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n Conocidos como RESCON, los residuos de la construcción 
pueden ser tanto un problema como una oportunidad si se realiza 

una adecuada gestión de ellos. La Ley N°20.920 aporta nuevos 
elementos (como la Responsabilidad Extendida del Productor)

 para fomentar tanto esta gestión, como el reciclaje 
y la reutilización de los residuos en general.
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ara la construcción y materialización de los diversos pro-
yectos de edificación y viviendas, es común el uso de elementos 
como el hormigón, ladrillos, madera y acero, entre otros. Tam-
bién es común que queden materiales que no se utilicen y de los 
que es necesario hacerse cargo. Y es que los residuos de la cons-
trucción (denominados RESCON) se refieren a los sólidos que se 
generan a partir de trabajos de construcción o demolición que 

requieren de determinados lugares para su disposición final. Genéricamente se 
hace referencia a ellos como “escombros”, sin embargo, se diferencian levemente 
ya que los residuos de demolición pueden venir mezclados con residuos peligrosos 
dificultando la clasificación de su contenido. En cambio, los RESCON son más espe-
cíficos, ya sea, material de excavaciones (piedras, tierra) y restos propios de la faena 
como maderas, cerámicas, yesos, ladrillos u hormigón. Su ciclo de vida sugiere que 
una vez producidos, deben ser trasladados a lugares de disposición, pero este paso 
no siempre se materializa en lugares habilitados dando origen a diversos proble-
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puntes de metales, maderas, ladrillos, carto-
nes, plásticos de diversos tipos, embalajes, 
yesos, aislantes minerales y de fibra.

En cuanto a los residuos peligrosos, resul-
tan nocivos tanto para la salud como para el 
medioambiente y corresponden a sustancias 
tóxicas, corrosivas, difíciles de reutilizar, por 
lo que deben ser entregados a empresas au-
torizadas para su adecuado tratamiento. “En 
el caso de los residuos tóxicos y peligrosos, 
deben ser confinados en un lugar aislado y 
de acuerdo a lo señalado en el Decreto 148, 
Reglamento Sanitario sobre manejo de Resi-
duos Peligrosos. Este residuo debiera ser reti-
rado por la empresa que comercializó el pro-
ducto original cumpliendo con informar 
oportunamente de esto”, comenta Álvaro 
Conte, gerente general de Regemac S.A., 
agregando que en relación con lo anterior, 
las obras deben disponerlos por separado en 
contenedores adecuados evitando su conta-
minación, para ser retirados por empresas 
responsables de llevarlos a un destino autori-
zado para disposición final o dedicado for-
malmente a su valorización (reciclaje).

En el tratamiento industrial se debe reali-
zar una selección de residuos, el cual se de-
sarrolla manualmente desde los patios de 
descarga de los escombros recepcionados, 
antes de compactar por medios mecánicos. 
De acuerdo a lo anterior, los materiales reuti-
lizables recuperados son comercializados y 

mas, como los vertederos ilegales. Según da-
tos de la Seremi de Salud Metropolitana, a 
principios de 2016 había 81 de estos en toda 
la Región Metropolitana, cifra que ha crecido 
un 6% desde 2011 cuando el número era 
de 76. Los vertederos ilegales se caracterizan 
por ser lugares abandonados, poco delimita-
dos o sin dueño conocido o ubicable, princi-
pales razones por las que son “elegidos” 
por quienes dejan desechos, cuyo 60% 
aproximadamente está compuesto por resi-
duos de construcción. Por este motivo el 
sector y las autoridades buscan mejorar el 
tratamiento de residuos con diversas estrate-
gias y normativas que además de volverse 
un aporte al tema, también fomenten bue-
nas prácticas en la construcción y la re utili-
zación de materiales.

Tratamiento de residuos 
Es el proceso en el que se lleva a cabo una 
selección y reutilización de materiales, para 
así reciclarlos y darles futuros usos. De acuer-
do a los expertos consultados, existen dife-
rentes tipos de residuos que dependiendo su 
fuente de origen, pueden clasificarse en 
aquellos obtenidos en demoliciones, escarpe, 

excavaciones, edificación nueva, residuos do-
miciliarios y afines (basura). En el caso que el 
origen sea de demoliciones, antes de realizar 
tal proceso, quienes lleven a cabo la faena 
deben desarrollar un inventario con el objeti-
vo de clasificar los materiales valiosos para 
reutilización, tales como tejas, ventanas, 
puertas, escaleras, barandas, perfiles, cer-
chas, etcétera, mientras que aquellos ele-
mentos que no sean útiles para reciclar se 
deben destruir, separando las piezas de as-
besto-cemento, las que deben ser llevadas a 
lugares especiales de disposición autoriza-
dos. El resto, puede usarse como estabiliza-
dor en el relleno de pozos, como estabiliza-
dor (una vez procesado) en equipos de 
chancado y tamizado en obras de caminos y 
losas, etcétera. 

En el caso de los residuos industriales, es-
tos pueden ser inertes o peligrosos. El primer 
tipo, hace referencia a los escombros y ári-
dos, los cuales no afectarían el entorno, sien-
do fáciles de reutilizar en obras públicas y si-
milares, aunque en algunos casos van 
directamente a los vertederos adecuados. 
Ejemplos de estos residuos son placas fibro-
cemento, hormigones, cerámicas, tejas, des-

La separación de materiales es fundamental 
para poder reciclar y/o reutilizar algunos 

de los residuos de la construcción.
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los reciclables son llevados a empresas que 
los reprocesan en volúmenes importantes. 
“Todo material que se bota por motivos de 
exceso en el diseño es un costo que debe 
procurar disminuirse. El costo de su retiro no 
es un valor considerable en el costo de una 
obra; sin embargo, el costo del material que 
se desecha puede llegar a ser considerable, 
por lo que cada día más las empresas están 
llevando un control del proyecto original y 
las cantidades de material considerado”, ex-
plica Conte.

En cuanto al último tipo mencionado, los 
residuos domiciliarios y afines, son aquellos 
que se descomponen y deben ser retirados 
por los servicios municipales (restos de comi-
da, envases, ropa usada, etcétera).

Transporte y lugares 
autorizados
Tras la etapa de separación de material por 
parte de la empresa generadora de residuos, 
se da paso a la fase de transporte, donde la 
preocupación porque estos lleguen a los lu-

gares autorizados debe ser parte integral del 
proceso. Empresas como Regemac S.A. o Di-
sal Chile, cuentan con documentación que 
entrega información específica del procedi-
miento. En el caso de la primera, por ejem-
plo, funcionan con una “guía de traslado”, 
que registra datos de la obra, la tolva que se 
lleva y la que se saca, la hora de ingreso y 
salida de la obra y del pozo, el recorrido que 
muestra la trazabilidad y todo el movimiento. 
Por su parte, en Disal entregan a sus clientes 
todos los registros de pesaje que se les reali-

zan a los camiones que llegan a dejar mate-
rial a uno de los puntos habilitados por la 
autoridad sanitaria en la región, indicando 
trazabilidad, registros y certificados que son 
entregados al momento de la facturación al 
cliente, el que finalmente es quien tiene la 
responsabilidad de velar por el correcto resul-
tado de este proceso. 

“Estos botaderos autorizados deben poder 
entregar una copia de la Resolución Sanitaria 
que los habilita a realizar su actividad, la que 
es emitida por el Seremi de Salud regional”, 

G
en

ti
le

zas
 

Re
g

emac



 S

.A
.

Los residuos inertes y no peligrosos de la 
construcción son los más voluminosos. 
Algunos de ellos son las placas 
fibrocemento, hormigones, cerámicas, 
tejas, despuntes de metales, maderas, 
ladrillos, cartones, plásticos de diversos 
tipos, embalajes, yesos, aislantes minerales 
y de fibra.
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rante el desarrollo de los proyectos, los ex-
pertos consultados comentan que el objetivo 
es tratar de no generarlos, en el sentido que 
tienen un costo alto, por lo que la clave esta-
ría en la prevención y minimización. “Esto se 
puede abordar en tres puntos: en el proyecto 
mismo, en la ejecución y demolición”, señaló 
Conte durante el pasado seminario Pro Obra 
2016, organizado por la Corporación de De-
sarrollo Tecnológico (CDT). “En el proyecto 
se puede mejorar la calidad de la modelación 
y especificación del mismo, de tal manera 
que cuando se esté desarrollando en sí, se 
debe pensar cómo evitar que se generen re-
siduos y cómo evitar que se generen pérdi-
das en este apartado, lo que se consigue con 
la coordinación dimensional de los elemen-
tos, es decir, ver qué productos se venden en 
el mercado a determinada dimensión y cómo 
usarla; ver quién puede vender el elemento 
en la medida justa”, explicó el ejecutivo. La 
recomendación en el caso de la ejecución de 
la obra es fijarse en la recepción de suminis-
tros, daños en el transporte, proyección del 
almacenaje y logística, para que no se gene-
ren pérdidas por haber agotado el stock an-
tes de tiempo, etcétera. “Lo ideal sería el 
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formato “Just in time”, es decir, que el pro-
ducto llegue cuando es requerido. En esto es 
importante el rol de los supervisores y que se 
pueda entregar mayor especialización al 
constructor, así como también contar con 
buenas áreas de adquisición, bodegaje, etcé-
tera. En las demoliciones, en tanto, es impor-
tante considerar el futuro de la obra, es de-
cir, pensar desde un comienzo cómo se va a 
realizar ese proceso, cuánto va a resistir la 
construcción, qué se puede hacer con los 
materiales a futuro, entre otros.

Ley General de Residuos
Como una manera de avanzar en el tema 
normativo, el pasado mes de junio se publi-
có la Ley N°20.920 que establece un marco 
para la gestión de residuos, la responsabili-
dad extendida del productor y fomento al 
reciclaje y cuyo objetivo es disminuir la ge-
neración de residuos y fomentar su reutili-
zación, reciclaje y otro tipo de valorización, 
a través de la instauración de la responsabi-
lidad extendida del productor (REP) y otros 
instrumentos de gestión de residuos, con el 
fin de proteger la salud de las personas y el 
medioambiente. “Si bien la Ley no estable-

Funcionamiento 
de lugar autorizado para 
tratamiento de residuos. 

En la imagen, pozo Los 
Quillayes, en La Florida.

explica Conte indicando que en la actualidad 
hay seis lugares en la Región Metropolitana, 
siendo Regemac uno de ellos. Estos lugares 
autorizados son pozos de relleno donde se 
realizó extracción de áridos y que deben ser 
recuperados sus suelos. Tienen profundida-
des de hasta 60 metros y cuentan con cierre 
perimetral, ya que muchas veces se encuen-
tran rodeados por la población. El acceso es 
controlado a través de guardias y en su inte-
rior se verifica que los residuos que ingresen 
sean realmente de la construcción e inertes, 
rechazando cualquier otro.

Si bien, los residuos son algo común du-



ce exigencias específicas para el manejo 
de residuos del sector Construcción, sí 
considera la elaboración de instrumen-
tos destinados a prevenir la generación 
de estos y/o promover su valorización, 
específicamente el literal F del artículo 
4° sobre mecanismos para asegurar un 
manejo ambientalmente racional de resi-
duos, que abre la oportunidad de elabo-
rar reglamentos para mejorar su manejo 
en la Construcción”, detalla Pablo Fer-
nandois, encargado de Residuos, de la 
Oficina de Residuos y Riesgo Ambiental 
del Ministerio del Medio Ambiente 
(MMA). Según se indica en el artículo 
2°, los principios que inspiran la ley in-
cluyen la idea de que el generador de un 
residuo es responsable tanto de este, 
como de internalizar los costos y las ex-
ternalidades negativas asociados a su 
manejo. También habla de que las obli-
gaciones para prevenir la generación de 
residuos y fomentar su reutilización, re-
ciclaje y otro tipo de valorización “serán 
establecidas o exigidas de manera pro-
gresiva, atendiendo a la cantidad y peli-
grosidad de los residuos, las tecnologías 
disponibles, el impacto económico y so-
cial y la situación geográfica, entre 
otros”. Un tercer punto aborda el con-
junto de mecanismos e instrumentos de 
capacitación, financiación y formaliza-
ción orientados a “posibilitar la integra-
ción plena de los recicladores de base en 
la gestión de los residuos, incluidos los 
sistemas de gestión en el marco de la 
responsabilidad extendida del produc-
tor”. También se menciona una jerarquía 
en el manejo de residuos, es decir, un 
orden de preferencia de manejo, que 

considera como primera alternativa la 
prevención en la generación de residuos, 
luego la reutilización, el reciclaje de los 
mismos o de uno o más de sus compo-
nentes y la valorización energética de los 
residuos, total o parcial, dejando como 
última alternativa su eliminación, acorde 
al desarrollo de instrumentos legales, re-
glamentarios y económicos pertinentes.

Otras ideas abordadas corresponden 
al funcionamiento de los sistemas de 
gestión y la operación de los gestores (li-
bre competencia), la necesidad de edu-
car y hacer partícipe a la comunidad, 
transparencia en el proceso y trazabili-
dad del mismo (conjunto de procedi-
mientos preestablecidos que permitan 
conocer las cantidades, ubicación y tra-
yectoria de un residuo a lo largo de la 
cadena de manejo).

En cuanto a la gestión de residuos, la 
ley indica en su artículo 4° que se esta-
blecerán (mediante decreto supremo) ins-
trumentos destinados a prevenir la gene-
ración de residuos y/o promover su 
valorización, tales como la responsabili-
dad extendida del productor (REP) e ins-
trumentos complementarios, que inclu-
yen el ecodiseño; la certif icación; 
rotulación y etiquetado; sistemas de de-
pósito y reembolso; mecanismos de sepa-
ración en origen y recolección selectiva 
de residuos y manejo ambientalmente 
racional de residuos.

Respecto a la REP, corresponde a un ré-
gimen especial de gestión de residuos, 
conforme al cual los productores de pro-
ductos prioritarios son responsables de la 
organización y financiamiento de la ges-
tión de los residuos de estos productos. 
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Con su publicación en el Diario Oficial, la 

Ley N°20.920 entró en vigencia el 1 de junio de 

2016 y a partir de ese momento, el Ministerio 

del Medio Ambiente tiene un plazo de 12 meses 

para elaborar la reglamentación correspondien-

te. Según señalan desde el MMA, en la actualidad están siendo sometidos a una etapa 

de consulta pública los reglamentos de: procedimiento de la ley marco para la gestión 

de residuos, la responsabilidad extendida del productor y fomento al reciclaje, el regla-

mento del Fondo para el Reciclaje y el reglamento que regula el Movimiento Transfron-

terizo de Residuos.

La Superintendencia del Medio Ambiente (SMA) fiscalizará el cumplimiento de la Ley 

y sancionará a los infractores con multas que van desde amonestaciones por escrito 

hasta 10.000 Unidades Tributarias Anuales (UTA). Para mayor detalle, se puede revisar el 

Título VI de la Ley, que se refiere al régimen de fiscalización y sanciones.

Escenario 
actual de la 
Ley de residuos
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nor utilización de recursos naturales, como 
por la menor disposición de residuos en el 
ambiente”, explica el encargado de la Ofi-
cina de Residuos del MMA.

De acuerdo al artículo 10, la REP aplicará 
para los siguientes productos prioritarios: 
aceites lubricantes, aparatos eléctricos y 
electrónicos, baterías, envases y embalajes, 
neumáticos y pilas. A modo de ejemplo, en 
el caso de empresas dedicadas a la produc-
ción de materiales que desarrollan solucio-
nes con compromiso químico, hay que dis-
tinguir si son las que ponen por primera vez 
el producto en el mercado, a través de su 
fabricación o importación. Bajo este supues-
to, la ley los considera productores; por tan-
to, deberán hacerse cargo del manejo de los 
residuos de estos productos al final de su 

vida útil; en este caso particular, sus envases 
y embalajes. “El Ministerio del Medio Am-
biente, a través de decreto supremo, esta-
blecerá las categorías y subcategorías de 
productos prioritarios a las que aplicará la 
responsabilidad extendida del productor y 
establecerá las metas de recolección y valori-
zación, tal como lo señala el artículo 10. Por 
lo que las empresas deberán organizar y fi-
nanciar la gestión de sus productos al final 
de su vida útil para dar cumplimiento a las 
metas fijadas por el Ministerio del Medio 
Ambiente”, explica Fermandois.

En cuanto a las obligaciones de los consu-
midores, se indica en el artículo 34 que todo 
consumidor “estará obligado a entregar el 
residuo de un producto prioritario al respec-
tivo sistema de gestión, bajo las condiciones 
básicas establecidas por estos e informadas a 
todos los involucrados. Sin perjuicio de lo an-
terior, los consumidores industriales podrán 
valorizar, por sí mismos o a través de gesto-
res autorizados y registrados, los residuos de 
productos prioritarios que generen”. 

Para la autorización de los sistemas de 
gestión, el artículo 26 indica que serán auto-
rizados por el ministerio de medioambiente, 
para lo cual deberán presentar, a través del 
Registro de Emisiones y Transferencias de 
Contaminantes, un plan de gestión que con-
tenga, al menos, la identificación del o los 
productores, de su o sus representantes e in-
formación de contacto, la identificación de la 
persona jurídica, las reglas y procedimientos, 
en el caso de un sistema colectivo de ges-
tión, para la incorporación de nuevos asocia-
dos y funcionamiento del sistema, entre 
otros requisitos.

Reciclaje, reutilización 
y co-procesamiento
De acuerdo a Conte, en la actualidad son re-
ciclados cerca de un 40% (en volumen) de 
los residuos retirados (plásticos, metales, car-
tones, maderas) y los restantes son emplea-
dos para recuperación de suelos, como esta-
bilizado.

En cuanto a la reutilización, la Ley en su 
artículo 3 señala que es la “acción median-
te la cual productos o componentes de pro-
ductos desechados se utilizan de nuevo, 
con la misma finalidad para la que fueron 
producidos, sin involucrar un proceso pro-
ductivo”. Materiales como el hormigón o el 
acero son algunos que pasan por el susodi-
cho proceso. Por ejemplo, en el caso del 
acero, es reciclable al final de la vida útil de 

“La REP, constituye un instrumento económi-
co para la gestión de residuos, mediante el 
cual se responsabiliza al productor por la 
gestión de los residuos de los productos 
que coloca en el mercado nacional (produc-
tos prioritarios). Ello implica que el produc-
tor es quien debe organizar y financiar su 
gestión para cumplir con las metas de reco-
lección y valorización establecidas por el 
Ministerio del Medio Ambiente”, explica 
Fernandois, agregando que la REP persigue 
dos objetivos principales: por una parte, la 
valorización de productos al final de su vida 
útil y por otra, la mejora en el diseño de 
productos, que procure el aumento de vida 
útil de estos y su potencial de valorización. 
“Ello contribuye a disminuir los impactos 
sobre el medio ambiente, tanto por la me-

Tras la etapa de separación de material 
desde donde se generaron los residuos, 
se da paso a la fase de transporte hacia 
los lugares autorizados, los que deben 

cumplir con autorización de parte 
del Seremi de Salud.
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Conclusiones
El tratamiento de residuos es un proceso en el que se lleva a cabo una 
selección y reutilización de materiales, para así reciclarlos y darles futuros 

usos. Existen diferentes tipos de residuos que dependiendo de su fuente de 
origen, pueden clasificarse en demoliciones, escarpe, excavaciones, edificación 
nueva, residuos domiciliarios y afines (basura).

En el tratamiento industrial se debe realizar una selección de resi-
duos, tras lo cual se da paso a la fase de transporte hacia lugares 

autorizados. Las empresas que se encarguen de retirar, transportar y 
gestionar los residuos para su posterior empleo en forma controlada, 
deberán contar con autorizaciones correspondientes y manejar los resi-
duos de acuerdo a la normativa vigente, declarando a través de la ven-
tanilla única del Registro de Emisiones y Transferencia de Contaminan-
tes (RECT), la naturaleza, cantidad, origen, tratamiento y destino de los 
residuos.

La Ley N°20.920 tiene por objetivo disminuir la generación de residuos y 
fomentar su reutilización, reciclaje y otro tipo de valorización, a través de 

la instauración de la responsabilidad extendida del productor (REP) y otros ins-
trumentos de gestión, con el fin de proteger la salud de las personas y el 
medioambiente.

un producto que lo contenga. En edicio-
nes pasadas, desde la empresa Gerdau 
Aza, señalaron a Revista BiT que poco 
más del 40% del acero producido en 
todo el mundo proviene del reciclaje y el 
resto de fuentes de mineral de hierro, 
mientras que en Chile, el 36% del acero 
producido es reciclado y en países indus-
trializados puede llegar al 60% de su pro-
ducción. Los residuos o mermas de acero 
en la construcción, en tanto, podrían reci-
clarse en un 100%, aunque dependerá en 
gran medida de un correcto proceso de 
separación previo, para evitar que todo 
termine mezclado en un solo lugar, per-
diendo además la oportunidad de reducir 
huellas de carbono, de agua e impactos 
ambientales relevantes (más detalles sobre 
Reutilización de acero en Revista BiT 
N°103, sección Sustentabilidad).

Por su parte, el co-procesamiento, con-
siste en lograr la valorización de residuos, 
mediante su eliminación final en la pro-
ducción de cemento en hornos del mismo 
material. Ejemplo de ello es lo realizado 
desde 1998 en los hornos de la planta de 
La Calera de la empresa Melón, donde se 
toman residuos como aceite usado, sol-
ventes, grasa y otros generados por la in-
dustria y la sociedad y se tratan, califican e 

ingresan a hornos en reemplazo del com-
bustible tradicional, que es el carbón. Con 
esta medida, se ha logrado dejar de usar 
combustibles fósiles y reemplazarlo por re-
siduos. También se realiza co-procesamien-
to de neumáticos, dándoles valor median-
te su transformación en energía. Otro 
ejemplo se da en la experiencia de la em-
presa Cementos Bío Bío que en co-proce-
samiento ha permitido consumir escoria 
siderúrgica hasta en un 40% del crudo, lo 
que desde 1957 ha significado el uso de 
2.200.000 toneladas de escoria, que su-
mado a la consumida como adición totali-
za 8.500.000 toneladas de escoria, equiva-
lente a 9 veces el cerro Santa Lucía (más 
detalles sobre co-procesamiento en hornos 
de cemento en Revista BiT N°103, sección 
Sustentabilidad).

El manejo de los RESCON es una tarea 
de todos, desde el productor hasta el 
transporte, desde la separación de mate-
riales en obra hasta el lugar de acopio de 
los mismos. Si bien algunos actores ten-
drán más responsabilidad que otros, la co-
rrecta gestión de los residuos debe ser una 
actividad en conjunto que ayude no solo a 
mejorar las buenas prácticas en el sector, 
sino también redunde en un beneficio 
para el medioambiente. n
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Bosch Termotecnología

Innovaciones que generan ahorro, 
durabilidad y eficiencia
La empresa alemana cuenta con un portafolio completo de productos, avalados por más de 125 años de 
experiencia en el mercado, en investigación, tecnología  y desarrollo. 

Bosch –marca líder en eficiencia ener-
gética, durabilidad y rendimiento– 
ofrece diversas soluciones para agua 

caliente sanitaria para el mercado comercial 
e industrial, siempre orientadas a las necesi-
dades de sus clientes y siguiendo las últimas 
tendencias en construcción e industria. 

Para la compañía alemana, el compro-
miso es innovar para mejorar la vida de las 
personas, es por ello que para el 2017 ya 
están trabajando para traer la máxima tec-
nología y eficiencia en sus productos, con 
el fin de contar con un portafolio completo 
de productos que generen altas eficiencias.

“Todas las plantas de Termotecnología 
trabajan en base al feedback del merca-
do y los mensajes y opiniones de nuestros 
clientes, que son fundamentales a la hora de 
proponer soluciones innovadoras. Asimis-
mo, contamos con nuestro respaldo como 
Bosch, que particularmente en Chile, no es 
un representante sino que tenemos el ADN 
al ser fabricantes. En consecuencia, y dada 
las señales del mercado, estamos prepara-
dos para trabajar en una tendencia a nivel 
de productos”, destacó el Sales Manager 
de Bosch Termotecnología, Felipe Guerrero.

Soluciones de Agua 
Caliente Sanitaria
Dentro del segmento comercial-industrial, 
Bosch cuenta con un amplio portafolio de 
productos a nivel global. En el caso de Chile, 
se está avanzando fuertemente para ofrecer 
nuevas tecnologías para nuestros clientes, ya 
que los equipos de la compañía están dise-
ñados para entregar ahorros importantes y 
eficiencias en diversos rubros como restau-
rantes, hoteles, centros deportivos, edificios 
habitacionales, casas y a nivel industrial.

Destaca como solución, el calentador de 
condensación Therm 8000 S de 27 litros por 
minuto, que produce grandes volúmenes de 
agua en suministro instantáneo o acumu-
lación para centrales térmicas, ahorrando 
hasta un 30% en la inversión inicial versus 
los sistemas convencionales de calderas. 

El termo eléctrico con bomba de calor 

Compress 3000, es otro de los productos 
que destaca la empresa alemana. Gracias 
a su tecnología aerotermia, reduce el con-
sumo energético en un 70% y es un 330% 
más eficiente que un termo eléctrico con-
vencional. 

Asimismo, Bosch Termotecnología ofrece 
sistemas solares, tanto termosifones como 
sistemas solares forzados, con una eficiencia 
de un 76%, el cual puede ser instalado en 
una vivienda o en baterías de los edificios. 

Soluciones en calefacción
Según explicó Guerrero, una de las princi-
pales estrategias de la compañía, es desa-
rrollar también el segmento de agua caliente 
sobre calentada para la industria. 

“Contamos con un importante portafolio, 
con calderas industriales que van desde los 

300Kw hasta los 38Mw. Con ellas podemos 
ofrecer soluciones para procesos claves de 
las plantas productivas y reducir las emisio-
nes de CO2. Nuestro foco a partir de 2017, 
será modernizar plantas para que los clien-
tes puedan ahorrar dinero y automatizar sus 
procesos”, agregó.

Gracias a sus bajas emisiones de CO2, 
los equipos Bosch están catalogados entre 
los más eficientes del mercado comercial-
industrial. “Un cliente que compre un pro-
ducto Bosch, está adquiriendo el compro-
miso con la calidad y la disponibilidad a 
largo plazo, además de contar con un grupo 
de profesionales altamente capacitados”, 
garantizó Guerrero. 

Más información en: 

www.bosch-climate.cl 




