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Bodega Ícono Don Maximiano de Viña Errázuriz

Construcción
de buena cepa

n medio de un imponente escenario, rodeado de cerros y verdes viñas, aparece la nueva imagen 
de Viña Errázuriz. Se trata de la Bodega Ícono Don Maximiano, ubicada en la comuna de Panque-
hue, en la provincia de San Felipe, en la región de Valparaíso. Con 2.980 m² construidos sobre una 
superficie de 30 mil m², la obra muestra el avance de la viña a través de los años, al entablar un 
viaje arquitectónico gracias a su proximidad con la bodega original de ladrillo encalado, que data 
de 1870. “Ícono es parte del circuito turístico de Viña Errázuriz, tiene un acceso especial a la bode-
ga, dedicado a este eje y tiene una entrada atrás, desde los patios, por donde ingresa la uva”, 
cuenta el arquitecto Samuel Claro, encargado del diseño de la obra. El profesional explica que 

cuando se trabaja en viñas, hay que hacer convivir la tecnología, los sistemas y las líneas de producción con los as-
pectos turísticos. “El vino tiene mucho atractivo. Todos quieren saber cómo, dónde y quién lo hace”, agrega. Es un 
proyecto que conjuga la modernidad con la historia. La tradición del vino, en una construcción de buena cepa. 

E

n Con el objetivo de integrar las nuevas tecnologías y conceptos de sustentabilidad, la empresa de 

vinos construyó esta bodega destinada al manejo y vinificación de sus mejores productos. n  Una 

obra que abraza la contemporaneidad sin olvidar su historia. Una construcción de buena cepa.

REGIONES

Alfredo Saavedra L.
Periodista Revista BiT 
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Bodega Ícono Don 
Maximiano de Viña Errázuriz
Ubicación: Panquehue, Valle de 
Aconcagua, V Región, Chile
Mandante: Viña Errázuriz
Arquitectos: Claro Arquitectos / 
Samuel Claro Swinburn
Constructora: Constructora 
Pitágora S.A.
Calculista: Luis Soler
Inspección Técnica: Ramón Coz, 
Geraldo Triantafilo
Paisajismo: Juan Grimm
Superficie Construida: 2.980 m²
Año Construcción: 2009

ficha ténica

Fundamentos 
La bodega cuenta con una capacidad de producción de 347 
mil litros y está destinada principalmente a la elaboración y vi-
nificación de algunos de sus más destacados productos. Tras 
varios años trabajando juntos, la oficina de Claro Arquitectos 
S.A. fue la encargada de desarrollar este proyecto. “La petición 
de la viña era hacer una bodega para sus mejores productos 
(vinos Reserva e Ícono). Si bien, queríamos mantener este diá-
logo con el entorno, también sabíamos que había que conce-
birla distinta, despegarla del resto y sumergirla en el verde de 
los viñedos”, cuenta el arquitecto. La solución: hacerla curva. 

Según Claro, esta estructura entregaba la diferenciación que 

buscaban, pero más importante aún, se hacía cargo del cuida-
doso tratamiento que requieren los productos Premium. En la 
elaboración de estos vinos, todo se hace por gravedad, no se 
usan bombas en las bodegas pues estas pueden afectar la cali-
dad de la fruta. El espacio curvo interior de tres niveles, refuer-
za este carácter gravitacional. “Todo debía descargarse de ma-
nera natural, por lo que el punto de recepción está a 7 m de 
altura sobre el patio final, aprovechando la pendiente del cerro 
(de 3.5%), lo que permite descargar la uva por gravedad en las 
cubas y de éstas, el mosto pasa a una sala de llenado, en el 
zócalo, en el centro de la bodega”, explica Claro.

Esta sala está aislada de la “Sala de Tanques” a través de un 
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La forma curva de la bodega 
refuerza su carácter 
gravitacional, que permite 
descargar la uva hacia las 
cubas sin necesidad de 
utilizar bombas. 
Los muros de las velas 
alcanzan alturas de hasta 
14 metros. Para lograr 
unidad en sus diagonales, 
se realizaron sucesivas 
tandas de moldaje hacia 
arriba. 
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cristal que permite visibilidad desde los reco-
rridos por la bodega. Así, las barricas son lle-
vadas a la nave de guarda, dejando siempre 
la última partida ordenada para que pueda 
ser apreciada por las visitas y grupos de cata. 
El interior de la bodega está ordenado por 
un vacío circular que comunica a todos los 
niveles y es cruzado por un puente suspendi-

do que termina en la Sala de Degustación, 
en un balcón con vista a los viñedos.

La obra
Las fundaciones del proyecto se desarrolla-
ron en distintos niveles con vigas de funda-
ción escalonadas (que variaban respecto el 
suelo original y la posición de los muros) 
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La curvatura de los 
muros era revisada 

de noche con luz 
artificial para 

asegurar su ajuste 
con la curva y 
plomos de los 

muros inferiores. 

para así asegurar la estabilidad y nivelación 
de las estructuras en caso de asentamientos 
de terreno. El suelo sobre el que se construyó 
era limoso con roca degradada tipo maicillo, 
sin napas superficiales. 

La obra está hecha en hormigón visto, pig-
mentado con dióxido de titanio al 8% que, 
gracias a su granulometría más fina, le borra 
el aura gris, emblanqueciéndolo. Esta deci-
sión estaba pensada también como contra-
punto con la bodega antigua que es del mis-
mo color, pero encalada.

La forma circular de las velas de hormigón 
representó un reto para la Constructora Pitá-
gora, encargada de la faena, pues los muros 
no debían quedar con ninguna marca. “Se 
utilizaron dobles moldajes para que no se 
vieran los pernos clásicos y tableros dobles 
apernados por detrás”, explica Claro. Los 
moldajes, contaban con estructura de acero 
y doble placa de 19 milímetros. La primera 
quedaba atornillada a la estructura de sopor-
te del moldaje, mientras que la segunda, de 
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Recorrido que realiza la fruta por 
gravedad hasta la sala de llenado. 
A la derecha: ductos por donde 
ingresa el aire proveniente desde su 
viaje por tierra y que mantiene una 
temperatura estable entre 14 a 20°C 
al interior de la bodega.

contacto con los hormigones, se atornillaba 
desde atrás por la contracara, de manera de 
asegurar una superficie de terminación final 
libre de marcas de tornillos y fijaciones. El 
uso de esta doble capa permitía que los mu-
ros no tuvieran deformaciones y sus caras 
quedaran lisas y aplomadas, gracias a la rigi-
dez de las dos placas sumadas. 

Asimismo, todas las uniones y sellos entre 
las placas que iban en sentido vertical y hori-
zontal se aseguraron a tope, dejando sólo la 
cantería entre los módulos, cuyas dimensio-
nes alcanzaban los 7,2 m de largo x 2,4 m de 
alto y 500 kilos de peso.

Según la constructora, los moldajes debie-
ron ser instalados con grúa por sus dimensio-
nes, y que el ajuste sobre el plomo y curvatu-
ra de los muros era revisado y ajustado de 
noche con luz artificial para asegurar su con-
cordancia con la curva y plomos de los muros 
inferiores. Esto se hacía de noche, ya que la 
luz advertía con su paso la presencia de fugas 
o desplomes en las juntas de los moldajes.

La mayor altura que alcanzan estas velas 
es de 14 m sobre el nivel del acceso princi-
pal. Los muros  tienen un espesor de entre 
35 y 40 cm, estructurados en varias y sucesi-
vas tandas de moldaje hacia arriba. Este es-
pesor aseguró un buen asentamiento, distri-
bución y vibrado del material. “Había que 
tener cuidado con que calzara la curva, que 
no se abrieran los moldajes y que los cortes 
de las diagonales quedaran perfectos. La cur-
va es muy estructural y los muros se encuen-
tran dilatados entre sí, tienen cierta flexibili-
dad y son auto soportantes. En el fondo, son 
velas de hormigón y algunas losas intercala-
das con una estructura metálica encima”, 
resume el arquitecto. Los hormigones fueron 
lijados a mano, suavemente, con lija fina y 
sellados con QHC (impermeabilizante trans-
parente de fachadas).

Si bien la construcción en su mayoría es de 

 La bodega está conectada en 
todos sus niveles mediante un 

vacío circular que es atravesado 
por un puente suspendido. En esta 

área predomina el acero 
inoxidable, tanto en suelos y 

escaleras ya que gracias a sus 
propiedades evita contaminaciones 

y la corrosión.
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hormigón visto, también cuenta con otros 
materiales. En el interior de la bodega, un va-
cío circular conecta todos los niveles y es atra-
vesado por un puente suspendido de 14 m 
de largo y 1,2 m de ancho, ubicado a 4,5 m 
de altura del piso de cubas o a 9 m si se 
toma como referencia el piso de la sala de 
llenado de barricas. En esta área predomina 
el acero inoxidable, tanto en suelos, escale-
ras y pasamanos ya que gracias a sus pro-
piedades ayuda a evitar contaminaciones y 

la corrosión. También se utilizó madera, en 
menor medida, para la fabricación de algu-
nas puertas.

Control de temperatura
Luego del trabajo en las velas de hormigón, 
otro desafío importante era la temperatura, 
un aspecto fundamental en el funcionamien-
to de una viña. Para ello, la bodega incorpo-
ró un sistema geotérmico de estabilización 
para invierno y verano que funciona a través 

de un ducto de aire impulsado que se en-
cuentra enterrado a 4 m de profundidad 
aproximadamente. El ducto, de acero com-
primido, tiene un recorrido total de 170 m 
que inyecta aire en los dos primeros niveles 
de la bodega generando un ambiente de 
presión positiva y ventilación permanente. 
Por este ducto, de 1 m de diámetro, viaja 
una gran línea de aire a unos tres o cuatro 
metros por segundo, aprovechando la tem-
peratura de la tierra, que es más constante 
durante todo el año, para enfriarse o calen-
tarse respecto del exterior, lo que permite 
mantener un sistema de estabilización de 
temperatura casi perfecto, que oscila entre 
los 14 y los 20 °C al interior del lugar. 

La energía utilizada para cargar el aire pro-
viene de un ventilador industrial, con capaci-
dad de aspiración de 18 mil m³/ hora, ubica-

Antes de llegar a la bodega, un 
pequeño jardín de palmeras y salvias 
van dando la bienvenida a la obra. 
Algunas esculturas del antiguo lugar 
fueron reubicadas en este jardín. 
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do en el extremo contrario del ducto que 
ingresa a la bodega. Por ejemplo, en verano, 
cuando la temperatura ambiente llega a 25°, 
se inyecta aire a este sistema geotérmico, ha-
ciéndolo avanzar de manera que recoja la 
menor temperatura de la tierra para que  y 
enfríe el interior de la bodega. Hay que tener 
en cuenta que en la región, las temperaturas 
pueden oscilar entre mínimas de 4°C en in-
vierno y empinarse por sobre los 30°C en ve-
rano. “Este sistema solo requiere del consu-
mo eléctrico del ventilador para funcionar y 
resulta hasta ocho veces más económico que 
si se hiciera de manera mecánica, con maqui-
naria convencional”, afirma el arquitecto.   

Como complemento al sistema geotérmico, 
la bodega también cuenta con sistemas de cli-
matización tradicional que están pensados 
como apoyo en caso de imprevistos. En cuan-
to al tratamiento de la humedad, hay un siste-
ma de control en la nave de cubas, que la va 
midiendo e inyectando si es necesario, pues 
en este caso la humedad debe mantenerse no 
menor al 80% para el correcto funcionamien-
to de los procesos de vinificación.

Conceptos sustentables
Ser una bodega sustentable era clave para 
este proyecto, de modo que, además del sis-
tema de temperatura controlada constante-
mente de manera natural, la obra incorporó 
otros elementos que buscaban aportar en 
este ámbito.

Gracias a los principios gravitacionales con 

que fue construida, se aprovecha esa fuerza 
para la descarga de los granos, desde el área 
de recepción hacia los estanques ubicados 
en el piso intermedio (12.500 litros en tan-
ques de acero inoxidable y 12 mil en cubas 
de roble francés) hasta la sala de llenado de 
barricas, sumergida bajo tierra. Desde Viña 
Errázuriz indican que este proceso les permi-
te evitar el uso de bombeo mecánico, en be-
neficio de un mayor cuidado de la fruta, así 
como de una reducción en el uso de energía.

En el caso de las fachadas, estas incorpo-
ran un gran ventanal formado por cristales 
termo paneles Low-E, inyectados con argón 
con parasoles, rodeado de una pileta de 
agua hacia el exterior. Esta pileta permite 
templar la temperatura del poniente, evitan-
do el ingreso del calor y de los rayos UV ha-
cia el interior de la nave, admitiendo la en-
trada de mucha luz. Gracias a los ventanales 
y a las franjas traslúcidas ubicadas en la cu-
bierta de la techumbre se minimiza el uso de 
electricidad para iluminación, ya que la luz 
natural permite el funcionamiento de la bo-
dega durante el día sin la necesidad de en-
cender lámparas, ofreciendo una visibilidad 
perfecta.

También se ha incorporado un sistema 
intercambiador de calor conectado a los gru-
pos generadores, que permite contar con un 
stock acumulado de 30 mil litros de agua ca-
liente a 60°C. Esta agua es utilizada para el 
lavado de cubas y maquinarias de las Bode-
gas Ícono y Max Reserva (destinada al mane-

jo y vinificación de los productos Reserva).
Además, gracias al uso de sistemas solares 

térmicos, se genera agua caliente suficiente, 
que se mantiene durante todo el año, para 
brindar servicio de baños a las personas que 
trabajan ahí, que incluso pueden llegar hasta 
las 300 en tiempos de vendimia. Según da-
tos proporcionados por la propia viña, estas 
características ayudan a lograr un 20% de 
ahorro en consumo energético en compara-
ción con una bodega convencional.

La Bodega Ícono Don Maximiano, una edi-
ficación moderna que integra elementos sus-
tentables en un diseño contemporáneo y 
sofisticado, pero que no olvida sus orígenes, 
su historia. Un diálogo arquitectónico que 
mantiene en los tranquilos viñedos de Pan-
quehue, en el Valle de Aconcagua. Una 
construcción de buena cepa. n

www.errazuriz.com , www.pitagora.cl

En síntesis

 Bodega Ícono se emplaza a un costa-
do de la tradicional bodega histórica, en 
una secuencia cuya idea es mostrar la 
evolución en la arquitectura e historia 
de la viña.

 La construcción, se rige por prin-
cipios gravitacionales, aprovechan-
do esta fuerza para un delicado tra-
tamiento a la fruta así como para 
reducir el uso de energía. Un desafío 
para la construcción fue su forma 
curva que requirió un especial traba-
jo de moldajes.

 La obra está hecha en hormigón vis-
to, pigmentado con dióxido de titanio al 
8% que, gracias a su granulometría 
más fina, le otorga el tono blanco. 

 Cuenta con un sistema geotérmi-
co de estabilización de temperatura, 
con un ducto de aire que aprovecha 
la temperatura estable de la tierra y 
permite mantener entre 14 y 20°C 
dentro de la bodega.

 Además, cuenta con otros elemen-
tos sustentables (cristales termo paneles 
Low E, sistemas solares térmicos, etc.) 
que la ayudan a lograr un 20% de aho-
rro energético en comparación con una 
bodega tradicional.

Vino con historia. Para Viña Errázuriz era importante que 
su nueva bodega pudiera integrarse a la historia comenzada con la construcción 
original, fundada por Maximiano Errázuriz en 1870 y continuada desde 1980 en 
adelante, con la edificación de nuevas bodegas y salas de guarda de barricas que 
se emplazaron en sus proximidades. Bodega Ícono, levantada en 2009, es la última 
parada del recorrido. En ella se realiza la vinificación de los mejores productos de 
la viña como los Íconos Don Maximiano, KAI y Viñedo Chadwick, entre otros vinos 
que han alcanzado reconocimientos internacionales por su calidad.
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STRUCTURAL 
INSULATED 
PANEL

SOLUCIONES CONSTRUCTIVAS TERMICAS

www.blscanada.com www.vaspanel.cl

PANEL SIP STANDARD

SIP ARMOUR WALL

MONTAJE

ASESORIA PROFESIONALSOLERAS  ARMOUR BOARD

732 9140

termoplaca
Placa aislante armour board

FABRICACION
+ ASESORIA
+ MONTAJE

RF 60

VIVIENDAS 
EDIFICIOS 
MODULOS

info@vaspanel.cl

HABITATERM ha unido a diferentes compañías de SIP  para dar soluciones constructivas 
en seco mediante el sistema SIP (Structural Insulated Panel),generando  una  mayor 
economía a constructoras y cliente final mediante el ahorro de :
Climatización (calefacción y refrigeración)
Disminución de mano de Obra 
Rapidez de construcción

Ofrecemos una amplia gama de productos que le permitirá generar sustentabilidad al mas 
bajo precio. 

+ AISLACION TERMICA
+ RESISTENCIA ESTRUCTUTAL
+ RESISTENCIA AL FUEGO
+ RAPIDEZ
+ SUSTENTABILIDAD
+ PRODUCCION Y DURABILIDAD
+ TECNOLOGIA
+ AHORRO

Placa de EPS (Poliestireno
expandido de alta densidad 
(15-20 kgs./m3.)con placa 
Armour Board ( RF 60) 
Terminado. Ideal para 
mejoramiento termico.





Calefacción ModularCalefacción Modular
una nueva categoría en calefacciónuna nueva categoría en calefacción

Ventajas inigualables
En 10 minutos alcanza la temperatura 
confort de 21˚(estufa normal 60 minutos)*

0% de contaminación intradomiciliaria

Conveniencia en consumo de gas

Menor costo e impacto en la casa para 
su instalación

Bocanada de aire que calienta más rápido 
el ambiente, con sistema de convección 
forzada silencioso

Sistema termostático para control a 
distancia de la temperatura ambiental 
deseada

Proyección del calor a nivel inferior del 
equipo hacia el ambiente

Baja temperatura en manto frontal

Control del encendido y apagado a través 
de un termostato ambiente programable

Reserva la tuya ahora al 337 8000
y agenda la visita de un técnico para hacer una evaluación de factibilidad técnica 

Termostato inalámbrico

Permite elegir en qué lugar de la casa se quiere 
lograr la temperatura de confort programada

La Stratos 5.0 puede ser usada en una casa como un sistema centralizado de calefacción. 
Se controla con el termostato ambiente, pudiéndose dimensionar varios equipos en los 
recintos a calefaccionar. Asimismo, posee mejor tiempo de respuesta para llegar a 
temperatura de confort que otras alternativas de calefacción. 

Permite gran divisibilidad en sectores de calefacción. Su tecnología de expulsión forzada 
de gases hacia el exterior (provenientes de la combustión) la transforma en la mejor 
alternativa frente a la contaminación intradomiciliaria.

Calefacción Modular   Los bene�cios de la calefacción central a un menor precio. 

Mayor capacidad de calefacción, 
mayor velocidad y e�ciencia

Capacidad de programación y 
ajuste a las necesidades del hogar Última tecnología Mayor economía Facilidad de instalación

Increíble
rendimiento
térmico92% Encendido Ionizado,

permite programación
nocturna.

* ”Ensayo de Productos a Gas”, realizado por Laboratorio Técnico de Metrogas en junio de 2009.


