Chimenea al exterior

ﬂ como minimo

&/ 08

Entrada de agua fria

Vélvula de paso

Difusor: Deberés conectar
la chimenea como aparece
en el dibujo cuando

se requiera

Termostato Automético

A

Vilvula de desagiie

Nunca conectes ésta

salida a tu sistema
L de plomeria

is necesario dejar 30
salida ya que el calor

- del calentador puede
n este caso también
s macho a 5 cm. del
antaciones del

En todos los calentadores:
Macho CPVC a hembra de cobre

Tubo de cobre
o metalico (30 cm)

Tubo

FlowGuard Gold®

Valvula de Seguridad
de Temperatura y Presion

Cédigo Uniforme de Plomeria (UPC)

505.3 Los calentadores de agua y
las calderas de agua caliente tipo
deposito tendran ademas de los
controles primarios de
temperatura, un dispositivo de
proteccion de seguridad contra
exceso de temperatura.
(construido, registrado, e
instalado de acuerdo con las
normas aplicables y
nacionalmente reconocidas para
tales dispositivos) y una valvula
de combinacion de temperatura y
descarga de presion.

Instalar FlowGuard Gold

a muebles sanitarios es
facil, irépido y seguro

Tu mismo puedes conectar cualquier mueble
sanitario con la tuberia de CPVC FlowGuard
Gold . Unicamente sigue éstas sencillas
recomendaciones:

Llaves de lavabo y fregadero

z
? .. Tubo

Codo alimentador

=
FlowGuard Gold® ?
a—
f— &,
mm|s eSS

«—— Tuerca

\ Adaptador macho

FlowGuard Gold® (*)

* Instala un adaptador macho a 5 cm.
del muro y utiliza un alimentador
flexible para conectar a las llaves.

Liave de Manguera y Lavadero

Liave de nariz (manguera)

Deja un codo cementar-
roscar FlowGuard Gold
a 5 cm. del muro y utiliza
una llave de manguera
rosca macho.

Codo
Cementar-roscar
FlowGuard Gold®

Tubo
FlowGuard Gold®

i i

Utiliza llaves tipo
roscar y adaptadores
macho FlowGuard
Gold en cada uno de J

los extremos; para |
instalar el cuello de la

Tubo
FlowGuard Gold® S I8

regadera utiliza un T B
codo cementar-roscar 4
y rosca con la mano i

directamente el cuello roscada
de la regadera.

| — |

BT Al igual que las
Spud de WC llaves de lavabo,
\Tuerca instala un
z adaptador macho
i Codo N egeera @5 cm. del muro
FlowGuard Gold® y utiliza un
alimentador
4@ flexible para
Sconigralsnd conectarlo.

Manguera
alimentadora

—
I .umuﬁ'
= \ t—+«—— Tuerca
\ Vaélvula de angulo

Adaptador macho
Gold® ()

EXPOSICION AL SOL:

FlowGuard Gold® es una marca registrada de The Lubrizol Corporation.

A L A A

e Utiliza sélo cinta de teflon para sellar las roscas.

* Deja siempre 30 cm. de tuberia metalica en la
instalacién a la salida del calentador de gas.

* Recomendado para calentadores de agua con
termostato automatico.

¢ Debe tener valvula de seguridad de temperatura
y presion.

e TTTEN: [-
Instalacion

Tuberia y conexiones de

CPVC

resistentes al alto impacto

La tuberia que esté expuesta al sol debera ser
pintada con pintura vinilica, NO con pintura de
esmalte.

IVIEEIV | o/ LYSyiy Rl

Usa sélo cemento FlowGuard Gold , el de |a
lata de color dorado.

|| P

DIVISION CONSTRUCCION

20IU

lo de Proye

OFICINA CENTRAL PARA AMERICA LATINA:

Avda. Del Parque 4265, tercer piso, Huechuraba, Santiago de Chile.
FONO: (56-2) 6405600 * FAX: (56-2) 6405700
www.grupomathiesen.com
rau-GIviArUoSH

FLOWGUARD GOLD*

TUBERIA Y CONEXIONES DE CPVC

Brde siempre Ea Einea Dorada’’

www.flowguardgoldespanol.com

Pide siemprg Ia tuberia con

La Linea Dorada’

n O\«‘@O‘ﬁ




iFelicidades!

Has seleccionado la mejor
tuberia de CPVC FlowGuard
Gold de alta tecnologia para la
conduccion de agua caliente y
fria para tu vivienda

cQué es FlowGuard Gold ?

FlowGuard Gold es |la tuberia de CPVC de alta

tecnologia y avanzada ingenieria para la conduccion
de agua caliente y fria, desarrollada por Noveon Inc.

desde hace 50 anos, y que ha sido utilizada con
éxito en Estados Unidos, desde hace mas de 40
afnos en viviendas, edificios de oficinas y hoteles.

FlowGuard Gold te da grandes
ventajas:

e Evita fugas de agua.

* Es de facil y rapida instalacion.

* Tiene alta resistencia a los golpes.
* Nunca se oxida ni se corroe.

¢ Jamas se tapa por incrustaciones.

¢ Cuida el agua que tu y tu familia consumen

porgue no deja crecer bacterias.

Cuenta con todas Ilas
conexiones:

FlowGuard Gold es un sistema que cuenta con
todas las conexiones de CPVC necesarias para
poder llevar a cabo cualquier ampliaciéon de barnos,
cocinas, lavaderos, etc. Y lo mejor es que las
conexiones se llaman igual que las de la tuberia
de cobre.

Sistema de union con cemento:

FlowGuard Gold NO requiere de herramientas
especiales, caras y peligrosas como sopletes o
tarrajas. Con FlowGuard Gold t( mismo puedes
realizar las nuevas instalaciones o reparaciones.

Ademas, el cemento para CPVC FlowGuard Gold

es de un sélo paso, no requiere primer o solvente y
es muy facil de aplicar y es de color dorado.

LA DIFERENCIA
SE NOTA

Te invitamos a comparar, punto por punto, una
instalacion hidraulica de CPVC de Alto Impacto
contra una de tuberia de cobre.

Las caracteristicas de desempefio de las tuberias
y conexiones de CPVC de Alto Impacto, han sido
documentadas a detalle a través de pruebas de
laboratorio.

CARACTERISTICAS DE DESEMPENO

FlowGuard Gold®

Tuberia y conexiones de CPVC

COBRE

Como instalar

CALIDAD DEL AGUA CERTIFICADA

+ Cumple con el Standard de
pureza del agua NSF Std. 61

No cumple con
NSF Std. 61.*

TUBERIA PICADA POR AGUA DE BAJO pH v’ No Si, puede causar filtraciones.
CORROSION, PERMITE LA ACUMULACION v No Si, puede ser dramatico.
DE INCRUSTACIONES
TUBERIA PICADA POR CONDICIONES DEL SUELO v No Si, en algunas éreas.
POSIBLE CONTAMINACION POR PLOMO + Ninguna Si, por soldadura.
RETENCION DE CALOR DEL AGUA CALIENTE v/ Muy alta Baja. El cobre pierde calor
rapidamente debido
a su gran conductividad.
EVITA GOTEO POR CONDENSACION v Muy alta Debajo del promedio.
Puede causar
dafio por goteo.
POTENCIAL DE GOLPE DE ARIETE v Bajo Alto.

RUIDO EN LAS TUBERIAS

v Silencioso

Ruidoso. Los sistemas
metalicos permiten
resonancia de sonidos.

FLUJO DE AGUA

v Flujo total durante toda la
vida del sistema

Puede reducirse debido a
incrustaciones y corrosion.

RESISTENCIA AL IMPACTO

v’ Superior

Distorsién por impacto.

APROBACION DE CODIGOS

v Todos los cédigos de los

Todos los cédigos de los

Estados Unidos Estados Unidos.
CONSIDERACIONES ECONOMICAS
PRECIO v Estable Inestable.
HERRAMIENTAS ESPECIALES REQUERIDAS v Ninguna Soplete, soldadura, cepillos
y equipos de proteccion.
PELIGRO DE INCENDIOS v Ninguno Peligro por el uso de sopletes.
TENDENCIA A SER ROBADO v No Si, el cobre tiene valor como chatarra,

DE LOS SITIOS DE CONSTRUCCION

RAPIDEZ DE INSTALACION

v Facil y muy rapido

Lento.

FGG-060SP

* Para agua de bajo ph

La informacion aqui contenida esta basada en detalladas pruebas de laboratorio y miles de sistemas de CPVC instalados desde 1960. Esto no representa ninguna garantia implicita o explicita sobre esta informacién
debido a variaciones en los métodos de produccién, condiciones y equipos usados comercialmente en el procesc de los materiales y variaciones en los métodos, condiciones y equipos de instalaciones. Por lo anterior

Noveon no se hace responsable por ningtin uso 0 manejo de materiales mas alla de su control directo.

NOVEON NO DA GARANTIAS IMPLICITAS O EXPLICITAS INCLUYENDO, PERO NO LIMITADAS A, LAS GARANTIAS IMPLICITAS DE MERCANTIBILIDAD Y ADECUADO USO PARA UN PROPOSITO EN PARTICULAR.
Nada de lo aqui contenido debe considerarse como un permiso, una recomendacion o un incentivo a utilizar un invento patentado sin el permiso del duefio de dicha patente.

FlowGuard Gold

Corta el tubo

Utiliza un coitador para tubo
de CPVC o una segueta. El
corte debe ser recto y a 909,
ya que de esta forma, se
facilita la unién. En caso de
dafio en la punta del tubo,
vuelve a hacer el corte 5 cms.
antes de la porcion dafada.

Retira
la rebaba

Es necesario limpiar el corte
con el dorso de una navaja o
de la segueta para asi retirar
toda la rebaba que resulte del
corte, tanto por fuera como
por dentro del tubo.

Verifica el

Usando un trapo limpio vy
seco, limpia el polvo vy
humedad de las piezas a unir.
Revisa ambas piezas e inserta
en seco el tubo en la
conexién. El tubo debe
penetrar entre 1/3 y 2/3 del
socket a colocar; en este
punto el tubo no debe salir por
si solo de la conexion.

Cementa

la union
Utiliza unicamente cemento
FlowGuard Gold para asegurar
el buen funcionamiento de tu
instalacién. Ademas éste
cemento no necesita limpiador
por lo que el cementado se
hace en un solo paso. Aplica
una capa uniforme, pero sin
exceso, en el tubo. Sin
empapar el aplicador, aplica
también una capa en la
conexion.

Ensambla

Inserta rapidamente el tub:
en la conexién y gira el tub:
1/4 de vuelta sosteniend:
la unién aproximadament
durante 10 segundos. Ui
cordén uniforme de cement:
se debe apreciar en la part
externa de la conexién
LISTO ya podemos manipula
la unién hasta su destint
final.

Espera 15 minutos de
poner presion al sistema.

Es muy facil
FlowGuard Ga
que cuentas ¢
transiciones

Para realizar instalaciones,
cuentas con todas las cone
FlowGuard Gold® para cone
galvanizadas.

'



~J Polpaico
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Asi se fabrica el

me|or cemento

“Informando a nuestros clientes construimos confianza”




A continuacion se detalla el proceso de fabricacion himeda de nuestra Planta Polpaico

Cerro Blanco, el mas completo de nuestros procesos.

Materia Prima

La caliza es la materia prima
principal del cemento, la que se
extrae de yacimientos a tajo
abierto proximos a la Planta
Polpaico Cerro Blanco. Esta caliza
es triturada en chancadores hasta
formar un material de tamano
maximo no superior a 20 mm.
iPosterlormente la caliza es
bexargadayacoplada,a objetode
contar con una reserva adecuada
para la continuidad de nuestra
produccion, bajo una gran ctpula
que permite al mismo tiempo el

cuidado del medio ambiente.

Elaboracion de Pasta

El proceso prosigue con la etapa
de molienda humeda en la que la
caliza triturada se continta
moliendo en estado himedo hasta
formar una "pasta”, la que luego
es enviada a las celdas de flotacion
donde se concentra hasta alcanzar
una ley de 82% de carbonato de
calcio. A objeto de extraer el agua
de esta pasta el proceso continua
en los espesadores, en que se
obtiene wuna pasta con
aproximadamente un 55% de
solidos. Por ultimo, esta pasta
caliza es bombeada a los silos de
mezcla, donde se le adiciona 6xido
de aluminio y de hierro, de tal
forma de obtener una pasta cuya

composicion quimica sea la

requerida para producir el clinquer.

Fabricacion de Clinquer

La pasta mezclada presenta un
exceso de humedad para ingresar
al horno, por lo cual es necesario
pasarla por filtros prensa, en donde
el agua disminuye de 45% a 16%.
Luego, por un proceso de secado
se obtiene un material con sélo
0,5% de humedad, denominado
“crudo”. Este crudo es alimentado a
través de una torre de ciclones
precalentandose hasta unos 850° C,
previo a su ingreso al horno, en
donde a temperaturas de alrededor
de1.450° C, ocurriran las reacciones
quimicas que lo transformaran en
“clinquer”. Por tltimo este clinquer

se enfria y almacena en silos o en

canchas.

Molienda de Cemento, Ensacado
y Despacho

Finalmente, para la obtencion del
cemento es necesario moler en
forma conjunta cantidades
perfectamente dosificadas de
clinquer, yeso y puzolana (ceniza
volcanica) hasta llegar a la finura
requerida para cada tipo de
cemento. El cemento es
almacenado en silos para su
posterior despacho, el que puede
ser realizado en sacos de papel de
42,5 kg (individuales o paletizados)
0 a granel en camiones graneleros,
en ferrocarril o en "big-bags" de

hasta 2 toneladas.

Polpaico

Siempre en Obra



Novalbrik
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Disfruta la calidad & e Dt oo
de este revestimiento.

Mas de 100 Millofles de unidades
vendidas en t@@lo el mundo.




", Construccion residencial nueva.

Revestimiento sin Mortero
Novabrik es un innovador revestimiento
sin mortero. Este proporciona versatilidad
excepcional y flexibilidad en el disefio. Este sistema
tnico de revestimiento fue creado después de mas de 5
afios de investigacion y desarrollo. Novabrik es manufacturado por | JJ.
producciones regionales, con licencia en Estados Unidos, Canada,
Chile y otros paises.

=) Protege tu Inversion

Novabrik aumenta la capacidad de flexibilidad de
las casas convencionales con estructura de

] madera en un 35%. Su disefio de canaleta

| previene que el agua penetre los muros desde el
il exterior y la construccion sin mortero promueve
el flujo del aire en las cavidades del muro,

removiendo toda humedad proveniente del
interior. La absorcion de agua dada la alta composicion del hormigon de Novabrik

es menor al 5%, asegurando una resistencia excepcional ante ciclos de congelamiento y

descongelamiento.

Novabrik no requiere soporte para revestimiento y puede ser fi mel
instalado en varios tipos de estructuras y en todo tipo de condicione

¢ ‘,‘11 §

Para mayor informacion, llame a Prefabricados de Hormigon Grau (56-2) 377 4900, ventas@grau



ilnstalar Novabrik
es rapido y facil!

Construccion
acabada con
cubierta superior
de madera

Para la base, perforar y atornillar

e ) cada revestimiento. Repita éste paso cada
I caraCter|St|cas cuatro hiladas consecutivamente.
€ + SIN MORTERO Revise la guia de instalacion
¥ antes de continuar.

;i FAC'L de lnStaIar Producto fabricado por:

* DURABLE

+ ESTETICA Incomparable

* RESISTENTE a la Humedad |

* NO Requiere Mantenimiento

* ALTA Resistencia al Viento

* EXCEDE todos los Requerimientos G nA“

de Construccion

|, www.grau.cl o visite www.novabrik.com

REVESTIMIENTO AUTOVENTILADO SIN MORTERO




s pueden no ser exactamente iguales a como parecen. Por favor revise las muestras Novabrik

@

al

Debido

REVESTIMIENTO SIN MORTERO

Producto fabricado por:
Prefabricados

de Hormigén Grau S.A.

Eyzaguirre 1801,

San Bernardo, Santiago, Chile
Te: (56-2) 377 4900
Fax:(56-2) 377 4901
www.grau.cl

Agosto 2006

Impreso en Chile
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MORTEROS PREDOSIFICADOS

Una Empresa del Grupo




{Qué contienen las mezclas Presec?

Los morteros predosificados Presec estan compuestos por:

‘+‘+'+‘=

PRESEC

Estas materias primas son mezcladas en dosis exactas en nuestra
Planta Automatica, siendo sometidas a un estricto control de calidad
durante el proceso de fabricacion.
Esta correcta dosificacion, asegura en nuestros productos mejores
resultados que los morteros hechos en obra.

PRINCIPALES DIFERENCIAS

ACOPIO
MORTERO | MATERIAS PRIMAS Y PREPARACION RESULTADOS
© Materias primas & Optimizacion del  Dosfficacion exacta
controladas. espacio, todas las de las materias
PREDOSIFICADO | € Las arenas son secadas | materias primas en un primas.

PRESEC a500° C aprox., lo que solo envase. & Homogeneidad del
asequra aridos libres de | € Solo debe mezclar con mortero seco a
contaminantes. agua. utilizar.

Las materias primas del |~ Se almacenan las El resultado depende
MHO no son controladas | materias primas por de la correcta
(materias organicas) separado, ocupando dosificacion del
HECHO mayor espacio en la obra. | cemento, arena y agua
EN 0BRA Se debe mezclar dos por parte del maestro.
veces, primero el
cemento con la arena y
luego todo con el agua.

tecnologias en su proceso

Presec, 10 afos de innovacion en la
industria chilena de morteros.

Nuestra innovadora variedad de productos destaca
" en calidad y eficiencia en las principales obras

‘ del pais, gracias a la aplicacion de nuevas

de fabricacion.

S —
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¢ Como se preparan?
Gracias a que los Morteros Predosificados Presec traen incorporadas
TODAS las materias primas necesarias, su preparacion es rapida.

Vierta el contenido del saco en una
batea o recipiente estanco

Vierta gradualmente la cantidad de
agua indicada en el envase del
producto a preparar.

Revolver hasta obtener una mezcla
homogénea.

Para mayor facilidad, utilice una
betonera o trompo en la
preparacion de la mezcla.

En cada saco Presec® encontrara el detalle de la dosis de agua, las indicaciones
- generales de preparacion y aplicacion del respectivo producto.

elpasoic i ocualse




o Debe tener la medidas del espesor.
Ejemplo:

im
im \4

I 8 cm de espesor

\

Transformar los 8 centimetros a metros, es decir, 8 cm /100 =
0,08 m., para luego obtener el volumen correspondiente a 1m?
de superficie.

1mx1mx0.08 m ——> | Resultado = 0, 08 m3

Ahora, sabiendo cuantos m3 de material se necesitan, sélo debe
dividir el resultado por el rendimiento del saco a ocupar.
Ejemplo:

Un saco Homecrete rinde 17 litros, se divide esta cifra por 1000
y asi se obtienen los m3 que rinde el saco, es decir:

17 /1000 = 0,017 m¥/saco

Por lo tanto, para saber cuantos sacos de Homecrete se necesitan
por cada m?, el calculo es el siguiente:

3 sacos
0,017 m%/saco m

Método 2
Explicacion resumida de esta férmula:

Espesor de la

_aplicacion, encm ¥ 10 = Total de sacos / m2 .

rendimiento del
saco, en litros

Explicacion:

Divida el espesor estimado en centimetros r)or el rendimiento
en litros del saco. Luego multiplique el resultado por diez.
Elemplo:

8(cm)  x10=47x[5 sacos /m?

17 (litros/saco)

se han omitido |2




Presec® H02 Concreto Preparado Homecrete H20
Presec®HO1 Concreto Rapido Fastcrete H20

@ Presec® A01 Pega Albanileria Normal
@ Presec® T20 Mortero Refractario
Presec®T21 Pega Bloque Vidrio

Presec® P02 Piso Normal
@ Presec® T07 Nivelador de Pisos Flexible
@ Presec®T08 Nivelador de Pisos

Presec®101 Estuco Interior Normal
@ Presec® EO1 Estuco Exterior

Presec®T04 Mix A Multiuso
@ Presec®T06 Mortero para Reparaciones
Presec® T09 Mortero para Reparaciones Alta Resistencia

@ Presec®T01 Impermeabilizante
Presec®T02 Mortero Anclaje y Nivelacion
Presec®T03 Endurecedor de Pisos

@ Presec®T05 Sello Hidraulico

Presec® W12 Adhesivo Ceramico Tradicional
@ Presec®W13 Adhesivo Ceramico Flexible
Presec® X02 Pasta Ceramica Tradicional
@ Presec®T10 Adhesivo Extra Fuerte



Presec®H02 Concreto
Preparado Homecrete H20 -

Confeccnon de
J Radieres para transito peatonal y vehicular moderado
< Pilares
J Cadenas
</ Fundaciones aisladas (poyos)

Radieres

Fundaciones

RADIERES 02 m? ‘ 8 cm espesor

; 1 | Fundacién 4’0 8:,, 9]0

35 FUNDACIONES
\(20X20X40cm) Its/saco ‘

‘ HORMIGON

17 s ‘(Humedo)




Presec®H01 Concreto Rapido
Fastcrete®

Confeccion de:

Radieres para transito peatonal y vehicular moderado
Pilares

Cadenas

Fundaciones aisladas (poyos)

-

Radieres

bt

Fundaciones

Cadenas

El concreto rapido Presec® Fastcrete®, es un hormigén disefiado principalmente
para obras menores o reparaciones que necesitan de un fragiiado acelerado.

RADIERES 0,2 | g om espesor

%5 Funoaciones| ] Fundacion 3.1 8?“90

(20X 20 X 40 cm) s/saco

HORMIGON 17 ks | (Himedo )

Valores obtenidos en condiciones de laboratorio.
(*)Tamano méximo nominal del arido.

G

MORTEROS PREDOSIFICADOS




Presec® A01 Pega Albaiiileria
Normal
T o R T TR TR

Pegado o union de:
€ Ladrillos fiscal o prensados
€ Enchapes
€ Baldosas en zonas de transito peatonal moderado ‘

DELAIII'
L ‘0,(2;;;“1 In

g5 P 03ul1Dw .

kg 0 6 P 15 Its/’saco
BLOQUE v m Its

‘ (30X18X14cm)

BALDOSA 0,5 w19

(3 cm espesor ) (20X20cm) 2 50 .
s 0,4 27 -

PRENSADO (29X 14X7 cm)

momee 09w 27 1

4 (3 cm espesor ) (15X6X2cm) 7 5
kg5 1 8 5 27 i Hsloace
BLOQUE yo S

(30X18X14cm)

BALDOSA 0’9 m 27 Its

(3 cm espesor ) (20X20cm)




Presec®T-20 Mortero Refractario

€ Instalacion de ladrillos refractarios
en chimeneas, barbacoas, asaderas,
quinchos y hornos sobre hormigon,
. ladrillos o bloques de cemento.

RENDIMIENTO  DOSIS DEAGUA _TAMANO
ENVASE APROX. APROX.  DEL ARIDO*

2,0

kg/m? | Its/saco Its/saco

Valores obtenidos en condiciones de laboratorio
(*)Tamano maximo nominal del arido

Presec®T-21 Pega Bloque Vidrio
uUsos

Instalacion de bloques de vidrio en tabiques o muretes
decorativos.

RENDIMIENTO DOSIS DE AGUA TAMARO
ENVASE  "ApROX. ROX.  DEL ARIDO*

25 1517 60 060

kg/m? | Its/saco Its/Saco

Valores obtenidos en condiciones de laboratorio.
(*)Tamario maximo nominal del arido.




Presec® P02 Piso Normal
Usos
Relleno y nivelacion de pisos
Aplicacion sobre:
Radieres
Bases estabilizadas
Losas

ose  gmomeno  oosspescn ko @)
25 03~ 4¢3, 30
kg 5 cm espesor Its/saco 8 00
]
45 05+ 94 50 i
kg 5 cm espesor lts/saco

Valores obtenidos en condiciones de laboratorio.
(*)Tamano maximo nominal del &rido.




Presec® T-07 Nivelador de Pisos
Flexible

Unico nivelador para pisos con sistema de calefaccion
radiante, disefiado para bajos espesores (max. 15 mm).
Transitable a las 8 horas.

5 1o 14, 40 125

kg 15 cm espesor Its/saco

Valores obtenidos en condiciones de laboratorio
(*)Tamafio maximo nominal del arido.

Presec® T-08 Nivelador de Pisos

& Nivelacion de pisos interiores y exteriores.

& Afinado de pisos para posterior recubrimiento con pisos
flotantes, alfombras de parquet; disefiado para bajos
espesores (max. 15 mm).

¢ Transitable a las 8 hrs.

'nsummzmo noslsnusun muﬁ
ENVASE APROX. POR SACO ARIDO*

25 1 14, 4’0 1’rn2n15

kg 15cm espesor Its/saco

Valores obtenidos en condici de
(*)Tamafio méximo nominal del drido.




Presec® 101 Estuco Interior Normal

Estuco y graneado de muros interiores de:
Concreto

Ladrillo

Madera-cemento

Malla estuco y otros similares

- Glesgg

! l‘ﬂ"‘l“

Mezcla para

it

%5 06« 15, 45

7 | st

2,5cm espesor s/saco 2’50

45 ) 1w 27 s 715 -
kg 2,5cm espesor Its/saco ‘

Valores obtenidos en condiciones de laboratorio.
(*)Tamario maximo nominal del arido.



Presec®EOQ1 Estuco Exterior Normal

Estuco y graneado de muros exteriores de:
& Concreto
& Ladrillo

' @ Madera-cemento
@ Malla estuco y otros similares

Www.presec.of

RENDIMIENTO
ENVASE APROX. POR SACO

2kg5 0!6 w19 ks

2,5cm espesor

eSS |

WTI;.!\‘GB“I‘IEPG G‘

& SR

[ 4

= i
iy oy

DOSIS DE AGUA
APROX.

45

Its/saco

Mv:l::!_

o

4k'95 1 m* 27 Its

2,5cm espesor

Valores obtenidos en condiciones de laboratorio.
(*)Tamario maximo nominal del rido.

1,9

Its/saco

TAMANO
DEL ARIDO*

2,50




Presec® T-04 Mix A Multiuso

Reparacion y nivelacion de pisos interiores en zonas

secas.

Retapes y enlucidos de cielos y muros interiores.
Retapes posteriores que requieran una terminacion muy '
fina.

Retapes posteriores a trabajos de electricidad que
requieran terminacion muy lisa.

~ (Press MixA T-04

PRODUGTDDEFHAG“ERHARDADOWEPEM"‘ESEI
AJADO HASTA 30 MINUTOS.

| &®
5 044w 45, 25

k )
295 1c; e;esor 1I’ts;a<§ O,m(r]ns
2
1cm :spe:(‘)r 22’5 - Its/sa,cn

Valores obteni de |
(*)Tamafio maximo nomml del éndo.




Presec®T-06 Mortero para
Reparaciones

Usos
Reparaciones en interior y exterior de:
€ Grietas y fisuras en muros, pisos y cielos.
) Retapes posteriores a trabajos de gasfiteria y electricidad.

RENDIMIENTO.  DOSIS DEAGUA.  TAMANO
ENVASE  pphOX. POR SACO APRoR A Dt ARIDO*
04

2 10,121,205

1 lts/saco

cm espesor 1 gn?ns
5 03~30x 1,0
kg 1 cm espesor fts/saco

Valores obtenidos en condiciones de laboratorio.
(*)Tamanio méaximo nominal del arido.

Presec®T-09 Mortero para
Reparaciones Alta Resistencia

Retapes posteriores a trabajos de gasfiteria y electricidad en muros.
Confeccion de parches en muros y pisos; zonas secas y himedas.
Relleno de tensores.

Reparacion de grietas, despuntes, cantos, cornisas y superficies.

2 I'I'Iz‘ 0’4
2 1 cm espesor Its/saco 1 ’25
B# 5 \0,3,,«}3,0,,5 A

mmmmnams«mm
mmmm 1 4rido.



Presec®T-01 Impermeabilizante
R R R

Afinado e impermeabilizacion de superficies de:
€ Sobrecimientos, muros, radieres y losas.
) Impermeabilizacion de piscinas.
Sello de porosidades en superficies de:
€ Hormigdn, albarilerias, fibrocemento, tabiques
de viruta madera - cemento, subterraneos, fachadas, terrazas.

RENDIMIENTO DOSISDEAGUA  TAMANO
: APROX. POR SACO LTS. APROX. : DEL ARIDO*
5 0,3 m? ‘ 3,2 s 1,1
kg 1 cm espesor ts/saco | 0’"9“0 i
25 32 16 53
kg \ 1 cm espesor Its/saco
Valores obtenidos en condi

e daTh
(*)Tamafio méximo nominal del arido.




Presec®T-03 Endurecedor de Pisos
usos

Endurece y sella superficies frescas en interiores
y exteriores.

Pavimentos industriales sometidos a cargas
medias y altas.

Reparacion de pavimentos industriales de talleres
maestranzas, bodegas, sotanos y garajes.

ENVASE RO DEL ARIDO"
‘ 2 \ 0!3 m? |
kg 0,3 cm espesor 2 50
om
25 4.5
kg 0,3 cm espesor
Valores obtenidos en condiciones de laboratori
(*)Tamatio maximo nominal del Arido.

ESTE PRODUCTO SE APLICA EN SECO EN FORMA ESPOLVOREADA.

\ S09IN3L



Presec® T-02 Anclaje y vaelaclon

R g

Anclaje de pernos, fierros, postes, sefializaciones, etc.
z Anclaje y nivelacion de placas base de maquinaria pesada y
equipos.
£/ Relleno de placas bases de columnas en hormigén (pilares, .
~ vigas y columnas).
! Inyecciones de morteros.
) Reparacion de nidos.

0,26, . 07
kg 1 1 cm espesor | 2 6 Its/saco ‘ 2,50

% 13-13. 3

| 1emo ospesor Its/saco




Presec® T-05 Sello Hidraulico

€ Sellado de filtraciones de agua en estanques de hormigén o
albafiileria estucada.
) Sellado para filtraciones en piscinas de hormigon (concreto).
€ Sellado de uniones de piso/muro, muro/muro en hormigon y
. albanileria.
) Para conexiones o reparaciones rapidas de alcantarillado.

0,4

Its/saco

0,60
kg 2.cmespesor mm

T :

Valores en i de lat
(*)Tamario maximo nominal del arido.

SOJINJAL



Presec® W12 Adhesivo Ceramico

Tradicional

Usos

© Disefiado para la instalacion de ceramicos en muros y
pisos, en zonas interiores y exteriores con o sin presencia
de humedad.

€ Ideal para decoraciones en piscinas o piletas de concreto,
jardineras, pisos y muros de bafio.

€ Aplicable en muros de concreto, ladrillos o bloques de
cemento, hormigon celular, fibrocemento.

Glesee
- A SIVO
Rav ngggﬁul ‘1iit"‘j¢

ENVASE PERROR 0 OSBRGS0t MAber &
10 | 25 2.4
\7” la 767677 Its/saco
na 6 x 0"'90
25 6,0
kg o Its/saco




Presec® W13 Adhesivo Ceramico
Flexible
T S R T R R

Aplicable en muros en superficies rigidas o semi-flexibles
como:
¢ Hormigon, albanilerias, fibrocemento, viruta madera-
. cemento, paneles de poliestireno armado.
€ |deal para losas y radieres con calefaccion radiante.
¢ Disenado para la instalacion de ceramicos pesados o de
gran formato, tanto en interiores como exteriores.

RENDIMIENTO DOSIS DEAGUA _ TAMANO

ENVASE APROX. APROX. DEL ARIDO*
i 10 ‘ 2,5 iy 2,4
kg llana 6 x 6 Its/saco 0’60

25 215 kg/m? 2/,0 "

en condiciones de laboratorio.
(‘)Tmfnm‘ldmmmhdddm

SONIS3HQY



Presec® X02 Pasta Ceramica

Tradicional

A R e Y

€ Instalacion de azulejos y ceramicos tipo porcelanatos u otros
revestimientos similares.

€ Se aplica tanto en interiores como exteriores en muros rigidos
o semiflexibles ( hormigdn celular).

€ Fibrocemento, viruta, madera, cemento o paneles de poliestireno
armado, losas, radieres con o sin calefaccion radiante, piscinas,
recintos himedos y/o frios etc.

RENDIMIENTO
ENVASE APROX.

6 2,6 iy

kg llana6x6
1|(5 2,6 wgm il

30 2,6 i
k“ S—

~ llana6x6 -




Presec®T10 Adhesivo Extra Fuerte
1 T e PSP

Adhesivo de alta adherencia disefiado especialmente para:
€ Muros de concreto, ladrillos o blogues de cemento, hormigén
celular, fibrocemento, estuco en general.
€ Superficies exteriores en zonas himedas y secas.
. @ Ideal para decoraciones en piscinas o piletas de concreto,
jardineras, pisos y muros de barios.
€ Ceréamicos o revestimientos pétreos de poca absorcion.

. ENVASE RENDIMIENTO DOSIS DE AGUA TAMANO
APROX. POR SACO LTS. APROX. DEL ARIDO*
5 25me 12 060
kg lana 6 x 6 Its/saco mm
Valores obtenidos en condiciones de laboratorio.
(*)Tamafio méximo nominal del arido.

SONIS3HAY
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1 Hoz Concreto Preparado Homecrete 35 Kg C]
E HO1 Concreto Répido Fasterete

§ A01 Pega Albafiileria Normal 25Kg [é__ 45Kg $ -T
T20 Mortero Refractario 10Kg $ | |

 - T21 Pega Blogue Vidrio 25Kg E ] \
P02 Piso Normal BKgs 45 Kgs

0Kgs
25Kg ]$ \
BKes  45Kg i$ |
& %mm sKgls |
| 04 Mix AMutiuso 5K $ ]25 ks |
g T06 Reparaciones 2Kg \$ 7 5 Kg \$ T
T09 Reparaciones Alta Resistencia ~ 2Kg $ \ 5Kg$ T
T01 Impermeabilizante 5kgs  BKgs ]
| 102 Mortero Anclaje y Nivelacion  5Kg $ 7 \ 2%Kg$ o ‘
1 703 Endurecedor de Pisos 2Kg$ 1%5Kg 8 .j
T05 Sello Hidraulico 2Kg D |
W12 Adhesivo Ceramico Tradicional 10Kg § 125Kg ]
W13 Adhesivo Ceramico Flexble  10Kg § 25Kg $ |

X02 Pasta Ceramica Tradicional

] ‘



Transmisién de Temperatura

PILANGTON
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¢ Transmisién de Temperatura
« Indices de Medicion
¢ ValorU
s ValorK
* Comparacion de Valores
»  Valores para cristales
¢ Termopanel
= Ahomo de Energia
* Leyes en Chile y el mundo
¢ Radiacion Solar
» Transmision Luminica
* Nuevo Pilkington® Eclipse Advantage®

Transmitancia




Transmitancia Térmica

Esla diferencia de temp arura aire : / aire
:Su valor no varia en forma aprecmble con el espesor del wdn

glndmes de medicion;: . ; :
Valor U 6 ValorK's Eumpean U-Value (catalugo)
Umdad Wiin? K ° segin horma 15O 10292 ¢
Dctermmado por la canfided de calor par hora (expresada en Vanos) transmmdo_
g través de una superficie de 1m? pur cada gmdo Kelvm de dlferenclﬂ entre el
mtenor 2 el extenor
Valor Ut
BmfhrlsqthF"
Determinado por la gananeig o pérdida de calor através del v:dno debi
dlferencms de temperatura entre el lntenor ye ‘exienor "

PILEINGTON

Tabla Comparatlva 1

Transmitancia Térmica

Para obtener el Valor U en Vatios (W):
se multiplica por 5,678

Tenemos entonces:
Valor U Europeo o Valor K: W/m? K °
Valor U Americano: Btwhr/sqFt/F° ¢ W/m?/C°®

Eey

¢, Como mejoramos

este valor ?

PrKINGTON




.lrnenor del ten:nopuncl

EEl mirco apacmdnr se .ndhtemaambos cnstal:s con'gor .
polyuobunfem sallandn d per(meu'o total de.[ lermopangl stendo una efectws
.ba:reraalvapordeagua(h 'cdad) = IR i

. Lnego & inyectado adla pn:slbn, m segundn selln de polisu!ﬁxrax Exteriofmiente
enire ambos cristales, lngm.ndu Ia ng'ldez necesaria d:l t:mmpanel y una seg|mdn =
"barl'eraalapmenacmn delapua . . - §

Otras Tecnologias Disponibles

TILKINGTON

PILKINGTON PUKINGTON
Tabla Comparativa 2 Tabla Comparativa 3
Tipo Cristay | ESPesor [ valerU Valor K Tipo Cristal | ESPeSOr | Vlorl | ValorK
{mm) (mm}
BrummaF ez BrutimIF WniK®
Incolaro 5 1,03 58 fncoloro 5 1,03 53
Termopanel | 571215 0,55 28 Termopanel 511218 0,55 28
Termopane| | LowE /1275 0,33 18
La cantidad de calor por hora transmitido a través de una superficie de 1 m? por E! valor U disminuye aiin més llegando a ser un tercio del traspaso de
cada grado de temperatura de diferencia entre el interior y el exterior se reduce a energia de un cristal comiin.
la mitad
PILKINGTCN




Modificacion Ordenanza General Urbanismo y Construccion

Propuesta presentada marzo 2003
Instituto de la Construceidn Vidrio
Comité de disefio ZONA | Monoliko | ___Temoparel
K>58 [34>K>24 | Kx24
: - B Hoy csta en fase resolutiva del MINVU 1 50 80 80
) Cuanto ,aher amOS? Hage un mes estd en las manos del 2 40 80 80
v P T Ministro. 3 25 60 eo
4 21 80 (-]
5 18 &1 80
B8 14 7 &5
7 12 28 k1
(ValorK en W/m2 /K%)

eriérgia dé perista!

PIL PIIXINGTON




Evidencia Internacional Evidencia Internacional
Ley publicada entre los Inglaterra y Gales Escocia hace una diferencia ValorK Marcos | Marcos
Ailos 2000' y 2001 Marcos | Marcos por tipo de calefaccidn mimo | :d‘?dae!l:
Para el Reino Unido Valor K
méximo Metal o Ventanas
PVC-U | Madera Puertas 2 22
Ventanas Techos
Puertas 2 22 vidriados
Techos Marcos | Marcos
vidiiadas valor '.\: Metal o
(Valor X en W/m2 /K?) PVCU | Madem
Ventanas
Puertas 18 20
Techos
vidilados (Valor K en Wim2 /K°)
& S
PiL PuKI
Tabla Comparativa 3 .

PIKINGTON




Transmisién de Calor Solar

Es I3 cantidad de encrgia solar radiante admitida a través de una abertura vidriada

Es el calor que ingresa a una habitacién producido exclusi por el efecta

de los rayos del sol a través de un eristal

Este concepto se mide & través del factor solar o también a través del coeficiente

de sombra

Poxingron

Tabla Comparativa 4
. Cont.
Los coeficientes de sombra o se reducen Tipo Cristel | Expesor(mim) | vr K | Bombea
de manen significativa al mejorar Ia
térmica
tncolom 3 £V ] 100
Incoiors 4 58
Incoloro s sa o7
Incoloro [ 7 055
Incoloro [ 58 o
Termopansl sr2is 28 0,84
Temopanel | LowE 1213 18 o

Factor Solar

Energia solar que penefrs por.transmision direc

&ristal hacia el interio, otho

Coeficiente dé Sombra -

:Se obtiene dividiendo Ei fécfor_‘ solar pbr 0,87 que corresponde al fﬁmor:

‘un-cristal incoloro de

1 ;i=> ‘coeficiente de sombra cristal incoloro3mm= 11

PUKINGTON




Transmisién de Calor Solar
El coeficiente de sombra se mejora a través de dos efectos:

Absorcién:
Es la cantidad de calor solar radiante que es absorbida por la masa de un cristal

Transmisién de Calor Solar

Desventajas de la situacién actual

Altos niveles de reflexién para lograr buenos coeficienies de sombra

Oscuridad en cristales para lograr buena ebsorcién

!

Se logra una mayor shsorcion al agregar metales a la masa; vidrios tinteados. ot Po——w

Tipo Crixtal Espesos {mm) Bombm Valor XK. Lz
Reflexién: tncctoro 3 10 58 ©
Bs Ia cantidad de calor solar radiante que es reflejada por la superficie de un Termopanal sns LU 28 ™
cristal. Fronce 3 o8 s =
Se logra una mayor reflexién al agregar capas de materiales reflectivos a la :"m""" ° o4 st s
superficie de un cristal. vecde 8 o4 8.8 »

Termopanel | Refvercet12/8 o3 28 28

PruaneToN PUKINGTON
Transmisién de Energia Solar

Tabla Comparativa 5

-|-Retverda 1215

PILKIRGTON




¢ Como solucionamos
estos problemas ?

Pilkington® Eclipse Advantage®

Ventajas:

Tres propiedades en ¢! mismo cristal:

Baja transmision témmica gracias a ser un cristel de baja emisividad (LowE).
Gran ¢apacidad de filtrar el calor producido por radiacién solar => buen
coeficiente de sombra.

Alta transmisidén de luz gracias a una muy baja reflexién.

Puede ser instalado de manera monolitica 0 como p deun

gton Edlipse. Advantage
G by Jom e oAl Y fiest
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Tabla Comparativa 6

Tipo Crital Esgmeor Cosd Sombxy raor K Lt Rl
lecolarn 3 (X} LN w [}
Tormopeal 5ri2s8 a8 as ™ L
Rosfuctivg verds L] ol (13 k-] H
Tormopenal Rl 811218 23 28 m n
Byt Advastage Prargresnd ] " » o "
Eclipes Advartags Busgreen . (1) kY “ ”
Bilipen Advastage Arcic Bined L] L s a 1
Ecfipes Advantage Branted [] Y] ET o “
Extipes Advactage Claer®) ] Y] vy “ n
Ectipes Advaciage Gray® ] “ u x '

13 L] L “ k]
PogmzGTON

PILKINGTON
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Thomsit

 Preparadores de Superficie

 Thomsit |
,Thomsit, DA
DX

Calidad para Profesionales




e Libre de solventes

® Mejora el rendnmlento
del adhesivo y 4

J Me,ora la cahdad de pegado
o Mafapylvo ;

* Adecuado pard p:sos
/éalefamonados‘ :

Thomsit

Imprimador

Dispersion imprimadora para el tratamiento de pisos
de hormigén absorbentes y sobrelosas

Campo de aplicacion

Dispersion de resina sintética, adecuada
para sellar poros y dar una mayor fuerza
de unién, en el pegado de revestimientos
a sustratos absorbentes de hormigon,
mortero y yeso. |deal para el tratamiento
preliminar de pisos porosos absorbentes y
con polvo, antes de la sobrelosa y/o
nivelacion.

Preparacion de la superficie

La superficie debe estar limpia, seca, firme
y exenta de fisuras y grietas. Las superficies
de hormigdn deben ser cepilladas con cepillo
de acero y aspiradas. En caso de sustratos
de yeso, éstos deben ser preparados
cepillandolos y aspirandolos.

En superficies de hormigdn aplicar Thomsit
Imprimador sin diluir. Para otras sobrelosas
diluir 1:1 en agua. La aplicaciéon debe
efectuarse con rodillo. Normalmente una
aplicacion es suficiente, en superficies muy
porosas una segunda aplicacion es
necesaria después del secado de la
primera mano. Antes de nivelar y/o revestir,
Thomsit Imprimador debe estar seco.

IMPORTANTE

Color : Blanco
Aspecto - Liquido

pH :7,5-8,5

Peso especificoap.  : 1,04 kg/litro
Consumo:

Imprimacion de pisos

de hormigén - 300 gr/m?
Imprimacion de pisos

en sobrelosas : 100-200 gr/m?

Tiempo de secado

Sustratos de mortero : 1 hora

T° de almacenamiento

y transporte : Estable a las
heladas hasta
-15°C.

Presentacion

Balde :10kg

responsabilidad del usuario.

La informacion suministrada es indicativa y producto de ensayos en laboratorio. Los interesados
quedan en libertad de efectuar las pruebas y ensayos que estimen necesarios. El uso,
aplicacion y manejo de los productos quedan fuera de nuestro control y es de exclusiva

Thomsit
R-777

RODILLO




. Sistema para la ,
Instalacion de Cubrepisos

Cubrepisos

Campo de aplicacion

Mortero de retape y nivelacion para pisos
en interiores, en base a aglomerantes
hidraulicos inorganicos, que al agregarle
agua forma una pasta con consistencia
plastica ideal para ser aplicada.

Preparacion de la superficie

La superficie debe estar limpia, seca, firme
y exenta de fisuras y grietas. Las superficies
de hormigon deben ser cepilladas con
cepillo de acero y aspiradas. Remover
residuos de adhesivos.

En un recipiente ingresar el agua para luego
verter Thomsit Mix A y mezclar con
mezclador mecanico. Si se requiere mayor
adhesion y plastificacion de la mezcla,
mezclar Thomsit Imprimador con el agua
de amasado (1:1,1:2), para luego mezclar
con Thomsit Mix A. En caso de requerir un
mayor grado de adhesion, plastificacion e
impermeabilidad de la mezcla, se
recomienda mezclar Elastocret Top con el
agua de amasado (1:7, 1:3), para luego
mezclar con Thomsit Mix A. Se debe evitar
el rapido secado.Proteger de los rayos
directos del sol.

IMPORTANTE

Mortero base a yeso para retape y nivelacion de pisos

Caracteristicas

Color : Blanco Invierno

Aspecto : Polvo

Peso especifico ap.  :1,18 kgllitro

Relacion de mezcla:

Lechada - 1parte de agua por
1parte de Mix A

Mortero Plastico : 1parte de agua por 2
partes de Mix A

Mortero Seco :1parte de agua por 3
partes de Mix A

Consumo:

Lechada :500 gr/m?

Mortero :800-1000 gr/m2 por

1 mm de espesor
Tiempo de trabajabilidad : 30 minutos
Listo para ser recubierto : 24 horas

Presentacion

Bolsa : 5kg
Bolsa :25Kkg

» inilicos
chlfglle%?gos y yinilt

responsabilidad del usuario

La informacion suministrada es indicativa y producto de ensayos en laboratorio. Los interesados
quedan en libertad de efectuar las pruebas y ensayos que estimen necesarios. El uso,
aplicacion y manejo de los productos quedan fuera de nuestro control y es de exclusiva

LLANALISA
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Sistema para la
Instalacion de Vinilicos

,,,
ot

/Aﬁfﬂwelanfe ,

‘o Termmauon ”Espe,o";
* Fdcil de aplicar

* Resistente

‘e Ideal para pisos calefaccionados

o

sola aplicacion

Campo de aplicacion

Thomsit DA es una masa o mortero con
propiedades autonivelantes, para nivelar pisos
interiores de concreto, mortero y otras
superficies como pisos ceramicos, antes de la
instalacion del revestimiento, el cual puede ser:
Textil (alfombras y cubrepisos), PVC
(palmetas vinilicas y rollos vinilicos), Pisos
Ceramicos, Recubrimientos Epdxicos, Pisos
Flotantes, etc.

Preparacion de la superficie

Thomsit DA debera aplicarse sobre
superficies limpias, secas y exentas de
agrietamientos. En pisos porosos y
absorbentes de concreto u otros materiales
debera aplicarse Thomsit Imprimador
previamente a la aplicacion del mortero
autonivelante para garantizar un buen sellado
y adherencia.

Thomsit DA debera mezclarse con agua en un
recipiente limpio, en la proporcion: 25 kg.de
Thomsit DA (1 saco) con 6 It. de agua limpia
y fresca, con un taladro de velocidad aprox. a
650 r.p.m. provisto de aspas.

Vacie la mezcla autonivelante por secciones y
cortes uniformes en un area determinada, en
funcion del rendimiento previsto, conforme al
espesor esperado. Distribuya la mezcla con
una llana y uniformice el espesor.

Thomsit DA es para uso en interiores.
No aplicar sobre superficies mojadas.
No agregue mas agua de la indicada en las
instrucciones.

IMPORTANTE

Thomsit
ivelador DA

Mortero autonivelante para nivelar de 1 - 10 mm en una

Caracteristicas

Color : Gris claro

Aspecto :Polvo

Peso especificoenpolvo 1.3 kg/lt

Relacion de mezcla : 6 It de agua / 25 kg
de polvo

Consumo aprox. :1.5kgm?a 1 mm
de espesor.

Trabajabilidad - 25 min.segun
condiciones ambientales

Transitable :3abhoras.

Listo para instalar

revestimiento . 48 a 72 horas aprox.

Resistencia a la compresion kglem?

1dia .60

28 dias - 160

Resistencia a la flexion kglem?

1dia :20

28 dias :50

La informacion arriba especificada se logra en
condiciones normales: 23 ‘C y 50% de humedad
relativa.

Bolsa:  25Kkg.
ras,
ifomb
Ideal par-r A nicos y

La informacion suministrada es indicativa y producto de ensayos en laboratorio. Los interesados
quedan en libertad de efectuar las pruebas y ensayos que estimen necesarios. El uso,
aplicacion y manejo de los productos quedan fuera de nuestro control y es de exclusiva

responsabilidad del usuario

LLANA




« Sistema parala
' Instalacion de Parquet

,Thomsit |,

_ *Autonivelante ,
. - * Rapido fraguado
y-endurecimiento

* Facilidad de aplicacion
° Alta resistencia A
® |[deal para pisos calefaccionados

so6la aplicacion

Campo de aplicacion

Thomsit DX es una masa o mortero con
propiedades autonivelantes, para nivelar pisos
interiores de concreto, mortero y otras
superficies como pisos ceramicos, antes de la
instalacion del revestimiento, el cual puede ser:
Parquet, Pisos de Madera, Textil (alfombras
y cubrepisos), PVC (palmetas vinilicas y rollos
vinilicos), Pisos Ceramicos, Recubrimientos
Epoxicos, etc.

Preparacion de la superficie

Thomsit DX debera aplicarse sobre
superficies limpias, secas y exentas de
agrietamientos. En pisos porosos y
absorbentes de concreto u otros materiales
debera aplicarse Thomsit Imprimador
previamente a la aplicacion del mortero
autonivelante para garantizar un buen sellado
y adherencia.

Aplicacion

Thomsit DX debera mezclarse con agua en un
recipiente limpio, en la proporcion: 25 kg.de
Thomsit DX (1 saco) con 6.5 It. de agua limpia
y fresca, con un taladro de velocidad aprox. a
650 r.p.m. provisto de aspas.

Vacie la mezcla autonivelante por secciones y
cortes uniformes en un area determinada, en
funcion del rendimiento previsto, conforme al
espesor esperado. Distribuya la mezcla con una
llana y uniformice el espesor.

Thomsit DX es para uso en interiores.
No aplicar sobre superficies mojadas.
No agregue mas agua de la indicada en las
instrucciones.

IMPORTANTE

Mortero autonivelante para nivelar de 0,5 - 10 mm en una

Thomsit
ivelador DX

Caracteristicas

Color - Gris oscuro

Aspecto : Polvo

Peso especificoenpolvo ;1.3 kgt

Relacion de la mezcla : 6.5 It de agua / 25 kg

de polvo
Consumo aprox. :1.5kg/m?a 1 mm
de espesor.
Trabajabilidad : 25 - 35 segun condiciones
ambientales
Transitable :2a4 horas.
Listo para instalar
revestimiento : 24 horas aprox.
Resistencia a la compresion kglem?
1dia 1120
28 dias =300
Resistencia a la flexion kglem?
1dia :25
28 dias 160

La informacion arriba especificada se logra en
condiciones normales: 23 “C y 50% de humedad
relativa.

Presentacion

Bolsa:  25kg.

et
et para PO

responsabilidad del usuario.

La informacion suministrada es indicativa y producto de ensayos en laboratorio. Los interesados
quedan en libertad de efectuar las pruebas y ensayos que estimen necesarios. El uso,
aplicacion y manejo de los productos quedan fuera de nuestro control y es de exclusiva

LLANA




Sistema para la Sistema para la Sistema para la
1 Instalacion de Parquet 2 Instalacion de Vinilico 3 Instalacion de Cubrepisos

~ Vinil co : Cubrepisos

sin costo

WY

Consultas Comerciales

Fono: 381 72 OO
Fax 641 81 43
www.thomsit.cl
www.henkel cl

@ Calidad para Profesionales
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DEGUSSA CC Chile
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del Grupo Degussa

Nuestra gente

DEGUSSA CC Chile, esta permanentemente trabajando por
el mejoramiento continuo y la satisfaccion de sus clientes
desarrollando soluciones tecnoldgicas e innovadoras
para la industria, destacando el equipo de profesionales
especialistas en las distintas areas de la construccién que
dan asesoria permanente a nuestros clientes.

DEGUSSA CC Chile, comprometida con la excelencia de
sus productos y sus clientes, ha certificado su Sistema de
Gestion de Calidad bajo la Norma ISO 9001:2000, hoy
extendiendo su compromiso al medio ambiente, ha
certificado su Sistema de Gestion Ambiental ISO 14001:1996

DEGUSSA AG, la empresa matriz, con sede en
Dusseldorf, Alemania, es una corporacién
multinacional de especialidad quimica.

Su Division Degussa Construction Chemicals
(Quimicos para la Construccion) a la cual
pertenece DEGUSSA CC Chile, a nivel mundial,
estda organizada en dos grupos, cada uno
orientado a diferentes productos: Sistemas
de Aditivos y Sistemas de Construccion
(Construccién Subterranea, Tuneles y Mineria,
Reparacién y Protecciéon del Hormigon,
Grouts, Impermeabilizacién y Sellos de Juntas,
Sistemas de Fachadas y Recubrimientos de

Paredes, Juntas para Control de Expansion,
Pisos Industriales y Comerciales).

e
sasrametviat 188
LA L LAS

Construction
Chile Ltda.

ussa con‘wcﬂo“
?;:.';mncals Chile Ltda.

Rio Palena 90 ENEA

m - Santiago

Chile T o
e

1: uuat SYSTES :
TavIRGHNENTAL HANAS a0 vt e 51 5%

g o
——— po— __'—_';':._-




dequssa.

creating essentials

Impermeabilizacion

MASTERSEAL"
Es un compuesto hidrorepelente e impermeabilizante cuya base corresponde
a resinas de siliconas, de gran penetracién e indicado para la impermeabilizacion
de fachadas o estructuras expuestas a la intemperie. Disponible en versidn acuosa
MASTERSEAL" SA y solvente MASTERSEAL" SS.

[ ]

MASTERPOLIMER
Es un recubrimiento acrilico eldstico, monocomponente que genera una pelicula
impermeable de elasticidad permanente. Resistente a agentes agresivos del medio
ambiente, como son diéxido de carbono y otros.

®

MASTERSEAL" 550C
Es un recubrimiento flexible modificado con polimeros, disefnado para hormigén,
morteros y superficies de mamposteria. Puede utilizarse en aplicaciones interiores
y exteriores donde se requiere impermeabilizar el lado positivo o negativo.

@

MASTERSEAL" 565
Es un recubrimiento protector modificado con polimeros basado en cemento,
disefiado para proteger contra el agua, la humedad, y mejorar la apariencia
del concreto, mortero o bloque.

MASTERSEAL" 590
Es un cemento hidraulico de fraguado rapido disefiado para detener el flujo de agua a
través de huecos y grietas en concreto y superficies de albanileria.

®

HLM" 5000
Es un asfalto monocomponente modificado con poliuretano
que se cura por humedad. Esta disefiado para proteger
de la penetracién del agua en dareas estructuralmente
sanas, ademads ofrece una excelente resistencia a los
efectos deteriorantes de acidos, alcalis y sales.

SONOGUARD"
Es un sistema de recubrimiento impermeabilizante que
protege las superficies de la intrusion de cloruros y
proporciona una superficie antiderrapante. Su apariencia
es de una membrana sin cortes reparable y recubrible.
Ideal para trafico pesado vehicular o peatonal.
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S
Grouts

MASTERPATCH 21 CONSTRUCTION GROUT
Es un mortero arena/cemento Es un mortero pre-dosificado,
multicomponente, con fibras. Esta multiuso, con agregados naturales,
especialmente disefado para capaz de controlar la expansién
reparaciones durables y retraccién en estado pléstico.
Recomendado para la reparacion de Algunas ventajas de CONSTRUCTION
Losas, Muelles, Drenajes y Presas GROUT son: consistencia fluida,
relacion agua/cemento baja, listo
. para usar, completo llenado
EMACO T-430 huecos, libre de cloruros, c
Esta basado en una nueva tecnologia similar al hormigén, econémico.
de cemento de alto desempeiio,
obteniéndose altas resistencias
iniciales en un amplio rango de -
temperaturas. Este producto - .
monocomponente puede ponerse en EMBECO 885 GROUT
servicio en tan sélo 6 horas, en Es un grout formulado para usarse
aplicaciones de trafico con ruedas de a cualquier consistencia, desde
goma. liquida hasta semiseca. Se usa
como soporte de precision y relleno
P de elementos de concreto, vigas,
EMACO" R-302 columnas de acero, e incl_uso en
s bases de maquinaria sujetas a
Es un mortero con base cementicia - . :

) A “a 3 movimientos térmicos. Este producto
monocomponente, de rapido cumple con los requisitos de
fraguado y modificado con : ) ;

e , o i s resistencia a compresién de la
pohm.eros, ideal para nivelar o CRD-621, ASTM C 1107 y con la
reperﬁldr la superficie dre ctmcretq especificacion para grouts sin
(igte[|01ad(), EMACO R—S()Zv esta retracciones del Cuerpo de
dlsepado para uso interior vy Ingenieros de la armada de los
exterior EE.UU.

EMACO" T100 - -
Estd formulado con cementos MASTERFLOW " 928
hidrdulicos de altas resistencias Es un relleno de precision sin
y agregados especialmente retraccion, de alta resistencia y listo
seleccionados para obtener una para su uso. Esta especialmente
mezcla de amplio tiempo de formulado para usarse con cualquier
trabajabilidad y facil colocacién. consistencia, desde semi-seca (dry
EMACO" T100 puede ser recrecido pack) hasta fluida, en el relleno de
con gravilla (10 mm) a fin de poder las bases de equipos, elementos
ejecutar aplicaciones sobre 25 mm prefabricados de hormigén, y placas.
de espesor. Contiene cemento, agregados
naturales de granulometria
*— controlada y aditivos a base de

EMACO R-110C

EMACO R-110C es
para emparche en base a cemento,
de
trabajabilidad para aplicaciones con

una mezcla

rapido fraguado, amplia
Illana en superficies verticales o
elevadas sin necesidad de moldaje.

agentes expansores no gaseosos
que actuan en estado plastico y
endurecido. Posee agentes que
impiden la exudacién y mejoran la
fluidez. Produce un relleno de
apariencia similar al hormigén y
mortero.
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S elloys

Reparaciones

]

Sellos
SONOLASTIC" NP-1

Es un sellador de poliuretano monocomponente de excelente flexibilidad, listo
para usarse. Para aplicaciones de sellado y calafateo vertical de juntas exteriores
activas. SONOLASTIC® NP-1 produce una junta flexible de larga vida y gran
adherencia, cohesividad y elasticidad, resistente al deterioro causado por la
intemperie, esfuerzos, desplazamientos, agua y sustancias quimicas.

SONOLASTIC" SL-1

Es un sellador de poliuretano monocomponente autonivelante para aplicaciéon
horizontal en pisos y losas de hormigén. Sella de manera flexible, con adhesion,
cohesion, elasticidad y resistencia a la abrasion extraordinaria, y es de larga
duracién.

[

SONOMERIC" 1

Es un sellador de poliuretano autonivelante listo para usarse resistente a la intemperie,
a quimicos y ambientes industriales.

SONOLASTIC" ULTRA

Es un sellador de poliuretano alifatico elastomérico monocomponente con una integridad
superior de color y alta resistencia a los rayos ultravioleta.

Reparaciones

[ ]

ACRYL SET

Aditivo a base de polimeros acrilicos que mejora la adherencia de mezclas
de cemento.

’

CONCRESIVE"

Adhesivos epoxicos liquido CONCRESIVE® 1090 y pasta CONCRESIVE®
1490.

EPOFIL"

Resina epdxica de baja viscocidad para inyeccién.

INYEFUID"

Aditivo plastificante y expansor para mezclas cementicias.

MBT SURFACE’

Retardador superficial de fraguado.
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DEGUSSA CC Argentina S.A. DEGUSSA CC Chile Ltda.
& : 54-3488-433000 ®:56-2-444 9.
Fax: 54-3488-432828 Fax: 56-2-444 9770

DEGUSSA CC Ecuador S.A. MBT Unicon-Peru
&®: 593-2-2566011 =: 511-3850109
Fax: 593-2-2569272 Fax: 511-3852065

DEGUSSA CC Chile respalda sus productos cuando estos son usados por personal competente y de acuerdo con sus recomendaciones publicadas
vigentes, pero no se responsabiliza por dificultades causadas por otros materiales y condiciones, o por mano de obra de calidad inferior. DEGUSSA CC Chile
se reserva el derecho de determinar la verdadera causa de cualquier dificultad por medio de métodos de prueba aceptados.




“Sistemas de Impermeabilizacién
mediante membranas liquidas de
aplicacion frio in situ de BASF CC Chile.’

Presentado por : BASF CC Chile Ltda.

IMPERMEARBILIDAD ?

“ CARACTERISTICA DE ALGUNOS
CUERPOS DE NO PERMITIR EL
PASO DEL AGUA, "

“ CAPACIDAD DE UN MATERIAL
PARA IMPEDIR QUE UN LIQUIDO
O UN GAS LO ATRAVIESE »




Impermeable a Quien / Que ?

A) VAPOR :

O-BASF

PENES

Es agua en forma de gas.
Impermeable al vapor siempre significa también impermeable
al agua. Ej: Revestimientos con un contenido en
sélidos del 100% son impermeables al vaper.

B) AGUA:

Impermeable a agua no garantiza que
siempre sea impermeable al vapor. Ej: Revestimientos a
base de agua o solventss (contenido  en sdlidos < 100%)
no son impermeables al vapor.

Ventajas de Membranas Permeables al

Vapor:
Yapor : O-BASF

Soporte puede “respirar” (menos aumento de
presidn)

Mener viscosidad (mas facil de aplicar)

Mejor penetracion en el soporte {mejor adhesidn)

Membranas de base acuosa {admiten scportes
himedos)

Desventajas de Membranas Permeables al
Vapor:

Menor resistencia quimica, causada por estructura

Mayor retraceion, causada por evaporacién

Adhesién reducida a substratos no absorbentes
Tiempo para secar y curar depende mucho de humedad y
temperatura

Impetmeabilizar.....Una gran
Responsabilidad !

Para estar en condiciones de hacer una propuesta seria y
ofrecer una solucién duradera, necesitamos :

Informacion completa scbre el proyecto.
Conocer bien los diferentes sistemas de
Impermeabilizacidén.

[+ afondo la técnica de aplicacion de los
productos.




,Que, Cuando, Donde, Como y

Porque
hay que Impermeabilizar?

*Tipo de Superficie : horizontal, vertical,
inclinada, sobre la cabeza, curva, etc

*Superficie expuesta a: Productos
Quimicos, trafico, movimiento.

*Superficie Interior o exterior, atmasfera,
medioc ambiente agresivo, etc.

Existencia de Requisitos
Especiales ?

*Color

*Elasticidad

*Resistencia quimica
*Resistencia mecénica
*Adhesién especifica
«Caracteristicas del vapor
*Costos

*Ecologia

*Aspectos térmicos /acisticos
*Temperatura

*Tiempo

Sistema de
impermeabilizacién en base
a poliuretanos para zonas
de trafico vehicular y
peatonal

BASF CONTRUCTION CHEMICALS
SEPTIEMBRE 2006




Sonoguard

SONOGUARD® es un sistema de
recubrimiento impermeabilizante de
aplicacién liquida en frio que protege
a las superficies de la intrusién de
agua y cloruros. Las superficies
protegidas son antideslizantes; su
apariencia es de una membrana sin
cortes, reparable y transitable.

SONOGUARD

m VENTAJAS
m Disponible en varios sistemas segin tipo de transito

R Protege al concreto del dafio causado por ciclos de
hielo /deshielo

W Protege del agua en zonas ocupadas debajo del area
prategida

H Extiende la vida del acero de refuerzo
M |ncrementa la seguridad {antideslizante)
B |deal para tréfico pesado vehicular o peatonal

B Libre de uniones y traslapes que pudieran causar
goteras

SONOGUARD

M Preparacién de superficie: La superficie debera estar
estructuralmente sana y seca, libre de humedad,
polvo, tierra, particulas sueltas, aceite, grasa, material
de curade, desmoldantes, etc.

B Todo el trabajo de preparacién deberd completarse
antes de que comience la aplicacién. asegirandose
de que e! sustrato posea un perfil de adherencia
equivalente a 1- 3 en la escala CSP {Concrete surface
profile).




Evaluacién de superficie a
impermeabilizar

Preparacion de superficie

Preparacion de superficie con mortero de
reparacion




mortero)

Preparacion de superficie mediante
granallado 0;BASF

Granalladora




Granallado

Superficie granallada

Sellado de encuentros muro / losa




Sellado de grietas

Sellado de grietas

SONOGUARD

B Las grietas de hasta 1.6 mm deben ser limpiadas, es
decir, libre de polvo, y ser colmatadas con Sonoguard
Base Coat, de manera tal que estas queden
totalmente selladas, [as grietas mayores a 1.6 mm se
cortarén dejando una caja de 6 * 6 mm, considerar un
corddn de respaldo y ser selladas previamente con
Sonalastic NP 1 6 SL 1, pudiendo estas quedar béjo el
recubrimiento.




SONOGUARD

m Aplicacidn: Después de aspirar |a superficie, aplique
una capa de imprimante (Primer 775) a toda el area
preparada. Utilizando un rodillo de pele corto, fuerce el
imprimante sobre los poros y huecos para sellarlos.
(También se puede utilizar equipo de rociado). Use
solo herramientas y equipo resistentes a solventes.

B Permita que el imprimante seque hasta que no esté
pegajoso, aproximadamente 2 - 3 hrs. La capa base
deber4 aplicarse el mismo dia.

m Aplique la capa base a un espesor de 0.6 mm (1.5
m2/ Lt ) a toda Ia superficie de la plataforma,
recubriendo las grietas y juntas preparadas.

Aplicacién de Primer 775

O-BASF

-rees wmm

Mezclado de Base Coat




Aplicacién de Base Coat

Aplicacion Base Coat mediante escobillén
de goma

10



Aplicacién Air Less

Aplicacién de Base Coat

SONOGUARD

W La capa superior de! SONOGUARD aplicara en dos
capas (0.75 M2/ Lt por mano) pasadas las 16 horas
espolvoree el cuarzo sobre la primera mano deje curar
por un minimo de 16 hrs y aplique la segunda manc y
final.

=& Deje curar por 48 hrs. Para transito peatonal y 72 para
trénsito vehicular.

0O-BASF

11



Aplicacion de Top Coat

Aplicacion de Ageggatte

SONOGUARD

]niu |Di.z Dia3

Preparaciées da
superficie

Imprimacién
Base Coat

Top coat

Aggregatte

Top Caat

Curado

12
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Sistema Sonoguard en Deck de
Estacionamientos

14



Sistema Sonoguard en Deck de
Estacionamientos

Sistema Sonoguard en Deck de
Estacionamientos

Sistema Sonoguard en Deck de
Estacionamientos

15



Sistema Sonoguard en Deck de
Estacionamiento

Sonoguard en rampa de acceso

Sistema Sonoguard en Deck de
Estacionamientos

16



Sistema Sonoguard en Deck de
Estacionamientos
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Sistema Sonoguard en Deck de
Estacionamientos

Sistema Sonoguard en Deck de
Estacionamientos

17



Prequatas?

Mochas Gacs




Beneficios del Uso del Fierro
Doblado y Cortado

IX Seminario Tecnologia de los Materiales de Construccion

- Felipe Maturana Zamora — Gerente Comercial
MATCO S.A

Santiago, 26 de agosto del 2006
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Suministro
del acero

REDUCCION DE COSTOS CO

AGENDA

» ¢ Cuales son los beneficios del Fierro Cortado y
Doblado?

* Evolucidn del Sistema Industrializado de C&D.
. AIgunos'proyectos ejecutados.

* Preguntas

Tiempo previsto: 1:00 h
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BENEFICIOS DEL SISTENMA MATCO

Curva do compra
anticipada

Cuarva demanda real ds La compra
armaduras en la obra anticipada del
acero en barraé,
exige manejar
inventarios en la
obra.

Con Matco, las armaduras se entregan en la
obra, justo cuando se requieren
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BENEFICIOS DEL SISTEMA MATCO BENEFICIOS DEL SISTEMA MATCO

Curva demanda real de

armaduras en la obra —\' Cuiva pagos

J compra anticipada

Curva compre

Suministro de barras 350 350

anticipada
~Wl Con Matco, Pérdidas metalicas (8%) 28 0
Meses [0 hay ahorros Suministro acero 378 350
= T T T T T T = ki financieros
L O L L AL L = 1] netos, por el Otras pérdidas (2%) 8 0
Inicio de |a obra Curva pagos S flujo de Corte y Doblado 30 35
' L. omn i pagos en el , , -

suminisiro
del acero

Con Matco, se eliminan las pérdidas por
__despuntes e meﬂcnencnas

.
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BENEFICIOS DEL SISTEMA MATCO
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BENEFICIOS DEL SISTEMA MATCO

Las armaduras, son
ruta critica en la obra.

Con Matco, se
elimina el
costode la
Mano de Obra
en terreno, por
C&D Tiempo

esporade

Con maestros enfierradores en obra Con enfierraduras industrializadas

Tiempo
osparado

Con Matco, se gana precision en los tiempos de entrega
y posibilidad de multas por atrasos




Construcelén

Transports

Industsia

Agricultura y pasca

Elec., AQus, G5

Comercie

Serviclos

Minsria
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BENEFICIOS DEL SiSTEMA MATCO

La Construcciones la
actividad con mayor
Accidentabilidad del pais

70.838 trabajadores
120.009 dias perdidos

16 | = 1,7 dp/trabajador
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BENEFICIOS DEL SISTEMA MATCO

350 ton 1.550 ton

*Eliminacién del proceso de pesaje de
barras, su conteo en recepcion y
almacenaje.

+Ahorro en tiempo, mano de obra y
equipos y maquinarias de baja
productividad.

*Reduccion de los movimientos de las
barras, con €l consumo de MO y gria.

«Eliminacién de control de gestion de
inventarios, supervision, cotizacién del
acero, etc.

~Asesoria permanente en obra
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EVOLUCION DEL SISTEMA
INDUSTRIALIZADO DE CORTE
Y DOBLADO EN CHILE Y EL
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Entregas de acuerdo*al programa de ayance.de la Obra
U
Materlal dis ombl’eﬁ %}e%_ omént jue Ia Obra lo
idad.a cam

Entrega en obra adecuada para permitir un buen control y
bn:acuem*de I?s elementps

rw-

Diametros de doblado que sobre-exigen
y fracturan las barras

Lo ¥ g i B S S

Barra enderezada con Dafio en los Resaltes

Ejemplo

Reduccion de Costos de Obra




Planilla

= costos y ahorros

comparacion de

Clienta: Constructora Bronfman S.A.

Nombre Obra Edificio Flandes/Vaticano

Direcclén: Napoleén 3342 - Las Condes

Caractoristicas de la Obra Acero Refuerzo
Ne Pisos mz | calidad Teérico
y Subt. Construccién ton
122 10076 |  A63-42H 313,04

;| Pracio suministio del aceroy Servich do CAD 404,71

otal dolsuminstro del acers y Servickr de CAD ] M2921572 126300295
Ahorre con Sistema Industrial 3 13.770.72] 10,0%
3 e CEwmaT

El Servicio Industrializado MATCO

Ahorros entre un

6 al 15%

3 ayen

¢

ultos
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Experiencia en

Proyectos Ejecutados

Participacion Sectorial de Matco 1993 - 2005
Armaduras de Refuerzo C&D
Infraestructura . . . . 40%
Edificios en altura
Mineria
Industria y
Comorclo
Hospitales
Giniess " 147.500 ton
Educaclén :
Viviendas en
extonsién
[¢] 10 20 30 40 50
% destino de las obras

Nombre obra: Edificio Presidente
Riesco

Fecha; 2002
Volumen: 2.000 t

N° pisos/caracteristicas: 25 pisos,
2 subterraneos

Nombre obra:

AMPLIACION PUERTO DE
ANTOFAGASTA - TECSA

Fecha: 2004
Volumen: 900 t




Nombre obra:

DEFENSAS ALUVIONALES
ANTOFAGASTA - ICAFAL

Fecha: 2002
Volumen: 500 t

Nombre obra: Jumbo Padre
Hurtado

Fecha: 2000
Volumen: 2.000 t

Nombre obra: Central
Hidroeléctrica Ralco — Vertedero
Central - Consorcio Febrag

Fecha: 2002
Volumen: 2.000 t

e T AT o

Nombre obra:

HORMIGONES ESCONDIDA NORTE
VIAL Y VIVES

Fecha: 2006
Volumen: 1.700 t

N° pisos/caracteristicas: Minera
Escondida




Nombre obra: Edificio El Acacio
Fecha: 2004
Volumen: 1.000 t

N° pisoslcaracteristicas: 21 pisos,
2 subterraneos

Muchas gracias

Felipe Maturana — Gerente Comercial Matco

felipematurana@matco.cl

Nombre obra: Edificio Ihsen —
Constructora Absalon Espinoza

Fecha: 2004
Volumen: 900 t

N° pisos/caracteristicas: 21 pisos,
2 subterraneos




HORMIGON DE ALTO DESEMPERO
{High-Performance-Concrete)

Autar.
Domingo Lema C.
Ready M SA.

TEMARIO

> Definiciones

> Objetivos

» Situacion actual

» Consideraciones generales

» Resultados de hormigones de prueba preliminares
> Resultados de hormigones de prueba definitivos
Video

Conclusiones

DEFINICIONES

Hormig6n de Alto Desempeiio (HPC) :

Hormigdén que satisface requerimientos muy
especiales de comportamiento y uniformidad.




OBJETIVOS

General:
Desarrolic de un hormigdn de alta durabilidad
Particular:

Ofrecer al mercado nacional el primer hormigén
premezclado de alto desempefio

SITUACION ACTUAL

¥ Disefioc considera en gran medida sélo la resistencia a
compres[én.

vDudas de que en el pais se pueda fabricar hormigon premezclado
de alto desempefio.

'/Requen'm‘lemo creclente de una mayor velocidad de
construcclién y terminaciones a ta vista

v Aparece cada vez con mayor frecuencia la necesidad
de incluir el criterio de durabilidad en el disefio.

Materiales y equipos

Materiales constituyentes de las diferentes mezclas
* Cemento Bio Bio Alta Resistencia, planta Curicd

* Ardos: Grueso rio Maipo 1. méx. %"
Fino rio Maipo
Filler silicea
Microsilice

* Aditivos Hiper plastificante

Controlador de hidratacion del cemento
Fibra estructural

> Equipos para medici6n de [as caracierislicas del hormigdn
{se indican aquellos diferentes a lo normatl ):

- Moldes cilindricos de 10 x 20 cm debido a
capacidad da prensas en Chile,

- Mesa DIN (flujo de escurmimienta)




« Resistencia a compresién cilindrica 70 a 120 Mpa

+ Edades de ensayo de R¢ 1a 90 dias

+ Docilidad 24 a 27 cm

* Flujo mesa DIN £0a70cm

* Dosis de cemento seg/ requenmiento
» Razon agua / binder app. 0,30

- Contenido de microsilice seg/ requerimiento
~ Aditivos seg! requerimiento
= Contenido de fibra estructural 2 a 3 kg/m?

Procedimientos

Hormigones da prueba

Se i 24 hormi de prueba con diferentes combinaciones
de binder y se realizé una prueba industrial. (ver Labla 1)

> Pardmetros controfados

* En estado fresco Docilidad
Fhic escumimiento
Fraguado
- Cortenido de are y densidad
- En estado i islencia &
Médulo de elasiicidad *

Retraccibn por secado
Deflexidn { absorciin de enevglia)
Acherencia

Impesmeabifidad

Resuitados de laboratorio

Hormigones de prueba preliminares
Dbjetivo: definicidn de mezclas a usar en ensayes de durabilidad ’




R cit [Mpa)

H9

—Yy

w2 A3
H10 H11

—HI17 Hie - H19

42 43 5% € 0 7 B4 91 98
__AEdadlﬂiaSI
H4 —HS —H6 ——HT —HS8
H12  H11  H14  HIS  H18

Hermigones de prueba definitivos

Resultados obtenidos en estado fresco

Se escogieron 4 mezclas (las con mayor resisiencia) y se procedio a comrolar
los pardmetros de durabitidad indicados anteriormente.

Asenl - Tienps
Ave( o Tempersturs | Qensldad |00
Cono[DIN| T omb | Tr40 of Inicial|Final
micial{ 30 min
min
% cm < c Kgm?
1o 20| 26 ) or | 2 215 2404 493 | 535
[T=F) 28 | ze | s1 | 107 268 2384 205 (595
recy 30 720 |'si | 208 | ais 240 ag2 | 53
HPC 4 18 28 58 n.s 259 2369 8.37 1_1_B=1
HPC 5 N oda)
WrC Biommy| 040 | 28 87 168 250 7314

e

™ T - -
Eod e ’“.-‘ “"::‘i".“ Sincxbin maim kb puria, [ |
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Eeutn (0] ]
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0 7 14 21 28 35 42 49 56 6 70 ¥ 84 81 88
Edad{dipa ]

=PI ——17C3_ HGA~—~ WS (Loss) —— 1PCElLosa) |

Hormigones de prueba definitivos

MENOR RETRACCION POR SECADO Nch 2221 Of 94y ASTM 157 — 81
{probetas de 75 x 15 x 285 mm)

Retracalén por gecsda [mmim]

o W W X & W & 0 B 0
Edad dw secado [ dlas)

W2 )
i HCe —_ X

34000 |-

2000 (=

M6dulo steatcidud (Wps]

R<E. 820 clas (Wpa)

| » HPC1al5 —=-HN|




COMPARACION DE MODULO FROMEDIO 11PC
CON OTROS MODULUS DE ELASTICIDAD
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8 Graficos Absorcién de Energia

Método paneles EFNARC

Mérodo paneles EFNARC
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Graficos Absorcién de Energia

T

Método paneles EFNARC

CURVA ENERGIA DEFORMACION [piiSay;

Currs de Eowrigia - Deiormation

Lapatimm)
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Videos de colocacion en obra




CONCLUSIONES

Q1 se fograron hormigones de fm cilindrica entre 110 y 130 Mpa, equivalente a fc
entre 120y 130 Mpa en probeta cibica de 20 x 20 cm.

aE! p vento del igo ido es muy sati io en lo que
respecta a durabilidad,

« Retraccién por secago emre 056 a 0,73 mm/m a 90 diasyv/s

hormigén normal entre 0,8 a 1,1 mnvm.

¥ Impermeabifidad H 0 mm de penelracidn de agua, es decir
totalmente impermeable.

v Absorcion de energfa entre 700 a 1200 Joule en panel Efnarc

v Médulo de efasticidad _:’mmewo 36.000 Mpa, hormigén normal 26.000

pa.
v Adherencia H entre 15y 17 Mpa, 1,7 a 1,8 veces mayor

que en un hormigén nomal (3 Mpa)

CONCLUSIONES

A
O Con el uso de fibra estructural de pnlxpmprl‘enu se asegura una falla notmal del
henmigén baje selicitacién, no presenta “falla frigit”.

Q La fluidez y P def hormigén se iene por un tiempo prolongado
sin que se alteren los tiempos normales de inicio y fin de fraguada,
mediante el uso de aditivo controlader de la hldratacmn

Q El hormigédn es autonivelante, con lo cual disminuy los
costas de colocacidn.

QEl médulo de i del ido versus su
resistencia cllindrica a 90 dias de edad, es normal nomparadn con el de oltros
materiales actualmente en uso,

O En Chile los ficiates no estin én infraestructura y
equipos para Irabajar con esle tipo de hormigones. Carecen de moldes, prensas
de mayor capacidad, sistemas de curado, elc,

0 Usando tecnologfa “nano™ puede disminuirse el coste y mejorar las
isticas fisicas y ms del hormigon,

Bibliografia

+ High Performance Concrete, A state-of-Art Report (1989
—1894).

* ACI 211. 4R-93, Guide for selectmg propaticns for High —
Strength Concrete.

« ACI 363.2R-98, Guide to quality centrol and tesfing of
High Performance Concrete.

+ British Standard, Testing agregates BS 812.

» Normas ASTM y normas Chilenas.

+ Estudios realizados por el profescr de la Universidad de
Berkeley Ing. Paulo Monteiro.




Soluciones de Alto Desempefio
con cemento
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Que es el cemento Fraguamax:

El cemento Fraguamax, es un cemento que
endurece reaccionande guimicamente con el
agua. Aunque parecido al Pertland en muchos
aspectos, este cemento tiene una férmula
quimica diferente, proporcicnando al concreto
mejoras significativas en sus propiedades.

CENERTOS
EgioEis

&)

Que es el cemento Fraguamax:

Definicion y composicion
Materias primas:

- Quimicamente, el cemento
Fraguamax contiene cerca de un
tercio de sulfoaluminato de
calcio (C,A;S) y dos tercios de
silicato dicalcico (C;S).

pr—
66 wio
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Que es el cemento Fraguamax:

Sulfoaluminatoes calcicos.
La cristalizacion se desarrolla en forma de agujas que se
entrelazan. "v : Oy 7

e CIMAATDE
| () Froyir]
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Que es el cemento Fraguamax:

Fraguamax se desarrollé para cumplir con 3 importantes
criterios:

1. Ganancia de resistencia a las pocas horas de haber
sido colocado.

2. Material cementante que reduce fuertemente ia
retraccién por secado

3. Reduccién significativa de la permeabi-'i&ad.

|G B
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Prdbiedades fisicas y Quimica del cemento:

Propiedades fisicas: Fraguamax:

Densidad Especifica . |3.0 grlem

Finura SB00 em?fgr

Fraguado inicial 3 >60 min.

Fraguadoa finat <75 min,

Resistencia a la compresion | »300 kg/cm? en 6 hrs. > 400 kgfem? en 24 hrs.
Resistencia a la flexién >60 kagfem? en 6 hrs. > 65 ka/em? en 24 hrs.

(@ P E 1




Propiedades fisicas y Quimica del cemento:

Mortero Normalizado

Kgtem?
B B & 8§ 8

Propiedades fisicas y Quimica del cemento:
Reaccién Alcaii-Agregado ASTM Cd41

prr
55 ¥5

E@] Propiedades fisicas y Quimica del cemento:

Mayor resistencfa a los sulfatos
- Fraguamax no contiene C,A por o tanto resiste mas ot
ataque a los sulfates que el Cemento Tipo V.

2 1 ¥

g | A 1ip

= 8. 2 Tipoll
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= 3 | Tipo V 2
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Propiedades fisicas y Quimica def cemento:

Calor de Hidrataciin de Pértland Puzolanice, Siderlirgico, Cemento Tipo Ky
Froguamax : -

Calor de Hidratacién Caligr.
%
80
70
e [ —2
o
§ol—7 5=
LR I
- ¥ —- - x
ol I
201
10
[
o 1 2 3 4 5 [
Dias
_ —e— CEPP2003 —=-- CBB Esp.5, €BB AR
~#- Fraguamax » Comento Tipo K BE"""B“’“

&)

Hormigon

CAMANTOS
) Py i

@ Usos del cemento Fraguamax:

En donde se requiera un hormigén con
resistencia elevada a edades tempranas,

Pavimentos

Inyecciones

Reparaciones

Concreto lanzado

Fundaciones

Muras

Cualquier estructura que requiera de
una rapida puesta en servicio

S
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Caracteristicas del Hormigén

En general:

+ Fraguamax fraguara y ganara resistencia rapidamente, con bajas
contracciones aun cuando se coloque con altos conos.

- Dependiendo las condiciones climiticas se utilizan aditivos para reguiar
el fraguado.

» Dosis por m*: 250 a 500 kg x m?, can una relacion A/C=0.40a 0,6

Bl sfoHio
[ ] Elevada resistencia a la Compresion
Unidad kg/cm 2 Jhora 3hrs 24hrs  Tdias 28 dias
Fraguamax 188 325 431 452 472
Portland Tipo ) - - 131 360 431

L
‘s B EBEEERS
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Caracteristicas del Hormigén
Gran durabilidad

Ciclo Hielo-Deshiela:
- Con un 6% de aire incorporada
Fraguamax resiste 1000 ciclos de
congelacidn/deshielo ASTM 666

B30




Caracteristicas del Hormigén
Trabajabilidad controlable

Se recomienda un cono 15 cm, para
facilitar la colocacicn

Tieeopo de fragusdo Hormigoncs con Hormiganes con
Frageamax sin Fraguamaxb con
aditivos aditivos
inhibldores
Tiempo dc fraguado 9D minutos 180 mirutos
i
Tiempo de fraguado 105 minutos 240 mirutes -
firal
Perdida de punlos de
oo par hora
e 10cm 75cm.

25555
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Caracteristicas del Hormigén
Maodulo de elasticidad

Modulo de Elasticidad
psi 4.220.000
Kgl/cm? 269.708

A58 5o

Altisima resistencia a la

Flexidn
. Resistencia a la Flexidn
Unidad 5 hrs 28 dias
psi 650 1260
Kg/cm? 46 89

Fro) cenrurer

Blo BIO




&) |

Caracteristicas fisicas del hormigén

a) Resistencia {hormizgdn Wic= 0,48, cono 15 cm, sin aditive)

Propiedades tisicas del concreto

endurecido: Fraguamax:

>350 kgiem?® en 6 hrs.
Reslstencia a la compresion >4%0 kg/cm? en 24 hrs.
>550 kgdcm? en 7 dias.

>45 kgfcm? en 6 hrs.
Resistencia a la flexion »>50 kg/cm? en 24 hrs.

@ By i
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Caracteristicas fisicas del hormigén

b) Inicio y fin de fraguada,

»Dado que el hormigén con Fraguamax puede perder
su plasticidad en tiempos menores que el hormigon
normal, el contratista deba muestrear, colocar y dar
acabado al concreto sin retrasos.

¥Por medio del uso de inhibideres de fraguada, el
instalador puede ampliar el plazo de colecacion por
algunas horas, permitiendo el tiempo necesario para
las cperaciones de transporte, colocacisn y acabado
del concreto.

»Los super plastificantes actian con el cemento
Fraguamax tal y como con el Portland.

| G By fd
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Ejemple de Planificacién y Colocacién:

cawEsroa
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K Colocactén del Hormigdn

Planificacién y eoordinacién para evitar
contratiempos durante [a colocacidn

| @) B3 g

[@ Colocacion del Hormigdn

Tareas previas

antesde lar ién del hormigan

@ Bt

] Colocacién del Hormigén

Materiales y equipes verificados antes de iniciar la mezelay
de tamafio adecuado

cEnINTEE
@mo Bio




Colocacion del Hormigén

Mezclado eficiente

I 5ia i

Colocacion del Hormigon

Transperte acorde al tamafio de la reparacién

|G B

[@ Colocacian del Hormigén

Vaciado en el menor tiempo posible

Esiskis




@ Colocacian del Hormigon

Terminacion en el menor tiempo posible

| Hrt-H

Colocacion det Hormigon

Curado adecuado

(355555

Aplicaciones del Hormigén con Fraguamax

556 Bio
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Aplicaciones
Nacionales
@) Fry i)
El Teniente
Chile

[5i5%%

@)

Objetivos

« Introducir nuevas tecnologias de reparacién y
mantencion de vias a interior mina.

- Generar tina alternativa de reparacién de los baches en
hormigdn, para trafico pesado a tempranas edades in
situ.

£}

@) 137
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Resultados:

« Se realizaron una serie de pruebas in situ, sobre baches

o) Py -]

)|

Resultados:

= Se tienen baches tipos de 60 a 120 litros con presencia
de aguas sulfatadas superficiales.

pr—
() A

Aeropuerto Arturo Merino Benitez

Chile

(510 bio

12



5

Bacheo de plataformas
Objetivo:
» Introducir nuevas tecnologia de reparacicén in situ.

- Generar apertura inmediata a trafico logistico en
mangas de abordaje.

() LA

&)

Resultado

5556

Resultado
Logistica de acopio Colocacion de Puente adherente

[sio'wio
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Resultado

Colocacion de Hormigdn

IEere ¥

&)

Mineras

Norte de Chile

@ HEE

Obras en Chite

Vatias

= Minera Michilla:
- Reparacidn de estanques.
- Elementos prefabricados.
- Pavimentes.
~ Fundaciones.

« Collahuasi:
- Reparacidn de refleno en camara de dcidos, £

« Soquimich:
- Fundaciones.

A
i SemEdrog

53 aio Bl

14



@ Obras en Chile

Varias

= Minera El Abra:
- Reparacidn de topes en Chancador.

» Minera Escondida:
- Fundaciones

fawsAvon

B0 BiD

&

Aplicaciones

Internacionales

@ B

@ Obras en superficie. México

Cruceros de ferrocarril

[& Frrr
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] Obras en USA

ion de pavimentos

. esusadoenla in de piums de puentes, y careteras o varios

estados de la unidn ¥y que sa tidad y costo beneficio han side

Seattle, Washington |SEA-TAC International Airpart

Pomona, Califonia State Route 60/71 Interchange

&5 ED

&)

Asesoria Técnica Cementos Bio-Bio

Para mayor informacidn, contactese con nuestra Asesoria Técnica, la que
proporciona servicios de laboraterio y asesoria experta de profesionales
especializados en el disefio de mezclas, colocacion de hormigones, control
del productos y capacitacian, en forima totalmente gratuita a nuestios
clientes.

Solicite los servicios en:

SANTIAGO:

Barros Errdzuriz N” 1968, 4° Piso, Providencia.

Fono (02) 560 7000 - Fax (02) 540 7001

Lira N"2320, San Joaquin. )
Fonn (02) 544 7500 - Fax (02) 554 5421
www.cbb.cl

3515 Ero

&)

Por su atencion muchas gracias.

www.chb.cl
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Ajuste de Cono con Agua

Correcto Curado de las Probetas de
Hormigon

Razén Agua/Cemento consecuente
con la Resistencia Mecanica (ACI 318)

Subgerencia RedTécnica
Grupo Polpaico

D

Ajuste de Cono con Agua

Correcto Curado de las Probetas de
Hormigdn

Razon Agua/Cemento consecuente
con la Resistencia Mecanica (ACI 318)

Subgerencia RedTécnica
Grupo Polpaico

[

¢ Hay temor en aplicar las recomendaciones de

{ajustar la docilidad mediante la adicion de agua;
* lo que conlleva un deterioro de las relaciones

EH

2

técnico-contractuales y encarecimiento

innecesario de la.obras de hormigén

- .. Proposicién:"* . -
revisar algunos conceptos =

@ PolRs”

T

s Py,

Estimacion
dela ’
cantidad
real de )
‘aguaenel /
hormigon

Disefio de
la cantidad
deagua

Contexto .
normativo.y
real

' Antecedentes
/ empiricos

R




En el disefo:  cantidad de Agua versus Asentamiento de Cone

Assntamlent> dw Cono {cm) - Agua sin Aditivo (L'm”-éfldos sna)

— La cantidad de Suatem

. Lt aguaen los
Estimacién ) disefios de
dola Ahtecedentes’ \ Contexto Hormigones
cantidad empiricos normativo y Pétreas es ~o— man (Povocs)
real de ; ) real consecuente con | &~ nmree
aguaenel . . -0~ Zmn NChi7D)

la indicada por o= 40mm (NCh17D)
ho@lgén ACI 211 —o—Z0mm (ACI21Y)

—a—40mm ACI211)

m PoREE @ raln®

En la Confeccidn: LA HUMEDAD DE LOS ARIDOS ES
UNA DE LAS FUENTES DE MAYOR

INCERTEZA DE LA CANTIDAD DE

AGUA EN LA MEZCLA
Disefic de *
la cantidad Antecedentes Contexto '
doagua - - empiricos normativoy ES UNA TAREA AUN EN SISTEMAS DE CONTROL DE
L ) el DESARROLLOC dado que la
. tecnologia existente, HUMEDAD
DE LOS ARIDOS

solo permite gstimar [a
cantidad de agua que
ingresa a la mezcladora, ™

lo que obliga a ajustarla -
directamente en la :
mezcla

(R i €D i




MATERIAL CON HUMEDAD HETEREOGENEA...PROMEDIO ESTIMADA

i

Fuentes de Incerteza

de la cantidad de Agua y sus rangos normales

-humedad dridos 1% arena, 0,5%grava

-absorelén aridos 0,025%

~densidad 4ridos 5 kg/m?

-alre atrapado 0,5%

-pesaje agua 1%

-otros Como ejemplo: tomemos'sdio la incerteza de la humedad

de la arena y veamos el caso sigujente:

Agua tedrica = 165 L y Arena tedrica = 1.000 kg

A=165+10=175

. Equivale a 10.1/m3 ~ 4 ¢m de ¢ono

.. Por lo tanta, es mds preclso controlar el Asentamlento de Cono que

B

humedad
arena

FUN———

en la humedad de los drldos

i

e

_Estimacion S
dela

Disefio de , Contexto “

la cantidad cantidad normativo y
/ deagua ° reaide -~ real -
C - agua en el g
.., hormigén

[ [ R

El descenso de Cono en
el tiempo se debe a:

-temperatura ambiente
-temperatura de las
materias primas
-temperatura de la
mezcladora
-temperatura del hormigén
-avaporacion

-absorcién y adsorcidn de
los aridos

-humedad relativa del aire
-fragmentacién de los
aridos por friccién
-hidratacién del cemento
-adsorcion por los
productas de hidratacién

~—
flelacionados con fa posible
pérdida de resistencia

Tiarmpo o 60 2

Tattrpo triaglade Enielal (h)
[ -

, " Fusnie:Hormign de

1 - 4 Loboralono AT con 300 kg
’ Pa00, 20 mm RO, ocna 6, 8in
traneponts ré qusto do cone

Patrén (sin Adnivo) Plastificante Tipo D (0,50%)
[mTemp Hormigén {23 a 28 °C) |

Es declr, la pérdida de Cono, dentro de las 2 horas
estipuladas en NCh1934, por producirse dentro del 30% del
tlempo de [nicle de Fraguado al contemplar aditive Tipo D
(plastificante-retardante), se debe, principalmente, a la
evaporacidn.

Por lo tanto, no se ve moedificada la relacién A/C en forma
extrema y, por ende, la resistencia mecdnica.

@i




*adicdn Suplementaria.de agua para comegir fa docitiddd (-3 cm) del
i duranie los Iranspodes', Ing. Amando Soto, i Jomadas-del Horm ig_an,
Experiencias de
Laboratorio para
diferentes
Resistencias Medias,
para determinar el %
de pérdida de
Resistencia a los 28
dias por haber
ajustado el
asentamiento de
cono con agua, lo
que concluye en un
3% de pérdida por
cada cm de
asentamiento
Reslstencla Media Final {MPa) recuperado
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: Esumacidn b
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Proceso Industrial de t\
Hormigén Premezclado Holcim G roup
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HORMIGON
PREMEZCLADG

En todas ls plantas de
Pétrecs. se roducen

automatizados, cumpliendo
asl con los aspectos de las
nomas  que  ngen  al
hommigda,

fa y
conocimientos que  poses
Pétrecs, fe permnite producly
hommiganes y agregados que
satistacen fas mis varadas
exigendias que Impone e
mercado.

Dosificaddn y mezcla de
materla primas {cemento,
agm;adm, aﬂllivos qQuimicos

ual, n_ camidn
mlx:rydlsmmnénauhu
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realizado por el Operador del
Palpaics Camién Mezclador, Consecuente

con ASTM C 94, base de NCh 1934
) e P : z .
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B danes

Ajuste de Docilidad con Agua t\
Holcim Group

HORMIGON
PREME2CLADG
En todas (a3 planias de

Grupo
ZONA NORTE Fa WASM  TOTLPAIS @ Poljan ‘E.?L

Asi se ha construido con Decenas de MILLONES de m? de Hormigén
Premezclado en Chile (Cientos de MILES de muestras) desde 1961,
siendo un pafs Sismico y con una de las mejores Ingenierias
Antisismica del Mundo

6000

1893

o
D
=3
=/

O Despacho Hormigdn, mlles m3 E

‘:a m}?_{'_‘éfof

CHILEAN CONCRETE INDUSTRY

Our buildings are frecuently tested..............ERETHQUANE

T 7] Moderate @ Active volcan
% Strong ® Underground volcan

Maximun

El Ajuste de |la Docilidad mediante agua, para un determinado
hormigdn, y dentro de ciertas condiciones de borde (como lo
son las horas de vida y la metodologia de verificacién de la
Resistencia), garantiza el nivel de Resistencia Mecdnica
requerido, incluidas las estructuras sismicamente disefadas y
“rigurosamente ensayadas” in situ

Adam Neville
Cuerpo de Ingenieros de la Armada Norteamericana
Miembros de varios Comités de ACI
ASTM C94
National Ready Mixed Concrete Association
entre otros

€ v




Ajuste de Cono con Agua

Correcto Curado de las Probetas de
Hormigon

Razon Agua/Cemento consecuente
con la Resistencia Mecanica (ACI 318)

Subgerencia RedTécnica
Grupo Polpaico

i

&Por qué un

Buen
Curado?

Curado
Inicial en
Obra .

Curado en
. Laboratorio

i

Curado en
. Laboratorio

Curado
" Inicial en
Obra

Identifiquemos los Diferentes Tipos de Resistencias

- Produccién de -
hormigén

.J- Compactacién

normalizada

i

!

' - Colocacidny. .
compactacion en
la estructura:

4

" Madurezen |
ambiente de obra

" Madurez
normatizada

1

Condiciones de
servicio y efectos
. de'largo plazo .

porel medio -

3

g 5

"Reslistencla
POTENCIAL| ©
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‘?«"f”h F
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,E‘éﬂmaclén‘
igtencla | -

* ambiente -

Do




normalizada
:
Madurez
‘ normalizada -

Porque es la considerada en
el Diseno Estructural

(L

Aspectos que afectan la resistencia Potencial del Hormigén

2De quién

depende?
~

[ DISEND PELA MEZCLA }i

~
ALNVIIUaYd

_HDMOGENEIDA_D—{

/
<
[ Edtiipos | [ _cumano

et [ DDy i
s | _ED/ :  GRADO DE
§ COMPACTACION

-

HOaQIWNSNOD

TEMPEHA‘IUR‘A[; S
s——==————\ [CONTENIDO DE ARE]

Aspecto que analizaremos en esta presentacién

iDe quién
depende?
s J [omeRobeiamezoia]
_Cme T .
. MEDICIGN MATERIALES 2
[oimes — . :
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} >

HOQIWNSNDD

Cirratio en
Laboratorio
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Ejemplo Real en que no curar bien produjo sensibles
diferencias entre los Resultados {causa de este trabajo...)

Curado ~
-Inadecuado

HNBO{10)40/8

Compreakin (NP}

]

7
2
o

2
%

2
%
5
>
3

% |

P

o
e
S
3
el

2
3

2
%

>

e
R

o

x5
o
SRR

v
%
itk
2
22
o

S

v
o ZQ 7
Q
o
<
e
3
%

vv

e

5%

i

A

ot
s
S

K7
&

v.
e
o

>
2
el

B vy

Consecuencias de un mal Curado en Obra

lHeducclén de la resistencla a compreslién a 28 diasj
0
Goeb (1 995),}
—_ 5 Caoncrete
& Products
°7=— J Schutz (1983),
0 10 Concrete
§ 15 Construction
2 \\
“ 20 T~
.
——
25
0 2 3 4 5 6 7
Dias de curado tradicional en obra
- Desprotegida en ambiente seco, a la sombra, T=27 °C
@ Desprotegida a todo sol. Entre las probetas T=42 °C
—| & Envuettasen arpillaras himedas y selladas en polietileno, a todo sol. Grupo
Bajo ¢! polietileno T=57 °C Baich

Evaluamos las Consecuencias de un mal Curado en Obra

Reslstencla relativa a 28 dias, %

-
-}
[=]

i

95

S0

85 1-

80 +

75 -

70 +—& . 1 . :
’ Bajoagua Polietilenoy Desprotegido 'Desprotegido Polistilene al Polietilenc a
arena alasombra al sol sol la sombra




¢Cémo debe hacerse un Curado en Obra?

. Making and Curing Concrete Test Specimen
ASTM C 31: in the Field (Abril 2003)

¢ Como debe hacerse un Curado en Obra?

Punto 10 Curmg, Nota 5"

“Inmedlatamente sumerglr Ias probetas
bajo agua con hidréxido de calcio (cal)”

& Lo . +
s Lo L x

L
K

“lh‘mersmn bajo agua con hldromdo de
calcio puede ser el método mas facll
para mantener las condiciones -

1!,' s

requendas de almacena;e(

“‘z

- Quc, por quéy cime?
anaracmu de los Cilindros
de Concreto en Campo

LI CONCRETO EN LA IRACTICA JEMi 34
'
==

“Sumerglr totalmente ias probetas en
agua es un procedimiento preferible, ya |
que garantiza resultados de resistencia |

mas confiables” @ Geapo
Polpaico_

¢Por qué un Curado -
Buen. Inicial en

Curado? Obra

@ pon‘;?{.‘

0




Nuestra Norma NCh 1017 proporciona Menos Agua al
Hormigdn de las Probetas que la ASTM C511

§%ail cal

Pl !

15 16 17 18 19 20 _21 22‘2J3 24- 25
Temperatura (°C)

g2 111 1A

5 :f ASTMCS11] o

£ 2 7 A Humedad Relativa
G 1 -

2 19 // ARy 100%

g 18 [nch1o17 @1 || ® Humedad Relativa
g, 17 \( P 90%

[+

c 18 151 ® Humedad Relativa
e 15 A 80%

o - W

£ 13

E 12

o 1t

[

Siempre Creemos estar Curando Bien, pero....

o e

g

Camara de Curado de un
importante Laboratorio

Camara de Curado del Autocontrel
de una Obra relevante

Rz

Algunas “pistas” que ayudan a verificar la efectividad

dela

J.Camara "
enquela —
Humedad.  ~ -
impidela -
! visibilidad

1
=
o

Probetas que se

§ “ven” y “sienten”
siempre

i himedas...acorde §
} aASTMC 31

N v

as de quado

Si no podemos asegurar un Correcto Curado...es mejor
usar Piscinas

10



Hacerlo mal no es gratis........

150
&\u' 130 1
2
)
£ 1201
g
o
.1 00 [ P——
90 - .
Sumergida En camara
B Compresién a 28 100 92,6
dias
@ Dispersién 100 140,5

Fuente: ANEFHOP, Espaia, 1991.

iy

CONCLUSIONES

El curado del hormigdn en sus primeras horas de vida es
determinante en sus caracteristicas resistentes

El método mas confiable es sumergir en agua las probetas
recién moldeadas y continuar en laboratorio, en piscina,
hasta el momento de su ensayo

Las diferencias en los requisitos que establece la norma
chilena y la norma ASTM influven en los resultados

De no ser factible el uso de piscinas en laboratorio, es
imprescindible asegurar una permanente humectacion
completa y visible de todas las caras de las probetas
(sistemas automaticos de humectacion)

€Dy

Ajuste de Cono con Agua

Correcto Curado de ias Probetas de
Hormigon

Razon Agua/Cemento consecuente
con la Resistencia Mecanica (ACI 318)

Subgerencia RedTécnica
Grupo Polpaico

A i

Impermeabilidad

c (Recubrimiento) q

Compactacién Caracteristicas del cemento

Terminacidn superficial Resistencia mecanica
Curado Dosis de cemento
Razén A/C

R iy

11



La Comisién de Disefio Estructural | CAHIUOS *

en Hormigén Armado y Albaflleria | | REQUSITOS B BURABRIOAD " .

adoptd la ACI 318, la que reconoce f ;’ s TR
;

Impreclsién en la determinacién de
la razén AIC y sugiere establecer
un nivel Resistente consistente
con dlcha AIC -

w lul::hl ST e Camnignion o he i et s mmrs -

i . o ARl ATS oF JUFD RN CASLAM TP

Ee - u-m*ﬂrnﬂnhnt;-mm it db ecmakierad S5 PecpantT £ ok 1 kal
oyt BN

Ao L

£ODIGO
DE DISENQ
OE HOAMIGON
ARMADQ

o
el it (o, wrtr 3 S a0 RAL el
: il

. TERCERA PARTE
REGUSITS 0 CONSTRLOCHN

éxt woea e arcs b own

DT oS 38 ot st 2
Irtlonpur vl L -au»hamm:.

T TSI

iyl evie g

aocum s 1 At KA 4
awalrecin of £ s fa s By s s

il i st 4 GadionS3 1R

[A RSy sy mm—rrpetay

i,
i ol vdue 4 1, !w&uﬁn\(h'ﬂh&i

B

cisqurdSatan iy datdon

Lumum-uneome », :

Wy
4 TH CerOn eenesToetin rymcie pusdy
v

P
PRI AT (e SR MRS

| R | T Dado quie s difiel determizar con precision la
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CMELLTIEON. | razda agug/eemento del hoomigdn durante la pro--
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Por ello, si se reconoce que, para un determinado Hormigoén, la A/C
estd relacionada con la Resistencia, es bueno y mejor especificar un
nivel de Resistencia que sea consistente con la A/C requerida.
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En resumen:

El Grupo Polpaico (Holcim Group) comparte, tal como ya lo ha
enunciado ACI y la Cémara Chilena de la Construccién, que la
Durabilidad es consecuencia de varios aspectos, entre los cuales el
mas importante es la Impermeabilidad (particularmente Ia del
recubrimiento), mas que especificar, e intentar controlar a medias, una
razon A/G mdxima.

Una metodologia alternativa correcta es especificar, y controlar, la
Resistencia y Docilidad (para un determinado hormigdn),
complementado con una Dosis Minima y Tipo de Cemento.

Qi

Dasis Minima g
. Tipod ‘Cemento
Resisten Mecénica

Docil‘mﬁ

O




AT o _ 2 INNOVACIAN
. . . S TECNOLAGICA

INNOVACIAN
EN TEJAB

INNGVACIAN
EN LADRILLODE

CERAMICA SANTIAGO NUESTRA

¢ LlicEr EN FABRICACIGN DE CIRAMICA ROJA EMPREBA
® MATERIA PRIMA DE ALTA CALIDAD

& COM UNA TRAYEDTONIA DK MAE DE 25 aARaom EN EL
MERDAGD OE La CONBTRUGTIAN
* CON LA PLANTA MR A NIVEL BL

CERAMIGCA BANTIAGO NUEBTRO

EQUIPO

¢ CoN UN EQUIPD PROFESIONAL ALTAMENTE
CAPACITADD, EMPRENCEDOR Y COMPROMETDO.




NUCETRA FILOBOFIA WA CAMBIADD, DE UNA
rREOCUPACIAN mOLO POR  EL PRODUCTO A
INCORPORAR LAS MNECESIDADES DE NUESTROS
CUENTEB.

ENFOQUE AL
CLIENTE

ED FOR ELLD QUE HEMOB INVESTIGADD
EN FL EXTRANJERD, PARA Af[ INNDVAR

FERIA BAIE, ITALIA,

INNOavVACIAON
TECNOLAGICA

* Viaurs AL
EXTRANJERD!

Famas en
Eumama

INNDVANDC A TRAVES DEL. CONOGIMIENTO
DE OTRAS REALIDADES CONBTRUCTIVAS

BaTiAT, FRANCIA.

INNOVARIAN
TECNOLABICA

Viases AL
EXTRANJERD:

Mimonte
TECMOLAIGAS

® AEEUU.

@ EATIMAT FRANEIA




BRUPD OF INNOVACISN DE PRODUDTOR
EBPECIALES

INNOVAGION
TEGNOLAGICA

EQuiro CONFORMADD
FOR Lam AREA
TéaNICA, PAODLICTIVA
¥ COMERGIAL DE
NUESTRA EMPAERA.

PREMIBAR

9 CEmARROLLOD K
INNOVACION,

® COMUNIDAGION,

® TRABAJO EN EQUIPD,

4 CALIDAD KN EL
PRODUCTO ¥ EN
mERVISIO,

®  INVEETIGADISN.

¥ QUE ENCONTRAMDS EN UN PRODUCTO TAN
TRAD|CIONAL COMD LA TEJA DE ARCILLA ..

CUBIERTA OE POLIEBTIREND

EXPANDIOO SOORE ENTASLAGO Ei8TImA METALICO DE AIAGAN

x
e

SOLUCIONESB EN
EL. EXTRANJERD

rFROBLEMATICAN
PRINGLFALESS

& Lan
FILTRACIONESD.

* UM eirlci.
BIOTEMA [-13
augecibN.

wTE QSTEMA.
MENCSE
COMPETITIVD ¥

MERTADD DE LAD
TECHUMBRES.

QU HA sucEDCO EN CHILE CON LAS TEJAB
DE ARCILLA HASTA HOY au

@ Las TEJAB SON LO ANHELADO POR MucHOa
UBUARIOS FINALES.

¢ BuUs VENTAJAS SON INCOMPARABLES CON GTRAS
ALTERNATIVAD DE TECHUMBRES.

INNDVACION
EN
TEJAE

VENTAJA DE
CUBIERTAS DE
ARGILLA

# KL TiEMPO ER UM ALIADG
(OLRARIIDAD ¥ BELLETA}

4 PomEDADCE TiAMRAS (MEMO)|
Titancrrancia)

® PRODUCTE DE PARmDACIAN
Lisma ¥ BY MATESLA PRI 1 DD
MATURAL

® EVITA ta EORDEMBAL S

@ OTDEGa A LA ¥ICHDA MAYDS
v ta

@ De GRAN BOLLETA EaTdTION




CAMD BE INSTALA LA TEJA PABOB EN

TRADICIONALMENTE... CONSTRUCCIGN
TRADICIONAL DE
# INBTALACION DE ENTAELADD SOBRE CERCHASD CUBIERTA

CoLOCACISN DE FIELYRO BABRE ENTABLADD
TRAZADD FPARA CORRECTA UBICACIAN DE
LISTONES

¢ INSTALACIEN DE LIBTONES Gula ¥ cLavos o
AMARRE

¢ INSTALACIAN OE COLOCACIGN DE ALAMBRE &N
TEJAB

® INSTALACION A TRAVED OE AMARRE DE TEJAD

BISTEMA QUE
ND HA
MODERNIZADO
EN LOB ULTIMCE
4 miaLos

INOTALACIGN DE 1A GUMBRERA. w4 INSTALATIAN
TRADIOIONAL DE
CUMBRERA
¢ DERNICION: ENCUENTRO ENTAE DOS AOQUAS
BN A,
SE LLENA CON ABUNDANTE MORTERO.

BE ASIENTAN CORTAQODTERAS Y TELAS,

. S S

BIMULACIAN DE INSTALAGIAN DE
METODOLOGIA TRADICIONAL

TEJA DE ARCILLA




BIN EMBARGD ESTE TIPO DE CUBIERTAD
TIENE GIERTAD PROBLEMATICAS ..y

SU FORMA DE COLOCACIAN £8 LENTA

EL COSTD ©E MANG DE OBRA 9 ALTO

LA INBTALACIGN NO HA EVOLUGIONADO EN
&L TEMPO

5K UTILIZAN MATERIALES ADICIONALES PARA
WU INBTALADION

LA CONFECCIGN DE LA CUMBAERA E8 LENTA,
RIFS0OEA, DE ALTD COBTO ¥ DE EXTREMO
culpADD,

* La cL RA ES5 LA CAUSA DE
FILTRAGION CUANDD ES MAL EJECUTADA
ABBOORCIAN ES ALTA (20% APRCX.]

DE PAJA RESIGTENGIA (B0 KN APRDX.)

UN HISTEMA CONGTRUCTIVO DE GUDIERTAS
QUK SEA PRODUCTIVO Y REDUZCA COSTOS
DE CONSTRUCCION...

PRODUCTO DE ALTA RESISTENCIA (320 xa).
BAJA ABBORCIAN OE AGUA [MENDR AL 12%)
PROCFED CONTROLADO DE TEMPERATURA Y
MATERIA PRIMA

ELIMINACIGN ENTABLADD, FIELTRO ¥ LIBTONES
aulas,

#® DIaMINUCIGN DE TIEMPOE DE AMARAE DE
TEdAS.

DIGMINUCIGN OE LA MANO DE OBRA DE
INSTALACIAN DE TEJAS,

Q@ DIBMINUCIAN EN KL USO DE MATERIALER,

® DimMINUCIEN (-1 LoOS TIEMPOA OE
CONBTRUEECION

2Quié
PROPONEMOB
PARA
REVERTIR LA
PROBLEMATICA
AQTUAL?Z

TEJAS SANTIAGD

VENTAJAS DE UNA TEJA CILINDRICA

® CALCE PERFECTO! ESTA TEJA POSEE UNA
CURVATURA IDENTIEA EN LA CARA INFERIOR ¥
LA CARA BUPERIOR, LO CUAL PERMITE QUE EL
TRABLAPE BEA MEJOR QUE EL DE LA TEJA
COLONIAL.

9 LA TAPA FUEDE BER UBADA COMO CANOA, EN
EL CASC DE LA ADRIATICA.

& Discho
EXCLUSIVO EN EL
MERCACD
MACIONAL

® Orica TRIA
(=1
CERTINCADOS DE
CALIDAD L4
anasyaw ™
IDIEM, TALTE
coma;

Sansancitn B
anuas 11,2%

SRzmmTENCWI 330
xor




TEJAH BANTIAGOD

PROCEBQ
rRODUCTIVO
DE TEJAS
BANTIADO

TEJAS SANTIAGO NUEVOS
MODELOS
DESARROLLA
pns POR
CERAMICA
BANTIAGO

® TEJA ACRIATICA ® TEJA NILD
(43.3X 22X 7,00 (43,5 X11.5 X 4,0}

® TEJA CANOA
ADRIATICA
(43,8 X 20 X 7,00

& TEJA VIZCAYA ® TEJUA CUMSRERA
(43,3 X 18 x 7,8} 43,8 X 28 X 9,%)
TEJA VIZCAYA HAGE LA FUNCION DE TEJA TAPA, DESFLIEGE
Troa NiLO HACKE LA FUNCISN DE TEJA CANOA, 1saMETRICD
DE SIBTEMA
VIZOAYA =
NiLo

1.-TRATADD [-14
CONTANERAN EN
LY aENTIDO
VERTICAL DE LA
TEJA NILD.

Z.-cLavaco or
LA vEsA Nita,

3.-COLOCADIAN

[-14 LA TEJA
VIZCAYA, PFREVIA
POBTURA Dzw

ALAMEBRE.




CUMBRERA
ADRIATICA

SIMULACIAN DE INSTALACIOGN NUEVA
METODOLOBIA

TEJAS
B8ANTIAGO

TEsA VIZCAYA - NILO

TEJALD SANTIAGQO

FOTOB TEJA
VIZCAYA - NILO
INSTALADA




-,

TEJAS BANTIAGD

TEJA
VIZEAYA - NILO

TEJAS SBANTIABD

VENTAJAS DE NUEVA METODDOLOGIA

1.-AHGRRO oe
maTERALES:  1T7%
ran M2

Z.-AMONRO MANO OE
coRra:r 23% rFoR

M2

F.-AUMENTD oe
FRODUCTIVIDADE
40% POR M2

4.-01EMINUCIEN -1
rLAZOR oe
COMOBTRUGCCIAN OF
CUBIERTA

INNOVACIAGN
EN
LADRILLOS




MODIFICACIONES
REGLAMENTARIAS EN EL SECTOR
CONSTRUCCION

1. AsrcoToB
TiRMicoA

2. ABPECTDE
aglencas

INSTANCIAB DE PARTICIPACION
DE CERAMICA BANTIAGD S.A.

1.CO-FiNANCITA  EW
INDTANCIAR oe
nvERTIGACIGN EN
wEDImEASSN DT
QroEMANZA (L]
AorecTos
Témaicom {2001}

2.PARTICIPANTE  EN
Cowmrt 14
INvESTIGACION €N
MODINICAGSN  DE
DADENANTA N
ABFEOTOS
Actismcos
2003

ANTECEDENTES REGLAMENTACIAN TERMICA:
@ PUDUCADA EN EL DIARID ORciAL €L Dla
mifRCOLER 4 DE ENEROD O 2008
@ ENTRA EL VIGENCIA FL 4 OK ENERO DE 2007

ARTiCULD 4.1.10,

“TOOAS LAB VIVIENDAD DEAERAN GUMPLIR GON
LAD A3 DK ENTO T

QUE BE BCRALAN A CONTINUACIGN:™

MODIFICACION A
DECRETO aUPREMO
N= 47, DE YIVIENDA

¥ URBANISMO, DE
1992, ORDENANZA
GENERAL DE
URBANIBMD ¥
CONBTRUCCIONES.
REOLAMENTACION
TERMIGA,




EXIGENCIAS DE LA REGLAMENTACION
TERMICA:

"LOB COMPLEJOS DE TECHUMBRES, MURas
PERIMETRALES A g rIS0S INFERIORER
VENTILADD) ENTENDIDDS COMO ELEMENTOS
QUE CONSTITUYEN LA ENVOLVENTE DE ta
VIVIENDA, DEBERAN TENER uNA
TRANSMITANCIA TERMICA “U" GUAL D MENGR,
0 UNA RESISTENCIA TERMICA TOTAL “RT"
IGUAL O SUPERIOR, A LA BERALADA PARA LA
ZONA QUE LE CORRESPONDA AL PROYECTO DE
ARQUITECTURA, DE ACUERDD A LO2 PLANDS
OF ZONWIFICAEIGN TERMICA APROBADDS POR
RESOLUCIONES DEL MiNIGTRQ DE VIVIENDA Y
LRBANIZMO™

MODIFICACION A
DECRETO AUPREMD
N= 47, DE VIVIENDA

¥ URBANISMO, DE
1992, ORDENANIA

BENERAL DE
URBANIBMO Y
CONBSTRUCCIONES,
REBLAMENTAIAN
TERMICA,

ZONIFICACRIAN
TERMICA

Exigencias de la regl tacién térmica:
—
TESARERY WURCS PLSOS VEXTILADOS
s '} L] v L.} u L.}
Yilla™ L
Wama - Yo -
1 oM | e o (] am am
F [T] 19 A0 (L) (1.4 13
Y Y 21 10 an qm L0
4 [+ m 7 s 00 187
s oxn an 10 o8 0% m
o |0z [ [ v | am [ 28
T azs | 4w [T [T [T s

ENTRADA EN VIBENCIA: ENERO 2007

VALORES FINALES:
DE LA
REBLAMENTACION
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MODIFICACIAN A LA DRDI&NANZA

Loe ELCMENTDA

BENERAL DE URBANISMO Y caLES sur
CONSTRUCCIONES, OGLC. SEFAREN  UNIOAGES
REGLAMENTACION ACOSTIDA INDEPENDIENTES  DE
(JUNIO pE 2005} viviENDA  ©  COM

RECINTOS CE UBO WO
HABITACIONAL,
oEEEmAN TENER UN

inoize oe
meouesiGn achamnca
wlniaa oc 4%
DBIA).

LOBP PRODUCYTOR QUE ENCONTRAMDOS

LADRILLDSE CUYA MEZCLA EA DE
ARCILLA CON POLERTIREND
EXPANDIDO

2. MiCiones
TECHOLAGITAD,

LADRILLON DE ARCILLA
ADHERIDOS EON FIGAMENTOS
cEMENTICIOE

LADRILLOA DL ARCILLA COM
AIRLANTE INCOAPORADD

CaracTERIsTICAS:
LOA PRODUCTDS
QUE ENEONTRAMOS

@ UHICACES CERAMICAD DE MAY OE 24 CM
DE £0PCROR,
@ UNIDADES QUE BE ADHIEREN CON
PEGAMENTOS CEMENTICION DE ALTO COBTO.
® UNIDADES QUE BOLN BIRVEN PARA
ALBARILERIA CONFINADA (REFORZADA}.
@ UNIDADES QUE INCORPORAN MATERIALES
AIBLANTES EN U INTERIDR.
® LINIDADES QUE EH OENERAL BDN
ESTUCADAS.

EN GENERAL UNIDACDE® QUE CUMPLEN
PERFECTAMENTE LD8 PARAMETROS
TERMICOS ¥ ACUISTICOS EXICIDOS EN LA
REGLAMENTACIGN.

PERD...

11



9 ...CON UN ALTO COSTO DE
MATERIALES Y CONSTRUGGIGN...
MAs pE $25.500 EL METRO
CUADRADO (OBRA GRUEDA).

¥
@ ...CON UNA METODOLOGIA DE
CONSTRUGCIGN COMPLETAMENTE
DIFERENTE A LA CHILENA...

EB DECIR,
AOLUCIONES
1MPRACTICABLES
PARA LA REALIDAD
DE LA
cONSTRUCCIAN EN
CHILE...

PREBGUNTA ESENDIAL!

LCUALES 80N LAB CARACTERISTICAS QUE
OEAEN TENER LOE LADRILLOS PARA
CUMPLIR CON LA ORDENANZA Y QuUE
PUEDAN AFCA UTILIZADOS EN EL SECTOR
GDMBTIII.IGEIﬁN, BIN GRANDES
MODIFICACIONES CONSTRUCTIVAS Y
AUMENYOS DE COSTOS SIGNIFICATIVOE?

e 16 5 e i =

i

Umica sawucidn

PARA ALoaiuLcria EN

1. MZRCADD ACTUAL

QUE CUMPLE DON LAR

REGLAMENTACIONER

ACGETIGA ¥ TémMmga,

CON EL CORTO mid

BAsD.

12



«

LARGBDO Y ANCHD DEL SANTIAROTE
22 cm

LQUE OCURRE
RECORRIDD TERMICO DEL EN uN
LADRILLO TRADICIONAL DRILLO

TRADICIONAL?

RECORRIDO DE SANTIAGAO TE.

ZCUALES SON
LAS VENTAJAB
DE LA UNIDAD?7

13



BIMULACIAN AISLACION
TERMICA
CON SANTIADD TE

SANTIAGOTE

AIBLACION ACUSTICAS

® EL LADRILLO SANTIAGOTE POSEE UN (NDICE
DE REDUCCION ACUSTICO MINIMD DE 48
DElAl,

SPARA CUMPLIR CON LA CRDENANZA GOLD EE
NECESARIO

. oM LA ool
DE comsTRUCC:AN OT ALmAfincRia (e RELLEND
BE MuTCOR).

* COMBTRUCTIGH COW LOS SMIBHES MATEHALLE
ACTUALEE PRESCNTEN M CL HERCADA,

LCOMO CUMPLE CON
LA

REGLAMENTACIAN
AcOATICAT

SIMULACIGN AISLACIAN
AcOSTICA
CON SANTIAGOTE

14



9@ PERMITE CUMPLIR CABALMENTE CON LA OGUC
EN LOS TEMAS TERMICOS ¥ ACUSTICOS.

@ CON UN E0LO TIFD OE LADRILLO SE CUMPLEN
LAD CARACTER([STICAS TERMICAS ¥ ACOBTICAS.

@ EL COBTO POR METRO CUADRADO OF
ALBARILERIA €9 LEVEMENTE SUPERIOR AL DE LOS
LADRILLOZ TRADICIONALES, FERD INFERIOR A
OTRAS BEOLUCIONES.

O LA AIBLACIAN TERMICA ¥ ACISTICA OF ASEGURA
CON LA METODOLOGIA TRADICIONAL OE
CoNSTRUCCION.

# NO SE REQUIEREN AFRENDER NUEVAS FORMAS
CE CONS' 6N, N DRAR FAENAS
ADICIONALES EN EL MURO.

& ES UNA BOLUGCIBN BALIDA, ABIBMICA ¥
DURADERA EN EL TIEMFO.

VENTAJAS
CONSTRLUCTIVAS

IR

CON UN S0La TIPFO DE
LADRILLO, DAMOS UNA
BOLUCIAN DEFINITIVA Y
ECONAMICA A LA
REGLAMENTACIAN
TERMICA Y ACUSTICA.

15



PLACAS COLABORANTES INSTAPANEL
PLACAS COLABORANTES - STEEL DECKS

NoWBRE | ALTURA | AVANCE | ESPESORES Seccion T/
[mm] Jmm] [mm]

”
- - - o ’\_/'L.t/'\_/\_/L/*

08

INSTADECK 635 (212" 950 10 mm

5
PV3-RX 75(3) 861 08 mm

DESCRIPCION DEL PRODUCTO:

+ ESPESOR ESTANDAR ACERO: 0.8 mm

de zinc.
* ACERO CALIDAD ESTRUCTURAL gr. 37 < Fy = 37 ksi.
« PRINCIPAL VENTAJA : Rapidez
PRINCIPALES USOS:
-~ Mineria.
~ Centros Comerciales
— Centros Industriales.
- Edif. de Oficina.
- Edif. Habitacional.

* ACERO GALVANIZADO G-90 segiin ASTM A 653. < 275 gr/im2

PRINCIPALES VENTAJAS

* ACTUA COMO MOLDAJE.
MINIMIZA O ELIMINA LA UTILIZACION DE ALZAPRIMAS.
* PERMITE LA UTILIZACION DEL ESPACIO INFERIOR.

EN AMPLIACIONES O REMODELACIONES SE MINIMIZA EL
IMPACTO A LOS USUARIOS

*+ REEMPLAZA LA ENFIERRADURA INFERIOR EN LOSAS
COLABORANTES (CONECTORES DE CORTE).

STEEL DECK INSTITUTE / ASCE

+ ANTES DEL FRAGUADO DEL HORMIGON
- Propiedades de la Placa: Autosoportante.
~ Esfuerzos Admisibles Placa.

— Alzaprimado Temporal.

+ DESPUES DEL FRAGUADO DEL HORMIGON
~ Propiedades de la Losa Compuesta.

DISENO ETAPA PREVIA AL FRAGUADO

+ VERIFICAR NECESIDAD DE ALZAPRIMADO TEMPORAL

— Criterio de Cargas a utilizar: 100 kg/m?, 226 kg/m
— Flexién (Tension en acero < 0,6 Fy)
— Deflexion (Deformacion < min (Luz/180,1.9 cm).




instapanel 2> S

SDI - ASCE: PLACA COLABORANTE

+ PLANTEAMIENTO DEL PROBLEMA

+ Losa Corriente

* Losa con Placa
Colaborante

* Placa de Acero Reemplaza Armadura Inferior

instapanel 2 »|

SDI-ASCE: PLACA COLABORANTE

Criterios para determinar la sobrecarga admisible:

- Momento resistente segun disefio de hormigon armado para
condicion p <= p, 0 p > py

— Resistencia al corte de adherencia (Shear Bond)
— Corte en hormigon < Fv=60 psi (4.2 kgf/cm2).

— Deformacion instantanea por sobrecarga < L / 360

ANTECEDENTES CONSTRUCTIVOS
+ DESCRIPCION DE ELEMENTOS
- Hormigén Minimo H-25
- Malla
« Segun SDI 0,00075 *Area Hor.
+ Recomen. Tipo ACMA C-188 (Afecta fuego)

- Conectores
+ Electrofusion

+ Clavados

+ Soldados en terreno (no recomendados)

ANTECEDENTES CONSTRUCTIVOS

+ ETAPAS DE INSTALACION
— Subir Paquetes de Placas
- Fijar las Placas a las Vigas
+ Pernos Autoperforantes
+ Soldaduras Tapon
— Colocacién de los Conectores
- Instalacién Malla
— Colocacion Alzaprimado (si es necesario)
— Hormigonado

ANTECEDENTES CONSTRUCTIVOS

+ RECOMENDACIONES Y/O PRECAUCIONES
- Instalar Tablones para transito de Cargas

instapanel 2 I8

ANTECEDENTES CONSTRUCTIVOS

+ RECOMENDACIONES Y/O PRECAUCIONES
-~ No Concentrar Hormigén Fresco en un Punto




IX SEMINARIO “TECNOLOGIA DE LOS MATERIALES DE LA
CONSTRUCCION"

SISTEMA CONSTRUCTIVO METALCONCRET LOSA

PARA USO HABITACIONAL

PRIMER SISTEMA CONSTRUCTIVO COMPUESTO
DE ACERO Y HORMIGON

Antecedentes Historicos

Fundada en 1958, es e! mayor fabricante de tubos y perfiles en Chile,
uno de los 3 mayores en Latinoamérica.

Exruna mas del 15% de sus productos a casi loda Latinoamérica y
Ets an;ns Unidas, {Colombia, Pert, Balivia, Ecuador, Brasil, Argenting,
otros).

Cotiza sus acciones en la bolsa de comercie de Santfago desde 1933,
%:gsmial en Argentina desde 1985 hasta Junio 2002, y Perd desda

En Chile, uno de los lideres entre los proveedotes de materiales para
la construccidn,

Accionistas principales:

- INVERCAP, CAP

- AFP's Y OTROS
Parsonal: 416 trabajadores
Ventas anuales: US$150MM




Participacion en ventas por Familla de Productos 2005

Nuestros Productos, Acero Cintac

*TUBOS Y PERFILES ABIERTOS

ESTRUCTURAS LIVIANAS (REJAS, PROTECCIONES,
ETC)

ESTRUCTURAS INDUSTRIALES

(HERRAMIENTAS, MAGUNARIA AGRICOLA, ETC)
MOBILIARIO ¥ RODADO

USOS ARQUITECTONICOS

*CONDUCCION DE FLUIDOS:

GRAN MINERIA

REDES DE INCENDIO

ENLOSAS RADIANTES
CALEFACCION

REDES DE OXIGENO / DE AIRE
CONDUCCION DE GAS / PETROLEO




VIALES:

INTRODUCCION

Metatconcret Losa es un sistema constructivo propietario de
Cintac S.A., que permrite disefiar losas colaborantes mas
livianas que las losas tradicionales , lo que conlleva ademas a
un ahorro en el resto de la estructura (fundaciones, muros,
elc.)

Metalconcret Losa funciona como diafragma rigido, que se
puede utilizar en distintas soluciones constructivas como
hormigén, albafiilerfa, Metalcon, acero negro, efc.

DEFINICION

La construccién compuesta consiste en vigas de acero que
soportan una losa de hormigén amado, interconectadas de
tal modo que fa viga ¥ 1a losa achian en forma conjunta para
resistir la flexién originada por las cargas verticales.




ALCANCE Y CAMPO DE APLICACIGN

Melalcocret losa apunta a satistacer las necesidades de un
mercado que requiere disponer da |osas livianas (fécil traslado y
manipulacién), para edificaciones tipo viviendas y oficinas

El sistema esta compuesto principalmente por:
1. Perfil Vigal da acero

2. Bovedilla de Poliestireno Expandido

3. Loseta de Hormig6n

.

Adicionalmente, se debe contar con los sigulentes
materiales complementarios:

- Presillas de Metalcon Tirante.

- Anclajes de conexién de core.
- Solucion de terminacion cielo.

- Otros

REFERENCIAS NORMATIVAS

- AISC: “Manual of Steel Construction® , 8° edicién 1989

- AlSI: Specification for the design Cold Formed Stee! Structural
Members, edicién 2002

- Camara Chilena de la Construceidn, *Cédigo de Disefio de
Hormigén Armado (basado en el ACI 318-98), edicién 18 2000




V. COMPONENTES.

1) Perfil Vigal de acero:
Perfil abierto de acero estructural conformado en filo, en
espesores de 1,0 a 3,0mm

Espesor 1,0 a 1,6mm: ASTM A 653 grado 40/  F= 2810 kg/em?
(Acerc galvanizado)

Espesor 2,0 a 3,0mm: A42-27 ES F=2700 kgform?
(Acero negro)

El vigal por su geometria, soporta el poliestireno expandido y a su vez,
las alas superiores cumplen la funcidn de conectores de corte, que
permiten el trabajo en conjunto con el hormigdn.

Los vigales se colocan a 600mm de separacion.

Dependiendo de las caracter(sticas resistentes que se le desee otorgar
ala [osa, se obliene como resultado un espesor lotal de 120 o 150mm.

ML e 1604180w4.0
~

3 0 X C— ]




Serle de Perfiles Vigal Colaborante

TN i e Pesom[ o
Honm) [ S| kgrmiz| Sl s
£ 1.0 | 296 | ASTM 653 C30 (rato 40 | Acero
0 15 | 467 | ASTME53CH gedo 40 | A ;
] 20 | 519 ARZ27ES ‘Acero Negro
£ 30 | 648 FAZEIES ‘Avero Hogio
[ 10 | 3439 | ASTM 653 G0 grado 40 |_Aceio ;
Vigal eDI0L6 | 120 16 | 542 | ASTM 653 G0 grado 40 | Acem
Vigal 120x 10020 | 120 20| 63 ALZIES AceroNeglo
Vigal 1210030 | 120 30 | 689 AQZ2TES ‘Acero Negro

2) Bovedilla Pollestireno:

Poliestireno Expandido de densidad 15kg/m?

Esta propiedad entrega resistencia como maldaje perdido
soportando el peso del hormigdn fresco. Entre bovedillas y vigal
se produce un calce perfecto que evita el flujo de lechada.

De acuerdo can el vigal seleccionado, corresponderd altura de
bovedilla; 66mm ¢ 96mm,

w I e =
11 [
P ) are |
am -
[a, an |

-




3) Loseta de Hormigén
Hormigdn in situ H20 con 90% Nivel de confianza, segdn
Nch 170 of.85.

Se recomienda utilizar tamario |
méximo de arido 13mm.

Cono de Abrahms 10cms.

VI. EJECUCION METALCONCRET LOSA mﬂ

Los vigales se col a0,60m de sep Befe.

Luego se deben Instalar los anclajes correspondientes

A) Sobre estructura existente. (Vélido para albafiilerfa, Metalcon,
acero negro o madera)

Se coloca e vigal sobre el del muro i
peri |, tifindolo medt lajes afa -




La canal de borde funci dlid finami

como je p
de! slstema MTC, Se utiliza Canal Metalcon 153C 10

WA _______
ELECTROSOLDADA
545 AUTOPER]
g H20 CON 90% N.C.F
N™10x3/4 by srh
=8
CANAI T veuavaasrns) =
OE BORD! pedl oo, ] y 1
C150cC125 o |
e=2mm |
POLIESTIRENO
VIGAL ANDI

“\VIGAMAESTRA
( | METALCON

B) Vigal Inserte en cadena de muros

Se coloca el vigal sobre el moldafe Interlor
de 1a cadena, epoyado S0mm al intetior de ésta




400
g | a3

L= 600

..CONTINUACION INSTALACION PARA TODOS LOS CASOS WB@
VIGAS PRINCIPALES

CANALES ACERO NEGRO VIGAS [C MAESTRA

- Rl

Junta con [a solocacién de las Bovedillas de Pollestireno expandido,
se [ncarporan Ias cenalizaclones eléctricas y sanitarlas.




pesad

La malla electrosoldada se coloca sobre los vigales, utilizando las
presillas coma elemento de amarre.

Segiin el disefio elegido se P poral en L2 de
la fuz de apoyo

s T

o

La colecacidn del hormigén se hard de manera homogénea (en
abanlco)

Utilizar vibradaor de
Inmersién de 35mm

10



La supetficle podid finalizarse con cercha vibradora,
para lograr un perfecto acabade

El slstema y su estructura

d permiten la ejecucién de un
Y afinado “grano perdido™
mediante use de
helicéptero,

La zona Inferior de la losa ya hormigonada presenta una superficle
regular y [lbre de Imperfecciones, que permite aplicar féclimente I
terminacién de clefo,

El ciclo se puede colocar directo al viga! o utllizando perfi! omega
Portante 40R

11



Vl. ANTECEDENTES TECNICOS

Metalconctet Losa puede cubtir luces de hasta 5,50m para cargas
de uso habitacional.

Mt MIEALS vt e paDin 0
= T gl

S
METALCLTEEET

| £

LS

it R

£ opEN? YE §§EE

[y
]

3
¥ EEeS FE5F BEFE
e

-
¥1y $33¢ seif GREG
1

s r854 ¥¥0E 83§ §i

'

b3

Ensayos Realizados (IDIEM Unlversidad de Chile)

1)ENSAYO DE FLEXION

Probetas 3,0m x 1,60m con carga monotdnica aplicada a L/3.

¢ Deslizamiento relativo
précticamente Omm.

2)ENSAYO DE CIZALLE (ADRERENCIA)

Probetas 300 x 200 x 780mm de altura.
7, .

Carga méxima da 370kN

Deslizamiento relativo
0,93mm.

12



3)ENSAYO DE CORTE

Probetas 900 x 400mm apoyadas en vigas

N %

Carga mixima de B47kN

Por esfuerzo y falla de
core.

Duracién del
ensayo: 72 min.
~>Clase F60

La Losa sa mantuvo estanca a las llamas y soportd 1as cargas
hasta e! final del ensayo.

13



S)ENSAYO ACUSTICO

Configurasién;
Metalconcret Losa 150mm
Cielo portante 40R +
yeso-cartén 10mm

a) Impacto Acdstico
Nivel de Presidn acustica 61dB

b) Reducclén Actstica
El resultado dio 46 dB.

VIl. VENTAJAS PRACTICAS DEL SISTEMA....(No sélo teoria)

1- Versatil:

= El con 1 tipo de

| sean eslas
nuevas o ampliac [ g ; Albafillerfa; Acero

negro; Madera,

= Se puede aplicar en ampliaciones (segunda etapa) o en la construccién
InTcial de la vivienda,

2. Liviaho

» Desde 155 Kg/m2, comparada con la losa trad!cional de hormigdn de 12
cm. de espesar, Metalconcre! Losa va del orden de un 50% mas ligera.
n otra solucién de Vigueta y bovedllla es un 14%

mds ligera.

* El perfil de acero Vigal Colaborante pesa desde 3 Kg/m, de facll
manlpulacién .

* Una sola persona carga y coloca un Vigal de 6 metros linesles, lo
mismo ocurre al manipular el de

« Evita el uso da gnias, siendo transportadas en forma manua! dado e]
menor peso de los componentes.

« Al ser material liviano genera mayor capacidad de transporte.

14



3- Almacenamiento

« Fécll almacenamiento, ya que se pueden apilar las Vigas y las Bovedillas,
Sdio dos componentes!

4- Rapido

« Lap ividad en la i6n de las losas so reduce a la mitad
P alalosa tradicl de hormigdn atmado.

¢ Las Bovedlilas de Poll vienen lonadas, por lo cual no hay

necesidad de contatlas, De todas formas, se puede cortar con facilidad en
obra, para hacer algln ajuste a medida.

Facllidad en el procedimiento constructive al no requerir mana de obra
P pecto a con hormigén.

5- Econdmico

* Reduce el costo de [a mano de obra hasta en un 40% respecto ala losa
dicionsl de armad: el por

a que
f‘nmada en su coloeacidn, yag

Elimina el uso de moldz]es en teda el drea [nferlor de la losa. Ahorre da
hasta 80% en moldajes de [a losa.

Valores. petitivos resp de lasas tradiclonales de
hormigdn.

El perfll Vigal Colaborante ® no requlere de acero de refuerzo, en
ninguna longitud del perfll,

15



Ellmina el uso de malla de accro de refuerzo Inferior en la losa.

. T4

Los perfiles no se f nl nla
transparie pof calda, Jo que ellmina példldus (mejora el l:cnlrol de

materlal en I obra),

Regulere menotes secclones de acero y hormlgén para sopartar el
peso proplo de las lesas.

Brinda un ahorro extra en Ia estrustura {mures) y en las
fundacliones de! edificlo peor tener menor peso propio.

6- Resistente

= Laconjunclén de acero y hormigdn dan como un de
buenas p i que entrega las jedades de ambos
Acero en tén y Harmlgén en compreslén,

* Se puede caminar sobre el perfil Vigal Colaborante®, y una vez
colocadn la malla electrosoldada, sobre ella, por encima de las

bovedlllas de Poliestireno Expandida.

« El Poliestireno Expandtdo aungue ligero, tiens una alta eapacidad de
a hon; gosl Insectos ¥ reedores,

Res!, a altas temp como lndn Ios polmeros,

+ E! Poliesti E didoe tiene baja de idn de agua: lo
edades Mmicas y mecénlcas sin que se

que permite mantener Iasgrofi:l
veon afectadas por la accl la humedad.

Slstema MTC Losa Cintac posicionada en el mercado

VIGUITA yMOvEDL
NIC v bl
LOSA, rLACA
Carbmica | PoRlestirena wa finrd
ars [
PESO DEL FISTENY s xyma v Kpfma | WOWrm2 | 00wprma
PRSD VIGUYTA PORMETRG axy " kg
WOLDAIE LRTA [NFERIOR [T [T wo n wo
LARGD MAXING m m 3 an. 3 m.
S0 ¥ ARMADD ACERD REF/EAZD w0 ®a "o = wa
WEKDIMIENTO MAND DE DINA
frivrery om e 0m wm ©wm
T maest Trauto | Grmacema | 3cawnm
TIPG DR CUADRIUA. vz ”‘m"“:‘:n e vz
nyudaras aywinrtes | ayscames | eyvdestes
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VIGUETA ¥ BOVEOILLA

MIC
S5 PLACA
LosaA Carimmica | Pollentivena A foyesd
VIGUETA REQUIEAE ACERO OF
RRFUERZO no = &
NUMEAD DR PERSONAS PARA N 2 N
COLOCAR UNA VIGUETA
LA VIGUETA S2 PUEDE ROMPER Ng o st
LA HOVEDILLA ET $UEDE RONMER L0 1 st
ADNESIVO PARA CORCRITO ENTRE "o I3 I

VIGUETAY RSPESOR LDSA

Vill. Sistema Constructivo MTC Losa Cintac:
No solo estructuras, el Mejor Servicio.

Contamos con el equlpo p

proy para

1. Evaluaclén técnico comerclal del

proyecto:
A través de fos planos de
arquitectura y estructura

suministrados por el cliente,

! y soporte técnico que su
L e =

2. Anélisls de planta, mediante

exclusivo MTC Losa Cintac,

17



3. Presupuesto y
Anteproyecto sin costo.

4. Vislta a terreno

Durante la efecucién
entregamos Aslistencla
Téenlca Permanente en obra,
con capacitacidn Infcial del
personal.

Consulte en regiones por la
visita de personal téenico,

. 7
{X. Algunos Proyectos e dos con Metal losa Cintac.
MACHALI, YI' REGION
Cantidad:
74 unidades
Configuracién:
Ter y 2% piso Metalcon
Py

QUINTA NORMAL, RM.

"’."3"',,’;;: K] Cantldad:

3Bt y 48 unidades
258

L2

o Conflguracién:

¥
f | ~:.-‘—"‘"'!§E"%?§§‘?.';‘ o 1er y 2¢ piso Metalcon
;s‘""’;:w*‘" R
et s

s
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LAS CONDES, R.M.

Cantidad:
306 unidodes

Conliguracidn:
1er plso Albafiilerfa
2%y 32 plso Metaleon

CALAMA, 2* REGION

Cantidad:

600 unidades 4
etapas

Configuracién:
tery 22 plso Albafileria

GRACIAS

OTRA INNOVACION

19



Autor : Mauricio Munoz 5aEn

lefe de Prodicto:

B bRVIIX

Tematio

1.- Drymix
11.- Aisiamiento Térmico
liL.- Estuco Aislante Térmico :
v Usos
¥ Modo de empleo
« Caracteristicas
v Ej fos de Cilculoy R
¥ Secuencia de lafaena
IV .- Ventajas comparativas del Estuco Aislante Térmico.

V.- Costo

cowanres

E10 Eio

DryMix B pRviiiX

Es una Empresa Cementos Bio Bio

¥ Produce Morteros Predosificados Secas
¥ Inicia sus aperaciones el afio 1996

¥ Posee la fabrica mas modema del pais

¥ Ubicada en Santiage, Comuna de Quilicura

@ Bnyird




MIX

cruzwroz

io 810

DryMix [RAHRYIIX

Carga de Producto Granel

wesiiire avave

DryMix . R bRviiiX

Ensacado de producto

o

BioBio




[

DryMix BRI BRYIIIX

Bodeqa de Productos en Sacos

EivBia

Aislamiento Térmico

A.- Reduccién de consumo energético con afslamiento

Pared Exterior G Energia |0y de Energla
- i mi/afo - (%)

Sin ajslamiento 13,9 100

40 mm de aislamiento 59 42

80 mm de aislamiento 37 26
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Aislamiento Térmico [B1DRYIIX

B.- Comparacién del efecto aistante de algunos materiales

ibeas Mineraley. (2,8 cm do papesor )
xpuma de poli etireno igido (26 cm )
[ ]Matem Astaris (6 om de aspesor )

B Mok (S2em)

PR f A Mormipdn { 158 em )
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Aislamiento Térmico B1BRYMIX
C.- Calor
v El calor es una forma de energia, con los efectos que ello implica.
v E‘[ calor se desplaza debido a diferencias de temperatura,
¥ El calor Rluye en la direceion de la menor temperatura.
EinyA
Aislamiento Térmico [ DRYMIX

D.- Tendencia al Equilibrio Térmico ( vivienda }

¥ Tenemos dos sistemas a diferente temperatura, solo la existencia de
la envolvente evita el contacto directo y un prontoe equilibrio térmico.

¥ Las barreras perimetrales para reducir el intercambio de caler entre
el ambiente y el interior de la vivienda son: Techumbre, Muros, Puertas
y Ventanas. Sin olvidamos de los pisas y muros medianeros cuanda los
hay.

¥ La facilidad o dificultad con que ambos sistemas puedan legar al
equilibrio ténmico depende de la calidad del aislamiento de los
elementos perimetrales y techumbre.
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Estuco Aislante Térmico
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Para revestir o estucar muros interiores y exteriores de albadileria de
ladrillos prensados, con el objeto de mejorar el aislamiento ténmico. EL
espesor recomendado es 2,5 cm.

Estuco Aislante Térmico Bl oRyariy

Modo de emples

vLimpiar las superficies y eliminar desmoldante del hormigén.
v'Hacer maestras y fajas.

vHumedecer {a superficie en forma pareja { 5.5.5. }.

¥ Estucar en primer lugar los rasgos de puertas y ventanas.

¥ Colacar el martero con Plana { carga o chicoteo )

¥ Al dia siguiente aplicar el mortero con plana { terminacion )

v Platachar y allanar sélo lo necesario. Eliminar maestras y fajas.
v Mantener la humedad superficial por 5 dias corrides.

Notas

v Platachar hacia el interior de las superﬁii:s.
¥ Proteger los rasges terminados con polietileno.
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Estuco_Aislante Térmico B BRYMIX

[Caracteristicas Técnicas |

MORTERG DE ESTUCO ATSLANTE TERMICO

Granulomelria de dbefe | ASTHC 144 ) i {0-2.3 ()]

Dosis. 2 agus | RCh1498 )

saco 20 kg s i r (L3]
Conststencia s o rimada

IMesa de Sacudidas | NCh 215778 ) : |1s0408 [ rm})

[Cona reducido | HCh 218771 ) 30 015 [ rm)
Rendimientn aproimads (Nch 1564 )

saca 30%g 26228 (L8]

[Espesor do colosackin 2.5 [em)
Benaidad mantcrs fresn 1a1,3 [k /%0 1on/m3]
Pt edia 1 y
CRis SVl Mbrodcs. | B

[ANsoenity'a 8 6 11ich 2254 1 5
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Estuco Aislante Térmico

[Eiempla Zonificacign R. Metropolitana

Rosvistencia Tirwdea Reques ida e ivt erncla Térmics Requerida

Q.52 0,43 1,08 0.82 0.2 1,48
| Coambna Tann Tona Jona Commana Tona Tons. Tona.
Cotvm 3 S h>1000m| s 2tom| [(ofaprio
S el 3 . Lo Prade
i 3 a 5 B3 1000 = [vand
Pucrts ARe B h>1000m |saatpu
Sun . D Matp: Shrtotom|7hs o m]  [Fuoe
Bua Pedre Aquinre Corda
Sar; Beiraids ey 3 he AD0O m
2 Clatema Sam bgurl
La Florids. B 5 b A0 m . LS_-_ol’dn 3
2 Garja Santlago 3
2 Praarg | Withaura 1
a Keing ) S heioom Takigurts 3
. Caaruiery ] S h+9300m Padre Hurlade )
Lo Rarmechea ] S hattdm|7hs Hopm 1

| & Fh ]
Estuco Aislante Térmico (@] 14714
[elemplo de calculo
Muro perimetral sin revestimlentio continue
MATERIAL ] |- Condudividad - < § Trasrdtoda Témica | Rexhtonda Termica
b fLENEH i 3o » X Wim X s (k) at R W
Estucn Tradwsonad [ ext ) [ 1,9 . 0,00
Estucn Tradwonal { i | [ 1,1 * 2,00
| Mexo Ladnls preriads 14 on 140 " 1.1
Ry

Requisitos Grderants
Resistoncia Tamfca banima

B S T

4 015

3 0,03

K] 0,32

.7 .58

3 3 [X3]
3 [X] oy

3 Byt

Estuco Aislante Térmico
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"Muro pertmetral con revestimiento contintio harmat

[ATERIAL . *4. . n™ Bpuarfe), | Trammtantia Térmica | feiblenda Témaca
oa e 5,0 2 S LRy Wm0 oy Wt o] ) KW
Esxtuco Trahoonal { e ) u LA . L)
Estuco Tradidonat | nt | 15 [X] i 0,00
Mo dnlls preveads 14 on " * IAl 0,48

0,54
Requiiitas Ordenanza




Estuco Aislante Térmico B bRVIIX

Mo perimeval con revesumients continuo Extuca Alstante Térmico Drymix

- Gombaanadad - ¢ | Tranunivends T énmics | Reukienca Ténmics
- R N IR T L Ed T o T e T
Eyl_Anlante Tersio | ent ) 15 0,34 . 0,04
Est. Atslante Térmacs (it ) o 6.4 . 0.00
urc Ladnibo pr ensada 14 on 140 . 2.4 0,48
R 0,54
Requisitos Ordenanaa

s
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Estuco Aislante Térmico Bl oRviix

Muro perimetral con revestimiento continua Estuco Afslante Térmico Drymix

s Toa - Expcsorie) |- - Comdocthadad 5. | Tremamitanos Termios | Resstenca Termsa
16 ELEMBNTE i el B L et B RS D e B LYV ST
1651 Asbmie Térmian foxt) ] 024 . 0,40
[Ext “Aislant e Vérmico [4n2 § 1 0,34 . 0,08
|Murs or1ta premado 14 an 1 . [X] 0.4

L 0,84

Requisitas Ordensnza

rf
X
*
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Estuco Aislante Térmico

Secuencia de Ja Faena

Preparacidn, Aseo, Maestras | Icapa de carga o adherencia ]
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Estuco Aislante Térmico 12 bRYIMIX

iFajas ¥ capa de terminacion l [Relleno de zonas hundidas J
358 wio
Estuco Aislante Térmico [ bRVALIX

Platachada

BiaBio
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Estuco Aislante Térmico A DRVIIX |
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Terminacidn de rasgos
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Estuco Aislante Térmico B BRVI{IX
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| Estuco terminado, cavidad para tabique
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Ventajas del Estuco Aislante Térmico [&1 DR

¥ Mejora el gislamiento térmico de las albafilerias.

v Es jocombustible.

v No presenta descomposigion.

¥ Minimiza la posibilidad de condensacion en muras intetiotes.

¥ Ahorro de energia en calefaccign y aire acondicionado.

BidBio
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Ventajas_del Estuco Aislante Térmico [B1ORYI{IY

¥ Permite corregir defectos menores de la obra gruesa.
¥ Posee adilivos que mejoran el anclaje con el soporte,
¥ Los muros terminados muestran solidez.

v E} peso es inferiora 1 ton fm 3

« Se pteden obtener superficies de buena terminacion.

¥ Se puede perforar y fijar muebles en las paredes.

Big'sio
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Ventajas del Estuco Aislante Térmico (B DRYATIX

Mejorar el aislamiento térmico de las albadilerias aumentando el ancho

de las unidades significa :
¥ Mavyor costo de las unidades de albanilerfa.

v Aumentar el peso de la estructura.

+ Muodificar las dimensiones de pilares, cadenas, vigas, ete.

¥ Aumentar las cuantfas de acero.

¥ Aumentar el volumen de hormigén.

+ Aumentar consumo de hormigdn en el rellena de tensores.

¥ Par especificacién podria ser necesario un estuco.

Sheriayy 1ieey

| _Costos RloRYiiixX
Zona 3 Zona §
$1m? $1.667 $4.448
Nota: valores sinmano de obra
oo
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