m La busqueda de un elemento distintivo que genere identidad fue el eje rector de esta planta de
aceite de oliva. La relacion con su entorno, el uso de cerchas de madera laminada, apunta a dicha
direccion. m Destaca, también, su sistema de bioclima e iluminacién natural. Una planta armonica,

en medio del paisaje secano costero de la VI Region.

DANIELA FRIEDEMANN M.
PERIODISTA REVISTA BIT

ALMAZARA OLISUR

ARMONIA INDUSTRIAL
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MPLAZADA EN PLENO VALLE cercano a la costa de la zona central, en el fundo San José de
Marchigle en la comuna de La Estrella, region del Libertador Bernardo O’Higgins, se encuen-
tra la planta industrial de aceite de oliva, Almazara Olisur. Se trata de una obra disefiada y
construida en sintonia con su entorno. En su relaciéon con la naturaleza. Y es que el objetivo
era entregarle un valor agregado aprovechando el cultivo de olivos circundante. “El edificio
tomo una forma en que las lineas de plantacion parecieran dibujarse en la fachada, se pro-
duce una continuidad. Es una construccién que por su arquitectura tiene un didlogo con el
entorno y ademas posee una armonia cromatica, va cambiando con la luz del sol, armoniza




ALMAZARA OLISUR
UBICACION: Fundo San José de Marchigue,
comuna La Estrella VI Regién, Chile
MANDANTE: Olisur S.A.

ARQUITECTOS: Guillermo Hevia H. - GH+A
Arquitectos; Tomas Villalén, Francisco Carrion,
Guillermo Hevia Garcia

CONSTRUCTORA: Pitagora S.A.

CALCULISTA: Alfonso Pacheco — Alpa Ingenieria
SUPERFICIE CONSTRUIDA: 3.200 m?
PRESUPUESTO: US$ 5.500.000 millones
(primera etapa)

ANO CONSTRUCCION: 2008

muy bien con tonos ocres, cafés y con el verde de los olivos.
Usamos materiales que fueran lo mas resistentes a las condi-
ciones climaticas que tiene el lugar, y mediante la sustentabi-
lidad dar una respuesta al paisaje. Queriamos que tuviera un
respeto absoluto por el entorno geografico y natural que tie-
ne el terreno”, cuenta Guillerno Hevia, arquitecto autor del
proyecto.

Fue en el afio 2004 cuando el duefio de la compafia, viaja a
Espafna y conoce el negocio del aceite de oliva y ve en él una
oportunidad de negocio factible de realizar en el pais. Lo prime-
ro que hizo fue buscar un lugar en Chile que cumpliera con las
condiciones climaticas y de tamafio adecuadas. Encontrado el
campo, decidié plantar 100 hectéreas, proyectando la obten-
cion de alrededor de dos millones de litros de aceite anuales.

Una vez formado el equipo de trabajo, se definié en qué
lugar del campo, convenia construir la planta. Si bien lo 16gi-
co era hacerla en el centro del terreno para disminuir los
tiempos de traslado desde las zonas de plantacién a la de
produccion, se pensd que era mas importante que estuviera
ubicada en un lugar cercano a la carretera para facilitar el
transporte del producto terminado hacia los clientes. Es asi
como se decidid levantar las instalaciones en una zona cerca-
na al acceso del campo. “Esto ha permitido controlar muy
bien los flujos de las olivas desde y hacia la planta. Dado el
tamafo del proyecto es importante que todos los transportis-
tas que vengan a buscar aceite embotellado y a granel ten-
gan facilidad de acceso”, explica Jaime Galvez, gerente de
Proyectos de la Almazara Olisur.
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Las fundaciones son con caliz para los pilares y una viga de fundacion corrida que
ademas sirve como zdcalo perimetral. La planta esta edificada con pilares de hormigén
prefabricado de 6 x 5 m que se construyeron en la misma obra.
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En el proyecto, destaca el uso de cerchas de madera laminada, un elemento innovador en
construcciones industriales. Segun sus constructores, estéticamente son muy atractivas y,
ademas, tienen un correcto comportamiento frente al fuego, ya que no necesitan pintura
incandescente.
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Es una construccién que busca
generar un dialogo con su
entorno. Se emplaza en 2.200
hectareas de campo, de las cuales
100 corresponden a plantaciones
de olivo.

EL PROCESO

Esta planta fue disefiada sobre la base del
proceso que tiene la aceituna para convertir-
se en aceite de oliva. Es un sistema lineal,
gue se puede realizar en parte por gravedad.
Por ello, se aprovech¢ el desnivel del terreno
para disminuir la utilizacion de bombas para
la impulsién. El cerro tenfa una gran pen-
diente, por lo que se hicieron movimientos
de tierra dejando tres zonas planas sin pen-
diente. Entre cada una hay un desnivel de
1,80 m aproximadamente.

La fruta entra por un extremo del edificio
y va sucesivamente avanzando en todos sus
procesos hasta que, finalmente, culmina en
el otro extremo con el aceite a granel y em-
botellado listo para su despacho.

“La mayor complejidad constructiva que
se encontrd al excavar fue la zona rocosa al
centro de la explanada, la que fue necesario
dinamitar para demoler. El resto, es un suelo
de maicillo que no tuvo mayores inconve-
nientes para excavar. Las fundaciones no tu-
vieron modificaciones a lo especificado por
el calculista, ya que el suelo es de bastante
buena calidad y homogéneo. Las fundacio-
nes son con céliz para los pilares prefabrica-
dos de hormigén armado y una viga de fun-
dacién corrida que ademas sirve como
z6calo perimetral”, explica Sergio Munita,
encargado de obra de la constructora Pita-
gora S.A.

La Almazara, cuya superficie alcanza los
3.200 m? construidos, se divide en cuatro
zonas de similares dimensiones. La primera
de ellas es la recepcién, donde se recibe la
aceituna, se selecciona, se deshoja y se lava;
luego pasa a la zona de molturacion en la
que a través de sistemas mecanicos se muele
la fruta formando una gran masa, la que se
centrifuga a gran velocidad con el objeto de



separar el aceite del agua y de los desechos
solidos, pasando el aceite a las cubas de de-
cantacion y posteriormente a las de guarda
gue se encuentran el en area de almacena-
miento, donde el aceite permanece hasta
que esta listo para ir al siguiente paso y final,
que es el embotellado.

CONSTRUCCION

La planta esta edificada a partir de un sistema
de pilares de hormigén armado de 60 x 60 cm
gue se construyeron en la misma obra, dis-
minuyendo los costos por transporte y tiem-
po. Sobre esta estructura, se instalaron 21
cerchas Poloceaux de madera laminada. Las

Las cerchas poseen un barniz que les
garantiza una proteccion prolongada.
Aun asi, se requiere una mantencion
de limpieza y ser re barnizadas cada
dos afos, sobre todo en la zona de
produccion donde hay vapores que se
adhieren a la madera.

dimensiones de los montantes y diagonales
son principalmente de 185 x 135 milime-
tros, con costaneras de 60 x 60 mm. "“Es
bastante innovador el uso de cerchas de
madera laminada en construcciones indus-
triales. Estéticamente son muy atractivas y,
ademds, tienen otras ventajas como su
comportamiento frente al fuego, ya que no
necesitan pintura incandescente”, explica
Munita.

Otro aspecto relevante de esta obra, dice
relacion con la aplicacién de un revestimien-
to de fibrocemento en las fachadas. Se trata
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Permanit Madera, imagen
natural para sus proyectos.

Fachada Planta Olisur - Marchihue - VIl Regién

arquitectos(dpizarreno.cl
www.pizarreno.cl

an etex company

MADERA
@~ Permanit [

Revestimiento de fachada
Permanit Madera, placa
con apariencia de madera
para uso en muros
interiores, exteriores, cielos,
fachadas decorativas

y ventiladas.

pizarreno,




Estas placas se instalaron sobre un tabique compuesto por una estructura metalica 'y
perfiles de volcometal, luego una barrera de vapor, sobre la cual se atornillan
planchas de fibrocemento de 8 milimetros, posteriormente se colocaron las placas
distribuidas segun el plano de detalle.

Para el
revestimiento de la
planta se utilizaron

placas de
fibrocemento. Se
trata de un
material que, al
tener vetas y estar
barnizado, imita a
la madera. Su
principal ventaja es
que no le afecta la
humedad, un
factor clave en una
construccion
ubicada a 50
kilometros del mar.
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de un material que cuenta con vetas tipo
madera. La principal ventaja de este material
por sobre la madera, es que no le afecta la
humedad, un factor clave en una construc-
cién ubicada a 50 kilémetros del mar. Las
placas de fibrocemento tienen un acabado
con textura que imita la madera, con cuatro
alturas: 30, 60, 90 y 120 centimetros, las
que fueron tefidas con distintos tonos. Estas
placas se instalaron sobre un tabique com-
puesto por una estructura metélica y perfiles
de volcometal, luego una barrera de vapor,
sobre la cual se atornillan planchas de fibro-
cemento de 8 milimetros, y posteriormente
se colocaron las placas distribuidas segun el
plano de detalle.

CONCEPTO VERDE

Una de las principales novedades que incor-
pora este edificio, se relaciona con la susten-
tabilidad. Y es que un porcentaje importante
de la planta cuenta con sistema de Bioclima,
gue le permite regular su temperatura en
base a energias renovables. Este sistema se
basa en el soterramiento de una tuberia a



una profundidad tal que las temperaturas se
hacen mas estables, lo que permite lograr
flujos de aire climatizados en distintas esta-
ciones del afo.

En la parte exterior del edificio hay una
caseta que posee un ventilador que inyecta
aire en una tuberia de 1,20 m de diametro
la cual se encuentra enterrada a 2,5 metros
de profundidad. Cuando en verano la tem-
peratura supera los 30° afuera, entra el aire

caliente por esta tuberia y va haciendo inter-
cambio de calor con la tierra, se va enfrian-
do e ingresa al interior de la planta a 20°C.
"El sistema de bioclima bajan los costos de
operacién en términos de climatizacién, per-
mite la renovacion permanente de aire y
protege el medio ambiente, practicamente
no tiene costo energético, es sustentable y
se obtiene aire acondicionado natural esta-
ble en invierno y verano (18° - 20°C)", expli-

La planta de 3.200 m? busca dar un
valor agregado al paisaje.

Se divide en cuatro partes de iguales
dimensiones: Recepcion, Extraccion,
Almacenamiento y Embotellado.
Todo en tres niveles distintos con
dos metros de diferencia entre ellos.

ca Guillermo Hevia. Si bien por momentos
solo el bioclima es suficiente para regular el
comportamiento térmico del edificio, en de-
terminadas ocasiones, se utiliza un sistema
artificial, ya que en la zona de almacena-
miento especialmente, la temperatura debe
ser estable (entre 15y 20 grados).

Un segundo aspecto amigable con el me-
dio ambiente tiene que ver con la ilumina-
cion del edificio. Cada 10 m, al techo de
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AMPLIACION

EN ESTOS MOMENTOS se encuentran
trabajando en la ampliacién de la zona
de almacenamiento y envasado con las
mismas caracteristicas y especificaciones
de la etapa anterior. Se trata de una
obra de 1.200 m?, que estara terminada
durante este afno 2012 y que requirié un
presupuesto de US$ 1.000.000.

cubiertas refrigeradas, se le agregd una
plancha traslucida. “Con esto no es necesa-
rio la utilizacion de luz artificial durante el
dia, especialmente en verano. Lo que se tra-
16 de hacer es que todo lo que fuera posible
implementar de manera natural o con ener-
gias renovables se hiciera”, explica Jaime
Galvez.

Otro punto destacable del edificio es el
antetecho que oculta la cubierta y que, des-
de fuera, le entrega la apariencia de cubo.
Esta fachada posee unas perforaciones que
ayudan a disminuir la carga de viento en al-
rededor de un 30% haciendo ademas que
Nno sea necesario que su estructura sea tan
robusta. “Hubo un descubrimiento suma-
mente interesante, como por norma un edi-
ficio en esta latitud debe tener una cons-
truccién que sea resistente a vientos de
hasta 105 k/h, tuvimos que hacer estas per-
foraciones por donde pasara el aire. Fue asf
como nos dimos cuenta que cuando acele-
ras el aire lo cambias molecularmente, se
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hace mas ligero, se aumenta la velocidad y
por o tanto en ese cambio también varia la
temperatura porque se pierde energfa y eso
nos ayuda a enfriar la cubierta”, cuenta He-
via.

Es la planta Almazara Olisur, un proyecto
gue marca tendencia en su tipo, al incorporar
el uso de tecnologias bioclimaticas y asumir
un verdadero compromiso con la sustentabili-
dad, el ahorro energético y la proteccion del
medio ambiente. Todo esto la ha hecho apa-
recer en diferentes publicaciones en mas de
28 paises y merecedora de varios premios en-
tre los que se cuentan el segundo lugar en el
Concurso de Madera CORMA en el 2008,
Medalla de Oro en la Bienal de Miami, selec-
cion en la Bienal de Buenos Aires el 2009 y
Primer Premio Bienal Iberoamericana en Me-
dellin, Colombia 2010. Una obra respetuosa y
armodnica con su entorno, arquitectura que
hace paisaje. Una armonia industrial. m

www.pitagora.cl, www.quillermohevia.cl,

www.olisur.com

La fachada posee unas perforaciones
que ayudan a disminuir la carga de
viento en alrededor de un 30%
haciendo ademas que no sea
necesario que su estructura sea

tan robusta.

El mayor desafio a la hora de cons-
truir, fue que la planta no se convirtiera
en un galpdn ni un cobertizo para alber-
gar maquinaria de proceso. Se busco
una propuesta que diera valor agregado
no solo al producto, sino también al pai-
saje. Se trabajo en otorgarle una identi-
dad al terreno y a la zona.

La Almazara, cuya superficie al-
canza los 3.200 m? construidos, se
divide en cuatro partes de iguales
dimensiones: Recepcion, Extraccion,
Almacenamiento y Embotellado.
Todo en tres niveles distintos con
dos metros de diferencia entre ellos.

En la construccion, se incorporaron
una serie de elementos innovadores en
lo que a edificaciones industriales se re-
fiere. Destacan las cerchas de madera
laminada, sistema de bioclima, perfora-
ciones en la fachada, planchas
traslucidas en las cubiertas y revesti-
miento de fibrocemento que asemeja
ser madera, entre otros.
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Moldajes Alsina Ltda.
Un empresa dedicada a olrecer solucionas en
mokdajes ¥y un equipc humano trabajando por el
savicio a los clientes y sus obras:
- Moldajes verlicales y horizontales para
hormigon
- Sistemas de seguridad en obra.

Alsina trabaja bajo la cedificacion IS0 9001:2000, el
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Entregue a sus clientes un gran beneficio

Incluya en sus proyectos
ENERGIA SOLAR.

<P SPLENDID

AhorrBN
/5%

en energia

Sistemas Solares Splendid

* Tecnologfa termosifon de 120 -150 - 300 litros.

* Proyectos colectivos.

* Evaluacion de proyectos e ingenieria de detalles.

* Respaldo tecnico y asesoria a nivel nacional.

* Contrato de mantecion.

*100% compatible con calefones, termotanques u otros.

Colector plano
ultraresistente

Acumulador de doble camisa,
vitrificado y con dnodo de
magnesio (evita la corrosion).

Set de fittings para
conexion entre
acumuladory colector.

Estructuradeaceroy
aluminio para montaje en
techo plano o inclinado.

Informese de las ventajas de utilizar un Colector Solar Plano Splendid
Colector Solar Plano Splendid

* Son con doble circuito. No hay problema de congelamiento ni
depdsitos solidos.
» Méds saludable pues el agua de consumo no circula en suinterior.

Sistema de facil
conexion.

Colector Blue Tech,
maxima eficiencia.

e Elcolector solar Plano es el mas utilizado en el mundo.

* Cubierta de vidrio de alta resistencia. Soportan impactos fuertes
comprobados por ensayos de laboratorio internacionales.

* Son mucho mas durables. 100% de cobre, estructuras en
aluminio, aislacion rigida en poliuretano expandido. Durabili-
dad superior a 20 afios.

* Son muy eficientes y pueden instalarse en todo Chile, tanto el
Norte como el Sur, cumpliendo con la contribucién solar
minima exigida para el subsidio.

v

.
Seguridad ‘

# @

Garantia ‘ Respaldo

* Norequieren mantencion.
* Son seguros contra casos de sobrecalentamientos. Resisten
altas presiones.

* Mayor generacion de energia.

www.splendid.cl

splendidsolar@cemsa.cl
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L.H.V. FORMLINER

Infinitas posibilidades para

Léminas caracterizadas listas para aplicar sobre cualquier tipo de enco-
frado, tanto vertical como horizontal. Dotan al hormigén de diferentes
texturas y relieves en su acabado final, totalmente a gusto del consumidor.

Su ligereza y flexibilidad las hacen compatibles con cualquier tipo de
encofrado del mercado, tanto vertical como horizontal, y permite adaptar-
las a todo tipo de contornos, formas y curvas deseadas por el cliente.

LHV Formliner marca un nuevo hito en la innovacién de productos
para la construccién, ya que pone a disposicién del cliente final un mundo
de posibilidades para personalizar el hormigén visto. Ya ninguna valla de
chalet, muro de hormigén para contencidn, ni cualquier clase de hormigén
visto volverd a ser el mismo. Se acabaron las superficies lisas.

la personalizacion del hormigdn

=

El fcil uso y magnifica adaptabilidad a todo tipo de superficies de nues-
tras ldminas, unido a su alta resistencia, las convierten en una herramienta
de uso habitual para la industria del prefabricado de hormigdn; que en-
cuentra en nuestras LHV Formliner la manera més sencilla, econémica y
original para diferenciar sus productos y dotarlos de valor afiadido.

Ademds, los acabados madera de LHV Formliner, resulta una opcién
sustitutiva de la madera natural, siendo ademds mds duradera, sin necesi-
dad de mantenimiento y colaborando con el medio ambiente.

Gracias a L.H.V, se brinda la oportunidad a arquitectos y disefiadores
para dejar volar su imaginacién y crear sus propios disefios para imprimir a
cualquier obra un sello tnico.

Hijansa Chile Ltda. » Camino internacional 11750 « Fono 32-2816807 « contacto@hijansachile.cl « web: www.hijansa.com
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En la precordillera y sin accéso, vigas cajon de 110.ton. y-
35 mts, prefabricadas por parte, ensambladas con uniones
secas , tensadas y montadas.

@ VELOCIDAD, SEGURIDAD, MANTENCION Y BAJO COSTO
Caracteristicas indiscutidas de los centros de distribucion que Tensacon
construye a lo largo del pais.

AL S

( '
&

W




PUBLIREPORTAJE

@ LG

Life's Good

AHU Kit e Hydro Kit de LG

Aire fresco y agua caliente sanitaria
con una sola conexion

Siguiendo con la filosofia de entregar desarrollos a la medida, LG presenta dos innovaciones para el
mercado del aire acondicionado. Se trata de AHU Kit (Air Handler Unit Kit) e Hydro Kit: dos soluciones
complementarias para los VRF de LG, que se conectan a sistemas de aire acondicionado Multi V, sin

duplicar materiales, ni generar costos adicionales.

MuLTI V. AHU Kit

AHU Kit es un dispositivo (de 30 x 30 cm) que permite conec-
tar las condensadoras de refrigerante variable Multi V a grandes
manejadoras de aire para transformarlas en un producto de alta
eficiencia, con un disefio que se ajusta a las caracteristicas del
cliente.

“Las manejadoras de aire son productos que mueven grandes
caudales de aire. AHU Kit permitird que estas manejadoras se co-
necten a equipos Multi V, traspasdndoles la misma eficiencia ener-
gética de éstos, lo que reducird sus costos operativos”, indica Clau-
dia Silva, Gerente de Aire Acondicionado de LG Electronics.

El AHU Kit permite que la condensadora de refrigerante va-
riable le suministre frio o calor a la manejadora de aire, a través
de tuberias y un dispositivo de control electrénico. “Antes no
tenfamos un producto para conectar el VRF a las manejadoras.
Solamente lo tenfa el sistema Chiller y habfa que hacerlo directa-
mente con agua. Ahora el mismo sistema de refrigerante variable
se puede manejar como si fuera una unidad interior mds, lo que
nos permite entregar soluciones a nuevos mercados”, agrega la
especialista.

AHU Kit puede conectarse a unidades que tratan grandes vo-
limenes de aire, o a aquellas en las que se requiere un mayor
control sobre los elementos de actuacion (sondas de temperatu-
ra, activadores de compuertas, o detectores de humo). Ademis,
es compatible con el interface LG Bacnet, los médulos de con-
tacto seco y el sistema de adquisicién de datos Scada de LG.

Hydro Kit

Por su parte, el nuevo Hydro Kit de LG es un dispositivo que permite gene-
rar agua caliente sanitaria, utilizando las mismas condensadoras de Multi V.

Se trata de una solucién ecoldgica de suelo radiante y calentamiento de
agua, que permite lograr hasta un 77% de ahorro de energia y reduce hasta
en un 51% las emisiones de CO,, con respecto a un equipo convencional.

“Si tienes un negocio en el que por normativa necesitas tener duchas
para el personal, la solucién tradicional serfa instalar una caldera con un
acumulador de agua caliente. Si un cliente tiene Multi V' y quiere conse-
guir agua caliente sanitaria, puede conectarle Hydro Kit y asi generar agua
caliente , sin gasto adicional”, comenta Claudia Silva.

Utilidad y eficiencia

Hydro Kit ha sido especialmente diseniado para uso de agua caliente sani-
taria en departamentos, hoteles, piscinas temperadas, edificios de oficina,
residenciales, hospitales, supermercados, remodelaciones u otros, que ya
tienen instalado volumen de refrigerante variable de LG.

Ademds, alcanza una eficiencia cuatro veces mayor que un equipo para
calentamiento de agua convencional. Asi, para calentar agua con un boiler,
por cada KW de energfa se obtiene 1 KW de calor. Con Hydro Kit, en
cambio, por cada KW de energfa se obtiene 4 KW de calor.

Por otro lado, el sistema permite generar una temperatura determinada
seglin se requiera y opera bajo demanda parcial, como todos los sistemas
Multi V. “Si se quiere ocupar el sistema para lavado industrial, se pueden
ubicar dos Hydro Kit paralelamente. Cada uno suministra un volumen de
agua determinado y asi se obtiene el doble caudal de agua con temperatura
constante”, ejemplifica la ingeniero de LG. También contamos con una ver-
sion de alta temperatura, el cual estd disefiado para losas radiantes o aplica-
ciones especiales.

AHU Kit e Hydro Kit tienen una vida util de 20 afios y han sido disefia-
dos con toda la ingenierfa, el soporte y la garantfa de LG Electronics.
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