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EDITORIAL 

Después de siete años, vuelve a publicarse el 
Catálogo Chileno de la Construcción, órgano es
pecializado de información técnica que desde su 
primera edición . en 1956, ha const ítuído un instru
mento básico de trabajo para empresarios, profe
sionales, técnicos y trabajadores de la actividad 
constructora. 

La realidad en qu@ le corres.pondérá prestar 
servicios al nuevo Catálogo es absolutamente dis
tinta a aquélla que conocieron las ediciones prece
dentes. En efecto, hoy el mercado contiene un gran 
número de productos importados que compiten 
estrechamente con los nacionales por el favor de 
los consumidores. Ello ha llevado a una selección 
rigurosa de los productos chilenos , que se ha 
traducido en una notoria elevación de la calidad de 
los mismos, en beneficio directo de los usuarios. 

El nuevo Catálogo refleja esta mayor dispo
nibilidad de productos, ya que el número de em
presas representadas y de páginas publicadas res
pectivamente ha aumentado en un 100°10 y un 
80º-~. en comparación con la última edición de 
1972. 

Las cifras son elocuentes: en 1972 participa
ron 83 empresas y se publicaron 280 páginas, hoy, 
son 171 empresas que proporcionan antecedentes 
objetivos sobre sus productos en 475 páginas. 

Si bien la apariencia exterior del Catalogo ha 
experimentado algunas modificaciones favorables. 
se ha considerado preferible mantener, en general. 
su estructura básica de ordenamiento de produc
tos y de índices, ya que ha resultado práctica y 
eficiente en opinión de los lectores de las ediciones 
anteriores. 

Por último, es necesario señalar que para la 
Cámara Chilena de la Construcción , en su doble 
papel de propietaria del Catálogo. y de Organo 
representativo de esta importante actividad en 
nuestro país, es motivo de profunda satisfacción 
poder ofrecer nuevamente esta publicación a todos 
aquellos que por razones de trabajo ~ ~studios 
necesitan contar con una guia veraz y ob¡et1va para 
sus decisiones en el área de materiales de cons-
trucción . 
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El Adarga 
El Adarga 
P1n1uras Revor 
Pinturas Re11or 
SabRun, 
Saballni 
S1pa 
Blundell 
Blundell 

Femosa 

Hanga Roa 
Hanga Roa 
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1501-9 
1501 -10 

1502-1 
15-02•2 

15-04-1 
15-04-2 
15-04-3 
1504--4 
15-04-5 

1505-'1 
1505-2 

1506-1 
1506-2 

801-1 
801 ~2 
801-3 
801-4 

406-1 
406-2 

1102-1 
1102-2 
1102-3 
1102-4 

1101 ·1 

1105-1 
1105-2 

1103-1 
1103-2 
1103-3 
1103-4 
1103·5 
1103-6 

1303·1 
1303-2 
1303-3 
1303-4 
1303·5 

601-1 
601-2 
601-3 
601-4 
601-5 
601-6 
601•7 
601-8 
601·9 
601 • 10 
601· 11 
601-12 
601 -13 
601-14 
601-15 
601-16 

1,601 • 1 

1305-1 
1305--2 

J 



INDICE 2 

MATERIALES Y / O SERVICIOS EN 
ORDEN ALFABE"FICO 

Puertas de segundad 

Puertas y ventanas de madera 

Puertas y ventanas metaticas 

Relractanos 

Re¡as 

Revestimientos cemento. ceram,ca, 
petreos y minerales 

Reves11mien10 de metal 

Revest1m1entos plásticos 

R1p10s. arena y grava 

Sanitarios y accesorios 

MARCA O NOMBRE 
DE EMPRESA 

Bash 
Bash 

Dima 
Masisa 

J .A. González 
J. A González 
AJumco 
Alumco 
Atumco 
Alumco 
Alumco 
Alumco 
D,gosa 
Oigosa 
c,mpa 

Cob1án 
Cob1an 
Robertolunge 
Robertolunge 

Ferrobone 

fanatoza 
R111ig 
R,1119 
lnier-mac 
O,navat 
Oynam,c 011 

Luxalon 
lu)(aton 
LoxaJon 
Ltixaton 
l,uxalon 
l:.uxalon 
Valdes y Cia 
Vatdes y c,a 

c,a 1n1ernac1onaJ de 
Distribución 
Cotowall 
Colowal 
Decomural 
Decomural 
Carpenter 
Carpenter 
Carpanter 
Norglas 
Norgtas 
Formalit,a 
Tevintl 

Amp 
Arr,ip 
Agrep 

Fensa 
Fensa 
Fensa 
Fensa 
Enlozados Cóndor 
Enlozados Góndor 
Fanatola 
Fanaloza 
Fanalo:za 
Famosa 
Fund1c1on Industrial 
Fundición Industrial 

CLASIFICACION 

1306-1 
1306-2 

1301-1 
1301-2 

1302-0 
1303-00 
1302-1 
1302·1 
1302-3 
1302-4 
1302-5 
1302-6 
1302-7 
1302-8 
1302-9 

1005-1 
1005-2 
l()()q-3 
1005-4 

1602-1 

1003-1 
1003-2 
1003-3 
1003-4 
1003-5 
1003-6 

1002-1 
1002-2 
1002-3 
1002-4 
1002-5 
1002-6 
1002-7 
1001.a 

1004-1 
1004·2 
1004-3 
1004-4 
l 00-1-5 
1004-6 
1004-7 
1004-8 
1004-9 
1()04-10 
1004-11 
1004-12 

203·1 
203-2 
203-3 

1801·1 
1801-2 
1801 ·3 
1801.J 
1801-5 
1801 ·6 
1801-7 
1801 -8 
1801-9 
1&01- 10 
1801-11 
1801 -12 
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MATERIALES Y / O SERVICIOS EN 
ORDEN ALFABETICO 

Sellantes, protecciones e 
impermeabilizantes 

Sistemas constructrvos y casas 
prefabricadas 

Soldadura 

Tabiques f1¡0s y moviles 

Tableros de part,culas o fibras de madera 

Técnica de F1jac1on 

Toldos para terrazas 

Transporte vertical 

Vtdnos espec,ales 

Vidnos planos 

Vidrios y sus comolemenios 

MARCA O NOMBRE 
DE EMPRESA 

Fund-ic,on Santa Elena 
Fundic1on Santa Elena 
Shyf 
Shyl 
Somap 
U. 81scC:>ntlnl 

Molypack 
M0ly.pack 
A. Stierlrng 
A. Stierhng 
Sika 

lnd Délano 
lnd. Delano 

lndura 
lndura 
lndurl! 
C1metal 
Cimeta.1 

Buzeta Eichler 
~uzeta Eichler 
El Volcán 
El Volean 
EL Volcán 
EL Volcán 
EL Volean 
EJ Volcán 
El Volcán 

Cholguan 
Cholguán 
Cholguán 
Cholguán 
Mas1sa 
Masrsa 

HHr, 
Hilti 
Hilii 
Hlltr 

Hanga Roa 

Alfas 
Atlas 
Harr,ecker Schrndler 
Harnecker Sch1ndler 
Fabr1mo1a1 

LirQuen 
Lirquen 
Lirquen 
Shyf 
Shyt 

Lirquén 
Llrquén 

Ornaval 
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1801-13 
1801-14 
1801-15 
1801-16 
1801-17 
1801-18 

603-1 
603-2 
603,3 
603-5 
603•6 

1902-1 
1902·2 

307-1 
307,-2 
307-3 
307-4 
307.5 

803-1 
803-2 
803-3 
803-4 
803-5 
803-6 
803-7 
803-8 
803-~ 

4Q3-1 
403-2 
403-3 
403-4 
403-5 
403-6 

71 l -1 
71 1-:? 
711-3 
711-4 

1605-1 

1706-1 
1706-2 
1706-3 
1706-4 
1706-5 

502-1 
502-2 
502-3 
502-4 
502-5 

?{)1-1 
501-2 

2105-1 
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EMPRESAS EN MARCAS CLASIF-ICACION 

ORDEN ALFABETICO REGISTRADAS 

Abastecedora de Combustibles S A A8AST1BLE 1703- 1 

ABASTIBLE ! 703-2 
A8AST18LE 1703-3 

A8AST18LE 1703-4 

Aceros do Alta Res,stenc,a en Mallas S A ACMA 304,. 1 

ACMA 304-2 

Acnltcos Norglas S.A NORGLAS 1004-9 
NORGLAS l 004· 1 O 

Adolfo St1erhng y Cia. Llda, A STIERLING 603-3 
A STIERUNG 603-4 
A STIERLING 603,-5 

Agre¡;, Ltda. Soc de Agregados Pétreos AGREP 2<!3·3 
AGREP 205-1 
CALVO 707-7 
FE GRANDE L TOA 2202·2 

Aglomerados de Horm,gón. Grau S A GRAU 1102-2 
GRAU 1102-3 
GRAU 1 102-4 
GRAU 1203-1 
GRAU 1203-2 
GRAU 1203-3 
GRAU 1701-2 
GRAU 1701-3 
GRAU 1701-4 
GRAU 1701-5 

A1sla.ntes A1slapol S.A.G e 1 AISLAPOL 1006-3 
AISLAPOL 1006-4 

Alfombras Wiener, S A WIENER 1106-5 
WIENER 1106-6 

Alfonso Wolf S.A C.I FACTOMET 
FACT0MET 

1402-5 

A WOLF 
140,:'-6 

A WOLF 
1705-1 

DEXION 
1705-2 

0EXION 
l9(H- 1 
1901-2 

Alo,s Hoffman y C,a. L1da AHOSA 
AHOSA 

JQ,1.J 
304-4 

Alumco S.A. ALUMCO 
ALUMGO 

1302-1 

AIUIJMC0 
1302-2 

ALUMGO 
1302-3 

ALUMGO 
1302-4 

ALUMC0 
1302-5 
1302-6 

Ascensores Atlas (lnduslnas V1llares1 Al'LAS 
1, ATLAS 

1706-1 
1706-2 

Ascensores Harneol<:er Sohindler S A SCHINDl.ER 
SCHINDl.ER 

1706-3 
1706-4 

Bayer de Chile S A 
1 BAYER 

BAYER 402-1 
1009·1 

Berant y CJa 
BERCIA 
BERC1A 1106-1 

1106-2 
Biggf Chile Soc Llda. BIGGI 

BIGGI 1501-1 

BIGGI 1501-2 

Bona, Hnos s., C Ltda 
1501-3 

1 B0TTAI 
BOTTAI 1102-1 

1701 -1 
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EMPRESAS EN 
ORDEN ALFABETICO 

Broncerias N1bsa ltda 

Brown Boveri de Chile S.A 

Buzeta E,chler Ltda 

Galerías e Industrias S.A 

Camilo Agulfre Serrano 

Carpenter de Ch,le Ltda 

Gemenro Cerro Blan.co Polpa1co S.A 

Cementes B,o B,o S.A 

c,ntac S.A. 

Climawest Ltda. 

Compañia de Acero del Pac,t,co 

Compañ,as de Consum,dores de Gas de 
Sanhago S A 

Comercial e lndustnal C l. Ltda 

Compañ,a Chdena de Medidores S A 

Comercial Anlonro Egu1guren S A.C 

Cornpan,a de Met.~les y Aleaciones Ltda 

Comoanta Industrial Me1alurg1ca del 
Pac1l1co Uda, 

MARCAS 
REGISTRADAS 

NIBSA 
NIBSA 
NIBSA 
NIBSA 

BBC 
BBC 

BUZETA EICHLER 
BUZETA EICHLER 
BUZETA EICHLEA 
BUZETA EICHLER 
BUZETA EICHLER 

SOPROCAL 
SOPROCAL 

DlMPLEX 
DIMPLEX 

CARPENTER 
CARPENTER 
CARPENTER 

POLPAICO 
POLPAICO 

B10 B10 
B10810 

CINTAC 
CINTAC 

CUMAWEST 
CLIMAW6ST 
CLIMAWEST 
CLIMAWEST 

CAP 
CAP 
CAP 
CAP 
CAP 
CAP 
CAP 
CAP 
CAP 
CAP 
CAP 
CAP 
CAP 
CAP 

GASCO 
GASCO 
GASCO 
GASCO 

COME ACIAL C 1 
COMERCIAL C 1 

CIA CHILENA DE MEDIDORES 
CIA CHILENA DE MEOíDOAES 

A EGUlGUAEN 

CIMETAL 

CIMPA 
CIMPA 
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I70i•2 I 
1702·22 
1702,23 
1702-24 

702·2 
1704-5 

803-1 
803-2 

1006-1 
1008-1 
1008-2 

202-1 
202-2 

1705-7 
1705-8 

1004-6 
1004-7 
1004-8 

201-1 
201-2 

201.7 
201-8 

303·1 
303-2 

1705-3 
1705-4 
1705-5 
1705-6 

:303-6 
303-7 
303-8 
303.9 
J03-10 

1202· 1 
1202·2 
1202·3 
1202-.1 
1202-5 
1202-6 
1202-7 
I202.a 
1202-9 

1703-5 
1703-6 
1703-7 
1703-8 

1802· 1 
1802-2 

I7().J-1 
170.:-¿5 

21 O 1-? 

307 •<1 
'.307•5 

701· 1 
110.-9 
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EMPRESAS EN MARCAS CLASIFlCACION 

ORDEN ALFABETICO REGISTRADAS 

Comoañ,a lnduslnal El Vofcan S A EL VOLCAN 202-0 

EL VOLCAN 803.3 

EL VOLCAN 003-4 

EL VOLCAN 803-S 

EL VOLCAN 803-6 

EL VOLCAN 803--7 
EL VOLCAN 803-8 
EL VOLCAN 803-9 
EL VOLCAN 1006'2 

Comoa-ñ<a fntemac,onal de O,str1buc1ón e 1.0. 1004-1 

Compañia Tecno fndustnal SA CTI FENSA 180! · 1 

FENSA 1801·2 
FENSA t801 -3 

FENSA 1801-4 
MAOEMSA 1802•7 
MADEMSA 1802-8 

Constructo•a Jose V1llanueva 2203-2 

Concretos Ready M,x S A READY MIX 205-2 
READY MIX 205-3 

Conslruc tora Salf'a S A. 2201-6 

Coopeialwa S0d1mac Llda. SODIMAC 2101-7 
SOOIMAC 2101-8 
SODIMAC 2101-9 

Decorac,ones Oecomural S.A. DECOMlJRAL 10044 
DECOMURAL 1~-5 

Pélano Undu<raga y c,a ltda 2101-4 

Departam~nto de Investigaciones Cien11licas 
y Tecnolog1cas U Catól1ta de Chile. DICTUC 2401-1 

OICTUC 2401-2 

o,agu1ta DIAGUITA 103· 1 

01mens1onadora de Matenalas Ltda. DIMA 1301 -1 
DIMA 2103·1 

Drnaval ltda, DINAVAL 1003-5 
OINAVAL 2105-5 

Distribuidora Delano S.A. 2101 -S 

01stribu'1dora Ega S A e 2101-6 

D1s1nbu1dora G1bson, Ortuzar. Silva S.A.C, OIGOSA 1302-7 
DIGOSA 1302-8 
DIGOSA 2 t01-1 

01.stnEluidora Importadora Técnica Ltda DIMTEL 720-1 

D1stribu1dora Perkins Chilena S A e PERKINS 707-3 
PERKINS 707-4 

Electr,c1dad Ffe,schman Lrda ELFLE 1704-25 

Efeclrotecn,ca Electra S A 
210.:•I 

ELizabeth Jarpa 
309-1 

1103• I 

Empresá Cons1ruo1ora L ira y Cox Ltda NEUT LATOLJR ;,>J03-3 
NEUT LAl'OUR 2;!03-4 

Emoresa Constructora Delia DELTA .>:.:01 -2 



EMPRESAS EN 
ORDEN ALFABETICO 

Empresa Constrodora Belfí S.A 

Empresa Constructora Brotec S A. 

Empresa Constructora Edmundo Péroz 

Empresa Industrial Moreno Vial Ltda 

Engdahl Hnos y Cia Ltda. 

E. Straub y C,a Ltda 

Estructuras Metal,cas Fumacol Ltda. 

Fatmea de Cemento El Melón S.A. 

Fabrica de EnloZ'ados Cóndor- S.A 

Fábnca de Fittings y Sanitarios 

Fábnca Nacional de Loza de Penco S A. 

Fabrica de Pavimentos y Revest1m1en10s Budnik 
Hnos S A 

Fabrimetal Uda 

Ferrobone Comercial Uda 

Ferrocret S A 

Ferreter,a Industrial S A. Gte,sner 

Fortunato Fernandez de Mtquel 

Fundición y Elaborac,on d'e Metales S A 

Funct,c,on Industrial S,A 

Fund1c1on y Maestranza Fund1cíón Las Rosas. 
Raab Rochette S.A I C 

Garndo Garc,a Burr y Ci a. s A C 

Good Year de Chile S.A I.C. 

MARCAS 
REGISTRADAS 

BELFI 

BROTEC 

MAOUIRENT 
EDMUNDO PERE.Z 

MORENO VIAL 
MORENO VIAL 

INTER·MAC 

E. STRAUB 
E. STRAUB 
E STRAUB 
E. STRAUB 
FUMACOL 
FUMACOL 
FUMACOL 

EL MELON 
EL MELON 
EL MELON 
EL MELON 

E. CONDOR 
E. CONDOR 

FAS 
FAS 
FAS 
FAS 
FAS 
FAS 

FANALOZA 
FANALOZA 
FANALOZA 
FANALOZA 

BUDNJK 
BUDNIK 
BUONIK 

FABRIMETAL 
FABRIMETAL 

FERROBONE 

FEAROCRET 
FERROCRET 

GLEISNER 
GLEISNER 

SGM. 

FINSA 
FINSA 

FUNOICION LAS ROSAS 
FUNDICION LAS ROSAS 

GOOD YEAR 
GOOD YEAR 
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2201- 1 

2202-1 

707-8 
2201-3 1, 

801-1 
801-2 

1003-4 

1702-3 
1702-4 
1702-5 
1702-6 
1901-7 
1901·8 
1901-9 

201-3 
20 1-4 
201 -5 
201-6 

1801-5 
1·801-6 

1702-14 
1702-15 
1702-16 
1702-17 
1702-18 
1702-19 

1003-1 
1801-7 
1801-8 
1801-9 

1103-2 
1103-3 
1103-4 

308-1 
1706-5 

1602· 1 

1901-10 
1901-11 

701-2 
70 1-3 

401-4 
2103-2 

1702·9 

1801-11 
1801-12 

1708- 1 
1708-2 

707-9 
707- 10 

1004- 11 
1004-12 

-b 
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EMPRESAS EN MARCAS CLASIFICACION 
REGISTRADAS ORDEN ALFABETICO 

Hanga Roa e lndustflas Klng Mazauelll HANGA ROA 1304-1 
HANGA ROA 1305-1 
HANGA ROA 1306-2 
HANGAROA 1605-1 

Hartléy y C1a Uda HARTLEY 2201-4 

HIDROCIVIL 1705-9 H1droc1v1I 
HlDROCIVlL 1705-10 

lnc,marco 1707-1 

Industrias Arredondo ARREDONDO 1501-4 
AR REDONDO 1501-5 
AAREDONDO 1501-6 
AR REDONDO 1501-7 
AR REDONDO 1505-1 

lndustnas de Aluminio S,A , lNDALUM 303- 11 
INDALUM 303-12 
lNOALUM 303-13 
INDALUM 303-14 
INDALUM 303-15 

Industrias Ceresila S.A.C CERESITA 601-3 
CERESITA 601-4 11 

CERESITA 601-5 

Industrias Chilenas de Alambre S.A lNCHALAM 304-5 
lNCHALAM 304,-6 

Industrias Chilena de Soldadura S.A ll'IDURA 307-1 
INDURA 307-2 
INDURA 307-3 
JNDURA 605-1 
,INDURA 710-1 
INDURA 710-2 

lndustnas Dél8AO S.A INDUSTRIAS DELANO 1501-8 
INDUSTRIAS DELANO 1502-1 
INDUSTRIAS DELANO 1902-1 
INDUSTRIAS DELANO 1902-2 

Jnducret ltda. INDUCRET 206-1 
INDUCRET 206-2 

Industria de Calzado de Segundad Etchapare S.A. ETCHEPARE 708-1 

lndustnas de Elastomeros y Plásticos S.A. ELASTOPLASTIC 602-1 
ELASTOPLASTIC 602-2 

Industrias Electro Electrónicas Ticino Chile TICINO 1704-11 
TlCINO 1704-12 
TICINO 1704- 13 
TICINO 1704-14 
TICINO 1704-15 
TICINO 1704-16 11 
TICINO 1704-17 
TICJNO 1704-18 

lndustna F0l1adora de Maderas S.A 
INFODEMA 405-1 
!NFODEMA 405-2 
INF00EMA 406-1 
INFODEMA <106·2 

Industrias Generales y Complemen1anas del 
Gas S.A 

INDUGAS 1892-4 
INDUGAS 1802·5 

lnoustM1s Mecanlcas Vog1. 
VOGT 704-1 
VOGT 

705- 1 

-
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EMPRESAS EN 
ORDEN ALFABETICO 

Industrias Metálicas Chile S.A 

Industrias Metalürgicas Bash S.A.I.C 

Industrias Metalurg1cas ltda, 

Industrias Metalúrgicas Scanavini S.A 

lnduStna Nacional de Cemento SA. 

Industria Nacional de Epingle S.A.I.C. 

Industria de Plásilcos Duratec 11da. C.P.A 

Industrias Ou1m1ca.s Val S.A. 

Industrias Soval Ud.a. 

Industria de Terciados Emasil S..A. 

lngen1eria Eléctrica Ahona S.A.C. e 1 

lngeniena Hrdrauhca J.J. Guzmán 

lngen,eria Industrial lnein Soc Ltda 

lngenieria Industrial y Térmica Ltda. 

Instalaciones Acustícas Llda. 

lnstalacíones J.A, González S.A 

lnst1tuto de lnvest.igaciones y Ensayes de 
Materiales U. de Chile. 

Juan Happ y Cía S0c Ltda. 

MARCAS 
REGISTRADAS 

LUXALON 
LUXALON 
llJXALON 
LUXALON 
LUXALON 
LUXALON 
FLEXALUM 
FLEXALUM 
FLEXALUM 
LUXAFLE* 

BASH 
BASH 
BASH 
BASH 
BASH 
BASH 

INMET 
INMET 

SCANAVINI 
SCANAVINI 
SCANAVINI 
SCANAVINI 

INACESA 
INACESA 

EPINGLE 
EPINGLE 

DURATEC 
DURATEC 

VAL 
VAL 

SOVAL 
SOVAL 
SOVAL 
SOVAL 

EMASIL 
EMASIL 

AHONA 
AHONA 
AHONA 

HIDAAULICA 
HIDRAULICA 

INEIN 
INEIN 
INEJN 
INEIN 

INTERMA 
INTERMA 

INSTAC 

J. A. GONZALEZ 
J . A. GONZALEZ 

1D16M 
IDIEM 

METALURGIGA WINTER 
METALURGICA WINTER 
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1002-1 
1002-2 
1002-3 
1002•4 
1002-5 
1002-6 
1303-1 
1303·2 
1303·3 
1303-4 

1306-1 
130p-2 
1504-1 
'1504-2 
1504-3 
1507-1 

303-3 
303-4 

1402- 1 
1402-2 
1402-3 
1402-4 

2,01 .g 
201- 10 

1106-3 
1106-4 

1702- 1 
1702-2 

601-6 
601-7 

1501-9 
1501- 10 
1506-1 
1506-2 

405-3 
405>A 

1704-2 
1704-3 
1704-4 

1702--26 
1702-27 

104-1 
104-2 
20&-3 

1704-24 

1705-11 
1705-12 

2302-1 

1302-0 
1302-00 

2401 -3 
2401-4 

180;?-3 
1802-6 
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J Montero y c,a Ltda. J MONTERO 2001 • 1 

LANZ 702-1 
Lanz y c,a Ltda LANZ 705-2 

LANZ 705-3 
LANZ 706-1 
LANZ 709-1 

Maderas Prensadas Cholguán S.A.C e 1 CHOLGUA.N 403-1 
CHOLGUAN 403-2 
CHOLGUAN 403-3 
CHOLGUAN 403-4 

Maderas y S1nte11cos S.A MASISA 403-5 
MASISA 403-6 
MASISA 1301-2 

Maderas Valdes S A C VALOES 2103-3 

Maestranza y Fundición Santa Elena Ltda STA ELENA 705-4 
STA ELENA 1801-13 
STA ELENA 1801-14 

Manufacturas de Cemento M1cro111brado 
Teba1 M A TEBAL 1103-5 

TEBAL 1103-6 

Manufacturas de Cobre SA MAOECO 303-5 
MAOECO 1202-10 
MADECO 1202-11 
MADECO 1702-10 
MADECO 1702-11 
MADECO 1704-19 
MADECO 1704-20 
MADECO 1704-21 

Manufacturas Pedro AguIrre S.A 708-2 

Manufacturas de Productos Me1alurg,cos 
Acus1erm1c S.A.C. é l. ACUSTERMIC 190)-3 

ACUSTERMIC 1901-4 
ACUSTERMIC 1901 ·5 
ACUSTERMIC 1901-6 

Maqumar,as y Equipos Apee. Ltda. APEC 707-5 
APEC 707-6 

Maqu,naria y Construcc1on Mayeo Ltda :r.101·5 

Maqumanas Maco S A C é 1. MACO 707•1 
MACO 707-2 

Materiales de ConsIrucc16n y San,tanos 
Comercial Portillo COMERCIAL PORTILLO 2101-3 

Materiales de ConsIrucc1on Gunrermo 
Vasquez y Cia. SOMAP 1601·1 

SOMAP 1107-1 
SOMAP 1801•17 

Mellare y Salas Ltda NATIONAL 1705-13 
NATIONAL 1705-14 
NATIONAL 1705-15 

Meralurgaca Odis S A 00IS 1402-7 
001S I 402..S oo,s 1702-20 

Molduras Cernllos Ltda, 
MOLDURAS CERRILLOS 401 • I 
MOLDURAS CERRILLOS 401·2 

Molypack Llda 
MOLYPACK 603-1 
MOLYPACK 603-2 
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EMPRESAS EN 
ORDEN ALFABETICO 

Montanan lndustnal Metalurgíca Mime! S.A. 

Ol111ares y C1a Ltda 

Papelera de Pac1f1co S.A. 

Patricio L101 y C1a Ltda 

Ptást,cos Fernando Moreno Cruchaga S.A.l.C. 

Ptast1x Chilena Shyf S.A. 

Pinturas Blundell S A 

Pinturas El Adarga S.A.I C. 

Pinturas Revor S A 

Prefaco Llda 

Preductos Industriales de Cerámica S.A 

Productos para Construcciones SIKA 

Promotora V11lanueva 

Relioena Nac,onal de Lubricantes 
Dynam,c 011 S.A. 

Refractarios Cob1án 

Refractarios Roberto lunge 

R1tt19 S.A.C.I. 

Saa11edra y Cobo Soc Constructora S.A 

Sabatini y Cia. ltda. 

Sab1me.1 S.A. 

Salomón Sack S.A.C. 

Simplex Uda. 

MARCAS 
REGISTRADAS 

MIMET 
MIMET 

OLIVARES Y CIA. 
PLACORME 

COLOWALL 
COLOWALL 

UOI 

FEMOSA 
FEMOSA 
FEMOSA 
FEMOSA 
FEMOSA 
FEMOSA 

SHYF 
SHYF 
SHYF 
SHYF 

BLUNDELL 
BLUNDELL 

EL ADARGA 
EL ADARGA 

REVOR 
REVOR 

PREFACO 
PREFACG 

PRINC€SA 
PRINCESA 

SIKA 
SIKA 

DYNAMIC OIL 
DYNAMIC OIL 
DYNAMIC OIL 
DYN.AMIC OIL 

COBIAN 
COBIAN 

IUNGE 
IUNGE 

RITTIG 
RITTIG 
RITTIG 
RITTlG 

SAACOL 

SABATINI 
SABATINI 

SABIMET 

S. SACK 

SIMPLEX 
SIMPLEX 
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502-4 
502-5 

1801-15 
1801· 16 

601-15 
601- f6 

601-8 
601·9 

601-10 
601-11 

105-1 
105s2 

103-2 
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204-1 
603-6 

2201-7 
2201-8 

602-3 
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1003-6 
1206-1 

1005-1 
1005-2 
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1005-4 
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1704-6 
1704-7 

2301-1 
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601-13 

2102- 1 

2102-2 

801 -3 
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EMPRESAS EN MARCAS CLASIFICACION 

0ROEN ALFABETICO REGISTRADAS 

-
Sociedad Agricola y Forestal Cotcura S.A. CGLCURA 401-3 

COLCURA 1101-1 

Sociedad Anónima Industrial Metalúrgica y 
SAfME Eléctrica SAIME 1704-a 
SAIME 1704-9 
SAIME 1704-10 

Sociedad Industrial de Persianas y 
Metalurgia Ltda. SIPER 1303-5 

Sociedad Industrial Pizarreño S A. PIZARREÑO 1204-1 
PIZARREIÍIO 1204-2 
PIZARREÑO 1701-7 
PIZARREÑO 1702-a 
PIZARREÑO 1105-1 
PIZARREÑO 1105-2 

Sociedad Industrial Pinturas y •Aceites SlPA Ltda. SIPA 601-14 

Sociedad Losalin Chile Ltda. LOSALIN 601-1 
LOSALIN 601-2 

Sociedad Metalúrgica Nfbsaco Ltda. NIBSACO 1702-12 
NIBSACO 1702-13 

,, Sociedad Minera Arrip ARRIP 203-1 
ARRIP 203-2 

Sedilec S.A.C.I. SODILEC 1704-22 
SOIDILEC 1704-23 

Sociedad Rocatec Uda. ROCATEC 1603-1 
ROCATEC 1603-2 
ROCATEC 1204--3 
ROCATEC 1204-A 

Talleres Metalúrgicas La Banda LA BANDA 1707-2 
LA BANDA 1707-3 

Técnica de Fijación Llda. HILTf 71 1 • 1 
HILTI 711-2 
HILTl 711-3 
HILTI 711-4 

Ubaldo Biscontini y Cia. Llda. BISCONTINI 1801-18 

Valdés y Cía. Ltda. 1002-7 
1002-a 

Vldrlos. Crí,stales Lirquen S.A. VIDRIOS L.IROUEN 501-1 
VIDRIOS LIROUEN 501·2 
VIDRIOS LIROUEN 502-1 
VIDRIOS LIROUEN 502-2 
VIDRl0S LIROUEN 502-3 

Viviendas Belll S.A. BELFI 2203-5 
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DIAGUITAS 

Planta: 
Barrio Industrial • Alto Peñuelas 

Teléfono 742 • La Serena 
Provincia de Elqui • IV Región 

103 - 1 

Cerámica Industrial de Coquimba Fabrica de Ladrillos y Tejas Cerámícas 

El Producto 
Dlaguilas Cerámica Industrial es una in
dustria Instalada en La Serena. destinada 
a abastecer de ladrillos prensados. tejas, 
baldosines de piso y otros elementos 
cerámicos de fina terminación y calidad 
controlada a las 111 y IV Regiones. 

Sus modernas maquinarias de extrusión 
y prensado nos permiten producir la va
riada gama de productos que se indican 
en el catálogo, y además atender pedid0s 
de piezas de formas especiales. 

LADRILLOS Y BLOQUES TEJAS Y VARIOS 

L A H Cant. 
cm. cm. cm. X M2 

L A H 
cm. cm. cm. 

. - . - . 
LADRILLO PERFORADO 'COPLAPO'" CADENETA 

·eooiaoo" 70 24 11 .5 7 48 /.' 1-o ••••• ·cooiaoo" . 90 24 11 .5 9 40 e - 'Comaoo" 110 24 11 .5 11 32 C, / 
" Cooiaoo" 24 11 12.5 

"Cooiaoo" 24 14 12.5 

" Ova lle" 24 16.5 12.5 

- ··111;:1cel" 24 14 12.5 

LADRILLO PERFORA.DO '"COOUIMBO'" 

/1. .... -.... - --
'Coaulmbo'" 70 29 14 7 40 BOVEDILLA DE CIELO 

1 ·coauimbo'" 90 29 14 9 33 

·co~u,mbo" 110 29 14 11 28 

·--

ra_;ib Dimensión 211 X 24 

~~,oa~-
Cant x M2 16 

LADRILLO PERFORAOO ·'OVALLE'" 
' 

'Ovalle" 70 24 16.5 7 48 e,:•:.t1 'Ovalle" 90 24 16.5 9 40 

'Ovalle" 110 24 16.5 11 32 

ENCHAPE COMUN 

Dimensión 16.5 X 16.5 

~ 
- eant X M,2 56 

LADRILLO PERFORADO '"ILLAPEL" 

' lllaoeJ" 70 24 14 7 48 e:-:-.-~~ ' lllaoel" 90 24 14 9 40 

' IUaoel · 110 24 14, 11 32 

BALDOSIN DE PISO 

Dimensión 16.5 X 16.5 

t_ _7 
Cant x M2 36 

BLQOUE HUECO 'VALLENAR" 

·mJ 'Vallenar'' 120 20 10 12 37 # A o O 

'Vallenar" 240 20 10 24 19 

AQOQUIN 

~ 
Dimensión 17 X 8.5 

-

_, ......... .,1 TABIOUETE " CHAÑARAL" 

'Chañarat" 240 18 

DQDO □ DDOD 

º~ ººº " º º~ººº~º 
OOOO □ OLJOO 

7 24 20 TEJA " VICUÑA" 

~ TIPO ENCAJE 

1 

h"EJA ·'SERENA" 

TIPO ESPAÑOLA 

1 
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Q1mens1ón 16 X 40 
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El Producto 

CLASIFICACION 

Ladrillo clase A y B 
Mqhv ladrillo hecho a máq huecos verti
cales. 
Mqhh ladrillo hecho a máq huecos hori
zontales. 

DESCRIPCION 

Elemento de arcilla hecho a máquina. 
prensado al vacío y cocido a temperatu • 
ras superiores a 950°. 
Diseñados para los siguientes usos: (se 
detallan a continuación). 

PRODUCTOS INDUSTRIALES 
DE CERAMICA S.A. 

Ventas· Tobalaba 727 • Fanos 496658 • 496867 - 237161 
Av. Grecia 4851 
Gerencia: Bandera 162 • Fono 718353 
Fábricas· 1 y 2 Camino Guanaco sin • 3 Carretera San Martín 8000 

Tipos y Variedades 

MUROS SOPORTANTES ESTRUCTURALES 
MUROS DE RELLENO 

LADRILLOS REJILLA Y TTTAN 
LADRIUOS DOBLE MURO 
LADRILLOS TABICOLES 
BALDOSINES DE PISO 
LADRILLOS DE ENCHAPE 
LADRILLOS BOVEDILLA 

TABIQUES 
PISOS 
REVESTIM'IENTOS 
LOSAS NERVADAS 

Propiedades y 
Características 

El proceso de fabricación. totalmente m&
canizado y controlado. hc1ce posible que 
los elementos de arcilla que se fabrican, 
reúnan una serie de ventajas. diflciles de 
encontrar juntas en otro material 
Por su uniformidad y superficie lisa no 
necesitan estuco. Los ladrrllos tipo rejilla 

Al TA RESISTENCIA 
GRAN ADHERENCIA 
BUENA AISLACION 
MINIMA ABSORCION 
RESISTENCIA AL FUEGO 

son diseñados para usarlos en albañ1teria 
armada 
El pilar tradicional se reemplaza por ten
sores de herro incorporados al muro 
dando una solución más económica y 
uniforme. 
La resistencia de los ladrillos es contro
lada periódicamente por los Institutos 
con laboratorios de ensaye autonzados. 
como DICTUC de la uc e IDIEM de la 
UCH. 

SOBRE 150 Kgs.Jcm. 
4.5 Kgs./cm. 
SO.SS dB - ATENUACION ACUSTICA 
1~~ 
SON COCIDOS A 1.0SOo C. APROX. 

LARGO ANCHO ALTO PESO 
Kg 

RESIST 
COM
PflE· 
SION 
Kg lcm2 

UNIDA· CABEZA 
OES M2 crns 
SOGA 

24 11,5 7.1 2.3 180 48 96 

"""~ . ... ~ 
' ,, .. ... 

24 11 ,5 11,3 3.5 180 32 64 

REJILLA STANDARD REJILLA GORDO 

-.. . ......... 
80 

......... 
29 14 7, 1 3.6 180 40 ...... --,"C...~ .... --, ...... . ,~ ... ~~ ....... ,-.. .... ' r~, ........ r~~ ... ~ ... ~~-...... -~ ' ... "' ... ' .. ... .. 

" ... • .,!:.-

29 14 11,3 5.5 180 26.5 53 

TITAN GRAN TITAN 
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PRODUCTOS INDUSTRIALES 
DE CERAMICA S.A. 

PIINCIIA 

Ventas. Tobalaba 727 - Fanos 496658 - 496867 - 237161 
Av Grecia 4851 

Gerencia: Bandera 162 - Fono 718353 
Fábricas 1 y 2 Camino Guanaco s/n • 3 Carretera San Mart1n 8000 

REJILLA SUPER FLACO 

HUECO TABICOL 

14 
1414~ 
~14q¡ 

Qa14~ 
14 Qii Qa 

Qii 

DOBLE MURO 14-20 

ENCHAPES 

BOVEDILLAS 

LARGO ANCHO AL TO 

ª""ª 

24 17.5 7. 1 

24 17,5 11 .3 

24 17,5 7, 1 

24 17,5 4,9 

29 14 20 

29 20 14 

24 7,1 2,5 
24 11,3 2,5 
29 7.1 2,5 
29 11 .3 2,5 

19,5 19,5 3 

24 20 12 
24 20 15 
24 20 18 

PESO 
Ko 

4 .3 

RES!ST 
COM
PRE
SIOt~ 
Kg/cin2 

180 

5,5 180 

3,3 70 

2.7 70 

7.2 45 

7,2 45 

0,75 120 
1,25 120 
1,00 120 
1,35 120 

25 1,8 

5,5 40 
6,5 40 
7,5 40 

UNlDA CABEZA 
DES M2 
SOGA 

48 64 

32 43 

22 

22 

16,5 

22 

48 
32 
40 
26.5 

25 

LUZ 
ME-
TAOS 

20 4 
20 5 
20 6 
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REJILLA SUPER 

HUECO TABICOL FLACO 

Uu 
gQ~gQ 
u Q~ 

DOBLE MURO 20- 14 

BALDOSIN DE PISO 

l 
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Bloques de concreto 

El Producto 

Los bloques huecos de concre_to ~on los 
elementos prefabricados constitutivos de 
las albañilerías o muros de concre~o. Los 
bloques tienen forma de paralelep1pedos 
rectos, modulados en 20 cms .. con uno o 
dos agujeros verticales. . . 
Se fabrican en máquinas automat1cas 
que introducen la mezcla de arena Y 
cemento en moldes muy rigidos de acero; 
y la so,meten simultánea!"°ente a fuerte 
vibracíon y gran compresión. Se asegura 
así la uniformidad de las medidas y resis
tencia de todos los bloques, y gue sus 
caras sean planas y paralelas. 

EL SISTEMA CONSTi:lUCTIVO 

Fabricamos más de setenta tipos de Mul
tiblocs, distintos en sus dimensiones. for
mas y reslstencias. Su correcto empleo 
permite: 

a) La construcción ee casas y edifieios <:1e 
varios fjlisos de albañilería reforzada ó 
semi-reforzada sin necesidad ee molda, 
jes para pilares. cadenas. vigas y, losas. 

b) la colocación de los marcos de puer
tas y ventanas y los auctos eléctricos a 
medida que se levanta la albañilería evi
tándose totalmente las terminaciones o 
r-emates. 

c) Prescindir completamente de los estu
cos, ya sea dejande albañilería a la vista o 
enluciéndola con yeso. o empapelándola 
directámente. Esto significa gran rápidez 
de construcción y fuerte economía en el, 
costo total. 

Si a lo anterior se agrega la posíoilidad de 
usar Multiblocs de diversas texturas, de 
C'listintos colores y con variados relieves, 
algunos de fabricacién rrormal y 0tros 
según disefio del usuario, se comprende 
que el sistema de construcción en base a 
Multíblocs representa un desafío a la 
creativiélad del proyectista y del c0nstruc
tor, cuyo limite es su propia imaginación. 

RECOMENDACIONES 

Los bloques no deben mestrar ni imper
fecciones ni grietas al recibirse en una 
obra y hay que cuidar que se mantengan 
secos y límpíos. 
El mertero de pega pafa aproximadamen
te 20 metros cuadrados se fabrica eon 
125 lt. de areAa tipo lepant0 y 1 /2 saco de 
cal apagada y 1 saco de cemento. más 
agua hasta obtener una consistencia pas-

INGENIERIA INDUSTRIAL INEIN SOC. L l".DA. 

Compañía 1068. ~f. 1010 - Fonos 80915-64897 
casilla 9133 - Santiago 
F-ábrica: Guanaco 2493 - Fono 374913 
santiag0 - Chile 

Tipos y Variedades 

TIPOS USOS MAS COMUNES 

Bloques estructurales para muros 
de 14, 19 ó 29 cm. de ancho. 

a. Albañilerías soportantes de hasta 5 m. de a. de tesistencia normal 
alto. 

b. de alta resistencia. b. Albañilerras soportantes de más de 5 m. de 
alto ó sometidas a esfuerzos e.specíales. 

Bloques no estructurales Muros no soportantes y panderetas. 

Bleques de formas especiales Pa.ra moldajes de vigas cadenas y pilares, para 
recíbir sin necesidad de ningún remate. mar-
cos de puertas y ventanas ~an estas de ma-
dera. f ierro o aluminio: para formar botaguas 
canteras, duetos de chimeneas etc. 

Bloques celosfas Muros semi transparentes. 
- ~ 

Bloques ornamentales 
Muros exteriores o ínteriores monumentales, a. con sabre relieves 

b. con texturas integrales o enchapados. Los bloques orna-
c. en colares mentales pueden al mismo tiempo ser estruc• 

tur~les. 

Propiedades y 
Caraeterísticas 

-
NO ESTRUCTURALES ESTRUCTURALES 

-

Resistencia a la Norma Nacional Norma Nacional y NormaASTM 
compresión 

Resistencia unitaria del 
área total 

22,5 Kg./cm. 

Resistencia de bloque 
de 19 cm. de ancho 

16.672 Kg. 

Dimensiones: se establecen er, las flguras de reverso. 

tosa tal que la mezcla no escurra. 
Les bloques se col0can secos en la alba
ñilería. Las uniones de mezcla deben 
rociarse pa~a evitar que ésta se arrebate y 
en ép0ca calurosa del:>en mojarse las 
superficies gue van a recibir mezcla. 
Rellene todos los huecos de los bloques 
de sobrecimlentos con c0ncreto de 170 
Kg. de cemente por metro cúbico con 
aditiva impermiabílízante para evitar la 
humedad por capilaridad. 
La armadura debe ser determinada. En 
cada caso por un calculista estructural. 
La norma establece la necesidaéJ de re
fuerzos COA fierros verticales en los e)(tre~ 
mos, y cruces y empalmes de muros, a 
ambos lados de los vanos y a RO más de 
2,40 mt. entre si. Horizontalmente debe 
colocarse a le menos la mitad ce la 

ASTM equiv. a Grado N 

Grado S 

45 Kg/cm. 70 Kg/Gm. 

33,345 Kg. 51.870 Kg. 

seceión de flerro vertical. . 
Los huecos que deban llevar fierre verti-
cal. deben ser a lo menos éle 5 x 7•5 ~ 
según la norma ASTM. Deben rellena 
en una ó más etapas según su alt~ra ~e~ 

· t c1a mtnl· concreto que tenga una res1s en d 
ma de 200 Kg./e::m2. Y un sentamiento e 
230 + 25 mm. en el cono Abram. 

•¡· 'ón de los Para lograr la impermeabr izaci 
• le se reco-muros expuest0s a la intem¡::,er l&-

mienda pintarlos GOn do~ manas b: las 
chada de cemento, la primera so u r-
luntl.Jras y la segunda s0bre toda la 5 P8

1 . se arreba e flcie del muro Cuide que no 
. · d ses nece

pulvenzando coA agua ~u~n ° d be ha· 
sarío. El mismo p~ocedim,ento r ;nal, en 
cerse antes de la pintura de colo 

1 este caso para ecenomizar materia· 
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INGENIERIA INDUSTRlAL INEiN SOC. L TOA. 

Compañia 1068 - Of. 1010 - Fonos 80915-64897 
Casilla 9133 - Santiago 

Fábrica: Guanaco 2493 - Fono 374913 
Santiago - Chile 

Bloques de Concreto: formas y dimensiones 
BLOQUES-MUROS 

15 MAA 
ZO MAA 

a 

•. , 19 

INTERMEDIO 
Peso: 12 y 16,7 Kg 

BLOQUES-1.ADRILLOS 

(20-10)MAA 

fNTERME,OlO 
Peso: 7,2 Kg 

BlOOUEs-PANDERET AS 

Peso: 9.6 Kg. 
PAAA ANCHOS DE 9 cm 

BLOQUES-ESPECIALES 

(20-15) MPR 

ES0UINERO 
Peso: 14,5 Kg. 

J 
391/ 

39 

ADOOUINES, VER SUB CAPITULO 1704 

15 MPA 
20 MPB 

11" anchos modulates. 14 y 19 cm. 

a 

·'ts. 
. •~:• :, 

· , 19 .,., . 
'. j, 

39/ 

1512. MPR 
2012 MPR 

TERMINAL PLANO O CON RANUR..A PARA MARCO M E'TALICO 
Peso: 11,9 y 16,3 Kg Peso: 6,7 y 9 Kg. 

a:anchos modulares: 14, 19 y 2.9 cm. 

(30-t0}MPR 1512 MPR 
(20-tO)MPR ------- 20/2 MPR 
(15-10)MPR ªy 

': >. i 

39 

TERMINAL PLANO O CON RANURA PARA MAACO METAUCO 
Pesos'. 6.5 - 7,6 • 11 Kg. Pesos. 3.3 - 4.3 - 5,9 Kg 

1012 T 

Peso· 4,8 Kg. 

20/2 BP 

1012 e 

Peso: S Kg 

ALFEIZAR 
PIJSO: 10,8 Kg. 

20/2 CP 
2-512 CP 

< 

104 - 2 

a: 19-24 cm. 
b : a•8 cm. 

19...,..,.. 

Peso: 9.0 Kg. y 'T.3 Kg. 

FONDO PLANO O CON RANURA 
PARA MARCO METAUCO 

VIGA 
20VP 

~ 19 

1 
39 

l 
Peso: 13,7 Kg. 

7/T 
7/2 T 

20SPP 

1 

"'6,7 :y 
19 

~ J 

I• 59 6 29 cm. 

Pasc;is 12,5 6 6 t l(g 
PARA ANCHOS DE 6.7 cm. 

con t ,2 .ó 3 l'etq/ff 

h : 19 cm. 
h:9 cm, 

BLOQUE PARA ARMADURA HORIZONTAL 
Posos: 11,6 y 16 Kg. 
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Adoquines de hormigón 

El Producto 

OEFINICION Y COMPONENTES. 

Prefaquín es un pavimento que se fabrica 
de acuerdo a avanzadas técnicas Euro
peas. Está compuesto de pequ~ños el<:: 
mentes prefabricados de hormigón m1-
crovibrado y comprimido. colocados so
bre una capa de arena. El diseño de este 
pavimento produce una distribución de la 
carga hacia las piezas adyacentes, debi
do al entrabe obtenido por la arena que 
se introduce ~or vibración en las Junturas 
de ellos. El conjunto de estos pequeños 
elementos se colocan trabados formando 
un pavimento articulado que se puede 
asimílar a uno flexible. Al estar forma<:10 
por v1gas de muy poca luz hace muy 
elificil su tractura. su condición de articu
lado le permite deformarse igual que la 
base. Para reparar este tipo de fallas en la 
base. basta remover la zona afectada. 
rellenar. compactar y colocar los mismos 
elementos. 

FABRICACION 

En la fabricación se emplean maquinarias 
especialmente diseñ.adas para el proeuc• 
to cuyas combinaciones ee microvibrade 
y compresión, junto a sus controles elec
trónicos par-a los ciclos de trabajo. dan 
cerno resultaeo un producto óptimo. 
Para obtener las altas resistencias a la 
comp~esión y el desgaste que se requie
ren, se eleccionan eurdadosamente los 
áridos, haciendo controles granulométri
cos <:le ellos periodicamente. las dosifi
caciones se estudian para cada producto 
y son sometidos a extrlctos controles. 
durante el proceso de producción. 
El curado del producto comienza al minu• 
fo de su fabricación, sellando la superfi
de con una pehcula de material plástico. 
La p(oducclón sellada, se mal'ltiene el'l 
cancha las primeras horas. posteriormen
te a lo cual, se apilan los adoquines en 
Pallets, cubriéndolos con una funea plás
tica. con el objeto de mantener la hume
dad, hasta co'mpletar el endurecimiento 
requerido. 

PREFABRICADOS 
DE CONCRETO L TOA. 

Las Hortensíé\? 900 (Cerrillos) Maipú 
Fanos: 573083 - 571687 - Casilla 24'56 
Santiago - Chile 

\ 

Tipos y Variedade,s 

los tipos de Prefaquines se produGe Pre
faco son: 
- Pretaquín tipo Olympia en dos espeso
res de 8 a 6 cmts. 
- Prefaquin Rectangular de 6 ymts. ae 
espesor. 
- Pretaquin Prado de 8 cmts. de espesor. 

COLORES 

PAEFACO 

T 
6 

_j_ 

En stoek se mantienen adoquinesª colo~ 
gris. rojo, colonial. negro. Y ocre en e 
tipo Rectangular. . en 
A pedido se fabrican todos los tipos 
colores gris. rojo colonla•I, negro. ocre. 
az.ul y verde. 
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P-REFACO 

Propiedades y 
Características 

RESISTENCIAS 

A LA COMPRESION: 
El prefaquín se fabrica para lograr resis• 
tencras a la compresión sobre 400 Kgs/ cm2 
qwe siguen aumentando despues de los 
28 días. 

AL DESGASTE: 
Se obNenen altas resistencias al desgas
te, superíores a las exigidas para baldo
sas. 

TEXTURA 

La textura de los Pr-efaquines es de pre
sentación agradable y de características 
antideslizantes para el tránsito ee peato
nes y vehículos. 

COLOR 

Los Prefaquines fabricados a colores tie
nen tonos pastel de gran qurabílidad en 
el tiempo. 

FACIL COLOCACION 

Su colocación se ve simplificada al pres
cindir de equipos de alto costo e instala
ciones especíales, siendo muy rápida y 
J:)ermitienda el uso inmédiato del pavi
menro. 

RECUPERABL.ES 

Cuando sea necesaria modificar instala
ciones y/o proyectar ampliaciones el Pre
faquín dado su intercambialidad se pue
de extraer, acopiar y usar de nuevo en las 
mismas o en otras áreas. 

VERSA:TIBILIDAD 

El Prefaquín es UA elemento que puede 
adaptarse a todo tipo d.e plantas y desni
veles de diseño arquitectónrco. 

Juntur1111 3 • 4 mm 

PREFABRICADOS 
DE CONCRETO L TOA. 

Las Hortensias 900 (Cerrillos) Maipú 
Fonos: 573083 - 571687 - Casi'tla 2456 

Santiago • Chile 

CONTROL DE CALIDAD 

Con el objeto de garantízar la calidad y 
uniformidad de las propíedades y carac
terísticas, cada una de las etapas de fabd
cación se controla permanentemente. 
El pr-0ducto terminado es sometido fínal• 
mente a controles de dímensién y resis
tencias con las cuales se elaboran gráfí
cos y estadísticas. a fin de mantener su 
standard de calidad. 

Aplicaciones 

usos 

El Adoquín prefabricado de hormigón 
constituye un pavimento de uso univer
sal, se emplea con éxito en Europa desde 
hace más de 20 años, en América espe
cialmente en Centro América, ha sido a
pi icado en todos los campos. En nuestro 
páís fue introducido por Prefaco Ltda., 
Empresa creada y dedieada exclusiva
mente a su fabricación y colocación des
de Marzo de 1976. 

EL PREFAQUIN OL YMPIA de 0,08 mt. de 
espesor ha sido diseñado para pavimen
tos donde las exigencias de c;arga son 
muy altas como son: desvíos de c:;;arrete.• 
ras. caminos secundarios, servicentros, 
pasajes, helipuertos, patios y boeegas 
Industriales etc. 
El PREFAOUIN OL YMP.IA de 0,06 mi. de 
espesor. se usa preferentemente en : esta
cionamientos para vehículos de hasta 
2.000 Kgs., veredas, accesos peatonales. 
patios lnteriores, terrazas et,c ... 
El PREFAOUIN RECTANGULAR de 0,06 
mt. de espesor, se usa igual que el Olym
pia de 0,06 mt. 
EL PREFAQUIN PRADO de 0,08 mt. de 
espesor. se usa como estacionamiento de 
automóviles donde se requíeran áreas 
verdes y decorativas. estacionamientos 
de casas particulares, exhibición de auto
móviles. antejardines etc. La príncipal 
aplicación que se ha dado a este Prefa-

Prelaquí" en1.,abado 
Baso arena 5 cm. 

Base estab1t'aada. 
Suc-base terreno NafUraJ 

Solera& o Soteroll.a& 
..__ __ Ooncr!Jlo ~spoldo ~leras 
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quin es la protección de taludes donde se 
u ne la protección a la erosión a sus cualí
dades estéticas. 
El Prefaquín se recomienda para la mayo
na de las necesidades de pavimento, ha
biendo demostraeo un excelente com
portamíento en las zonas cuyo asenta
miento es muy lento come en : terraple
nes, rampas, pases sobrenivel y sitios 
rellenos. 
El Prefaquin Olympia ha sido usado co.n 
gran éxito además como revestimi~nte se 
canales de regadío, dándole un adecuado 
tratamiento a la base se obtiene ímpef
meabilidad y protección a lo deslizamien
tos de las paredes laterales. 

ALMACENAJE Y TRANSPORTE 

El material se mantiene almacenado en 
los patios de la F=ábrica en Pallets de 
apro·ximadamente 2.000 Kgs. y el carguio 
se efectúa con Grúa Horquilla. la qwe 
agiliza su despacho y transporte. 

EXPERIENCIAS 

En los 4 años de existencia, Prefaco a 
preducido e instalado aproximadamente 
medio millón ee m2 de Prefaquines, sien
do su uso preferentemente orientado a 
calzadas, aceras. industrias e instalacio
nes e0merciales, estos han sido apfíca
Gfes en diferentes ciudades comprendí
das entre Santiago y Puerto Montt ambas 
inGlusive. 

DENTRO DE ESTAS OBRAS CABE DES
TACAR: 

- Túnel Internacional de Caracoles. 
- Camino a Portillo. 
- Aeropuertos de Pudahuel y El Tepual 

Pto Montt. 
- Paso sobre nivel General Velasquez. 
- Rampas y taludes carretera Norte-Sur. 
- Es1aciones de Ferrocarril Me1ropolíta-
no de Santiago. 
- FISA - Santiago. 
- era Refinería de Azúcar de Viña del 
Mar. 
- Molibdenos y Metales (Planta Nos). 
- Laboratorio Andrómaco. 
- Frigorífico Sur. 
- Servlcentros Copee. Esso y Shell. 
- Hipermercado Jumbo Kennedy. 
- Bowling Center y Schopping Center. 
- Patios de carga y bodegas Puerto lir• 

quén. 
- Unión autopista Concepción - Talca
huano. 
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El Producto 

DEFINICION Y COMPONENTES 

L0s Cementos Portland tienen cuatro 
componentes princíp.ales, los que les dan 
diferentes características; uno de estos 
componentes, el Aluminato Tricálciéo, 
tiene cualidades indeseables (alto calor 
de fraguado, fuerte retracción y baja re• 
sistencia al ataque de aguas agresivas), 
por la que el profesor 1talíano Ferrari, 
estudianda el problema,desarrollóun ce· 
mento sin este componente conocido 
como Cemento Portland Fer,rari. 
Cemento Cerro Blanco de Polpaico S.A. 
ha combinado las bondades del Cemento 
Portland Ferrari oon las de la Puzolana 
Riolítica Vitrificada, gue ha sido probada 
durante largos años de eJ(periencia en 
construcciones que han resistido toda 
clase de inclemencias. El resultado de 
esta combinación ha sido la producción 
de los dos tipos de Cementos Portland 
Puzolánicos que se entregan al mercado. 

Tipos y Variedades 

FABRICACION 

La caliza, materia prima para la fabrica
ción de cemento, que se extrae del yací• 
miento adyacente a la Planta, es tratada 
por vía húmeda. lográndose en esta for
ma que la pasta que al1menta los 3 hornos 
rotatorios sea de una composición uni
forme. 
Esta pasta es calcinada a 1 .400oC en 
hornos con control electrónico, resultan• 
do un clinker de coccíón homogénea, el 
que se muele corijuntamente con yeso y 
puzolana en molinos también electróni
camente controlados. ob1eniéndose de 
aquí los productos terminados: los Ce
mentos Portland Puzolánicos Porpaico. 
A fin de garantizar y comprobar la calidad 
uniforme del producto, cada una de las 
elapas de tabricacién es controlada con
tinuamente por laboratorios especia.!· 
mente equipados. as1 sé obtiene un coefi
ciente de variación de 4 a 5.5% en las 
resister:1cias mecánicas. 

TIPOS 

Los dos tipos de Cemento Polpaico son: 

- CEMENTO POLPAICO ESPECIAL. 
para uso universal: 

- CEMENTO POLPAICO 400, para ser 
usado especialmente donde se requie
ren altas resistencias a corto plazo. 

CEMENTO CERRO BLANCO 
DE POLPAICO S.A. 

Amunateguí 178 • 5º Piso 
Fono 712019 
Casilla 9908 

Santiago • Chile 

PRESENTACION 

El Cemento Polpaic0, en sus dos tipos, se 
entrega al usuario en cualquiera de las 
siguientes termas: 

- en bolsas (sacos) de pa!i)el Laja Pack 
de 3 plíegos, con un peso neto de 42,5 
Kg. 

- en bolsas del mismo papel, pero de 4 
pliegos, especial para transporte mari
t imo, también con un peso neto de 
42,5 Kg. (Estas bolsas se distinguen 
por una linea gruesa impresa a lo largo 
del saco). 

- a granel, en camiones cisternas espe
cialmente equipados para este efecto. 

Propiedades y 
Características 

CEMENTO POLPAICO ESPECIAL 

Método RILEM Exigencias Valores Pro-
Nch t4lH,8· med1o 1977 

Compre- 3 dtas - 190• 
SJón 7 dias 180 268' 
Kgtcm2 28 días 2.,.1;() 390• 

Fle-x,on 3 dtaS - 40• 
7 dias 35 53• 

kg/cm2 28 duis 45 72• 

1 hora 
·nmpo de lnfc1al (m,nlmo) 5 h. o min' 

12 horas 
Fraguado Final (máximo) 5 h . .50 min." 

MqO en chnker 50/o má)( 0.99% 

E,tpansión y retrae-
ción (autoclave) to/o mb -0,01%" 
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CEMENT0 POLPAICO 400 

Método RILE~ Exlgenclae Valoree Pro-
Nch 148-68' medto 19n 

Compro- 3 d1as - 254' 
presión 7 dtllS 2$0 355' 
kg/cm2 28 di.as aso so1· 
Flexión 3 dfas - 5"1' 

7 dlas 45 64' 
kgtcm2 28 dias 55 n • 

-
45 min. 

Tiempo de Inicial (m,nlmo) 3 h o min.' 
Fraguado Final 10 hras 3 h. 40 min. 

Mg,0 en clinkor 5% máx. 0,99o/. 
Expansión y retrae-
tracción (autoclave) lo/omá.x. -0.02'¼ 

• Valores promedios de los controles segun lnrorme 
e.stadistico de ldiem para Proouccaón 1977. 

- Los resultados en éstos cuadroo indican que IOs 
Cementos Polpaico cumplen con eice-so las exigen• 
cias de la Norma Nch 148n. 68. 

CEM ENTO POLPAtCO 
ESP.ECIAL 4"00 - -

Finura % menor que 30 
micrones 71 81 
Finura 
Blalne cm2tg 4.200 5.200 

Composición: 
(% apiox,J 
Ctlnlier yeso 70 80 
Puzolana 30 20 

Calor de - -
Hidrata· 3 dtllll 50 53 
CiÓn 7 dias 60 66 
(cal/g) 28 d,as 75 80 

Contenido Na2') 0.027 0.024 
de alcalis K:¡O 0.029 0,028 

-

' • 
P0IPIICO 
.. 
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Aplicaciones 

CARACTERISTICAS 

Resistencias mecánicas 

Los Cementos Polpalco permiten obte
ner a las edades requeridas, altas resís
ten~ias a compresión y tlexotracción, las 
que siguen aumentando después de les 
28 dias. 
Su lento desarrollo de calor de híélrata
ción, hace que estas altas resistencias no 
produzcan fuertes tensiones de retrac
ción, las que inducirían grietas perjudi
ciales, que pueaen llegar Incluso a la 
destrucción del normigón. 

Resistencia al ataque químico 

Debido al bajo contenido (4%) de alumi
nato tncá,lcico (C3.A). a la incorporación 
ae ¡:,uzolana en su fabricación y a su bajo 
contenido de álcalis. los Cementos Pol
paiGo son especialmente resistentes a les 
aml:lientes agresivos (sulfatos. ambieAtes 
mariAOS. aguas blandas y agregados que 
reaccionan con los álcali9). 
Mayares detalles al respecto están a dis
posición de los interesados en los Lab0-
ratorios de eemento Cerro B'lanco de 
Polpaico S.A. 

Constancia de volumen 

Es importante que los cementos tengan 
una baja variación de volumen. medida 
en autoclave. 
Los eementos Polpaico tienen una varia
ción mínima en el ensayo de autoclave. 
10 que asegura la constancia de velurnen 
en las construcciones. 

Trabajablliélad 

La equilibrada composición química de 
los Cementos Pol11>aico confiere a los 
normigones y morteros una trabajabili• 
Qad notable. que se mantiene en un 
prolongado tiempo de colocacién, inclu
so con razones agua/cemento bajas. 

Impermeabilidad 

~ excelente trabajabilidad de los Ce
mentos Polpalco. aplicados con la tétmi
ca adecuada, permiten obtener altas im
permeabilidades. en aquellas obras en 
que este factor sea Importante, sin nece
sidad de recursos especiaJe.s. 

CEMENTO CERRO BLANCO 
DE POLPAICO S.A. 

Amunategui 178 - 5° Piso 
Fono 712019 
Casilla 9908 
Santiago-Chite 

Formas de uso 
o lnstalac_;:ión 

usos 

El cemento POLPAICO ESPECIAL consti
tuye lo que se ha llamado un " Cemento 
Universal", ya que por sus propíedades y 
características puede emplearse en todo 
tipo de usos: hormigones simples y arma
dos. pavimentos. elementos pre-fabrica
dos, revoques y revestimientos y espe
cialmente en aplicaciones sometidas a 
ambientes agresivos. 

Una de las mas recientes aplicaciones 
que se ha dado al cemento POLPAICO 
ESPECIAL, es en la construcción de pa
vimentos de Suelo-Cemento, técnica ya 
con amplia experiencia en pa1ses avanza
dos, y que también se está desarrollando 
en Chile. 

El cemento POLPAICO 400 se recomien
da especialmente para aquellos usos en 
que se requiera un desarrollo rápido de la 
resistencia. como ser en pre- y post
tensados, pavimentos y en estructuras de 
tipo especial. 

El uso más extendido y al mismo tiempo 
uno de los más trascendentales del ce
mento es en la elaboración de hormigón 
estructural. 
Aunque aparentemente el hormigón es 
una simple mezcla de cemento, agrega
dos inertes y agua, conviene tener pre
sente al prepararlo, que una vez endure
cido, deberá formar un conjunto armóni
co que trabaje como un solo elemento, y 
sea capaz ae absorber adecuadamente 
las solicitaciones a que esté sometido. 
Para lograr esto, es preciso tener presen
te que la calidad del hormigon es función 
del conocimiento y respeto que se tenga 
por alguRos principios y leyes fundamen
tales. Est0s consideran básicamente los 
siguientes factores: 

- Cantidad y calidad de la pasta de 
cemento; 

- Buena calidad de los agregados; 
- Proporciones relativas entre agrega-

dos gruesos y finos apropiadas a las 
condiciones a que será sometido el 
hormigón. 

- Sistemas de mezclado, transporte y 
colocación; 

- Comprobación cierta de la calidad del 
hormigón; 

- G_urado adecuado. de acuerdo al am
biente (humedad del ambiente y tem
peratura). 

El bue~ _equihbri~ ;ntre estos factores 
producira el l"torm1gon técnicamente me
jor y económicamente más conveniente. 

ALMACENAJE Y TRANSPORTE 

El Cemento Polpalco, cuando se e.ntrega 
envasado. es transportado por camiones 
ferrocarril o barco. debidamente resguar~ 
dado de la lluvia e ínclemenc,as del tiem
po. Con el fín de paliar la natural pérdida 
de resistencia que se produce con la 
edad. se recomienda almacenarlo en 
obra protegiéndolo de los m:smos facto
res ya índicados. guardándelo en lugar 
seco. sobre piso de madera separado del 
suelo y con buena ventilación. 
Para entrega a granel. les camrones se 
vacían por sistema neumático, el que 
impulsa el cemento directamente a silos, 
de propiedad de Cemento Polpaico, o a 
silos de los propios clientes. 

Responsabilidad 
Técnica 

EXPERIENCIA 

Durante sus años de existencia. eemento 
Polpaico na contribuido al avances habi
tacional y vial enChile. al entregar sus 
productos ~ara obras de im~ortancia de
cisiva en el desarrollo de pa,s. 

Dentro de estas obras cabe destacar linea 
1 y 2 del Metro de Stgo, Reactor Nuclear 
del Ejercito, Torres Tomas Moro. Empa~. 
Provi<:Jencia. Avda. Nort~ur, Aepav1-
mentación Santiago-San Fernando. P~e
tensados. puentes Río Maipo y Estacio
nes del Metro. Cabezal Norte Aeropuerto 
Pudahuel. Aeropuerto Cerro Moreno. am
pltación Puerto San Antonio. J;'lan Expan· 
sión Minera El Teniente, Represa Paso 
Fundo (Brasil) Puerto Maohala {Ecuador), 
Edificio ENDESA (Stgo.) etc ... 

ASESORIA TECNICA 

La Asesoría Técnica a.Hende a los clientes 
que la soliciten, en todas las aplicaciones 
del cemento. incluso instalando La~ra· 
torio en las faenas mismas. si as1 se 
conviene. Mantiene para este objeto . un 
Laboratorio Central. dotado de equ_ipo 
adecuada y personal debidamente adies
trado. 
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FABRICA DE CEMENTO 
EL MELON S.A. 

Moneda 1025 EP • Fono 723801 
Casllla 14140 • Santiago-Chile 

Cemento tipo Portland Puzolánico 

El Producto 7 
Cemento tipo Portland Puzolánico fabri
cado segun la norma NOH 148-68. 

Tipas y Variedades 

Fábtíca de Cemento Melón S.A .. con el 
prestigio de sus 70 años de producción 
de cemento en Chile, entrega a los Inge
nieros. Arquitectos y Constructores. 3 
tipos de cemento para adaptarlos a sus 
necesidades específícas., obteniendo una 
construcción mejor y más económica; 

CEMENTO MELON ESPECIAL 

Esta variedad responde al nombre técni
co de cemento Portland Puzolanico, co
rriente universal. 
CEMENTO MELON EXTRA 

Corresponde a un cemento Portland Pu
zolanico, de a!ta resistencia. 

CEMENTO MELON SUPER 

Su denominación internacional es "Hlgh 
Early Strength Type 111-ASTM ... (EEUU) y 
·'Hapid-Hardening BS. 12" (Inglaterra). 

CALIDAD Y CUALIDADES DE LOS 
CEMENTOS E>E MELON 

La calidad de los cementos para su acep
tación y rechazo está regulada por la 
Norma NCh 148. o'f. 68. que fija los requi
sitos mínimos que ellos deben cumpllt. 
La Institución que analiza si se cumplen 
estos requisitos corresponde por ley al 
Laboratorio del Instituto de lnvesl'igacio
nes y Ensayes de Materiales de la Univer
sidad de Chile (IDIEM), quien certifica 
bajo su responsabilidad que se cumple la 
c~lidad y autoriza por este hecho su 
COf\SUmo. 

Peró los requisitos que fijan las Normas 
son mínimos. Los requisitos son amplia
mente superados por los cementos de 
MELON. los que además, tienen otras 
cualidades adlcionales que los hacen 
prefetfr p0r los contratistas en cualquier 
lugar de Chile por mas de 70 años. 

El hecho más notable de esta calidad y de 
la preferencia por sus cualidades adicio,
nates en los cementos de MELON. radica 
en su clinker Portland, cuya composición 
química ha permitido que sus cementos 
sean utílízados en cualquier elíma. en 
cualquier ambiente, frente a ataques 

Catálog0 Chileno de la Construcción - Edición 1980 

201 .. 3 



201 - 4 

agresivos qu,micos o físicos y en toda 
clase de obras. 
Sin embargo.la calidad del cemento pue
de perderse. La resp~:>nsabilidad de la 
Fábrica en relación a la calidad y peso de 
los sacos. termina al salir sus productos 
de las puertas de la Industria. Més allá, la 
responsabilidad es del usuario del ceme~
to quien debe exigir que se le prote¡a 
durante el transporte como también cui
dar su almacenamiento en la Obra, espe
cialmente frente a la humedad. recordan
do que a veces bastan ligeras lloviznas o 
neblinas para que el oamento cemience a 
fraguar y endurecer. 
Con la justa elección del tipo de cemento 
MELON para cada caso y su uso adecua
do con áddos de calidad y empleando 
una correcta técniGa en la Obra.los Con
tratistas que prefieren el CEMENTO ME
LON tienen una amplia seguridad de al
canzar las más altas resistencias como 
también una evidente economía en la 
dosificación y en la velocidad de la cons, 
trucción. 
La Asesoría Técnica y los Laboratorios de 
MELQtll estáA a disposición de todos sus 
clientes para resolver sus consultas, solw
cionar sus problemas y atenderles en 
cualquier duda o investigación que re
quieran. 

Propiedades y 
Características 

CEMENTO MEL0 N ESPECIAL. 

FABRICA DE CEMENTO 
EL MELON S.A. 

Moneda 1025 EP - Fono 723801 
Casilla 14140 - Santiago-Chile 

I 
Este tipo de cemento tiene relevantes 
condiciones, como ser: 

1 - Contribuir a obtener baja retracción, 
fundameratal en toda obra, especial
mente en losas y pavimentos. 

- Su bajo calor de hidratación, que per- ■ 
mite usarse en la preparación de gran-
des masas de hormigón, como repre
sas (Central Rape! se construyó con 
este tipo de cemento). 

- Alta resistencia qL:Jimica contra las 
ág1c1as, agresivas que cont,ienen impor
tante eontenido de sulfatos. 

- Los cementos puzolánicos sor:i famo
sos deSde la antiguedad por su robuz
l'ez estructural y su resistencia en 
obras marinas. 

-La pu-zolanaerr¡pleada en este cemento 
es de tipo Riolítlca, vitrificada de alta 
reactivi~ad. controlada según norma 
INN NCH 161-68. 

- L?s hormigones presentan alta plasti
cidad, o sea, con poea agua alcanza la 
trabajabllidad requerida, lo que redun
~a en una mejor calidad del hormigón. 

- Cemento Melón Especiar·, es un ce
mento de bajo calor de hidratación, o 
SE:ª· 68 cailgr Para Interpretar este 
numero, diremos que los cementos 
"Low Heat··, o sea. de bafo cafor de 
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hidratación se les exige valores 70 
calfgrs. máximos a 28 días. 

- Es Jnter<esante observar el hermoso 
eolor claro de este cemento, que lo 
hace muy adecuado para hormigones 
a la vista y en la fabricación de baldo
sas con oolorantes apropiados. 

CEMENTO MELON EXTRA 

A fin de obtener el grado de alta resisten
cia (exigencia Norma JNN, es necesario 
preparar un clínker apto para fabricar 
Suf')er Cemento, de alta saturación de 
cal. (L.S.F. 96-99%) característica muy 
importante en los cementos puzolánlcos 
ya que la puzolaAa se comporta como 
inerte a temprana edad (1-3-7 ds.). El 
Cemento Puzolánico tendria baja resis
tencia mecánica en esas edades si no se 
fabricª'ª un clinker de alta resistencia 
inicial y final. 
Esto signi-fica producir un cemento cuyas 
ventajas más importantes son: 

- Mejor resistencia en los concretos y 
morteros. 

- Buena plasticidad y estabilidad del 
concreto fresco, por lo tanto trabajabi
C!iad cómoda. 

- Poco calor de hidratación en relación 
a las altas resistencia desarrolladas. 

- Menor precio por unidad de resisten
cia. 

CEMENTO MELON SUPER 

Fábrica de Cemento El Melón S.A., fabri
ca este tipo de cemento Portland desde 
hace más de 40 años, con la más amplia 
acogida entre los profesionales. 
Es el cemento apropiado para construc
ciones que requieran gran resistencia a 
breve plazo. 
Referen1e a Altas Resistencias en Hormi
gones pretensados en diversas obras eje
cutadas y fabricadas con cemento Melón 
Su¡;>er y dosis de cemento entre 400 y 425 
Kgrs/3m. se obtienen valores de ruptura 
de: 
300 Kgrs/cm2 
400 Kgrs/cm2 
500 Kgrs/cm2 

a 2 d.s. 
a 3 ds. 
a 7 ds. 

FABRICA DE CEMENTO 
EL MELON S.A. 

Moneda 1025 EP - Fono 723801 
Casilla 14140 - Santiago-Chile 

• 

• 

\ . - 1 
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CARACTERISTICAS 

Las caracteristlcas relevantes de los 3 
tipos de cemento se resumen en: 

PROPIEDADES 

U) 
w . -' t-< 

Peso específico o a:: 
<w Fraguado inicial (hrs) a::z 
<W Fraguado fínal (hrs) 

ºº Expar:isión en Autoclave (%) 

Flexotracción 

-u, E 

º º (Kgs/cm2) a:: (0 
w -
1- )( 

U) a:: st Compresión 
< O x 
~ ~ st 
z ..... 
< (Kgs/cm2) o w 
:f 
U) razón 
< a/e o z 
w (/)-: 0,40 
1-
U) w E 

COMPRESION razón cñ z o 
w º º (Kgs/cm2) a/e a:: C, N 

- x 
:f O 
0: N 0,50 
o~ 
:z: ~ razón 

ate 

0,60 

e•¡ A1lem-Gembureau: 
- Dosificación : 1 Cemento: 3 Arena 

FABRICA DE CEMENTO 
EL MELON S.A. 
Moneda 1025 EP - Fono 723801 
Casilla 14140 - Santiago-Chile 

TIPO DE CEMENTO 

ESPECIAL EXTRA 

2,94 3.00 
2.5 2,2 
4,0 3,5 

+o.os +0.08 

1d 30 40 
3d 40 50 
7d 50 65 

28d 65 75 
90d 80 85 

1d 160 210 
3d 235 320 
7d 285 380 

28d 360 460 
90d 440 540 

3d 180 380 
7d 270 460 

28d 400 520 
90d 430 600 

3d 140 300 
7d 210 360 

28d 315 420 
9Qd 385 510 

3d 110 235 
7d 170 290 

28d 245 330 
90d 390 400 

SUPER 

3.10 
2.0 
3,5 

+ 0.15 

45 
55 
70 
78 
85 

240 
325 
380 
460 
510 

390 
470 
520 
580 

300 
360 
420 
480 

235 
290 
330 
400 

- Relación Agua - Cemento (a/e) : O.SO 

Aplicaciones 

CEMENTO MELON ESPECIAL 

Se emplea en todo tipo de obras inclu
yendo aquellas en que requiere resisten
cia a los agentes qu1micos como agua de 
mar. sulfatos. áridos reactivos. etc .. o sea. 
un cemento casi universal para cualquier 
tipo de construcción . 

CEMENTO MELON EXTRA 

Indicado para obras de alta calidad, que 
requieran demoldaje ant1c1pado y obras 
que deben entregarse al servicio a corto 
plazo. 

CEMENTO MELON SUPER 

Recomendable su aplicación en: 

- Concretos pretensados y postensados. 
que precisan resistencias rápidas para 
soportar las tensiones de los cables y 
el aprovechamiento al máximo de los 
moldes que son de alto costo. 

- Para pavimentos y reparación de ellos. 
que deben darse al servicio lo antes 
posible. 

- Fabrica de elementos en serie que 
necesitan aprovechar al máximo los 
moldajes y los estanques o cámaras de 
curado. 

- Construcciones de hormigones en re
giones cordilleranas y en el extremo 
austral del país. 

En estos casos el concreto debe tener 
cuanto antes el endurecimiento conve
niente para preveni r los peligros de bajas 
temperaturas o nevaz0nes imprevistas. 
que en cemento de otro tipo tendría gran 
retardo en su fraguado y desarrollo de 
resistencia. 
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CEMENTOS 810-BIO S.A. 201 - 7 
Ger¡mc1a G~neral Barros Erf9zuriz 1968 - 9º Piso . Fono 250534 

Casiile 16603 • Cables CEBJSA - Santíago-Chlle 
Planta y Gerencia do Ventas Cam. Industrial anexas Huach1pa10 sin 

Fono• 41118 • Talcahuano • Casilla 93C - Concepción 

El Producto 

DEFINICION Y COMPONENTES 

Los cementos siderúrgicos s~n conglo
merantes que se obtienen de la molienda 
conjunta de clinker Portland, escoria bá
sica granulada de alto horno y yeso. Las 
escorias básicas granuladas de alto hor
no, tienen una composición química se
mejante a la de los cementas portland y 
poseen propiedades hidráulicas por si 
solas. 
La propiedad hidráulica de las escorias 
básicas granuladas de alto horno, fue 
descubierta por el alemán Emil Langen 
en el año 1856 y desde principios de este 
siglo su empleo se ha generalizado, gra
cias a los estudios e investigaciones que 
han confirmado las grandes ventajas de 
los cementos fabricados con ella. 

FA8RlCACION Y CONTROL DE CALIDAD 

En la fabricación de los cementos side
rúrgicos Bío Bio se emplean materias 
primas de alta calidad. como son la caJíza 
de la isla Guarello y la escoria básica 
granulada de los altos hornos de la Com
pañía de Aoero del Pacifico. 
La fabricación de los cementos siderúrgi
cos Bio Bio se realiza con un equipo de 
maquinarias con control electrónico dise
ñado y construido por la Casa Buhler 
Miag de la República Federal Alemana. 
Los procesos automáticos presentes en 
cada una de las etapas de la fabricación y 
tos sistemas de homogenización. dan co
mo resultados productos de caracteristi
cas uniformes y de alta calidad. 
Controles de calidad intensivos y perma
nentes efectuados en nuestros propios 
laboratorios y por el Instituto de Investi
gaciones y Ensayes de Materiales de la 
Universidad de Chile nos permiten cum
plir con exceso lo exigido por las normas 
chilenas vigentes. 
Además de cumplir nuestras estrictas 
normas internas, satisfacemos en la mis
ma forma las especihcaciones de otras 
normas extranjeras como: 
ASTM C595-77 " Specification for 81en
ded Hydraultc Cement' ' para el tipo LS. 
" Portland Blast-Fumace Slag Cement" 
tipo I.S. 
DIN 1164 " Porttand Eisenpotland-Hocho
fen-T rasszement" para el tipo HOZ. 

1 Tipos y Variedades 

Los cementos que produce Cementos 
810 Bio S.A. son de la clase siderúrgico y 
se ofrecen en dos grados. de acuerdo a 
las especificaciones de la norma Nch 148 
of. 68. 
- Cemento Bio Bío Especial 
- Cemento Bío Bío Alta Resistencia 
Con ambos productos. se cubre toda la 
gama de usos y aplicaciones requeridas 
en la construcción normal y especializa
da. 

PRESENTACION 

Nuestros productos llegan a los usuarios 
en dos formas: 
- En bolsas de 42,5 Kg. 
-A granel. 
En despachos por via terrestre los enva
ses son de tres pliegos de papel Laja • 
Pack y para transporte marítimo se em-
1;1lean bolsas de cuatro pliegos. 
El despacho a granel se real iza en la zona 
de Concepción con un equipo de camio
nes y silos especialmente diseñados para 
este objeto. Disponemos además de ins
talaciones para despacho a granel a los 
usuarios que utilizan su propio sistema 
de transporte. 

Propiedades y 
Características 

CARACTERISTICAS GENERALES 

Todos los cementos utilizados en el país 
debeA cumpllr can los requisitos quími
cos. físicos y mecánico de las normas 
chilenas vigentes 
Los resultados promedios obtenidas en 
los cementos producidos por Cementos 
Bío Bio S.A. se indican en las siguientes 
tablas. 

CARACTERISTICAS PARTICULARES 

Los cementos siderúrgicos presentan to
das las características de los cementos a 
base de Clinker Portland y además ofre
cen las siguientes ventajas: 

RESISTENCIAS A LARGO PLAZO: las 
reacciones de hidratación de los cemen
tos siderúrgicos Bío Bío se desarrollan 
durante un período más largo y en forma 
más completa ya que no tienen adiciones 
inertes, lo que hace que las resistencias 
mecánicas continúen aumentando du· 
rante un tiempo mucho más largo hasta 
alcanzar valores ampliamente superiores 
a los obtenidos a los 28 días. con lo que 
se mejora el coeficiente de seguridad y 

CEMENTOS 810 810 ALTA RESISTENCIA 

RESISTEf,ICIAS MECANICAS PEROi• AESI· E:XPAN 
FRAGUADO OA ouo ENAU- S03 FINURA 

SEGUN COMPRE- FLEXION (HAS.) POR INSO· TO SI.AJ.NE 
Nch 158 SION OALCI· LUBLE CLAVE 

kg /cm2 kg/cm2 NAClON 

EDAD (OIAS} 3 7 28 3 7 28 INICIAL FINAL •• ~ ... '!(, cm2tg 

EXIGIDO - 2SO 350 - es ss 3/C 10 5 e 1 4 -
Nch 148 MIN MAX. MAX. MAX MAX. MAX. 

VALORES 
PROMEDIO 210 310 '60 44 62 83 s 6 2 1.2 0.06 2.2 "200 

CEMENTOS 810 - 810 ESPECIAL 

RESISTENCIAS MECANICAS PEROi• RESI· EXPAN 
FRAGUADO OA ouo EN S03 FINURA 

SEGUN COMPRE· FLEXION (HRS l POR INSO- AVTO 8LAINE 
Nch 158 SION CALCJ• LUBLE CLAVE 

kg tcm2 kg /cm2 NACION 

EOAO IOIASI 3 7 28 3 7 28 INICIAL ANAL 41,, °" "" '!fo cm2lg 

EXIGIDO 180 2SO - 35 45 1 12 s 4 1 J -
Nch 148 MIN, MAlt MAX, MAX MAX MAX 

VALORES 
PROM EDIOS 160 260 400 36 S9 81 6 7 2.2 1,S o.os 1,8 .t 100 
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las características de servicie de los ele· 
mantos en que se emplea. 
Gran importancia adquieren las iesisten
cias mecáníeas ebtenidas pasado los 28 
días. en las ebras donde se especifica 
reslsteneias a 90 d1as de edad. 

ESTABILID~D DE VOLUMEN: El calor de 
hidratación desprendido por los cernen· 
tos eleva la tempeFatura interna de la 
masa en que se u,tili.za y dado que el equi• 
librio térmico entre dicna temperatura y 
el ambiente circundante exte.rior se reali· 
za en terma lenta, se producen tensiones 
que el normigón o mertere no son capa· 
ces de absorber. generándose fisuras o 
grietas. Estas lisuras son tanto mayores 
en cantidad y tamaño, mientras más alto 
es el calor de hidratación del cemento. 
El cemento Bio Bie Es1:>ecial desarrolla 
menos se 70 calorías gramo a 28 días lo 
que lo hace agropiade para obras de gran 
masa. 

RESISTENCIAS AL ATAQUE QUIMICO: 
Muehas sustancias químicas contenidas 
en el agua o suelos que quedan en con
tacto cen superficies de elementos con
feccionados con cemento les ~tacaA y 
destruyen en diversos grados, Las caus,as 
y los mecanismos de esas reacciones y 
destrucciones son de diversa índele. pero 
principalmente se distinguen ; 

a) Dis0lución por aguas ácidas. en que el 
hidróxido de caleie liberado por el clir:iker 
durante su hidratación es atacado por las 
a~uas acisuladas. la íntensidad del ata• 
que es tanto menor cuanto menos sea el 
centenldo de cJinker Portla,,d en el ce
mento. 
Lo~ cemePtos siderúrgicos 810 Bio sen 
~es,stentes a estes ataques. ya que al 
reemplazar una parte sel cfinker Portfand 
J:>Or escoria básica granulada de alto her• 
no disminuyen su c0nten1do de silicato 
tricalcicó, c0m1:>ueste que es el más débil 
tr,ente a estos at;¡¡ques. 

b) Expar:isión por reacción c0n sulfatos 
dis_uelt0s en el agua. ataque que se carac
t~r,za J:)Or la reacción entre los sulfatos y 
ciertos i:,roijuctos provenientes se la Mi• 
dratacfón del aluminato de calcio del 
cemento. la qu,e da ori!iJen a una sal 
fuertemente expansiva que es capaz de 
¡¡,rovocar la dislocación 1:>r0gresiva de los 
ele~entos semetidos a ese proeeso. Po
tenc,almeAte. aguas gue conJienen sales 
de sulfato hasta 300 ppm. producer:i ata• 
que débíl. entre 300 y 1000 ppm. el ataque 
es re€1ular y sobre 1000 ppm. las aguas 
son fuertemente agresivas. En el caso de 
los cementos siderúrgices mientras ma• 
yor sea su c0n¡enldo de escoria, más alta 
es la reslsten~1a contra dicho ataque. ya 
que_ la escona no contiene aluminato 
tricalc1co, 
Este hecho se confirma tante por la e)(pe-

CEMENTOS 810-810 S.A. 
Gerencia General Barros Errazuriz 1968 • 9° _P,so • Fono 250534 
Casilla 16603 · Cables CEBtSA • San11ago-Ch1la 
Plan!¡¡ y Gerencia de Ventas Cam Industrias anexas 1:tuach1pato sin 
Fono • 41118. Talcahuano • Casilla 93C • Concepción 

riencia europea de más de medio slglo 
como en la nueva versión de la norma 
alemana DIN 1 1 64. la norma francesa 
AFNOR y otras, según las cuales los 
cementos sic:1erúrgícos con 70'% o más de 
escoria basica granulada de alto horno. 
son tetalmente resistentes a fas máximas 
c0ncentraciones habituales de sulfatos. 

c) Destrucción por permutacrón de ba· 
ses: aguas que contienen sales de mag• 
nesio intercambian este catión por el de 
calcio c:1ef cemento endurecido. c:1ando 
lugar a una acción destructiva. Solo los 
hormigones que contienen un bajo por• 
centaje de hidróxido de calcio liberado 
por el cemento durante su hidratación. 
como los siderúrgicos. no dan lugar a 
este fenómeno que se presente especial· 
mente en el agua de mar. 
Elebido a su mayor contenido de escoria 
básica !iJranu lada de alt0 horno y por lo 
<::onsiguiente menor contenido de alumi
nato tricálcico. los cementos siderúrgi· 
cos Bio Bio son esJ:)ecialmente resister:i
tes a este tipo de acciones agresivas. 

IMPERMEABILIDAD: La fínura de un ce
mento juega un papel importante en el 
legro de un hermigón impermeable. ya 
que fa cantidad de partículas por unidad 
de geso es mayor. asegurando una mayor 
densidad. Por otra ¡¡,arte en el cemento 
siderúrgico. 10 anterior se ve referzado 
per el menor !:)eso específico del cemen
te, pues en este caso ,el volúmen absolu
to, a igual dosis en pes0 por metro cübico 
de hormigón. será mayor con le gue 
aumenta la compacidad y por lo tanto la 
impermeabilidad. 

COLGR: Los cementes 810 810 dan a los 
morteros y hormigones un celor notable
mente_ más ciar<;>, caracteristicas que son 
especialmente utiles en pavimentos. por 
la men0,r absorción de luz de la superficie 
de r~da¡e. y en estructuras de hormigón a 
la vista, donc:1e se p1Jeden lograr electos 
est'éticos notables. 

ES!ABILIDAD GENERAL: Las prínciJ:)afes 
aphcaclones c:1el cemente deben cumplir 
los r~quisitos de un costo b~je, las exi
gencias del proyecto en forma adecuac!a 
Y ten~r una dur~ción lo más larga posible. 
Esto ultimo esta asociado a los riesg0s de 
una destrucciór,i gradual y pa1Jlatina deri
vada de u~~ serie se lenómenes ~orno 
carbonatac,on. ciclos de hielo-deshielo. 
fue~? e altas temperaturas, corrosión por 
acc1on de ácidos. c0rrosión de las arma
duras, etc. Les cementos 81o Bio siderúr• 
g~~os asegurar.i una longevidad e inaltera
bthdad superiora~ de las estructuras, por 
su contenido de escorias básicas de alto 
horno. 

Aplicaciones 

usos 

Los cementos siderúrgicos Bío Bio. en 
sus grados Especial y Atta Resistencia. 
cubren toda la gama de necesidades de la 
ingenie-r ia meáema actual. 

CEMENTO B1O B1O ESPECIAL 

- Obras mantimas o con ataque de sulfa
tes 

- Obras en que se requiere bajo calqrde 
hidratación. 

- Pavimentos. 
- Hormigón con áridos reactivos. 
- Obras de lngeniena sanitana o riego. 
- Obras en afta cordillera suíetas a hielo 

o deshielo. 
- Viviendas y edi,ficios en altura. 
- Elementos prefabricados. 
- Suel0-ce,mento. 

CEMEN'1'0 8 10 8 10 ALTA 
RESISTENelA 

- Hormigones de alta resistencias. 
- Hormigones tensados. 
- Elementos estructurales prefabri cados 
- Inyecciones de cemento. g,outings 

etc. 

Responsabilidad 
Técnica 

ASES0RIA TECNICA 

Cementos Bio Bio J:>One a disposición de 
los clientes su servicio de Asesoría Técni· 
ca en forma gratuíta para el estudio. 
ensayo. proyecto e informes técnicos que 
tengan relación con hormigones, morte
ros y productos confeccionados oon 
nuestr0s cementos. Cuenta además con 
un completo laboratorio de herm,gones, 
morteros y eqtJipos para ensayos de sue· 
lo-cemento. 
A fin de complementar en mejor form~ la 
atención entregada a nuestros usu~nos. 
se dictan cursos er:i los distintos niveles 
a trabaJac:1ores de Ja construcción y or• 
ganismos relacionados con ella. ~ara 10 
cual contamos con personal profes,onafy 
técnico especializado. 
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Cementos Puzolánicos 
. 

El Producto 

oeFJNICION y COMPONENTES 

Los cementos puzolánic0s son produc\os 
que se obtienen de la molienda c0njunta 
de elinker i;>ortland, puz0lana y yeso. Las 
puzolanas usadas por la Industria Nacio
nal de Cemento S.A. (INACESA) son ma
teriales naturales de origen volcánico, 
ricos en sílice, las que al combinarse eon 
la cal del clinker. forman compuestos oon 
propiedades hidráutieas. 
~ utilizacíón de las puzolal'las data de la 
época de los romanos, quienes fabrica
ron canglomerantes, mezclándola con 
cal. 
Actualmente la utilización de los cemen
tos puzolánicos se ha generalizado, da• 
das la~ cualidades de durabilidad que 
confieren a las obras tanto en el aspecto 
químico como físict1. 

FABRICACION 

Los cementos fabricados por INACESA 
son puzolánlcos y en ellos se emplean 
materias primas de alta caJiáad extraída 
de sus propios yaeimientos. 
La selección cuidadosa de la adición 
puzolánica, a través de ensayos debida
mente normalizaáos, permiten cumplir 
amJ:)liamente Jas exigencias de la norma 
Ncn.161 of. 68. 

INDUSTRIA NACIONAL 
DE CEMENTO S.A. 

FILIAL DE CEMENTO BI0·8I0 S.A. 

Getencle General Bnrr09 l!.rrQzurtz 1968 • 99 P190 
Fono :?50534 • CM1lla l6e()J . Santiago • 9 

Gor9ncla t,1ll VentM BeJmacodn 2638 • Fono :?5729 
AnlQfo.g.ista. 

Planta CeneIom Pano:n. Nona Km 1 152· Fono 24226 
Cosilla 835 • Antofllga&III Chllt! 

En la fabticac1ón de los cementos INA
CESA. se emplean modernos equipos y 
maquinarias1 controlados electrónica· 
mente, diseñados y construidos por F.L. 
SMIDTH y CO. S.A. de Dinamarca. 

Rigurosos controles de calidad efectua
dos en modernos laboratorios. junto con 
procesas de preducción automátizades 
permiten entregar productos de caracte
rísticas uniformes y de alta calidad. 

1 Tipos y Variedades 

Los eementos fabricados por la Industria 
Nacional de Cemento S.A. son de clase 
Puzolánico y se ofrecer-i en 2 grados: 
- Cemento lnacesa Especial. para uso 

general 
- Cemento lnacesa Alta Resistencia. pa

ra obras en que se requieren altas re
sistencias iniciales y finales. 

PRESENTACl0 N 

Los cementos lnacesa. se expenden a los 
usuarios en bolsas de 42,5 y 50 Kg. 
La industria dispone además de instala
ciones para despacho de cemento a gra
nel. 

CEMENTO INACESA ALTA RESISTENCIA 

RESISTENCIAS MECANICAS FRAGUADO 
Pérdida 

por 

SEGUN COMPRESION FLEXION (Hrs.) Calcina· 
Nch 148 of. 68 Kg/cm2 Kg./cm.2 cíón 

EDAD (OLAS) 3 7 28 3 7 28 INICIAL FINAL o/o 

EXIGIDO - 250 350 - 45 55 3/4 10 4 

Nch 148 MIN. MAX. MAX. 

VALORES 
PROMEDIO 290 360 480 48 58 70 2:20 3:20 1.6 

CE;MENTO INACESA ESPEClAL 

RESISTENCIAS MECANICAS FRAGUADO 
Pérdida 

1 
por 

SEGUN COMPRESION FLEXION (Hrs.) Calcina-

Nch 148 of. 68 Kg./cm2 K!i1./cm2 dón 

l;OAD (OLAS) 3 7 28 3 7 28 NICIAL FINAL % 

EXIGIDO - 180 250 - 35 45 1 12 5 
Nch 148 MIN. MAX. MAX. 

VALORES 
PROMEDIO 200 270 400 32 43 63 2-so 3:50 1.8 

Propiedades y 
Características. 

201 - 9 

CAAACTERISTICAS GENERALES 

Los cementos INACESA, cum¡¡,len cen 
gran margen de exceso les requisitos 
químicas, tísicos y mecánicos de la nor
ma chilena Nch 148 of. 68, de acuer.do al 
control oficial realizado por el Instituto de 
lnvestigac-iones y Ensayes de Material.es 
de la Universidad de Chile (IDIEM). 

Los resultados promedios se indican en 
las tablas. 
Estos pr0duct0s, además cumplen en la 
misma terma las especificaciones de 
otras normas extranjeras como: 
- ASTM C 595 ''Specificati0ns for Blen

ded Hydraulic Cement" ~ara tipos " P' ' 
e ·' IP" respectivamente. 

- IRAM 165t " Cemento f'ortland Puzo
lánico" para la República de Argenti
na. 

CARACTER1S1'1CAS PARTICULARES 

Los cementos INAGESA desarrollan bue• 
nas resistencias mecánicas si las compa
ramos con las del cemento Portland, 
además de ofrecer las siguientes venta
jas: 

Residuo Variac. 
lnsolu- de SÜ3 FINURA 

ble Volumen BLAINE 

% % % cm2/g 

30 1 4 -
MAX. MAX. MA.X. 

19 0,03 3.2 4.000 

Residuo Variac. 
lnsolu- de S03 FINURA 

ble Volumen BLAINE 

% % % cm2/g 

50 1 4 -
MAX. MAX. MAX. 

28 0,01 2.9 4.000 
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RESISTENCIAS A LARGO PLAZO Las 
reacciones de h1dratac16n de los cemen
tos puzolánicos se realizan al combinarse 
la cal liberada por el cltnker, con los 
compuestos de la puzolana. dando ori
gen a productos hidratados Dado Que 
este proceso se efectúa en forma gradual 
las resistencias mecan1cas contrnuan au
mentando despucs de los 28 días hasta 
alcanzar valores ampliamente superiores 

C~LOR DE HIDRATACION· Los cementos 
INACESA presentan un ba10 calor de 
h1dratac1on Su desprend1m1ento se efec
túa en un ttemr:o mas largo haciendo 
que el aumento de la temperatura en la 
masa del horm1gon sea menor reducien
do los riesgos de lisurac1ón por contrac
ciones debidas a tensiones térmicas 

Esta caractensttca hace que el cemento 
lnacesa Especial sea preferentemente in
dicado para obras de gran masa ya que 
desarrolla alrededor de 70 calonas por 
gramo a los 28 d1as 

RESISTENCIA AL ATAQUE OUIMICO 
a) D1soluc1ón de la cal por aguas puras 
estas aguas disuelven la cal liberada por 
el clinker durante su proceso de hidrata
c1on 
En los cemenios INACESA la cal liberada 
se combina con la puzolana formando 
productos estables. eliminándola de esta 
forma de su estado libre y vulnerable 

b) Res1stenc1as a los sulfatos; este ataque 
se caractenza por la reacción entre los 
sulfatos y los productos provenientes de 
la h1dra1ac1on del aluminato tncálc1co del 
cemento. dando origen a una sal fuer
mente expansiva. que produce agneta
m.'ento;S y d1sgregac1ones que facilitan 
aun mas el ataque qu,m,co hasta produ
cir la desintegración 
En el caso de los cementos INACESA la 
adición de puzolana permite d1sminu1~ el 
porcenta¡e de aluminato tncalc1co en el 
producto lerminado. 

IMPERMEABILIDAD Con los cementos 
lnacesa se pueden fabricar hormigones y 
morteros de alta 1mpermeabihdad. gra
cias a su f inura su buena traba¡abiltdad y 
la formación de productos insolubles de 
la reacción puzolana-h1dróx1do de calcio 

INDUSTRIA NACIONAL 
DE CEMENTO S.A. 
FILIAL DE CEMENTO 810-810 S A 

Gorenc1a Ganerol Barro, Erranmt 1968 • 9' P,so 
Fono ;>50:,J.,I Cu,lla '6803 · S.nt,ago 9 
Gorenc,11 ele venw Ba1maceé;a :638 Fono 25729 
Antol•~asr.i • 26 
Planta Carrctore Panam Nono Km 1 3S2 • Fono 2~2 
C- 83!> Al'lolagast.a Ch•la 

/ Aplicaciones 

usos 

1 

Los cementos lnacesa satisfacen todos 
los requerimientos de la ingen1ena y ar
qu,rectura actuales 
Sus usos mas apropiados de acuerdo al 
producto son 

CEMENTO INACESA ESPECIAL 

- Obras en las que no se espec f1quen 
requisitos especiales 

- Obras masivas en que se requiere baJo 
calor de h1dratac1ón 

- Fundaciones 
- Obras expuestas a ataque qu1m1co 
- Obras en contacto con aguas puras de 

alta cordillera 
- Pavimentos 
- Suelo-cemento 
- Moneros y estucos 
- Obras maritrmas. 

• 

CEMENTO INACESA AL TA RESIS~ 

- O?ras que requieren alta resistenc,a 
in1c1al 

- Prefabricados de horm,gon 
- Obras que se construyan con motaa

1
e 

deslizante 
- Inyecciones de cemento 
- Horm,gonado en tiempo trio. 

Responsabilidad 
Técnica 

ASESORIA TECNICA 

La Industria Nacional de Cemento s A 
pone a d1spos1c1on de sus ctrentes en 
forma gratuita su servicio de Asesona 
Tecníca. para el estudio. proyecto e infor
mes técnicos, que tengan relación con 
los diversos usos de su cemento en obra 
Cuenta ademas, con un completo labora
torio de hormigones y morteros 

-
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Yeso Volean 
,, 

El Producto 

El Yeso Volcán, en sus diversos tipos. 
cumple con la.s narmas del Instituto Na
cional de Normalizaci0n (INN), así como 
también con las normas extranjeras. Su 
moderna fábrica de Puente Alte está do
tada con las últimos elementos de mo
lienda, calcinación y envase. que bajo 
controles automáticos aseguran una cali
dad perfectamente regular ael producto. 

YESO Bb.ANCO VOLCAN 

El Vese Blanco Volcán s.e entrega en 
sacos de 30 kgs. Es el yeso de afinado por 
excelencia y puede ser aplicado sobre las 
si!)uientes bases : 
• Voleanita • M0rtero de cemente 
• Mortero de yeso • Muros de hormigón 
• Muros de ladrillos prensados 

YESO REFINADO VOLCAN 

Este tip0 de yeso se fabrica para usos 
industriales. Es muy empleado para hacer 
moldes de vaciado para artefactos sanita
rios de lcJza. Su gran fineza permite hacer 
moldes sin ¡30rosidad. transmitiéndolo aJ 
vaciado la suavidad que lo caracteriza. 

)'.ESO RETARDADO VOLCAN 

El Yeso Retardad<:> Volcán debe usarse en 
todo trabajo en que se reguiera usar 
mezclas de yeso y arena. Es un yeso 
fabricado especialmente para acegtar 
mayor cantidad de arena que cualquier 
ot,ro yeso. logrando superficies de dureza 
extraordinaria. Los revoques con Yeso 
Retardado Volcám pueden apliearse so
bre: 
• Valcanita • losas de concreto 
• Muros de ladrillo o concreto 
• Listones de madera 

Aplicaciones 

YESO BLANCO VOLCAN 

El •yeso se mezcla solamente con agua. 
E~ta deberá ser limpia y no contener 
ninguna eta.se de residuos. Como norma 
general. se puede establecer que toda 
agua apta para la bebida es posíble de ser 
empleada 
Para preparar el yeso, se deja caer éste 
lentamente sobre el agua centenida en la 
batea hasta que aflore en la superficie. 
Un_a vez que ha dejado de burbujear, se 
agita la mezcla lo suficiente para formar 
una lechada uniforme. libre de grumos. Si 
se extrae la mezcla sin agitarla, se obtie-

CIA. INDUSTRIAL 
EL VOLCAN S.A. 

Philllps 40 - 4° Piso 
Fon0: 396038 

Santiago - Chile 

ne " yeso ahogado" o " yes0 fuerte" que. 
al aplicarlos inmediatamente, forma una 
capa de gran dureza y resistencia. 
Corrientemente el estucador agrega agua 
a la mezcla, en una cantidad muy supe
rior a la aconsejable y la agita violenta
mente para apurar el inicio del proceso 
de frag.uado. 
Cuando se agrega exceso de agua a la 
mezcla de yeso. éste toma solamente el 
ar:;¡ua molecular que requiere y el exce
dente debe evaporarse, dejando poros en 
las partes que llenaba el agua. 
Mientras mayor cantidad de agl:la deba 
evaporarse, mayor será la cantidad de 
poros que queden en el yeso y, en conse
cuencia, su resistencia será menor o6te~ 
niéndose estucos blandos. 
Insistimos en el siguiente consejo: 
ECHE LA MENOR CANTIDAD DE AGUA 
A LA MEZCLA DE YESO. 
Por otra parte. al agitar excesivamente la 
mezcla de yeso, una gran prop0rción de 
éste ha fraguado cuando se procede a 
colocarlo, con lo O!Jal no se obtiene la 
r,esistencia que se logra cuando una gran 
parte del fraguado se produce una vez 
colocado el yeso. Por lo anterior: 
NO SE DEBE AGITAR EXCESIVAMENTE 
LA MEZCLA DE YESO. 

YESO RETARDADO VOLCAN 

ba preparacióA de la mezcla de arena y 
yeso aebe hacerse siempre en seco. Se 
revuelve el yesa con la a.r-ena hasta obte
ner un color gris uniforme. Enseguida se 
toma un paco de mezcla y se coloca en la 
batea. ad1cionanao s0lamente la cantidad 
de ag1.1a necesaria para trabajar inmedia
tamente la mezcla. La mezcla de arena y 
Yeso Retardado Volcán no fragua sino 
después de un plazo largo de tiempo y, 
por lo tanto. no aebe prepararse come un 
yeso corriente. 
El tr-abajo de revoques debe hacerse 
siempre en aos capas, cualquiera sea la 
base que se emplee. 
La primera es una capa delgada que se 
prepara en una proporción de 1 :1 y se 
aplica con et platacho y la media plana. 
Una vez f.raguado la primera capa, y 
encontrándose parcialmente seca. se 
procede a fajear para dar el espesor re
querido. La segunda capa se prepara en 
proporción de 1 :2, o bien 1 :3. Esta segun
da capa puede " chicotearse" rectifican
do el espes0r con la regla. El material que 
cae al suelo, puede emplearse nueva· 
mente siempre que se aplique de inme . 
diato. No es conveniente mezclar este 
material con una nueva mezcla de yeso. 
pues en este caso, el material a,:itiguo 
actúa como acelerador.de fraguado. 
El rendimiento del Yeso Retardado Vol
cán es de 4 a 6 m2 por saco, en un 
revoque de espesor normal. 
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1. ENLUCIDO SOBRE VOLCANi:TA 
La VolcaRita Re:> debe m0jarse ni raspar
se antes de estucar. Es indispensable 
reforzar los ángulos interiores. los dinte
les de puertas y las parctes susceptibles de 
agrietarse con cintas de metal desplega
do. En los ángulos interiores bastará una 
cinta de 1 O cm. de aAcho doblada en 
ángulo recto. En los dinteles de puertas y 
eA las ver:itanas conviene reforzarles con 
piezas de mayor ancho. El metal desple
gado se fija en la Volcanita por medio de 
grampas, o bien se corchetea. 
En los cielos y en aquellas partes donde 
se requiera una gran resistencia contra 
golpes, bastará con eAlucir la V0lcanita 
con uAa capa ae Yeso Blanco Volcán de 
unos 5 mm de espes·or. RendimieAto 5 a 7 
m2 por saco de 30 Kg. 

2. ENLUCIDO SOBRE REVOGIUE DE 
YESO 
La superficie puede encantrarse parcial
ment'e húmeda par,a recibir el afinado. El 
trabajo se hace en una sala mano con un 
esfesor de 2 mm. Rendimiento: 8 a 10 
m por saco de 30 kg. 
3. ENLUCIDO SOBRE REVOQUE DE 
CEMENTO 
S!:! aplica en una sola mano dando un 
es¡esor de 2 a 3 mm. Rendimiento: 8 a 10 
m por saco ae 30 kg. 

4. ENLUCIDO SOBRE MURO DE 
C0NCRETO 
Deoe cuidarse que la superficie esté libre 
de impurezas. Si se ha usado moldes, es 
corriente que éstos se engrasen , y el 
aceite o la grasa forman una película que 
impide la adherencia del enlucido. f>or lo 
tant0 debe lavarse cuidadosamente usan
do algún detergente. 
SI la superficie que se va a enl•ucir es 
excesivamente lisa, habrá que " punte
rear' ' antes de hacer el trabajo. 
Este enlucido conviene hacerlo en dos 
capas ; la primera es una " talochada" con 
Yeso Blanco Volcán y arena de estucos 
en proporción de 1:1. Debe hacerse una 
" talachada" muy delgada que se deja 
fraguar. Sobre esta base se c0loca la 
segunda capa de afinado cen yeso puro 
hasta dar un espesor de 2 a 3 mm. Rendi
miento: 3 a 4 m2 por saco de 30 kg. 
5. ENLUCIDO SOBRE MUROS DE LADRI
LLOS PRENSADOS 
Se escobilla el mure:> para retirar el polvo 
e impurezas que pueda contener. La po
rosidad del ladrillo permite una excelente 
adherencia y el trabajo es similar al que 
se hace sobre muros de concreto. Rendi
miento: 5 a 6 m2 p0 saco de 30 kg. 
También se emplea el Yeso Blanco Vol
cán para la fabricación de planchas y 
cornisas de yeso. Cerno este trabajo re
quiere un yeso de fraguado más rápido. 
es aconsejable usar un acelerante. El 
yeso fraguado. seco y molido es el mejor 
acelerante de fraguade. 
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~©)~~@CAL 
C A L ER I A S E I N DUS T RIAS 
S O CI ED AD AN GNl ~ A 

Gerencia: Av. Pedro de Valdivla 0193. Jº Piso 
Fono 235158 • Casilla 9259 · Santiago 

Fábrica: Av. Valparaíso sin - Fonos 23003 - 23341 
Casilla 62 - Melipilla 

Telegramas: SOPR0CAL 

1 El Producto 

El térmi'no CAL se usa en otras activida
des tanto para denominar la caliza o 
earóonalo de calcio. com0 los derivados 
ae la misma. la cal viva u óxido de calcio 
y la cal apagada o hidróxido de calcio. 
En la construcción sólo se emplean las 
cales vivas o apagadas. Las primeras 
obligaban a una hidratacién en obra, 
faena que definitivamente fue eliminada 
con la utilización de CALES APAGADAS 
en fábrica, mediante procesos que ase!i}u• 
ran una calidad elevada y uniforme. 
El uso de la CAL en la construcción se 
remonta a los tiempos más antiguos y no 
obstante el desarrollo de nuevos produc
tos. mal1'tiene su vigencia en la actuali
dad. agregándos.e cada día nuevos em
pleos en l0s países más avanzados. 

Tipos y Variedades 

FABRICACION 

La fabricación de la CAL consiste en 
calcinar por debajo de su punto de fu
siór:i. caliza o cartx>nato de calcio, para 
que desprenda el anhidrido carbónico y 
se transforme en CAL VJVA u óxido de 
calcio. la que a su vez se convierte en 
CAL APAGADA o hidróxido de calcio, 
mediante el agregado controlado de 
agua. Dependiendo de su empleo. las 
cales vivas y apagadas se someten a 
distintos grados de molienda, antes de su 
paso por silos previo al ensaque. 
En la elaboración de las cales SOPRO
CAL se utilizan los más m0dernos proce
sos y maquinarias. que permiten entregar 
en todo momento productos controlados 
por estrictas especificaciones internas y 
normas internacionales. 
La fábrica de SOPROCAL en Mehpilla. 
puesta en marcha en 1964 y ampliada en 
1970, es una unidad altamente mecaniza
da, constituida por equipos importados 
seleccionados entre los mejores provee
dores del ramo. 
Los controles de calidad se inician con la 
ext,racción de las materias primas y conti
núan en cada etapa del proceso de fabri• 
cací6n, asegurando la entrega de produc
tos uniformes y de alta calidad. 

FORMA DE ENTREGA V EMBALAJE 

Todas las Cales SOPROCAL se entregan 
en saeos de papel OMPC de 3 plíegos. 
debidamente impresos. 
La fabrica cuenia también con facílidades 
para despacho a granel . en camiones o 
conta1ners de los compradores. 

Las cales SOPROCAL se venden directa
mente o por medio de Distribuid0res. que 
cuentan con bodegas en las principales 
ciudades del pa1s 
l?i fabrica entrega a domicflio por pedi• 
dos m,nímos de 100 sacos en Santiago y 
de 250 Sijc0s en Vatparaiso. 

VARIEDADES 

SOPROCAL elabora los siguientes pro
ductos para uso en la construccíón: 
TIPO 1, Carbonato de calcio. 
TIPO 4, Cal Apagada Espuma Superfina. 
TIPO 5, Cal Apagada Espuma Especial. 
TIPO 6, Cal Hidráulica. 
Además de los tipos señalados. SOPRO
CAL fabrica otros tipos para usos en la 
agricultura. mineria y diversas aplicacio
nes industriales. 

Propiedades y 
Características 

TIPO 1 

Carbonato de calci0 para uso como filler 
asfáltico. Molienda 100°/4 bajo malla 30 y 
75% bajo malla 200. Sin plasticidad. Sa
cos de 40 kg. 

TIPO 4 

Cal Apagada Espuma Superfina. Ley 65°10 
de óxido de calcio libre. equivalente a 
85% en hidróxido de calcio. Molienda 
95% bajo malla 170. 

,. 

-,,-
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Color blanco puro. Sacos de 20 kg. 

TIPO 5 

Cal Apa.gada Espuma Especial Ley 50'% 
de óxido de calcio libre. equivalente a 
65% en hidróxido de calcio. Molienda 
90% bajo malla 170. · 
Color blanco ligeramente gris. Sacos de 
20 kg. 

TIPO 6 

Cal Hidráulica. Se entrega apagada y 
reposada en silo. Sacos d~ 25 kg. Cumple 
con las exigencias químicas y físicas de la 
Norma DIN 1060. 

Aplicaciones 

TIPO 1 

Con el uso de Carbonato de Calcio como 
filler. se obtiene mayor densidad y estabi· 
lidad en los concretos asfálticos, redu
ciéndose los poros al nível minimo. Para 
este efecto. se recomienda adicionar 1 a 
10% de Carbonato de Calcio Tipo 1 a la 
mezcla de agreg~dos, producto que es 
quimicamente inerte en contacto con el 
bitumen. 
El tipo 1 cumple también los demás requi
sitos exigidos por la Norma ASTM respec
tiva, entre ellos la molienda de 100°/o bajo 
malla 30 y 60% mínimo bajo malla 200. 

s.A 

1 r 
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TIPO 4 

La Cal Apagada Superfln~ Tipo 4 es el 
producto mas fino y apropiado exJstente 
en el mercado. pa(a aplicaciones tales 
como Platachados. PintLiras. Pe-ga de re
vestimientos ceramIcos. etc 
Su color blanco puro y molienda impalpa
ble. unidos al elevado contenido de h~
dróxido de calcio aseguran un atto rendI• 
miento en estos empleos. 
El Tipo t puede utiliz-1rse también para 
aumentar la plasticidad. trabajabilidad y 
retención de agua en los morteros Y 
como aditivo en los hormigones. taciH• 
tando la colocactón del c0ncreto y mejo
rando su impermeabilidad y trabajabilí
dad. 
El agregado a la mezcla de 5 a 10°'0 en 
volumen de Cal Apagada Superfina es 
recomendado para la fabricación de bJo
ques y otros productos de concreto. ~u 
presencia permite obtener concretos mas 
densos y resistentes al agua. cuya plasti
cidad produce elementos con bordes 
mas precisos y menores pérdidas por 
roturas. 
La Cal Apagada Superfina tiene igual
mente aplicación en la preparación de 
concretos asfálticos el"l caliente, evitando 
la separación entre los agregados y el 
bitumen. y en determinados casos. mejo
rando su calidad medida por los ensayos 
de inmersión/compresión, 

TIPO 5 

La Gal Apagaea Especial Tipo 5 cubre un 
campo de aplicación semejante al Tipo 4, 
con las limitaciones eerivadas de su color 
y_ menor contenido de hidróxido de cal
cio. 
Por su menor costo, el Tipo 5 sería el 
producto indicado para l:JSO en la estabili
zación de suelos y la mantención dé 
bases bajo pavimentos asfáfNcos. 
La estabilización de suelos con cal mues
tria un eno~me creclmíento en EE.UU. La 
arcilla debe estar presente para q1.1e la cal 
pueda reaccionar con la sílice y alúmina. 
for-mando compJejos cor:np1:1estos que 
transforman el suelo en una masa estable 
no sensible a la saturación de agua. Los 
J:>Orcentajes de cal a emplear varian ent,re 
3% y 5% en peso referido a suelo seco, 
depe,ndiendo de ensayos en labor.at0rlo. 
En EE.UU también se ha desarrollado una 
técnic;;a para tratar pavimentes flexlbles 
que se deterioran debido a fallas en la 
base. causadas por la int,rusíón de arci
llas plásticas o hundimlent0 de la base en 
un fondo de arcílla, durante períodos de 
elevada humedad. 

TIPO 6 

La Cal Hidráulic~. 17ípo 6, es I,m producto 
destinado a usarse fundamentalmente en 
fa preparación de m0rteros para albañite-

Gerencia: Av. Pedro de Vatdivia 0193. 3., Piso 
Fono: 235158. Casilla 9259 • Santiago 

1 
~©~~©CAL 

Fábrica: Av. Vafparaiso sin . Fonos 23003 • 2334 
casilla 62 - Melipilla 

CALERIAS E I N DUSTRIAS 
SOCIEDAD ANONIMA 

Telegramas: SOPROCAL 

na y estucos. en la confección_ de rellenos 
sobre losas Y en otras aplicaciones seme-
jantes. . 
El uso de cal en estos morteros ms¡_~ra su 
plasticidad. trabajabilidad Y retencIon de 
agua disminuyendo las contracciones de 
frag~ado, las efl0rescencias Y el costo de 
la obra. 

SOPROCAL recomienda su utilltaoión en 
morteros mixtos Cemento/CAL HIDRAU• 
LICA/ Arena. 
La relaoióA entre los distíntos componen
tes del mortero depende de sw ulilízaclón 
y de la calidad de los áridos, siendo las 
más corrientes: 

CEMENTO CAL HfDRAUUCA ARENA usos 
1 saco de 42,5 kg 2 sacos de 25 k_g. 

1 saco de 42,5 kg. 1 saco de 25 kg. 

1 saco de 42,5 kg. 1 saco de 25 kg. 

La Cal Hidráulica también se emplea en la 
preparación de morteros livianos para re
lleno. recomendándose la siguiente dosi
ficación para 1 m3: 

Responsabilidad 
Técnica 

GARANTIAS 

-

SOPROCAL garantiza la calidad de los 
productos que vende en base a las pro
piedades y caracteristícas expuestas en 
el N., 3 anterior. Los eventuales reclamos 
deben presentarse dentro de los 7 días de 
salida la mercadería de f~rlca y referir-se 
a productos conservados en sus envases 
originales. 

CONTROL DE CALIDAD 

300 litros Estucos interior~ 

200 lítros Albañilerías 
Estucos exteriores 

270 litros Albañilerías no 
soportantes. 
Estucos 

4 sacos oo 25 Kg e/u deCAL HIDRAUUCA 
4 sacos de 42.5 seg de c.emenw 

360 htros de arena 
1 000 litros de peJ1as de poltestrreno 

NORMAS 

En el país no exjsten Normas oficiales 
para fas Cales de Construccián.. No abs
tante lo expuesto. SOPROCAL controla 
su producción por estrictas normas inter
nas, equiv~lentes a normas internaclol'l~' 
les o a disposiciones reglamentarias vr
gentes en el país. 

SERVICIO TECN.ICO 

SOPROCAL !:)One a disposiciói:t ?ª ~us 
clientes un servicio de Asesor/a Te~rca. 
para el estudio de su _caso :5pec1fico. 
Este servicio es gratuito e incluye l_a 
asesoría en el empleo en obra de nues· 

El control de calldad de las cales SOPRO
CAL alcanza todo el proceso, tomándose 
testigos de cada entrega, ros que se 
conservan durante 15 días. 

tros productos. . . 
Para los efectos anteriores. la Fábrtca 
cuenta con personal especializado ~ La· 
boratorios Químico y Fisic0 con equipos 
completos. 
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SOCIEDAD MINERA ARRIP S.A. 

Planta y Oficinas: Av. Ferrocarril 5198 • Cerrillos 
Fonos 571096 - CasUla 13750 

Cables: AAAIP • Santiago-Chile 

El Producto 

DEFlNIClON 

Los i;,roauctos entregados por esta planta 
son agregados pétreos clasificados. 
componentes básiGOs en la elaboración 
de ,hormigones de alta calidad. Son estos: 
-GRAVA 
-GRAVILLA 
·-AGREGADO FINO 
Además de cualquier otro agregado pé
tre0 según pedido. 

P-ROCESO DE OBTENCION 

La mezcla natural es extraída de pozos 
propios cercanos a la planta y sometidos 
a l0s siguientes procesos hasta la obten-

Propiedades y 
Características 

ción de los agregados pétreos clasifica
dos: 
- Extracción y transporte de la mezcla 

natural a la pt·anta. 
- Trituración y reducción de la mezcla a 

tamaño máximo de 2 1/2''. 
-Transporte y vaciado a túneles de aco

pio mediante cinfas transportadoras. 
- Proceso de reducción a tamaño máxi

mo 1 1 /2" a través de granuladoras. 
-Tamizado y lavado de los tres tipos 

básicos de agregados pétreos. (Agre
gado grueso, medio y fino). 

- Proceso de relave del agregado f.ino. 
- Distribución y aco:,io de la grava, gra-

villa y agregad0 fir-10 . 

La planta cuenta con un equi¡:io propio 
me.canizado para la extracción, transpor
te y distríbucíón a obra de los productos 
obtenidos. 
La producción medía diaria de la planta 
es de 2.200 m3. Pudiendo además produ-
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cir cualquier 0tro tipo espeeial de agrega
do grueso, medio o fino. 

Tipos y Varledactes 

La planta preduce los siguientes agrega
dos pétreos: 

MATERIAL DIAMETR0 

GRAVA de 1 112•· a 3/4" 

GRAVILb.A Nº 4 

de 3/4'' ~ 14.78 mm.,) 

AGFIEG. FINO N9 100 

ba¡o 3/8" a (O. 149 mm.¡ 

CARACTERISTICAS MEDIAS ARIDOS ARRIP-AÑOS 1968 a 1978 

1.- COMPOSICION G.RANULOMETRICA 

TAMICES PORCENTAJE QUE PASA,EN PESO 

ASTM mm. GRAVA Nch 163 GRAVILLA Nch 163 ARENA Nch 163 

2" 50.8 100 100 

1 1 /2" 38.1 96 90-100 

1 .. 25.4 43 20-55 100 100 

3/4" 19.0 13 0-15 98 90~100 

1/2" 12.7 4 46 100 

3/8' ' 9.52 3 0-5 14 20-55 98 

Nº 4 4.76 2 3 0-10 79( l 00) 95-100 

Nº 8 2,38 0-5 68 ( 86) 80-100 

Nº16 ·1 .19 58 ( 73) 50-85 

Nº 30 0.59 40 ( 51) 25·60 

Nº 50 0.297 16 ( 20) 10-30 

Nº 100 o. 149 4 ( 5) 2-H'> 

MODULO FINURA 7.86 6.85 3,37 (2,65) 

NOTA: En el caso de la arena. se indica en paréntesis, la granulometría de la fracción bajo el tamíz ASTM Nº 4 (4,76 mm.). 
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203 - 2 SOCIEDAD MINERA ARRIP S.A. 
Planta y Oficinas: Av. Ferrocarril 5198 - Cerrillos 
Fono 571096 - Casilla 13750 
Cables: ARRIP - San1iago-Chíle 

2.- CONSTANTES FISICAS 

ENSAYE GRAVA-Nc::h 163 GRAVILLA 
Nch 163 

Densidad aparente, Kg/dm3 1.53 - 1.52 -
2.65 -Peso específico. Kg/dm3 2.66 -

Huecos.% 42 - 43 -
Material bajo Tamiz 

0.2 máx. 1,0 0.2 máx 1.0 0,08 mm.% 
Impurezas orgánicas - - - -

3.- MEZCLAS RECOMENOAOAS PARA GRAVA 1 1/2" · Nº 4 
(PROPORCIQNES GRAVA-GRAVILLA. EN PESO) 

TAMIZ 

ASTM-mm 
-

2 - 50.8 
1 1/2 · 38.1 
1 . 25.4 
3/4 - 19.0 
1/2 - 12.7 
3/8 . 9.52 
Nº 4 . 4,76 

P.ROOl:JCTOS ESPECIALES 

1. Lastre de vias férreas. 
2. Gravillas par-a honnigo.nes asfálticos. 
3. Mezcla es~abiUzada para 6ases. 
4. Grava y gcavilla para filtro.s. 

PROPIEDADES 

Los agregados pétreos paseen una gra
nulometría de aeuerd0 a normas. 
Son materiales limpios. exentos de sales 
o impurezas orgánic~s. con gran adhe· 
rerncia y tenacidad. 
Los valores medios de granulometría, 
densidades. pesos específicos, contenida 
de material mas fino que tamiz Nº 200 
separada por lavado, módulo de finura, 
se podrán 0bservar en el cuadro de gra
nulometría y constantes que representa 
el promedío de análisis periódicos reali
zadas por lab0ratori0s especializados. 
Estos valores c0rresponden a los reco
menoados por las normas lr:idltecnor. 
Estos agregados, aebid0 a su textura. 
tienen un baje porcentaje de absorción. 

PORCENTAJE QUE PASA, EN PESO 

70 - 30 60 · 40 50 - 50 

100 100 100 
97 98 98 
60 66 72 
38 47 56 
17 20 25 
6 8 9 
2 2 2 

Aplicaciones 

ENUMERACION DE USOS 

La técnica avan2ada de h0rmígón requie
re del uso de materiales pétreos clasifiea
aos; se obtienen mejores rendimientos. 
economía en la dosis de cemento. mejor 
trabajabilidad del hormigón y una mayor 
facilidad de col0cación de acuerdo al 
tamaño máximo del agregado grueso en 
estn,eturas densamente armadas. 
La adecuada elección de la pr0porción 
de agregados grueso y medio permite 
reducir a limites aceptables la cantidad 
del árido fino, hecho que gravita en re
ducción de la relación agua/eemento 
(mayores resistencias del h0rmigon~ 
Estas mayores resistencias obtenidas son 
usadas en la construcción de losas cás
caras, vigas pretensadas para c0nstruc
ción de edificios. puentes. etc. 
En general, la adesuada proporeión de 
agregados en la confección de hormigo
nes mos dará may0res resistencias y sos
tos más bajas. hecho que puede ser apli
cado para cualquier tipo de construcción 
de hoimigones. 

-

ARENA-Nch 163 

1.76 
2.71 -

35 -
1.7 máx 5.0 
No contiene 

-

Nch 163 

100 
95 - 100 

35 · 70 

10 - 30 
o - 5 

ALMAe ENAJE 

Los grandes acopios de agregados en 
obra que no se renuevan no son acpnse
jables. por estar expuestos a cap~r las 
impurezas del med10 ambiente. 

EXPERIENCIA 

Los agregados pétreos de Soc. ~ in~ra 
Arrip S.A. son empleados en expen!nc,as 
e investigaciones en les lat>oratonos de 
Ensayo de Materiales y en t0da obra de 
importancia. 

Destacamos, entre otras. las siguientes: 

METRO DE SANTIAGO 
CENTRO SANTA MARIA 
CLINICA ALEMANA 
INSTITUTO GEOGRAFICO MILITAR 
PALACIO QE LA MONEDA 
INDUSTRIA " EGASA" 
COMPAÑIA CERVECERIAS UNIDAS 
(RENCA) 
CRIPTA DE LOS 1-fEROES 
CENE 
HIPERMERCADO JUMBO 
HOTEL SHERATON SAN CRISTOBAL 
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AGREGADOS PETREOS 
L TOA. - AGREP 

Oficina y Planta: BIibao esq. Padre Hurtado • La Reina 
Fonos: 20306~ • 268724 • 269975 

S.antlago - Chlle 

Agregados Petreos Ripio, Gravilla, Arena, Estabilizado. 

PLANTA TRITURADORA, LAVADORA Y SELECGIONA00RA &E ARIDOS 

El Producto 

La Planta de AGREP L TOA. produce los 
siguientes Agregados Pétreos: 

MATERIAL DIAMETRO NOMINAL 

Grava 
Gravilla 
Arena 
Estabilizado 

de 1 1/ 2" a 3/ 4 
de 3/ 4" a 3/8" 
de 3/8" a Nº 100 
de 1 1 / Z ' tamaño máximo 

dad instalada de producción es su¡:;>eri0r 
a 1.000 m3. diarios, pudiendo además 
producir cualquier otro tipo especial del 
árida , grueso, mediano o fino. 

Productos Especiales 

1.- Gravilla para Hor,migones as
fálticos; 

2.- Mezclas estabilizadas para 
bases de caminos y carrete-

Etapas del Proceso 3.- Estabilizado natural; 

l I 
ras; 

..... =--------------l 4.- Mezclas de áridos para filtros. 

- Extracción y transporte de la 
materia prima a chanca.dor 
primario de mandíbula; 

Aplicaciones 

203 - 3 

La técnica avanzada del Hormigón, en el 
desa~r-0116 de la edificación, la necesidad 
de construcción de mejores carreteras. 
requieren del uso ae materiales pétreos 
clasifieaélos y. lavados que cumplan oon 
las exigencias de Normas lnaitecnor. 

VENTAJAS DE SU APLICACION: 

- Costo menor por mejor apro
chamlent0 de los áridos; 

-· Menores dosis de cemento; 
- Mayor trabajabllidad de Hor-

migón; 
- Facilidad de colocación por 

su tamaño máximo del agre
gado grueso, con menor utill

zación de mano de obra. 

- Trituración y reducción bajo 
4"; 

- Proceso de reducción al tama
ño máximo de 1 1 /2" por 
ctlancador secundario de co
no; 

CURVAS GRANULOMETRICAS ARIOOS AGREP. 

• • • • • • Ripio 
- · - · - Gravllla 
--~-..,, ANlna 

- Tamizado y lavado de los tres 
tipos básicos (agregado grue
so, mediano y fino); 

- Proceso doble tratamiento de 
relave del agregado fino; 

- Distribución y acopio de ripio, 
gravilla y arena por cintas 
transportadoras. 

ba Planta cuenta con equipo mecanizado 
para la extracción. transporte y distdbu• 
ción del pr-oducto obtenido. Su capaci-

IOO 

t o 

ro 

2,00 
.., 60 
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204 - 1 

-

El Producto 

OEFINICION 

Produot<:>S Quimlcos para Construccio
nes. Tecnologia Suiza con mas de 70 
años de liderato en el mundo. Fabricados 
en Chile desde 1942. 

CLASIFICACION 

Los productos SIKA se agrupan en cuatro 
áreas especiales: 

HORMIGON Y MORTERO 

RESINAS Y REVESTIMIENTOS 

JUNTAS 

IMPERMEABILIZACION FLEXIBLE 

Hormigón y Mortero 

Aomvos 

SIKA 1 
Impermeabilizante integral para morteros 
y hormigones. Indicado en la construc -
clón de piscinas. estanques, eanales. mu
ros subterráneos. estucos impermeables 
y obras bajo nivel de agua. 

SIKA 2 
Acelerador ultrarápido del cemento, para 
obturar grietas o pertoraciones con pre
siones de agua. 

SIKA 3 
Acelerador controlable del fraguado para 
morteros y hormigones. indicado cuam:lo 
se requieren altas resistencias iniciales. 
tales como: hormigonado en tiempo trio. 
rápido descimbre o puesta en servicio. 
etc. 

SIKA4A 
Acelerador de fraguado e Impermeabili
zante de mortero y hormigón. Su uso es 
1nC::icado en elementos que requieran al
tas resistencias iniciales e impermeabili
dad tales como: túneles. galerías. cana
les, h?rmigones en contacto con aguas 
agresivas. etc. 

SIGUNIT 
Acelerador p_ara hormigón y mortero pro
yectado. aplicable sobre superficies hú
medas o filtrantes en donde se aplique 
ésta técnica. 

SIKAMENT 
Su~ertlu1difícante para hormigón. su uso 
es indicado cuando se requieren altas 
resistencias mecánicas en todas tas eda-

SIKA S.A. 
Mac-lver 142 - 2° Piso - Fono 397539 
Casilla 9909 - Santiago-Chile 

des o para la obtención de un hormigón 
fluido en elementos esbeltos y/o con alt'.! 
cuant1a de acero. 

PLASTIMENT 
Plastiftcantes del Hormioon. en dos tioos: 
de fraguado normal o con retardo. Su uso 
es Indicado para la obtención de hormi
gones de altas resistencias mecánicas o 
para aumentar su traba¡abilidad. 

SIKA RET ARDER 
Retardador del fraguado del cemento, in

dicado en el hormigonado en grandes 
masas. en tiempo caluroso, bajo agua. 
transporte a distancia. 

SIKACRETE 
Acelerador del fraguado y plastificante 
del hormigón. Su uso es indicado cuando_ 
se requieren altas resistencias inic iales y 
buena trabajabilidad. 

FRO BE 
lncorporador de aire indicado para hor
migones expuestos a ciclos de hielo
deshielo. ataques quimicos. etc. 

FRIOPLAST 
Plastificante e incorporador de aire de 
vados tipos. indicado para el uso en 
hormigones expuestos a ciclos de hielo
deshielo, en ambientes agresivos. etc. 

SIKA LATEX 
Aditivo para la adherencia de morteros de 
cemento, apropiado para nivelación de 
pisos. revoques de poco espesor. etc. 

INTRAPLAST 
Expansor y estabilizador de morteros y 
h?rmigones. indicado en todas las aplica• 
c1ones que se necesite eliminar retraccio
nes de fraguado tales como, reparacio
nes de nidos de piedra. grietas, inyección 
en cables de pretensado. etc. 

VARIOS 

SIKALISTO 
Mortero~ listos de d0s tipos, mezcla ace
lerada o impermeable. Producto indicado 
P_a~a usos o reparaciones menores, de 
fac1I aplicación en instalaciones de arte
factos. empotrado de elementos, etc. 

SIKA PRONTO 
Mezcla ~n. polvo lista para el uso. de 
endurec1m_1ento muy rápido. apropiado 
para ancla¡es. fijación de tacos para fajas 
t:le estucos. etc. 

BINDA 
Adhes_ivo en polvo para pegar azulejos. o 
revestimientos livianos en general. 

SIKA TOP 
Morteros listos de dos componentes a 
base de cemento, modificados mediante 

• Todos eslos productos son Marca Registrada 

un~ sus~ensión ª<?rilica y de elevadas 
res1st(!,:ic1as mecánicas. En cuatro tipos: 
emuls1on de adherencia. mortero autom
velante._ ,:nortero tixotrópíco y mortero de 
reparac1on. 

TRATAMIENTOS SUPERFICIALES DEL 
HORMIGON 

SIKA FORM 
~esmoldante para los encofrados. en dos 
tipos para molda¡es de plastico o metal y 
de madera 

RUGASOL 200 
Retardador superficial del fraguado del 
hormigón. apropiado para hormigón con 
agregados a la vista. Para tratamiento 
superficial del hormigón ya sea en una 
1unta de hormigonado u obtener superfi
cie rugosa para colocar posteriormente 
algun l ipo de revestimiento. 

ANTISOL 
Compuesto de curado para aplicar pulve
nzado sobre el hormigón fresco. ya sea 
en losas. pavimentos, canales. etc. 

Resinas y Revestimientos 

SISTEMAS EPOXICOS ES I RuCTIJRAI ES 

SIKADUR 31 
Adhesivo epóxico de dos componentes. 
t ixotrópico. Adhiere sobre húmedo. para 
anclajes y reparaciones aún sobre la ca
beza. endurecimiento rápido y elevada 
resistencia a la tracción. 

SIKAOUR 41 
Mortero epóx1co de tres componentes. 
tixotrópico. Adhiere sobre húmedo. para 
reparaciones en volümen sobre la cabeZa 
y muros. Elevadas resistencias mecam· 
cas. 

SIKADUR 42 
Mortero epóxico de tres componentes, 
muy fluido. de elevada adherencia y resis
tencias mecánicas. para relleno de asien
tos de placas. anclajes en losa etc. 

SIKADUR 43 
Mortero epóxico de tres comll)onentes. 
para reparaciones y parches en lc.sas. 
pavimentos, muros de hormigón. 

SIKADUR 52 
Sistema epóxico de dos componentes 
muy flu ido para inyección de grietas por 
gravedad o bajo presión. 

COLMA FIX 32 
Adhesivo epoxlco de dos component~
para unir hormigón fresco con endureci
do. anclaje de pernos. 



AGREGADOS PETREOS 
LTDA.AGREP 

205 - 1 

Otlclna y Plonta • Bilbao Esq. Podre Hurtado • La Reine 
Fonos: 203061 • 268724 • 269975 
Santiago • Chlle 

Hormigones,. Morteros y sus Agregados, Hormigones Preparados 

El Producto 

DEFINICION 

PLANTA DOSIFIC:ADOF\A 

AGREP prepara ademas Hormigones con 
otros tipos de dosificaciones: con aditi
vos, acelerador o retardador de fraguado. 
,mpermeabilizantes. plastificantes etc .. 
de acuerdo a los requerimientos. 
Los Hormigones son controlados según 
Normas lnditecnor. 

CONTROL AUTOMATICO DE OOSIFICACION 

- Economia en Arriendo de Maquinarias 
- Econom ra en Mano de Obra 
- Economía en Control, Tiempo y des-

perdicio 

AGREP L TOA. produce hormigones pre
mezclados en cantidades exactas y con
t ~oladas. distribuyéndolos a obras de edi• 
ficación y pavimentación. 
Son utilizados agregados petreos (np10, 
gravilla y arena) de calidad uniforme. 
lavados y seleccionados a una granulo
metría apropiada, procedentes de pozos 
propios y tratados en nuestra planta de 
áridos. 

..__F_o_r_m_a_ d_e_e_n_t_r_e_g_ª ___ I I Aplicaciones 

1 Fabricación 

La preparación de los Hormigones 
AGAEP se hace en planta automática. 
donde se regula el peso de los áridos. del 
cemento y el agua en la dos1f1cacíón 
exacta 

1 Producción 

5.000 m3. de promedio mensual en pro
ducción de hormigones han permitído 
hacer entregas garantidas, obteniendo 
con ello prestigio y la confianza de los 
usuarios. 

Tipos y Variedades Producidas 

Los Hormigones AGREP se entregan pre
mezclados en la misma Obra. Su trans
porte se hace en camiones Mercedes 
Benz equipados con Betonera REX Tib 11 
de 5 m3. de capacidad. 
Horarios Normales de Entrega · De Lunes 
a Viernes de 8 a 18 horas. sin interrup
ción : y en horarios extraordinarios a con• 
venir con anticipación, sin recargo algu• 
no. durante las 24 horas del d1a. 

Propiedades y 
Características 

AGREP L TOA. DISPONE DE laboratorios 
Técnico de ensayo en el que trabaja 
personal profesional altamente callf,ca
do. En él se analizan muestras re·Iiradas 
cada SO m3 de producción. lo cual le 
permite entregar hormigones de propie
dades uniformes y garantidas. 

HORMIGONES AGREP R.EPORTA ENTRE 
OTROS LOS SIGUIENTES BENEFICIOS: 

- Doslflcaclones exactas en peso 
Clasificación ReslS1enci.a a la - Resistencias garantidas 

compresión - Gtanulometna uniforme y controlada 
(2B dias de edad) - Agregados pétreos lavados 

Clase A 120 Kg./cm2. _ Rápldez y limpieza en la construcción 
Clase B 160 Kg.tcm2. _ Control permanente de laboratorio 
Clase C 180 Kg.lcm2. _ Asesoria téenica gratuita 
Clase D 225 Kg.lcm2. _ Economia de Cemento 
Clase E 300 Kg./cm2. A ¡ d A · dos 
Clase (pavimento Servlu) 300 Kg.lcm2. - Economia de cop o e ra 
Clase (pavimento Servlu) 45 Kg.lcm2. (Flexo- - Economia en Instalaciones 

tracción) - Economía en Bodegas 

Los Hormigones AGREP pueden ser usa
dos en cualquier tipo de Obra, tanto en 
Edificación como en Pavimentación ú 
Obras de arte varias. para lo cual el 
cliente cuenta con la asesoraa de AGREP. 

Experiencias 

La experiencia y conocimientos adquiri
dos por AGREP a través de los años en el 
suministro de Hormigones Premezclados 
nos habilitan a recomendar su apltcación 
en todo t,po de Obras de Construcción. 

EDIFICIO LOTA 
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CONCRETOS READY MIX S.A. 

205 - 2 Ot!Gina Y Planta Nº 1 
Lira 2330 Fono 514030 

Planta Nº 2 . 5296 Fono 486658 
Avda. Pte. R1esco 
Santiago 

Hormigones y Morteros Premezclados a Pie de Obra 

El Producto 

DEFINICIONES Y COMPONENTES 

Hormigones y Morteros premezclados a 
pie de obra, de dosificaciones tecnlca
mente controladas y que cumplen ~on las 
prescripciones de las normas oac1onates 
y extranjeras. . 
Se usan áridos (arenas y gravas) de cah
dad uniforme. lavados y de granulome
trias estables y continuas. especialmente 
seleccionadas, que cumplen con todos 
los requisitos de INN-NCH 163 of. 79. La 
Soeiedad Minera Nueva Cerrillos Ltda. es 
la Compañía subsidiarla de Concretos 
Ready Mix S.A .. que provée los áridos 
triturados, clasificados y lavados en for
ma industrial. 
Los cemei:itos hidráulicos son de produc
ción nacional. en los grados corrientes y 
de alta resistencia, se.gún lo establecen 
las normas INN-NCH 148. Los aditivos son 
los adecuaoos a las necesidades del 
cliente y sus efectos se controlan previa
mente en el Laboratorio de Tecnología de 
Hormigón de la Empr.esa. 

Fabricación 

Los Hormigones y Morteros de Ready Mix 
se dosifican en peso. lJná flota de camio
nes agitadores y mezcladores se enear-ga 
de la homogeneización de las mezclas y 
de su transporte hasta la obra. Los camio
nes tienen capaeidades de 5,5; 6,5 y 7.5 
m3. 

CIFRAS DE PROOUCCIQN 

En 15 años, se ha producido más de 
1.000.000 m3. La capacidad instalada de 
ta Planta Nº 1 es de 12.000 m3 en el mes y, 
normalmente, los tradicionales camiones 
de Ready Mix están saliendo de Lira 2320 
para entregar 500 o más m3 en oada día, 
al b0rde de las más importantes obras de 
constrycción de la capital. 
La Planta Nº 2, ubicada en el corazón de 
la c0muna de Las Condes, tiene una 
capacidad de 5.000 m3 en cada mes. 
inaugurada en Julio de 1979 para ofrecer 
un más ráplde y eflcíente servicio a esa 
progresista zona de Santiago. 
Las e::ifras indicadas justifican la confían• 
za que los proyectfstas y los constructo
res tienen en los "Ho~migones de Ready 
Mix", nombre gue ha pásado a ser el 
sinónimo del .. premezclado" en Chile. 

Tipos y Variedades 

Los hotmigones premez~lados " ~eady 
Mlx" cubren la serie comun de reststen
cia mecánicas prescr!tas por. INN-NCH 
170. Dichas resistencias, antiguamente 
conocidas por A-120: 8-160; C-180: D-225 
y E -300 Kg/Cm2, se entregan en clases 
desde H-50 (hormigón de 50 kg/Cm2) 
hasta H-400 (Hormigón de 400 Kg/cm~). 
cumpliendo ampliamente con lo presento 
en NCH 170 y las normas internacionales 
de hormigón, con un nivel de confianza 
de 90°/o. 
Se producen hormigones de docill~ad 
requerida para pavimentos. en las calida
des H-250 y t'l-300. 
A pedido del clien1e, se usa aditivos 
capaces de perfeccionar la excelente ca
lidad de los hormigones " Ready Mlx". 
otorgándoles carateristícas especiales de 
aceler-aeíón o retardo del fraguado y/o 
endurecimiento, mayor plastjcidad. im
permeal:>ílidatf. incorporación de aíre, 
etc. 
los tamaÁos máximos ae los áridos estáA 
de acuerdo con tas necesidades de las 
obras. La producción común es de o,,,.40 
mm. ( 1 1 /2") pero es frecuente producir 
"hormigón gravilla" con un tamaÁo máxi
mo no.minal de 20 mm. (3/4") y morteros. 
generalmente de .. baja densidad", fabrí
ca<:1os con perlas de poliestireno expandi
do. 
La variedad de productos es grande. ya 
que el Departamento Técnico Reaay Mix 
está permanentemente estudiando los 
casos de hormigones especiales que se 
sollcitan desde las obras. 

\ F0rma de Entrega 

El "Hormigón Ready Mi•x" llega mezclado 
hasta la misma obra. 
La docilidad común en edificación es de 
7 !.1 cm (como Abrams, NCH 1019) y en 
pavimentos es de 4 + 1 cm. Otras docili
dades deben ser acordadas con el Depar
tamento Técnico para hacer los ajustes 
correspondientes en tas prop.orelones de 
la mezcla. Los cambios de docilidad pedi
dos a la llegada del camión dejan a la 
reslstenc1a y a la wnítormidad de la mez,
cla bajo la exclusiva responsabllídad del 
constructor. 
E! .vaeiado se hace sobre tolva de recep
c~on y. cuando la obra lo permite. se llega 
directamente al moldaje o elemento hor
mígonado. 

La entrega normal es de Lunes a Viernes 
desde 8 a 17 horas. El Departamento de 
Ventas Ready Mlx puede proporcionar. 
con recargos convenidos previamente, 
entregas en menor volumen de hormi
gón entregas con mayor tiempo de per
manencia del camión en fa obra (lo nor• 
mal es inferior a 20 minutos) o despachos 
de hormigones en día Sábado o en horas 
fuera del horario oficial. 

Propiedades y 
Caracteristicas 

RESISTENCIAS 
Las resistencias cumplen con las normas 
nacionales y son garantizadas por la Em
presa, dentro de las tolerancias estableci· 
das en INN--NCH 170 (nueva vers1ón 1919). 
Manuel de Carreteras de MOP y ASTM.C 
94 " Standard Specífication por Ready 
Mix Concrete". 
Las resistencias se verifican en el mo
mento de la entrega, paralo que la empre
sa C:1ispone de Laboratorio de Tecnología 
del t:formigón y de personal idóneo, que 
extrae las muestras y asesora al Cons
tructor. 

OTRAS PROPIEDADES 
La experiencia de la Empres~ queda re
flejada en fa entrega de hormigones con 
la aocilidad, durabilidad y aspecto que 
exigen las modernas técnicas de con~
trucción. dentro de un nrvel de economia 
raz0nable. Estas propiedades y caracte
rísticas se mantíenen dentre de un grado 
C:1e uniformidad que solamente se puede 
pro~orcionar can áridos muy controlados 
y equipos mélnejados por personal espe
cialmente entrenado. 

CARACTERISTICAS 

Las Empresas Constn.1ctoras Y los pr 
yectístas hacen, cada vez;, un uso m .~ 
intensivo del ''hormigón pr-emezcla~o · 
siguiendo las tendencias de la industn de 
la construcción de todas partes del mun· 

do. • 1 de 
Esto se origina en los mayores nive e~ 
exigencias prescritos en las especifica· 
cíones y en : . . t ola
- la seguridad de un hormigón con r 
do en peso :_ , · asy 
- La garant1a de resistencia mecan,c 

de la docilidad adecuada: lidad 
- El uso de áridos uniformes Y de ca 

indus'trial; ~ 'ona-
- La asesoría permanente de pro 851 

les especializados Y mado 
- Un horario de entrega progra 
con el cliente. 

Catálogo Chlleno de la Construcción - Edición 1980 
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El uso de hormig0nes premezclados tie, 
ne beneficios adicionales en : 
- la ec0nomía de espacio y limpieza de 
la obr.a; 
- la menor probabilil:1ad de mermas de 
áridos. cemento y aditivos: 
- la ecenemia en las instala<::iones de 

faena (bodegas. acopios) y obra de 
mano y s.upervisión: 

- disponibilidad de una gran capacidad 
de producción en los momentos de 
máxima necesidad en la obra, como de 
la posibilidad de recibir una pequeFia 
cantidad de hormigón en el momento 
oportuno ; 

- obtención de hormigones en la inicia
cióri de las obras. cerno inicio de una 
instalación de faenas: 

- uso de hormigones de calidades espe
ciales. 

CONCRETOS READY MIX S.A. 
205 - 3 Otícina y Planta Nº 1 

Lira 2330 - Fono 514030 
Planta Nº 2 
Avda. Pte. Aiesco 5296 - Fono 486658 
Santiago. 

Aplicaciones 

L.os hormigones premezclados Aeady 
Mix se pueden usar con seguridad en 
cualquier tipo de elementos de la cons
trucción normal. 
La aplicación tiene que cumplir con las 
prescripciones corrienl'es establecidas en 
los organismos, normas y especificacio
nes particulares de la obra. 
Cualquiera duda o instrucción adicional 
puede ser expuesta a la Asesoría Técnica 
Aeady Mix, cuyo Departamento Técnico 
se l')reocupará de solucionar el problema 
especifico o de hacer fabricar el hormi
gón requerido. 

-e 
• • 

Durante más de 15 años se han despacha
do más de un míllón de metros cúbicos 
de hormigón premezGfado para numero
sas obras públicas y privadas. Elle deja a 
la vista la efícieneia y calidad del hormi
gón Ready Mix y es muestra de la amplí
tud de las aplicaciones del producto. Es 
un largo tiempo y es una gran cantidad de 
horm.igón colocado en los edifieios, pavi
mentos. industrias, urbanizaciones, 
obras hidráulicas de la capital de Chile. 
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DEVCRET 

Gerencia Teatmos 333 100 Piso Fono 726815 
Planta : Vasconia 117 A Fono 515216 

Prefabricados de Hormigón, Hormigones Premezclados 
Armados Pretensados Postensados 

1 El Producto. 

Elementos de hormigón armado y preten
sado con aplicación a la vivienda. edifica
ciones en generar. construcciones indus
triales. obras públicas, instalaciones de
portivas. etc. 
Prefabricación en planta con hormigones 
altamente controlados, confieren a ros 
elementos excelentes caracterislicas es
tructurales y estéticas. garantizadas por 
un control de calidad permanente. 
Los elementos prefabricados pueden ser 
entregados en la planta, a pie de obra. o 
montados sobre la estructura correspon
diente. 
Hormigones premezclados en planta do
sificadora, transportados a obra por ca
miones betonera. 

1 

Propiedades y 
Características 

Los elementos prefabricados con hormi
gones curados al vapor, alcanzan en po
cas horas altas res1stenc1as que los hacen 
aptos para ser transportados y montados. 
con lo cual su puesta en serv1c10 es muy 
rap1da. Con el empleo de elementos pre
tensados. se reducen las secciones a 1/4 
ó 1 /5 de las secciones de hormigón arma
do equivalentes, con lo cual disminuye 
notoriamente el peso de las estructuras. 
Se obtienen elementos sin riesgos de 
grietas o fisuras. 
Aumentan ras velocidades de construc
ción, al independizar la obra tradicional, 
de la prefabricac1ón en plan1a. 
Eliminación total de moldaJes y alzaprr
mas. 

Aplicaciones 

VIGUETAS PRETENSADAS 

Elementos livianos para ap0yos de losas 
en p isos y cielos. 

Espaciamiento 
Luces 

h 

VIGAS T Y TT 

t 1 + 
b 

O.SO - 1.00 mt 
4.0 - 7.00 mt 

• s.-, 
b 7-12 
h 15'20 

Soluc1on apta para cubrir luces m.r¡ores 
en recintos que requieren espacios libres 
de pilares, en la 1ndustna. salas de clases. 
edificios públicos esIac1onamientos etc. 

h 

1 

h 

0.20--0.45 

• -- -

• 



DEVCRET 

Gerencia Teatinos 333 10° Piso Fono 726815 
Planta: Vasconia 117 A Fono 515216 

LOSETA LIVI.ANA EN HORMIGON 
ARMADO TIPO TT 14 

Modulada en un metro de ancho y luz 
variable, es apta para su uso. como piso. 
con sobrelosa colaborante en edificacio
nes varias, hasta luces de 4 mts. Preten
sada o apoyada a , /5 de su luz. cubre 
vanos de 6 mts. Sin sobretosa puede ser 
usada como solución de techumbre. 

4 

10 

t,00 - - -

. . él Mil / h&,, 
1 

a 

+ 

H 

h 

GALPONES LIVIANOS: Constituidos por 
elementos de fácil y rápido montaje. pro
porcionan una estructura de bajo costo, 
larga duración, mantención nula, incom
bustib1e. resistente al sismo y al viento. 
Uso alternativo de costaneras metálicas o 
pretensadas. 

a 
10 • ZO 

h 

3 • 6 

H 

4 · 10 

Un. 

mta. 
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PLACAS PARA PAVIMENTOS 
INDUSTRIALES RECUPERABLES 

Permiten cubrir grandes zonas para tráf i
co lento de vehiculos pesados. 
Montadas sobre cama de arena enrrasa
da y confi.nada, pueden ser removidas y 
transportadas a otro lugar para su reins
talación . 

VIGAS l. 

Elementos pretensados o postensados. 
para grandes luces. A¡:,licacíón como ele
mentos principales en estructuras indus
triales. puentes, pasos peatonales. etc_ 

h 

p,ellll'Wido 

t • 

ELEMENTOS ESPECIALES Y ASESORIA 

Posibilidades de prefabricar cualquier ti
po de elemento de hormigón. Ofrecemos 
asesoría en el aspecto estructural y 
constructivo al proyectista que dlseí'le 
elementos que Justifiquen su prefabrica
clón. 

EXPERIENCIA 

Vigas pretensadas para la línea 2 del 
Metro, vigas poslensada.s para puentes, 
vigas de hormigón annado para el Metro, 
Losetas prefabricadas de hormigón ar
mado para el Metro. Edif icios Públicos 
etc. 



206 - 3 INGENIERIA INDUSTRIAL INEIN SOC. L TOA. 

Compañía 1068 - Of. 1010 - Fonos 80915-64897 
Casilla 9133 - Santiago 
Fábrica· Guanaco 2493 - Fono 374913 
Santiago - Chile 

Viguetas de hormigón pretensado y Losas alivianadas 

/ El Producto 

VIGUETAS 

En las VHP. el hormigón se encuentra 
sometido a compresión. debido a la pre
tensión que. en el momento de fragua. ya 
tienen los alambres de acero que forman 
su armadura. Se logran as/ viguetas livfa
nas con una alta resistencia a la flexión. 

Fabricamos tres hpos de viguetas en 
cuanto a su sección, cada una de las 
cuales pueden ser pretensadas con varias 
armaduras distintas. 
Por lo tanto dísponemos de un surtido de 
viguetas entre las que puede seleccionar 
la más adecuada para cada caso. en los 
largos requeridos. 

A pedido. podemos fabricar viguetas. vi
gas y otros elementos pretensados de 
formas y características especiales. 

LOSAS AUVIANADAS 

Con las viguetas tipo 17 - A y 17 - C. y con 
las bovedillas que fabricamos exprofeso. 
se arman losas alivianadas de muy fácil 
montaje pues no necesitan moldajes. so
lo una línea de alzaprimas. tampoco ne
cesitan armaduras especiales, en general 
hasta una malla sencilla mínima; y requie
ren poco concreto en obra, aproximada
mente 50 Lt. por m2. de losa. 

Propiedades y 
Características 

La losa de 20 cm. de alto pesa 2n 
Kg/cm2 y son aislantes del ruido y del 
calor. 
Las bovedJllas pesan 15 kg. c/u y se usan 
8,2 por m . 

RECOMENDACIONES 

a) Solicite con anticipación las viguetas 
de los largos adecuados. 

b) Para 1.uces mayores de 3,5 mt. coloque 
una linea de alzaprimas que asegure 
una contraflecha de 1 /500 de la luz. 

c) Use hormigón tipo O y malla.0'6 a 20 6 
ACMA Nº R-188. 

d) Asegure un buen contact0 del hormi
gón con las viguetas especialmente 
cerca de los apoyos. 

VIGUETAS DE FABRICACION NORMAL 

Hormigón · R28 
450 a 500 Kg/cm2 
Acero: 
Tensión de RUP. 
160 a 190 Kg/cm2 
Elongación 6 a 8% 

VIGUETAS TIPO 

Area cm2 
Peso l<g/ml 
Momenio de 1g en cm• 
Armaduras 
Luces adm,slblos 
Para esparc,m,en10 de 
Sobrecargas móviles 

T 
E 
u ... 

3 

l ._____. 

... 

... 

.... 
t-9~ 

17 - A H-C 

87 87 
21 21 

2741 2741 
SAJ 5 5 .11' • 

5.60 m1 5.20 mi 
60 a,n 60 cm 

200 l<gJcm2 200Kg/cm2 

RCCIOH TIWavu, .. ,l 
VIGA II t 70 ,,_ VIGA ,r- , r 
350 390 

b.n:, -. 
35 39 

•16 Tl7 
100 115 

11 • 191 5 15 113.sS 
10 mt 9.65ml 

1.25 m1 l.!íO 11\l 
200 Kg/,.,2 300 l<g/cy2 

El gráfico considera los esluet'los de llelt1on. de corte 
la llecha admtS16le y la colaborac,on de • G <1e 

honnigón colocado en smo sobre las wlgu.tas t,po 11-1. 
y 17-C 

GRAACO PARA SELECCIONAR LA VIGUETA SEGUN CARGAS Y LUCES 

1000 
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Compañía 1,,dustrial de Tubos de Acero S,A 
Fabrica Camino a Mel ,p ,lla 8920 - Fono 576070 

Casil la 14294 - Correo 21 - Santiago 
Local de Ventas Expos1cion 1701 - Fono 92358 

Casilla 92 - Ma,pu - Telex 4025'6 

El Producto 

CAÑERIAS DE ACERO 

Para conducción de fluidos 
Norma ASTM A-53/Grados A y 8 /Sche
dule 40/Desde 1/8'- a 4'' de d1ametro no
minal 
Para losas radiantes y frenos de aire 
Norma ASTM A-53/EMFE/Grados A y B/ 
Con tratamíento térmico/Desde 1/8" a 2" 
cte diámetro nominal 

TUBOS DE ACERO 

Para generadores de vapor 
Norma NCH 290-60rDesde 1 ·• a 2" de 
diámetro nominal 
Norma ASTM A-178/Grado A/Desde 1''a 
2" de diámetro nominal. 

Para intercambiadotes d·e calor 
Norma ASTM A-214/Desde 19.05 mm a 
35 mm de diámetro nominal. 

Para usos estructurales· e industriales 
Desde 1/2" a 4 1/2" de diámetro nominal 
y de 1 mm a 4 mm de espesor. 

DUCTOS PARA CONDUCTORES 
ELECTRICOS 

Conduít rígido 
Norma ASA C 80 1 'Desde 1/2" a 4" de 
diámetro nominal 

Tubo elé-ctrico Fiviano 
Norma NCH 498 e 67i De 5/8'', 3/4" y, .. 
de diametro nominal 

Curvas para condult 
Norma ASA C 80 1/ Desde 1/2" a 4" de 
diámetro nominal 

PERFILES ESTRUCTURALES 
SEMI PESADOS 

Canales 
Dimensiones· Desde 50 x 25 x 2 mm a 
250 ,e 50 x 4 mm 

Costaneras 
D,mens,ones · Desde 80 x 40 x 15 x 2 mm 
a 200 x 50 :,e 15 x 4 mm 

Angulos 
Dimensiones Desde 20 x 20 x 2 mm a 
100 x 100 x 5 mm 

POSTES Y BRAZOS GALVANIZADOS 
PARA ILUMINACION 

Postes 
De 3 a 12 metros de altura 
Para empotrar en horm·1gón o con per
nos de ancla¡e. 
Rectos o con 5 diferentes tipos de brazo 

Para usos generales 
Norma ISO R65/Serie L1v1ana 1 
Norma ISO R65/Sene liviana 11 
Norma ISO R65/Serie Mediana 
Norma ISO R65/Serie Pesada 
Norma ASTM A-120/Schedule 40 
Todas desde 1/2" a 4" de diámetro no
minal 

e 

T 
R 

1 

1 
1 --~--
1 

1 

-4--A-~ 

..L._ ______ _ ___ _ 

• 

CURVA PARA CONOUIT 

T 
A 

l 

CANAL COSTANERA ANGULO 

,-· -i-
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Propiedades y 
Características 

E"Specificaciones generales: 
Largo normal ··6 metros 
Largos especiales suíetos a consulta_ 
Recubrimiento , Negro, Aceitado y Galva
nizado 
Terminación extremos: Lisos. Biselados. 
Roscados y Ranurados tipo Victaulic. 
Marcas · segun normas de tabficacíón 
Con o sin coptas, segun necesidades 

Especificaciones generales: 
La·rgo normal : 6 met ros 
Largos especiales sujetos a consulta. 
Terminación exi remos: lisos 
Recubrimiento : negro, aceitado y pinta
do 

Especificaciones generales: 
Largo normal : 3 metros 
Extr~mos: Roscados hllo NPT - ASA 
B 2.1 
Coplas : Una por tira. Hilo recto NPSC-Hi
lo ASA B 2.1 
Recubrimiento· Negro. Galvanizado, Pi n
tado, 
Tolerancia en largo: 6,3 mm. 

EspecificaCiones generales: 
Largo normal: 6 metros 
Largos especiales sujetos a consulta_ 
Acero estructural sotdable. 
Dimensiones especiales sujetas a con
sulta. 

Brazos 
POSTE 
CON BRAZO 
INCLINADO 

CON BRAZO CON BRAZO CON BRAZO CON BRAZO POSTE 
RECTO Para usar con postes o atranzados a 

muros 
CURVO RECTO BAJO PAAABOLICO RECTO 

Catálogo Chileno de la Construeclón - Edición 1980 
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303 - 2 Compañía Industrial de Tubos de Acero S.A. 
Fábrica: Camino a Meligilla 8920 · Fano 575070 

Casilla ~4294 - Correo 21 · Santiago 
Local de Ventas; Exposición 1701 · Fono 92358 

Casilla 92 - Ma,pú • Telex 40256 

El Producto 

PERFILES LIVIANOS PARA USOS 
GENERALES 

Perfiles cuadrados 
Norma ASTM A-500/Desde 12 hasta 75 
mm de ladoJEspesores de 1 a 5 mm 

Perftles rectangulares 
Norma ASTM A-500/Desde 15 x 10 mm a 
100 x 50 mm/Espesores de 1 a 5 mm 

Perfiles U 
Desde 1 O x 1 O mm a 50 x 50 mm/Espeso· 

PERFIi.ES PARA PUERTAS, VENTANAS, 
CLOSETS Y TABIQUES. 

Perfiles doble contacto 

res de 1 a 4 mm 

Perfiles diversos 
Ovalados. Pasamanos. Perfil Z. Calefac
cién/Espesores: 1, 1.5 y 2 mm 

CUADRADO AECTANG PERFIL U 

,. - ,_ -
-

. 

Propiedades y 
Características 

Especificaciones generales: 
Largo normal : 6 metros 
Largas especiales sujetos a consulta. 
Norma ASTM A-500 
Dimensiones especiales suietas a 
su Ita. oon. 

Norma ASTM A-500 . --.......-- .~.,.il.....J 
Para oarre<:letas Y batientes/Espesares: 1 PERFIL L PERF-IL T PERFl,L Z 

y 1.5 mm 

Marcos y tapas 
23 diter-entes tipos. tados en esp_esor-es 
de 1 y 1.5 mm 

Accesorios 
Desde 0.8 mm a 2 mm de espesor. según 
el perfil. 

Ej. de merc:o 
y tapa 

PERFIL MT 

...... 
PERFIL MTC PERFIL ZG PERFIL TG 

n □ JUNQUILLO 

CORREDERA A 7 
VAIVEN 

CORREDERA B TRASLAPO 

APLICACION : VENTANAL CORREDERA. 

VIDRIO 4 _20 
3.5 5.4 

5,2 

3.6 

" 

CORTE HORIZONTAL 

CORTE VERTICAL 

PERFIL ::,..~ 
4.2- . 

, -1: •. :- :o-=,,. 
t 

5.4 ~=tll.¡t.· -'4 
4.2-
4.3- ~ ,--==.al 

~ 

3.5-,,+,++--C 

3. 5 ----t-++--C 
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4.2 

6.4 

3.3 

6.4 
3.3 

4.21 ' 
<;erro--± 

Roda'niento 
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Lincoln 3158 - Fonos Ventas: 91992 - 94945 
Contabtlldad· 94873 · Gerencia: 94544 - Santiago-Chile 

El Producto 

OEFINICION 

Los perfiles metálicos INMET son ele
mentos de acero formados en trío con 
una gran vanedad de tipos y dimensio
nes. Nacieron como una necesidad de 
reemplazar en el mercado consumidor 
los perfiles laminados importados de mu
cho peso y alto costo: su uso se ha hecho 
indispensable en todo tipo de construc
ciones desplazando a la madera por su 
menor peso y mayor esbeltez sumándose 
a ello sus propiedades de ser incombusti
bles e indeformables; además son inalte
rables a los cambios atmosféricos. 

Tipos y Variedades 

FABRICACION 

La materia prima para la fabricación de 
perfiles INMET está constituida por bobi
nas de acero laminado en caliente (para 
los perfües estructurales) y laminado en 
frío (para los perfiles lívíanos). todo en 
calidad SAE 1010 para la producción 
stándard. Estas bobinas son cortadas 
longitudinalmenfe en una linea de corte 
(Slitter), obteniéndose de est.e modo un 
fleje del ancho apropíado para cada tipo 
de perfil. El fleje es luego procesado en 
lineas de doblado continuo en frío (sis
tema Yoder), que le da al perfil la forma 
requerida por medio de rodillos y luego 
los dimensiona al largo adecuado en una 
mesa dimensionadora automática. 

ENTREGA 

INMET mantiene exístencia permanente 
de sus productos stándard. en largos de 6 
mts., que pueden ser despachados en 
forma inmediata. Escuadrías, largos y 
c::alidades de acero especiales. pueden 
ser fabricados sobre pedido. A este res
pecto ofrece su asesoria a fin de ayudar a 
resolver cualquier problema en lo que a 
su aplicación se refiera. 

Propiedades y 
Característica.s 

PERFILES ESTRUCTURALES 

Los perfiles estructurales estan represen
tados principalmente por las rineas de 
angulas, canales, costaneras, cuadrados 
y rectangulares en espesores de 2 a 5 
mm. 

PERFILES LIVIANOS 0.8 a 1.9 mm. Sus líneas principales son 
los perfiles para puertas y perfiles para 

Estos perfiles se fabrican en espesores de ventanas. 

1, 

1, 

Olmens,onea 

t¡ b d 
mm mm mm 

10 10 2 
15 15 2 
20 20 2 
20 20 3 
25 25 2 
25 25 3 
30 30 2 
30 30 3 
30 30 4 
40 40 2 
40 40 3 
40 40 4 
30 50 2 
30 50 3 
50 50 2 
50 50 3 
SO 50 4 

Ormens,one1¡ 

h p d 
mm mm mm 

50 25 2 
50 25 3 

80 40 2 
80 40 3 
80 40 4 

100 50 2 
100 50 3 
100 50 4 
125 50 2 
125 50 3 
1:?5 50 4 
150 50 2 
150 50 3 
150 50 4 

200 SO 2 
200 50 3 
200 50 4 

Drmens,ones 

Pliso teórico Secc10n 
por metro 

kg/mtr 

0,28 
0,41 
0 ,57 
0.81 
0,?8 
,.os 
0,89 
1 28 
1 .85 
1.20 
1,75 
2,28 
U!O 
1.75 
1.52 
2.22 
2.91 

0.53 
0.?3 
1,03 
0.93 
2 .33 
1, 13 
1.83 
2,10 
1,53 
2.23 
2.90 
1,53 
2.23 
1.93 
1.83 
3,70 

Peso teonco Sooorón 
por metro 

Kgtmtr 

l ,46 
2,08 
2.40 
3.50 
4 57 
3.04 
4 4:S 
5.85 
3.42 
503 
6 ,65 
3.82 
583 
7,45 
4,60 
6,80 
8.97 

A 
cm2 

1,85 
2,67 
3 .06 
4.46 
5,80 
3,85 
5.66 
7 40 
4.35 
6.41 
840 

4 ,85 
7. 16 
9,40 
5.85 
8,66 

11.4 1 

11 
cm 

0.48 
0.60 
0,66 
0 .72 
0 .78 
0.85 
0.90 
0,95 
l 10 
1, 15 
1,20 
1.s.r 
172' 
1,35 
1,40 
1,45 

-0.85 
0.69 

e 
cm 

0.72 
0.78 
1 10 
1,15 
1,20 
1,35 
1,40 
1,45 
1,20 
1.25 
1.30 
1,09 
l. 14 
1, 18 
0,92 
0.97 
1.01 

Momon10 
do Inercia 

0.11 011 
0,28 0.28 
0.37 0,37 
o.se o.se 
o.n o:n 
0.99 0,99 
1.39 1,39 
1.74 1.74 
2,44 2.44 
3,47 3.~7 
4,41 4.41 
1. 16 4,08 
1,65 5.87 
4,88 4,88 
7.01 7,01 
8,98 8.98 

Momento 
de Inercia 

7.00 
9 .53 

30.58 
43.22 
54.-10 
61 .08 
87.40 

111.00 
103.00 
148.00 
!89.00 
158,00 
229,00 
293.00 
316.00 
458.00 
592,00 

ly 
cm4 

1.11 
1.54 
4,89 
6,94 
8.n 
9 .80 

14.00 
17.90 
1040 
15. 10 
19.30 
11 .00 
15.80 
20.30 
11.80 
17,00 
2190 

Momento 
r.etr5tell1e 

0.1 1 0.11 
0.20 0.20 
0,28 o.i8 
0,32 0.32 
0.45 0,45-
0,43 0,43 
0.66 0,66 
0,85 0.85 
0.84 o.ea 
1 .22 1.22 
1,58 1.~ 
0.49 1,27 
0 ,71 1,79 
1.33 1 ,33 

1.9A 1,94 
2 ,52 2,52 

Momento 
res,stente 

2.80 0,63 
3.1!2 0,89 
7,65 1.68 

10,82 2A4 
13,60 3.13 
12.20 2.68 
17.50 3.88 
22.30 5.03 
16.50 2.74 
23,60 4.03 
30.20 5.20 
21 . 10 281 
30,50 4 09 
39.00 5,33 
31,60 2.89 
~S.80 5 60 
59.20 5.50 

Angulos 
Radio dO 

giro 

ÍX f)' 
cm cm 

0.45 0,45 
0,62 0.62 
0,60 0,60 
0.18 o.1e 
0,78 0,76 
0.9• 0.94 
0.92 0.92 
0.91 0,91 
1.26 1,26 
1.25 1,25 
1.29 1.Zl 
0.87 1.63 
0.86 1.61 
1.59 1,59 
1.57 1.57 
1.55 1,55 

Canales 

Rad,o ae 
grro 

lX iy 
cm t>m 

1.94 0.78 
1.92 0.76 
-3.16 1,26 
312 125 
3,06 1,;!8 
4.00 1.59 
3.!M 1.57 
3,88 1,56 
4.86 1 5<I 
4.80 1 53 
4 7~ 1 52 
5 70 1.60 
5.65 1,'48 
5.58 1 .47 
7.35 1,42 
7 29 1.-'0 
721 f .38 

Costaneras 

Peso 1eór1cc Sección Momento M0111ento Radio de 
por motro de ine•cfo res,stente giro ,_ - --~--~----+....::.:=--.-=.:.:..::.,.JL--+--.---...... L--+---,---+--..:.---; 

h 
mm 

80 
80 

100 
100 
125 
125 
1!,0 
150 

b 
mm 

40 
40 
50 
so 
50 
50 
50 
so 

f ,- ., ' 

' 

' 1 • 
1 

e 
mm 

.. 

16 
16 
15 
15 
15 
,s 
15 
15 

ANGULOS 

d 
mrn 

2 
3 
2 
3 
2 
3 
3 
3 

Kg/mtr 

2 87 
~ 14 
3.38 
4.87 
3.78 
5.47 
4 16 
8 os 

A e 1~ ly 
Cfll2 cm em4 cm4 

3.50 1.40 33.7 7.0 
5 09 1 ,44 47.3 10.1 
4,90 1.72 88.8 14.8 
6.20 1.71 96.0 110.0 
4,80 1 55 115.2 15.9 
7.00 1.M 162,4 21,5 
5,30 1.42 1770 16.9 
7 70 1.41 25.1 1 22.9 

• 

·ll -- i · .'J: 
. . . 

• 

CANALES 

w~ Wy ,.: •V 
cm3 crn3 c;¡n cm 

8.42 2.68 3.11 1 42 
11.80 3,96 3,05 141 
13.70 4.50 3 .98 1.85 
19 .. 20 6,'10 3.94 1,7'9 
18.50 4,60 -4.89 1.82 
28.00 6.~ 4.83 l .76 
23.60 4.70 5 77 1,78 
33.40 G.40 5.70 1 72 

' r 

., 

-
COSTANERAS 
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Aplicaciones 

Los perfiles estructurales tienen una am
plia aplicac1.ón en la construcción de 
galpones Industriales, elementos metá
licos para la Gran Mlneria. estructuras 

INMET, INDUSTRIAS 
METALURGICAS L TOA. 

Uncoln 3158 - Fonos Ventas: 91992 - 94945 
Contabilidad : 94873 - Gerencía: 94544 · Santiago-Chile 

metálícas para edificios, galpones y bo
degas agrícolas, lnvemaderas. torres so
porte para estanques, estructuras para 
carrocerías de veh1culos pesados. ele
mentos metálicos para la agroindustria, 
etc. 
Los perfiles livianos se utilizan principal
mente en carpintería metálica para la 
confección de puertas y ventanas de aba-

Cuadrados abiertos 

tir y corredi~as. mar~?s p_ara puertas de 
madera, tabiques d1v1sonos, instalacio
nes de locales comerciales. coberi,zos 
etc. y en general en todo el ámbito de 1 
con.strucción habitacional. ª 
Convenientemente protegidos con u 

d . t t· na capa e p,n ura an ,corrosivo, los perfiles 
INMET aseguran una gran durabilidad y 
excelente presentación. 

o,mensiOl\eS Peso tCl6ri Secc•on Momenlo t,,ton,ento R&d,odo 
Perfiles para ventanas 

por me1ro de Inercia rosIsten19 giro DesJgnac,on Uso Eape,or Peso loór1~ 

n b d kg/mtr. A IX ly w ... Wy ll( •v 
mm mm mm cm2 cm4 cm4 cm3 cm c;m cm 

POr metro 

mm K.g/rmr 

20 20 1,0 0,61 0.76 0,46 0,46 0,49 049 0.77 0,77 

30 30 1.5 1,39 1,71 2.32 2.32 1 5.5 1.55 1 16 1 16 
ZP • 1 &tiente 1,0 095 

30 30 2.0 1.70 2.10 2,65 2,65 1.75 1.75 1.90 1.90 
40 4-0 2,0 2,30 2.90 6,80 G.80 3.40 3.40 1,95 1.95 
40 40 3.0 3,25 4.10 8.90 8 ,90 4,45 4,45 1.45 1,45 

LP - 1 Corredera y 1.0 0.88 
Baüente 

so 50 2.0 2.90 3.70 14.00 14.00 5.55 5.55 1.55 1..SS 
50 50 3.0 4. 15 5.30 18.80 18.80 1,53 7.53 1.10 '· 10 

TP - 1 Bauenu, '·º 0.91 

Rectangulares abiertos 
30 20 1.5 1. 14 1,41 1 ,71 1.71 0.89 1, 14 0.89 

1 'º 0.79 2.0 1,49 1,84 2.18 1, 11 I 44 1 .11 1 08 0,78 
40 30 2.0 2,14 2.67 S.83 3.81 2.90 2.54 1.48 1 19 
50 30 2,0 2, 44 3.04 10.16 4 51 4.06 3,01 1,63 1.28 

í zs 1 \J. · ª • º•9~ 1 8 ~ ! • 

·I..Ir ·l.Jl. ~1..0 
• ' ' ! 
• -~· 

't ·---+---: 
... 1 

1 . -~--+--- -, ... 
1 
1 . 
¿ ' - ' •• ' 

l ~ I TP--1 ll'-1 

Perfiles para ventanas 
Des1gnac,on Uso ESl)flSOI Peso leOnG0 

Marcos, tapas y varios 
por melro 

mm Kg/mll' 
Oes1gnac16n Uso Dimensiones Peso teór,co 

por metro 
CT · 1 Corredera '·º 1,38 
CT • 1.5 Corredera 1.5 2.01 

h b d p a n 
Kgtmir, 

mm mm mm mm mm mm 
L T • 1 Corredera y 1,0 1 26 
L T • I.S Ba1>en1e 1.5 1,86 

M • 70. 1 marco 70 25 1,0 50 10 10 1,14 
M-70• 1,5 marco 70 2S 1.s 50 10 10 1,64 M• 65 • 1 marco 65 2S 1.0 45 - 20 1. 10 M · 65 • 1,5 ll)ilfCO 65 25 1.S 4S - 20 1,58 
M ·60·1 marco 80 25 1 .o 40 10 10 1.06 M •50·1 marco 50 25 1.0 30 10 10 0.97 M-100 • 1 marco 110 25 1 ·º 50 50 10 1.49 M · L • 1 marco t.10 70 25 1,0 - - 1,02 T • 70 - 1 tapa 6,9 1,0 - 49 9 10 0.67 T-60 · 1 lapa 58 1.0 39 9 10 T-50· 1 0.59 181>3 48 - 1,0 29 9 10 0.51 T-110 -1 lepa 108 - '·º 49 49 10 0,99 J • 10 • 0.8 Junquillo 10 10 o.e - - - 0.203 J • 10 • 1 Junquillo 10 10 1,0 
C·30 • 1.5 - 0 .254 corredera 30 30 1.5 - IS 1,128 

LA · 1 Corredera 1,0 
LA • 1.5 Corfederu 1,5 

TT • 1 Bauente 1.0 1.10 

TT • 1.5 Batien te 1.5 1,59 

ZT • l Bahente 1.0 1.26 
ZT- 1.5 Bauente 1.5 1.86 

tR• 10 111 • ; R !l ,¡ 

-Tlb j,. ~í . 

-
• • • 

. . , 

• 

·I·~--"!a.._~. 
-

·>-- • 

TI·l U•I 

• :!l ~ • 1 º• ~ ' 
ii 

:J,. ~ ~r ~ f: 
➔r 

t 

l' 

n-, Cl·I 
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MANUFACTURAS 
DE COBRE S.A. 

Ureta Cox 93Ó • Fono 516613 
Casilla 116-0 -Telex 40510 MADEC. CL. 

Cables: MADECO - Santiago-Chi te 

rubos, Barras y Perfiles de Aluminio 

303 - 5 

CARACTERISTICAS TUBOS BARRAS 

El Proeucto 

Tubos de aluminio sin costura 
Barras de aluminio 
Perfiles de aluminio 

Tipos y Variedades 

FABRICACION 

1 

Los tubos. barras y perfiles se fabrican a 
partír de aluminio aleación: M 6063 (Mg 
0.7% - Si 0,4% resto '9.luminío). 

Propiedades y 
Características 

(según nor,más: ASTM, AA. MADECO) 

-

Aplicaciones 

TUBOS 
Estructuras livíanas de carpinterfa metáli
ca, antena receptores de TV y FM. 

BARRAS 
Piezas fe(jadas, en frío como remaches 
terminales, etc. 

e Angulos 
• Canales 
• Tubulares 
• Puerta 
• Paño Fijo 
• Carrocería 
• Mampostería 
• Terminación y Decoración 

PERFILES 
para la construcción. industria eleolrica. 
mecánica, automotriz, etc. 

Dimensiones Espesor 
Pulg. mm. 

1/4 1,00 
3/8 1,00 
1/2 

·1 ·ºº 3/4 1,00 
1 1.00 
1 1/2 1,00 
2 1,00 
2 1/2 1,00 
3 1,00 

5030 

5026 
---"4---~ ..__ __ ,. ---....i 

j t ¡. ~ 
1 

1----- 44 ---i 

1-----82 - -~ 
.. 

Peso Peso 
kg/mt. kg/mt. 

0,045 0,086 
0.072 0,192 
0,099 0,34-2 
0,153 0,770 
0,207 1,37 
0,316 3,08 
0.422 5.47 
0,530 8.55 
0.638 12,30 

l 
-11'-

~íl ==~ij I 

I 1 +· f-- . ---i 
M .(• t 

5151 

IOt1. 

T 
.e 

I _ ___.J_ 
~ 7'7 ----1 

~·- 2....... "4 .{J2 

1 l 

~i Dr ~ 
1 ~~ ~ 

1~,o ----1 
S-,'6,f. "' -

S.7 -
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COMPAÑIA DE ACERO DEL PACIFICO S.A. 
Oficímas generales: Bandera 84 
Fono 714053 - Casilla 167-D Santiago 
Planta Huachipato - Casilla 1-C Talcahuano 

El Producto 

DEFINICION. 
Productos de Acero elaborados por 
la Compañía de Acero del Pacífico 
S.A. en la Planta Siderúrgica de Hua
chipato. 

FABRICACION. 

El proceso de fabricación de los pro
ductos de acero comienza con la 
reducción del mir-1eral de hierro en 
los Altos Hornos, obteniénd0se un 
producto primario llamado arrabio. 
El arrabio es sometido posterior
mente a un proceso de refinación en 
hornos convertidores al oxígeno. de 
donde se obtiene el acero. A conti
nuación el acero en lingotes pasa 
por la línea de desbaste y luego por 
la laminación para obtener los pro
ductos finales. Para esto, la Planta 
de Huachipato cuenta con un lami
nador de barras, donde se obtier:ie la 
variedad completa. de estos produc
tos, una línea de laminación de pro
ductos planos y equipos para reves
tir planchas con cinc y con estaño. 
También se dispone de dos líneas 
proeuctoras dé tubos que se 0btie
nen a partir de planchas. 
TlPOS Y VARIEDADES. 
AteAdíendo principalmente a su for
ma los ¡¡,roductos GAP pueden 
agruparse de la siguiente maner:a: 
(1) 

Barras 

Red0ndas para Hormigón (2) 
Redondas varias 
~edondas g~uesas 
PlaAas 
Angulas 
Cuadradas 
Perfíles Especiales 
Planos 

Planchas gr,uesas (desde 5.00 mm 0e 
espesor) 
Planchas diamantadas par,a piso 
Planchas y Rollos sobre 2 mm de 
espesor, laminados en callemte 
Planchas y Rollos bajo 2 mm de 
espesor, laminados en frío 
Hojalata 
ZINC-CAP (3) 

Tubos 
Soldados por resistencia eléctrica 
(YODER) 
Soldados por arco sumergido 
(GRAN DIAMETRO) 

Semitermlnados 
Tochos 
PlaAchones 
Palanquillas 

NOTAS 

(1) Es necesario destacar que cada 
tipo de producto se entrega en dife
rentes dimensiones. 
(2) En las páginas siguientes de esta 
seceión se presenta un capítulo de
tallado sobre las Barras de Acero 
para Hormigón. 
(3) En la otra secció11 del catálogo 
aparece un capítulo detallado sobre 
las planchas ZINC.CAP para techos y 
revestimientos. 

BARRAS 

PLANOS 

TUBOS 

SEMITERMINAOOS 

Propiedades 
y Características 

GENERALIDADES. 
Las propiedades y características de 
los productos de acero dependen de 
una serie de factores. entre los cua
les se pueden mencionar la compo
sición química. el tipo de proeeso 
productivo utilizado y el proceso de 
terminacjón que se le haya dado al 
acero. 
CAP produce una gran variedad de 
tipos de acero. cada uno de los cua
les posee un conjunto de caracterís
ticas propias. 
Entre las distintas variedades es po
sible encontrar desde aceros blan
dos o dulces de gran ductilidad, ap
tos para la fabricación de alambres, 
hasta aceros duros de gran resisten
cia al imgacto y al desgaste. Asimis
mo, CAP produce aceros patinables 
de alta resistencia y baja aleación -
resistentes a la corrosión atmosféri
ca- eomo el acero COR-CAP; ace
ros resistentes a la abrasión o des
gastes, como el acero DUR-CAP; 
aceros de alta resistencia para hor
migones (A63-42H); aceros templa.
bles, como el acero para resortes de 
vehículos. y aceros con revestimien· 
t0s metálicos; como hofalata y el 
ZINC-CAP. 
Por 0tra parte, CAP fabrica algu~os 
productos para fines muy determina
dos como es el caso de las planchas 
diamantadas para pisos, cuya pri~c¡,. 
pal característica es la d_e tener f1gu~ 
ras en sobrer relieve ant1desliza_nt~s. 
barras con resaltes para horm1gon; 
planchas corrugadas para alcanta
rillas, planchas para cilindros de gas 
licuado, etc. 

Catálogo Chileno de la Construcción - Edición 1980 
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COMPAÑIA DE ACERO DEL PACIFICO S.A. 

Aplicaciones 

Los principales usos finales de los 

Oficinas generales: Bandera 84 
Fono: 714053 - Casilla 167-0 Santiago 

Planta Huael:lipato - Casilla 1-C Talcahuano 

prroduetos CAP son los que se pre- (NOTA: Pare mayoro& (nformacl0!UfS aollcl~ el Manual del produc1o a: Cia. de Acero del !!aclfleo S.A .• CaslUa 

sen tan a continuación: 167-0 Sanllogo) 

Barras para hormigon Edificación en general, postes de hormigón armado. puentes, viviendas. 

Barras redondas varias Alambres en general , pernos, tuercas, clavos, tirafondos, torlllillos, re-
maches, cadernas, cerrajería, mallas estr.ucturales, electrodos, harnea-
eores, herramientas. 

Barras redondas gruesas Molienda de minerales, chuzos, picotas, partes de carros de FF.CC. 

Barras planas Resortes automotores, rejas, cerrajería, ml.!lebles, herramientas. 

Barras angules Grúas, muebles, puentes, carrocedas. edificación, muelles, partes de 
carros de FF .ce. 

Barras cuadradas Cerrajería y quincallería, clavos rieleros, edificación, rejas, muebles. 

Planchas gruesas Cascos de barcos, cajas de fondo, calderas, carros de carga de FF.CG., 
estanques, matricería, puentes, represas, tubería pesada, edificación. 

Planchas y rollos Cilindros para gas licuado, palas. chimeneas, el;jtanques. flejes, perfiles. 
laminados en caliente silos, tambores, tubos, cortinas metálicas, matriceria, motores eléctri-

cos, postes de acero, unidades de refrigerad0res. 

Planchas y rollos Califonts, cocinas, refrigeradores. estufas, lavador-as, muebles de 

laminados en frío cocina, muebles de oficina, partes y piezas de automóviles. carretrllas. 
carrocerías, tambores, transformadores, medidores eléctricos, medí-
dores de agua, medidores de gas, estanques, patentes. perfiles, ter-
mos, tubos de agua, tubos de gas y tubos de aire. 

Hojalata Envases de conservas de productos en polvo. frutas, jugos, mermela-
das. pescados y mariscos, etc .. envases de cera, pastas. lubricantes. 
pintura. etc., tapas corona, equipos electrónicos, filtros para automóvi-
les. 

ZINC-CAP Techos y cubiertas en general, carteles publicitarios, baldes, alcantarillas. 
silos, store-room, wagon-roof. paredes y tabiques, hojalatería para te-
chos, kioskos, tarros, moldes para hormigón. 

Tubos soldados por Conducción de agua potable. gas, aire, oleoductos, tubos mecánicos, 

resfstenc,a eléctrica (Yoder) calderas , estructuras livianas. 

Tubos soldados por arco Captación de aguas, obras de mantención en mlneria y FF.CC., obras 
sumergido (Gran Diámetro) sanitarias, pilotes. 

Tochos Ejes y llantas de FF.CC .. matrícería. 

Planchones Embalses, perfiles estructurales pesados, vanos de maestranza. 

Palanquillas Relamí nación. 
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COMPAÑIA DE ACERO DEL PACIFICO S.A. 

El Producto 

BARRAS CAP 

PARA HORMIGON ARMADO. 

Oficinas generales: Bandera 84 
Fono 714053 • Casilla 167-D Santiago 
Planta Huachipato - Casilla 1-C Talcahuano 

po un mejor aprovechamiento y 
transmisión de la capacidad resis-

tente del acero al elemento de hor
migón armado en que se aplica. 

La Compañia de Acero del Pacífico 
- CAP- fabrica normalmente una 
amplia variedad de productos den
tro de su línea " BARRAS CAP PARA 
HORMIGON", preocupándose per
manentemente por el mejoramiento 
de la calidad de los mismos. to que 
ha permitido desarrollar barras de 
alta resistencia . como es et caso de 
las bar.ras con resaltes A-63-42-H, 
cuy.as características superan am
pliamente a las de otros productos 
de esta misma línea. 

Figura Nº 1.- Proceso de fabricación de barras CAP para Hormlgón. 

Las Barras de acero CAP para Hor
migón han sido diseñadas para ser 
usadas en la elaboración de armadu
ras en obras para elementos de hor
migón armado, lográndose con su 
empleo importantes ventajas, por la 
diversidad de diseños estructurales 
que permiten desarrollar y tas venta
jas de costos que es posible obtener 
en tas obras donde se aplican. 

Estos productos son fabricados a 
partir de palanquillas de ace·ro CAP 
de alta resistencia. mediante un pro
ceso de laminación en caliente (Figu
ra Nº 1) y sometidos finalmente a un 
estricto control de ealidad, lo que 
asegura un producto con caracterís
ticas homogéneas en toda su exten
sión, con una amplía zona de defor
mación plástica, y tensíones Inter
nas mínimas. 

Las BARRAS CAP PARA HORMIGON 
se presentan en éliferentes calida
des, según el acero empleado en su 
fabricación , en los tipos " lisa" O· 

" c~n resaltes· · y en dimensiones que 
vanan entre 6 y 36 mm. de diámetrco 
nom!na~ y 3 a 18 m. en el largo. 
El diseno adoptado en el tipo de 
barr~s " co~ _resaltes" cortesponde a 
la d1sposic1on denominada " espina 
de pescado". que permite una gran 
a~herencia entre el acero y el hormi
gon, proporcionando al mismo tiem-

e 
[ __ _ 
Palanquilla Horno de palanquilla Laminación 

íl íl c:::::::::====i 

Corte 

TIPOS Y CALIDADES DE BARRAS 
FABRICADAS. 
Las BARRAS CAP PARA HORMIGON 
se fabrican en tres grados de calidad 
según los aceros empleados en su 
elaboración y en los t ipos " lisa" y 

1 1 

00 
Barras rectas y en rollos 

" con resaltes", según característi· 
e.as generales que se indican en el 
Cuadro Nº 1. 

Cuadro Nº 1.- Tipos de barras fabricadas segun calidad de los aceros emp_!eados. 

CARACTERISTICAS DEL ACERO 

0-m,lliCJón Resistencia Umlle 
icero minUM a la min1fflo 

tr.iooón Out~ 
(Kg/ mm21 (Kgrmm Tioo 

Os,¡ 

A 4-4-28 li 44 Z8 con 
martes 

A 56-35 H !>6 ~ Can 
l"Wtt!l5 

A 63•42 H 63 42 Con 
rewies 

Las tensiones admisibles que se lo
gran en _ los diferentes tipos de ba
rras, vanan según la calidad del ace
ro empleado en su elaboración (Cua
dro Nº 1), siendo interesante desta• 
car los altos niveles de resistencia 
mecánica que caracterizan a las ba
rras con resaltes fabricadas con ace-

CAAAGTEAISnCAS DE LAS BARRAS 

º~'º Fom!a 1dt,lalu(#I 

~n¡J entreQI 

(mm.) 

6 Roffos S,O·idllll!k 

ea 12 Rollos HH 
18 a 36 Redas 

8 a 12 ROiios H H ti 

lb a J6 Recm 

8 4 12 Rolloi H H H H 

1G a 36 Re$$ 

ro A 63-42 H. lo que las hace re~o· 
mendables para ser uti lizadas en _as 

de in· armaduras de grandes obras n 
genierra, edificios en altura Y~n~o 
general en todo tipo de etern 

· • ado ex· construido en hormigon arm 
puesto a grandes solicitaciones. 
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COMPAÑIA DE ACERO DEL PACIFICO S.A. 

Propiedades 
y Características 

BARRAS CAP LISAS PARA 
HORMIGON. 

Son barras cuya sección transversal 
es uniforme en todo su largo. 
Las Barras CAP lisas para hormigón 
se fabrican exclusivamente con ace
ro A 44-28 H. en 6 mm de diámetro 
nominal y se entregan en ro llos cu
yas dimensiones y caracteristicas se 
ind ican en el Cuadro Nº 2. 

Especificaciones dimensJonales. 

Cuadro Nº 2.· Especificaciones 
dimensionales de barras CAP Usas para 
HOfflllgón. 

CARACTERISl1CII DE LA BARRA 

Cllldld Oiimllro Sectl6A l'erlffllllrll M¡sa 

aro IIOl'IINI 
0'112 (d..)nlff, cm KG-lm 

A 44-211 H 6 0783 J.89 () Z22 

CARACTERISTICAS DEL AOUO 

Catldld o.neua O-ro lllasl 
Aallll ill1erno extlmo ~ 

mm fflffl KQ 

A44 · 21H 950 1 100 150 

ldentific-acion. 
Las barras CAP LISAS para Hormi
gón no llevan identificación. 

BARRAS CAP CON RESALTES PARA 
HORMIGON. 

~on barras de sección circular que 
presentan en su superficie un siste
ma de nervaduras o resaltes diseña
dos con el objeto de aumentar la 
adherencia con el hormigón y lograr 
así un mejor aprovechamiento de las 
caractenstícas resistentes del acero 
en los elementos de hormigón arma
do en que se aplica. 
Las Barras CAP con resaltes s.e tabn
can en t res g rados de aceros (A44-
28H, A56-35H y A63-42H) y en una 
amplia variedad de diámetros nomi
nales y largos, entregándose al ma
terial en rollos o en barras rectas de 

Oficinas generales: Bandera 84 
Fono: 714053 - Casilla 167-0 Santiago 

Planta Huachipato - Casilla 1-C Talcahuano 

acuerdo a las características que se 
indican en el cuadro Nº 1. 

Caractensticas del diseno. 

EL sistema de resaltes adoptado por 
CAP para la fabricación de es te t ipo 
de barras. corresponde al diseño de
nominado " esp ina de pescado '', cu 
yos requisitos están definidos en la 
Norma NCh 204 Of78. indicándose 
sus principales caractensl'icas di
mensionales en el Cuadro Nº 3. 

El diseño consiste fundamentalmen
te en dos nervaduras en el sentido 
longitudinal de la barra y una serie 
de fesaltes transversales que forman 

Especificaciones dimensionales 

aproximadamente un ángulo de 65° 
con el eje longitudina l, corno se ilus
tra en el Cuadro Nº 3. Estos resal tes 
desaparecen en la cercanía de los 
nervios longitudina les y solamente 
llegan a tocarlos en las barras de 8 a 
1 O mm. de Díám. Nominal 
Este sistema de resaltes proporciona 
a la barra una gran adherencia con 
el hormigón y una mayor resistencia 
a los deslizamientos longitudinales 
de las barras y en consecuencia. 
una mejor transmisión de las carac
terísticas resistentes del acero al ele
mento de hormigón armado en que 
se emplea. 

Cuadro Nº 3.- Especificaciones dimensionales de barras CAP con resaltes para 
Hormigón. 

OIM~O!fES ft!OMINAlfS CAAACTERlSnCAS DE LOS f\éSAL TES Forma df 
Eritreoa 

11n Sn Pn Mua e h a Masa Ro0o$ 
Ownetto ~ Penmet,o Barras EspaCtO enlrt Ahui'i en Alld>a lle la R Rolll)s lllln>X 1 

1111!' cm cm llglm Resalles 1~ ) puntomed !ll'se (mb) B !Wm Ita 

8 0 503 2 51 O 395 
10 0 185 3 14 O 61 7 
12 1 131 'l n o 888 ,,. 1,539 4,40 1.208 
16 2 01, 5 0'.l 1 571 
18 ? Sé$ 5 6,5 1 998 

20- 3 IC2 li 211 2,486 
'l2 3 .801 6 91 2 984 
?5 d 910 7,85 J.~ 
28 6 158 8 l!O ' fl'J4 
.32 8,0-42 10.a!J 6 313 
36 10 179 11 J 1 1 !IS1 

111 Los roJJO\ llenen aprolUl'll3llillrlite las 9,QUJ!?ffll!~ ca111Cl!Jr1S11• 
cas 

0la/lle1ro ,~tenor 950 mm 
0t~m!!lro axll!rlOf t 100 mm 

(21 8 lllJter1.1J en barril! rtaa1 puso-e entregarse en larl}Os que 
vanao eotre 3 y 18 meiios 

mm ll'lllnl mn, mm rectas 
(1) 12) 

S6 O-3Z 2 0 FI 150 
7 O O ◄O 2 6 R 740 
lt 4 O 48 3.Q R ¡~ 

10.~ O 56 3 50 e 
11 2 º-~ ~-º B 
12 6 0,72 45 0 
ll.8 O 80 5,0 B -
15 4 1 tO 5.~ 9 . 
175 1 .25 6,25 e -
19 6 1 40 7,0 e -
27 4 1 60 8 0 8 
?5 2 1 80 9,;) 8 

Los lároos tijas nor'(Tllll!IS con que s11- Gespacr,a esm muterial. 
co,re,pond! a •5 . •7 8 • 9 • 10 · ·1 1 • 12 ~ tres 
Los larg~ normales con que se aaspacha este material. COffl!6• 
ponden a 10; !.lgu,intes rangos 8 a 1 O mwos y 10 a 12 metros, 

"DH1iar1s1ones sujalli~ a co11S1Jna cnn CAP 
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COMPAÑIA DE ACERO DEL PACIFICO S.A. 
Oficinas generales: Bandera 84 
Fono 714053 - Casilla 167-0 Santiago 
Planta Huachipato - Casilla 1-C Talcahuano 

Propiedades y 
Caracteristicas 

ldenUflcaclón y Marcas . 

LAS BARRAS CAP CON RESAL TES 
están iclenticadas, de acuerdo a lo es
pec íficado por la Norma NCh 204 Of. 
,8, mediante marcas en sobre relie
ve que permiten determinar al fabri
cante y el grado de acero respectivo. 
Tales marcas se repiten a lo largo de 
las barras a una distancia no mayor 
de 2 metros y, para los efectos de la 
marca del fabr:icante, se han supri
mido los resaltes según lo permite la 
norma. 

Figura Nº 2.-

Para cumplir con las disposiciones 
pertinentes de la norma. la sigla CAP 
aparece en todas las barras con re
saltes. la cual individualiza proce
dencia. 
Además CAP emplea la letra H para 
identificar les aceros según se 
muestra en la Figura Nº 2 dada a 
continuación. 

IDENTIFICACION Y MARCAS DE LAS BARRAS CAP 
CON RESAL TES. 

Sigla CAP 

H H Acero A 44-28 H 

H H H Acero A 56-35 H 

H H H H Acero A 63-42 H 

Aplicaciones 

Las barras CAP con resaltes. en sus 
diferentes calidades y medidas, se 
emplean ventajosamente en la ela• 
boración de refuerzos y armaduras 
para cualquier tipo de elemento de 
hormigón armado en gene(al, ya sea 
vaciado en obra, pre-moldeado o 
pre-tensado. No obstante, por sus 
características. su aplicación es es
pecialmente interesante e indicada 
en la construcción de obras y ele
mentos de hormigón armado ex
puesto a altas solicitaciones. 
A su vez, dentro de las aplicaciones 
en elementos sometidos a altas soli
citaciones. se pueden destacar las 
siguientes: 

Represas, diques y obras 
hidráulicas 

ti Puentes y pasos a nivel 
111 Muros de contención 
IV Estanques de agua 
V Duetos en concreto armado 
VI Estructuras marítimas 
VII Pavimentos sometidos a 

solicitaciones mayores 
VIII Estructuras especiales 

Catálogo Chileno de la Construcción - Edición 1980 
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COMPAÑIA DE ACERO DEL PACIFICO S.A. 
Oficinas generales: Bandera 84 
Fono 714053 - Casilla 167-D Santiago 
J;>lanta Huachipato - Casilla 1-C Talcahuano 

Propiedades y 
Caracteristicas 

Identificación y Marcas. 

LAS BARRAS CAP CON RESALTES 
están identicadas. de acuerdo a lo es
pecificado por la Norma NCh 204 Of. 
78, mediante marcas en sobre relie
ve que permiten determinar al fabri
cante y el grado de acero respect.ivo. 
Tales marcas se repiten a lo lar:go de 
las barras a una distancia no may0r 
de 2 metros y, para les efectos de la 
marca d~I fabricante, ~ han supri
mid0 los resaltes según to permi'te la 
norma. 

figura Nº 2.-

Para cumplir con las disposiciones 
pertinentes de la Aorma, la sigla CAP 
aparece en todas las barras con re
salte·s. la cual individualiza proce
dencia. 
Además CAP emplea la letra H para 
identificar los aceros según se 
muestra en la Figµra Nº 2 dada a 
continuación. 

IOENTIFICACION Y MARCAS DE LAS BARRAS CAP 
CON RESAL TES. 

Sigla CAP 

H H Acero A 44,,28 f.t 

H H H Acero A 56-35 H 

H H H H Acero A 63-42 H 

Aplicaciones 

Las barras CAP con resaltes. en sus 
d iferentes calidades y medidas, se 
emplean ventajosamente en la eta, 
boración de refuerzos y armaduras 
para cualquier tipo de elemento de 
hormígón armado en generaJ. ya~ 
vaciado en obra. pre-moldeado o 
pre-tensado. No obstante, por sus 
oaracteristicas. su apl'icación es es
pecialmente interesante e indicada 
en la construcción de obras y ele-
mentas de hormigón armado ex· 
puesto a altas solicitacíones. 
A su vez, dentro de las aplicaciones 
en elementos sometidos a altas sol~ 
c itaciones. se pueden destacar las 
siguientes: 

~epresas. diques y obras 
h idráulicas 

11 Puentes y f)asos a nivel 
111 Muros de contención 
IV Estanques de agua 
v Duetos en concreto armadO 
VI Estructuras marítimas 
VII Pavimentos sometidos a 

solíeitaciones mayores 
VIII Estructuras especiales 
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El Producto 

• Perfiles de aluminio fabricados por 
extrusión, de secciones tubulares, 
semihuecas y sólidas, hasta un 
tamaño má.Ximo de 170 mm de 
diámetro circunscrito. 

• La extrusión permite dar a los perfiles 
un riguroso dimensionamiento y 
versatilidad de secciones para los 
más diversos usos. 

• El alummjo a su vez. con sus 
características propias de liviandad 
y resistencia a la corrosión. configura 
un material de óptima calidad 
para trabajos de carpinterfa me1álíca 
de todo típo: de duración indefinida y 
sin gastos de mantención. 

• Para los perfiles, en general, se usa 
la aleacion de aluminio 6063 con 
temple TS, según normas ASTM, 
equivalente a la SOS-T5 de la norma 
canadiense. A pedido, se fabrican 
perfiles en aleaciones y temples 
diferentes para casos especiales. 

• Se entregan con terminación "natural'·, 
o bien º anod1zados" par:a su mejor 
presentación y conservación. 

• El anod1zado es un proceso 
electro-químico que produce una 
oxidacion controlada. en espesor y 
sello, de óxido de alumlnio depositado 
como capa superficial uniforme 
Esta capa anódica, transparente y de 
gran dureza. le confiere al per'f1i una 
protección adicional permanente, 
con su color aluminio caractenstico y 
uniforme de aspecto semiopaoo 
A pedido se hacen anochzados 
especiales, brillantes o extra gruesos 
para ambientes de alta corrosión . 

Características físicas y 
mecánicas de la aleación 
6063-TS 

Peso e.pec,hco 2. 7 IKQl dmJI 
Coeh~nle de d,latocion 5 
lineal entre 20 y 100°C 2.34 K 10 mm/•C 
Módulo dt elasttoldad 7,03 K t0~ Kg/cm2 
Eslueu.o ltm,te de ruptura 2 1ao Kglom2 
Estuarz.o l,m,te de 
elasuc,dad t 900 Kglcm2 

Con asistencia técníca da Reynolds 
Metal Co. U.S.A 

INDUSTRIAS DE ALUMINIO S.A. 
303 - 11 

Fábrica Aysen 244 - Cas 2442 Fono: 567461 
Ventas Comercial Llrquén ltda. Av. Andrés Bello 1557 (costanera) 
Ces. 16466 Correo 9 · Stgo. Fonos: 234807-234955- 230289-235942 

.__T_i_p_o_s_v_v_a_r_i_e_d_a_d_e_s _ _JI Notas, 

Perfiles standard 

A, Tubos cl.ledrodos 
A2 Tubos rec10ngulares 
A3 - Angulos de elas ,guele, 
A4 Angulos de eles deaIguales 
AS Tees 
A6 Canales 
A 7 - Plahn■s y bar, as cuadradas 
A8 - Barras redondas 
A9 - Tubos redondos 

Linea M-600 
Linea M-650 
Linea M-750 
Lineas C-10M y FM 
Línea L-55 
Linea L-40 
Marcos fijos especiales 
Porta-vidrios y ventana o.e. 
Placas de revestimiento 
Perfiles varios (arquitectura) 
Molduras especiales 
Sistema modular " Nexus" 

PERALES STANDARD 

A1 -TUBOS 
NO PERFIL CUAOIIAOOS 

i;J· 
5IIE 
5892 
511~ 
5893 
15623 --

A2 - rue® 
IIECTANOULAAES -D · 

611117 
5422 
5696 
51151 
5at7 
se2• 
582$ • • 

A3 - AtlGUlOS Of 
_, 

AA.AS ICUALI S 5881 

,~ · 
ll& 11 
Mili 
san 
1,112 
f,611 
$í18• 
"814 
M'I 

A4 AJ\IOULOS Ol !,U4 
AL-'S Q[St(¡U•LU -~ 
:J: 

580] 
í,889 
5ólll -!i4G7 

1 • • • 5881 
lii811 
t,880 

- --~····.--.-- - _.,.--¡-_'!""~ 

, . ,. .. 
t6 
30 
JO 
40 
40 
46 
so 

so 
SOIO 
SZ«I 
60 
75 

!00 
100 
120 

10 
15 
19 O!i 
1911!1 
20 
2!, oc 
31 15 
38 10 
38 10 
so 

6 • 9 
10 
12 
12 
12 
19 
:N) 
?.1<10 

. -

• Los perfiles indicados son solamente 
una parte de los existentes en 
la matricoteca pública de INDALUM 
Para una mayor variedad de 
LINEAS DE FENESTRACIONES, 
MUROS CORTINAS. CARROCERIAS. 
MOLDURAS DE USOS 
AROUITECTONICOS Y PERFILES 
VARIOS, consulte nuestro Catálogo 
General o nuestros Departamentos 
Técnicos. 

• Los perfiles se suministran en largos 
fijos de 6 m y a opción de la 
fábrica podrá entregarse hasta un 10% 
del peso total en medíos módulos 
de 3 m. 

• La tolerancia admisible es de - O y 
.._ 50 mm. 

• Los perfiles señaladas con un 
asterisco( · ) se entregan en 5 m y con 
medio módulo de 2.50 m. 

• Los perfiles con dos asteriscos (• ") 
se entregan en largos libres 
a opción de la fábrica. 

"8'' ESPESOR Ol!liO k Ml ,~ 16 0.230 
,o l.5 Q."60 
JO 2.6 0.700 
40 l.5 0.6:ZO 
40 2.3 a.~ 
es 2.0 0.tlO 
50 2.0 1.000 

u a.seo 25 
1S.40 3.2 1.100 
:JO 2,2 O.tlO 
]O '-5 07IIO 
,o 20 1 100 

40 1.5 1 ,., 

40 2.• 17!o0 

50 l.2 ioo 

10 10 0060 
1~ 

,. o llO 
19 O!I IS O 160 

19 01'.l u 0240 

20 12 o ,,o 
2!i .o ,, 0210 

11 )ti 12 o !>tO 
JI 10 3-5 O 690 

3810 so º"° 50 1 S O«JO 

12 u O 070 
:N) 1 O OO)O 

25 1 !> o l30 
lO \ .l n 100 
10 17 ono 
2$ 20 O 190 

31 1 • O 160 
r., 40 1 S O 170 
3' lU O lBO 
!,O 8C J.~ 0190 

r 



303 - 12 

AS - 10,1 l __ ___, 

~ l 

A6 - C.W.ALf.S 

!E 
liGCi2 
S8G'3 -----61110 
Sil~ 
979 .._,---. --a.a, 

A7 - PLHIH.AS, 6174 

WIR~.ASCU~OAAOAS = 
J. 111111 - S6l'i4 . ~· 5')17 

56,4) -SIW 
66!10 -

INDUSTRIAS DE ALUMINIO S.A. 
Fábrica : Aysén 244 - Cas. 2M2 Fono: 567461 
Ventas : Comercial Urquén Ltda.. Av. Andrés Bello 1557 (Gostanera) 
Cas. 16466 Correo 9 - Sigo. Fanos: 234807-234955- 230289-2359'42 

PERFJLES STANDARD PERFl.Es ST•"OW) 

~ PEIIF IL ... ,nn,f ... ~- PULGADAS'° FESOxM\. 

s t& ,., o.o.o 
'º 10 'º o,.., ,, 2fl u a.no 
lJ.70 3,.0 3.t o.,.,, 
12.·,o 31.70 :u º·-1'10 lLIO u. 0-.490 ,g.,., tiCUO 3,2 0.610 
2f¡ A 2.8 0.6/ill 
15,.tO IMUO 1.a 0,8!0 
(1 1a u \ 1,-0 
60 1!l 2.0 om 
!!O.a<) 1 H!.50 u 2.SIO 

• &.O O 130 

• a.o º·"º IZ.70 2S o~ 
1sr H O 1:11) ,, 10 Ol50 
a~ 3.0 ouo 
ll, 7'1 u º·-.. 1.0 0710 
llO '··º 0,110 
ISO 1%,5 l 'ffl) 
~IO 10 G.AIO 

A8 - SAIIAAS 
REDONOAS 

A9 -TUBOS 
REDONDOS 

~ --~-~ 
f,.t:"• ... .or 

5491 
68711 • 1 
5658 
5619 
!IU9 
5838 
6655 
~ 
5654 
5804 
5605 -·· 5807 •• 
S8GO ltllt 
~1 _,, 
5862 A~ 

NO 1>orr,1 

564:2 
5641 
5626 
5800 
5«311 
5601 
5669 
6639 
5689 
6602 
5699 
5603 
5865 
5604 
5605 
5606 
5631 

• 0, 0311 
6 a.aeo 
8.315 1/4 0.0liO 
9.52 318 o, 1ll0 

10 0.2'10 
12 o.:no 
15.17 W8 0.530 
19,05 31.4 o.no 
n.22 7{8 1,050 
ZS,«) 1 1.;,r,o 
32.20 1.200 
38. 10 1.1/2 3,-0l!O 
50.80 2 6 . .470 
63,50 2.1/2 8.SSO 
76.20 3 12,310 

101.60 4 21.880 

A 8 ESl't¡SOII Peso 
• EXT ,t lNT. PAREO aMl 

6.35 4, 15 ua o.asn 
7.94 5,,44 l,25 Q,IJ?'O 
!1 . .52 7.:12, 1 10 o.aao 

12..70 ~0.50 1.10 oros 
11i.87 13.6? 1. 10 0.1~ 
19sOS '16.aS 110 a 160 
19.0S 16.05 1.50 o.m 
22.22 Z0.02 1.10 OllOO 
22 .. 22 19.,22 1.50 0.ffl 
25.4Cl Z2,90 ,,a 0.255 
25..40 22.40 150 l)..3IJ0 

31,7S 29.25 1.115 0.320-
l2..00 26.00 aoo 0 140 
38.10 :l!i 60 1 ,2'.> 0.3!!0 
511.80 48JO 1 . .16 052S 
76.~ 7170 1.25 0195 

101.60 97.60 200 1 6!IO 

LINEA M-600 
ventana de corredera ec01~ 

UtEAM•• 
ventana d9 COff9dan. 11..,. 

... 
1 • 
1 

,__ ______ _ 

~ IIOI .. OJI.M IC,fl"" 
CAW"IAo.. IP.Jl"l!Nf.C.11 MARCO 

----.. ---
T 
1 

l r 
r r J 

t¡I tQ:1 • O,e.ot _.. 
CA!)!l.A\ l~TlJliÓf.l: ---~O 

~-,·-
T 

:C·:, 1 
; ... 

111 1m, • OJ'I!) ~""" 
M.tlUflHHOM,I 

í 
1 

l 

;-- ,, ---4 

r 
:,; 

J 
bil IOt "' O.>lD,, ,..i 

í"JIAII.Al'Q~ 

1 r 
1 

1 T l_1 
., as, . o., • ., ~,w 

~•f'Ul. ~ IIAl'CO 

----•·•----... ¡--,, --.¡ 

1 1 l I I 
·•----:1 

T l 1 : t-I • • 
.l 

MQ,4 .. 0,. .... c•~ 
OAT!llm;l!C,\A 
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Fabnca Aysén 244 • Cas. 2442 Fono 567461 
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Ventas Comercial Lirquen ltda. Av. Andrés Bello 1557 (costanera) 
Cas. 16466 Correo 9 · Stgo. Fonos · 23'1807 ·234955• 230289-235942 

LINEA M-750 
puerta• c:,on9deta llvlana 

1-- - --h t-----.1 
1 

11_ J 
e t 

l 1 

r-y---1 

Í r-l ~1 ~.~¡..,...,.J...'-, 
1 

·-- ---~•-----
• m • ... ·•· .... c.ua.,.,. ~ tiWillCO 

_ ,, ,--, 
..,. --- r 

• 

i 
; 

1 
• - --: 

l 

• ·~·----

~- - .. 
r 

. . 
l 

T 
1 
; 

.... 

T , 

l 

• 1a., .. o.iu -.. -i 
C,t,,UlM, -IJIIICM, ,o.u. 

_ .. 

.. ..... .__ 
N♦-tlOIIDM 

L 
• 

r . 
e 

... 

..._.LIEAtw L--55 
puerta pesada de abatir o vaivén 

T 

l 
' ' 

_,, _ -1 
-

'611, ....... 
lt, LO Y ANl.)j ,-. 

. 
7 
1 

1 
• 

llt♦ e.AM~ ..,. 
l(UO VAWIM • - ----------.....1-- ---·•-4--- ----

r 

í 
1 

' 

LINEA C-10M y FM 
venta,,as de celosiaa y fijas 

.. 

... ... . .... .,. 
C:U.~I CA..lri r 01 

Oi CUOll:AI 

¡,. ... 'i ... - -
[ 

l 
¡..--- ... __ 

1-
1 -.----'1 

11 11 

M S7 -•-
....,litOO ,-,JO IU....,.DO 

M,tS - OIN~ 
N.4-IU.0 

LINEA L-40 

1 
L -

e l 1 
»se ·••«.•, 

AROU11. , o•AAAvto-t0 
O(~""" 

puerta liviana de abatir o vaiven 

T 

' ' 

M 62 • O•.o....
CAIU,U btH•tO• 

l 
1 

... .. -•.)••··
....,....,o rtUI.A 't'fOflQO -
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L 
L 40& --~...---=-

• uov• tV(li ♦ 

.. L c01 ~ tWO• 
l.A tU ltfflli VAtVlN 
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a-'h0ot .... rut 

r:i 

--f 
T 

1 

1 
J. 

Catálogo Chileno de la Construcción - Edición 1980 

r 



303 - 1,4 INDUSTRIAS DE ALUMINIO S.A. 
fábrica: Ayséri 244 - Gas. 2442 Fono: 567461 
ventas : Comercíal Urquén Ltda. Av. Andrés BElllo 1557 (costanera) 
Cas. 16466 Cerreo 9 - Stgo. Fonos: 234807-234955- 230289-235942 

MAROOS AJOS ESPECtALES 
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1 El Producto 

DEFINICION 

1 

La Mafia ACMA de acero de alta resisten
cia es un conjunto de dos capas ortogo
nales de alambre con entalladura. estirt1-
do en frío y soldadas entre si electnca
mente por res1stenc1a en cada uno de los 
puntos de cruce de los alambres. cuyos 
diámetros nominales están comprend;
dos entre 4 y 9.2 mm. inclusive. 

1 Tipos y Variedades 

MALLAS STOCK 

1 

2.60 x 5.000 mts. en dimensiones stan
dard para entrega inmediata. 

MALLAS DE LISTA 

Ancho: 2.60 mt. 
Largo: a pedido. de acuerdo a las medi
das en obra. 

ACEROS DE Al TA RESISTENCIA 
EN MALLAS S.A. 

Fábrica y Departamento Técnico: M. Antonio Matta 3575 
Fono: 732774. Renca . 
Oficinas Generales y Ventas· Gra¡ales 2550 
Fonos· 97307-91096 • Sant1ago-Ch1le 

MALLAS ESPECIALES 

A pedido. en un ancho máximo de 2:60 
mi. y largo limitado solo por los medios 
de transporte 

SECCION TRANSVERSAL DE MALLAS 
' R" Y " C'' CON BORDE ECONOMICO 

E¡cmpto R-188 
150 250 6/4 2 4 2 

e , e I e e e e e e t 

.. , .. , ...... .,~ . 
,.::·· e e 

- ,,. ,,>.,.••~ - --- -- ...... ,, .. _ ---- - _,.._ 

las Mallas sin ecor10mfa de borda se emple8J1 
guneralmenta en la armadura de Muros. Radie• 
res, Cielos falsos y Cielos decora11vos, Rejas 
y Cercos. 

MALLAS DE CERCO 

Medidas: 1.85 x 5.00 mt 
Fierro 0 4,2 mm. 
Rectángulos : 5 x 15 cm 
Peso . 27.05 Kg . / malla 

CADENAS Y PILARES DE STOCK 

Tipo 1. Fe • 4 .0' B.O - Est . .0' 4.2 a 15 crn. 
Tipo II Fe- 4 .0' 92 - Est. .8 4,2 a 15 cm. 

DIMENSIONES Y PESOS 

O,mens,on Pl!'!IO/un1da<1 fl<g) 
p,tar 
conc•e1ae1o T100t Tfl)O . 

1- IC<nl L•320m L'f3,60m l •3.20m l•JEO.,. 
'5 X 15 6JA 7 15 7 88 lJ88 '51<20 657 7 4 1 8 11 914 ,5,,25 6.80 - 8.34 940 •s • 30 - - 8 56 9 87 .'O X 20 6.80 7.67 8 34 9.4~ 
:?O • 25 - - 8 ~ 9 67 "O • 30 - - 8 79 9.93 

Polares y cooenas de d•menS1011os dilerenies a la 
•"<l•caoas ~ f.abnca a Ded•do 
Largo 'A:aa mo • 'O m J 

CADENAS Y PILARES 

MALLAS DE STOCK - DIMENSIONES STANDARD (2.60 x 5.00 M.) 

Olstana. de Diámetro Sección de Peso barras barroa acero barras 

Econo- Oenoml- longl- trana- longl• lrans- longl- trena-m,a de nación ludl· versa- tudl• versa- tudl,. verse- malla POf rn2 borde malla nales , .. naJaa les ™''" les 
CRUCES DE CADENAS 

mm mm cm2/m kg kg/m2 e 139 100 100 4.2 4.2 1.39 1.39 28.34 218 sin e 188 150 150 6.0 6.0 1.88 1.88 3903 300 R 188 150 250 6.0 4.2 1.88 0.56 25.65 1 97 .. e 195 100 100 5.0 so 1.96 1.96 40.04 308 
.. 
~ 

::, e 251 150 150 7.0 7.0 2.57 2.57 53.44 4 11 
1) 

!! 
e e 92 150 150 4.2/4.0 42 0.92 0.92 18 76 1.45 e ., e 131 150 150 5.0/4 O 5.0 1.31 1.31 24 87 1.92 e 
o e 15a 150 150 5.5/4.0 5.5 1.58 29 22 
u 1 58 2.25 o e 188 150 150 6.0/4.2 6.0 1.88 ~ 

1.88 34.51 2.66 ., 
u C.221 150 150 6.5/4.6 6.5 2.22 222 40 51 3. 11 ce e 257 150 150 7.0/5 O 7.0 2.57 2.57 47 44 3.65 e 375 150 150 8.5/ 6.0 8.5 3.77 3.77 70.00 538 

con 

R 92 150 250 4.2/4.0 4.2 0.92 0.56 15 28 1.17 R 111 150 250 4.6/4.0 4.2 1.11 0.56 16 75 1 29 R 131 150 250 5.0/4.0 4.2 1.31 0.56 18 43 1.42 R 158 150 250 5.5/4.0 4.2 1.57 0.56 20 67 1.59 R 188 150 250 6.0/4.2 42 1.88 056 23 29 1 80 R 221 150 250 6.5/4.6 4.2 2.22 0.56 26.47 2.03 A 257 150 250 7.015.0 4.2 2.57 0.56 30.03 2.31 R 294 150 250 7 5/5.5 46 2.94 0.66 34.70 2.67 R 378 150 250 85/6.0 5.0 3.77 0.78 43.95 3.38 R 443 150 250 9.2/ 6.5 5.5 4.43 0.95 51 27 3.94 

EN "T" 

1:::<~:: ··:·3r.~,;_:.. . :;.~:,::;·:, ·:.:; 
2 fier 

:: 

/lit: 
2f rros 

EN " L" 

EMPALMES 
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1 El Producto 

OEFINICION 

ACEROS DE AL TA RESISTENCIA 
EN MALLAS S.A. 

Fábrtca y Departamento Tecnico: M. Antonio Matta 3575 
Fono: 732774. Renca . 
Oficinas Generales y Ventas : Gra¡ales 2550 
Fonos: 97307-91096 • Sant1ago-Ch1le 

MÁLLAS ESPECIALES 

A pedido. en un ancho máximo de 2:60 
mt. y largo limitado solo por los medios 
de transporte. 

SECCION TRANSVERSAL DE MALLAS 
·'A" Y ·'C" CON BORDE ECONOMICO 

E¡emplo R· 188 
150 2~0 6/4 2 4,2 

CADENAS V PILARES DE STOCK 

Tipo I Fe· 4.0'8.0 - Est..0'42a 15cm 
Tipo II Fe- 4 H 9.2 • Est. J?J 4.2 a 15 cm 

DIMENSIONES Y PESOS 

D1mens10n Pasotumoad (Kgl 

º''ª' concrcrado TtPOI T•DO q 

La Malla ACMA de acero de alta resisten
cia es un con¡unto de dos capas onogo· 
nales de alambre con entalladura. estira
do en frto y soldadas entre sI eléctnca
mente por resistencia en cada uno de los 
puntos de cruce de los alambres. cuyos 
diámetros nominales están comprendi
dos entre 4 y 9.2 mm. inclusive. 

1cm¡ L• 3 20m L1 3.60m l•320,n l•J 60"' 

Tipos y Variedades 

MALLAS STOCK 

2.60 x 5.000 mts. en dimensiones stán
dard para entrega inmediata. 

MALLAS DE LISTA 

Ancho: 2.60 mt. 
largo: a pedido, de acuerdo a las medi· 
das en obra. 

E1emp10 Mallas C 2f>7 
ISO• 150-7 0/S 0-7.0 

• •i.o ..,,.o . 1y '""• ~\.o lt...,... .. .,._. 

1 ;.<'\ t • e > e 1 • ■ f { ;?; • ; 1 : • ~SI 

-r- o , .. . f\0-..i,... --=,-~ 
- ----1•~ ---- . -

....... JD (P 

Las Mallas sin economlo de borde se emplean 
goneralmente en la armadura de Muros, Radie, 
res, Cielos telsos y Cielos decorativos. Re¡os 
y Careos. 

MALLAS DE CERCO 

Medidas: 1 85 x 5.00 mt 
Fierro JJ 4,2 mm. 
Rectángulos· 5 x 15 cm. 
Peso 27.05 Kg. / malla. 

MALLAS DE STOCK • DIMENSIONES ST ANDARO (2.60 x 5.00 M.) 

Distancia de Diámetro ~Ion de Peso 
barras barras acero barras 

Econo- Deooml- longl- tra ns- longl- trans- longl- 1111n.-m ía d@ nación lud l• veru- tudl• versa- ludl• ve, .. mitlla par rn2 borde maJla oalea los netas les ngle1 , .. 
mm mm cm2tm kg kgtm2. 

e 139 100 100 4.2 4.2 1.39 1.39 26.34 2. 18 
aln e 188 150 150 6.0 6.0 1.88 1 66 39.03 3.00 R 188 150 250 6.0 4.2 1.88 0.56 25.65 1 97 • e 1ss 100 100 5.0 50 1.96 '1.96 40.04 3.08 e 

~ e 257 150 150 7.0 7.0 2.57 2.57 53.44 4 11 
,:, 
~ 

e 92 150 ,so s 4.2/4.0 4.2 0.92 0.92 18 76 1 45 e: ., e 131 150 150 5.0/4.0 5.0 1.31 1 31 24.87 1 92 
e: o e 1s0 150 150 5.5/4.0 5.5 1.58 1 58 29.22 
u 

2.25 o e 188 150 150 6.0/4.2 6.0 1.88 1.88 34.51' -2 66 .. 
u c .221 150 150 6.5/4.6 6.5 2.22 2 22 40.51 3. 11 
e( e 251 150 150 7.0/5 O 7.0 2.57 2,57 47.44 3.65 C378 150 150 8.5/ 6.0 8.5 3 77 3.77 70.00 5.38 eon 

A 92 150 250 4.2/4.0 4.2 0.92 0.56 15.28 1 17 A 111 150 250 4,6/ 4.0 4.2 1 1 1 0.56 16.75 1.29 A 131 150 250 5 0/4.0 4.2 1.31 0.56 18 43 1 42 R 158 150 250 5.5/4.0 4.2 1 .57 0.56 20 67 1.59 A 188 150 250 6.0/ 4.2 4.2 1.88 056 23 29 1 80 A 221 150 250 6 5/4 6 4.2 2.22 0.56 26.47 2.03 A 257 150 250 7.0/5.0 4.2 2.57 0.56 30 03 2.31 R 294 150 250 7.5/ 5.5 4.6 2 94 0.66 34 70 2.67 A 378 150 250 8.5/6.0 5.0 3.77 0.78 43.95 3.38 A 443 150 250 9 2/6.5 5.5 443 0.95 51.27 3.94 

'5 ~ • 5 6 ),A 7 IS 7 118 && 
'S • ?O 6 S7 ~ 41 8 11 91' '5. ?!, 680 - 8 3,1 'HO ~s Jt JO - - 8S6 981 .'O , :'O 680 7 57 a:i.= 940 
i'O • ,S - - 856 967 "º • 30 - - 879 993 

P,Jares r cadenas de d1mens,ones do1erenu,s 11.ts 
,f'l{l,c;,1aas se ra1:>11ca a peo,ao 
Largo Ma• •mo 7 •o m 

CADENAS Y PILARES 

·.•.· 
~:: . .. 
·, 

:,:"-: ,........_ :, 

f 

CRUCES DE CADENAS 

fierros 

EN " L" 

Jt,ASCITIS-41 

EMPALMES 
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ACEROS DE ALTA RESISTENCIA 
EN MALLAS S.A. 

Fábriea y Departamento Técnico. M. Antonio Matta 3575 
Fono· 732774. Renca 

Olicmas Generales y Ventas: Grajales 2550 
Fonos: 97307-91096 - Santiago-Chile 

Propiedades y 
Características 

El acero utllizado en la fabricacion de las 
mallas ACMA, es de grado AT-56-S0H y 
sus profi)iedades están especificadas en 
la Norma Chilena Nch 1173 Of. n. 
Tíene un límite de fluencia mínimo de 
5.000 K/cm2 y un alargamiento mínimo a 
ruptufa de 6%. Su superf1cíe posee enta
lladuras. 
Las especificacione·s de las mallas ACMA 
e'Stán definidas en la Norma Nch 218 Of. 
77. 
Las condiciones de uso en el honnigón 
armado están definidas en la Norma Nch 
219 Of TT. 
Fatiga admisibles: 
Hormigón clase ''C" 2.400 Kg/cm2. 
Hormigón clase " O'' y " E" 2.800 Kg/cm2. 

Cada cruoe soldada eléctncamente por te:sist~n
o,a formas, una sección homogé.nea. por la per
fecta lusión de los metales. 

...,_ 

~~ ... - "' '~ ➔-► )))y 

FAENA DE COL0CACION DE MALLAS ACMA 

Aplicaciones 

Losas con -a rmaduras slmples y cruzadas, 
tabiques. muros, tubos, estanques, fun
daciones, oóvedas, pavimentos, diques. 
muelles, muros de contención, caminos. 
pistas de aterrizajes, piscinas, silos, re
vestimientos. cielos falsos y decorativos, 
rejas. cercos. etc. 

COLOCACION 

De acuerdo a la sección de acero eX:igido 
por el cálculo, las mallas ACMA pueden 
disponerse eA una sola capa o bien en 
dos capas superpuestas. 
La colocación en dos capas permite nor
malmente un mejer ajuste con las crfras 
de calculo. 
En este caso. la malla interior se colocará 
con los fierros longitudinales (armadura 
principal, soportante) hacia arriba y ta 
malla sobrepuesta son los fierros longi
tudinales hacia abajo. 

SOBREPOSICION DESPLAZADA 

... 
t ......... 

- -- ~-
11 Ht

1 
fl i.'lt 

-1 + ,,1f, , ... ,u 
..L 
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FORMA DE CORTAR LAS MALLAS 

DESIGNACION DE LAS MALLAS 

En la designación de las Mallas ACMA la 
letra ··e" corresponde a la disposición de 
las barras termanao cuadrados. 
La letra " R" señala una disposición rec
tángular. 
La cifra que sigue a la letra equivale a 100 
veces la sección en c:n. de las barras 
portantes por metro. 

Asesoría Técnica 

ACMA S.A dispone de un De~rtamento Tkn,co que 
pn~sta los s,guienles &ervrc,o.s: 
- Asésorie en el desarrollo de p,oyedos en mellas 

ACMA 
- En caso necesano. reestudio de proyect~ etabora. 

dos originalmente con fierro trad1c,ona1 ,¡ dlbu¡o de 
los planos de diSt(1buc,ón .de las mallas AG.\iA. 

- Asesorre en la obra para asegurar una correcta colo
cac,on de las cnalitls s, se estl!na necesa:rlo-

INDICACIONES PAAA ORDENAR LA FABRICACION 
DE Ml,Lt.AS ACMA ESPECIALES 

¡Orden m,nime- 3 toneladas por lipa) 

~ - ~ • .~ .. -• 
' . 
• 
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Mallas metálicas 

El Producto 

DEANICION 

Mallas de metal desplegado AHOSA, ela
borado por: Alois Hofmann y Cía Ltda. 

FABRICACION 

Las mallas de metal desplegado. a dife
rencia de aquellas mallas que son produ
cidas según un proceso de ligaduras en 
que los punt0s de unión nacen de un 
proceso de soldadura. son de una sola 
pieza. que se elabora mediante el corte y 
estampado de una plancha metálica lamí
nada. particularmente apropiada para es
te efecto. que luego es sometida a esfuer
zos de tracción. 

MATERIAL CONSTITUYENTE 

l as planchas pueden ser fabricadas nor
malmente, d.e fierro, cobre, bronce y alu
minio. a pedidos especiales se elab0ran 
en acero inoxidable, plata. oro. etc. 

ASPECTO 

. 
i=-· ·- ' -' - ' 
á -

§ 
~- -

-
--

-ta: - : 
<::: --. r · • - - - ~ ,, - -

' 
'A 

. ' J ¡ 
• 

J 
'/[~ ,,~ 
'" >l~!J '0 '~ l 

J 

ALOIS HOFMANN Y CIA L TOA. 
L.as Dalias 2260 - Fono 499539 
Santiago-Chile 

Tipos y Variedades 

Básicamente existen dos tipos, de acuer
do a la forma lograda· 
1.- Metal desplegado NORMAL, es aquel 

que tiene forma de ROMBO. 
Variedades: Tantas como las posibilí
dades que hayan de cambiar el tama
ño y grosor. esto es. desde el Rombo 
de 3x2 mm. hasta el de 200x80 mm. y 
en espesor desde 0,3 mm . hasta 6 
mm. 

2.- Metal desplegado FANTASIA, es todo 
aquel que no es NORMAL 
Variedades: Tantas como las posibili
dades que hayan de diseño. 

DIMENSIONES DE LAS MALLAS 

ANCHOMAXIMO 
1-(1,5)m. en malla gruesa 
0.30 m. de malla fina 
En pedidos especiales se pueden vanar 
estas especificaciones. 
LARGO 
Vana desde 1 m. hasta 27 m. según el tipo 
de malla. 

MODO DE ESPECIACAR EL 
METAL DESPLEGADO NORMAL 

A B e 
62 20 10 

. 
MP.d1das en mm. 

. 
1 

-1 
A · Ancho de Rombo en mm 
B: Altura del Rombo en mm. 

D 

2 

C: Avance o espesor de avance en mm. 
D: Espesor ael material en mm, 
Además se debe especificar el ancho y 
largo de la plancha. 

PRESENTACION 

Dependiendo de las dimensiones .. se des
pacha en forma de Rollos o Planchas. 

Catálogo Chileno de la Construcción - Edición 1980 



ALOIS HOFMANN Y CIA. L TOA. 

Propiedades y 
Características 

GENERALJDAD 

Las mallas de metal desplegado AHOSA 
tienen las mismas propiedades de los 
materiales que fa componen y deben ser 
trataqas en la misma forma. 

RESISTENCIA 

Los vértices inclínados de las tramas de 
estampado, desempeñan un papel ele 
nervios logrando mayor resístencia que 
una plancha perforada común. 

FLE~IBILJDAD 

Las planchas de metal desple.gado AHO
SA tienen la flexibilidad suficiente como 
pa(a CtJbrír StJperficies curvas o en ángu· 
los diferentes. 

TRAB.AJABILíDAD 

Este producto, proveniente del estampa
do de planchas metálicas compactas, no 
se deshila. 
Permite efectuar cortes donde se desee. 
sin perder su forma o cualidades primiti
vas. 
Las mallas finas, compuestas de materia· 
les blancos se cortan con tijeras de mano. 
Las más gruesas deben cortarse con gui
llotina u oxicorte. 

VERSATILIDAD 

Por sus propiedades. diseño, forma y 
elaboración. este material posee una 
gran versatilidad de apltcación, caracte• 
rística que se demuestra más adelante al 
enumerar sus usos. 

- '9!'I -- - -- .,_ - ,_ ---- -- -~ ----- ~ 

~ 
~ 

~ 
..-,. -~ ~ 

!..as Dalias 2260 • Fono 499539 
Santia!¡Jo•C h II e 

Aplicaciones 

usos 

Estos elementas son de uso múltiple. a 
continuaeión se detallan algunos campos 
de Aplicación. 
EN LA CONSTRUCCION:Como elemento 
para sostener el estuco y E¡nlucido. En 
termir:iaciones, se usa e-n reja de !:>aleo
nes. varandas. escaleras, piscinas, losas y 
radíeres. 
EN LA INDUSTRIA: Como elemento de 
protección de t,0do tipo de instrumentos. 
maquinarías, Gontroles. cuerpos en in
candescencia. para estufas de radiación 
a gas, enreíados de calefacción y ventila• 
ción, ·filtros, rejillas y par,edes de separa
cién. puertas. pisos antideslizantes. grai· 
tings. 
EN LA AGRICULTURA: Como elemento 
de protección de todo t ipo de instrumeA· 
tos. maquinarias. controles. cuerpos en 
incandescencia. para estufas de radia
ción a gas, enrejados de calefacción y 
ventilación. filtros, rejillas y paredes de 
separación, puertas. pisos antidesli2an· 
tes. graítings. 
EN LA AGRICULTURA: Orib~s. cierres y 
vallas, regularrzación de torrentes. cle-
rros de protección contra animales. pisos 
de chancheras y otros. 
OTROS CAMPOS: Utel'lsilios domésticos, 
decoraciones, joyería, revestimie.nto de 
elementos. etc. 
Cortafuz en Autopistas, rejas y proteccio
nes para casas. 
Construcción de Puentes de concreto. 
Pavimentación de calle·s, Autopistas, Pa· 
tios en general. Gran Minería, Buques 
Mercantiles. 
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EMBALAJE 

Para ser transportado fuera de Santiago 
los rollos y las planchas de metal desple
gado se embalan en javas de madera 
(Tapas) según pedído. 

PRECAUCIONES 

Se recomíenc:la el use de guantes en el 
manejo de mallas gruesas. debiao a los 
bol'des o aristas libres. 
Se rec0mienaa pintar debidamente las 
planchas de metal desplegado de mate
rial terroso, y anodizar en aquellas que 
san de aluminio. 

Responsabilidad 
Técnica 

EXPERIENCIA 

AHOSA fal:>rica y distribuye metal oesple
gado desde hace 25 años a la f'echa de 
esta publicación. 
Ejemple de obras ~n que han sido utiliza
do estos proauctos. 

- FIitro de Bronse en represa de Antofa• 
gasta que elimina el Arsénico del Agua 
Potable. 

- Edificio de las Naciones Unidas: Sala 
decor-ada en metal desplegado de co
bre. a fa vista. 

- En la construcción de la Estación de 
Rastreo de NASA. 

'! 
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El producto 

DEFINICION 

Mallas y cierros. elaborados .por INCHA
LAN S.A. 

/ Tipos y Variedades 

INCLAHAM S.A. ofrece los siguientes ti
pas de mallas y cierros: 

Mafia hexagonal. malla cuadra. malla 
cuadrada con revestimien·to plástico, cer
ca ursus en sus tipos corriente, y especial 

HEXAGONAL 

Malla hexagonal de alambre galvanizado. 

Presentación: Rollos de 50 m. 

Dimensiones 

Las mallas se fabrican en las si,guíentes 
altu ras: 0,60: 0.80 ; 1.00; 1.20: 1,50; y 1.80 
m. 

A.ocho.a ~ molTe caJlbre alambre. BWG 
3/.4 " N~ 22 (0,67 mm) , ., 

N• 21 (O. 76 mm¡ 
11/2 " N" 20 (0,81 mm) 
11/2 " Nº 17 (1 .35 mm) 2 .. N• 18 (0,97 mm) 

Usos: De gram aplicación en la agricultu
~a. ~mbién se usa como protección <;Je 
¡are1nes en formación. como material 
desplegado. etc. 

INDUSTRIAS CHILENAS DE ALAMBRE 
INCHALAM S.A. 
CON UCENG:IA BEKA.ERT 
Grajales 2550 • Fono: 91096 • Santiago 
Casilla 7-D • Fono: 41258 - Talcahuano-Chile 

Propiedades y 
Características 

GENERALIDADES 

Las p~opí~dades y características están 
dadas fundamentalmente por la materia 
prima. En este caso alambrón CAP, Su 
composición está regularizada por los 
índices SAE (Society ot automotrice En
gineers) y AISI (American lron and Steel 
lnstitute), 
lnchalam, está en condiciones de propor
cionar mallas con especificaciones técni
cas proporcionadas por el interesado. 
determinando resistencia mecánicas, gaJ
vanización y otras características espe
ciales. 

CUADRADA 

Malla cuadra de alambre galvanizado. 

Presentación: Se entrega en rollos 25 m. 
de largo. 
Este tipo de malla se distribuye en las 
siguientes alturas: 0,80; 1,00: 1.20: 1.50: 
1,80: 2.00; 2.50; y 3.00 m. 

Tlpo Malla Alambre Peso 
mm NO (l<gs./Ml!I 

2014 20 14 2.na 2016 20 16 1.675 20'18 20 18 0 ,924 3014 30 14 1.80 4014 40 14 1,30 5006 50 6 7.00 5008 $0 8 4,80 
5010 50 10 3.10 5'01:? so 12 1.1!6 5014 50 14 1 10 6010 GO 10 2,70 
6012 60 12 1,75 7008 'l'O 8 3.40 7010 70 10 :1.20 7510 7S 10 1,98 10010 100 'º 1.$) 

Aplicaciones 

usos 

Las mallas lnch_~lam, según su tipo, son 
de gran apllcac1o_n en la agrícultura. av¡. 
cultura. protece,on de jardines, cierras 
transparentes, etc ... 

DISTRIBUfDORES 

PRODALAM S.A. 
GILDEMEISTER S.A.C. 
GRACE Y CIA, S.A. 
SOC. EL TATTERSALL 
ANASAC 
SODIMAC L TOA. 
DIMAVIEC LTDA 

MALLA CUADRADA 
CON REVESTIMIENTO 
PLASTICO 

Esta malla se fabrica con acero blando 
revestido en plástico. 
Colores: Verde y Amarillo. 

Dimensiones: Estas mallas se tabriean en 
las siguientes alturas: 0,80: 1,00'. 1.20: 
1,50; 1,80; 2,00; 2.50; y 3,00 m. 

Ancho de Alembre PesO . r.12 
m.ello Nº BWG 

50mm 11 1 60 

Presentación : Rollos de 25 m. 
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INDUSTRIAS CHILENAS DE ALAMBRE 
INCHALAM S.A. 

Grejelos 2550 • Fono: 91096 • Santiago 
Casilla 7-0 • Fono: 41258 - Talcahuano-Ctlile 

CERCA URSUS 

Cerca tejidas en alambre galvanizado. 
Alambre empleado en su fabricación . 
a.· En los bordes: alambre galvanizado 

duro Nº 10 
b.- En los horizontales : alambre galva

nizado duro Nº 12 1/2. 
c.- En los verticales alambre galvaniza

do blando Nº 12 1 /2 

9 

8 

7 

6 

Dtstanc,as verticales 

-- ,-

Tipo 

, 22 112 

20 

17 1/2 

15 ~JO 

5 1/2"° 
5· - -

l:~ --
14 63$ 
13 740 

" 1n 
4 
3a/2 

,3 ~ 

-~ ..... .. ·~-
12 
10 949 - 3 1155 
7 

Presentación: Estas mallas se expenden 
en rollos de 100 m de largo. 

CARACTERISTICAS DE DISEÑO 

El alambre verhcer que ve uniendo los horizonte• 
les esta compuesto de ,ecc,ones articuladas y 
enrolladas en cada heora l'lonzontal . en forma de 
oisaora oue le permite volver a su pos,c,on 
normal <leSp\Jé5 que la cerca ha sufrido una 
prei110n VIOienta 

Los alambres nonzontatos llevan pequeñas cur• 
sas de ten.slóro 1 ,ntervatos de 6' que don a la 
cerCA1 gran ,es,steneta , l;i delormac,on 

Reslstencia: Los alambres galvanizados 
duros de las cercas Ursus tienen una 
resistencia dos veces mayor que la de los 
alambres corrientes. 

Precauciones: Es indispensable que la 
cerca sea estirada uniformemente y a un 
grado conveniente de tensión. 

Distancia de postes: Para que rindan un 
prolongado y eficaz servicio, bastan pos
tes a 4.50 m 

A.- TIPO CORRIENTE 

Tipo ~núdad Altura Total 
alambrea 

horlzontalot pulga. mis. 

$30 5 30 0,75 
635 6 3S 0.90 
740 7 AO 1.00 
949 9 49 1 25 

1155 11 55 1 40 

8 .- TIPO ESPECIAL 

Tlpo Contldad Altura Total 
alambres mts; 
l'lorfzont. pulgs. aprox. 

424 4 24 0.60 
845 8 45 1,15 

1052 10 52 1.30 
728 7 26 0.65 
832 8 32 0.80 
939 9 39 1.00 

1046 10 46 1, 15 

Pulgadas ele dlstnncla 
entre IH horizontales 

9-8-7-6 
9-8-7-6-5 1/2 
9-e,.7,e.,5 1/2·5 
9-8-7-8-5 í/2-5-4 í/2·" 
9-8-7-6-5 1/2-5-4 1/2-4-3 112·3 

PulgadH de d.latancla 
entre 1u l'lorlz:ont.alee 

9-8-7 
9-8-7 -6-5 1 /2-5-4 112 
9-&-7 -6-5 1/2•5-4 1 /2-4-3 1 /2•2 
5 1/2-5-4 112-4-3 1/2·3 
6-5 1 /2•5-4 1/2-4-3 1/2·3 
7-6-5 1/2-5-4 1/243 1/2-3 
8-7-6-5 1/2·>4 1 /2-4-3 1/2·3 

.. 
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PHO 
epro1t. 

por rollo 

36 Kls. 
42 Kls. 
48 Kls 
59 KIS 
69 Kls. 

Pno 
eprox. 

por rollo 

31 Kls 
S3 Kl9 
66 Kls. 
51 Kls 
51 Kls 
57 Kls. 
63 K~ 
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Electrodos para soldadura 

/ El Producto 
1 

Electrodos y equipos para todos los siste
mas de soldadura al arco (Manual. M1g. 
Tig, Arco Sumergido. etc.). solda~uras y 
equipos oxiacetiléAi_c~s y d~ estan?, ga· 
ses industriales y médicos. instalaciones 
de redes centralizadas. equipos médicos. 
servicios y asistencia tecníca, accesorios 
y varios: producidos e Instalados por 
INOURA S.A. 

FABRICACION: 

Los electrodos al arco INDUAA se fabri• 
can en serie por el sis1ema de extrusión. 
en que el revestimiento se aplica a un 
núcleo metálico mediante grandes pre
siones. Un estricto control de calidad 

Propiedades y 
Características 

INDUSTRIA CHILENA 
DE SOLDADURAS S.A. INDURA INDURI o,v,s,on Soldaduras Y Gases 
Cam n Met,p,llo 7000. Forto 571777 Santiago 
O,YISlon lngcn,eria y Equipos 
AY Feo Bilbao 2162. Fono 235746 · Sllnt111go 

a 

PlantliJJI lndura en .., 

' 
ta VBllºnar • v ~I Mar • TaJc:a • Conc:epcl6n • qO Monn Anlo agas · 

asegura la composición, concentricid~d y 
soldab1lidad del electrodo. En su fa~nca
ción se cumple rigurosamente las exigen
cias técnicas internacionales. garantizán
dose óptima calidad. 

j Tipos y Variedades 
1 

La linea completa de productos para 
soldar INDURA se encuentra en el cuadro 
de clasificado general a continuación : 

Electrodos para soldadura al Arco: 

1.- Electrodos para soldadura al Arco 
Manual 

11.- Electrodos continuos • Sistema de 
Soldadura Semiautomática al Arco 
Mig. 

111 - Elec1rodos conllnuos - Sistema de 
Soldadura Automática al Arco Su
mergido. 

IV • Electrodos especiales al Arco 
Manual 

V.- Fundentes para Arco Sumergido. 

Produc1os para Soldadura OX:iacetllénlca 

VI Soldaduras Ox1acetilén1cas y Tig, 
VII.• Fundentes Oxiacetilénlcos 
VIII.- Soldaduras de Estaño 
IX.- Funderrtes de Estaño. 

l. ELECTRODOS PARA SOLDADURA AL ARCO MANUAL CA Cte aJ!i!ma. CA--CC ambas cornarrtes 
CCEN Cte coot electJodo nega!M> (_potan~ d•reetal · Etec1rodos aprobados per el Uoyd s fleg,sier of Stupping o el American Bureau ol Si11pp,ng 
CCEP Cta c:ont electrodo pos.,ttvo (POlandad uwe:r1.d1l 

PROPIEOAnEs MECANICAS uso CLASIF CLASIF CORRIEN• RES. A TRACCION LIMITE FLUENCIA l,tJ.ARG POSICION l-ARACTERISTICAS Y APLICACIONES TIPICAS lndura AWS·ASTM TE Kg/mm2 lb$/pulg 2 r\.g/mm2 Lbs/pulg.2 50mm 
78-E• E 6010 CCEP 48.0 68500 

BUENA PENETRACION. DUCTIL estanques, embarca- 1 40.8 58300 2~ T~ 

e-. estruc:1\.tras. equ,pos F.F e e 
8010 E 6010 CCEP 48,0 68.500 40,8 58.300 28,5'9 Todas POSEE HIERRO EN POLVO, BUENA PENE'TAACIC:>14 

Y EACIENCIA eslllnques. lul:lerias de p,es:,ón 
e,1ruc1uras plll/\chas comentes y galvanrzaw. 

230 E 6011 CA•CC 48,9 70.000 38.5 55,000 23.5°0 Todas EXCtLENTE PENETRACION, AFICO ENERGICO 
es1ructuras. relleno piezas ecoro fundido. cuco de 
ba,cos. reparac,on en general 

w 6011 E 6011 CA·CC 54,6 77.600 45,7 65.000 28'1'. Todas AL TO REN01MIENTO. EXCELENTE: PENETRACI-ON o 
ARCO ESTABLE Obras de oonstn.,won. lSltuC'IU!IS 

.J 

acero galvan,z:ado. reparaciones preza:s Y m6flul/lilS. 

::, 
0 
o 387• E 6012 CA,CC 52.8 75.000 47,7 68500 IS"o Tocras MEDIANA PENETRACION esl~turas hv,anas per· 
a: 

hles. relleno de e)eS y pleus. 
w o 

BAJA PENETRACION. EXCELENTE APARJENCIA. c;e-

<( 90• e 6013 CA-ce SU! 73 000 48,0 68 700 27-i, Todos 
rra¡er,a. 11struc1ura lr,ianas. muebl<ls metlil1cos Fas1weld E 6012·13 CA,CC 48.S 69000 40 5 57500 25•,. TO<las ARCO SUAVE. EXCELENTE APARIENCtA perfiles,~ 
vlanos, carroceroas de autos. !aminas delgadas 81 e 0020 CA-CC 44 .9 64000 37,3 53000 37•. Plana REVESTIMIENTO MINERAL ALTA PENETAACION 

Hor1z calderer,o est1uctur.:is. vig» T e 1 Fac-15 E 6027 CA•CC S0.2 71000 39.2 56.000 26, 1% Plano POSEE Hll:RRO EN POLVO REVESTIMIENTO MJNE• 
Hor,z RAL. Uanges y manilla en balones gas licuado es· r-

tructuras pesadas. cubu!rta embarc,ct0nes Fac-14• E 7014 CA,CC S4.S 77.600 46.4 66.000 25•. TOC111s POSEE HIERRO EN POLVO, OEPOSITOS LISOS ~u-
peres1ructuru bot1:0s. e51anques. c:arrocenes. Fac:-12· E7024 CA-Ce .57,1 81 500 42,0 61 000 ~ .. Plan,1 POSEE HIERRO EN POLVO. Al TA VEt.OCIOAD OE 

i-lOr,l DE POSICION ost, ucturas, ~rf•les Foc:-13 E 7024 CA-Ce 50.8 72 000 422 60000 17". Pl1na POSEE HIERRO EN POLVO EXCELENTE APAfllEH-
y .erttces. HOrtl CIA. D:llo'ltt do gas. perltles. conromos 
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/NDIIRA 
INDUSTRIA CHILENA 

DE SOLDADURAS S.A. INDURA 
OlVl$16n Soldadura., y Gases 

Cam. a Mehpilla 7060 · Fono 57•777 Son11090 
o,vJ&fón ln9en,e11a y Equipos 

Av. Feo. BUbao 21(12 • Fono 23!.746 • Santiago 
P1an1as 1ndura en 

Antofagosta • Vollenar • V del Mar • Talco • Concepc,on • Pto Monu 
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P0 0PIEDADES MECANICAS 

IJSO CV.SIF CLASIF CORRIEN· RES. A TRt,CCION LIMITE FLUENCIA ALARG • POSICION CARACTERISTICAS Y APLICACIONES l'IPICAS 

lndura AWS-ASTM TE K{l/mm2 Lbs/pulo; Kg/mm2 Lbs/pulg,2 50mm 

8.AJA 701t•Al" E 7011 CA-CC 51 .3 73 000 41,9 5.9.600 29'1. Toau POSEE t /2'\ó Mo. RESISTENTE AL CAEEP, tubenas 

ALEACION 
acero al carbono-molibdeno. calderas 

a2e· E 7018 CA-CC s.4.3 TT300 43.t 61.300 3~ Todas POSEE HIERRO EN POLVO: ACEROS SAE 1045. 
A-52 •34 ES. aceros a,f1c,les, z.ipatas. maqu,nar,as, 

o z c¡onstrucc16n 
z.w o(!) 7018RH E 7018 CA-CC $5.0 78000 47.0 67000 30'l. Tod~ POSEE HIERRO EN POLV0 Y AEVESTIMJE.NTO RE· 
-o 
ºa: SISTENliE A LA HUMEDAD. aplicación similar al 328. 
~o 
;;i x 

de alla cahdaa r11dlogr~lioa, caldo/as. cañenas 

0 7018-Al E7018-A1 CA,CC 57.0 81.000 S0.2 71 000 30% Todas POSEE HIERRO EN POLV0 Y 1/2°~ Mo. tubenas de 
·'::2 :lm prei116n on acero de baja aJeac,6n. 
m 
>- w 8016·Cr• E8016-C1 CA-CC 57.8 82000 48.S G9COO 31'!'. Todas POSEE 2 1/~ Niquel'. aceros aleados y templables al o 
w 11) aire. aporo OQA-OAP, equipas de refr,gerac1bn 

~8 351 E 9016-83 CA-CC 66.0 94.000 61.3 87 400 2!!"{, Todas PGSEE 2.25% Cl'· 1"" Mo. aceros al c:arbono-mol1bde, 
o(:) 

o i: no establlliados con c1omo, toberias de alta prM16n. 

a: o 
!; 1001 B·M CA-CC 10,3 100.000 81.9 88000 20o/o Todas AL TA l'IESISTENClA. Aceros T 1. MAN,€AP 

~~ 10018 
<W 

El 1018-M CA-CC 79.5 113.000 73.0 104:000 23º• Todas ALTA RESISrENCIA'. Aceros TI , OUA·CAP. corazude 11018 
molino. palas mecánicas 

19·9 E 308·18 CA-CC 63,0 90000 42.0 60000 42°~ Todas RESISTENTE A COAAOSION: para aceros ,no,udables 
301 ·308. lntercambiadores de ~lor. equipos qu,ml-
cos. ind11stria lechera. 

13 25-20 E 310.16 CA·CC 63.7 91 .000 42,7 61 000 36.S% Todas RESISTENCIA A ALTAS TEMPERA TURAS; rellenos de 

..J 
o¡es. rec,p,entes somelidos a temperatura 

m 
< 29-9 E 312-16 CA-CC 84,0 120.000 56.0 80.000 36% Todas RESISTENCIA MECANICA Y A ALTAS TEMPERATU• 
Q 
X 

RAS; reparac,ón e1,is y engranafes. soldaduras de 

o aceros d1s1m,1es o dif,c1l&S. hoj,as. re5<>J'les. 
3!: 

~ 18-12 Mó E 316-16 CA-CC 6S.1 93 000 52,S 75.000 35'l<o Todas POSEE 2% Mo. RESIST A C0RAOSION V ~EEP. 

a: 
estanques de productos oorroslvos. ,ndusttia del 

w papel. 
o < 

316 L E 316l·!6 CA-OC 62,4 88.700 52,3 74.350 33.5% Todas POSEE 2"~ Mo Y CONTENIDO EX'TRA-BAJO l:lE CAR-
BONO (0.03º•1 RESISTENC1A A AL ,A CORROSION: 
estar,ques de ácidos. aceros lnoxidab!M estaPih1.ooos . 

. 

11. ELECTRODOS CONTINUOS - SISTEMA DE SOLDADURA SEMIAUT0MA TICA AL ARCO MIG. 

PAOPrc"AOS:'- MECANICAS 

uso CLASfF ClASIF RESIST. A TAACCION 1..IM DE FLUENCIA ALARGAM CARACTERtSTICAS Y APLICACIONES TIPICAS 

lndura AWS-ASTM Kg/mm2 Lbs/pulg 2 Kg/mm2 L.t,;/pulg.2 en 50 mm 

ACERO 70 S-6 E 70 S-6 61.9 88000 47.8 68000 2~ Gas. C02: Para soldnr cualquier topo de acero co-

OULCE mente y baja aleación. Eio:celentes ptopledailes des• 
oxidantes o,ameuos. 0.8-0.9-1.2 y 1.6 mm 

308-L EA 308-L 56.3 80000 32,9 48.100 4~. Gas: ARGON. acero ,no¡ridoble tipo 308·L. 304 L. 308. 

/!.CERO 321. 347, ,equ,pos somobaos a temperatura y corro• 
INOXIOABLf s,6n D•ámetro:0.9 mm 

316-L EA 316-L 54,9 78000 35.9 s,.ooo 30% Gas. ARGON, aceros ,noxld!lbtes 316. 316-L. 318 y 
similares, estanques que contengan proouctos 
corrosivos 01am: 0.9 mm 

ACERO Fab<:o 9, E 70 T-1 80.8 86.400 49,2 69900 25% Gas ro2. estanques. aceros e:siruc1urares. Dl4me11os: 

(ALAMBRE 
2.0 y 2,4 mm 

TUBULAR) 
Fabshoold 8 E70T-G 66.3 94 300 47 4 67 400 2•1% AUTOPROTEGIOO (son gas). estructuras. barcos. 

111. ELECTRODOS CONTINU0S-SISTEMA DE SOLDADURA AUTOMATICA AL ARCO SUMERGIDO. 

PROPIEDADES MECANICAS 
uso CLASIF CLA.SIF RESIST A l'RACCION LIM DE FLUENCIA ALARGAM CARACTERISTICAS Y APLICACIONES TIPICAS 

tndura AWS--ASTM Kg/mm2 Lt>s/pulg 2 l(g./mm2 Lbs/pulg.l en SO mm 

EL-12 EL·12 4-7. 1 67 000 38,6 52.000 25.3º• Vigas. perfiles. astrvcltiras D,nmetrus desdo 5/64" 

ACERO hasta 1/4 

DULCE EH-14 (1) EH-14 61.3 67000 62700 25.3' 23.5'!/o POSEE 2"'• MANGANESO. pa,.i cuatquJor espe90/ en 
eoo,o dulce o ba¡o ataoc,6n, ostrueturas. u1anques 

RECUBRIM 295 ~ Dureza roc11:m soldada 200 HBN Para rocubrom,ento de superfic,es su¡etes a desgaste. 

DUROS Endurocldo por 1ro.1>11¡0 325 HBN r:elleno r:,olines. rodill0$, ruedas F F C C 

Nota 111· La comb,nac,on alambre EH-14 y Fundente SO está ceníllcada par el American Bureou ot Sh,pp,ng 
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INDUSTRIA CHILENA 
DE SOLDADURAS S.A. INDURA 
D1v1sion SoldlldUTM Y Gases 

IIIDURA 
Cam a Mallpllla 7050 . Fono S71777 Sani,ago 
D,v1s.,6n Ing,n,e:rr.a y Equ1p05 • 
Av Feo s,11>110 2162 • Fono 235746 San1,ago 
Planlas lndura en 
Anlofagasta va11ena1 - 1/ dol Mar • Taloa • Concepc,on • P10 Mon11 

IV. ELECTRODOS ESPECIALES AL ARCO MANUAL. 

CLASIF CLASIF uso CLASIF' 1NDURA CARACTERISTICA Y APLICACIONES CARI\CTERISTICA.S Y APLICACIONES uso INDURA AWS-ASTM 

77 E St BAJO PUNTO DE FUSION Clepót,I0, "° 1ra• $oeedCul-" CORTE Y PERFORACION 1111ta ftlQc,aaa -: 
l>ajOl>I05 l>IOQUOS do mo101cs p1<l7JS do >- mox•dllblt!S l,orro lund1do d~tl!f) do 1111 ~°' 

1 08 cr a: rueJ;,,,u 
maquinas <:5 a:- rw a:º S~Cllamlet ELECTRODO DE NIOUEL dep<)s>IG' lt'llla· a: CI) BISEl.AR 1/ CORTAR K111os r,erro 'W>aido wZ 375 EN, CI º- no '""OWS. propa1a.coó11 do b~ 

1 l'll:llls ! - ::, 
Ial>le• cul&tn do mo1oros unión y rellano () 111 u.u. 
do pl1'1as. 

T,mang NO TRABAJA BLE DURE ZA 50-SS A( Plil'll 'tcc,.,¡. BRONCE 70 E Cu Sn-A PASIA SOLOAR METALES DIFERENTES •• AECUB. 

1 
FOSFO lleno d• 0Iouis de cobro y con111e1os eloc . 

OUFlOS 
tru,r o,ozas do a~ro al rnanoane,o. 

RICO tnll05 l,~r,o 

CONSULTENOS POR LA LINEA COMPLETA DE ELECTRODOS PARA RECUBRIMIENTOS DUROS STOOOY 

-
V. FUNDENTES PARA ARCO SUMERGIDO. 

GRA.0020 A¡J11cac,Ot1aS de Acero d.ul,::e. eapec,afme,it" con altos atT11>""1,a 

1 
ACERO GA.AOO 50 Planchas dolgadas hMGI 1 100 ......,.,.'95 ~S,10$ hO<Tlog"neos 

"'AAnn RO Anllcer "" nlanchas m1.1u lt"'"'H lfilrtll'l "~,ad~ o ,-·"rim.-n1m •- -· 
H-400 RH T,po aglomerado ms•stente al'iumedao ai~ ~•!dad 

VI. SOLDADURAS OXIACETILENICAS Y TIG VIII. SOLDADURAS DE ESTAÑO. 

usos Cl..ASIF CLASIF CAflACT1:AIST Y APLICACIONES CI.ASIF CARACTE.RISTICAS Y AP\.ICACIONES 

1 lndura AWS-ASTM lndura 

Bronce 127 A Cu Zn-C Punro Fus,on: 87l"C.Col>re y sus A SO". Es11.no Pfo Fus,on 21l,' e envases no¡alat! 
aleaciOnes acero dulce l8arras1 

Acero 17 RG-45 Planchas delgada,. tubos 09 ecero B 40". Estaño Plo Fusion 236° C heno COOt•. z.-nc 
70s-6 E 70$.6 Cordon do ra~ caoeoas (Bamlsl 

F Fund 19 ACI Fund1c1on gr,s. relleno piezas. e 33"'o Es~no. Pto F'us;on 260"C d.l IIS'lanQue,dad 
!Barras 

Alum,n,o 25 ER·ll00 Planchas. estaflQVes Alum puro T19 LA 50" • ~ta/lo alambre en carrete de 112 llQ 

1 
26 EA-'043 5'11. s, Afum laminado y tundido. TI¡¡ 

l.A FN 50"1. E.s1ano y funóenle en e• n...::i.o = tos er:ectneoa 

VII. FUNDENTES OXIACETJLENICOS IX. FUNDENTES DE ESTAÑO 

CI.ASIF CARACTERISTICAS Y APLICACIONES CLASIF CARACTERISTICAS Y APUeACIONES 
F'dte I o Latan. cobre acero. f,erro fundido 

Fdta 200 F ,etto ga1van,udo horalata 111on 

Formas de uso 

PRECAUCIONES Y RECOMENDACIONES: 

Todos los electrodos son afectados por la 
humedad. En la generalidad de los casos 
solo afecta levemente sus caractenshcas 
de soldabilidad. En el caso de los electro
dos de bajo hidrógeno. en cambio. la 
humedad también afecta gravemente las 
caracteristicas mecánicas del depósito. 
Por éste. es muy importante almacenar y 
mantener los electrodos secos. con una 

temperatura de almacenamiento no infe
rior a 20° C para una humedad relativa no 
superror a 50%. 

Responsabilidad técnica 

CONTROL DE CALIDAD: 

construcción o reparación de naves que 
ellas aseguran 

SERVICIO TECNICO: 

INDURA le ofrece un constante ~eJO 
de asesona técnica en la ~.! 
aphcac1on de sus productos. cv~~ 
TENOSI 

REPRESENTACIONES: 
La mayoría de los electrodos INDURA rnees de 
están certificados por el ''LLOYD'S RE- Como complemento de sus I IOS 
GISTER OF SHIPPINGº' y/o el "AMEAI· fabricación propia, INDURA º''TdefllS 
CAN BUREAU OF SHIPPING'', instltucio- productos de fabricas extran¡eras. --i..u. 
nes estas que exigen dicho certificado mundiales en sus respectivas esµa,,-
para los electrodos que se utilizan en la dades. 
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SOLDADURA 

CIMETAL 

"Soldaduras" 

1 El Producto 

Soldaduras de Estaño para cobre, latón, 
bronces, hojalata estañada y otros. 

Tipos y Variedades 

FABRICACION: 

En la elaboración de sus productos, Ci
metal Ltda. emplea la más moderna tec
nología. de acuerdo a especificacíones 
de, '·American Society ror Testing and 
Materials (ASTM)". 

VARIEDADES: 

Existen 8 aleaciones normales de solda· 
dura, cuyos contenidos de Estaño son : 
20-30-33-40-50-60-63 y 95% . También se 
fabrican a pedido, otras aleaciones, con 
aplicaciones en distintos tipos de mate
riales. 

C I M E T A L L T O A. 
Compai\fa de metales y aleaciones Ltda. 

La Victoria 019 La Granja 

307 - 4 
(Santa Rosa alt. 6900) 
Casilla 14070 correo 21 Santiago Chile. 
Fono : 582570 

FORMA DE ENTREGA: 

De acuerdo a su posterior utilización, la 
soldadura de Est.año se entrega en ror
mas diferentes y para todas las aleacio
nes, como sigue: 

Propiedades y 
Características 

Llngo1es 
Varillas laminadas 
Alambre (3 almas Resina) 

Alambres (sin resina) 

Alambre (e/o sin Alma de Resina) 

Cinta laminada 

Pasta soldar 

CARACTERISTICAS GENERALES. 

Contenido Peso 

CARACTERJSTICAS 

Unidades de: 2,s-s-10 y 20 l(gs. 
Unidades de 100 grs. cada una. 
Carretes de 1 /2 Kg. alambre de: 1,6 

2- 2,5 y 3 mm. de diámetro. 
Carretes de 1 /2 kg. alam.bre de: 

3 y 1,5 mm, de diámetro 
Carretes de 5 y 1 O Kgs. Distintos tipos 
de diámetros y porcentajes. 
Rollos de 1 kg. Cinta de 6 mm 
ancho x 0,11 mm espesor 
Unidades de 50-100 y 500 gr. 

Temperaturas (ºC) Conductividad Elect. 
Estaño Especifico Sólido Liqu.ldo (% de la del Cobre) 

20% 
30% 
40% 
50"/o 
60°/o 
63% 
95% 

10,2 
9,7 
9,2 
8 ,9 
8,5 
8,4 
7,3 

A Pll 
SOLDAR 

183° 
1830 
1830 
189P 
183° 
18J(' 
236° 

276º 8,1% 
255° 9,3% 
227° 10,3% 
204º 10,9'%, 
188° 11 ,6% 
1SS° 11 ,9% 
2430 10,5% 

.. 



C I M E T A L L T D A. 
ñ, de metales y aleaciones Ltda. 307 - 5 Compa ,.a . 

La Víctor1a 019 La GranIa 
(Santa Rosa Alt. 6900) 

·11 14070 correo 21 Santiago Chil&. 
Casi a Fono : 582570 

100 90 80 70 60 
350° 

300° 

(.) 250° o 

< 232° 
a: 200° ::, .... 183° 
< a: 150º w 
el. 
~ 100° w .... 

50° 

Aplicaciones 

20 30 40 
- - - LIQUIDO 
--- SOLIDO 

50 40 

Principales aP,licaclones de las soldaduras de Estaño. 

Contenido 
Estaño USOS MAS FRECUENTES 

30 

20% Manufacturas de lámparas eléctricas; soldaduras por inmersión. 

30% Soldaduras por soplete; soldaduras laterales en envases de h-o-
40% jalata en máquinas automáticas; Hojalaterfa de techos y bajadas 

de agua; radiadores. 

50°/o Soldadura de calderos, cañerías de agua y máquinas automátl• 
cas de soldar envase-s. 

60% Componentes que pueden ser dañados por el calor o que requie-
63% ren soldadura muy fluida; Montaje de aparatos eléctricos, radios , 

Instrumentos, etc. 

95% Cañerlas de cobre para agua caliente; colectores de motores 
eléctricos; conexiones de conductores eléctricos. 

20 

Precauciones y 
Recomendaciones 

Para efectuar buenas soldaduras deberá 
tenerse presente lo siguiente: 

- Debe elegirse la soldadura adecuada 
al tipo de unión a realizar, que depen
derá de los materiales ínvolucrados. 
equipos de soldadura con que se 
cuenta. etc. 

- Las superficies a soldar deben estar 
libres de impurezas. pinturas o barni-

10 

SOLDADURA 

CIMETAL 

o º/o ESTAÑO 

327º 

100 % PLOMO 

ces. grasas o cuaJqu¡er otra ma:ena 
que pueda actuar como aislante enue 
e l metal base y la soldadura 

- La soldadura debe complementarse 
con el fundente adecuado. ya gue de 
esto depende la eliminación de las im
purezas prop ias del proceso de sol~ 
Para ello Címetal suministra ademas, 
" Pasta de Soldar"' 

- El personal debe ser idóneo y contar 
con suficiente experiencia en proceso 
de soldadura. 

Responsabilidad 
Técnica 

Normas: Los productos CimetaJ, ade':: 
de cumplir las normas. en cua~to ª e!a _ 
ración sat isfacen las especificacion~ 
A.S T.M: B-32 y las IN (Instituto de Norma-
lización de Chile). . nv81lt0 
Control de Calidad: Mediante cod. ·on· Y 

d . Me ,e, 
con el " Centro de Estu .~os MEC) se 
Certificación de Calidad (CES rm•· 
efectúa un riguroso control. 10 ~ue pee rt· 

··cahdad e 1-te entregar productos con 
fi e:::ada Oesmec .. (•). 

11 a un sello (") Toda marca y/o erwase . ev 
estampado que así lo acredita. 

-



FABRIMETAL LTDA. 

El Roble 318 
Teléfono 374254 

Santiago 

308 - 1 

Fabricaciones Metálicas Especiales de Cualquier Elemento Equipo o Componente, 
Según Diseño. 

Con el diseño. un esquema o 
simplemente una idea. fabrica
mos el elemento especial que 
requ iere su proyecto o construc
ción. 

1 Trabajamos 

-el fierro 
- el acero inoxidable 
-el bronce 
-el cobre 

Aplicaciones 

1) Estructuras Metálicas Para 

- altillos, escaleras, galpones 
- oficinas. paneles divisorios 
-ventanales, puertas de abatir, de corre-

dera o giratorias 
- barandales para accesos y terrazas. 

2) Equipos 

- cintas y mesas transportadoras 
- puertas y portones eléctricos 
- toldos cubre terrazas mecánic0s y 

automáticos 
- sistemas electromagnéticos para abrir 

o cerrar puertas. ventanas. cortinas 
- puertas especiales para camaras frigo

rif1cas. 

3) Rejas 

- artísticas 
- defensas para jardines. patios y esta-

cionamientos 
- proteccíones para ventanas 

4) Cromados 

- flt11ngs. pañeras y grifería cromada 
especial. para baños y saunas 

- estructuras para barandales cromados. 
para bancos y locales comercrales 

111{111111111 
-- ;::..-a 

-· · ... ..,,.,,on 1980 

5) Acero inoxidable 

- Revestimientos para baños. oficinas y 
aplicaciones especiales 

- estanques y depósitos para la industria 
qu,mica y alimenticia. 

6) Zincado 

- Zincado electrolítico brillante. cromati
zado azulado o dorado en fierro o 
bronce. 

7) Reparación 

- Reparación especial de máquinas, 
equipos o componentes, incluyendo la 
fabricación de partes en fierro. acero. 
aluminio. bronce, fundición. duroco
tón. technhyl. etc. 

-
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ELIZABETH JARPA 

Av. Pdte. Kennedy 7931 • 7760 
Fonos: 205720 • 202156 

Forja Artística en Fierro, Escaleras de Caracol, Rejas, Faroles, Lámparas. 

1 El Producto 

Nuestros productos son fabricados en 
fierro autenticamente forjado. como se 
ha hecho desde hace más de 400 años. 
calentando el fierro en la fragua para 
darle la forma deseada solo a golpes de 
martlllo. todo gracias a la pencIa del 
artesano. 
Nuestros productos se dejan sin recubri
miento de ningún ttpo. resaltando así la 
belleza de este noble material. 

Propiedades y 
Características 

El fierro tiene la propiedad de ser uno de 
los materiales más resistentes y durade
ros y a la vez de una gran duct1bIhdad a 
manos de un artesano experimentado 
pudiendo hacer verdaderos enca¡es con 
el. para la fabricac1on de nuestros pro
ductos utilizamos los materiales que reu
nan los coeficientes de segundad maxi• 
ma especialmente en la fabncac1on de 
escaleras de caracol 

Aplicaciones 

Nuestra especialidad son las 
caracol. ya sean for¡adas o ~~alas ce 
Re¡as art1sticas separaciones d l1ladcs 
t baJ e amb,en,. 
e. eones. implementos para ch~ 

neas. como mornllos chisperos h 
m t 1• • .erra-ien as. amparas faroles. aphgu 
delabros. etc es. can-
Las apl 1cac1ones del fierro son infinitas 
~uestros traba¡os se hacen según el dJ. 
no Y medidas que requiera el cfien:e 
entregandose los traba¡os instalados. 

Catálogo Chileno de la Construcción Ed · 16 
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MOLDURAS CERRILLOS L TOA. 
Av. Portugal 1979 Santiago 

Teléfono 50426 

Perfiles y Molduras de Madera 

El Producto 

Perfiles y Molduras de madera. de cual
quier tipo y diseños. en maderas escogi
das de Alerce. Rauli Mañio Laurel. Olivi
llo, Tepa. Pino y Afamo ú otras maderas 
que pueden s~r fabricados. de acue~do a 
nuestra expenenc1a en su elaborac1on. 

dtdas de Aserradero. de la mejor calidad. 
obtenible en el Mercado Nacional. 
Para su elaboración, contamos con las 
máquinas adecuadas y estamos en capa
cidad de moldurar ó perfilar hasta 6 l /2" 
de ancho por 4" de alto. ó en cualquier 
medida intermedia. hasta un mínimo de 
8mm por 8mm. 
Estamos en condiciones de tabricar so
bre 200 tipos diferentes, entre molduras y 
perfiles. como también cualquier diseño, 
que nuestro cliente desee. 

¡___T_i_p_o_s_y_v_a_r_ie_d_a_d_e_s __ ___,\ \ Aspecto 

Fabricación de Molduras y Perfiles de 
Madera. en base a nuestro Stock, en me- Madera virgén. pulida. sin ningún tipo de 

401 - 1 

recubrimiento. pintura o barniz. en dise
ños de pir:itura o barniz. eA diseñas de 
perfiles o molduras, en largos que varían 
entre los 2.40 mts. y 3.60 mis. de largo. 

-~~~ 

í~~~'i 
¡~;pv~ 

~ ;:::::,_..

t9 ~ ¿, 
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MOLDURAS CERRILLOS L TOA. 

Av. Portugal 1979 - Santiago 
Teléfono 50426 

Perfiles y Molduras de Madera 

Forma de Entrega y 
Embalaje 

Proporcionamos molduras ó perfiles en 
atados, conteniendo, según sea la dimen
sión desde 10 hasta SO tiras, en los largos 
ya indicados y también vendemos al deta
lle, desde 1 o más tiras. 
Todo puesto en nuestra Fábrica. 

Aplicaciones 

Para decoración de puertas. ventanas, 
muebles de estilo. zócalos, ele/os, revesti
mientos de paredes, marcos de cuadros, 
tiras de molduras o perfiles, aptos para 
darles el acabado que se desee, tiras de 

junquillos para instalaciones de alfam
bras muro a r:nuro, también disponemos 
de maderas er:i bruto o cepilladas. piernas 
de marcos. para puertas y ventanas y 
palillos para estas últimas, revestimientos 

machihembrados con O sin cante( . 
glades, guarda polvo, coltann ia •• lir¡. 
tr,as, . tapa juntas. botagua, Pes, p¡tas, 
cormzas y media caña. élSamanos 

Catálogo Chileno de la eonstrucclón - Edición 1980 
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MADERAS ASERRADAS 
EUCALIPTUS GLOBULUS 

Sociedad Agricola y Forestal ''COLCUAA" S.A. 
Gerencia General y Ventas· Agustinas 972 Of. 703 • Tel 66268-62746 • St90.-Ch1:e 

Planta lnd. Tel. 9 Lota· Casilla 1743 Stgo. • Telex 40206 SOCEN CL. 

El Producto 
Propiedades y 
Características 

401 - 3 

DEFINICION CARACTERISTICAS MECANICAS DEL EUCALIPTUS GLOBULUS 

EUCAU PTUS GLOBULUS en corte radial 
(corte normal a los anillos de crecimien• 
to) . • 
Es una madera de color castaño claro, 
amarillento. Anillos de crecimiento visi
bles. madera de gran dureza. pesada y 
durable 

DIMENSIONES 
(medidas standard) 

anchos 3· • 4 · 5 - 6 · · 8' 
espesores. 3/4' • 1 · • 1.1/2" • 2 
Largo: 12 

Aplicaciones 

Entre los usos mas comunes se encuen
tran. 

a) construcción pesada. 
b) madera para minas 
c) mangos para herramientas 
d) chapas. 
e) pulpa quImIca 
f) muebles finos 
g) combustible y carbón. 
h) parquets. 
f) postes para cerco y viñas . 

SISTEMA DE PRODUCCION: 

Para aserrear la madera la empresa cuen
ta con un Aserradero compuesto bas1ca
mente por una Sierra Huincha marca 
Forano. con un carro hidro-neumat1co de 
gran prec1s1on 
En una segunda e1apa la madera es pro
cesada en una sierra allernat,va marca 
Linck que otorga una precrs,on de 
1 mm de espesor 

FLEXtON ESTATICA COMPREStON 1 TRACC10N DUREZA 

aiuot ncrm;it nccmal ax,al normal 

•• grlcm3 fatigo 'ª''ºª module latl¡¡¡a tat,ga ta1,ga fahg~ caJQO carga 
hm prop. rupluro QIISI hm orop ruptura llm proo ruplura loonelr ponetr 

e H doni,oao Kg/cm2 Hg/cm2 T/cm2 Kgfcm2 Kglcm2 Kgrcm2 t<g/cn,2 Kg r<g 1 

11ord€.' O 62 530 780 140 

, ....... i:.O 1::. i7S 1 ·98 160 

CARACTERISTICAS FISICAS: 

el eucaliptus por condición natural es 
una especie densa y de un lel"to secado 

353 369 71 so 59S 605 

S75 698 ,20 70 7J' 705 

Capacidad de produceión del Aserrade
ro . 500.000' al año 

Catálogo Chileno de la Construcción · Ed ición 1980 
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FORTUNATO FERNANDEZ DE MIGUEL 

Vicuña Mackenna 1742 • Fono 5 Hl851 • Santiago 

¡Tenemos las maderas que Ud. necesita! 

Maderas en Bruta 

RAUll LAUREL 

ALERCE OLIVILLO 

ENCINA TEPA 

EUCALIPTUS COIGUE 

ARAlJCARl1A ALAMO 

LINGUE PINO 

MAÑIO ROBLE 

-· .. ' 

• 

A . 
r. 

-... - "'\ -: . ; .. , -:. --: í' • • } 

. . 

' 
'" , 1 ,, 

A • .. :. --•-:·· . - . 
- .. "'..,. .. . _ - 1 .. __ , 

... ' '4 • - - - ~ 

¡ las tenemos ern bruto y elaboradas! 



BA VER DE CHILE S.A. 

Carlos Fernández Nº 260 - Fono: 55561 
Casilla N° 9429 - Telex Nº 40707 

Santiago - Chile 

Productos preservantes para maderas 
BASIUT CCB: 

El Producto 

La madera, al proceder de un ser vivo co
mo es el árbol. est.á expuesta al ataque de 
una serie de agentes naturales y biológi
cos que al aetuar sobre ella la transfor
man. destruyéndola, afeándola o estro
peándola. Esta acción acorta la durabili
dad natural de la madera o duración de 
su vida normal. 
Los agentes que destruyen a la madera 
son variados y de muy distinta naturaleza. 
pudiéndose agrupar a los principales en 
relación con los daños que producen y 
por su naturaleza. de la siguiente manera: 
a) Hongos cro.mógenos y xylófagos 
b) Insectos xylófagos y xylófagos marinos 
c) Cambios bruscos de humedad 
d) Rayos solares 
A fin de proteger a la madera contra los 
variados agentes destructores, la firma 
alemana DESOWAG - BAYER - Holz -
schutz GmbH,representada en Chile por 
BA YER de CHILE SA tiene para la venta 
la gama completa de productos preser
vantes para maderas, que van desde la 
recién cortada en el bosque, aserradero 
bas\a los recuhrimientos superficiales pa
ra viviendas o piezas de maderas termina
das. También productos ignifugos para 
maderas y aceros. 

PRINCIPALES PRODUCTOS 
PRESERVANTES DE 
DESOWAG - BAYER 

SALES ANTIMANCHA 
Hidrosolubles de fácil aplicaclón - prote
gen preventivamente a la madera contra 
los hongos cromógenos como el azulado. 

BASIUT PN: 
Pentaclorofenato de sodio 

BASIUT SAB: 
Sal básica de tiourea-amonio 

BASIUT es : 
Sal a base de pentaclorofenato sodio. 
boratos y sustancias auxiliares. 

SALES PRESERV ANTES 
Dan una protección preventiva contra 
toda clase de pudriciones e insectos xyló
fagos. Se apltcan sobre la madera por 
pincelado. pulverización, baño breve o 
bien en autoclave a vaclo y presión. 

BASILIT CFK: 
~al hidrosoluble a base de sales comp'e
Jas de cabre, cromo flúor. 

Sal hidrosoluble a base de sales comple
jas de cobre. cromo y boro. 

BASILEUM 
Protector fungicida e insecticida para el 
tratamiento de tableros contrachapeados 
y de viruta contra hongos e insectos que 
son perjudiciales a la madera. 

XYLAMON TR 
Protector de maderas oleoso a base de 
resinas alquidicas listo para su empleo. A 
la vez que protege la madera, le da una 
eficaz imprimación de fondo, con buen 
llenado de poros, para aplicar encima 
toda clase de barnices y pinturas. Tiene 
una enérgica acción hidrofuga que regu
la la humedad. evitándo deformaciones 
en la madera. y la deja al mismo tiempo 
respirar. 

XYLADECOR 
Protector de maderas oleosos listo para 
el empleo, que además de protegerla 
contra los agentes que la destruyen, la 
decora con diferentes colores transpa
rentes y con un bello acabado mate. Da 
una duradera protección contra los hon
gos de la pudrición y el azulado. carco
mas y termitas. Repelente al agua y resis
tente a los rayos solares y agentes atmos
féricos. 

CONSOLAN - S 
Es una pintura protectora con brillo sati
nado. colores opacos ideal para maderas 
al aire libre. viejas o nuevas. secas o 
húmedas. Tiene una acción preservadora 
contra el azulado y los mohos. También 
indicado para pintar revocos. hormigo
nes. muros, urahtas, teJados de zinc, etc, 

BARNIZ DE BRILLO SATINADO 
Especialidad similar al bam1z, Incoloro, 
de secado rápido y acabado con brillo 
satinado. 
Gran resistencia a amarillearse, buena 
elasticidad y durez.a perfecta. Gran poder 
cubridor, se extiende facil y uniforme
mente. 
Se aplica en interiores· muebles. jugue
tes, puertas. ventanas, recubrimientos, 
estanterías. 

PROTECCION CONTRA EL FUEGO 

PYROMORS: 
lgnifugo por formación de capa espumo
sa en contacto con la llama o el calor, a 
base de resinas sintéticas en dispersión. 
Se presenta en blanco y en otros colores 
pas~al opaco. listo para el empleo 

BASILIT TRIPLE: 
Ignífugo por impregnación, a base de 
sales hidrosolubles. que protege además 
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a la madera contra hongos e Insectos 
xylótagos. 

PYROTECT - S 30: 
Amortiguador del fuego por formación de 
capa protectora contra incendios. Para 
proteger construcciones de acero contra 
el fuego. 

Propiedades y 
Características 

DESOWAG - BA YER a través de su repre
sentante en Chile, BAYER DE CHILE S.A., 
puede suministrar otras especialidades 
en el campos de la protección de made
como ser: 

• Preparados especíales para el trata
miento de tableros contra-chapeados. 
de virutas o fibras. 

• Productos oleosos para la protección 
de maderas industriales, como par
quets. tablillas, tablas, tablones. etc. 

• Protectores especifícos contra termitas, 
hongos efe pudrición y del azulado 

• Preparados especiales para combatir, 
por fumigación, insectos xylófagos. 
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~cholguan 
MADERAS PRENSADAS CHOLGUAN S.A. 

Estado 337 /Galeria España / 2° Piso / fono 395097 / Santiago 

Tableros de Fibra de Madera Prensada 

1 

dón, Encjna, Diamante y Listón) - Perfora-
El Producto . das - Extra-duras (impregnadas). 

- La madera prensada Cholguán es ma- 1 PRESENT ACION 
dera natural desfibrada y vuelta a com- ._ ______ ________ ___. 
pactar por prensado en caliente, sin la 
adición de aglomerantes extraños. 

- La madera prensada conserva todas 
las buenas propiedades de la madera: 
versatilidad, facilidad para trabajar y 
terminar, calidez. sin sus defectos na
turales: nudos, partiduras, albura. hon
gos. etc. 

- Un tablero homogéneo, liviano y flexi
ble, que cubre de una sola vez una 
gran superficie. 

Tipos y Variedades 

Planchas Lisas - Estampadas (Cuero. Ro-

• Planchas para revestimientos de 1,52 x 
2.44 m y 1,52 x 4,88 m 

• Módulos de puerta desde 0.67 hasta 
1.52 X 2.04 m 

• Planchas cortas para muebleria y usos 
industriales 

• Trozos pequeños para usos escolares. 
domésticos. publicitarios. artísticos. 
etc. 

ESPESORES: 

usos 

_ Puertas interiores y exteriores. Puertas 
decorativas (planchas Encina) 

- Moldajes para hormigón (planchaS ex· 
tra-duras). . 

- Closets, muebles y otros usos ,ndus· 
tria les. 

- Publicidad y escenografía. 
- Instalaciones comerciales (planchas 

perforadas y estampadas) 
- Refacciones. ampliaciones. usos do-

mésticos y escolares 
- Innumerables usos agrícolas. ., 
_ Revestimientos interiores Y exieriore--
- Parquet. 

Catálogo Chileno de la Construcción - Edición 1980 
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~cholguan 
MADERAS PRENSADAS CHOLGUAN S.A. 

Estado 337 / Galena España / 2º Piso / fono 395097 / Santiago. 

Aplicaciones 

MOJADO 
24 horas antes de aplicar, se rnojarán las 
planchas esparciendo agua en abundan
cia por su cara rugosa y restregando oon 
una escoba, para que penetre bien. 
El mojado no es necesario cuando se use 
Cholguán en tamaños chicos. 

REVESTIMIENTOS 

HERRAMIENTAS 
Cholguán se trabaja con herramientas 
comunes de carpintería de terminación. 
Se puede cortar, perforar. cepillar. li¡ar. 

TERMINACION 
Cholguan se pinta con pinturas para ma
dera (latex, esmaltes. oleos. etc.) sin ne
cesidad de empastar ni pulir. 

Muro exiSlente listones de 1 " 2" 
cepillados -

:--... 
/ 

~ I -

" I 
V 

Cholg ~ / 

Ustoneado -
MUROS Y TABIQUES 

dlntitl 2 e 
de 1 x 4" 

PUERTAS 

Venlil•c,on 

Soler• 2 • 3"o 2 x 4" 

~::lé..--..,¿_~_ C11denetll 

1 ,r 3~ O ~ X 4 ' 

8arra 1ran11versa1 

, -·¡ 

30 cms. 

- -
2 mm sepan,ción - en 111s uniones y remetes 

Entramado de madera de 3 o 4" 
./ 

., 
' / 

L,, 

~ 
V 

;7 

ChOJguan . 

~ Cholguán 3,2 mm.: en temai\O puerta 

Barlente 45 • 38 mm 

CLAVADO 

o comen:ta II clav•r 
desde el , entro 

0 ,o cms • -. . . . 

Pavimentos 

- PARQUET CHOLGUAN 3mm.' pegado 
directamente sobre radier afinado. 

- Protectores de alfombras. 
- REACONDICIONAMIENTO DE PISOS. 

como base para alfombras, PARQUET 
CHOLGUAN. pisos plásticos o de go
ma: sobre entablados antiguos. parquet 
de madera, etc. 

.11 m 
clavado 

Entablado base 

Otras Aplicaciones 
1 

- Zócalos • antepechos - aleros y fronto· 
nes • cielos • motdajes • parquet 

- instalacron de faenas • casas prefabri
cadas. 

Para mayores Informaciones consulte a 
nuestro Departamento Técnico. 

Catálogo Chileno de la Construcción • Edición 1980 
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MADERAS PRENSADAS CHOLGUAN S.A. 
Estado 337 / Galena España / 2° Piso / fono 395097 , sa 

n11a90 

DUROPLAC: tableros de fibra laqueados 

1 

' 
'L ..:::.i U~ l.. 

l •~~~or, • 
~ ,7]~0000~ ..__, 
t.: : r. :, r--, • ';{ •J , .... .,. r-, 

..., 

.., 
Á 

• 

• 

LEJOS DECORADOS 

El producto 

Durolac es un tablero de fibras de made· 
ra prensada. terminado en fábnca con 
lacas sintéticas horneadas. El secado en 
hornos a altas temperaturas (1400 C) pro
duce una superficie homogénea e imper
meable. de una dureza superior a la de 
otros acabados usados habitualmente 
para maderas. Es además resistente a 
Jabones. detergentes y solventes de uso 
doméstico, jugos de fruta . grasas. vapor 
de agua. calor, etc. 

TIPOS Y VARIEDADES 

4 variedades y una amplia gama de d,se-

. ños y colores. 

durolac - color: tipos Azulejo y Unicolores 
- en 9 colores sem1bnllantes 
durolac - madera: tioos Lisos y Entabla· 
dos - vetas de Fresno. Nogal y Alerce. 
azulejos - decorados: línea Duraplac en 
modernos y novedos~ diseños. 
durolac - colonlal: veta de madera impre
sa en rel ieve. en 2 colores. 

1 FORMATO 

En planchas de 1.52 x 2.44 m x 3,2 mm. de 
espesor. Azulejos decorados, en plan
chas de 1.22 x 2.44 m x 4 mm de 
espesor . 

¡ usos ] 
- Revestimientos de muros en olic,nas. 

residencias, locales comerciales, res· 
taurant!3s ... en construcciones nuevas 
o en refacciones. 

- Baños. cocinas. reposteros. laboralo
rios. fuentes de soda. y. en gene~I, en 
ambientes en que prevalezca un cierto 
grado de humedad. 

- Puertas. estanterías, instalaciones co
merciales, muebles de cocina. 

- Decoración. escenografía y usos pu bit· 
citarlos. 

- Carrocenas. 
- Pizarras y tableros de anuncios (Duro-

1 lac Pizarra). 
Catalogo Chileno de la Construcción - Edición 1980 
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MADERAS PRENSADAS CHOLGUAN S.A. 

REVESTIMIENTOS PEGADOS 

Durolac se pegará sobre superficies lísas, 
eontinuas. sólidas y secas¡ como muros 
estucados, tabiques torrados con plan
chas de made.ra. yeso o asbesto-cemento 
0 similares Las superficies antiguas se 
limpiarán de pólvo. grasa, cera. pinturas 
sueltas, etc. 
Para pegar se usarán adhesivos de con• 
tacto (neoprene)" 
Antes de aplicar el adhesivo. se compro
bará la exact_itud de los cortes y ajustes 
(Ftg. Nº 1). El adhesivo se aplicará sobre 
ambas superficies -la base y el reverso 
de las planchas- con l:lna llana o espátu· 
la finamente dentada, en capas delgadas 
y homogéneas, siguien~o las instruccio
nes de su fabricante. (F1g. 2). 
Cuando se haya evaporado el solvente se 
colocarán las planchas sin deslizarlas 
sobre la base. para no destruir la liga. Una 
vez col0cadas, se golpearán con una 
maceta de goma, para elfminar las burbu
jas de aire y asegurar el contacto total de 
la plancha, (Fig. 3). 

• En mueblería, puertas y otros usos en 
1! que sea posible usar prensas. podrá 

usarse cola fría. adhesivos en base a 
:11 urea u otros para madera 

11 

-

-
l 
t 
f 

REMA TES Y UNIONES 

las uniones y remates podrán sellarse. 
cubrirse con moldur-as· o perfiles, o dejar
se a la vista (Pig. 4). 
Las uniones y remates en ambientes hú
medos se sellarán con masilla plástica o 
con una masilla preparada con cola fria 
(P.V.A.) y talco industríal, y se pintarán 
con esmalte. Tratándose de azulejos Du
rolac o E>uraplac, la unión se hará coinci
di r con las ranuras de la plancha. 

Flg. 4 

l:lnlón a la v'tste 

Unión sellada 

Unión con pe.rlil m.ebllleo 

Estado 337 / Galena España/ 2° Piso/ fono 395097 / Santi~go 

-
~ 

:J I ¡\ 

:J / /\ 
:] ,;1l 

:] ~ 

:J 
:J 
:J 
-

Flg. 1 

Flg. 2 

Flg. 3 

FORMA DE TRABAJAR 

Ourolac se trabaja c0n herramientas de 
carpintería de terminaciór¡, bien afiladas. 
Se puede cortar con serrucho de costilla: 
perforar con mee.ha, broca o formón ; cepi
llar y lij.ar sus bordes: clavar o pegar .. 
Ourolac se tr-abajará siempre con la su
perficie pintada hacia arriba. 

REVESTIMIENTOS CLAVADOS 

la colocación de Durolac con clavos o 
tornillos presenta el inconveniente de 
defar sus cabezas a la vista, desmejoran
do la calidad del revestimiento. Se reco
mienda sólo para trabajos provisor'ios o 
en refacciones, cuando no es posible lo
grar una superficie continua para el pega
do. 
Cuando se coloque Ourolac azulejo o 
entablado, se clavará sob~ las ranuras lo 
que permitirá disimular las c.ab·ezas. 

Para mayores Informaciones consulte a 
nuestro Departamento Técnico. 

REVESTIMIENTO SOBRE ENTRAMADO DE MADERA 
- Ustoneado sobie m1,1ro existente 

_?f i...--- 7 
/ \\ / / 

,I~ '"' V./ 
l-,--1/ // 

/ 

,. 

1, 

. 

' 
DUROLAC pegado con oldheslvo de contacto 

!3evHllmlen11> bllse, c:tav·ado al llstone.edo 

-
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El Producto 

0EFINICION Y COMPONENTES 
PLACA MASISA 
Son tableros formados mediante el prensa 
do plano de partículas de madera de pino 
insigne usando como adhesivo resma de 
urea formaldehldo 

Se comerciallzan con sus ceras sola
mente hJadas o recubiertas con chapas y 
tulipas de madera o laminado plástico 

FABRICACION 
La PLACA MASISA para su labricao1ón 
experimenta el siguiente proceso 
• Descortezado del rolhzo 
• Transformación del tronco en viruta de 

0.2 mm y viruta de 0,4 mm de espesor 
• Secado, limpieza y selección de la viruta 
• Pulverización de la resina sintética en la 

superf1c1e de cada viruta 
• Formación de un "felpudo" esparciendo 

las virutas sobre una plancha metálica 
quedando Las finas (0,2 mm. de espesor) 
en las capas exteriores del felpudo y las 
más gruesas (0.4 mm de espesor) en el 
Interior. 

• Obtención de ta placa mediante prensado 
del felpudo a 20 Kgtcm2 y a 140º C. 

• Recorte de los bordes. 

• Estac1onam1en10 por 10 dlas para equ1h• 
brar la humedad de la placa 

• LJ¡ado por ambas caras 

• Prensado en caliente para recubrir tas ca
ras de tos tableros con chapas o lamina
dos. 

De este modo se obtiene una placa de 
madera con las caracIerlsticas de un table
ro "sandwich"· las capas extenofes más 
densas y resistentes y la central menos 
densa y llex1ble. pero fabricadas en un 
mismo proceso. variando solamente el 
Lamat'\o de las panículas de madera 

Tipos y Variedades. 

Los tableros de acuerdo a tos diversos es 
Pesores. formatos, densidades y termina
ción de las superficies • .se fabrican en fas 
s1guIentes variedades 

• PLACA MASISA 
• SUPERMASISA 
• MASISA ENCHAPADA 
• MASISA MELAMINA 

MADERAS Y SINTETICOS S.A. 
Ge<flfM:•• General Ces,!~ ~O-A • Fono «51 • VAlOIVIA 

TELEX N • 71005 
Gerencia CI" Venta~ &006lC•°" 1258 • SANTIAGO 

TELEX Nº 40413 

PLACA MASISA 
La PLACA MASISA se fabnca en dos tipos 
diferentes de acuerdo a la densidad = TIPO 
PLACA y TIPO PANEL. Extertormente am
bas 11pos de tableros tienen el mismo 
aspecto y terminación 

TIPO PLACA 
Estos tableros tiene un peso promedio de 
580 Kg por m3 esta densidad es el resulta 
do de ut1hzar las asllflas finas (ver fabrlca
c16n) en dos tercios del espesor quedando 
al centro un tercio de astillas gruesas Se 
fabrican en 10, 16, 19 y 24 mm. de espesor 

TIPO PANEL 
Estos tableros uenen un peso promedio de 
450 Kg por m3, son similares al tipo PLACA 
pero la capa media cons111uIda por astillas 
gruesas (mayor porosidad), ocupa mayor 
proporción del espesor del tablero. 

DIM ENSIONES PLACA MASISA 

TIPO ESPESO R 

10mm. 24 mm. 
PLACA 16 mm. 

19 mm. 

24 mm. 45 mm, 
PANEL 32mm. 

FORMATO AMBOS TIPOS 
1.80 x 3.60 m, y 1 .52 x 4 .84 m 

PESOS POR M1 y M' 

l,pu E')P1101 )(go l(o, l(go - OC:!Jl.oloc.J ,.,,., ... ... 180 111 3Q) e'"' '5,2' • 48,,i O'l"b 
10 & • .to 6CO .. , .. , IV . , 10 

u 115 9,44 1,110 a1 17 IV &.l,08 
a. ID 1102 IIIIO 11,0 81. 11 , .. >3,bll &/O •. 611 
~ 2• '1h7 ,i1ll 

U'J0.-68 

e: 0000 •• l\l 
IV 

,, 
11.'1() •!!ll IU.119 

Q. 1~ '.lll 
•5 11.•s ◄ 10 11'l .92 llb '9 

SUPERMASISA 

PLACA 
MASISA 

Son tableros de PLACA MASISA :fltt,é:il! 
dos por ambas caras en prensa . . talren!•· 
con tulipas de laurelia de 2 mm de ·• 
SUPERMASISA es el tablero llld~~. 
obtene.r terminaciones mas exigen, 

1 
. es oer. 

m1 e pintar sin empaste prev,o O rec:u:, 
miento de chapas o laminados írnos. 

DIMENSIONES SUPERMASISA 

ESPESOR FORMATO 
21 mm. 1.50 m. x 2.~o m. 

MASISA ENCHAPADA 
Son tableros de PLACA MASISA e~ 
dos por ambas caras con láminas oe m.:"'de 
ra natural adhendas con reSinaS oe wea 
lormatdehldo en prel\Sa ca'¿,,•~ 

MASISA ENCHAPADA ademas de C0(1), 

panIr las me1ores caracterlsticas ce 85 

tableros de partíCulas. agrega ta cafiUaó y 
rina terminación Que le otorgan las vetas 1 
ta textura de la madera natural 

Maderas empleadas en tas encbaf)l
duras: 
OLIVIU.0 • LINGUE • MAÑ1O • ,WEU.AA0 •Pt>a,'>r • 

TmEO • COIGoE • AAUL • EUC.W:>f\JS • ,;;.B(;t ' 

ENCINA • CASTANO v OLMOS 

-
DIMENSIONES MASfSA ENCHAPADA 

10mm. 
ESPESORES 16mm. 

19mm. 

FORMATOS 
1.16 m. it 1.78 1!1. 
0.88 m. A 2.40 m. 
1.50 m. t 2.40 m. 

MASISA MELAMINA 
Son lableros de PLACA MASISA reclJl),ert~ 
por ambas caras con resinas metaf11f1,:SS 
(FOAMICA) por prensado caliente. Por esr~ 

rfic.¡es lle' 
procedimiento se obtienen supe i,r.:. 
nil1vamente terminadas MASISA MEI..M et,leS 
es eI material más adecuado para mu 

cocJl.lS y construcciones reahzadas en 
ba"os. laboratorios e 1ns1aIaciones come•· 
c1ales e rnduslnales 

DIM ENSIONES MAStSA MELAMINA -

ESPESORES FORMATO -

10mm. 
1 .50 /TI. X 2.40 /TI. 16 mm. 

19mm. -

Catálogo Chileno de la Construcción - Edición 1980 



PLACA 
MASISA 

Propiedad y 
Características. 

Normas y Control de Calidad. 
Los tableros MASISA son rabncados y 
controlados segun las normas tNN 

CARACTERISTICAS 
Acción de Agentes 
Los tableros MASISA son químicamente 
inertes Por ser un producto en base a ma
dera ta humedad del aire no daña en rnn
gun caso a ,a MASISA. pero el agua liQu1da 
sea en lorma de condensac16n. t uvia, l11tra
cIones, etc. puede estroPear las placas si 
no están protegidas tas superhc,es y sobre
todo los cantos 

El contacto superl1c1a1 con e agua. levan• 
ta las asttllas exteriores que pueoen. una 
ve2 secas las pIacas recuperarse h¡ando 
Ias superficies 

COMBUSTIBILIDAD 
A pesar de no ser incombus;1bles os taole
ros de MASISA se queman d1flc1Imente 
debido 
• a su dens1oad 
• a la capa carbOmzada que se forma en la 

superfic,e de ,a placa tque 11e"e pro01e 
daces aislantes) 

• a que no es quebrad,za some·,da al caIor 
Segun ensayo Nº 15505 OICTUC la la 

ma de un sopIe1e a 900º C aphcada directa 
mente a una PLACA MA.5I$.A. ce ~5 mm 
demora 30 minutos en tostarse el oaramen• 
10 pos1er,or y 43 m nutos en atra11esar la 
placa. 
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MADERAS Y SINTETICOS S.A. 
C.Nci> ,l Genma1 C~.s,ua ••O·A • Fo,,o d45 t • VALOIVIA 
lElE.X N• 7 100', 
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Las PLACAS MASISA. MASISA ENCHA· 
PADA y SUPERMASISA se en1rcgan con 
sus caras perlectarnente 1tIadas. permHIen
do as1 cualquier tipo de Ie1m1nac16n 

Capacidad para trabajar el ma1erial. 
Las placas MASISA se traba¡an y elaboran 
con los sistemas y herramientas usuales en 
carp1nterla y ofrecen todas las lac,lídades 
de una placa industrial term1neoa y de 
caracIeris1,cas normalizadas 

Grandes dimensiones y variedades de 
espesores y terminaciones 
los tableros MASISA gracias a la amplia va
riedad de formatos espesores upos y ter
m,nacIón de las superf1c1es. posibilitan 
me1ores aprovechamientos y lac11ilan los 
usos y aphcac1ones. 

Aplicaciones. 

usos 
Los tabIeros MASISA se usan en 
mueblerias. en construcción y en la indus
tria en general donde se necesitan placas. 
paneles y tableros de madera de propieda
des estables y controladas. de grandes 
dimensiones. varredad de tipos y espeso
res 

Mueblería 
MASISA se usa. en cubiertas. costados Ira
seros ca¡ones bande¡as dIvis1ones y puer
tas En muebles para equipos electrónicos 
(radios, electrolas. Lelev1s16n) Muebles 
para oficinas y estabtec,mIentos comercia
les o mdustriales (escrnorios, estanIes. re
ossas. archivadores ca1oneras etc l Para 
el hogar en muebles de cocina. closets etc 

Construcclon 
El 1abtero MASISA se use en construccIon 
con la mayor versatthdad y asI lo demues• 
tran sus diferentes pos1b1lldades de empleo 
En paramentos verhcaIe<: tabiques y pane
les En c,e os techumbres ptSO!" puertas 
motdaJes, etc Incluso se ha usado como 
ef(>mento bas1co en proyectos de 11111iendas 
económicas, industnahzadas o prelabn 
cadas 
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ELABORACION 
Los tableros MASISA en su elaborac16n 
pueden ser cortados, aserrados. fresados. 
agujerados. clavados, atornillados, lijados y 
ceplllédos, considerando las siguientes 
recomendaciones. 
• Las herramientas deben tener la calidad 
suficiente para traba1ar maderas duras 
Para el !rozado debe usarse serrucho fino y 
de poca !raba (serrucho de "costilla"). 

Si se emplean sierras. estas deben ser de 
atta velocidad (3.000 a 5.000 RPM) con mo
tores de 2 a 5 HP. con disco de un mínimo 
de 25 cm. de diámetro con 36 dientes. pre
ferentemente de carburo. El diente no debe 
sobresalir más de 5 mm. de la superfIc1e de 
la placa 

En el atornillado y clavado de los cantos. 
debe emplearse 1ornIllos y clavos más Iar• 
gos que los usados con la madera natural 
Para obtener alta resistencia en la coloca
ción de herraies. debe reforzarse los can1os 
con listones o 1arugos. siendo más reco
mendables estos úll1mos. debidamente 
encolados 

Protección de los cantos 
Los cantos de los Iableros MASISA deben 
se, protegidos de esfuerzos mecánicos y 
humedad. con los s1guIen1es refuerzos: 
• Sellan1es. pastas o masillas s1ntét1cas 
aplicadas con espátulas. 
• Chapa o tulipas de madera adheridas con 
colas de contacto. l11as o animales espe
sas. 
• Listones de madera seca unidas con 
colas. tarugos o lenguetas 
• Perllfes pléis11cos o metálicos. 

Paro MASISA MELAMINA se en11egan 
11ras laminadas de 25 mm de ancho con 
adhes,vo incorporado. en iodos los diser'los 
ofrecidos 

Uniones 
Los tableros MASISA aceptan lodo tipo de 
uniones y ensambles de tope (encoladas) 
con lengueta con tarugos o fresadas para 
ensambles especiales 

ACABADOS 
Los labteros MASISA debido a la cattdad de 
sus superficies permite todo tipo de termI 
naciones y acabados como enchapados. 
pintu,as. recubnmtentos plast1cos y barrn• 
ces . 

Industria Pinturas 
Homogeneidad y Estabilidad MA.5ISA se usa en embata¡e y ca¡onerfa Las superl1c1es de los tableros MASISA son 
Una de las características más ,mporlanie Tamb1en en muebles para equipos y arte inertes. libres oe a1ca11n1dad y no atacan a 
de los tableros MASISA son su homogenei- factos las pinturas Es importante considerar que 
dad y es1ab1hdad Son inertes a los esluer como todo matertal " base de madera debe 
zos f1S1cos o mecánicos debido 8 la adecua· ser s1err,pre impregnado o sellado (aceite 
da d1str1buc,6n y calidad de los elementos de linaza o 1mp1imantes sintéticos ne ecuo• 
que ta forman (ver proceso do labricactónJ sos> antes de pintar o barnizar 
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INDUSTRIA FOLIADORA 
DE MADERAS S.A. 

Argomedo 357 . Casilla 9218 
Fonos 223568 • 223608 - 223686 • Santiago 
Av Espana 1000 - Fonos 3151-2 Casilla 732 - Valdiv1a 
D1recc1on Telegraftca INFODEMA 

Terciados o Contrachapados decorativos 

1 El Producto 

Los Terciados Decorativos lnfodema. son 
contrachapados compuestos por una la
mina gruesa central o nucleo y dos lámi
nas de enchapaduras do maderas hnas, 
pegadas por ambas caras del nucleo. 

Tipos y Variedades 

FABRICACION 
Las laminas que se emplean en fa fabr1ca
cion de terciados se obtienen de trozos 
de maderas cuidadosamente selecciona
dos Se cortan por debobinado en tornos 
especiales o por corte plano en maquinas 
foliadoras y se tratan en secadores conti
nuos para reductr su contenido de hume
dad a un maxrmo de 8°0 
Las enchapaduras unidas s1meIricamenIe 
para formar las láminas de cara . se pegan 
sobre el núcleo con adhesivos de Urea 
Formaldeh1do prensandola a 120° C de 
temperatura con 8 Kg/cm2 de presión 
Después de permanecer estacionadas.las 
planchas de terciado son dimensionadas, 
lijadas e inspeccionadas para su entrega 
final 

FORMA DE ENTREGA Y EMBALAJE 

• Por unidades en los focales de venta 
directa o de distribuidores para entre
gas dentro de la ciudad 

• En Pallets de 180 ó 300 unidades para 
despachos dtrectos de fabrica a Provin
cias. pedidos por mayor o pedidos es
peciales. 

VARIEDADES 

TERCIADOS DECORATIVOS· Enchapa
dos en Eucallptus. Encina. Lingue, Co1-
gue, Mañio, Alerce. Tineo. Nogal, Caoba y 
Roble Amencano o a pedido en otros 
tipos de enchapaduras disponibles. 
TERCIADOS STANDARD· Con caras de 
laurelia. Ofiv1ffo y Ulmo debobinado. ap
tos para teñir pintar o barnizar 

DIMENSIONES 

Espesor largos Anchos 
~tri Std 

Decorativo 3,7 mm 244 cm 122-96 cm 
Standard 3.7 mm 220 cm 122-96 cm 

cara núcleo 
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INDUSTRIA FOLIADORA 
DE MADERAS S.A. 

Argomedo 357 • Casilla 9218 
Fanos· 223568 - 223608 - 223686 - Santiago 

Av España 1000 - Fanos· 3151-2 Casilla 732 - Valdivla 
Dirección Telegráfica: " INFODEMA'' 

Propiedades y 
Características . 

0ebidc, a que las láminas que forman las 
maderas terciadas o contrachapadas, se 
disponen de modo que la vetas se crucen 
entre si. se obtienen planchas de madera 
de poco espesor y sin embargo resisten
tes, flexibles y d1mensionalmente esta
bles. que se pueden trabajar con las he
rramientas y métodos tradicionales de 
carpintería. 
Encoladas con Urea Fomaldeh1do son 
resistentes a la humedad en el interior de 
las habitaciones pero no estan protegidas 
contra la acción directa del agua o de la 
intemperie. Su peso aprox. es de 700 
Kg/m3. 

--, 10 1--
1 
19 

l 
5-811 
ESQUINE.RO EXTERIOR 

r-30-1 
l 

:t 6.9 

T 
5-817 
UNION 

r-23--4 

T 
23 

1 
5683 
ESQUINERO INTERIOR 

7 6.9 t--

T 
19 

l 
5813 
TERMINAL 

Aplicaciones 

Las múltipes aplicaciones de las maderas 
terciadas o contrachapadas son amplia
mente conocidas en las industrias de la 
madera Para interiores de muebles. 
puertas y paneles para la construcción. 
ca1as o envases,embala1es. artesania, etc 
Los terciados decorativos lnfodema en
chapados con maderas finas de hermoso 
veteado, son excelentes elementos para 
decoración y arquitectura Interior 
Se aplican principalmente en· 
- Revestimientos de Muros y Tabiquería 
- Fabricación de Puertas y Paneles 
- Muebles de Hogar y Oficina 

Formas de Uso 
o Instalación 

405 - 2 

Se recomienda almacenar las planchas 
horizontalmente. bien niveladas. separa
das del suelo y evitar el roce o daños en 
las superficies que se entregan lijadas. 
Para su elaboración o instalación se pue
den cortar en cualquier sentido. cepillar 
los cantos. calar o perforar. atornillar. 
clavar. pegar sobre bastidores o entrama
dos de madera. o directamente sobre 
muros lisos. 
Los terciados decorativos pueden ter
minarse encerados o barnizados con 
cualquier tipo de barniz, brillante o mate. 
con lo que se logra un mayor realce del 
hermoso veteado natural de la madera 
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Puertas 

PUERTAS TERCIADAS PARA PINTURA 

Puertas terciadas lisas de 45 mm. de 
espesor con batientes en pino. laurelia. 
olivill0 y/o rauh cuya alma esta integrada 
de es¡:>irales de madera distribuidos me
diante procedimientos automáticos que 
permiten obtener la uniformidad apro
pjada. Los agregados para cerraduras se 
colocan en amóos batientes, y cubren 
hasta 0.8 mts. de amb0s extremos. 
Las puertas son elaboradas cora maderas 
seleccionadas y sometidas a procesos 
especiales de vap0rizacién y secado. Po
seen ¡¡,ertoraciones en sus cabezales e 
interiores permitiendo una adecuada ven
tilación. 

Peso Especifico: 260 Kg/M3. (12 Kg/m2¡ 
Humedad ex fáórica : t 0º/4 a 1 ~/o 

Se entregan a, Pedido traslapadas en 
cuales~u1era de sus bordes, con mirillas 
para vidi:ios, fanuras s1:1peiiores o inferio
res para correderas, c0n hueco para ce
losías o ventilaciones. etc. 

Formatos (mts}: 

2.00x0.60-0.65-0.70-0. 75- 0.80-0.85-0,90 
2.1 0x0.60-0.65-0,70-0. 75-0,80-0.85-0,90, 
Y cualquier otro formato solicitado. 

FIGURA 111 

EMASll IND. DE TERCIADOS S.A. 

or. de Ventas: Matucana 65 
Fonos: 98264 ° 95756 ° Santiago-Chile 
Fábrica: Pedro A. Cerda 1551 ° J;ono 2265 
Casilla 350 ° Valdivia-Chile 

V. PLACA CARPINTERA espeso, 20 
( Certificado ldiem N• 132.716) lllm. 

PROPIEDADES MECANICAS 

PUERTAS TERCIADAS ENCHAPADAS 

Se diferencian de las anteriores en que el 
terciado se elabora con la cara er,,chapada 
de madeia foliada y hermanada. de espe
cies c0mo: 
Roble Americano. Encina. Eucaliptus u 
otras especies nativas. 

FI..EXION 

Esfuerzo Estoorio MOdulo 
T~l 
Et•~ 

~ 

un,tano unitario e•~ hm,10 rnaxlmo U!blitJo 
proporc,o• ~'ffle 

¡ Placa carpintera 

na1tdad 

Kg/cml Kg/c,n2 
~cn,2 l<g/trn2 226 SO 36960 767 34~ 

PROPIE9AOES FISICAS 

La Placa carpintera (fig. IV) está com
puesta de un alma de listones de madera 
natural revestida con tulipas. Su resisten
cia a 'la tracción. flexión y desgaste. es 
muy super,ior a las maderas aglomeradas 
a la vez que su grado de absorción de 
agua es muy inferior (ver cuadro V}. 

Oureia Del'IS1dad 
or,g11,a1 

Honc/\am,enio y ~,..in 
nu"'~ lle-,lall,$ llf 
'4 111s de ,._~1 .,.. 

Kg Kg/m3 Honcham e,,. Absorr.'á,p-

'º 5egU11 :>150 
~pewr 

29960 5-:0 00 sao 4950 

La placa carpintera tiene todas las cuali
dades de la madera, mejoradas con diver
sos tratamientos para darle óptima resis
tencia y estabilidad. Se pueden tra5ajar 
eon facilidad con las herramientas usa
das para la madera y puede clavarse o 
atornillarse sin tarugos ni piezas especia
les. 

N -ota. Los esfuerzos de ne.or,on 1 lracc-on 1 ~~-
sido somehdas las Planci1as SOf1 paraJeoot 1 
ta superf1ci11t 

FlGUAA rY 

ENCHAPADO TULIPAS ALMA USi~S 

PUCAS 
VI CUADRO OE PRODUCTOS 

Pl.ACA PINTURA PLACA ESPECIAL PL>.CA ENC!W'AOA 
DOBLE TULIPA 

MET000 OE Alma de listones e 10 lar• Alma de listones a lo lar- Alma de lis.'O~ a ;oia,-
FABAICACION go con caros de lámina go, con cam,sas en el go. con Cill'l\>5115 t!il Jl!11111,1 

debobinada y veta en el sen1ido transversal y ca• del>Ob1nada y .-9¡¡ en e! llll>' 
sentidCI tran.sversal. ras en el sentido lopgllu· 1,00 t,ansYe1$11. 001' UlU O 

dmaJ. Las caras y las ca• dOS caru oe e~ 
misas son de lamina de- de madera lcl!Mla ~,IN-

bobinada. oe especies da. con .eta en e! seniido 
l o como laureha olMllo 1ong,1uo,na1. eo ~ ce> 

co,gue ulmo lineo hn• mo EnclJla EucaJopt"11 Co--
9ue. etc gue. Ohv,llo. T111eo. L~ut r 

Aauh. 

usos Puedo ser p,ntada. la- Puedo ser bamizada o Porm,te todos lot usos 6t 11 
queada o recubierta con encorada el natural o le- placa especial pero tog,r 
otro elemer,10 dooorauvo ñtao. do acuerdo a los c:tose 1erml~e$ de .-.i-
para mueblo.s, d1vis1onas usos finales que pres1e yor ro111w111.e1110 Y c,lidld 
l111e110,es, closets u otras para muebles div1$1onos 
tarminac,oncs ,nteroores. recubnm,entos 

puertas de close¡s etc 
ESPESORES (MM} 16 y 19 MM 16 y !9 MM 16 y 19 MM 

DIMENSIONES (Ml.s) 2,44 X 1,l,4 244 X 1.54 2.44 X 1.SJ -
PESO 16 MM. 8.00 8.80 
(KG/M2\ ,, 8,80 -

19 MM, 11.00 12,00 12.00 -
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EMASIL IND. DE TERCIADOS S.A. 405 - 4 

EMASIL 

1 Madera terciada 
1 

La madera terciada tiene los mas altos 
indices Qe resrstenc1a-mecan1ca en rela
ción a su peso y espesor. Es muy superior 
a sus s1m1lares en resistencia a la intem
perie y posee una muy ba¡a absorción de 
humedad. como se puede apreciar en los 
cuadros I y 11 . 
Estas cualidades hacen del terciado una 
solución estructural aphcable en la cons
trucción de techumbres al obtenerse una 
base soportante de menor costo. que 
requiere de una menor cantidad de cos. 
taneras y permite una 1mpermeab1hza
c1ón más barata (figura 11) 
La madera terciada es a la vez una solu
c1on práctica y eficiente en la construc
ción de subpisos atendiendo a las carac
tenst1cas mecánicas y físicas ya indica
das 
Dentro de los productos de madera ter
ciada que se especifican en el cuadro 111. 
cabe caracterizar el terciado enchapado. 
que posee una o dos caras de maderas 
foliadas hermanadas de especies como: 
Enema, Eucaliptus. Coígüe, Olivillo. Ti
neo. Lingue. Raulí, etc cuyos usos se 
explican a continuación 

FIGURA 1 

lcRC.lAOO MOLOAJ_E 

Of. de Ventas· Matucana 65 
Fonos: 98264 ° 95756 ll Santiago-Chile 

Fábrica: Pedro A. Cerda 1551 ° Fono 2265 
Casilla 350 ° Vald1v1a-Chile 

ni MADERA TERCIADA 
CUADRO DE PRODUCTOS 

PRODUCTOS 

Esoec1l1cac1onos rerclado Corriente Terciado Molde1e Terciado Matino Terc,lldo Enchapado 
ADHESIVO Urea•Formaldeh1do con Ur&8· FormaldOht• Fenoltormaldchido Urea Formalden1ao relleno do Melom,na a,n re- con relleno 

lleno 

usos C,otos, pisos. puertas MoldaIes para con- Casco y cub,ertu Reves1Jm1ento y dl!CO-
r,sas. muebles, deco• c,e1oe, rovest•· do embarc:aa,ones ración ln1er,or. Pll8rtil!!I 
ración interior. va11oi; m,entos exterio- menores y man- l,sas y/o a1.ib1e,ad.ls y 

res. cub1enas pos1er,a interior oe mue:,fl?s l'n general 
estructurales emt>arcac,ones 
puertas exterio,os mayores 

ESPESORES 3 .4.6,8.10.12.16 y 20 4.6,8. 10.12. 16 y 20 4.6.8.10 12 16 y 20 4.6,8 . ,o. 12. 16 y 20 (MM) 

OIM ENSIO- Ancno 1.54 2,44 • 1.54 
NES !MTSl Largo , .un 2~ 

2.14/2.0>I 

FIGURA 11 

TE~CIAOO 

COSTANERAS 

Y VIGAS 

1 TERCIADO CORRJENTE espesor 4 mm. 
(cer1jfieado ldlem N" 132.716). 

PROPIEDADES MECAN.ICAS 

FLEXION TR.ACCION 

Estoerzo Esfuerzo Módulo de Eslueno 
unI1a110 unitario IIIUttcidad unttar,o 
L1m1te max,mo nw.>dmo 

prooo•cio-
nahdod 

kg/c,n2 Kg1cm2 Kq cm2 Kg/am2 
597.30 88490 98 506 22.80 

PROPIEDADES ASICAS 

H1ncham,en10 y ilb!KHC:tón de humedad 
desputs dci 24 hr:l de 1nmers,ón 

Oens,dad H1nc:h11miento Absore1on 
original IQgUn 1!$Pe$01 en peso 

Kg/m 1 .. ..... ,-;> oc 7.50 3210 

Nota • LOs esioerzos d9 ~••bn a que han s,oo 
someuda• ras ploncnns !.On persle10$ a 1a 
suoerr1c,o y los de uacc1on porpendlcula.rt, 
a la suoert,c,e 

2.44 X 1.S4 2.44 a 1 5A 

11 TERCIADO SUPER MAAINO espesor 20 mrn. 
(certificado Dlc:tuc N" 3545). 

PROPIEDADES MECANICAS 

FLEXION TRACCION 

Esfuerzo Estuat20 Estueno 
un11ano un,tano umta,,o 
1tm,1e maiumo max1mo 

proooro,ona• 
hdad 

Kglcm2 Kglcm2 Kg/c,n2 
361 67 623,80 56.34 

PROPIEDADES FlSICAS 

H1ncnam1en10 y absorción de nume<1a<1 
después de 24 hl'$ de ,nmers1on 

Oens,dad H,ncham!9f'IO Atlso~n 
or191nat segun esoesor Onpe$0 

KQ/ml ... "' 16000 6.00 22.70 

Nota • LOs esrue,ros de nex10n a quo hlln s,<10 
~me1,das I.is planohas son paralelos a la 
superf1c,e r IOS di tracc,on perpenC11CUlarM 
a la supelf1c10 

IV PESOS • KGfM2 DE LA MADERA TERCIADA 

MADERA TERCIADA 

ESP 
3 4 6 a 10 12 16 20 MM. 

KG 2.00 2.70 4.05 5 4() 6,75 a 10 10,80 13.50 M2. 
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406 - 1 
INDUSTRIA FOLIADORA 
DE MADERAS S.A. 

Argamedo 357. Casilla 9218 . 
Fonos· 223568 - 223608 • 223686 • Santiago 
Av Esp:3ña 1000: Fon~_s: 3151-2 C~illa 732 · Valdlvia 
Dlreccion Telegrahca: INFODEMA 

Tableros Contrachapados Decorativos 

El Producto 

Los tableros decorativos lnfodema. están 
compuestos de un alma o núcle0 de 
listones de madera ensamblados, com
pensados por láminas gruesas pegadas 
en sentido transversal por ambas caras 
del núcleo y además enchapados con 
maderas finas decorativas. 

Tipos y Variedades 

FABRICACION 

las maderas empleadas en la fabrica
ción, tanto de los listones como de las 
láminas gruesas y de las enchapaduras. 
son cuidadosamente seleccionadas y tra
tadas en secadores especiales para redu
cir su contenido de humedad a un máxi
mo de 8%. 
los listones que forman el núcleo son 
calibrados para eliminar los defectos an
tes de ensamblar y se introducen uno tras 
otro en la máquina ensambladora, enco
lándolos en este paso y manteniéndolos 
bajo presión el tiempo necesario para su 
emsamble definitivo. los tableros que 
salen d~ la máquina ensambladora. des
pués de permanecer estacionados, son 
encolados- y contrachapados por sus dos 
caras con láminas de 2,4 mm de espesor 
dispuestos en sentido transversal en 
prensa Hidráulicas a 120° C. de tempera
tura y con una presión de 8 Kg/cm2 
Una vez escuadrados los tableros se cali
bran en fijadoras de bandas anchas para 
obtener espesores uniformes y una su
perficie que permita el enchapado poste
rior con láminas tinas decorativas. 
Después de enchapados los tableros son 
dimensionados, pulídos e inspecciona
dos para su entrega final. 

FORMAS DE ENTREGA Y EMBALAJE 

Por unidades en los locales de venta 
directa o de distribuidores. para entregas 
dentro de la ciudad. 
En Pallets de 35 6 55 unidades para des• 
pachos directos de fábrica a provincías 
pedidos por mayor o pedidos especiales. 

• TABLEROS DECORATIVOS: Enchapa
~?S en Eucalíptus, Encina, lingue, Ma
n 10, Alerce, Tineo, Nogal. Caoba y Ro
ble Americano o a pedido en otros tipos 
de enchapes disponibles. 

• TABLEROS ST ANDAR O· Sín enchapar 
aptos para pintar o recubrir con otros 
materíales como formal ita, papel, plas-

ticos, etc. 
Los listones del núcleo de los tableros 
lnfodema son fabricados de maderas 
seleccionadas de Laurelia. Olivillo o 
Pino insigne 

' 

DIMENSIONES 

Espesor 
Largo STO. 
ANCHO STO. 
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INDUSTRIA FOLIADORA 
DE MADERAS S.A. 

Argomedo 357 - Casílla 9218 
Fonos: 223568 - 223608 - 223686 - Santiago 

Av. España 1000 - Fonos: 3151-2 Casilla 732 - VaJdivia 
Dirección Telegráfica: "INFODEMA" 

Propiedades y 
Características 

Los tableros contrachapados con alma 
de listones, tienen propiedades semeían
tes a la madera maciz:a debido a que 
están constituidos por piezas de madera 
pegadas entre s1. 
Las principales ventajas que presentan 
son sus dimensiones, resistencia y esta
bilidad. Se trabajan con herramie,ntas tra
diGionales de carpintería y soportan cla
vos o tornillos tal como las maderas 
aserradas. 
Encolados con Urea Formadelhido son 
resistentes a la humedad en el intedor de 
habrtaciones pero no están protegidas 
contra la acción directa del agua o la 
intemperie. 
Su peso aproximado sin embalaje es de 
675 KgJm3 

Aplicaciones 

Este tipo de tableros conocido desde 
hace años, se emplea ventajosamente en 
mueblería, decoraciones y arquitectura 
interior ; su.s aplicaciones más frecuentes 
son en :- Revestimientos de muros y ta-

biquería 
- Closet.s y separadores de ambientes 
- Muebles del hogar y de oficina 
- Muebles de cocina con formalita 
-Tableros de dibujo y pizarras 
- Gabinetes de radio y televisión 
- Cajas de resonancia 
- G-abinetes de máquinas de coser 

Formas .de Uso 
o Instalación 

Se recomienda almacenar los tableros 
horizontalmente, bien nivelados y separa
dos del suelo. evitar el roce o daños en 
las superfiies que se en'lregan lijadas. 
Para su elaboración e instalación se pue
den cortar en cualquier sentido. cepillar 
los cantos. ensamblar. entarugar. espi
g,ar, calar, ranuras, acanalar, clavar o 
atornillar 
Los tableros decorativos pueden termi
narse encerados o barnizados con cual
quier tipo de barniz. brillante o mate, con 
lo que se log ra un mayor realce del 
hermoso veteado natural de la madera 

96cm 
122c 

244cm 

~ i--- -- 20mm ----

Enchapado 
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Láminas 2,4mm 

alma Uatoo 11 

15x25mm 

• 



CAP. 500 VIDRIOS 

501 VIDRIOS PLANOS 
S02 ESPECIALES 
.503 MOSAICO Y BLOOUES 

CAP. 600 PRODUCTOS QUIMICOS 

601 P1NTUAAS 
602 ADHESIVOS 
&Ol ADHESIVOS 
603 SELLA.NTES, PROTECCIONES E IMPERMEABILIZANTES 
604 COMBUSTIBLES. LUBRICANTES Y EXPLOSIVOS 
605 GASES INDUSffllALES 

CAP .. 700 MAQUINARIAS, ACCESORIOS V HERRAMIENTAS 

701 HERRAMIENTAS 
702 MOTORES V G..E.NERADOflES 
703 ELEVADORES 
704 EOUl?O HIORAUUCO V NEUti1Al1COS 
705 EQUIPOS PARA HORMN)ON 
706 EOUIPOS TfUTURADOAES Y SELE-CCIONADORES 
707 EOUfPO PARA TRANSPORTE V MOVIMIENTO DE TIERRA. 
708 EOutPOS DE Sf::GURtOAD 
709 EOtJ:IPOS OE COMPACTACION DE SUELOS 
710 tat.NPOS PARA SOLDAR Y GASES 
711 TECNJCA DE FIJACION 
720 VARKIS 

CAP. 800 MUROS V TABIQUES 

801 PANELES Y PLACAS 
802 ESTRUCTURAS 
803 T48tOUES FIJO Y MOVILES 

Catalogo Chlt.no de la Con.strucclón - EdiclOn: 1980 



LI liRA■IE 
YPIIERIII 

en ■a11uinarias I e11■ip11 
para la aanslr■aaiín 

l
n•.Hl Gruas r. .... Lil h1 r I o o n 

.__ri_ a _ __, neurnáttco~,orug o t fil ne de 15 
n i3 r.,,roexcavddora idra, 1,t h st 5 VD 'l 

P.T:,.~-~ CASE, amph:.i l noa dt íP rnr:1~ ... avadorus,h•1lld0Lers lii•••••· cargadores sohre orugas o neum.it co:., d 1.u'lild 
Dura 11randes esfuefzos e, contruci;1oncs 'V 111ov1m1enw de nerrn 

■aa■ 

1 

q '\RBER-GREENE ~ t Jras ?onat, ~ ron 
e-a'"· n tr nsvers:il v ongltu-

el! J ~ r•3c Oll de cu~as. 

1 SULLAIR I Lt.mp•esores ¡iortctl1ies y ertac,onarl!H 
· Lllntr 1cs <11: Aire 1ndus1rrales, equipos d 

perforecior Unid d compresor oo turn1llo coo 2años ele garanrta. 

DIVISION 
MAQUINARIAS 
Y EQUIPOS 

una garantía que vale. 

.. 



' 

Aplicaciones 

uses 

Vidrio de Seguridad 

El Acrílico SHYF es un buen sustituto de 
los vidrios comunes, debido a su alta 
tr~nsparencia y a su resistencia a que
brarse, haciéndolo siempre en pedazos 
grandes y sin filos agudos. por lo que 
puede considerarse como un vidrio de 
seguridad. 

Versatifidad 

Por ser bueh aislante térmico y ~rmea
ole a la luz ultravioleta, el Acrílico SHYF 
se puede usar en interiores. aplicándose 
en paneles, cielos, etc. y en exteri0res, 
usándose en los revestimientos, balco
nes. etc. 

Libertad de Diseño 

Las placas de Acrílico SHYF se pueden 
moldear fácil y económicamente liberan
do al Arquitecto de las restricciones de 
las supertícies planas de las ventanas, al 
permitir curvar o formar ventanas que 
tengan una integración total con el pro
yecto de Arquitectura. 

ALMACENAJE 

Las placas de Acrílico SHYF deben alma
cenarse, paradas sobre una superficie 
poco inclínada, esto facílita al sacar las 
11>lacas una por una, y las Hbra de distor
siones y quebraduras. Deben mantenerse 
en un lugar de temperatura baja y evitar 
exponer las placas dl rectamente a los 
rayos del sol, 

I.NSTALACION 

PREPA.RACION 

Eliminar, tanto en el marco como en el 
Acrílico SHYF, cualquier elemento extra
ño sobresaliente. que pueda haber que
dado del corte. 
Los marcos de madera o de acero deben 
ser pintados antes de colocar las plantas 
de Acrílico SHYF. 
Los marcos de alumini0 deben ser limpia
dos de su película protectora, con algún 
solvente apropiado. 
Colocar aJrededor de los bordes del Acrí
lico SHYF, una cinta de papel engomado 
para protegerlo de las astilla.duras. 

PLASTIX CHILENA SHYF S.A. 
PLANTA CERRlbLOS 

Fabrica y Ventas: Salomón Sack 255 
Fonos: 572054 - 572245 

Santiago - Chite 

PRECAUCIONES Y 
RECOMENDACIONES 

Siendo el coeficiente de dilatación lineal 
de los vidrios acrílicos unas 7 veces 
mayor C;tue el del acero, y casi 10 veces 
mayor que el del vidrio de silicatos, no 
deben hacerse uniones rígidas con made• 
ra, metal o vidrio más que en casos 
excepciona,les. 
En casos normales se hacen las uniones 
con huelga o montura elástica. 

MANTENCION 

En la limpieza de las placas del Acrílico 
SHYF, no deben usarse solventes podero
sos como la bencina. acetona, alcohol 

OOLOCACION EN MADERA 
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desnaturalízado, etc. o materiales que 
contengan sustancias abrasivas. 
Para limpiar las placas del Acrílico SHYF. 
basta lavarlas con agua jabonosa o algún 
detergent·e. Es exeelente usar también 
una solución de amoníaco en agua, es la 
cencentraoión recemendada para limpie
za general. 

EXPERIENCIA 

Edificio Montecarlo (Viña del Mar) 
Edificio Holanda esquina Pío X (Stgo.) 
Edificio Providencia (Stgo.) 
Carrocerías Franklin 

(ventanas micros) 
Carrocerías Metalpar 

(ventanas micros) 

..------Pl aca acrílica 

♦+-H---Cabezal 

Marco 

COLOCACION 
EN MARCO METALICO 

Pl aca acrílica 

Sello pari'I agua 

Relleno elástico 

Junquillo 

Marco metálico 

o . o - ·o . o _.o . -. o · 
. · o • . . • . 

• O O •• • • t · 
• • O O ' : • . . .. 1 ' • 0 •• : o O 
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SOCIEDAD LOSALIN CHILE L TOA. 

El Producto 

DEFINICION Y COMPONENTES 

P1n1ura al agua eri base a celulosa marca Y 
LOSALIN f' 
Se expende en polvo soluble cBaJo licen-
c,a de G Lab,tzke Erben Suizal 
Sus compone;>nies principales son 
- Aglutinantes sintet,cos 
- Veh culo lltzal 
-Piomentos 
- Celulosa en polvo qu,m1camente pura 
- Relleno a base mineral 
- Ptastific<1nte (acetato de poliv,nilol 
Las materias primas. salvo el relleno y el 
veh•culo se importan éle Alemania 

1 Tipos y Variedades 

- LOSALIN Base (Pasta de apare¡ol 
- LOSALIN tipo PH (Pintura para mu rol 
- LOSALIN cielos 
Si a losproductos LOSALIN se les agrega 
Resina acri lica se obtiene un látex. pintu
ra lavable. recubierta por una pehcula de 
plastico. 
LOSALIN perrri ite obtener una amplia ga 
ma de textura desde un granulado muv 
tino hasta uno grueso segun el modo de 
aohcarlo 

PRESENT ACION. 

LOSALIN se enrrega en polvo en -.acos 
de oapel de 30 Kgs 

Propiedades y 
Características 

PROPIEDADES 

La<; pinluras LOSALIN son inodoras 

CUADRO DE RENDIMIENTOS 

T1oos Rend1mien1os 
por mano 

LOSI\LIN base 4 rn2/ kg 

LOSALIN tipo PH 6 m2/ kg 

LOSALIN cielo 6 m2/~g 

Esperanza 1141 - Fono 732343 
Santiago - Chile 

,,<~ 
@ ]/;t'.~hiij¡_j 

Catalogo Chileno de la Construcción - Edición 1980 

601 - 1 



1 601 - 2 

CARACTERISTICAS 

LOSALIN es una pintura 
- para interiores. no lavable. opaca 
- Porosa. permite evacuar la humeda·d 
- texturada. desde granos finos a granos 

grwesos. produciendo con esto refrac
ción del sonido y de la luz 
- cubridora. debido al espesor del gra

nulado 
- Almacenable indefinidamente en luga• 

res secos. 

Aplicaciones 

En primer lugar se aplica LOSALIN Base. 
que ~,ene por objeto empastar las superfi
cies e impregnarlas 'para disminuir la 
absorcron de pintura 
Su aplicación es a Llana y se seca dentro 
del d•a 
Si se le agrega Resína acrilica en porcen
taje de So/o, se obtiene impermeabilidad 
suficiente para aplicaciones de baños o 
cocinas-
LOSALIN Base permite reciblr los trpos 
de pinturas LOSALIN como cualquier o tra 
pintura 

SOCIEDAD LOSALIN CHILE L TDA. 

ft Esperanza 1141 - Fono 732343 
Santiago - Chrle 

Sob~e la superficie empastada con LOSA
UN Base se aplican 
- LOSALIN PH. sobre muros 
- LOSALIN cielos sobre cielos 
Las pinturas LOSALIN se apltcan 
- a rodi llo 
- a pistola 

No se recomienda aplicarlas a brocha 
pues la celulosa que contiene produce un 
nwado, que se desea solo en casos espe
ciales. 
En aplicaciones masivas se recomienda 
usar el equipo de pistolas ponátiles mar
ca " Ch1ron' ' que LOSALIN ,mporta espe
cialmente de Alemania con todos sus 
accesorios y repuestos. 

CHIRON WERKE G.M B H 
Repubhca Federal de Alemania 

Formas de uso 
o lnstalacion 

usos 

LOSALIN se eebe usar un,camente en 
rnterrores y en lugares donde no haya una 
humedad excesiva 

c-: ... :-;-LO::S:-AL-IN-..,.-0 

Se aplica dírectamente sobre rev 
f. oque 0 a Inado. empastado, sobre yeso m d 

V 1 •t p· - • a era o can, a. 1zarreno. Madera prensad a. 
ALMACENAJE 

LOSALIN debe almacenarse en saco 
1 1 1 

s. el\ 
ugares en que e po vo no tome contact 
con la humedad. 0 

PREPARACION 

Los distintos t_ipos de LOSALIN se prepa
ran en la srgurente forma· 

al LOSALIN BASE 
Se mezcla agregando el polvo al agua en 
proporcron de 1 1 revolviéndola adecua
damente hasta obtener una pasta sem, 
consistente y homogenea {eliminando to
dos los grumos) y gue debe fraguar 4 a 5 
hrs 

b ) LOSALIN PH y LOSALIN cielo 
Se mezcla agregando el polvo al agua. en 
la misma forma que LOSALIN base Una 
vez fraguada la mezcla. se le agregíl agua 
hasta obtener la consistencia deseada 
segun el modo de aplicar la mezcla_ No se 
altera por una fragua más larga 
Se recomienda remo¡ar el polvo la noche 
an1·error a su revoltura y apl1cac1on 
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INDUSTRIAS CERESIT A S.A.C. 

PRODUCTOS QUIMfCOS Pinturas 
Fábrica y Oficinas: Gabriel Palma 820. Teléfono 772803 

Casilla 237 • Cables: CERESIT A . Santiago . Chile 

Productos Out micos, Pinturas 

A) EL PRODUCTO 

DEFINICION 

Pinturas, Esmaltes, Lacas, Barnices y 
revestimientos, marca "CE RESI TA". 
Elaborados a base de Materias Primas 
Importadas, nacionales y de nuestra 
propia fabricación, como: Pigmentos, 
Extendedores, Aceites, Resinas Sinté
t icas y otros cuidadosamente seleccio
nados. 
Procesos extrictamente controlados, 
por profesionales, personal idóneo e 
Instrumental especializado. 

PRESENTACION 

Se distribuye, en Santiago y Provincias, 
a lo largo de todo el pais, por unidades 
de 1/ 4 gl. (0.946 lts.) 1 gl. ( 3. 7 85 lts.), 
5 gis. (18.925 lts.) y Tambores de 
53 gls.(200 lts.) 

EMBALAJE (sólo unidades 1/ 4 gin.) 
Cartón: Caja 6 U. 
Vol. (ce) 13,5/22/32,5 
Peso (kg) 7 • 1 O. 

Madera } 
Jabas Sólo a Pedido 
Cajones 

ASPECTO 

En nuestro Depto. de Ventas, están a 
disposición de los interesados, las Car
tas de Colores y Cartas Técnicas de to• 
dos nuestros productos. 

B)PROPIEDADES V 
CARACTERISTICAS. 

VERSATILIDAD 

La gran variedad de Productos y los 
extensos recursos y contactos que dis
pone Industrias Ceresita S.A.C. ta sitúan 
en un lugar preferencial para resolver 
todos los problemas de la Construcción 
y Mantención. 
Cualquier duda, o innovación que Ud. 
desee desarrollar, sírvase consultarla 
con nuestro Departamento de Asesoría 
Técnica. 

DURABILJDAD 

Nuestras productos están elaborados 
en base a rigurosos estudios de resis-
tencia y duración, tanto a la luz, como 
a las inclemencias atmosféricas. 
Cuando se requiere exigencias especia
les de alta resistencia a la humedad, 
temperatura o ambientes químicos por 
eJem plo, seleccione los productos ade
cuados en el Cuadro "TIPOS DEL MA
TERIAL", que presentamos a conti
nuación y que explica en forma re
sumida, las propiedades de ellos. 
Mayores informes en nuestras Cartas 
Técnicas. 

Nota: Los rendimientos se refieren a 
capas de 1 1/2 mils. (38,1 Micr.) 
en Oleos y Esmaltes y a capas 
de 1 M1ls. (25,4 Micr.) en Lá· 
tex y Calorkote. 
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C)APLICACIONES 

CAPAS ADECUADAS Y 
MANTENCION 

Para lograr los mejores resultados, cada 
mano de pintura debe aplicarse en el 
grosor adecuado. 1 1/2 mils. (40 Mi
crones) para pinturas del sistema sol
vente y l mils. (30 Micrones) para Pin
turas Látex , al Agua. Grosor Total pa
ra las primeras 120 - 200 Micrones. 
Para las segundas 90 - 120 Micrones. 
Repintados de Mantención pueden ser 
menores, previa reparación y desman
che, o reaceitado en maderas. 
Pintar siempre bajo condiciones climá
ticas favorables. 

EXPERIENCIA Y ASESORIA 
TECNICA 

Contamos con más de 45 ai'los de ex
periencia en el pais, experiencia cimen
tada en muchas décadas en el extran
jero. y ~n asesor(as de prestigiosas Fir
mas Europeas. Contamos con un De, 
partamento Técnico a d isposición de 
los Sres. Arquitéctos, Ingenieros y 
Constructores, que ayudará a aconsejar, 
planificar y realizar cualquier trabajo 
con nuestros productos. 1 ncluso , a 
efectuar muestras en obra, sin cargo 
para el cliente. 

Nota: Ceresita produce también lf. 
neas completas de productos 
para la Industria Automotriz, 
Línea Blanca. etc. productos 
para Barcos (Ceremar), Barni
ces y revestimientos para hoja· 
lata y eléctrlcos, que no se men
cionan en el siguiente cuadro 
por no tratarse de Productos 
para la Construcción. 
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TIPOS OEL MATERIAL 

PRODUCTO 

PINTURAS 

VARI EDAD 

ANTI· 
OXIDOS 

TERMI
NACION 
MATE 

TERMI
NACION 
SEMI BRI
L LO. 

TERMI
NACION 
BRI
L LA NTE 

MARCA 

Crominlos. 
Rojo 
Estructural 
Wash 
Primer. 

OLEO 
OPACO 

PINTURA 
PIZARRO· 
NES 

LATEX VI
NILICO 

LATEX 
HABITA· 
CIONAL 

LATEX 
SOLUCION 

OLEO HA· 
BITACIO
NAL 

MAGIS• 
TRAL 

CERESA 
(Para 
T echos) 

FERRO
L ASTIC. 

FUNCION. ACCION DE AG ENTES 
RENDIMIENTO POR MANO. D ILU· 

CION. 

1 nhlbldor corrosión. D ilu_ible 
Aguarrás y Diluyente Esp. Rinde 
entre 4-5 • 75 m2. por Gin. 

Term lnacl6n mate 9.Jperlavable. 
Dlluible con Aguarrás. 

Term. Mate áspera idónea. O ilu t
ble con Aguarrás. Rinde 55 m2. 
por Gin. 

Interior y exterior. Muy lavable. 
Dilu ible con agua. Rinde 50 m2. 
por GI. 

Terminaciones económicas, La· 
vable. Variedad colores. Oiluíble 
con agua. 

Terminaciones Corrientes, Resis
tente frote seco. Dilulble con 
agua. 

G~an ~ersatilidad. Aparejo y !er.
mmac16n. lnt y Ext. Dilu1ble 
con Aguarrás. 

Oleo · Sintético muy brillante y 
supeflavable. Interior y Exterior. 
D1lu1ble con Aguarrás. 

Al Aceite de L inaza. Muy bri
llante y resistente a hongos y 
agentes climáticos. Dllu(ble con 
Aguarrás. Rinde 65 m2. por gin. 

Gran p intura Anticorrosiva de 
term inaci6n (Esmalte Arqu ltec
t6nico) A lta resistencia Agentes 
Climáticos. D ilu Íb le con Aguarrás 
Rinde 55 m2. por gin. 

USOS. APL ICACION. SECAMIENTO. 

. 

Metales. Brocha - Rodillo • Pis
tola. 
Seca: 4 • 6 Horas. 

Muros. Cielos, Maderas. Metales, 
lnt. Seca 8 horas. 

Pint. funcional para pintado de 
pizarrones al interior. 

Fachadas y . Maderas Exteriores. 
Cielos. Muros en general. 
Seca al tacto 10 min. 

1 nteriores y Exteriores. No deja 
olor. Seca al tacto en 10 min. 

Solo para interiores y repintados. 
Seca al tacto en 1 O m in. 

Gran variedad de colores. Muros 
Maderas. Metales. Seca en 7 ho
ras. 

Bai'los. Cocinas. Puertas. Venta
nas. Seca en 5 a 7 horas. 

Fierro Galvani:zado. Maderas. etc. 
Interior y Exterior. Seca 8 · 10 
horas, según clima. 

Superficies Metalicas y de ma
dera al exter ior y en c;ualauier 
zona del país. 
Puentes. Estructuras Marinas. 
Persianas. Rejas. etc. 
Seca en 5 • 7 horas. 

. 
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PRODUCTO 

ESMALTES 

LACAS Y PRO-
DUCTOSALA 
PIROXlLINA 

ACEITES 
y 

BARNICES 

OTROS 
PRODUCTOS 

-

INDUSTRIAS CERESIT A S.A.C. 

PRO DUCTOS OUIMICOS Pinturas 
Fábrica y Oficinas: Gabriel Palma 820. Teléfono 772803 

Casilla 237 • Cables: CERESIT A . Santiago . Chile 
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VAR IEDAD MARCA FUNCION · ACCION DE AGENTES USOS. APL ICACION. SECAMIENTO. 
RENDIMIENTO POR MANO. Dll U• 
CION 

CERE· De uso universa!. t11nto en lnte- Puertas. Ventanas. Reja~. Esca• 
LUXE rlores como al Exterior. Alto tlos. Muebles. 

brillo. DiluÍble con Aguarrás Mi· Seca: en 4 • 6 horas. 
SINTETI• neral. 
CO BRI• 
LLANTE 
SECADO ESMALTE Excelente resistencia a humedad 1 nterlor y Exterior, Lecherías. 
AL AIRE. INDUS- e intemperie. Resiste ambiente Laboratorios. Plantas Industria-

TRIAL corrosión qufmka. les. Hospitales. Seca: 3 • 5 horas 
BASECAU· Rinde: 45 m2 por gin. Dilu ,ble 
CHO en Aguarrás. 

EPOXI· Alto brillo y dureza. Gran resis- Brocha o Pistola. 
ESTER. tencla II ta humedad y agentes Lavanderlas. Salas de esteriliza-
(1 Compo- climáticos exteriores.. Dllufble ci6n de Hospitales. Cocinas. Ba• 
nente). en Aguarrás y Diluyente Sinte- l'los. Reposteros. Superficies In-

tico. Rinde: 50 m2 por gin. terlores y Exteriores. Seca: 7 • 9 
EPOXI• horas. 
cos 

ESMALTE Alta resistencia a gases corro- Estanques de agua, tanto de 
EPOXIL sivos de Agentes Químicos y a ta Concreto como de Fierro. Estruc-
(De Reac• inmersión en Agua. Excelente tunis de Plantas Industriales. In• 
ción 2 com- brillo. dureza y resistencia frote. tenor y Exterior. (200 Micrones) 
ponentes) DHulble en Diluyente Epoxil. Aplicable con brocha o pistola. 

Rinde 55 m2 por gin. Seca: en 2 - 4 horas. 

NITRO· Pulible. Resistente a agentes cll- De preferencia a pistola. Aseen-
CELULO· mátlcos. DiluÍble 1 : 1 con Drlu- sores. Paneles de Batlos. Muebles. 
SICOS • CERESITA yen1e Piroxilina Puertas. etc. 
ALKI• 
DICOS 

ACEITE Gran penetración y resistencia. lmpregnaclon de maderas y mu-
SINTE- Interior y Exterior. Dllu{ble con ros. Brocha o Pistola. Seca: 7 • 
TICO DE Aguarrás. 10 horas. 
IMPREG· 
NACION. 

BARNIZ Barnizado de Madera y metates Brocha o Pistola. 
COPAL Y al Interior. DlluÍble con Aguarrás. Paramentos de madera y metal 
TINTES 6 colores de lmitac:lon madera. al Interior. 
DE LUS- (Tinte Lustre) . Seca: 4 - 6 Horas. 

SINTETI- TRE 
COS • AL-
KIDICOS. BARNIZ Barnizado de Madera y Met.:iles. Paramentos de madera y metal. ,. 

Interior y Exterior. MARINO Interior y Exterior. Oilu1ble con 
SUPER Aguarrás.. Seca: S . 7 horas (Brocha y Pis-

tola) 

BARNIZ 
Plantas Industriales de preteren· EPOXICO E.POXIL Muy duro. Resistente ª' frote 

(De Reac• y agentes químicos. OlluÍble cla al Interior. Brocha y Pistola. 

c1ón 2 com- en DIiuyente Epoxll. 
ponentes) 

VINI- PASTA Fácil aplicac1óri y lijado. Dtluíble Aplicable con Llana o Espatula 
LICA OECOR con Agua. sobre estucos parejos al grario 

Rinde: 1,25 m2. por kg., en 2 perdido. 
manos. Seca: 8 horas. 

Func ,onal. resistente a atu,s tem· Con brocha, pistola o rodillo. ca• 
SINTETI- PINTURA pera tu ras. pa muy delgada. Plntac:10 chíme-
co CALOR· Negro, Hasta 280° C. neas. KOTE Aluminio: Hasta 400º C. Seca y se metaliza ll trov~s de la 

Ollu, ble: Con Aguarrás. Temperatura. 
Rinde - 70 m2. por gin. 

BITUMI• FIXIF Pintura negra. Anticorrosiva Concretos y Fierros. 

NOSO y protectora, Oiluible con 
Seca: en 1 O hor.:is. 

Aguarrás Mineral 
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INDUSTRIAS QUIMICAS VAL S.A. 
PINTURAS VAL 
Oficinas Generales y Ventas: Carlos Valdovinos 3555 
Teléfonos 94938-98388 Cables VAL - Casilla 385 Stgo. 
Local Valparaiso: Chacabuco 2870 - Fono 2156 
E>epartamento Técnico • Fono 98388 
Santiago de Chile 

Pinturas, Revestimientos y diluyentes 

INDUSTRIAS QUIMICAS VAL S.A. estable
cida por más de 25 años se dedica a la 
producción de toda la gama de pinturas, 

revestimientos y diluyentes para la cons
trucción y la Industria contando con equi
pos y personal técnico para abordar la 

fabricación de materiales de linea O espe. 
ciales, conforme a especificaciones y 
normas que se nos indiquen. 

PRODUCTOS PARA LA CONSTRUCCION 

PRODUCTO VARIEDAG MARCA PROPIEDADES - usos • RENDIMIENTOS 

Exterior 1n1erlor Lavable, d,lu•bte con agua • sobre empasLe Estucos. rinde 35 - 40 m2roaJón 

ACRIUCOS Exterior va1cr1I La~ble. d1lulbte con agua • sobre empaste Muy reslsrenre rincse 4S-5S Ín2/gü>,, 
Einerior Valcril Extra Lavable, dílu,ble con agua • sobre empasle Muy res1Stente rrnde :,-,ss m2Jgalón 

LATEX V!NIL-ACRJL Cíelos O1lu1bte con agua económico. soto para 1ntenores rinde 30-35 /galon 

VINlUCOS Exteríor Matellt Lavable d1luible con agua. rnuy rnis1e.n1e. sobre empastes, estucos 45-SS m2/galón 
Exterior Metellt Extra Lavable d1luible con agua. muy rnistente sobre ei-np.mr:es. estu<:OS 4$-55 m2!galén 

POUMERO Exterior Acrovel Lavable. espeoal para asbesto cernento, restslente a la atcalirodad rinde 
ACRIUCO 30-35 m2Jgalón 

Opaco Lavable. dHuíble con aguarrti. para lf111!r1ores. SObft! emp.u1as .• r,nde 45-50 mZ1g1. 
Semlbrillo Lavable, dltulble con egu.arras. para exterfol'lt$. maderas. herros rlhde 45-50 m2/gl 

OLEOS SI.NTETICOS Bnllanle Universal Lavable. diluíble con aguarras, muy <eStSlents. sobre maderas. eml>,IStn, l'.4111JS. 
rinde 45-50 m2/galón. 

Brillante alternativa 1.aval>le. d~I.Uble sobre maderu. empaste&. lie.rr05 rinde 4S-SO ro21gaion. 

Esmalte slntettco Lavabte
2

diluible con d11Uyente s,ntitlOO. res,sten1e. sobre fierros. rinde 
S~m /galón 

ESMALTES ALOUIOICOS Esmalte secado rá,pido Lavable. diluible con diluyente. secado rap1do muy r~1stente aJ ambienlé ag~ 
sobre fierros. rnederu rinde 56-60 m2lgatón. alón 

E.smalte aluminio Dilu,ble con diluyente smlético, sobre fierros nnde 60-71) # 9 

Barnit Merino DlhJlble con aguarres. sobn, maderas. ladt\llos rinde 45-50 m2/g;ilón. 
ALO.UIOICOS Barniz Merino Extra Oiluible con aguarres, sobre maderas. ladrillos rinde 45-50 m2/galón. 

BARNICES Bam1z Secado Rápido D1hJible con diluyente. secado ripidó. muy resistente a ambiente agreslvo. 
aplicación a ptstota. sobre ta1:1r1llo, matlera r,nde 45-60 m2/ga)ón. 

VIN.JL A9RIUCO Val Prool O1lulbte con agu,., décoratiVo, hfdrolugo. sob,e base Oleo-LateJt rirlde 4t>.50 mll,Jl 

ANTICORROSIVOS 
Fierro 7S rojo • gris O1luibte con aguerras. econom1co. sobre líf!tTos, rinde 40 rn2/gal0n. 

ALQUIOICOS Rojo techo Oílu1ble con aguerras. term,rracion bnllante. sobre fierros. rinde 40 m21~- , 
E As.lmat Nº t -,¡ N" 2 O,lulble oon egua.rra.s. cumple espec,11cación Astmet. s:obte l1etros nnde 40 

2 
/galOII. 

IMPRIMANTES Cromato de Zlno Diluible con diluyenl:1! sinteuoo excelente cal!dad, sobre fierros nnde 45 m lgakJlt 
ACEJTE SOPLADO AoeilB de lmpr'imación 1/YJ Ollu1ble con agvarras, economlco. ¡rara "18deras. ladrillos. 
ACRtLIQO lmpnmante para muros Di1u1ble con agua. SBllador para muros o pintar 

PASTAS DE VINIL Pas.ta Latex Díluible con agua, preparada. muy ~lastlca. sobre estucos, vo1can,1a. Erac,lil. ma· 
~NDUIR ACRIUCA deras para •ntetlóres rinde t Kg.lm 

MASILLA ALOUIOICA Masllle sintética Prepa,ada. para aparejar maderas y metates en interiores. 

TEXTURAS 
VINJUCO Vatta¡¡ . Valtex G. Preparado, paro intenores sobre m~s, YOtcanlta. estucos, tenninaclóo a bfo-

cha, rodillo. molinete. r,nde t KgJ . 

GE CORA TIVAS 
ACRJUOO Ouroval Preparado. sobre estucos. maderas. metaJes. a mehnete. p!Stola de baia P"'6'Ó/1 

para exteriores. rinde 1 ·2 KgJm2 
ACRIWCO Gra,,j.,al Preparado. sobre estucos. maderas de g(en belleza y resiStencla. al e'>Cter1ot ri!lde 

2 Kg /m2. 
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INDUSTRIAS QUIMICAS VAL S.A. 
PINTURAS VAL 

601 - 7 
Oficinas Generales y Ventas: Carlos Valdovinos 3555 

Teléfonos 94938-98388 • Cables VAL - Casilla 385 Stgo. 
Local Valparaíso: Chacabuco 2870 - Fono 2156 

Departamento Técnico• Fono 98388 
Santiago de Chile 

PRODUc:T'Ó VARIEDAD 
o . 

FOSFATIZANTES IHORGANfCO 
VINIUCOS 

ANTICORROSIVOS SECADO AIAE 

E 

IMPRIMANTES 

SECADOHORNO 

. 

:• SECADO 1 

AIRE 

ESMALTES 
1 

i 
• 1 

SECADO 
HORNO 

NrT'ROCEl.ULOSICAS 

PINTURAS CAUCHO 
ESPECIALES 

! ALoutDICA 

VARlOS i ALOUlDICA 
MELAMINICA 

DILUYENTES 

SANi IIZEO EN LAS PINTURAS VAL 

Todos r:iuestros productos se pueden en
trega, con el PROCESO SANITIZED que 
les confiere cualidades bacteriostáticas y 
fungistáticas con lo cual se inhibe el 
d~r.rollo y proliferación de bacilos. bac• 
t~nas. mohos y hongos. obteniendo hi• 
giene Y asepsia en los recintos habitados. 

PRODUCTOS PARA LA INDUSTRIA 

MARCA PROPIEDADES - usos - RENDIMIENTOS 
"' Mordtl Ac:ond1c;,onador de euperlic:1os me1ali<;aS i:um1 dar me¡or ,111claJe a la pintura. 

Wash Pr,me, Aconc1,c,onador ele Wperf metilicas para df.r me¡or anc;la¡e. ronde 70 m2/galón. 

F ,erro 75 ro10 y grts O,tu,t>te con aguarras. oconom,co. sobre fierros. rmdc 40 m2Jgalon 
R010 lecho t;),lu1bte con aguarras. terminec16n brillanle. sobre fierros. ronde 40 m2/g¡¡lon 
T,po As1me1 N'> 1 y Nº 2 O•lu1bte con aguarras. cumple esoe<:,t1cac1on As•rnet. sobre t,ertos. ,,nde 40 rn2/ga16n 

Cromato de Z,nc 01iu1blc con d;h.iyente s•ntetico. e~celente cehdad .. sobre fierros, "nde 45 m21ga1on. 
Cromalo de Zroc ~ado Muy buena rH.i:llenda en 1mb1an1es marinos, rinde 45-50 m21galón. 
raprdo 
Epoxu;:o Eepec,al para estructura, rnetáltc:as e11;puestas a amtltenle, qu«-m,cos aorn,vas que 

,eq<.11eren ma~,ma pro1ec:c16n. rinda 45--SS m21ga1on 
VINILICO Para esHucluras melahc:as en arnb,en1e corrosivo. rinde 45,$5 m219a1on 
Caucho Clorado Para estt\lc:h,1rss me1a1,ca5 en ambiente corto!l1vo, rinde 45--SS m2/galon. 

lmpnm.ante cromato Como Primera mano en p,n1aoo de attelactos hnee blanca. nnde 40-50 m21galón. 
de z,nc 
Fondo blanco Como primera mano en general en sistemas horneables. ttnde 40-50 m2/gal6n. 

Esmalte !,!tlleliCO Lavablt> d1lu1b1e con diluyente s,ntetico. sobre l,erros. rnaderas "nde 
s·s-60 m219alon 

Esma11e sec:400 raprdo Lavable- o,lu,ble con adtJyel'lte. secado r,1p1do. muv resistente a1 amb,onte ag,es,vo 
Esmalte 11,n,hco Muy buena res,,t1mcia e,, ambien1es altamente corrosivos. rinde 4S.5S m219al6n. 
Esmalte alum1n,o 30(1> C R~sle tempera1u,as hasta 30()0 C especi°el para d,,11:tos calefacción. cttimenN$. 

nnde ~S m2/galon 
Esmafle Epo•rco Espec,el para loCla superficie que r111Quiera máx,ma protección, rinoe 45-55 m2tglón 
Esmalte c,.uc:ho cforado Resistente a ''"ª gran var,edad óe agentes agresivo&. rinde 4S·55 m2/galón. 
Esmalte c:a.,d\o CIClrZaóo Re,isten!e a una gran var,edac:t de agentes egres,vos. nnda •>55 m2/galón. 

Esma•te Epol"I Brea Rec:omanda<lo pua estructur.as. duetos, estanciues ba¡o harta • . rinóe 40-45 m21g1on 
Esmal!e mart,l!ado Eamafle de protecc,on con eler;to ··Ma11ere···. 11nde 60-65 m2/galon 

"' Eamalle horno ,no~tnal Esmalte hor~eble de g,a,, brillo y dureza. ""de 45-SO m2/galón 
Esm horno re1r,oera<tores Esmalte homeable de gran bnlfo y 4vreza espec,al hne.a blanca. 11nde 4S-SO m219 
Esmalte horno corrugado EsMalla hor~able de !erminac,ón e,pec;ial. rindo 50•!>5 m21g1lón. 
Esmalle no,no fl'IV11Uado Esme11e nomeai,111 con ele<;IO ·,,4iarte1e··. r1nde 60-~5 m219alón 

Lacas y ~llador Para mac:tera y metales buar, bnllo y rap1do !l&Clldo. 
P,n(ur a tral,co P.ntura muy resistente eispec,el para sena1tzac16,, cartelems. rinde 40-45 m2/gel6n. 
P, ntur a P,s;;,ria Pmtura 1m~rmeable npec,al P••• pin1ado esranciue., y p,sc,rias. rinóe 40-50 m2lg. 
P,n1u,a rn.,roria:; Para uso en todo tipo de e<nbarcac,on'" y es1tr.,cluras a or•lla del mar. ◄S-55 m2 /g 

P, n1ur111 P,1arron Opaca, para p,nrodo pm1rro,,-es. rinde ◄0-50 m2 /ga10n. 
. 

Pasta lona Formulada P••• 1mpermea1>,1tzar. pro1eger y <Secorar iooa 
Mas-na riorno Formulada pare 11pare1ar metaies Qll'l ~ p1n1ar11n al nomo. 

Ag ... arras mineral Eo general para OleOllo. antrcorros,vos comente• 
o,,.,yente sintetrco Para e,maite $1ntet,co. ant,corros,vos ,nous111a1as. 
Diluyente Ouco Pare lac115 a 1a pr1oa,11na 
Olluyen1e v,nol,co Par• s111ema ~,n,hco 
o,1uyen•e Epai,c.o Para s,stema eP<>••eo 
D1lr.,yen1e horno Para antrcorros,~o•. e1ma1tes horl'IO 

Responsabilidad 
Técnica 

NOTA: Los rendimientos estimados para 
nuestros productos varían según 
lo superficie sobre la cual se apli
quen y del estado en que ésta se 
encuentre. 

Nuestro Departamento Técnico está per
manentemente a disposición de los usua· 
dos para resolver y/o asesorar en cual
quier problema técnico. Además se edi· 
tan periodicamente informátivos técnicos 
que están a disposición de los interesa· 
dos 
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PINTURAS EL ADARGA S.A.I.C. 

Fea y Of Antofagasta 3117-Stgo. • Fono 98817 Casilla 2652 
valpara1so · Chacabuco 2834 • Fono 52193 
ConcepcIon Rengo 575 • Fono 28573 
Temuco· Aldunate 431 · Fono 34334 

Pinturas Latex y Oleos, Barnices, Pastas, Revestimientos, Martelina, Esmaltes, 

Anticorrosivos, etc. 

El Producto 

ADARGA LATEX EXTRA 

LATEX VINILICO· "'EL ADARGA' 

LATEX ··DECORACION'" 

ADARGOL" 
OLEO SINTETICO BRILLANTE 

ADARMAT .. 
OLEO SINTETICO MATE 

'ADARLUX'" 
ESMALTE BRILLANTE 

ANTICORROSIVO A-1 
ANTICORROSIVO A-2 
ANTICORROSIVO MAESTRANZA 

ANTICORROSIVO GRIS. ROJO TECHO. 
VERDE PERMANENTE, ROJO ETERNO 
Y AZU L ETERNO. 

Propiedades y 
Características 

Latex Acnl-V1nil1co de alta calidad. elas
tico. gran rendIm1ento. film resp,rante. 
De¡a una elegante terminación l!sa sati
nada Se ofrece en 18 hermosos colo-
res 
Diluible con agua. rinde hasta 60 m2 por 
mano y por Galón. 

Latex Acrrl-Vin1l1co. de term1nacIón ma
te, de excelente calidad de una equ11t
brada formulacion. de gran rend1m1ento 
y resIstencIa a los agentes climáticos 
Se ofrece en 18 hermosos colores entre
mezclables. Dilu1ble con agua. Rinde 
hasta 50 m2 el Galón y por mano 

Latex Vinilico. de term,nación mate, 
muy decorativo Se ofrece en 18 colores 
entremezclables ent re sL De gran facili
dad de aplicación. rinde nasta 40-50 m2 
A3I. por mano. Diluib1e con agua. 

Pintura Oleo brillante. fabncada con 
aceites standolizados y resinas atqu1d,
cas. pigmentos de alta calldad y aditivos 
De gran rendimiento. diluible con agua
rrás. 
Se o frece en una gama de 18 colores. 
Rinde hasta 50 m2 GI. y por mano. 

Pintura Oleo mate. preparada y form1Jla
da en base a resinas atquídícas. aceites, 
pigmentos y aditivos. 
Deja una hermosa terminación lisa y ma
te. Se o frece en 18 colores. 
De muy buena, brochabilidad, d ilu1ble 
con aguarrás. Rinde hasta 50 m2/GL. y 
po r mano. 

Esmalte Sintético formulado a base de 
resi nas alquídicas y pigmentos estables. 
De gran bril lo perfecta n1ve1acion. dure
za. flexibilidad y resistencia. Se o frece 
en 18 hermosos colores. D1lu1ble con 
aguarrás. Rinde 50-60 m2ft3L. y por 
mano. 

Anticorrosivos sintéti cos a base de resi
nas alq~idíoas largas en aceite. p Igmen
mentos inh1b1dores de corrosión. adlti• 
vos especiales. Diluíble en aguarrás. Co
lor Ro¡o: Rinde hasta 50 m2/GI. y por 
mano. 

Anticorrosivos sintéticos de terminac ión 
De g ran rendimiento y reslstencia a los 
a~entes climáticos Diluible con agua
rras. Rmde hasta 50-60 m2/GI. y po r 
mano. 

Aplicaciones 

Con brosha. rodillo o pistola Se pueoe 
aplicar sobre cualquier superficie hrnpia 
(excepto metales). aun sobre madera 
debido a su gran elasticidad e imper
meabilidad Látex para interiores y ex
terrores de cualquier zona del pa1s 

Aplicable con brocha, rodillo o pistola. 
sobre concretos yesos f1brocemen1o. 
volcan1la. empastes. etc. en interiores 
extenores 

Para revestir estucos yesos. volcanitas 
empastes. etc en superficies mtenores 
Se aplrca con brocha rodillo o pistola 

Se puede apltcar sobre superficies lim
pias, de madera. yeso, metal, pintura antt
gua. empastes. etc. 
Especialmente fabncado para proteger 
metales y maderas en cualquier zona 
del país. Apltcable con brocha. rodillo, o 
pistola. 

Aplicable con brocha, rodillo o pistola. 
sobre superticres interiores empastadas 
yesos impnmados, maderas. etc de 
gran aplicación en superficies mancha
das por filt raciones de agua. 

Para revestir superficies de madera, fie
rro. pastas. enlucidos de yeso 1mpnma
dos. Producto de gran aplicac,on indus· 
tnal. Aplicable con brocha rodillo o PIS· 
tola. 

Están indicados para pro1eger metales 
terrosos contra 'la ox1dac1ón. Se puede 
aplicar con b rocha, pistola o 1nmer
s1ón. sobre metal limpio. Para su us-0 es· 
pecifico consultar Ho¡a Tecnica corres· 
pondiente 

• · rro-
lndicados para terrnmac1ones anuco 
sivas especialmente para proteger ma-

, las 
quinarias y techos de zmc o te¡ue 1 
Se puede aplicar con brocha O P15I0 ª· 
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PINTURAS EL ADARGA S.A.I.C. 

© 

Fea. y 01 : Antofagasta 3117 · Stge. Fono 98817. Casilla 2652 
Valpara,so Chacabuco 2834 - Fono 52193 

Concepción . Rengo 575 - Fono 28573 
Temuco: Aldunate 431 - Fono 3433~ 

BARNIZ MARINO EXTRA 
BARNIZ MARINO MUL TIPLE 

MAaTELltl!A® EXTRA 
MARTE UNA© STANDARD 

PASTALATEX 

PINTURA DE CEMENTO LISA 
PINTURA DE CEMENTO GRANEADA 

PRESENT ACION 

Los productos de " El Adarga" se presen
tan en los siguientes tipos de envases; 
1/4 Galón (0.946 Lts.). 1 Galón (3,785 
Lts.), Lata de 5 Gis. (18.925 Lts.) y tambo· 
res de 50 Gis. o 250 Kgs. para productos 
en pasta. Los envases de 1/4 Galón y 
menores de 1 /4 Galón (Adarlux) se pre
sentan en cajas de 6 unidades. Se pueden 
solicitar los diferentes tipos de envase en 
Cajas de Madera o Jabas debidamente 
enzunchadas para su traslado a provin
cias. 

Barnices sintettcos preparados con res1-
sinas de alta calidad y pureza Deían 
una película transparente de gran brillo, 
resistente al agua. D1lu1bles con Dilu
yentes. especialmente de " EL ADARGA ... 

Revestimiento texturado exclusivo de 
·'El Adarga" producto en pasta que deja 
una hermosa, elegante y novedosa ter
manacion. de gran dureza. adherencia, 
elasticidad, y lavabilidad. Rinde 2.5 a 
3 K./m2. 

Pasta preparada a base de Acetato de 
Polivinilo. pigmentos extendedores y 
aditivos. Da una terminación lisa. no ab· 
sorbente de buena adherencia y dureza. 
Rinde hasta 1,5 m2/Kilo. color 
neutro. 

Pinturas a base de cementos especiales. 
aglutinantes organicos y pigmentos no
bles De gran resistencia y durabilidad. 
Cemento Liso: Aplicable como pintura. 
deJa una película lisa e impermeable. 
Rinde 5 m2/Kilo. 
Cemento Graneado: Revestimiento de 
terminación graneada. disimula ,mper· 
fecc1ones Rinde 1 Kg/m2. 

GENERALIDADES 

Ademas de los productos mencionados 
anteriormente se fabrica: lmprimante Vi
nrlico. lmprimante Fijador de Cal, Antico· 
rrosivo Crominio de Zinc, Pintura de Pis
cinas y Tráfico. Pintura para Pizarrón. 
Pasta para gravillar (Adartína). Pasta para 
exteriores (Pastex 2). Pinturas bajo espe
cificaciones. diluyentes. etc 
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Barniz extra de mayor aplicación en zo
nas costeras Barniz multiple -de gran 
aplicación en zonas interiores. Sirven 
para proteger maderas ftnas mantenien
do sus cualidades Se pueden aplicar 
con brocha. rodillo o pistola. 

Formulado para revestir todo tipo de su· 
perf1c1e donde se requiera obtener un 
efecto llamativo y dinámico, ya sea con
creto.estuco. maderas compactadas. 
etc. Se aplaca con platacho de madera 
de alamo. Pedir mayor información al 
respecto. 

Pastalatex es un producto para enlucir 
muros estucados en Interiores. Reem
plaza al enlucido de yeso. 
Se aplica con llaneta o espátula. 

. 
Cemento Liso: En superficies exteriores 
de cemento. ladrillo. concreto. bloques. 
etc. Aplicable con brocha o rodillo. 
Cemenlo graneado· Está fabricado para 
estucos nuevos o superficies firmes no 
ablandables con agua. Se aplica a moli· 
nete. 

PINTURAS EL ADARGA S.A.I.C. fue fun
dada en el año 1947, desde esa fecha 
hasta hoy se ha mantenido como lideren 
la venta de productos especialmente fa
bricados para la construcción. 
Esta fábrica cuenta con modernos labo
ratorios para el desarrollo y prueba de 
sus productos, lo que permite mantener 
una alta y constante calidad 
La empresa dispone de personal altamen
te especializado con el cual ofrece aseso
ria técnica tanto en terreno como en 
consultas. 

Catálogo Chileno de la Construcción • Edición 1980 



601 - 10 

Pinturas y Revestimientos 

Definición 

Los productos fabricados por Pinturas 
REVOR S.A están orientados a satisfacer 
todas las necesidades que requiere la 
Industria de la Construcc1on. abastecien
do en la actualtdad a las mas importantes 
empresas y profesionales del pa1s Ello ha 

PINTURAS REVOR S.A. REVOR. ~ 
Fabrica. Nueva de Matte 2507 • Fanos TT4602 y 772278 - Casilla 11028 ~ 
Adm1nistrac16n y Ventas Tarapaca 1028 Fanos 380593 y 395TT2 s . 

O 
• • antiago 

e Mar Agencia V Región 9 Norte 1 10 Esq 3 Oriente Fono 975146. Viña d 1 

sido posible gracias a la col;iborac1on de 
personal profesional y 1écrnco altamente 
especializado con muchos años de expe
riencia en el ramo de pinturas 
Hemos deseado detallar a cont1nuac1on 
algunas de las caracterist1cas esenciales 
de nuestros productos Desde luego po
nemos a d1spos1c1on de los usuarios de 
este catalogo nuestro Departamento Téc
nico el que los asesorara sobre cualquier 
otro punto no 1nclu1do 

Control de Calidad 

Todos nuestros productos son som . 
a un extricto control de calidad elido$ 
!ro propio laboratorio y en or en nues,. 
especializados. quedando en iª"ISll10S 
der contramuestra de cada par¡rt_destro po. 
rada I aelal)o. 
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!!:4 REVOR. PINTURAS REVOR S.A. 

ra.._"¡ Fábrica , Nueva de MaHe 2507, Fanos 774602 y 772278 - Casilla 17028 
~ Administración y Ventas : Tarapacé 1028 - Fanos 380593 y 395772 - Santiago 

Agencia V Aeg1on : 9 Norte 1010 Esq . 3 Oriente - Fono 975146 - Viña del Mar 

BASE 
SINTETICO 
Dilución: 
(DIiuyentes 
especiales) 

Dilución: 
(agua) 

BASE 

ACEITE
SINTETICO 
Dilución: 
(Aguarrás 
Mineral) 

BASE 

Dilución: 

(Dlluyente:1 
Especlates:) 

BASE LATEX 

Olluclón : 
(agua} 

Barniz Merino 

Barniz Lustre 

Barniz Mate 

Pintura Vinll ica 

Pintura Epóxica 

Pintura para 
Piscinas 

Pintura para 
Tráfico 

&llador para C-al 

Oleo Aparejo 

Anticorrosivo 
Industrial 
Rojo-Orís-A:zu! 

A nL'Corroslvo t ipo 
Maestranza 

4ntteorroslvo 
Vttl ilico 

Anticorrosivo 
Epóxloo 

Murolaf 
(MR) 

'l'Mve-rt:na {MJll 
, .• es~cfal (;;xtra 
!!:.~ Corr.is n te 

S1an~art! 

r.sn,:i-lat (Míú 
1~- Extarior 
~ - l[l~ 

Barniz atquld•fen61ico modificado 
con aceite, para 1t)lterio, e Interior 

Barnfz'&lqu1dico áe termlnac\on alta
mente brillante y e!l color, para exte
rior e interior, 

Barn íz alquidico de terminación ma
te, para interior y exterior protegido. 

Revestimiento de cloruro de poHvini
lo, de alta resistencia f ísica y quimi
co. 

Revestimiento epoid-pollamida, de 
alta resistencia físlca y qu ímica. 

Pintura de policloruro de vinilo (PVC) 
de alta resistencia al agua (lru::luso 
al ·agua de mar) y auto preservante 
contra la proliferaclón de micro-orga
riis.mos y a!g:as. 

Pintura de polltloruro de VinUo 
(PVC), de alta resistencia al tránsito 
pedestre y rodante, y excelente ad
herencia a radieres y pavimento&", 
tanto bituminosos como de concreto. 
Imprimación acrllestlrenada de atta 
resistencia a la alcalinidad y de gran 
poder sellante. 

PlntLlra alqu ídfca modificada con 
acaite, formulada especialmente pa
ra maderas. 

Pintura alquidlca modfflcada con 
aceite, c-on propiedades altamente 
antlcouosivas. En color Rojo corres
ponde a tipo Aslmet Nº 1, se fabri
can a pedido Asltnet ffO 2 N° 3. 

Pintura alquidlca modificada COfl 
aceite con buE!:nas propiedades de 
pr-oteccion para fierro. 

Pintura de cloruro de pol jv.inllo v plg• 
mentos altame,nte prote-ctores contra 
la corrosión. 

Pintura epoxi .pollamlda Gon P.lgmen• 
taclón a!tamente protectora contra ta 
corros!on. 

Pasta 1ilnillca parlíl enlucir. recorrer y 
rtivelar i;uperfides, prO!;urando un 
buen sncíaje a las pinturas de term¡.. 
ttación. 

Rev-es!lmiento en p11sta acrli•vih !lico 
df! alta rut&.enr,la met:ánJc:a y, at
mosférk:a, versAtH y docorath.·o, 
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Maderas eA general y ladrfllos. Espe
cialmente para muebles y obfetos de 
uso doméstico. 
Maderas e.'1 gene.ral. Especl-almente 
cuando se requie,re oambiar la apa
riencia y el color de la madera 

M.aderas e-n general. Es!)6Clalmente 
cuando se quiere realzar el tipo y co
lor de la madera. 

Todo t'ipo de s-uperlicle. Especial
mente donde se requiera alta resis
tencia a ta alcalinldad, neblinas sall
nas y atmósferas corrosivas, 

Todo tipo de superllcle. Especlal
mente donde se requiera una alta re
sistencia mecánica y una buena pro
tección contra agentes agresivos. 

Especialmente para piscinas de con
creto y de fierro. Además para imper
meabilizar superficies expuestas a 
humectad. 

Especialmente para pintado de pisos 
y demaroación de calzadas y caA"e
teras. 

Es~lalmente para sellar y aislar 
superficies de cal y alcalinas, como 
asbesto,,ce,mento. Además para aglu• 
tinar mar SI.! rficies fu:antes. 

E$peclalmente para nivelar superfJ. 
cies y dar un buen anclaje a la pin
tura de termlnaclón. 

Es;pecialmente para evitar la oxida
ción y corrosión de metales ferrosos 
y con excelentes propiedades de an
claje para pinturas alquidícas. 

EspecLalmente para proteger super
tfdes de fierro en forma transitoria o 
que no se encuentren en amb1entes 
de e1ttrema a9resl'lidad. 

Especialmunl'e para proteger superfi
cies de f ierro expuestas a atmósfe
ras altamente corrosivas. como zonas 
industriales y mar1tin1as. 

Especlalmenle para pt'Oteger superli
,cles: ¡je tlerro expuestas a condicio
nes tfeica y qoimi<;amente severas. 

Especialmente para superficies de c 
mento, v:oleanUa y maderas pren 
das y/ o aglom~radas. que serán te~ 
minadas- con mteK, óleo o e1rmal~e-

Sobre cualqule, euper11cle, pre'ila
l'Mnte acondldonada. Espec:ialfnéi1te 
cuan,do se- buscan (&Cursos protf:<:ti• 
·vos .. Y di!'t'.Ofath,os en la arqultet:tu~ 
moderna. 
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601 - 12 SABATINI Y CIA L TOA. 
ESTABLECIDOS EN 1.928 

Claudio Vicuña 3709 (Carrascal) 
Fono 733201 • Casi lla 1141 • Santiago • Ch lle 

Tierras y pigmentos de origen mineral y sintético 

1 El Producto 

Colores de stock permanente nacionales 
e importados. para cemento, cal, agua ó 
aceite, aplicables en ESTUCOS. PLATA
CHADOS. RADIER. FABRICACION DE 
BALDOSAS. TEJAS. PINTURAS. 

Tipos y Variedades 

- Oxidos de hierro rojos minerales y sin
téticos. Bermellón. 

- nerra café. Azarcón. 
- Oxidos de hierro amarrillos. Amarillo 

ocres. Amarillo Rey, Amarillo Naranja. 
- Verde Cromo, Verdes para Cemento. 
-Azul Ultramar, Azul de Prusia. 
- Negro humo, Negro Mineral 
- Tiza para blanquear. Tiza para masilla. 

ALGUNOS EJEMPLOS DE APLICACION 

PLATACHADO A LA CAL COLOR CREMA 
1 Kg . de Tierra Amari·lla ocre 

20 kgs. de cal 
2 kgs. de cemento. Agua suficiente 

MATERIA PRIMA PARA BALDOSAS 
Roja: 1 kg. óxido de hierro rojo mineral 

10 kgs. cemento gris 
Arena en cantidad su,flciente 

Amarilla: 1 kg. óxido de hierro amarillo 
1 O kgs. cemento gris 
Arena 

OXIDO DE HIERRO ROJO Nº 70 
Es un pigmento mineral de origen natu
ral. prácticamente excento de sales solu· 
bles y finamente pulverizado. Por estas 
razones y por su poder cubridor, firmeza 
y uniformidad en el color. es et más usado 
en la fabricación de baldosas, gradas, 
radiar. estucos y pinturas anticorrosivas. 

Apllcaclones 

En la industria de pinturas, baldosas, 
tejas. estucos etc.. para su aplicación 
directa. mediante la mezcla con agua, 
cola, aceite, cal. cemento u otros veh icu
los, según el caso. 

OBSERVACION IMPORTANTE. 
En general todas las tierras de colores o 
pigmentos son aptas para su aplícación 
con agua o aceite. Sin embargo. algunas 
y determinadas. pueden aplicarse con 

OPERACJON DE " TRAZAR" 
Se usa Azul Nº 79 (entre otros) pués se 
adhie_l'e muy bién a la lienza. 10 que 
permite "Chicotear" dos o tres veces. 

PINTURA DE AZARCON. PARA TECHOS 
Y OTROS USOS 
1 kg. Azarcón 
1 /2 lt. Aceite Linaza puro 

cem~nto o cal , ya que los a.leal 
contienen estos productos no I Is Que 
Las otras t ierras. al mezclarseas atacan. 
mento 0 cal, reaccionan prod ~~n ce-
d 1 . . • uc1end=, 

eco oraciones irregulares .:= 
miento del producto final Esy debilr1a. , · · necesar 
pues. __ tener en cuenta esta caracte . .. 10

• 
al ele¡1r una t ierra de color que v Tlstica 
usada con cemento O caJ. ayaª ser 

PINTURA AL AGUA 
1 kg. tierra Bermellón 
100 grs. cola granulada 

1 

1 

3/4 lts. agua 
8 Se disuelve la cola en el agua Y se mezcJ 

con el color. 

PINTURA AL ACEITE 
2 kgs. de tierra Amarilla Y 
3/4 lts. de Aceite de Unaza 
1/8 11. de Aguarrás. 
1 /8 lt. de secante 
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• primavera ··~···· ••••••• SABA TINI Y CIA. L TOA. 
ESTABLECIDOS EN 1 928 

de sabatinl ~· Claudio Vicuña 3709 (Carrascal) 
Fono 733201 - Casilla 1141 - Santiago - Chile 

Pinturas y tierras de colores 

El Producto 

nerras de colores - pigmentos - óxido de 
hierro rojo mineral-tiza molida - pinturas 
al látex. óleo y de cemento- barnices -
aceites - anticorrosivos - pasta para mu
ros - pasta blanca - material para moline
te. 

¡ Tipos y Variedades 

PINTURA AL AGUA 
Pintura preparada resistente al frote se
co. Apta para intenores. En exteriores 
para duracion limitada, constituyendo en 
este caso una solución práctica para 
obras provisorias. 

LATEX EXTRA. 
Pintura a base de Acetato de Polivinilo, 
para exteriores o interiores 

OLEO BRILLANTE 
Pintura a base de Resinas Alqu1dicas. 
lavable, para uso general 

OLEO OPACO 
De buen poder cubridor Sirve bien para 

r~pmtado de cielos después de la repara
c,on de humedad o goteras. Mezclada 
con nues~ro oleo brillante se consigue 
mayor resistencia al lavado y se mejora el 
poder cubridor del Oleo Brillante. dando 
un acabado mate sedoso. 

MATERIAL PARA MOLINETE 
Revestimiento en polvo a base de cemen
to. para mezclar con agua y aplicar con 
brocha, platacho o molinete. 

NEGRO PfZARRON 
Oleo Opaco negro. 

ANTICORROSIVO 
Fondo para anticorrosivo ; de color rojo. a 
base de Resinas Alqu1dicas. 

EMPASTE 
Pasta para muros de gran plasticidad, 
facilidad de aplicación y dureza. Se usa 
como enyesado, tapa grietas y poros. 

PASTA BLANCA 
Como 1ngred1ente para la preparación de 
pinturas al óleo, como pasta para traba
jos de gasfitería. 

BARNIZ MARINO 
Transparente, a base de resinas sintéti-

601 - 13 

cas. de uso universal. 

ACEITE LINAZA PURO COCIDO 
Para la aplicación a maderas en trabajos 
de calidad y duración. Para preparación 
de masillas y pinturas. 

ACEITE IMPREGNANTE 
Aceite sintético para impregnar maderas 
y muros. De gran utilidad para sellar y 
afirmar estucos antiguos an1es de reves
t irlos o pintarlos. 

AGUARRAS MINERAL 
Uso general. Diluyente para pinturas al 
Oleo. 

PRESENTACION DE ENVASES 
Las pinturas se entregan según colores 
de nuestras cartas. Se envasan en tarros 
de 1 / 4. 1 y 5 galones o en tambores según 
pedido. El material para molinete en sa
cos de papel de 25 kgs. c/u. 

RENDIMIENTO 
Depende de la superficie, sus valores 
aproximados para dos manos por galón 
son : 
Pintura al agua. 25 a 30 metros. Latex 
Extra. Oleo Brillante. Oleo Opaco y 
Negro Pizarrón : 30 a 35 metros. Antico
rrosivos· 40 a 45 metros2 Material Para 
Molinete 4 a 6 metros2 por kg Empaste: 
20 metros2 por galón. Barn12 Marino y 
Aceites· 35 a 40 mts2 por galón. 

SE FABRICAN PINTURAS ESPECIALES A 
SEGUN PEDIDO 
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El Producto 

SOCIEDAD INDUSTRIAL 
PINTURAS Y ACEITES SIPA LTDA. 

Oficinas y Fábrica: Cam. a Mehpilla 5709 
Fonos: 571591 - 576203 
Casilla 48 - Cerrillos - Santiago-Chile 

1 era. calidad pigmentos de gran resisten
cia a diversos climas. 

RESISTENCIA AL EXTERIOR 

Sipa 

Pinturas. esmaltes. lacas barnices. imper
meabilizantes y pastas. 
Materias primas: resinas importadas de 

Sipa usa solamente resinas alqu,dicas de 
gran calidad por lo que sus oleos y 
esmaltes se mantienen inalterables, el 
color blanco no amarillea. 

los_ diversos pr?ductos S1pa tienen aplj
cac,ones espe?•ficas por lo que se deber, 
asesorar te?nicamente para un meíor 
aprovechamiento de los productos 
Sipa cuenta con un moderno labo~tono 
y los mas diversos instrumentos de con
trol de calidad para solucionar cualquier 
problema. 

PRODUCTOS VARIEDAD TIPO ACCION DE AGENTES DILUCION USOS APUCACION SECADOS, 
RENOIMJENTO. CARACTERISTlCA. 

SfpalateJC Dllu,ble on agua Uso 1010 en In1enores -lall'IWl\le -
Ecronom,eo los secado 2 hre nnóe 50 m2_ '° aplica 

a brocha. roc:1,110 o pistola 

Sipelatell Dllu ,ble 11n aguo Recomendado pa,a uter,ore:i_ r,nde 

lnteroor SS m2 Seca 2 tirs Se 1Dhea a brocha, 

Ex1er1or todlllo O p!Stola 

TERMINACION Slpalalox E C Oilulble en agua muy reelalente al Uso en extenorn 60 m2tgl aploctble con 
MATE oXter,or lavablD, broche roc:11110 p~1ola Secll en 2 hrd 

S,paoleo Mate D,luoble en varsol lavable lona Uso ,meno,es Y. e-lOfllS nflde 45 ~ 
1erm,nec,on blaru¡o no amanllea se aplica a rodillo pt&tola btoctll seca 

2 htll 

$,paoleo Dllu,ble en ,nrsol muy lavable. no Uso e•ter,orn a ,nte<IO-. la<:l>ld& 
Mate E.e amarillea 1,na terminaclon muros coetos,-madetas-lterr'O$, e1c. 

PINTURAS 
S1palate1 Dolulble en agua gran adh851on en Usos lmprlm.1nte para muros te•cladoS y 

lmnrlmante el>OIQuan es"""'almente _..,;.._uan. nnde 30 ,nZlgl 

IMPAJMANTES Slpaoteo Dolulble Usos F'1etr0$ 1nhíbldot de Ol(IÓOS se 

APAREJOS Ant•OXldO enva~I como mano de f~ 

1mpnman1e D1lu1ble oon d1tuyen1e especial Uso carroc.eoas estanlH. m~. 

len611co 1nhlbldo1 de oxrdo galpones etc $8Cad030m,nutos 

S,peoleo 011u1ble en aguariu muy Usa. Re¡as mutOS- seca en 6 llrs 

Brollanre laveble no amanllea se aphca broc11as roa111os ptS'.ota 

OLEOS BRILLANTES S,paoleo D1lu1bte en va"°I Muy lavable Usos Muebles. baños. muros. etc- seca 
Bnllanles E C resistentes a los agentes atmosfericos en & hrs , este oleo es esmalt.tOO 
Esmaltado y no emarillea 

S1palux Muy lava.ble resistente, a los agentes Usos ca,,ocenas. muebles. .enianu. 
e,,11an1e chmat1cos diluye con aguarras no re¡as seca en 2 hr.; se puede aplic:a! a 

amarillea brocha. pistola 1"0d1llo 

ESMALTES 
$1palu1t Muy lavable no omanllea muy rnlstent&S U$0S en eartocenas metálicas, m,denu 

BRJLL.ANTES Bnllanre a los agentes otmostéricos mue!>les. baños. etc colores ext~;:,a. 

e.e namente estaD!es seea !" 2 hn. 

Apare10 Se diluye con dlluyenle espee1aJ aceión Uso en carroceries muebles Ins1aJae1ones 
Fen6lleo aec,ón antJeortoslVil de gran adhesión cortinas. re)a ete. ,ec:a 30 - o,loret 

S1palu• Dlluyenle a_guarros roslstontes Usos madera fierros. barcos. m~bleS. 
Bam,z merino permte agaot9$ atmosl<1nc:os ¡ard,n, persialUIS etc seca en 2 hrs 

S,patux D1luyonto aguerras usos Maderas. ladtlllos pnncasas. el~ 
Barnfl Marino seco en 4 rirs. 

BARNICES BRILLANTES S1pawater Prool Dotulble en agua dela un eleeto Uso como bamoz en llldnll0$ ptioc.esas 
Barnli Hlorolugo semlbrillo de ropell!ncio al agua. maderas, puorus guarda por-.-os. e!C:.. 

acuoso an111ungozo colores Nogal, Caobn, Cedro con londO blanco do1a el~o velNOO de 
y especiales madera 

Bamlz lmpregnacíón Diluyente aguerras de seendo Uso mantención de meaeras casas 
madere ni.pido prelabncados cl~ts. ,ntonora. etc.. 

secado 6 hrs 

Slpalac Diluyente Usos estructuras metahcas. w,_.as. 
lmprlmontes Piroxlhna muebles. colores. grts, rojo. 1:1I1nco. 

fondos go,iorates se<llldo 1nstant6neo 

SipaJoc Secado rápido pa,a Usos muobles met611cos Y de madOf8S, 
Masíllu reJleno carrocerlns estructuras e1e . se apllel • 

esplltuia· 

LACAS 
s,parac Ollulble con dlluyente usos maderas, metates seca •1 ,nsi,nw 

PIROXILINAS 
La.cas plroxilina brillllntes, opacos y semlbr,llo ,. apt,ca 

a p1,io1a o mu~.equ1lla -

Sopolac Diluyo con dlluyonle Usos muebles. puona,, c1osei,. -•~ 
Selllldori,s p lroxlllna ole . so aplica a pts1olo o mui\equ,ir, 

Laeas Diluye con dlluyentll Usos~muobl~. estruc:1uras. m,clera. etc: 

R!llliatenr.es. Amblontos Se diluye con dlluyooto ospeclal usos Trol,cos. ser-,,1cen1ros. "~rentes 

CAUCHO CLORAOO 
Acodos T rafia o hoso11ates lat>oratorn>S muy res 
PIsc1na& a los acId0$-
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PINTURAS BLUNDELL S.A. 

BLUNDELL Ba¡o Lic. de Blundell - Permoglare Lid. (lnglaterra.J 
Av. Las Americas 221 - Fono 571437 

Casilla 10090 - Santiago-Chile 

Látex, Oleos, Esmaltes, Anticorrosivos, Barnices, Temple. 

El Producto 

Látex 

OPILwr 
La más alta expresión de la técnica en 
pinturas. Fabricado a base de látex vinil
acnlico. Permite soportar las mayores 
exigencias climátlcas, siendo especial
mente recomendadas para exteriores. 

A base de resinas vinil-acrilicas Puede 
ser usado tanto en exteriores como en 
interiores. Es un producto de excelente 
calidad. 

Atlt «,B iªJ-B 
Látex especialmente formulado para uso 
en interiores Aunque su precio es ba¡o 
es un producto de gran rendimiento Da 
un bello acabado mate Lavable 

Oleo opaco 

JI 
Pintura de calidad superior. Preparada al 
aceite. da un acabado mate art,stico. 
durable y lavable. 

Oleos brillantes 

3COBONIS 
Pintura óleo-sintética. recomendada para 
exteriores e intenores. Forma una pehcu
la de gran dureza. elasticidad y resIsren
cIa a la intemperie. 

GILLO 
Alternativa mas económica de oleo bri
llante También puede ser usado en Inte
nores como en exteriores Producto con 
la trad1c1onal calidad BLUNDELL 

601 - 15 

Esmaltes 

NUli, 
Super esmalte sintético. Producto con 
todo el prestigio BLUNDELL. Produce 
terminaciones duras y brillantes y sin 
embargo de gran elasticidad soportando 
las condiciones atmosfericas más seve,. 
ras. 

IYJNPBJ-dl 
Esmalte fabricado con resinas sintéticas. 
Ideal para muebles de cocina, closets. 
muebles de 1ardin, etc 
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Anticorrosivos 

A base de cromato de zinc, sus sobresa
salientes cualidades anticorrosivas as, 
también como su rendimiento. ro hacen 
indispensable cuando se trata de prote
ger superficies metálicas propensas a ta 
oxidación. En colores ro¡o y amarillo. 

Anticorrosivo de menor costo. aplicable 
donde las exigencias no sean extremas. 
En colores rojo y amarillo 

Barnices 

Cl,ll••BIL 
Fabricados con aceites y resinas de la 
más atta calidad. tienen una resistencia 
muy superior a tos me¡ores barnices y a la 
vez una elasticidad y brillo excelentes. En 
tres tipos . Copal. marino sintético y mari
no con fungicida. 

PINTURAS BLUNDELL S.A. 

Ba¡o Lic. de Blundell - Permogtaze ltd. (Inglaterra) 
Av. Las Américas 221 - Fono 571 437 

BLUNDELL 
Casilla 10090 - Santiago-Chile 

El temple " Muresca" esta fabricado a 
base de una mezcla científica de pígmen
tos resistentes a la cal. Sólo se requiere 
agregar agua para que quede como una 
pintura económica lista para su uso. En 
16 colores, incluyendo blanco y negro. y 
en bolsas de 2 1 /2 Kgs. 

iblfl 
DI LGSiBI 

Excelente para teñ,r maderas. Es fabrica
do con las mejores an11tnas importadas 
Deja una supert, c1e dura y brillante 
Recomendado para traba¡os interiores. 
muebles. etc. Viene en siete tonos y en 
tamaños desde 1 galón hasta envases de 
200 e.e. 

Son pinturas fabr!cadas a base de pig
me~tos ant1corros1vos. aceite de linaza Y 
resinas de alta caltdad, a fin de proveer 
una efectiva protección a techos meta:1-
cos En colores ro¡o. ro¡o eterno y vetde 
permanente 

Es un excelente prOduclo destinado a 
ablandar y fac,lilar la remoc1on de la 
pel1cuta de pintura. No es un d1luyenie 
cornente; es un líquido no mílamable. no 
es corrosivo. no es tóxico. Remlfeve todo 
tipo de pinturas (óleos. a la piroxilina 
esmaltes) incluso aquellas de secado al 
horno. 
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1 LASTO L 

ELASTOPLASTIC S.A . 

Rulz Tagle 175 Fono 79811 
Av. Matta ns Fono 68468 
Santiago de Chile. 

Adhesivos, Sellantes, Revestimientos y Aditivos 

El Producto Variedades 

602 - 1 

Productos Elastol, línea de adhesivos, 
sellantes, revestimientos y adit ivos fabri
cados por Elastoplást ic S.A. 

La línea Elastol incluye entre otros. Aomvos: 
ADHESIVOS: 

Elastol c, aditivo para estucos y 
retapes en p iso de con
creto. 

Elastol 102, 
EJastol 105, 
Elastol 108, 

adhesivo de contacto. 
adhesivo sellante. 
adhesivo para azulejos y 
cerámica. 

E lasto-Cure, compuesto de curado 
para hormigones y con
cretos. Tipos y Variedades 

Elastol 125, adhesivo para pegar p i
sos vin ilicos. 

Elastol L-70/1 , Cola fria 
REVESTIMIENTOS: 

Fabricación: 

Elastoplástic S.A. ha creado una comple
ta línea de productos adhesivos de alta 
calidad y duración. 

Elastol E-301 adhesivo expoxídico de 
gran résistencia química 

SELLANTES: 
y física. 

Elasto-Proof, dispersión que al secar, 
es transparente, protege 
de la int emperie y repele 
agua 

Elastol 130, selfante adhesivo para 
juntas. 

La línea Elastol incluye al adhesivo ade
cuado par cada tipo de trabajo lo que 
significa uso confiable en la construc
ción. industria y el hogar . 

Elastol 5-400. sellante y tapagoteras. 
Elastol E-301 /1 , sellante epoxidico de 

resistencia qu ímica y físi
ca. 

PRODUCTO 

Elastol 102 

Elastol 105 

Elastol 108 

Elastol 125 

Elastol L-70/1 

Elastol E 301 

Elastol 130 

Propiedades y 
Características 

CARACTERISTICAS DE LOS PRODUCTOS ELASTOL 

PRINCIPALES USOS 

Se usa en· tormallta, yeso concreto, 
fierro, madera. volcanita y pizarreño. 
Pega· cueros, suelas. correas. tevinil. 
cartón maderas y en chapas. 

Pega · guardapolvos de madera con 
yeso. concreto. fierro. volcanlta y 
pizarreño. 

Pega azule¡os y ceram1ca a yeso, 
concreto pizarreno. 

Pega: Plansaflex y Super11éxit a· 
concreto, yeso, pizarreño y madera. 

Pega. maderas para ensamble. 
muebleria y construcción. 

Adhesivos estructural. para res1st1r 
fuertes sohc1taciones. Para adhenr 
metales y en uniones estructurales 
de hormigones 

Sellante adhesivo para juntas de 
dilatación ; para sellar vidrios, 
vidrios. parabrisas, embarcaciones. 
Soporta 1400 c. bencinas y aceites. 

FORMS DE APLJCACION 

Esparcir en las dos partes a 
pegar. 

Se esparce en una sota de 
las partes y se· pega. 

Esparcir en sólo una parte y 
pegar inmediatamente. 

Esparcir en las dos partes 
a pegar 

Aplicarlo en una sola parte 
y prensar 
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RENDIMIENTO 

3 mts. cuadrados por lts. 

200 mts. lineales por galón 
(3,25 Kgs.) 

1,5 mts. cuadrados por k lo. 

3.5 mts. cuadrados por litro. 

Variable, según ensamble 
y tipo de madera. 

10 mts2. por 1/ 4 de galón 
a 0.1 mm. de espesor. 

25 mts. lineales en un 
cordón de 1 /2 cm2. por l /4 
de galón 
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Elastol S-400 

Elastol E-301 /1 

Elastol C 

Recomendación: 

<( 
a: w o 
<( 
:E 

MABERA l-70/1 
AZULEJO 
CERAMICO 1 102 
CONCRETO 105 
VDLEANITA 1 102 
PIZARREÑO 102 
YESO l 102 
METALES J 102 
GOMA 102 
PISO 1 CMOLGUAN 
FORMALITA • 102 
DUROLAC , 125 
BAlDOSIN ' 

1 
IRMIR (PISO 
INDUST.l E-301 
CERAMICA 1 
VlDRIADA 

' 102 

ELASTOPLASTIC S.A. 

Ruiz Tagle 175 Fono 791811 
Av. Matta 775 Fono 68468 

Santiago de Chile 

Se usa en: sellar ventanales de 
fierro. maderas al e1<terior y como 
tapagoteras en salidas de duetos. 
duetos, chímenea techumbres y 
sellado de la industria automotriz. 
soporta hasta 100° sin escurrir. 

Para sellado de las juntas en 
baldosas antiácidas en plantas 
industriales. 

Les confiere adhesión y elasticidad 
a los estucos y retapes en pisos de 
concreto. 

100 mts. en un cordón óe 
1 /2 cm2. por galón. 

Depende de la sección de 
junta. 

(en retapes) 6 m2. por Kilo. 

Para una correcta aplicación de estos productos las superficies deben estar secas y limpias (s1n 
polvo aceite o grasa). 

Forma de Uso 

A fin de selecciones el adhesivo a cada 
requerimiento, Elastoplastic S.A. o frece a 
sus usuarios una guía práctica de em
pleo, dependiendo de los materiales a 
utilizar: 

Elasto Cure Compuesto cura.nte para concretos y 
hormigones. 

Elasto Proof 

Forma película elástica y res.istente. 2.5 m2 por Kilo. 

- --- -
Dispersión acuosa que al secar 
forma película transparente, 
repelente al agua y resistente a la 
inte~rie. 1 O m2 por Kilo. 
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DYNAMIC OIL S.A. 
DYNAMIC 

OIL 5 de Abril 4534 • Fono 795503 • Casilla 10012 Correo Central 
Santiago-Chile 

DYNAFLEX 20 Adhesivo impermeable para azulejos 

El Producto 

Compuesto de base asfáltica con caucho 
sintético. adHivos especiales y solventes 
de evaporación media 
Se presenta como una pasta hgosa color 
negro. 

Propiedades y 
Características 

Absoluta impermeabilidad. gran adheren
cia y flexibilidad permanente. 

usos 

Ideal para pegar revestimientos no trans
parentes (azulejos) a superficies rig1das o 
de cierta flexibilidad. previa imprimación 

con Dynaflex Liquido. 
Su impermeabilidad lo hace Ideal para 
usarse en piscinas. hospitales, y en gene
ral en toda zona expuesta a gran hume
dad. 

Aplicación 

- La superfíc1e debe estar fírme y limpia. 
- Imprimir con Dynaflex Liquido (3 m2/lt.) 
- Estando seca la imprimación, aplicar 

Dynaflex 20. con llana dentada a razón 
de 1,5 m2/lt. 
- Colocar el revestimiento presionándo-

lo. según métodos tradicionales. 

RECOMENDACIONES AF'LICACION CON OYNAFLEX 20 

- Los productos son inflamables 
- Una vez terminada la faena se reco-

mienda dejar los envases, perfecta
mente cerrados para evitar evapora
cion de los solventes. 

DYNAFLEX Líquido y Denso VENTAJAS 

1 El Producto 

- De aplicación a temperatura ambiente 
- Gran elasticidad permanente 
- Alta ductlbtlidad 
- No se descompone por estar compues-

to por elementos qu1micamente iner
tes. 
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Compuesto en base a Asfalto Roofing, 
con caucho sintético ant1ox1dantes, an
tlampollantes y otros ad111vos. disueltos 
en solventes. 

- Resistente a las aguas salinas y agresi
vas COLOCACION DE AZULEJOS SOBRE DYNAFLEX 20 

ENVASES 
Una vez evaporados forman una pehcula 
de asfalto impermeable y de gran flexibili
dad 

Latas de 1 /4 Galón Latas de 5 Galones 
Latas de 1 Galón Tambores de 208 litros 

DYNAFLEX LIQUIDO DYNAFLEX DENSO 

USOS Y APLICACIONES 

Formulado especialmente para usarse como 1mprimante de Formulado especialmente para impermeabilizaciones. pre-

superficies a impermeabilizar, sean estas: maderas. meta- vla imprimación con nuestro Dynaflex 1tqu1do. solo o com-

les. hormigón u otras binado con tela de vidrio. en una o varias capas. según es-

El objetivo de su utilización es preparar la superf,c,e a fin pec1flcac1ones para cada caso. 
de que los impermeabilizantes que se apliquen posterior- Ideal para e¡ecutar trabajos de 1mpermeab1llzac1ones inte-

mente tengan una adherencia perfecta De aplrcacíón a nares. tales como baños. cocinas. loggias. etc 
temperatura ambiente. con brocha. escobillon suave o pul- De aplicación a temperatura ambiente. con brocha. llana o 

verizado adelgazándolo con un lO'l~ de aguarrás mineral. pulverizado. utH1zando la boquilla adecuada. 

RECOMENDACIONES 

La superficie a imprimar deberá estar libre de polvo. grasa Verificar (al tacto) que la imprimacion se encuentre seca. 

Y humedad. de tal forma que el 1mpnmante tenga una bue- La superficie deberá estar exenta de humedad y limpia, 

na penetración. para conseguir una buena adherencia, 

RENDIMIENTOS 

Sobre metales 8 m2/lt. Sobre la superficie ya Imprimida 

Sobre Hormigón afinado 3 a 4 m2111 4 m2/lltro 

Sobre Hormloón corriente 2 a 3 m2/lt. 
UNA VEZ TERMINADA LA FAENA SE RECOMIENDA DEJAR LOS ENVASES PERFECTAMENTE CERAAOOS PARA EVITAfl EVAPOAACION DE LOS SOLVENTES 

Catálogo Chileno de .la Construcción - Edición 1980 
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DYNAMIC OIL S.A. 

5 de Abril 453.a Fono 795503 - Cas, lla 10012 Correo Central 
Sant1ago-Ch1le 

DYNAf.11c 
Otl 

SUPER KELLER para impermeabilizaciones 

1 El Producto 
1 

OESCRIPCION 

Representa el desarrollo de una nueva 
técnica en impermeabilizaciones de todo 
tipo. Su sistema de colocación .. flotante" 
la independiza de los movimientos de la 
base estructural que la soporte. 

OEFINICION 

lamina formada por una masa de asfalto 
cataltt1co combinado con caucho srntéti
co y otros ad11tvos. 
En su interior lleva un armado que con• 
sisten en una tela de P P N (Polímero 
termoplástico) de 0.1 mm. de espesor 
Finalmente esta lámrna lleva adherido a 
ambas caras un folio de polretileno de 
fácrl desprendimiento en caso necesarro. 

Tipos y Variedades 

Se presenta en los siguientes tipos. 
• Super Keller Reforzado en 5 mm. para 

exteriores. 
• Super Keller Reforzado en 4 mm. para 

exteriores. 
• Super Keller Reforzado en 2.5 mm. para 

mtenores. 

Propiedades y 
Características 

Impermeabilidad absoluta 
lmputref·actible 
Altamente resistente al estiramrento y 
elasticidad permanente 
No es afectada por cambios de tempera
tura entre -5° C. y + 800 C. 
Fácil de colocar y seguro de sellar o 
adherir mediante soplete. 
Calidad avalada por Certificados de Ensa
ye N11 15862 y 16242 del laboratorio de 
Vialidad del M.O.P 

Aplicaciones 

PREPARACION DE LA SUPERFICIE 

- Los planos a impermeabilizar deben 
ser lisos. eliminando aristas y piedras 
salientes en el caso de losas ó clavos y 

astillas si es sobre madera. 
- Los paramentos (muros. chimeneas. 

etc) que ,nterrumpen el plano a Imper
meab1lizar deben presentar un reba1e 
m,n1mo de 1 cm de profundidad y una 
altura de 15 cm. 

- Los angulos mtenores o quillas deben 
suavizarse. formando media caña. 

- Es necesano una limpieza total 

IMPERMEABILIZACION 

- Se impriman los contornos y cambios 
de planos con Dynaflex Liquido. 

- Se extienden los rollos de Keller cu
bnendo la superficie 

- Se desprende la huincha del poltet1le
no exterior en las zonas de contacto 
entre las láminas. en los 5 a 6 cm a 

NOTA Para su aphcoc,on a.e recom,enda pe™>na 
~pec,alozado Ademas so lobnca co" lam,r,a ele Cobre 
y Alum,n,o para lo cua no ne<e$>1il protecoon OOStl'f,o, 

traslapar Igual operación se hará en 
los sectores en que el Keller debe 
soldarse a la base (contornos. etcJ 

- Se apltca calor por medio de SOpleie a 
las superf1c,es de contacto a 10 1 
de los traslapos o uniones. selland:: 
igual forma los extremos de estos ro
llos contra los paramentos ya irnpnma
dos. presionando para obtener u 
perfecta vulcanízacion na 

- Finalmente se repasan las uniones con 
calor y espatula. empare¡ando el so
brante que pudiera rebasar con la pre
s,on del sellado. 

- Como toda 1mpermeabihzaclón. esta 
debe quedar posteriormente pro1e¡1da 
contra los rayos solares o de daños por 
elementos mecánicos. recomendán
dose gravilla de cuarzo rodado color 
amarillo playa 

Para mayores ,ntormac,onea. C0<15Ulta, a nUISlro ~ 
to Tecn,co 
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MOLYP.AC' 1 T 1 
l-rOA. MOLYPAC LTDA. 

REPflESENTANTES EN CHILE OE OFICINAS GENERALES 
Nuncio Sótero Sanz 97 Teléfono 258422. Santiago 

Valpara1s0: Carrera 470 • Tel. 53995 
Concepcion· Barros Arana 12 Of. 203. Tel 27456 

Antofagasta· Maipú 406 - Tel. 23445 

El Producto 

DEFINICION 

El sellador Oow Coming 790 es un mate-
rial de silicona de un solo componente. 
que sale con facilidad del envase cual
quiera que sea et estado del tiempo y cura 
rápidamente en un caucho de s1ticona de 
bajo módulo. 

ASPECTO 

En nuestro Departamento Técnico de 
Ventas en Nuncio Sótero Sanz 97, teléfo
no 258422 y oficinas regionales, están a 
disposición las cartillas tecnicas y mues
tras 

COLORES 

Gris, piedra natural, bronce y blanco 

PRESENTACION 

Tubos de 325 ce. provistos de boquilla de 
aplicación especial y pistola manual pro
porcionada aparte por Molypac y Oistn• 
buidores para aplicación del Sellador. 

Propiedades y 
Características 

VERSATILIDAD 

Debido a sus caracteristtcas de bajo mó
dulo y excelente recuperación después 
de la extensión y compresión. el sellador 
se desempeña en forma sobresaliente en 
juntas de edif1c1os que experimentan mo· 
vímientos extremos. Un resumen de sus 
características incluye: 
- Facilidad de uso: el sellador de un 
componente se puede sacar de cartuchos 
utthzando pistolas manuales para rellenar 
y poner en su sitio. 
-:- Aplicación cualquiera sea el estado de 
tiempo, et matenal de sílicona sale fác1l
me~te y cura rápidamente en tiempo seco 
o humedo y a temperaturas altas o bajas. 
- Adhesión flexible y hermética a la ma
yona de las combinaciones de materiales. 
vidrio. cerámica. acero. madera. mármol. 
piedra. mampostería, aluminio y muchos 
plásticos-. 
- Bajo módulo. baja tensión interna so
bre el sellador y el vmcuto con et mismo. 
-_Recuperación a la compresión/exten
sion, hasta ± 50 por ciento del ancho 
original de la junta sin afectar la adhe
sión. 

Dureza Shore A (vulcanlzado) ___ t5 
Resistencia a tracción. máximo 
elongación KgJcm.2 8 
Alargamiento. % 500 
Recuperación porcentual. 
después de extensión de 50"/o ___ ,oo 

PERMANENCIA 

Excelente adaptación al tiempo, no es 
afectado por la luz del sol, la lluvia. la 
nieve et ozono. o las temperaturas extre
mas 
- Estabilidad: el sellador vulcanizado 
mantiene la consistencia de caucho des
de - 56ºC hasta ... 1500C sin desgarrarse. 
agrietarse, quebrarse o volver-se frágil. 
-Amplia seleccion de colores· los colo
res no manchan ni se decoloran, además 
el sellador de caLJcho de s1llcona Dow 
Corning 790, para juntas de dilatación 
excede los requerimientos de las especi
f icac1ones norteamericanas y europeas 
para selladores de ed1f1cios. Estas especi
fican que el sellador debe mantener 
una adherencia ba¡o un movimiento de !: 
12,S°'o y :t 25º~- El sellador Oow Corning 
790 no muestra falta adhesiva o cohesiva 
a movimientos de :: 50%. 
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Aplicación 

Especialmente efectivo para juntas de 
edificios diseñados para movimientos ex
tremos y también como material de repa
raciones para ¡untas en las cuales ha 
fracasado otro sellador debido a movi
miento excesivo. 
Los usos tipicos incluyen juntas de ex
pansión y contracción en edificios. juntas 
de paneles de hormigón prevaciado. jun
tas de paredes de cortinas. Iuntas de 
montantes y muchas otras juntas de 
construcciones. 

ASESORIA TECNICA 

La Empresa cuenta con un Departamento 
Técnico que está a disposición de los 
Señores Arquitectos. Ingenieros, Cons
tructores e Industriales. para proporcio
nar cualquier dato técnico necesario para 
poder planear y ejecutar en excelentes 
condiciones cualquier trabajo con este 
producto. 

EXPERIENCIA 

Profesionales de paIses de alta tecnolo
g Ia han adoptado este tipo ae sellador 
como solución integral para sus proyec
tos. 

RENDIMIENTO DEL SELLADOR 
(mts. llneates por tubo de 325 oc.) 

-tu-,.C-do ~•-i,,--
a. luntl """· 

, 
' • 10 11 20 25 

1.15 72 &3 27 23 ,e 11 • , • 22 1& 11 7 5,5 • 
5 1::J • ' & 3.11 z.s 
• 5 • 3 2 1.6 

'º " 2 , .. 1,3 
12 , .. 1,3 '·' 15 1.5 1. , 0,1 

UNIÓN RECOMENDADA 

,.,._._ 
Ol PUC'OMA U t..é.ADOII 

OI l•ltODHA 

""""'"' 01 •rSM1.00 .. 

RECOMENDACION 
Varilla de respaldo recomendada: Espu
ma de Polletlteno de celda cerrada 
ETHAFOAM mr. proporcione por MOL Y 
PAC en diámetro desde 1/4 huta 1 pul
gada. 
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603 - 2 MOLYPAC LTDA. 
oi=1c1NAS GENERALES . 

MOLYP~ 1'1 
REPRl:SEl'rrANTES EN ~LE DE 

IJlJ\\' í'Ok ,\o' INf, 
Santiago: Sótero Sanz 97 Tel. 258422 
Valparaiso: Carrera 470 Tel. 53995 
e ·· n· Barros Arana 12-0f. 203 Tel. 27456 0ncepc10 . . 
Antotagastl3 : Ma1pu 406 - Tel. 23445 

- --

El Producto 

OEFINICION .. 
El sellador de caucho de s1l'.cona Dow 
Coining tipo 732 es un matenal past~so 
de un solo componente que se vulcaniza 
cuando se le expone al aíre formando una 
masa de caucho fuerte. 

ASPECTO . . d 
En nuestro Departamento Tecn1co , e 
Ventas en Nuncio Sótero Sanz 97, teleto
no 258422 y oficinas regionales. están a 
disposición las cartillas técnicas y mues
tras del producto. 
Colores: Transparente. aluminio. bronce. 
blanco. negro. 

PRESENTACION 
Tubos de 325 e.e. provistos de bequilla Y 
aplicación espeGiijl y ¡:,istola manual _pr~
porcienada aparte por Molypac y D1stn
buid0res para aplicación del sellador. 
Tubos de 90 e.e. provistos de boquilla de 
aplicación especial. 

P-roQiedades y 
Características 

VERSA TI LID AD 

- -

El sellador no Huye bajo el efecto de su 
propi0 peso, se le puede aplicar a cielos 
r-asos o juntªs en·tre paredes y sobre 
superficies. sin riesgo de deslizamiento. 
Se adhiere a cualquier superficie limr,,ia, 
ya sea met,álica, de vidrió, maaera. eerá
mica, fibras sintéticas y naturales. sur,,er
ficies pintasas y 0tras superficies plásti
cas 0 gomas. 
01.Jreza Shore A (Vulcanizad0) 25 
Resistencia a la tracción. 
Kg./cm2 19 
Alargamiento. o/o 450 
Punto de fragilidad. ºC - 73 

JUlflAATOPI 

PERMANENCIA 
El sellador de caucho de silic0na Oow 
Cornir:ig 732 tiene una excelente resisten
cia a la intemperie. a las vibraciones. a la 
humedad, al ozono y a las temperaturas 
extremas. 
Una vez vulcanizado. el sellador de cau
cho de silicona Dow Gorning 732 soporta 
durante largos periodos temperaturas de 
hasta 2300 C. y en períodos más cortos 
hasta 2600 C. Les ensayos han demostra
do que el sellador conserva su elasticidad 
inclus0 después de 2 meses a temperatu
ras de 230° C. 

Aplicación 

El sellador de Gaucho de silicona Dow 
CorAíng 732 cumple propósitos genera
les de sellamiento y pegado, para llenar 
espaeios en forma de adhesivo elástic::o 
en cristales en paredes protect0ras o 
para formar juntas ir:i situ. 

VAAILl,A 
01:AESPAlOO 

SEllAOOA 
DE 

6ELV.OOA OE Sil.¡00/'IA 
S!l,tCONA 

C0t.UMNA 
OEMETAI. 

CatálOQO et:tileno dA 1:. ~ n ......... _ _ ,...,_ 

usos 
- Montar cristale~ c0nve11ciona1es. ES· 

tructurales o plasticos y sellar paredes 
protect0ras. 

- Aplicar en mentajes de cristal. plástico 
y metal como ~I sellado principal eo 
productos termmados o como el selJa. 
do secundari0 en componentes Q1le 

van a usarse en una construcción an
tes de recibir el sellado principal. 

- Sellar juntas en instalaciones de cale
facción. refrigeración. 

- Sellar guarniciones en Automóviles y 
aparatos domésticos en metal, tela 0 
plástico con respaldo de tela. 

- Sellar instalaciones sanitarias y do
mésticas en general. 

- Formar juntas in situ para cajas de 
cambios. compresores y bombas. 

- Calafatear y sellar chimeneas de metal 
laminado, conductos y juntas para ca-
1as metálicas 

- Sellado de remolques y cabinas de 
camiones. 

- Revestimientos resistentes a la abra
sión. 

- Sellar ventanas en las puertas de hor
nos, conductos en aparatos de gas. 
juntas de tuberías con rebordes. puer, 
tas de acceso. 

ASESORIA TECNICA 
La Empresa cuenta con un De~amenio 
técnico que está a disposícion de los 
señores Arguiteetos. Ingenieros. Cons· 
tr1.Jctores e Industriales para proporcio
nar cualquier dato técnico necesario para 
poder planear y ejecutar en excelentes 
condiciones, cualquier trabajo con este 
producto. 

EXPERIENCIA 
Profesionales de países de alta teanolo
gía han adoptada este tipo de sellado~ 
como solución integral para sus prayec 
tos. 

RENDIMIENTO DEL SELLADOR 
(mts. lineales por tubo de 325 ac.) 
Prolundidlld de Ancho de la ¡un~ mr.,. 

3 5 8 10 15 I\O ~ la Iun1a mm 

1,5 72 43 27 
3 36 22 14 

5 19 8 
8 5 
10 
12 
15 

22 
lt 

7 
4 
3.3 

15 
7 
4 
3 
2 
1,8 
l.5 

11 9 
s.s 4 

3.S l5 
2 l 6 
1.6 I 

1.3 ' 
1,1 Q9 
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ADOLFO ST IERLING Y CIA. LTDA. 

Camino Bima 0359 · Lo Espejo 
Fonos: 586801 · 581786 - 588770 Casilla 361 - Santiago 1 

FABRICA y OFICINAS GENERA LES: 

Camino Sima 0359 - Lo Espejo 
Fones: 586801 - 581786 - 588770 
Casilla 361 - Santiago 1 

OFICINAS Y BODEGAS: 
CHUOUICANIATA 

Esmeralda 602 
Pobl. O'ti iggíns 

CONCEPCION 
Aníbal Pinto 470 - Of. 302 
Edificio Plaza 
FoAo: 26457 

AGENCIA PUNTA ARENAS 
"ATAINDUS LTDA." 

O'Higgins 235 - FoRo 23726 
Casilla 126 - Punta Arenas 

-r 

Vista aérea de Fábrica y Oficinas Generales. 

\ I Asesoría Técnica 
L-- ---- - -----

El Producto 1 
"AS", una industria orientada hacia la 
fabricación da pinturas y 

' . ,.,,.ttm,entos protectores. 
EPOXICOS 
S!NTETIW:S 
LATEX 
FENOLICOS 
VINIUCOS 
JUNTAS ELASTlC.A$ 
OECAPANTE:S 
COAL TAR EP(l"XI 
CAUCHO CLORAOO 
CAUCHO CICUZAOO 
AATIFOtJLJNG 
MASILLAS SUBMARINAS 
GALVANIZADOS EN FRIO 
PLASTISOLES 
BARNICES SANITARIO$ 
REtLNAS PARA INYECCION EN GRIETAS 
ADHESIVOS V MASlLLAS EPO)UCAS 
REVESll:MIEHTOS AL TO ESPESOR H.8. 
ADHESIVOS PARA CONCRETO 
DESMOLOANTE:S 
CARTUCHOS SELLANTES (Rock-Bolts) 
HORMJGONES EPOXICOS 
IMPERMEAlULIZAHTES PARA HORMIGON 

Envas~, embalajes y transporte. 

Los productos "AS" se presentan en 
envases de: 
- Tarros de 1/4 gin.; 1/2 gin.; y 1 gin. 

- Tinetas de 5 glns . 
- Tambores de 50 glns. - Botellas 

plásti~as de 1 litro y bidones plás
ticos de 5 litros. 

El embalaje, sellado y transporte de los 
Productos, se efectúa de acuerdo a las 
necesidades del cliente. 

El Depto. Técnico de la empresa está a 
disposición de los clientes para propor· 
cionar las informaciones relativas a los 
productos y a su adecuada aplicación. 

Los Asesores Técnicos destacados a 
lo largo del país estudian cada pro
blema en particular, con el propósito 
de proporcionar al cliente las recomen· 
daciones más adecuadas al caso Y 
asesorar las aplicaciones en terreno, 
efectuando todas las inspecciones que 
sean necesarias para asegurar pro
tecciones anticorrosivas de gran du
ración y economía. 

Para la empresa es de suma impor
tancia la adecuada información técnica 
a sus clientes, proporcionado folletos e 
í nformes técnicos, boletines infor
mativos, revista técn íca "AS 
INFORMA", etc. 

CONTROL DE CALIDAD 
"AS", es la única empresa del pa ís en 
el ramo de pinturas, que ostenta ac
tualmente el Sel lo de Calidad 
CESMEC, otorgado por el Centro de 
Estudios, Medición y Certificación de 
Calidad Ltda., reforzando mediante la 
fiscalización de e.ste organismo con
tralor independiente, el estricto Con
trol de Calidad ejercido por el moder• 
no Laboratorio de la industria. 

Las propiedades físicas y químicas 
de los productos, están además a~a
ladas por diversos informes y estudios 
efectuados por instituciones como: 
ClMM, IDIEM, CESMEC, PICTUC, 

etc . 

TIPOS Y VARIEDADES 
En los cuadros que a continuación se 
presentan, se reunen las principales 
propiedades y características de cada 
producto- Debido a la gran variedad de 
productos fabricados por "AS", sólo 
se mencionan los más empleados en la 
construcción. 
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Camino Sima 0359 - Lo Espejo 
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ADHESIVOS y MASILLAS DE 2 COMPONENTES 1 

PRODUCTO 

MASILLA EPOXICA 
ELASTICA 

MASILLA ELASTICA 
TIXOTROPICA 

HORMIGON EPOXJCO 

MASILLA EPOXICA 
PARA INYECCIONES 

ADHESIVO EPOXICO 
PARA CONCRETO 

MASILLA EPOXICA 
TIXOTROPICA 

MASILLA EPOXICA 
TIXOTROPICA 
ANTIABRASIV A 

ADHESIVO 
EPOXICO 

REVESTIMIENTO 

NOMEN 
CLATURA 

AS 342-100 

AS 342-103 

AS 342-300 

AS 342-401 

AS 233-10 

AS 342-403 

APLICACION 

Sellado de juntas elásticas (expansión, 
contracción) en hormigón , fierro, vi
drio, aluminio y otros metales. 
Aplicación en planos horizontales. 

ldem. 
Aplicación en juntas verticales. No 
escurre. 

Empleado con o sin áridos como hormi
gón epóxico, a fin de obtener altas 
resistencias y rápido fraguado en cons
trucción o en reparaciones de estructuras. 
Anclaje de pernos (fundaciones). 

Resina de baja viscosidad, exenta de 
solvente, y de alto poder de penetración. 
Empleada para inyecciones en grietas de 
hormigón. 
Endurece sin contracción. 

Sistema epóxico de alta adherencia y 
r~sistencia, para la unton de hormigón 
nuevo con hormigón endurecido (viejo). 

Aplicación en superficies verticales para 
reconstruir o sellar hormigones . De exce
lente adherencia a fierro, concreto, ma
dera, etc. 
Se emplea para el pegado de azulejos en 
ambieptes altamente corrosivos. 

ldem. 
AS 342-413 De alta resistencia a la abrasión. Uso 

hidráulico. 

AS348 

Adhesivo de uso universal, para pegar 
materiales difíciles. Aislante eléctrico. 
Reforzado con tela de vidrio, se emplea 
en la protección de elementos sometidos 
a ataques qu ímicos en embarcaciones 
de madera. 

EPOXICO SUPER AS AS 349 

CARACTERISTICAS 

Peso Específico: 2 kg./lt. 
Pot-_life: ~O minutos (1 k_g. a 20ºc 
Res1stenc1a A: ). 

Temperatura: 1300C(•) (calor ) 
Abrasión Taber: 133(•) seco 
Dureza: 63° Shore "A". 
Elongación ruptura: 93-0/o. 

Peso Específico: 1.60 kg./lt. 
Pot-life: 30 minutos ( 1 kg. a 2oºc1. 
Resistencia A: 
Abrasión Taber: 55(•) 
Temperatura: 130ºC (calor seeor1{1 
Flexotracción: 250-300 kg./cmi,¡-•¡, 
Compresión: 600-650 kg./cm2 .(º ). 

Peso Específico: 2.08 kg./lt. 
Pot-life: 15-20 minutos (1kg1120ºCl 
Resistencia A: 
Flexotracción: 400-550 kg./cm1 .1 ••1 
Compresión: 750-850 kgJcm2 .(" I 

Peso Específico: 2 kg./lt. 
Pot-life: 2 horas a 200C [1 kg.} 
Resístencia A: 
Flexotracción: 300 kg./cm2 .( .. ) 

Compresión: 650 kgJom2 
.(

0
) 

Temperatura: 120°C (calor seco) 

Peso Específico: 2.19 kg./lt. 
Pot-life: 30 minutos (1 kg. a 20"C). 
Resistencia A: 
Flexotracción: 350-400 kgJcm2

.(,.) 
I ~ (º ) Compresión: 650-700 kg.1cm·. 

Temperatura: 1 OO"C (calor secol 1•1. 
Abrasión Taber: 74(*). 

Peso Específico: 1.1 kgllt 
Pot-life: 1 hora ( 1 kg. a 20"C) 
Resistencía A: 2 .. 

1 Flexotracción: 500-750 kg./';° ;~ 
Compresión: 800.850 kg./cm .( l 
Abrasión Taber: 23 (*) 

Epoxy-Poliamida. 
Variedad de coJores. 

de 2 Componentes Piso Antiácido, producto autonivelante 
t---------~~--- --J para Plantas Electrolíticas, Industrias 

Químicas, Petroqu(micas, Laboratorios, 
Agro Industrias, Texti les, etc. 

Resistencia A: 2 (••¡ 
Flexotracción: 500 k9Jcm · 2 1 

•• 
1 

Compresión: 750-800 kg./cm ~I( ' ) 
Temperatura: 13ü°C Jcalor sec 

REVESTIMIENTO 
EPOXICO SUPER AS 
de 3 Componentes 

AS350 

Abrasión Taber: 33 ( ). ~ 

(*) Certificados dél Centro de Estudios Modlclón y Certlflcacl6n do Caild~d CES~E(CDL!~~;GJ, 
( ••) C l ' ~tóllCll erttf eados del Depto. de tnvestlgaclones Clentftlcas y Tec,iológlc:11s u. · 
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[ 2 I PRODUCTOS EPOXICOS 
NOMEN 

APLICACION PRODUCTO CLATURA TIPOS 

Protector de estructu ras, equipos, maquinarias en 

COAL TAR AS 38/99 
Revest,imiento Epóxico-Brea de color negro o 

contacto con soluciones químicas o agua. 1 mper-

terminación aluminizada. 
meabilizante de fundaciones, sobrecimientos, es-
tanques V azoteas. Reemplaza al papel fieltro en 
techos con tejuelas de asbesto-cemento. 

IPONPLASTIC AS233 
Revestimiento Epóxico-Poliamida de alto espesor. 

Producto para impermeabilizar estanques de alma-

Gran variedad de colores. 
cenamiento de agua, terrazas, etc. Resistente al 
tráfico y a la abrasión. 

Producto para revestir interiormente cubas de 

IPONPLASTIC AS235 
Revestimiento Epóxico de alto espesor, exento de vino. Estanques de hormigón o metálicos para 
·solvente y de gran resistencia química. almacenamiento de agua, soluciones o pulpas. 

Pisos antiácidos. 
Anticorrosivo para Zinc. Aplicado como Sist ema proporciona una excelente 

IPONLAC AS331 Anticorrosivos y Esmaltes Epoxi-Poliamida, Anti- protección anticorrosiva en fierros y hormigones. 
corrosivos y Esmaltes Epoxy-Aducto. 
Anticorrosivo rico en Zinc. 

Sistema de gran duración y resistencia. 

SUPERLAC AS347 
Anticorrosivos y Esmaltes Epóxicos-Poliamida de Sistema de protección de alto espesor para super-

alto esoesor H.B. ficies de fierro v acero imperfectamente limpias. 

l 3 ! ANTICORROSIVOS Y ESMALTES PARA LA INDUSTRIA Y LA CONSTRUCCION 
NOMEN 

PRODUCTO VARIEDAD CLATURA TIPO USOS 

CAUCHO AS 30/ 14 Anticorrosivo Ambientes húmedos, Plantas Alimenticias, Petroquí-

CLORADO AS30 Esmaltes micas e Industrias Papeleras. De gran resistencia química. 

AS 31 Esmalte brillante Ciclizado. Pintado de piscinas. Ambientes húmedos. Plantas 

CAUCHO 
Alimenticias. 

CICLIZADO 
AS32 Esmalte Alquid-Ciclizado. Alta resistencia a ambientes húmedos. Pintado de baños. 

AS36 Esmalte Opaco Cíclízado Pintura para hormigón. 

AS 36/ 16 Primer especial para Zinc. Sistema para techos galvanizados. 

AS40 Esmalte Opaco. Empleado como pintura para chasis, pizarrones, etc. 

AS41 Esmalte Alta Temperatura Apto para pintar calderas y estanques que estén sorne-

SINTETICOS 
(25ü°C). tidos a temperatura mediana. 

AS43 Esmalte brillante Lacado de muebles. De gran resistencia a la intemperie. 

AS 74/14 Antióxido Industrial Tipo ASIMET Nº 2 
AS 75/14 Antióxido Maestranza Tipo ASI M ET Nº 1 
AS60 O,l?o,n Sintét ico Opaco para Resistente al lavado y de gran poder de cubrimiento. 

ín erí r 
PINTURAS AS 77/14 Anticorrosivo 

Se debe emplear sobre Wash-Primer AS 70/16. 

ASn Esmaltes 
Producto de máxima resistencia química, para aplica-

VINILICOS 
ciones en ambientes industriales de alta agresividad. 

AS79 Anticorrosivo y Esmalte. Sistema para ambientes industriales, Según especificación 
ENAMI . 

AS52 Esmalte Alquid-Vln íl lco. Producto adecuado para ambientes marinos y de alta 
humedad, según especificación ENAP. 

AS 78/ 16 Anticorrosivo 
Empleado para protección anticorrosiva de estrucruras 

metálicas. 

FENOLICOS 
Tipo ASIMET NO 3 

AS48 Esmaltes Excelente resistencia a la intemperie, empleado en 

instalaciones portuarias, superestructuras de barcos, 

industrias. 

LATEX 
AS 86 Látex 

Empleado en muros interiores y exteriores, tabiques de 
madera, cielos de yeso. Producto de gran rendi miento y 

V INI LICO extraordinaria adherencia. 
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El Producto 

DEFINICION 

Productos Químicos para Co~struccio
nes. Tecnología Suiza con mas _de 70 
años de liderato en el mundo. Fabricados 
en Chile desde 1942. 

CLASIFl€ACION 

Los productos SlKA se agrupan eA cuatro 
áreas especiales: 
HOAMIGON Y MORTERO 
RESINAS Y REVESTIMIENTOS 
JUNTAS 
IMPERMEASIUZACION FLEXIBLE 

Resinas y Revestimientos 
SISTEMAS EPOXICOS PARA 
REVESTIMIENTOS 

SIKAGUARD 62 
Revestimiento epóxico de dos compo
nentes. exento de solventes; impermea
ble, de fáeil aplieación en pisos y muros, 
en industrias alimenticias, cur:tiembfes, 
garages, etc. 

SIKAGUARD 67 
Emulsión epóxica. exenta de solventes, 
impermeable al agua, aplicable en mu
ros expuestos a humedad, en baños, 
coeinas, etc. Como revestimiento para 
pisos antipolvo con tránsito liviano. 

SIKAGUARQ 692/693 
Pinturas epóxicas de dos componentes, 
de aplicación bajo agua, iAdicadas para 
la protección de estruch1ras de hormigón 
o metal. 

SIKAGUARD 694 
Masilla epóxica de aos c0mponentes. 
aplicable bajo agua, para la reparación 
y/o protección de elementos de hormi
gón o metaL 

COLMA DUA 
~istema epóxie0 de dos componentes. 
impermeable, elevada resistenc;ia al ata
que químieo y al desgaste mecánico. 
Apr0piad0 c0mo revestimiento en mur.os 
Y pisos en industrias químieas. industrias 
alimenticias c0mo: lecheras, azucareras. 
conservera. revestimiento interior en cu
bas para vino. etc. 

C©LMA PISCINA 
:intura epóxiea de dos &omponentes, 
1mpe_r'!1eable, _exenta de s0lvent~s. con 
fung1c1da. aplicable en piscinas, estan
ques de agua, etc. 

SIKA S.A. 
Mac-lver l 42 _ 2° Piso - Fono 397539 
Casllla 9909 - Santiago-Chile 

SJKAFLOOEI 91 /94 
Sistemas epóxicos de dos Y tres compo
nentes, exen'!os de solventes: '1!1permea
bles. indicados eomo revest1m1entos de 
piso con tránsito intenso. 

eOLMA TAA 
Pintura epoxí-alqultrán de d<?s . cempo
nentes. aplicable com.o revestimiento de 
protección al hormlgon o _metal en con
tacto con ambientes agresivos. 

SJSTEMAS ASFALTICOS DE 
PROTECCION 

IGOL PRIMER 
Pint-ura asfáltica para Imprimar las super
ficies que se impermeabilizan con IGOL. 

IGOL DENSO Y PLASTICO 
Productes asfálticos aplicables en frío 
para impermeabilizar estanques de agua, 
losas de baños y cocinas. etc. 

IGOL ANTIACIDO 
Masa asfáltica para la impermeabiliza
eión de elementos de h0rmigón o metal 
expuestos a ácidos diluídos. 

IGOL INCOLORO 
Impermeabilizante de fachadas.Producto 
muy Nuído que penetra profundamente 
en los poros. formando una película repe
lente al agua, que f)ermite el paso de 
vapor a través del elemento. 

MERULEX 
Protector :para madera en bruta o elabo
rada con propiedades fungieidas e insec
ticidas, evita la coloración azul y la putre
facción. aumentando su duraeión. 

Juntas 

MASILLAS 

IG.4.S NEGRO, BAND. í 80 
Masíllas asfálticas de deformaciór:i plásti
ca para el ~e(lado de juntas sin 0 con muy 
poco _movImIento. Su uso es Indicado en 
tuberras de cemento. canales, estanques. 
etc. 

IGAS GRIS 
Masilla plástica adhesiva a base de acei
tes_ sintéticos especialmente indicada pa
ra Juntas y grietas en fachadas. 

IGAS PISTOLET 
Masilla_ª ' oase de asfalte y caucho s·intéti
co, aplicable en elementos de hormigón 
asbesto cemento. etc. ' 

• Todos estos p roductos son Marca Reglst~ada 

IGAS ACAILICO 
Masilla plasto-elástica a ba 
emulsión acrílica estabiliz.adase de lllla 

dh . 
1 

. con b._. 
a erene1a a a mayoría de los . -
de cor:istrueción. roater1ates 

COLMA JUNTAS 
Sistema epoxi polisulfuro, dedos 
nantes. que una vez mezclados ac:m!IO, 
u na elasticidad parecida al cauc~uier¡¡ 
excel~nte adherencia a la mayoría J· ! 
materiales de construcción. 8 

SIKAF~EX-1A 
Ma~illa de un componente a base de 
polt~retano, ~on_ una excepcional resfs. 
lene,~ .ª' enve¡ec1mlento e imemperie, do. 
elast1c1dad permanente, indicada par
ju~tas de dilatación en elementos pref~~ 
bncados. sellado muros cortinas. en
c uen1ro de artefactos sanitarios. etc. 

CINTAS PVC SIKA 

TIPOS: 0-15, 0-22, 0-32. M-35, AA-18 
Las CINTAS PVC SIKA están constituida; 
por un material termoplástico (cloruro de 
polivinilo) de gran elasticidad. resistente 
a ataques de aguas agresivas, ácidos 
di luidos. álcalis. sales etc., se presentan 
en distintas dimensiones y secciones 
100'>/o impermeabte. 

Impermeabilización 
Flexible 

IMPERMEABILIZACION.ES ASFALTICAS 

IGOL TECHO 
Masa asfáltica aplicable en frío. espec!al
mente indicada para impermeabillzacio
nes de cubiertas a la intempeñe, una vez 
endurecida conserva su elasticidad per· 
mitienl!lo cualquier deformación sin dete
riorarse. 

IGOL FUNDACIONES 
Masa asfáltica aplicable en frío. ind1ca® 
para impermeabílízar fundacion_es. en te
rrenos húmedos o con presiones de 
a!1)Ua. 

MEMBRANAS IMPERMEABl.ES 

SIKA NORM PVC ruro 
Son membranas el_a_barada~ con º~e. 
de polivinllo plast,ticado. impermtd en 
de elastrcidad per~anente. se s;::

0 
ªuna 

obra con aire caliente. forma itor· 
superficie continua Y de espesor un 
me. 

Catálogo Chilena de la Construcción - Edición 1980 



/IIDURA 
INDUSTRIA CHILENA 

DE SOLDADURAS S.A. INDURA 
Oov,s,on Solcqdums y Gases 

Cam a Mollpllla 7060 • Fono 571 n1 San1tsgo 
D1V1$1ón lng&n,or,s y Equipos 

Av Fw BIibao 2 162 • Fono 235746 , S.1n1iago 
Plantas lndura &n 

Antolagasta • VaUanar • V del Mar • Ta.lC4 • Conaopclon . Plo Montt 

Gases industriales y medicinales 

1 El Producto 

Gases para uso Medicinal e Industrial en 
estado liquido y/o gaseoso. 

Tipos y Variedades 

PROOUCCION: 

El Oxígeno, Nitrógeno y A~gón se obtie
nen en nuestra Planta Cnogenica de Gra
neros. mediante el proceso de destilación 
fraccionada del aire en una columna se
paradora en función de presiones y tem
peraturas de cada producto. 

HIDROGENO 
Obtenido electroliticamente mediante la 
descomposición de una sotuc,on alcalina 
a través de la cual circula una corr iente 
continua de alto amperaje. 

ACETILENO 
Obtenido mediante la combinación de 
Carburo de Calcio y agua en un genera
dor especialmente diseñado para tal efec
to. 

GASESINDURA 

Propiedades y 
Características 

Abastecimiento rápido y constante: cer
ca de las principales zonas de consumo. 
hay Plantas INDURA que cuentan con 
equipo de almacenamiento y distribución 
adecuado y venden a precio de Fábrica. 

Alta Pureza de los Gases: antes de ser 
llenado cada cilindro es sometido a un 
alto vac10. evitándose contaminación. 

Facilidad de cilindros: en venta o en 
Contrato de Comodato. el que le permite 
usufructuar de los envases previo depósi
to de garant,a y tima de representante 
legal respectivo. Cada cliente debe res
ponder del envase prestado. 

Instalaciones y Abastecimiento de Estan
ques críogénlcos de almacenamiento de 
oxigeno y nitrógeno liquido para clientes 
con consumo importante y estable. RE
CUERDE: un volumen de oxigeno liquido 
equivale a 860 volúmenes de oxigeno 
gaseoso. 

Redes Centralizadas de Gases: proyecto. 
instalación y mantención, que le asegu
ran mejor aprovechamiento y seguridad 
en su apHcac1ón, ahorro de espacio. me
jor distribución y mejor abastecimiento: 
se evita el movimiento de cilindros. 

IDENTlFICACION CONTENIDO CILINDROS NCH 13TT O O 20 3 711 Y NQ-i 1025 DO 28 3 78 

605 - 1 

Facllldad de Termos Portátiles: de 169 lt . 
de capacidad .. permiten transportar y al
macenar eficientemente oxigeno. nitró
geno y argón líquidos y distribuirlos en 
estado liquido (22 psi) o gaseoso (hasta 
200 psi). Puede contener hasta 127 m3 de 
oxígeno y entregar un flujo máximo de 7 
m3/hora. 

Normas de 
Seguridad 

Seguridad: INDURA observa en sus Plan
tas de Producción y Llenado las más 
estrictas normas de la CGA de EE.UU. 
Todos los ciltndros son revisados y some
tidos PERIOOICAMENTE a pruebas de 
inspección visual. revisión y cambio de 
válvulas. lavado interior del cilindro y 
prueba hidráulica de fatiga de metal. 

GAS ESTADO PURSZA 1 
PTO P.P M OE c:11 1Nn a nc: 1NDl•RA 

MINIMA EBULL HUMEDAD IOENTIFICACION CAPACIO PRESION HILOS DE 
CERTIFICADA MAXJMA SERVICIO VALVULA 

Ox•~ Gaseoso 99.SO-i> . f8J"C 3PP M Blanco q,ni 2 01:, 0$1 21 76-t .i NGO 
Jm 2 o•s º'' 02 Liquido Extra wco O ts2!>m3 2 400 .... , E~, 0e, , ,1.54, 

N,trogeno Gaseoso 99 99!r' .... ped!OO .196"C 2 P.P M Negro 8 m3 2350 psi ~93-14 NGO 
N7 L,qu,.do 999995• .. Extra ,eco Ext l.zq 550-A 

Argon GaseoJIO 99 99!>'1'• R l)OOldo ·186-C J PPM veroe 9ml 2 400 OS• 24 51-14 NGO 
Ar L,qu1do 9999~ Extra se<:<> lns1 Cor 580 

Hldrogeno Gaseoso 9960" .. ·253ºC 65 P P M Rolo 75 m3 2 "°° psi 2095-14 NGO 
H2 Ex! lfQ 350 

o .,do Nitroso Gaseoso Op11ml) oalidod Azul 25 Kg, 900 ps, 2085- 14 NGO 
N2') lmoor1 EEUU Ext Dar 320 

Ace111eno Gaseoso El(on10 de Fosl•• -.83.6•C 10 P P M Amarillo 2.5-10 klJ 350 psi 26 41-14 NGO 

~ H2 minas v Acrdo lnl. Oer 14°81-S 

Sullldnco 

9 ml 2 400 º'' Aire Gaseoso Mbomo 3 PPM de 3 P P,M Nogro con 
Como,.,n,do C02 ,uonto do Irania blanca 

Hldroc:11r0uros 

9m3 2 400 ps, Ml'l Cla Gaseoso Con tu purozas 3 P.P M En lune,on do 
Gases Descritos a pedoóo Ga~suaados 
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CIMPA LTDA. 
COMPAÑIA INDUSTRIAL 
METALURGICA DEL PACIFICO L TOA. 
Valdivieso 45 - Cerrillos - Maipú 
Fonos: 574693 - 575473 
Casilla 14471 - Correo 21 Santiago - Chile 

.. 

7·01 - 1 

carretillas, Palas, Ruedas, Yeguítas 

El Producto 

CIMPA LTDA. Pr0duce : 
Carretillas desde 50 lts. hasta 100 lts. de 
capacidad apro~i~ada 
carretillas dosificadoras y carretillas 
compensadas. 
Palas punta de huevo; multípala p~ra 
diversos usos: jardin, eampo, montana, 
nieve, eto. Complemento índispensa,ble 
para vehiculos. 
Ruedas de 90ma maciza para carretillas. 
Ruédas semineumátieas impinchables 
Ruedas neumáticas 350 x 8 " eon roda
mientos o bujes. 
Yeguitas y tubulares para transportar 
hasta 300 kgs. 

1 Fabricación 

CARRETILLAS: 
LAS TOLVAS son fabricadas en plancha 
C.A.P. de 1 y 1,2 mm. espesor. calidad 
comercial. 
REFUERZOS en fierro redondo de 6 mm .. 
rodonado y emballetado. 
eHASSIS en tubo de 1 1 / 4" 
PATAS en platina de 32 x 5 mm. de 
espesor. 
RUEDAS con platos estampados en plan
cha C.A.P. 
EJES de acero de 22 mm. 
RODAMIENTOS a bolitas Nº 6204, SKF. 
RUEDA SEMINEUMATICA IMPINCHABLE 
Goma madza rebafada de 15" pulgadas 
díámetro. 
PLATOS estampados, eje de acero de 22 
mm. y 
RODAMIENTOS a bolítas Nº 6204, SKF. 
RUEDA N'EUMATICA 350 x a·· : Platos 
estampados en plancha C.A.P. y eje de 
acero de 22 mm., rodamientos a bolitas 
6204 SKF. 
Cámara Asa y neumático . 350 x 8" Good 
Year, 

Cllm!tlJla 90 La. eón rueca 
neumática Good,~r 350 " e 

CarretJllJt COffll)ensada 

Uanta &In Rocamlento Uanta eje y Rodamiento 

PALAS 

Fabricadas en plancha C.A.P.. ca!idad 
pala, mango de eucaliptus y asa metalica 
Multipala, fabricada en plancha C.A.P: de 
calidad comercial : constad~ pala Y pico-

ta. á 
Mango torneado se eucaliptus, con v s-
tago atornillable. 

Pala punta éle hu:evo 
2.2 m/m, 

MuJtl-paja 

YEG\,JITAS O CARROS ~ARA 
CARGA: 
Fabricados en tubo de acero y/o fierro 
ángulo. Con ruedas de goma maciza de 
a·• y 10" pulgadas. Con maza de aluminio 
y bujes de bronce. 
TambiéA se fabrican carros para car§a a 
pedido, en tamaños y formas especiales 
para mayor capacídad de earga. 

Carro tubular de Cano angular ele 
carga (Yegúa) carga (Yegwi) 

Carro para transpol'l1' de tamborea 

CARROS ESPECIALES PARA 
TRANSPORTE DE TAMBORES: 

Con agarre de pestaña, de fácil trans
porte y gran mani0brabilidad, con ruedas 
neumáticas 350 x a··. 

Carretilla Ooaltlc:adora 90 Lta. Aprok. • 

Catálogo Chileno de la Construcción - Edición 1980 



701 - 2 

RIEGO 

• Proyectos 
• Instalaciones 
• Equipos y accesorios 

SEGURIDAD 
INDUSTRIAL 

GLEISNER 
FERRETERIA INDUSTRIAL S.A. 

Santiago Alameda 1395 - Concepción : B. Arana 402 
Talca· Uno Sur 870, San Miguel 2912 
Cur1có· Chacabuco 562 - Cauquenes · Victof!a 556 
Chillán · Libertad 435 • Los Angeles· Almagro 499 

BOMBAS 
Nacionales y de importación 

• Agotam iento 
• Centnfugas 
• Autocebantes 
• Aguas residuales y servídas 
• Conmutadores 
• Pozo profundo 
• Sumergidas 

1 -

1 

11 

EQUIPOS 

• GFE IU.S Al Generadores (gasolina y 
d1esel) 

• BALDOR (U,S.A ) Motores monofasi
cos y lnfás1cos 

• TECLES· Manuales y eléctricos 
• Beloneras y Vibradores 

HERRAMIENTAS 

• BOSCH. Herramientas eléctr-icas porta· 
tiles. 

• PROTO· Herramientas manuales. 
• RIDGID · Herramientas para trabajo de 

cañenas. 
• BLACK & DECKER· Herramientas eléc

tncas y neumat,cas .. 
• STANLEY· Carpintena y medición. 

MATERIALES 

• Abrasivos • Aislapol 
• Art1culos eléctri-cos • Baldosas • Cerra· 

¡er ,a 
• Fittings • Formali ta y Tevinil • Maderas 
• Pinturas y Adhesivo-s 
• Pizarreño 
• Equipos de pintura sin aire 
• Equipos para apl icación de enclucidos 
• Pistolas de pintar sin afre. 
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GLEISNER 
FERRETERIA INDUSTRIAL S.A. 

Santiago. Alameda 1395 - Concepción : 8 Arana 402 
Talca: Uno Sur 870. San Miguel 2912 

Curlcó: Chacabuco 562 · Cauquenes. Victoria 556 
Chillan . Libertad 435 - Los Angeles· Almagro 499 

• Equipos de pintura sin aire 
.Equipos para aplicación de enlucidos 
.Pistolas de pintar sin aire 
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Dr. M. Barros Borgoño 233 
Fono 740673 (4 lineas) 
Casilla 16389 • correo 9 • Cables, LANZ 
Tétex : 40637 CL - Santiago-Chile 

Motores, Grupos generadores, Grupos motobombas 
.------------.---------

El Producto 

MOTORES BENCINEROS 
"BRIGGS & STRATTON" 

El motor bencinero de mayor venta en et 
mundo y también en Chile. 10 modelos 
distintos desde 3 HP hasta 18 HP en 
series RI y RC. 

MOTORES DIESEL "HA TZ" 

Motores refrigerados por aire, diseño mo
derno, de gran vida útil y bajo consumo 
de combustible. 9 modelos distintos des
de 6 HP hasta 36 HP. 

GRUPOS MOTO BOMBA 

Bombas centr ifugas y autocebantes has
ta 6", accionadas por motores bencina
ros BRIGGS & STRATTON, dlesel HATZ y 
motores electricos WEG. 

MOTORES ELECTRICOS "WEG" 

MONOFASICOS: 
Motores asincrónicos de inducción, rotor 
jaula de inducción, rotor jaula de ardilla. 
protección contra goteo según normas 
NEMA y IP 22. 1/4 HP hasta 1 HP en 3.000 
y 1.500 rpm., 2 Hf? hasta 7,5 HP en 1.500 
rpm. 

TRIFASICOS: 
Motores asincrónicos de inducción. rotor 
jaula de ardílla, totalmente cerrados con 
ventilación externa, tipo IP 44, fabricados 
según normas IEC, para instalación hori
zontal o vertical, con tapas normales o 
flanches para acoplamiento directo. 
De 1/3 hasta 125 HP en 3.000 rpm, 
D 1 /3 hasta 200 HP en 1.500 rpm. 
De 1 /2 hasta 125 HP en 1.000 rpm. 
Modelos especiales para motosierras. 

GRUPOS GENERADORES 

Grupos generadores MARKON acciona
dos por motores bencineros BRIGGS & 
STRATTON, dieset HATZ y dlesel MWM. 

Modelos: 
Monofásicos 3.000 rpm. 
1,35 KVA - 2.00 KVA 
3.00 KVA - 5,00 KVA 
Trifásicos 3.000 rpm. 
10 KVA - 15 KVA - 20 KVA 
Trifásicos 1.500 rpm. 
15 KVA • 30 KVA - 50 KVA GRUPO GENERADOR 
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BROWN BOVERI 

Motores Eléctricos 

El Producto 

Motores Electricos Tntas1c0s, marca 
BROWN BOVERI. fabricados en Alema
nia, con Rotor en corto-circuito ventlla
cion externa. aislación clase B conforme 
con las normas VDE. Blindados protec
cion IP44. es decir. totalmente cerrados 
Cumplen con las recomendaciones de la 
C.E l. 

Fabricación 

Forma constructiva· B3. con pié y un 
extremo de eie l ibre 

• 
_._.,. .,.n -· -· ::l ffl ' 

S'S'C 
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BROWN BOVERI DE CHILE S.A. 
Vicuña Mackenna 1602 Telefonos: 50051 ·2·3 
Casilla 3555 Santiago de Ch,le 

Conexión: 220/380 Volts - 50 cs. para 
arranque directo: 
380/660 Volts · 50 cs. para 
arranque estrella triángulo o 
directo 

Stock permanente de motores desde 
0.75 KW hasta 75 KW 

Protección y comando 
para motores 

- Guardamotores 
- Partidores Protectores Electromagné-

ticos 
- Contactores magneticos y Relés térmi

cos tripolares. 
- Partidores Protectores Estrella-trian

gulo automaucos. 

• - . iilillii ' 

-,- ,-

• 

Disponemos además de· 

- Interruptores automat,cos termomag
néticos 

- Desconectadores-fusíbles y fusibles 
NH. 

- Interruptores y conmutadores rotato
rios 

- Relés de tiempo. impulso. tensión . fre
cuencia, asImetna, guardarnvel. alar
ma. etc. 

- Instrumentos y transformadores de 
corriente 

- Lámparas de señali2ac1on y botones 
pulsadores 

- Protectores diferenciales 
- Condensadores estáticos para mejorar 

factor de potencia. 
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Bombas 

INDUSTRIA MECANICA VOGT S.A. 

Fe&. y º' oc Venta, Alvll•07 do T Ol"Ó0 869 
FonoR S 18536 · 518590 • 51676:;> ~ Casilla 1916 

Salón de Von11is San Mart,n 2&4 - Fono 66098 . S11n1taoo 
Av 8ras1I 1388 • Fono 54373 • V111p11ra,so-Chlle 
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Centrífugas, Autocebantes, Multicelulares, de Reclrculaclón para piscinas y Equipos HldroneumátJcos. 

El Producto 

Industrias Mecánicas Vogt. fabrica bom
bas centrifugas. autocebantes, multlcetu
lares. de recirculación para piscinas y 
equipos hidroneumáticos 
bas bombas son máquinas que acopladas 
a motores eléctricos o bencineros se utili
zan para la conducción de ltquidos a 
traves de tuberías o sistemas. venciendo 
las diferencias de cotas y las pérdidas de 
carga. entregando la presion y el caudal 
necesario en el punto donde se necesita. 
Los equipos hidroneumáticos son grupos 
motobombas acoplados a un estanque de 
presión que mantienen una carga y entre
gan un caudal en forma automática. 

Tipo y Variedades 

Las bombas centrífugas y autocebantes 
se unen en forma monoblock a motores 
eléctricos y de combustión interna. 
Estas bombas y las multicelulares. son 
acopladas a los motores mediante ma
chón elástico. sobre base de acero 
Las bombas multioelulares verticales se 
acoplan a motores eléctricos. según se 
indica en figura. 
Las bombas de recirculac1on para prsci
nas y las centrifugas para equipos hrdro
neúmáticos. siempre se acoplan a los 
motores por sistema monoblock 

Propiedades y 
Características 

BOMBAS CENTRIFUGAS: 

Nº de modelos: 9 
Caudales: de SO lt·min. a 7.000 lt/min 
Presiones: de 10 m.c.a. a 90 m.c.a. 
Potencia: de 1/2 HP. a 100 HP 
Velocidades: 1.450 RPM y 2.850 RPM. 
Succiones: de 1 1 /4' ' a 5" 
Descargas: de 3/4" a 4" 
Temperaturas: de OOC a 1QOOC 

BOMBAS AUTOCEBANTES 

Nº de modelos: 5 
3 en 2,850 RPM y 2 en 1 .450 RPM 
Caudales: de 200 lt/min. a 10 000 lt/min. 
Presiones: de 5 m.c.a. a 20 m e.a 
Succiones y descargas: de 2" a 8" 

Temperaturas. de 0ºC. a 100oc. 

BOMBAS MUL TICELULARES: 

Nº de Modelos· 3· L-25. L-32 L-40 
Nº de etapas: L-2-5 de 2 a 1 O 

L-32 de 2 a 9 
L--40 de 2 a 7 

Caudales: de 50 lt/mln. a 700 lt/m1n. 
Presiones: de 40 m.c.a. a 240 m.c.a. 
Potencias: de 2 HP. a 40 HP. 
Temperaturas: de Oº C a 120º C. 
Succiones: de 1.1 /4 ·• a 2" 
Descargas : de 1 · a 1.1 /2" 

1 

BOMBAS DE PISCINAS: 

Nº de Modelos· 2 
Caudales· 140 a 150 lt/min. 
Presiones: 11 ,0 m.c.a y 13,5 m.c.a 
Succiones y descarga: 1 1 /2" 
Potencias: 3/4 HP y 1 HP. 

EQUIPOS HIORONEUMATICOS: 

Nº de Modelos· 2 Estandard 
Volúmenes estanques: 150 a 370 lt. 
Caudales· 122 lt/mín. y 174 11/min. 
Presiones: 16 m.c.a. y 26 m.c.a. 
Potencias: 1 HP. y 2 HP. 
También en tamaños mayores para edifi
cios e Industrias 

Aplicaciones. 

LAS BOMBAS CENTRIFUGAS se em
plean en las redes de agua potable. cale
facción e incendio de los edificios. 
Estas bombas se utilizan en una amplia 
gama de procesos industriales que invo
lucren el desplazamiento de aguas u 
otros líquidos. 
LAS BOMBAS AUTOCEBANTES se em
plean en la minería y en la agro-industria 
en sistemas de regadío o para agotamien
to de túneles. terrenos o pozos inunda
dos. 
Así mismo se emplean para la extracción 
de aguas servitjas. 
LAS BOMBAS DE RECIRCULACION para 
piscinas. se utihzan en combinacion con 
filtros especiales para mantener limpia el 
agua. 
LOS EQUIPOS HIDRONEUMATICOS de 
fabricación normal se aplican en casas de 
1 a 4 pisos para elevar la presión del 
sistema de agua potable en combinación 
con estanques de acumulación. 

Formas de uso e 
Instalación 

Las bombas en general y los equipos 
hidroneumáticos deben instalarse en re-
cintos cerrados o casetas de protección. 
Las bombas acopladas a motores a gaso
lina deben quedar en recintos muy bien 
ventilados para evitar la acumulación de 
gases de la combustión y ayudar a la 
refrigeración y combustión del motor. 
Estos recintos deben ser de fácil acceso. 

La instalación de cañerias y demas acce
soríos, debe ejecutarse por personal cali
ficado MECANICA VOGT ofrece. servicios 
de montaje e instalación de equipos en 
terreno. asesona técnica a cualquier 
cliente que lo solicite y reparación de 
bombas. 

Catálogo Chileno de la Construcción - Edición 1980 



705 - 1 INDUSTRIA MECANICA VOGT S.A. 7JIJ@&ff 

Responsabilidad 
Técnica 

Todos los elementos que forman los pro-

Fc-n y 01 de ventas· Atvarei de Toll!do 669 
Fonos 516536 • 516690. 516762 • Casilla 1916 
Salon de v~ntas· Son Mortin 28' · Fono 66098 · Sanuogo 
Av Sruú 1388. Fono 5-4373 • Valparalso-Chilfl 

duetos manufacturados por Industria Me
cánica Vogt pasan por un rigur'?so c_on
trol de calidad desde ta matena pnma 
hasta el producto terminado. Todos los 
grupos motobombas; y equipo hidroneu-

Vibradores de inmersión sistema péndulo para concreto 
RPM. siendo todos los modelos de las 

El Producto 

INDUSTRIA MECANICA VOGT S.A fabrr· 
ca vibradores de inmersión sistema pén
dulo especialmente para la construcción. 

Los vibradores de inmersión sistema pén
dulo están compuestos de una sonda 
vibradora y de una unidad motriz. La 
sonda vibradora está compuesta por un 
cabezal vibrante, el cual contiene al eje 
péndulo que es el que produce las vibra
ciones. Un chorizo flexible de goma ente
lada con efil)iral metálico en su interior. 
que sirve de guia al eje flexible el cual 
transmite el movimiento de la unidad 
motriz al eje péndulo. Por último, está el 
cuerpo rodamiento que se acopla, a la 
unidad motriz. La unidad motriz está 
constítuida por un motor. eléctrico trifási
co o monofásico de 2.850 RPM. o un 
motor a gasolina. Estos van protegidos 
por un canastillo giratorio. En las unida
des motrices eléctricas se monta también 
un interruptor protector con botonera. 
Todos estos moto~es llevan un cuerpo 
u_ni?n que permite -acoplar o desacoplar 
rap1damente a la sonda vibradora. 

Tipos y Variedades. 

~xisten tres modelos de vibradores de 
mmer~_ión sistema péndulo, dependiendo 
del d1ametro de la cabeza vibrante: 35 
mm. 48 mm. y 60 mm. 
El modelo de 35 mm lleva sonda flexible 
de 4 m. de largo y los de 48 mm y 60 mm 
llevan sondas flexibles de 5 m. de largo. 

Propiedades y 
Características 

L<;>s vibra~ores de inmersión. sistemas 
p_endu_lo, t,,enen una frecuencia de 12.000 
v1br~c1ones por minutos y una capacidad 
de vibrado de 3 a 9 m3/hra. de concreto 
fresco. Todos los modelos emplean la 
m1_sm~ potencia de 2 HP. en motores 
electncos de 2 polos y 4 HP. a s HP. en 
motores a gasolina regulados a 2.850 

sondas flexibles intercambiables en cual
quier unidad motriz eléctrica o bencínera. 

o 
.J 
w 
o o 
::1 

mm 

P-35 

P-48 

P-60 

CARACTERISTICAS TECNICAS 
SONDA FLEXJBLE 

BOTELLA SON• AENOI· VIBRA· 
VIBRANTE OA MIENTO CIONES 

# LAR LAB· VOL Vf.. FRE· 
GO GO BRAOO CUENCIA 

mm mm m m3/hr. V.P.M. 

35 460 4 3a5 12.000 

48 500 5 5a7 12.000 

60 560 5 7a9 12.000 

1 Aplicaciones. 

PESO 

TO-
TAL 

Kg 

13 

23 

27 

Los vibradores de inmersión. son máqui
nas acopladas a unidades motrices eléc
tricas o bencineras. que se emplean en la 
construcción para vibrar un cierto volu
men de cemento fresco. logrando que 
1:1uede totalmente homogenizado, dan
d~le una resistencia mucho mayor que un 
mismo volumen de cemento sin vibrar 
además lo hace escurrir a todos los rinc~ 
nes de los moldajes evitando que queden 
bolsas de aire en su interior. 

mátlcos son ensayados en nuestro 
de prueba con el objeto de con l>Olll 
fiel cumplimiento de sus ...,...., 1

1
rolar et 

nes. """"e, •c:aoo. 
~ uestro productos son garantizados 
vigencia es de 3 meses. Y 511 

Formas de Uso 
e Instalación 

Los vibradores de inmersión son máqui
nas que se utilizan en terreno y poeoen 
trasladarse de un lugar a otro con suma 
facilidad ya que las unidades motnces 
cuentan con un canastillo protector de 
base giratoria que perm11e asirlos con 
segundad. 
La sonda flexible puede conectarse o 
desconectarse a voluntad y ráp1dame111e 
de la unidad motriz. 
En las untdades motrices eléctricas tnfá
sicas puede ocurrir que aJ conectar por 
primera. vez estas queden girando en 
sentido contrario al normal Para evitar 
que este movimiento se 1ransmrta a 13 
sonda vibrante. se ha dispuesto en et e¡e 
motor un machon de giro únreo. No 
obstante lo antenor en caso que el motor 
quede conectado eléctncamente para gi
rar en sentido contrario, una ct11ctiana 
advertirá de este inconveniente 

Responsabilidad 
Técnica 

Todos los elementos que componen .~ 
d istintas partes del vibrador de inmerstoo 
pasan por un riguroso control de calidad 
y todas las unidades motrices son proba
das con y sin la sonda flexible conectada 
La garant,a de éste producto es por 3 

meses. 
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LANZ Y CIA. L TOA. 
Dr M Barros Borgoña 233 

Fono 740673 (4 ltneas) 
Casilla 16389 - Correo 9 - Cables, LANZ 

Télex. 40637 CL - Santiago-Chile 

Equipos para Hormigón: Plantas Concreteras Bombas de concreto 
PLANTAS CONCRETERAS "ARBAU" 

AABAU f0rma parte del grupo REXNORD 
y es una de las empresas mas importan
tes en el ramo de centrales dosificadoras 
y mezcladoras. habiendo desarrollado el 

concepto de las plantas compactas y 
portátiles con mezclado forzado. ARBAU 
suministra plantas portáttles de 18 hasta 
94 m3/h de concreto fresco y plantas 
estacionarias en diversas configuracio
nes. hasta las mayores capacidades. 

LOS MOOELOS MAS USUALES PB 152 PB 252 PB 352 

Hormogon fresco 18 m3th 2sm3,r, 32 m3tt, 

1 
Rend1m,on10 de horm1gon compactado 

aprox 15 m31n aprox 22 m3fh aprox 27 m3th comomax,mo 
Altura de descarga 1.7 m 1,6 m 1.6 m 
Mezcladora material seco 375 1 
Bascula dos,f,ci,oora con S,~,p cap.¡oda.d 1 000 kg 
Bascula de cemento ~c,dad 250 kg 

IMPULSORES OE CONCRETO "PRESS
WEIO'' 

BOMBAS DE CONCRETO 
"PUTZMEISTER" 

I 

4 -

' 

• l 

Las bombas de concreto a p,ston PUTZ
MEISTER son sencillas y robustas con 
rendimientos entre 20 y 140 m3/h Una 
trompa de acero patentada. sustituye las 
CO((ederas tradicionales. garantizando 
con el anillo de aiuste automat,co una 
completa estanqueidad entre los 01hn• 
dros y la tuber,a. permitiendo altas pre
siones en el bombeo. 
Modelos estacionarios y sobre camión 
con plumas con un alcance de 13 a 37 m 
PUTZMEISTER también fabrica bombas 
para estucos con maneros de concreto 
Y yeso de 15 a 80 ltr./min 

500 1 7501 
1 000 kg 1 SOO kg 

250 lo.g 250kg 

Impulsores neumatIcos de concreto para 
túneles y obras subterraneas, con capaci
dades de 23 a 46 m3/hora 
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Or M. Barros Borgoño 233 
Fono 740673 (4 lineas) 
Casilla 16389 - Correo 9 - Cables. LANZ 
Télex. 40637 CL • Santiago-Chile 

Equipos para hormigón: Vibradores 

La linea mas completa de vibradores de 
concreto. 

DE EJE FLEXIBLE DE 6 m. 

largo efectivo del oonj. flexible-botella 6.5 
m., accionamiento eléctrico o con motor 
bencinero BAIGGS & STRATTON, 

Tipo 0 txnella Comp¡icta.coón 
enmlm en m3/hra 

FP 25/5 25 5 
FP 40/12 40 12 
FP 57125 57 25 
FP 65/32 65 32 

DE AIRE COMPRIMIDO 

Tipo llJ botella Comp,ctac1on 
en m/m en rn3/hra 

LIR35 40 15 
LIR SS 57 25 
LIR 75 15 30 

CON MOTOR ELECTRICO DE 55 V. 
200 HZ. 
Incorporado en la botella vibradora 

IREK 05Y .co 12 
IREK 09 57 18 
IREK I IY 51 25 
IREK 1 3Y 65 30 
IREK I.TY 80 50 

J 5 ti 

... 
Para uso exterior en cerchas 
Modelos con vibraciones d Y rnoldaJE$. 
1.200 pm. y deSde 20 hasta~ ~ a 
fuerza centrifuga. Accionamr -200 l(g ae 
co 220 v .. so hz: 380 v. S0Hz 8nto eléa,¡. 
Y SSV. 200 Hz, 0 por aire 00~~:lt 
No todos los vibradores son 
rendimiento y durabilldad L iguales en 
WACKER son indrscutibie~;:!':res 
may~r ~end1m1ento y larga vida Útil de 
su diseno. su esmerada ejecución · POI 
ca!•dad del material usado en su~ 
c,on. lo que ha sido comprobado en m, 
de faenas en todo el mundo. lea 
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MAESTRANZA Y FUNDICION 
SANTA ELENA L TOA. 

Fábrica y Oficinas: Berna! del mercado 1387 
Fonos: 90790-95978 - Casilla 1910 

Santlago-Chíle 

Maquinarias, Accesorios y Herramientas. Equipos para hormigón 

705 - 4 

El Producto 

tranza y Fundición Santa Elena se reco
miendan para su uso en Construcciones 

Civiles de cualquier tipo pavimentación. 
puentes. obras de regadío, etc. 

OEFINICION 

Maquinarias e implementos para la Cons
trucción y mineria fabricados por Maes
tranza y Fundición Santa Elena. 

FABRICACION 

En su fabncacion se utiliza casi un 90% 
de materias primas nacionales dando al 
proceso las características de fabricación 
en serie con el objeto de obtener la me,or 
calidad a los menores costos. 
Las piezas fundidas que forman parte de 
nuestras maquinarias son elaboradas en 
nuestros propios talleres de fundición. 

Tipos y Variedades 

Dentro de su linea de producción, Maes
tranza y Fundición Santa Elena. ofrece: 
• Betoneras de cargador fijo de 100 a 320 

litros. 
• Betoneras de cargador automáttco de 

200 a 500 litros 
• Elevadores Basculantes y Torres Eleva

doras. 
• Huinchas de engranajes para 500. 

1.000 y 2.000 kilos. 
• Rodillos neumáticos para pav,menta-

c1ón. 
• Carros para materiales. 
• Carretillas dosificadoras y concretaras. 
Además fabrica entre otros: 
Cerchas vibradoras para pavimentos. pla
cas vibradoras para compactar áridos. 
etc. 

Propiedades y 
Características 

GENERALIDADES 

En términos generales, las maquinarias 
fabricadas por Fundición Santa Elena 
son de diseño sencillo y de fácil maneJo. 
contando ademas con un servicio de 
mantención y repuestos adecuados a las 
necesidades de los usuarios. 

1 Aplicaciones 

BETONERAS CON CARGADOR AUTOMATICO DE 200 A 500 L TS. 

• Montada sobre descansos con ro
damientos do t>olltas 

• Freno automat,co para la tolva do 
carga. 

• Transm,s,ón POr medio de engra• 
na¡e lrflSlldO y correas en V 

• Embragues al tambor y r,u,nche do 
levante 

• Oos,ftcador de agua 
• Motor electroco o a bencina 
• EQUIPO Opcional 
v,brador pa,a ta totsa do caiga 
EX1ensor para le carrera de la tolva. 

Modelo 
de 500 lts. 

CAPAC10AO DE RENDIMIENTO 
HORMIGON ELABORADO POR HORA 

-

200 litros (7'1 A a5 m3 
320 htros (11"J 6 a 7,5 m3 
460 litros ¡15·1 1oa12m3 
500 hlrOS (17 1 /2') 11 a 13 m3 

BETONERAS CON CARGADOR FIJO DE 100 A 320 L TS. 

• Montada sobre descansos con •o• 
damumtos de bolita 

• Con compuerta Que permito acu
mular carga 58C3 mientras et tam• 
bor mezcla 

• Transm1s,on por med•o de poleas y 
correas planas aon ten_sor 

• Moror olectroco o a bencina 
• Equ,po opcional 

Oos,ticador de aguo 

Modelo de 320 lts. 

CAPACIDAD RENDIMIENTO 
t-lORMIGON EL.A80AADO POR HORA 

100 lrtros (3 112 1 2 a 24 m3 
168 htros 1e·1 3 a 3,6 m3 
200 litros (7 1 41,15 m3 

320 litros ( 11") 60 7.5 m3 

HUINCHE DE ENGRANAJE PARA 500, 1.000 Y 2.000 KGS. 

• Embrague con,co del 11po <'.lntl de 
balata 

• Provisto d'e nolos para •• coloaao,6n 
de motor e1ec1r1co., d1aao1 o a gaso
lina-

• E1e y 0ontra-e10 monraóo~ sobro ro
dam1en1os de bohtas-

• T ttnQuet.0 de segundad 
• Freno de p,o 

Las maquinarias fabricadas por Maes-
Catálogo Chileno de la Construcción - Edición 1980 
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Dr. M. Barros Borgoño 233 
Fono 740673 (4 líneas) 
Casilla 16389 - Correo 9 - Cables, LANZ 
Télex: 40637 CL - Santiago-Chile 

Equipos para agregados de hormigón 

El Producto I A 
'------ L\. 
La línea mas completa en chancado. cla
sificac16n y lavado de agregados para 
hormigón. 

SISTEMAS DE ALIMENT ACION Y 
DOSIFICACION 
(Linea Faco/Stephens-Adamson) 

- Alimentadores: vibratorios - zapatas 
(apron-feeders) - gaveta - correa • rosca • 
especiales. 

Principales áreas de aplícacíón : 
- mínena - siderurgia- puertos - fundi

ción - canteras - fertilizantes - cemento 
calcareo - madera - papel y celulosa -
productos alimenticios - cerámica -
salineras 

TRITURACION Y MOLIENDA 
(Linea Faco/ Allis-Chalmers) 

Sistemas completos que incluyen tritura
radores, retríturadoras, molinos y todos 
los equipos auxiliares de transporte y 
clasificación. 
- Trituradores: giratorios - mandíbulas -

cono - rodillos - impacto - hydrocones. 
- molinos : bolas - barras - martillos 
- conjuntos móviles y semi-móviles 

SISTEMA DE SEPARACION 
CLASIFICACION Y LA VADO 
(Linea Faco/Allis-Chalmers) 

• zarandas vibratorias de todos los tipos 
para materiales de dlversa granulome
trías. 

• grillas víbratodas 
• desmoldeadores (shake-outs) 
• la~adores de rosca para cascajo, arena 

y otros materiales. 

.MU"J , ............ 

FABRICA DE A<:O PAULISTA S. A. 

-
Catálogo Chileno de la Construcción - Edición 1980 
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MAQUINARIAS MACO S.A.C. é 1. 

11111 Los Leones 325 • Fono 744113 
Casilla 9696 • Santiago-Chile 

Maquinaria para la construcción 

El Producto 

Maquinaria y Equipos para la Construc
ción. movimiento de tierras y transporte 
de materiales. 

Tipos y Variedades 

FABRICACION 

De las principales fábricas de Norteameri· 
ca. Brasil y Europa 

VARIEDADES 

A. Movimiento de tierras 

Camiones EUCUD 
Bulldozers CASE 
Motoniveladoras HUBER/ATO 
Mototraillas MAS 

B. Excavación y zanjado 

Excavadoras hidráulicas sobre orugas 
P&H 
Dragalíneas P A M 
Retroexcavadoras sobre neumáticos 
CASE 
Zanjadoras continuas de rueda Bar· 
ber Greene 

C. Aire comprimido y perforación 

Compresores portátiles SULLAIR 
Herramientas neumáticas SULLAIA 
Perforadoras sobre orugas SULLITAAK 
Perforadoras sobre camión DRILL· 
TECH 

D. Compactación de suelos y bases 

Rodillos compactadores autopropulsa
dos HYSTER 
Rodillos compactadores vibratorios 
HYSTER 
Rodillos de arrastre y autopropulsado 
MULLER 
Compactadores de neumáticos MU· 
LLER 

E. Equipos de chancado, claslflcación y 
lavado de áridos: Telsmlth 

Alimentadores vibratorios y de placas. 
Chancadoras de mandíbulas primarias 
Chancadoras de cono secundarias 
Plantas portátiles de chancado com
pletas 
Harneros vibratorios y separadores. 
Lavadoras rotativas. 

Tornillos clasiflcadores y clclones 
Tanques clasificadores de finos 
Plantas Seleccionadoras Barbar Gree• 
ne 

F. Equipos para Fabricación y entrega de 
HORMIGON. 

Mezcladores sobre camión SMITH / 
ATO 
Dosificadora y mezcladora sobre ca
mión en forma continua IRL DAFFlN 
(Barber Greene) 
Bombas para colocar concreto y mor· 
teros THOMSEN 
Formadora de veredas y soleras Barbar 
Greene. 

G. Equipos de levante y montaje 

Grúas para montar sobre camión 
SCOTT/ATO 
Grúas sobre camión (de fricción) P&H 
Grúas sobre orugas (de fricción) P&H y 
Gruas tipo todo terreno P & H 
Grúas telescópicas (h idráulicas) sobre 
camión P&H 

H. Equipos para producción y colocación 
de asfalto 

Plantas asfálticas continuas portátiles 
Barber Greene 
Plantas asfálticas cíclicas estaciona
rias 
Mezcladoras de asfalto WYLIE 
Equipos de parche WYLIE 
Estanques sobre camión imprlmidores 

707 - 1 

ETNYRE 
Esparcidor de gravilla autopropulsado 
Regadores de asfalto ETNYRE 
Unidades de bombeo ETNYAE 
Tanques calentadores y tuberías espe
ciales HY-WAY 
Terminadoras astáltícas sobre orugas y 
neumáticos Barber Greene 

l. Transporte de materiales 

Correas transportadoras, estaciona
rias y portátiles. 
Correas de apilamiento radial BAR 
BER GREENE 
Grúas horquilla todo terreno HYSTER 
Ramplas para equipo pesado HYSTER 
Puentes gruas VILLARES 

J . Motores Diesel, a gas y de combusti
ble dual 

Motores Diesel y unidades de potencia 
0etrolt Diesel-GM 
Aplicaciones especiales y turbinas Alli
son-GM y GARRETT 

K. Plantas generadoras 

Plantas generadoras Diesel y turboge
neradoras STEWART & STEVENSON 
Paneles de control y tableros para 
control de potencia STEWART & STE· 
VENSON 
Turbogeneradores General Electric. 

Catálogo Chileno de la Construcción - Ed ición 1980 
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MAQUINARIAS MACO S.A.C. é l. 

Propiedades Y 
Características 

MARCA 

EUCLID 
CASE 
CASE 
HUBEA/ATO 
MAS 
P&H 
P&H 
CASE 
BARBEA GAEENE 
SULLAIA 
SULUTRAK 

DRILLTECJ,i 

HYSTEA 
MULLEA 
VILLAAéS 
SMITH/ATO 
JAL DAFFIN 
THOMSEN 
TELSMITH 
TELSMITH 
TELSMITH 
TELSMITH 
BARBEA GAEENE 
SCOTT/ATO 
BARBEA GREENE 
WYLJE 
ETNYAE 
ETNYRE 
BARBEA GAEENE 
BARBEA GAEENE 
BARBEA GAEENE 
HYSTEA 
STEWAAT & STEVENSON 

P&H 

P&H 

P&H 

P&H 
P&H 

P&H 
MULLER 
MULLEA 

Responsabilidad 
Técnica 

Los Leones 325 - Fono 744113 
Casilla 9696 - Santiago-Chile 

RANGO DE CAPACIDADES MOTOR HP 

25 a 170 Tons. 228 a 1600 
hoja 80 - 152" 83 a 130 

83 a 185 11/4a4yds. 
80 a 145 ancho hoja 12 · 14 Ft. 

21 a 30 yds3 700 
1/2a31/4yds3 105 a 274 
3 1/2 a 12 y d3 270 a 600 
profundidad hasta 22' 74 
profundidad 8' 120 a 180 
185 a 1600 CFM 74 a 456 
2 1 /2" a 4 .. diám. 
30 mts. perf. máx. 750 CFM 
6 a 9" diám. 
300' y largo broca 750CFM 
4170 Kgs. a 16216 Kgs. 52 a 160 
hasta 20 Tons. 68 
4,6 a 500 ton. 20 a 50 
6 a 10 M3 según camión 
4 a 8 ~ds3 según camión 
100 M3 hora 100 HP 
Hasta 2000 l'PH 15 a 60 
hasta 2360 TPH 25 a 450 
hasta 500 TPH 10 a 60 
hasta 750 TPH 75 a 500 
140 a 1260 TPH 25 a 108 
hasta 10.800 Kgs. según camión 
30 a 200 TPH 90 a 350 
8 a 12 TPH 30 a 40 
hasta 5000 gal. según camión 
1 O' de ancho y 14 · de ancho 123 
305 a 12 Mts. 70 a 140 
100 a 6000 TPH 10 a 800 
100 a 1300 TPH 10 a 60 
1 a40 tons. 62 a 280 30 a 4.500 KW 78 a 1600 
400 a 18.000 KW 
25 • 300 tons. 150 - 813 

15 • 60 tons. 140 - 220 

15 · 130 tons. 
185 - 450 

3 1/4 -10 yd3 
525 • 900 3/4 • 3 yd3 
130 • 274 

3 / 4 · 2 1 /2 yd3 
12 - 35 tons. 141 - 575 

15 - 25.000 Kilos 

Iras son de plazos variables de 6 fflllSOS a 2 a/los. 
Conlrol do cnlldad y pua.le en marcha: 
Esle seré olectuodo por nuoaJros Ingeniaros y T6cnicos 
cuando las maquinarias sean tnlernodu y POdrá hacer• 
se en cualquier punlo del paIs donde sea necesario 
dándose además una adoouada lna1rucclón y asislencl~ 
t6cnlca al personal do ope,eclones. 

ESTAClON OE SERVICIOS Y REPUESTOS· 

APLICACIONES 

Camíones pesados 
Bulldozers 
Cargadores 
Motoniveladoras 
Mototraillas 
Excavadoras 
Palas hidráulicas 
Aetroexcavadoras 
Zanjadoras 
Compresores 

Perforadoras 

Perforadoras 
Rodillos compactadores 
Compactadores 
Puentes Grúas 
Mezcladoras 
Mezcladoras 
Bombas de concreto 
Alimentadores 
Chancadoras 
Harneros 
Lavadoras 
Seleccionadoras 
Grúas de montaje 
Plantas asfállicas 
Mezcladoras asfalto 
Estanques imprimadores 
Espacidor gravilla 
Terminadores asfálticas 
Correas transportadoras 
Correas de apilamiento 
Grúas de Horquilla 
Grupos generadores 
Turbo-generadores 
Grúas a fricción sobre ca· 
mión y orugas. 
Grúas hidráulicas todo tena-

no. b ca-
Grúas hidráulicas so re 
mión. 
Palas hidráulicas . á 

1
~ 

Retroexcavadoras hidr u 
cas. 
Dragas . 
Compactadores neuma!~ 
Compactadores vibratonos. -

Cll90dt~ pa1s, con Es1ec1ones de Serv•c~ ~o 11 ~ 
11 

técnico a ltamente calltlcado, s;e A,,..gl N' 10' 
ubicada en Sant,ago, c:alle Oomin90 tran ~ •• ~ 
Las restantes SucursaleS ,. ene«:,.., ~ 
Ca1oma. La Serena. Va1~r111SO. · 
Temuco. Osorno y Punta Attnas. .,.n•tdlf ~ 
Para la mayorla de las lil'fflb rep. rtPwr 
además con un adecuado ,iock de 

Maqu111ar1as MACO S.A.C ó I manI1eno oonI111os de 
representación con !Odas laa labric11S menc,onadU 
que l110luyen fas garantru coriespond,ontes parn 1~ 
productos que ea comercialice on Chífo Es1as garan, 

Maquinarias MACO SAC 6 l. cuenIa. a Jo largo del 

Catálogo Chileno de la Construcción - Edición 1980 -

' 

¡ 

1 

1 

1 
' 



DISTRIBUIDORA PERKINS 
CHILENA S.A.C. 

Santiago-Av. España 69 - Fonos 90919-91984 
lqu1que-Barrio Industrial El Colorado, Sitio 54 B - Fonos 21494-21658 

Conc~pci6n-San Martín 649 - Fono 27079 
Punta Arenas-Av. España 1647 - Fono 24798 

UNICOS CON El 
EXCLUSIVO SISTEMA 

DE CONTROL 

707 - 3 

''SPEED-0-MATIC" 

NO SUPERADO 
HASTA AHORA -.-ink-Belt 

PRODUCTOS DE "FMC" 

"LS" Gruas sobre orugas de 
17 .5 a 400 tons 

"HC' Grúas sobre camión de 20 
a 200 tons. 

· UC Gruas autopropulsadas de 
35 a 45 tons. 

· HSP" Gruas h1dráuhcas autopro
pulsadas de 12 5 a 40 tons. 

HTC' Gruas h1drauhcas sobre 
camion de 20 a 50 tons 

'LS Retroexcavadoras h1drauh
cas sobre orugas de 
40.000 a 170.000 lbs. 

"ASS · Gruas especiales para tra
ba1os marinos. especial
mente costa afuera" 

OTROS · Grúas especiales para tra
baios forestales. de torre y 
estaciona nas 
Martinetes d,esel de 8 000 
a 45.000 Lbs/pie de capa
cidad 

-

-

... 
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DISTRIBUIDORA PERKINS 
CHILENA S.A.C. 

Santiago-Av España 69 • Fonos 90919-91984 
lquique-Barno lndustnal El Colorado, 51110 54 B • Fonos 21 494-2l6S8 
Concepc1on-San Martin 649 • Fono 27079 
Punta Arenas-Av España 1647 - Fono 24798 

GRUAS 
HORQUILLAS 

La linea más completa del mundo de moniacargas electr1cos. a 
GLP gasolina y d1esel vendidos y atendidos por 237 d1SV1b:.► 
dores en 508 localrdades en todo el mundo 

G5oo Y son o, sso 
Para lrabaios ba¡o lecho y a la intemperie Vanos modelos con 
capacidades hasta 7.000 Kg (15500 lb.J 

TW20/ 25/30/ 40 
De 905 Kg (2 000 lb ) a 1 815 Kg ( 4 000 Lb ) de capacidad 

C500 Y 1600 

7 250 Kg (16.000 lb.) de capacidad Otros modelos hasta l3.SOO 
Kg (30.000 lb) de capacidad 

C500 Y 8000 

36 300 Kg (80.000 lb) de capacidad. Apila tres contenedores 
cargados de 12 m (40 pies) 

NP300 20/ 30/ 40 
De 905 Kg (2 000 lb) a 1 845 Kg (4.000 lb) de capacidad. para 
pasillos estrechos. 
Aumenta el espacio de almacena¡e en 20 a 30"-o. 

C500 Y 5500 de 

25.000 Kg. (55.000 lb) de capacidad. Apila tres c?n1enedores(
40 6 m (20 pies) y puede mane¡ar contenedores vac,os de 12 m 

pies) 

ec500 Y sono 
Para traba¡os pesados ba¡o techo y a la intempene. 

1 Capacidades de 2 990 Kg (6.000 lb) y 3.490 kg (7 000 lb 
Catalogo Chileno de la Construcción - Edición 1980 



El Producto: 

Maquinarias y equipos para la construc-
, ción de las marcas John Oeere, Rexnord. 

Worthington, Blaw-Knox y General Mo
tors, de procedencia noneamericana. y 
Aandom-Kockum, de procedencia brasi
lera con licencia sueca. 

únea John Deere. 

Incluye retroexcavadoras, Bulldozers, 
Motoniveladoras, Cargadores frontales 
(de neumáticos y de orugas). Tractores 
sobre ruedas, Compactadoras. Montacar
gas, Mototraillas y Excavadoras. 

Tipos y Variedades 

Retroexcavadora John Oeere. 

Modelos 310A 410 500C 510 
Desde 58 A 80 HP. 
Sistema hidráulico de centro cerrado. 
Para excavaciones desde 4.45 hasta 5 .. 26 
mts. 
Sólo 2 controles 
Dirección hídráuhca 
Cucharones desde 12 hasta 30" 

Bulldozers John Deere. 

Modelos 350G 450 550 750 850. 
Desde 42 hasta 145 HP 
~odelos 750 y 850 con trasmisión h1dros
ta11ca 
Equipo adicional : Malacate, Escarifica
dor, Grúas lateraJes. Rectroexcavadoras. 
Pueden traer dos tipos de hojas· 
hrdraul,oas Y mecánicas. 

Dirección postal Casilla 16245 Santiago 
Cables: APEC 
Oficinas generales: Los Leones 1516 Santiago 
Teléfonos 239717-239758-491753 
Sucursales: 
Baquedano 1054, lqu1que - Fono 21157 
O'Higgins 280, Concepción - Fono 23880 
Paraguaya TT7, Punta Arenas - Fono 23896 
Estación de servicio: 
Panamericana None 1780, Santiago 
Fono 376361 

Linea Rexnord. 

Incluye Mixer para montar sobre camión, 
Plantas concreteras y dosificadoras esta
cionarias y portátiles, rodillos autopro
pulsados para sólido y asfalto, compacta
doras de tierra y basura y máquinas esta
bilizadoras de suelos. 

Linea Worthlngton. 

Compresores de aire protát,les y electrí
cos. Perforadoras sobre orugas y Herra
mientas neumáticas 

Motoniveladoras John Deere. 

Modelos 570 670A TT0A 672 n2 
Desde 85 hasta 150 HP Todas articuladas. 
Los modelos 672 y 772 tienen tracción en 
!'odas tas ruedas. 
Se les puede agregar Escarificador y 
Barre nieves. 

Cargadores frontales John Deere. 

De neumáticos. Modelos 444·544·644,844, 
Todos articulados. 
Con mando en las 4 ruedas. 
Desde 85 hasta 260 HP 
Cucharones de 1 1 /2 hasta 5 yd3 
Control del cargador con una sola palan• 
ca. 
Frenos de disco húmedo y sellados en las 
4 ruedas. 
Se les puede agregar Retroexcavadora, 
pluma lateral y Barre nieves. 
De oruga. Modelos 350C 450C 555 755 
855. 
Desde 42 hasta 200 HP. 
Modelos 755 y 855 tienen trasm1s1ón h,
drostatica 
Equipo adicional . Escarificador. retroex
cavador, malacate. 
Cucharones desde 3/4 hasta 3 1/4 yd3 

J 
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Línea Blaw-knox. 
Pavimentadoras asfálticas y esparcidoras 
de material. 

Linea Random-Kockum. 

Camiones fuera de carretera y semi re
molques para descarga lateral. 

Linea General Motors. 

Camiones Pesados. 
Camionetas. 
Automóviles. 

Tractores sobre ruedas John Deere. 

Modelos 301 A 302 401 B 
Desde 43 hasta 62 HP. 
Inversor hidráulico de dirección. 
Equipo adicional: Segadoras integrales. 
implementos para jardinería, cargadora 
Recomendados para uso industrial o mi
nero. 

Compactadoras John Deere. 

Modelo 646B 
145 HP, 
Peso de operación 14.620 Kg. 
Especializadas en trabajos de relleno sa
nitario. 

Montacargas John Deere (Grúas 
Horqullla). 

Modelo 480 
Potencia 62 HP 
Capacidad de levante hasta 3.000 Kg. 
Altura de levante 28" 
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Mototraillas John Deere. 

Modelos 762 860A 
Potencia desde 175 hasta 215 HP. 
Autocargables. 
Dirección hidráulica. 
De 11 hasta 15 yd3. 

Excavadoras John Oeére. 

Modelos 690 890 
Desde 131 hasta 250 HP. 
Profundidad de excavación desde 6.40 
has1a 7.64 mts. 

Mixer Rexnord. 

Para ser montados sobre camión de 
t~das las medidas. desde 8 a 12 yd3.' 
Sistema hidrostático. 
C~ja de trasmisión garantizada por 5 
anos. 

Plantas Concreteras y Dosificadoras 
Rexnord. 

Estacionarias y portátiles. 
Modelo Mobil 5 portátil 
m3/hora. 
Controles automáticos. 

produce 100 

-
Dirección postal. Casilla 16245, Santiago 
Cables: APEC . 
Oficinas generales: Los Leones 1516. Santiago 
Teléfonos 239717-239758-491753 
Sucursales· 
Baquedano 1054, !quique - Fono 21157 
O'Higgins 280, Concepción • Fono 23880 
Paraguaya 777, Punta Arenas · Fono 23896 
Estación de servicio: 
f?anamericana Norte 1780. Santiago 
Fono 376361 

Rodillos autopropulsados Rexnord. 

Modelos SP-700 SP-900 
Trasmisión h1drostát1ca 
Unlcos con sistema medidor de vibracio
nes patentado por Rexnord. que permite 
al operador determinar directamente la 
frecuencia más adecuada al tipo de suelo 
que está compactando 
Fuerza dinámica de 13.000 y 15.195 Kg., 
respectivamente. 
Uso en tierra y asfalto. 

Compresores Worthington. 

Portátiles y eléctricos. 
Capacidades de 85 hasta 1200 CFM. 

Perforadoras Worthlngton. 

Sobre orugas. 

Pavimentadoras Y Esparcidoras 
Blaw-Knox. 

Autopropulsadas Y montadas sobre neu
maticos. 
Diversos modelos. 
~ara uso en asfalto Y esparcido de mate
rial. 

Camiones fuera de carretera Ra 
Kockum. ~ 

Para 25 toneladas de carga, 
Modelo AK-424. 

Semi-Remolques Random-Kockum. 

De descarga lateral para 28 toneladas de 
car94 
Modelo RK-424-CM. 

Camiones Chevrolet 

Peso hasta 42 toneladas de carga. 
Motores-O,esel (Detrort, Cumm1ns, Ca~
p illar). 
Ca1as de cambio (Spicer, Fuller}. 
Frenos de aire. 
Ejes (Rockwell. Eaton). 

Responsabilidad Técnica. 

Garantía de fábrica en rodas 135 1~ 
Servicio Técnico de APEC. 
Repuestos en Stock 



CALVO 
TRANSPORTE MOVIMIENTO DE 

TIERRAS Y MAQUINARIA EN ARRIENDO 
BIibao Esq. Padre Hurtado • La Reina, SanUago. 

Fono: 203061 • 269975 • 268724 • Telex: SGO 260 • MCA Chite. 

"CALVO TRANSPORTE., se 
ha especializado en movIm1ento de ue
rra. pavimentaciones as1ált1cas y de hor· 
m1gón, perforaciones. trituración, com
pactación. sondaje. p,lota¡e y construc
ción de puentes 
Cuenta con una buena flota de camiones 
al servicio de la construcción y !t'ansporte 
de materiales. Posee igualmente un par
que de maquinaria pesada para arriendo 
a obras de construcción según el siguien
te detalle : 

EQUIPOS PARA MOVIMIENTO DE TIERRA 

Palas y Retroexcavadoras h1dráuhcas 
desde 3/4 hasta 3 1/2 y 3 Cargadores 
orugas y neumáticos desde 1 112 hasta 4 
1/2 y 3. 
Bulldozeres desde 120 hp. hasta 360 hp. 
Motoniveladoras desde 145 hp. hasta 220 
hp 

EQUIPOS PARA PAVIMENTACION 

Rodillos hsos. neumá11cos, vibradores 

auto propulsados de frecuencias vana
bles. pata de cabra 

EQUIPOS PARA TRANSPORTE 

Camiones tolvas de volteo lateral y trase
ro mixer, acoplados, zorras, estanques 
para combustibles y cementeros 

PLANTAS COMPLETAS 

Plantas chancadoras de 100 y 120 
mts3 / hora, 
Seleccionadoras de 60 mts3. /hora. 
Dosificadoras de hormigón de 15 hasta 
80 mts 3 /hora 

EQUIPOS ESPECIALES 

MINERIA 

Compresoras. perforadoras. chancado• 
ras. wagon drills. 

707 - 7 

PAVIMENTOS ASFALTICOS 

Camiones imprimadores. barredoras. es· 
parcidoras de gravilla auto propulsado. 

PUENTES 

Pilotajes y sondaIes, 
Planta Benotto. Martinetes. 

EQUIPOS ELECTROGENOS 

Equipos electrógenos desde 5 kva. hasta 
160 kva 

La maquinaria referida cuenta con taller 
de mantención compuesto por 120 técni
cos capacitados. 5.000 mts2. de galpones 
cerrados. maquinarias y herramientas 
adecuadas. 

TALLER OE MANTENCION Y BODEGAJE 

Catalogo Chileno de la Construcción· Edición 1980 
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MAOUIRENT L TOA. 

C0NST. EDMUNOO PEREZ 
OIVISION MAQUINARIAS 
Paseo Ahumada 179 • 40 Piso - ~ono 71_5001 
Casilla 14308 - Correo 21 - Santiago-Chile 

MOVIMIENTOS DE TIERRA 
Y ARRIENDOS DE MAQUINARIAS 

• Camiones Tolva Doble Puente de 12 a 14 Y3. 
eca,rgador Frontal de 3 1 / 2 Y3. 

eRetroexcavadora Oruga de 1 1 / 4 Y3 (0,95 m3). 
eRetroexcavadora sobre Neumáticos de 7 / 8 Y3 (0,66 m3). 

Retroexcavadora y Cargadora Frontal de (0,65 m3). 
• Tren Pavimentador Autopropulsado. 
ePlantas Dosificadoras 20 m3 Hora. 

• Rodi1llos Vibratorios . 
• Motoniveladoras de 160 H .P. 

• Bulldozer tipo Angulable de 150 H.P. 
eGrúas Torre para Edificios. 

eGrÚas Hidraúlicas Autopropulsada de 18 y de 35 TQNS. 
• Planta Chancado Primaria 10 x 30. 

Catálogo Chileno ae la Construcción - Edición 1980 



PIEZAS DE DESGASTE 

l.---=-----
BOFORS 

G ARRIDO, GARCIA BURR Y CIA. S.A.C. 

Phillips 40, 5º Piso Casilla 3284 Telex 3520117 Teléfono· 30157 Santiago 

Aplicaciones Piezas de Desgaste 
BOFORS 

EN CARGADORES FRONTALES: 

El Producto 

DEANICION 

Piez_as de desgaste fabricadas en Suecia 
por A B BOFORS, para maquinaria de 
movimiento de tierras. 

TIPOS Y VARIEDADES 

- Baldes para cargadores. patas y apli
caciones especiales. 

- Dientes y adaptadores foríados Síste
ma 8-Lock. 

- Labios cortantes y esquineros. 
- Cuchillas para Bulldoiers y Motonive-

ladoras. 
- Dientes y adaptadores de ríppers. 
- Perfiles para reconstrucción de zapa-

tas y bordes. 
- Perfiles de aplicación mütt1ple. 

Propiedades y 
Características 

Propiedades del diente : 

- autoatilante 
- acero forjado 500 Brinell 
- resistencia al impacto y abrasión 
- permanencia de la ef1c1enc1a en todo 

terreno 
- 6 tamaños para todas las marcas 
- sistema 1dea.l para uniformar parques 

de maquinarias 
- adaptable a labio recto. en " V;· 

trapezoidal. etc 
- disminución de incidencia en el 

cos 10 hora-horometro 
- aumento de la productividad por mayor 

eficiencia 
- reconstrucción por puntas de renova

ción de 500 Brinell. fácilmente solda
bles con electrodos normales 

- aprovechamiento de los dientes gasta
dos, vanas veces 

Propiedades de los bordes y esquinaros: 

- laminados y forjados con 475 Brinell 
en las ~onas de ataque 

- recambios independientes 

Propiedades del Retén · 
( sistema patentado B - Lock J 

- rápido recambio 
- retén autoprotegldo 
-simple 
- presión permanente 

lt __ .__ 

~ 'lf rfl /-~ (ql 
/$!} 
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GARRIDO, GARCIA BURR Y CIA. S.A.C. 

Phillips 40. 50 Piso Casilla 3284 Telex 3520117 Teléfono: 30157 SanbarJo 

EN EXCAVADORAS 

EN RECONSTRUCCION DE ELEMENTOS 

EN BULLDOZER$ 

1 1 

' 1 

Catálogo Ch ileno de la Construcción - Edición 1980 



ETCHEPARE S.A. 
INDUSTRIA DE CALZADOS DE SEGURIDAD 

Santa Rosa 52d0 • Fono 513707 • Casilla 2047 
San11aqo-Ch1le 

LI _E_I _P_ro_d_u_c_t_o ____ ~¡ 1 Tipos y Variedades 

La división de calzados de seguridad y 
trabaja de ETCHEPARE S.A. fabrica mo
delos destinados, fundamentalmente. a 
evitar accidentes. sin sacrificar en nada 
su calidad y presentac1on. 

ARTICULO 502 
(Zapatón de Seguridad) 
FA : Emplantillado 
M : Cuer-0 Urelto negro o color 
H · 19 
FO Gamuzón o badana 
PL : Suela o caucho 
UR· INGENIEROS. TECNICOS. ETC 

ARTICULOS 601 AL 607 
(Botín de Seguridad. con Sobrepunta) 
FA · Emplantillado 
M · Cuero Ureko negro o color 
H 19 
FO . Diversos a sohc1tud 
PL : Suela natural o caucho 

ETCHEPARE S A. fabrica distintos mode
los según los requerimientos y normas 
de seguridad en vigencia y la función 
específica para cada ocupación. 

708 - 1 

Responsabilidad Técn ica 

Todos nuestros artículos de seguridad 
están certificados por "CESMEC''. 

Abreviaturas 

FA · Fabricación 
M · Material de capellada 
H Horma 
FO : Forro 
PL . Planta 
uR~ Uso Recomendado 

UR· MINERIA. INDUSTRLA. CONSTRUC-
CION. ETC. Articulo 502 Artículos 601 al 607 

ARTICULO 612 
(Botín de Seguridad. con sobrepunta) 
FA . Emplantillado 
M Cuero Ureko negro o color 
H · 19 
PL Suela natural o caucho 
• Protección Metatarsal 
UR: MINERIA. INDUSTRIA CONSTRUC-

CION. ETC 

ARTICULO 751 
(Bota caña alta. acordonada) 
FA Emplantillado 
M · Cuero Ureko negro o color 
H 87 (19) 
FO· Lona en punti lla 
PL · Suela natural o caucho 
UR: EXCURSIONES CACERIAS. BOS-

QUES. 

ARTICULO 1.000 
(Zapatón Derby) 
FA . Emplantillado o cementado 
M Cuero box -calf negro o color 
H , 4a 
FO Badana entero a 1,i lona 
PL Suela natural o caucho 
UR: GENERAL EN OFICINAS 

ART1CULO 9.004 
(Botin 1/2 caña con cierre éclasr) 
FA Emplanti llado 
M Cuero M1ura negro o color 
H 87 
FO Piel sintetlca completo 
PL Caucho 
UA AGRICOLAS. RURALES EN GENE

RAL. CACEAIAS. ETC 

Articulo 61 2 Artículo 751 

Articulo 1 000 Articulo 9 004 
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PEDRO AGUIRRE S.A. 

708 - 2 . Fébr,·ca de Calzado· San Isidro 1528 Gerencia Y 
Teléfonos 50738 • 569821 • Casilla 5055 

C . bre. Salesianos 551 Teléfono 514076 
urtiem Santiago de Chile 

Manufacturas de Calzados de Seguridad 

Producto 

DEANICION: zapatón. botín, botas, hor
ma anatómica de buen calce, fabricados 
con normas chilenas (NCH n2-n3). 

COMPONENTES DEL PRODUCTO: Cuero 
engrasado a fu Ión de color café curtido al 
cromo los contrafuerte. plantillas. entre
tapas ~nen suela animal natural curtida 
vegetal (quebracho) relleno de corcho 
aglomerado con caucho, cambrillón de 
acero con doble rodón montado en suela 
planta de suela doble o goma antidesli· 
zante cosida y atornillada o Vulcanizada 
directamente al cuero punta de acero 
importada o punta de celastic doble. 

Fabricación 

Emplantillada Good Yeard Welt y vulcani
zada directamente al cuero. 

• 

TIPOS Y VARIEDADES: 
_ Zapatones rebajados 
- Botines de 14 cmts de alto 
- Bototos t ipo alta montaña 
- botas desde 20 cmts. hasta 30 cmts de 

alto. 

DIMENSIONES: desde el Nº 36 hasta el Nº 
45. 

PRESENTACION: La terminación es con 
tintas y engrases. con remaches de re
fuerzos. ojetlllos para abrochar los pasa
res y cordones, y con timbre a fu~o 
según el logotipo del cliente si as, lo 
requiere, envasados en cajas de cartón 
corrugado de seis pares cada una. 

Propiedades y 
ca,acterísticas 

RESISTENCIA MECANICA: La punta de 
acero importada (USA) tiene una resisten
cia a la carga de 2.000 Kgf. y debe 
mantener durante la prueba una altura 
libre bajo la puntadura de 15 mm. y 
recl:lperarse a 25 mm. después de 5 minu
tos de efectuada. (NCH n3. EOF 71 ) • 

ACCION DE AGENTES: La planta Vllorde 
P.V.C. e~ tesiste!"te a todos tos derivac1o5 
del Petroleo. ac1dos. causticos, electrici
dad etc. 
La planta Vitor de caucho es antidesliz.an. 
te. antíestática. díelectrlca etc. 

Aplicaciones 

USOS: En la Minería, Agricultura. Cons
trucción. Fundiciones. Servicios de eom. 
bustible, Industrias pesadas etc. 

EXPERIENCIA. Por contar con nuestra 
propia Curuembre. hemos adquirido una 
experiencia en la fabricación de call8do 
de Seguridad. y trabajo. y es así quepo, 
más de 30 años somos proveedores de 
Empresas como: Cía Minera El Teniente. 
Chuquicamata, Salvador. FF.CC. del E. 
Soquimich, Camara Marítima del Estado, 
Empresas Pesqueras, Asmar, Me Kee, Ene 
desa. Enap. Empresas Constructoras en 
general y FF.AA Los modelos que falíri· 
camos son especialmente recomendados 
para uso de: Ingenieros, Jefes de obra. 
Contratistas y Trabajadores de las res· 
pectivas obras. 

• 
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LANZ Y CIA. L TDA. 
Dr M Barros Borgoña 233 

Fono 740673 (4 lineas) 
Casilla 16389 • Correo 9 • Cables. LANZ 

Télex· 40637 CL • Santiago•Chlfe 

Equipos de compactación de suelos 

El Producto 

VIBRO • PLACAS 

Las máquinas más eficientes para com
pactar en forma adecuada y econom1ca 
suelos granulares, capas asfallicas y para 
la colocación de adoquines entrabados. 
Programa completo de vibroplacas desde 
1.150 hasta 4.470 Kg. de fuerza centrífu
ga. Modelos con una o dos gamas de 
vibración. Accionamiento por motor ben
cinero BRIGGS & STRATTON, d1esel 
HATZ o electrico WEG. 

M.odelos: 
BVPN 50 
EVPN 50 
BVPN 75 
OVPN 75 
EVPN 75 
OPS 2350 
DPS 4570 

VIBRO · APtSON.AOORES 

Las máquinas más eficientes para com
pactar en forma adecuada y económica, 
suelos cohesivos. zanjas, rellenos y par
ches asfálticos. 
Programa completo de vibro-ap,sonado
res con potencias de golpe desde 47 
hasta 125 mkg/seg. Accionamiento por 
motor a gasolina ó eléctrico. 

Modelos: 
BS 50 
BS 60Y 
BS 100Y 
ES 100Y 

Indispensables en obras de alcantarillado 
e instalaciones de agua potable. gas, 
electricidad y teléfonos. 

RODILLOS 

Modelo W-75 
Es el rodillo vibratorio de 2 tambores mas 
usado en el país. de diseño ultramodemo. 
con una relación muy favorable entre 
ancho de traba¡o y peso y con una fuerza 
centrifuga extraordinariamente alta. 
Peso estático total 1.090 Kg. 
Ancho de trabajo 750 m/m. 
Fue,rz.a centrífuga 4.800 Kg. 
Profundidad de compacta
ción en suelo hasta 

en asfalto hasta 
Motor Diesel HA TZ 
Capacidad estanque agua 

50cm. 
20cm 
9 HP. 

80 lt . 

LA LINEA MAS COMPLETA DE EQUIPOS 
DE COMPACTACION 

PLACA OPS 2350 

es sov 
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INDUSTRIA CHIL.ENA 
DE SOLDADURAS S.A. INDURA 

D1v1Sl6n Soldaduras y Gases. 571777 S.,n11090 
Cam • MclipIllg 7060 • Fono 

On11S16n 1"!lben•e
2
••~l ~;:: 235746 • Sant,ago 

Av. Feo. e,1 ao '" 
l?l;Jntat lnduro en V d I Mar . Telca • Concopc:16n • Plo Monn 
AnioragasI11 , Vallonar • 8 

IIIDURA 
a 

Equ,ipos para soldar al arco Y oxigas 
das como máQuinas soldadoras de c~ Equipos para soldar al Arco 

l. Sistema al Arco Manual El Producto 
1 

rriente alterna Y c_on~inua. e_mpleando so-
lo materiales de optima calidad. 
Estas máquinas aprobadas por normas 

L-------------- chilenas SEG, son probadas y calibra~as 

11. Sistema Semi-automático al Arco t 
111. SMi~tema Semi-automat,co al Are~ 

Electrodos y equipos para todos los siste
mas de soldadura al arco (Manual, M1g 
Tig. Arco Sumergido, etc.). solda~uras Y 
equipos oxiacetílénicos y de estano. ga
ses industriales y médicos, instalaciones 
de redes centralizadas. equipos médicos. 
servicios y asistencia técnica. accesorios 
y varios; producidos e instalados por 
INOURA S.A. 

FABRICACION 

Desde 1967 INOURA fabrica en Chile 
fuentes de poder estáticas, para ser usa-

individualmente de manera de garantizar 
totalmente sus caractenst1cas. 

Tipos y Variedades 

VARIEDADES: 

La línea completa de productos para sol
dar INOURA se encuentra en el cuadro de 
clasificado general a continuac1on: 

,g 
IV. S!stema Automático al Arco Sumer-

gido 
V. Equipos para soldadura Tig 
VI. Equipos para soldadura Mig 

Equipos para soldadura y corte oxlgas: 

VII. Equipos para soldar y cortar ox1aceb-
lénicos y oxipropánicos 

VIII. Reguladores de pres1on 

Gases lndustrlales y medicinales 

INDURA le ofrece un constante servicio 
de asesona técnica en la selección y 
aplicación de sus equipos para soldar. 
Ademas. posee un taller de reparaciones 
de equipos y un constante stock de re
puestos. CONSUL TENOSI 

l. SOLDADORAS AL ARCO MANUAL 

TIPO MODELO ' VALGFIES NOMINALES RANGO 
Tipo Amps VOits e,cI0 de Amps. CARACTERJSTICAS Y APt.JC"'-CIONES 

Comente Traba10 

Transfar• r lnduta 230 AMP CA 230 29 m. 30 • 230 BAJO COSTO. REGULACtON CONTINUA DE AMPERA.JE pa.ra lra~jos !mi-
~dor nos· con5trua:1on. qaraQt!S.. mar>l~tón. talleres aor,eola$. anasan,a. etc. 

lndura 1 • 7 v,A 4w 36 vu-. 60 • 400 Regulac,on por cl11vI133 pera tra.ba¡os pesados. 

Translorm- HotNrt TR • 300 CA y 300 4() 60". 50 • 375 Para soldar con cualqu,er electrodO. corte y soldadurll T,g 
Rec:til. ce. 300 30 60". 40 • 375 

RectJhcador Hobart R • 300 e.e. 300 32 60"- 3S • 375 SokSadu~ con aialquier ttpo electrodos espec:¡alr ,ente bejO nldtage,,o. 
Hobart B • 400 e .e . 400 36 60"' .. 50 • 500 
HnP\Af1 Fl • 600 e.e 600 44 60'". 90 • 750 Corte al Arco con electrodos de carbon 
lndura e . 400 ce e .e 400 36 60'!1. 5-520 Soldltdura TlG de acero ,noxldable 

Rectrhcador Hobart A • 300 S ce. 300 .32 6(l'l¡, lS • 375 Maaumas MEGA - AFIC· Insens,ble a vaNllCIOnu ele votm"' de hnea. ateo"""' 
conlrolado Hoba:1 R • 400 S e .e 400 36 60'11, 20 • 500 ast.al)le 

Hobart A· 600 S ce 600 44 60"4 30 • 750 Muy apta pera cailenas por control de luen.a del a.reo y Pllf& soldadura TIG 
de acero IOOJCtdable .--

Motor· Gen • · - M-'.!M ce 300 40 60", 25,'.Wl 
(RoIat1va Hobart M • 400 oc 400 40 60",. 2.S • 52S ~mas Soldad. TIG de -ro ,no,cadat,le 
Eléclrical 

Rotativas Hnb'1M G • 213 e .e . , 200 25 100-1, JO· 230 Motor w ,seons,n Mantencl6n en te,reno. Pot aux JKW 
G11$0lfneras Hobart G.R • 303 ce .300 40 1~ 3S • 410 Molo• J=ord. Sin.-8'Sc:Ob•llas. Potencia IUk. · 3 KW 

Hobart G - 400 e .e 400 40 so,. 25 • 525 Mo1or Chrysler. industrial sold corte. -,,g 

RoI11I,vas Hob0r1 o¡:¡ .353.p e .e . .350 <10 ·~- 40-500 Motor Perklns <1..236. pans toda aohcac,on manual Pot awc 3Kw Diesel Hoba r1 1)..403 P ec. 400 40 60'!'. 25-5?5 Motor Per1ons 4 .236 para lraba¡os pesadoS en I11rreno Poi aux 3 l<w 

11. SOLDADORAS SEMIAUTOMATICAS AL ARCO TIG 
(Máquinas de corriente constante, electrodo de tungsteno, gas argón) 

TIPO MOOELO VALORES NOMINALES 
RANGO 

Ampt Volts C,clo de Amos- CARACTERISTICAS Y APLICACIONES Corr. Trabajo 

Rect1fü1edor lndura 8 - ,oo ce e .e. 400 36 ~. S-520 Gu ARGON. para todos ros espesores en acero inoxtdobles Y .cero dulce 

Hobart TR•250 HF CA. 250 30 •<>-• S-310 Gas ARGON, para todos los mc111las alum,nlo. lnO)(fditbIe. etc 
Transrorm 

e.e 250 30 40,. S-250 Incluye Al18 Frecu1111cia -•-gay agua. 
Trans - Rec1 

Hobat'1 CT • 300 CA. 300 32 60% 3 • 300 1 o•no• eit G.is ARGON, para todos los metales y cspesoree atum,n o. •- ua. t!C ce 300 17 ¡¡o,. 3 • 300 AACO PULSADO conIrol a ped.al d• la comanla reem:uledor de '9 
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/#DURA 
INDUSTRIA CHILENA 

DE SOLDADURAS S.A. INDUAA 
O,v1s1on So1<1.~du1as y Gnsos 

cam a Mehpollo 7060 Fono 571717 Santiago 
O1111s,on 1ngen,e,41 y Equipas 

Av, Feo Bilbao 2162 • Fono 235746 . Sonuago 
Plantas 1naur11 en 

Antofagns1a • Vallena, • V 001 M111 - 'ralea Concepcion Pto Montt 

111. SOLDADORAS SEMIAUTOMATICAS AL ARCO MIG 
(Máquinas de voltaje constante, electrodo cont inuo a gas) 

TIPO MODELO VALORES NOMINALES RANGO 
T,pa Amps Vohs Ciclo Amp" CARACTER!STICAS Y APLICACIONES Corr T111ba10 

Hob8t1 RC-300 ce 300 32 '~ ~0-250 Gas CO2 P41a acero dulce y alambro 70S-6 
Rec11hcador 

Gas '-AGON ¡rara alum1n10 y ace,o 1no• 1ao1>1e 

710 - 2 

Hoban RCVS-650 ce 650 44 100-. 100-800 Sold MIG con a1an11>re SOhdO V lubulao IOICl\adO. Arco Sum•rgldo 
M~Quma !Mana reducidas 01mens1ones 

IV. SOLDADORAS AUTOMATICAS SISTEMA ARCO SUMERGIDO 
(Electrodo continuo y fundente) 

TIPO MOOELO VALORES NOhllNALES RANGO 

Topo Amps Volts eiclo Amps CARACTERISTICAS Y APLICAetONE:S 
Corr Traba¡o 

Rec11t,cador 
Hooan RC-•000 ce 1 000 55 IOO"o 300-1300 ~ u1111za con lundcnte con110nc,ona1 o aglomerado 

lndure Modulo VI ce 2 400 J8 
1 

60"0 30-300() Sé fa1>11ca a pedo<IO móoulo de v , y 6 maqu1na5 8-400 ce 
conec1ai1as en 1>4raleto 

V. EQUIPOS PARA SOLDADURA TIG VI. EQUIPOS PARA SOLDADURA MIG 

Con1unto Weldcr aft 
WP-26 V 

(Sin luonte de POde•l 

Cot11un10 Weldcraf1 
WP•IB 

!S.n fuente de poderl 

Pistola de 200 Amps retroge,aoa 
por a,,e 
Eleol l'tlOO& 1 116 3132 118 y Aptos 

Pistola de 350 Arnps ,e111ge,ada 
i:,or ag.,, 
E:IKtrodos oesoe O 20 a 5132 y Aptos 

Con1un10 FGR-300 Fuente de poae, RC-300 
Hobari Allmenlador H-27 

Pistola GA-400 

Con1un10 ACVS 650 Fuente Oe poder RCVS-650 
Al1mentndor H-27 Hot>atl 
P,s101a GG-600 ts1n C02J 
Pistola GA·600 (con W021 

Estat>thzaao, de A,ia 
lrecuenc:ia 1611 

A11a frecuencia con1,nu.1 (alt.,min101 o 
solo en ta pan,da /acero 1no• 1dablc) 
Conl<OI de Ou¡o oe ,¡as y aou~ 

Opc1onat Temporludor requ1ao1e pera soldadura de punto con con,unto 
FGR-300 

VII. EQUIPOS PARA SOLDAR Y CORTAR OXIACETILENICOS - OXIPROPANICOS 

MODELO EOUIPO GASES APLICACIONES -
Con1un10 Prorl!Sl0na1 Sople'le- 42•3 ad11emon1os aoldar v con ar. Acellleno-Aaelogon•Propano. Soldill HMIO 26 mm 

HAARIS ooqu,11.es carro comp~ llave mu11,p1e !catnOtat ,ny~to, V boqu•llll Con.s, Has a o 1 SO mm 

Con1unto Junior Soplete 19·2. ao,iamento solda, y corl.u carro Ac:elllono-Accttogan•Propano, Sold3r HIISl:1 13 mm 
l-1ARRIS campas llave i,mp1a t,oau,lla:!t raam1>1or on¡ ector y 1>0<1u1t1111 Cona, Hasta 75 mm -

Soplete Corte Manual Soptrue 62•3, 3 boclu,tl.it tuo,oe, Opc Acotogen•Propano-Acetlleno Con3r Hasto 300 mm 
HARRtS manquera doo~ regulOOOtfr.! 11:amb,., ,nyecior y ooqu1ll111 1)31;1 lrilbi>JOS pesado$ 

- --
Sople10 Cone Automa11co Sople-te 198-21' con cu,mallera Acetogen-Propano-Acetllono Cottar Hos1i, 300 mm 

HAARIS Opc boQu1llu doble cono. acceso11os i,tc IOrtg,n~I "ª'ª Ac~1091111-PropMOl po,11 trat>aio1 pesatlos -

VIII . REGULADORES DE PRESION PARA GASES 

MODELO CARACTERISTICAS GASES PAcc:1n111 SALIDA CAPACIDAD 
Kg/cm2 LDS/pulg 2 m3/norn 

Regulador 25 De una e~p¡a 2 m11nOme1to5. rH&SMntP. OK"lllno Ar 1112 7 100 55 
HARRIS precr,so seguro Ac;,.ltlfJnO ,.~ 20 14 

Regu•a<1or 2S con FluJome1ro doole 11su1a. apto pera COl Aroon J,:, 50 30 
FlufOITll!lro HARRIS Wld4dura MIG • TIG '''º "'º (11/m,n) 

Regulaesor 101.3 5 MP HARRIS De una e1op3 un manom•uro Proo:ino • AcPtoqon 35 50 17 

ReQul;i<)or 111 HARAlS Oc Ullil 01.ipa CALEFACCIONAOO C02 30 
aonei<,On 110 v 1 !,(I w p8rú 'iOld MIG (ll/m,n 1 

l¼Qu1aoor 92 HARRIS DOBLE ETAPA maw,ma p,ec,11on O,.,geno 7 100 55 
0SDt•c:lal pa,a laboratouoi M•1uro Ac:f!111eno 1 4 20 17 
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TECNICA DE FIJACION L TOA . 

Mosqueto 440 . Fono 398929 • 33472 
Casllla 4035. Santiago-Chile 

........... 
Perforadores electroneumátlcos 

El Producto 

Martllfos perforadores electconeumátioos 
y equipos accesorios. marca HIL TI. co
mercializados por TECNICA DE FIJACION 
LTDA. 

CARACTERISTICAS GENERALES 

MARTILLOS PERFORADORES 

Una de tas principales características de 
ros equipos HIL TI, que las diferencia de 
uno rradtcronat. es su cor,dición de elec
tronewmáticos, Esto significa perforar 
con energía suministrada de dos formas: 
ROTACION: Giro de la broca en torno a 
su eje. medio por el que se extrae et 
material de rebaje. 
PERCUSION: Golpe de broca sobre el 
material. 
NEUMATICA: A perforar por medio de un 
pistón. accionado por aire, que produce 
un efecto triturador sobre éste. 
La acción coordinada de ambos, sígnif'ica 
un alto rendimiento. con un esfuerzo mín. 
del operador, sin presión de empuje y sín 
vfbraciones. 

ELEMENTOS ACCESORIOS 

HIL TI proporciona toda la línea de ele
mentos accesorios, fabricados con la 
más moderna tecnología y control, lo que 
asegura productos de gran durabilidad y 
por ende. económtcos. 

Tipos y Varíedades 

MARTILLOS PERFORADORES 

TE-12 

TE-17 

TE-60 

ESPECIFICACIONES MOOEt..O -
CAAACTERISTICA UNIDAD TE·12 TE-17 TE-SO 

Tensión en1rada Volts 220 220 220 
Frecuencia Ciclos 50-60 50-60 50-60 
Corr,onte absorbida Ampares 2.0 2,2 4.0 
Potenc¡(I obsorbfC111 Wa1U 400 450 800 
Revolucion&ll c.n aarga A.P M. CJ.700 ~10 
Percu!lfón en carga Golpes/mm. 0-3500 250 

3-100 2.800 
Dimensiones mm. 330X83x 184 395.S5x215 440,:J~ 
Pe.so Kgs 3.1 5,3 7.S 
Veloc. perforación mm/mln. 280{2) 150( 1) 170(3) 
♦ máx de portor m.m . 
Long. má.l<. de perforac m .m 

.. (1) Con broca de 112 (l) en hormigón duro /83001 
(2) Con broce do 511 a· (j) en hormigón duro (8350) 

13 25 66f4J 350 sso 800 .. (3) Con broca de 7 /8 rp en hormlgon duro 
(41 Con brocas corona !la$'ta 90 mtm do ~ 

ELEMENTOS ACCESORIOS PARA PERFORAR 

ELEMENTO 

PRESENT. 

:ss.-issz•• SU/4553 

i.e e e o e : e ; ; ¡ ¡ i ; • 

PARA CIN.CELAR 

• 

TIPO 

Pvlg 
mm 

Broca mir, . 

Espiral málr.. 

Broca m.tn. 

Helicoidal máx. 

BROCA min. 

~f~~~~ máx 

RANGOS DE VARIACtON SEGUN Mooao 

TE-12 TE-17 TE-60 

Ji1 t..ong fif Long. f8 long. 
IJl¡I Pulg. U[~ Puig. Gtil 

m,m~ m.m. ram. 
3/16 so 3/16 50 

1/2 150 518 150 

3/8 150 318 160 518 2IXl 
1/2 350 550 1 1n 800 

1 11/1& 450 

2518 450 

CINCELES PARA EQUIPO TE-60 

ELEMENTO CAAACTE.RISTICAS EN m.m. 

PRESENT ACION CINCEL LONG. TOTAL ANCHO 
TIFO CORTO L.AAOO IM,'(lMO 

PUNTERO 360 500 

PLANO 360 500 26 

CONCAVO 360 29 

ACANALADO 360 38 

:=a ESPATULA 

MODELO 0-KE550 K .. 
Si por razones eonstructivas. se requiere 

360 50 

mayor uso de cincel (por ej. Emp~_de 
demolición), Hll TI ofrece este e-xclustv0 
conjunto. 
Es un equipo neumátíco, totalmente por
tátil y de reducidas dimensiones com· 
puesto por un motor eléctrico. un c_om
presor de aire y los respectivos martllf?5 
cinceladores neumáticos. Sus caractens· 
ticas princlpales son : 

CA.RACTERISTICAS EQUIPO 
CO.'IAPAESOR MOTOR ELECTRJCO (~ VOLTS) 

DIMENSIONES PESO VELOC. DE 
(mm) (Kgs) AVANCE (1) 

(mmlmín) 

680 X 810 X 570 77 470 (11 
(1) Con cincel de 52 mm. 

Responsabilidad 
Técnica 

GASTO 
Ltr. 

mli:i, 

550 

PRESION POTENCJA COAB1ENTE REVOlUC. 

(bor) (KW) (A¡np.} (AP.M.I 

S.5 • 6.5 4 ,5 8.5 ,.soo 

. , . obra· Gar.anlia 
Asesoramiento tecn1co eA • a.brice· 
de 6 meses contra defeetos de f .ÓII y 
ción y Servicio Técnico de mantenci · 
reparación. 
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TECNICA DE FIJACION L TOA. 

Fijaciones 

El Producto 

Elementos de fijación para diversas nece
sidades y funciones, marca HILTI , comer
cializados p-or TECNICA DE FlJACION 
LTDA. 

Tipos y Variedades 

(", Los mode~ HLO I HLO 2 y HLO 3 variar, eritr<II s, 
$Olo POI SUS Q iffleflSIOl't(l:S 

S ESP60< d.?I moiena! a l11ar 

FO 

Mosqueto 440 - Fono 398929 - 33472 
Casilla 4035 - Sanl'iago-Chíle 

CARACTERISTICAS GENERALES 

Hll TI ha desarrollado en sus 7 plantas a 
través del mundo, productos exclusivos. 
que abarcan todo el campo de las fijacio
nes'. en duetos. tuberías. cables. eléctri
cos. paneles. cielos falsos. anclajes. etc. 
Al idear métodos especificos. para cada 
requerim iento, HIL TI ha con~guido: 
- Reducir el tiempo de montaj.e en gran 

TACOS HPS 

medida, lo que significa menor tiempo 
de construcción y por lo tanto una 
reducción importante en 10s costos. 

- Mayor presión y seguridad al unir o fi
jar. 

- Standarizar los métodos de fi jación. 
- Ofrecer la alternativa de modificar los 

diseños sin afectar lo que está cons
truido, ya que reduce las operaciones 
al mínimo. 

Espe;sor Long RJ Brocas Cant. 
ma ter,at de 1aco Broca por usar pOI 

Referenc,a a fijar (m.ml (mm) TE 120 caja 

e RAPfOO 
e UNIVERSAL 
e PRECISO 

HPS 51"15 
HPS 6125 
HPS 8/30 

MODELO HSM - FAST PARA DUCTOS 

DISPOSICION A(! 
Tens,on Max sopor-

í.'00 
tada (Kgs 1 

..0"MaJt. Tuber•a 
3 

(pulgadas) 

D1s1anc,a a (mm) ,15 

(mml 

15 
25 
:30 

MODELOS HLD PARA PANELES 

TACO EXTRAC MODELO ESPESOR MA· 
TtRlAL BASE 

TE 17 

43 5 TE 5r1S 100 
55 6 TE 6/1 S 100 
12 e TE 8/15 100 

- .a 
t:r:' 

-V 
350 

350 

r oualqa,er 

dlametro 

95 Segun.0' 

.0 (mm 1 LONGITUD 
TORNILLO 

ESQUEMA 
TIPO MATE 
RIAL B"ASE IKP J TACO Cºl ¡mmJ PERFORAR TORNILLO (mm .J 

I} 
10 

ETERNIT :,O 
VOLCANITA 

HLO 1 3- 6 :s .. s 

HLD 2 9 • 12 9 • • 5 :J? t- s 

HLO 3 16 • 19 38 + S 

HLD 1 desde 8 
15-.,. S 

LADRILLO 70 
HUECO 

HLD 2 desdo 12 8 4 .5 32.., S 

HL03 dc&de 19 J8 - s 

HLD 1 desde 25 
2!, -~ S 

HORMIGON 250 HLO 2 dosde 32 8 4 · 5 3'.'-+ S 

HLO 3 dOS<lli! 38 
?8, S 

TACOS DE PL.ASTICOS MODELO (NYLON) 

TACO RESIST EXTRACCION (Kp 1 LONG PERFOR ,0'TORNILLO 

TIPO HORMIGON LADRILLO (mm.J ¡mm .) 

FO 6 420 aso 30 4 • 5 

FO 8 sao 500 40 !, • 6 

FO 10 1000 850 so 6-8 

1300 60 9-10 ,soo FO 12 

;===============:!::===::::::;-========~=-====================-==~~- - ----i TACOS DE ANCLAJE PARA FlJACIONES MULTIPLES (ACERO· AISJ 12 L l<I) 

MODELO ROSCA 
TENSJONES MAXIMAS (Kgs ) fen horm1gon) 

BLANDO MEDIANO DURO 
TIPO LONG UTIL EXT 

EXTRACC CORTE EXTAACC CORTE EXTRACC CORTE 
(mrn 1 pultj 

HDI 800 1000 800 1 400 1 400 
HOI 1/4 1 1 J/J 850 

1 600 1 000 1.990 1.000 

HKO !)116 13 100 1 350 l 100 2b00 2.700 
1 800 2 2SO 1900 

HOI 3/ll 16 1/~ 1 45() 4 500 
• GALVANIZADO i 700 J 100 2 800 d 60() 

17 !t/8 1 800 
• l~AX SI.JJECION 

HOI 11.' 4 000 J 400 5500 4 700 6200 
HOI s,a 22 27132 2.600 7 450 9 600 

• RAPIDEZ 6 !lOO 7 300 8000 
HOI JIJ 35 1 ~.000 

cil r.MQlil ,;1ec11va no oei:n,,10 oltced9r dll 1/4 di.,I valor ,ridrcodo 
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KWIK BOLT 

efí?J Perno = JlJ Broca 
• A mayor carga mayor agarre 
• Sencillo 
• Seguro 

• Económico 

Tamb1en existe con cabeza avellanada 

: 

PERNOS DE ANCLAJE (SISTEMA 
QUIMICO): 

Se componen de 3 elementos. Una ampo
lla que contiene cemento de reacción el 
que le da gran resistencia a la extracción. 
un perno y una tuerca (con su correspon
diente golllla). 

Valores recomendados pare el !lempo ele lragulelo 

• 20" C y mas 10 m1nu1os 
100 C hasta 200 C 20 mmulOS 
O" e ha,ta 100 c , hora 
S? e huia 0' c s ho,as 

Valotu de exlracclon y carga tran,verul 

HORMIGONH 350 

l(g Kg 19 O m/rnJ 

HA$M 8 • 10 2.330 1 340 
HASM 10 ~ IJO 3940 2090 
HASM 12 • 160 5 240 3140 
HASM 16 x 190 9480 5090 
HASM 20 • ;>~O 15240 8080 
HASM 24 x 290 21640 10 520 

TECNICA DE FIJACION L TOA. 

Mosqueto 440 • Fono 3989_29 • 33472 
Casilla 4035 • Sant1ago -Ch1le 

PERNOS DE ANCLAJE ACERO AISI 11 L 41 • AISI 1144 

DIMENSIONES (mm l ESPESOR TE~es MAXl\lAS ,~, 
MAXIMO 

ROSCA oe LA TIPO DE DE HOA~ IGOi, Long 
PIEZA 

POR FUAR OENOll.11NACION MEOW.O 

---
---

0U!o -, 
TOTAL LONG lí!Í (mm l HKB EXTRAC CORTE• emv.c, 1 CQ<r.,:-' 

16 3 1/.l • 1 5/8 ~ 41 
1/4 X < 1/4 1500 !,7 19 22 1 22 1200 1~ 1~ 

19 65 41 1/4 X 3 
76 

19 3 '.1/8"' '/2 " s, 
TO 29 95 19 3/8 • 2 3/4 2200 2500 2, 50 lQ) 
89 29 38 3/8 • 3 1/2 

127 29 76 J/8 • S 

70 29 3 112 x 2 3/4 

95 32 13 25 •12•33/-1 5600 4650 7000 52!,¡ 
140 32 70 1/'l X 5 1/2 

178 32 108 '/2. 1 
. 

89 35 6 5/8 • 3 1/2 1 
!i/8, t 1/2 n50 1000 ~ 114 38 18 32 ;lJ:11 

152 38 70 S/8 • 6 

l/18 38 133 S/8 • 8 112 

108 6 J /4 • e • /4 

14() 38 314 • 5 1/2 

178 38 19 76 3/4 • 7 10700 8'00 10150 ;s, 
216 1" 3/4 • 8 1/2 

1 2S.- ,52 1/~ • ,o 

152 13 1 • 6 
89 1 it 9 12500 15700 ISS()O 'xal 229 57 2!, 

305 165 t • 12 

83 32 S7 ! 1/.1 • 9 •BóOO 16200 20200 2151» 229 
305 133 1 1/.! • 12 

n Cone 1,ansversal o ele Cizalle 
La ca,g11 elec11va no Clebe•a e11cee1e, de 1/4 del .-.10, ,rn:1,caoo 

--

AMPOLLA DE RESINA HeP 

MODELO 
DIMENSIONES (mm) 

LONGITUD ,tí 

HBP 8 ll 80 80 10 
HBP 8 a 100 100 10 
HBPI0 90 12 
HBP 12 110 14 
HBP16 125 18 
H8P 20 170 25 
HBP 24 2 10 28 

MODELO HT PARA MARCOS 

TIPO Ot \◄ENSIONES ·.,,.,, BROCA 
i!J LONGmJD REOU:-Dl 

HT. ,on2 'º n TE-lím 

HT · 10/92 10 92 TE• 1Am 

M ODELO 
ACERO 
OIN 1651 

LONGm>O ~:~ 

HAS M 8 x 110 
HASM 8 x 130 
HASM 10 x 130 
HASM 12 x 160 
HASM 16 ll 190 
HASM 20 ll 240 
HASM 24 • 290 

110 
130 
130 
160 
190 
240 
290 

&'.I 
100 
90 

110 
12S 
1,0 
210 

•; 
li 
:; 
JI 
~ 

" S" 

1 

1 
1 

1 
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TECNICA DE FIJACION L TOA. 

Fijación directa 

El Producto 

Herramientas de disparo y accesorios 
para fijación directa. marca HIL TI, comer
cializadas por TECNICA DE FIJACION 
LTDA. 

CARACTERISTICAS GENERALES 

HIL TI. consciente de la necesidad de 
entregar un producto de gran segundad. 
estudio y diseño un sistema de herra
mientas de disparo c-0nocido como DX. 
Este exclusivo sistema consiste en que la 
energra lrberada por el cartucho es con
trolada mediante un pistón lo que signi
fica que el disparo no es de " clavo lanza
do" . sino de · presrón (e¡erc,da por una 
masa mayor). Es decir, con el sistema DX. 
sólo el pistón lleva velocidad. lo que ha 
reducido el nesgo casi a cero. respecto a 
sistemas tradicionales. 
Si a esto se agregan las venta1as de la 
íiJación directa obtenemos una herra
mienta altamente eficaz y segura. 

Tipos y Variedades 

HERRAMIENTAS DE DISPAR(? 

DX 400B 

DX 100 

DX 450' 

• Con pe,ne do 10 car1uch os s1tenclodor y ,eourac,on 
de 001encra sin necesidad de cambiar el 11po de cattu• 
chos 

ELEMENTOS DE ACCESORIOS 

CARTUCHOS ~ 

la serie HIL TI contempla cartuchos in

dustriales cahbre 6.8/11 y 6,3/ 10 con 
potencia variable que se reconoce por su 
color. Ellos son . 

COLOR VERDE AMAAILLO ROJO NEGRO 

POTENCIA dób1I moo,an o luijr10 .,~1 ,a tuen o 

Mosquete 440 - Fono 398929 - 33472 
Casilla 4035 - Santiago-Chile 

cuente es para fijar: 

Aplicaciones - Maderas sobre hormigón. 
- Ho1alata. planchas y perfiles de hierro 

sobre hormigón. 

Aunque su uso se ha generalizado a 
fijaciones que involucran. prácticamente, 
todos los materiales, su empleo más tre-

- Hojalata. planchas y perfiles de hierro 
sobre hierro. 

- Madera sobre hierro. 

ELEMENTOS DE FIJACION 

DIMENSIONES EXTREMAS DE LA SERIE PERNOS 

PRESENT ACION PERNO LONGITUD (mm) mlm f/> pulgada 

ROSCA ESPIGA TIPO ESPIGA ROSCA ESPIGA ROSCA 

1 W 4-10 m,n, 11 

1 
10 3.S 5/32" 

(hormigón) máx 70 

- W 6-11 m,n 17 
11 3,7 1/4" 

(horm,gón) máx. 52 

p W 6-20 m,n 16 
20 3,7 l/4 

(norm,gon) rnax. 42 

EW 6-20 m,n 
12 20 3 .7 1/4 

(acero) má>< 

+ EW6-11 m,n 
12 11 3.7 1/4 

(acero) máJt . 

DIMENSIONES EXTREMAS DE LA SERJE CLAVOS 

PRE SE IIITACION e LAIIO TIPO LONGrT\JD (mm) r/, (mm. 

CABEZA ESPIGA (aphc.ic1on1 ESPIGA CABEZA ESPIGA CABEZA 

• IIIK m ,n 22 
3,7 6 • 3 

l (horm,gon) mllx 117 

c- .J 1 EN K m,n 16 
3 .7 6 f 3 - ,. (acero) max 22 

TB m,n 22 

~ 
horm,gón 24 4 12 
(tochos max 32 
talsosl 

GRAFICOS SOBRE VALORES DE EXTRACCION Y CARGA LATERAL 
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720 - 1 DISTRIBUIDORA 
IMPORTADORA TECNICA L TOA. 

Ma11as Cousino 82 - Of 1103 
Fono 727709 •·· San11ago-Chlle 

Maquinaria para la Construcción 

El Producto 

DIMTEL L TOA representa importantes 
lineas de fabricantes de productos y equ1• 
pos de 1mportac1on v stock. con un reco
nocido prestigio mundial en el area de la 
lngenier1a y Construcción. entre las que 
se pueden destacar 

Tipos y Variedades 

BYRONJACKSONPUMP 

Bombas honzontales vert1c.ales mull1e1a
oas de agua y procesos Bombas de pozo 
profundo de e1e y sumergibles Capaci
dad hasla 7 000 lts/seg 

COOPER ENERGY SERVICES 

Compresores y turbinas a gas hasta 
30 500 HP Motores Diesel y a gas SUPE
RIOR potenc,as hala 2.650 HP Compre• 
soras AJAX y PENN 

CREUSOT LOIRE ENTERPRISES 

Fabricas ae productos y equipos para la 
industria qu1m1ca, metal-mecánica mine
ra siderurgia y energ1a Capacidad para 
o frecer el proyecto. const ruccion y finan
ciamiento de industrias 

NOVA MUO CORP. 

Bcnton1ta y a(l1t1vos para perforaciones 
mineras petroleras y mecar,,cas dP sue
los Productos especiales para taenas de 
pcrtorac1on con sacates11gos 

FISHER RESEARCH LAB. 

Detectores de f1ltrac1ones minerales 1,
ne;.1s electncas coñenas etc 

MC CROMETER CORPORATION 

Medidores de flu¡o de agua de tectura 
directa de 2 a 5.1 O canarias Cauc:lales 
2 a 2 300 11s/seg 

PINGUELY 

Gruas h1drauhcas 1etescop1cas y ret1cul.1· 
das autopropulsadas sobre cam,on v so
bre orugas Gruas de pedestal y espec,a
les Capacidades desde 12 Ton a 300 
Ton 

MOTORARG S.A. 

Motores elacrncos verticales de e¡e hue
co de 3 a 30 HP y sumergibles de 5 a 125 
HP 

SISCO INC. 

Eou1pos para perlorac1on y accesorios 
Cables de acero Productos qu1m1cos pa
ra 1ratam1en1os de pozos de agua Cañe
nas y cnbas 
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~ VIAL cr□A PANELES MODULARES ELEMENT ~ 
EMPRESA INDUSTRIAL Lourdes 1681. Casilla 13342, Fono 734898. Sigo. 

801 - 1 

/ El Producto 

BEANICION Y COMPONENTES 

Los paneles Element son unidades modu
lares autosoportantes, que complementa- g 
dos a piezas accesorios, constituyen un ~ 
sistema en seco que permite racionalizar 
la construcción. 
Los componentes que formen un panel 
son los siguientes· 
Estructura: Constituída por un bastidor 
de madera de tres piezas verticales y dos 
horizontales impregnadas a presión y va
cío, secadas arti ficialmente en cámaras. 
Revestimientos:Depend,endo del uso que 
se le de al panel.se especifica el tipo de 
planchas a usar. 
Revestimiento para exterior: Planchas de 
asbesto Cemento (lntemlt). 
Revestimiento para interior: 
Madera prensada (Cholguán) 
Madera terciada 
Madera aglomerada (Masisa) 
Plancha de Yeso (Volcanita) 
Revestimientos especiales: enchapados 
en madera fina. 
Laqueados. 
Formicas. 
Aluminio. 
Poliester. 
Núcleo: Dependiendo de los requerimien
tos acústicos. térmicos. resistencia al im
pacto y al fuego,se utilizan los siguientes 
elementos. 
- Honeycomb. Estructura en forma de 

panel de Abeja. 
- Poliest1reno expandido. 
- Aglomerado de lana de madera con 

cemento. 
- Pohuretano. 

FABRICACION 

Pl P2 P3 

1200 800 600 

P8 P9 P10 -------- ---

o 
o 
a, 

P14 

1200 

P15 

800 600 

Pl6 

1 

1 

L 
1 

L_ 

P4 

400 

P11 

P6 

1200 

1 

l [ 

800 

7 

1 

1 

P6 

800 

P13 

600 

P17 

P1 

600 

Los materiales usados en la producción 
de los paneles Elemen1 están sometidos 
al siguiente procesamiento. 

1200 2400 

TIPO DE PANELES STANDARD 

800 

Maderas: Son secadas art1fic1almente en 
cámaras, ciclo: vaporización-secado-rea-

condfcionado. 
Impregnación: Sistema de vac10--pres1ón• 
vacío con sales de cobre-cromo-arsénico, 
retención de sales según norma. 
Estabílizacíón: En base al sistema F10ger 
Joint consistente en cortar la fibra de la 
madera. norma DIN. 
Adhesivos: Para paneles exte~iores Fe· 
nolformaldehido lOOo/o impermeable aph• 
cado a 120° de temperatura 
Para paneles interiores Ureaformaldehi· 
do. 
Los adhesivos son aplicados con maqui· 
nas dosificadoras y prensados hidráulica· 
mente 4,5 Kgr. x cm2. 
Una vez prensado los paneles son recor· 
lados automáticamente en maquinas es
cuadradoras. dando dimensiones milimé-

tncas. 
Dímens,ones· 
Espesores: 50 mm. 

70 mm. 

PIEZAS ACCESORIOS 
Soleras interiores 
Soleras supenores. 
Uniones 
Marcos 
Puertas-ventanas. 
Estructura de techo. 
Pueden ser fabricadas en madera-acero
aluminio según diseño. 

PRESENTACION 

Los paneles y piezas accesorios son en
tregadas totalmente terminadas.listas pa
ra ser montadas en obra. 

Propiedades y 
Características 

RESISTENCIAS MECANICAS 
Valores de ruptura 

50mm. 
70 mm. 

50mm. 
70mm. 

Compresión 
8.990 Kgr. 

10.750 Kgr. 
Ciuile 

(Carga horizontal) 

Flexión 

2.000 Kgr. 
2.100 Kgr. 

SO mm. 850 Kgr. 
70 mm. 1.400 Kgr. 

Impacto 
SO mm. 120 Kgr. 
70 mm. 120 Kgr. 

Ensayes efectuados en paneles re11esti· 
dos en asbesto cemento y núcleo de ho
neycomb, certificados Díctuc NO 20.28 7 
20.779 
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PANELES MODULARES ELEMENT ~ ~ vw. t:tc¡ 

Lourdes 1681. Casllla 13342. Fono 734898. Stgo. EMPRESA INDUSTRw. 

CARACTERISTIOAS FISICAS DE LOS INSTALACION SANfTAR.lA. 

PANELES. 

AISLACION ACUSTICA 

Con el fin de determínar el poder de aisla· 
ción acústlca, se realiz.ó en el Instituto de 
Investigaciones y Ensayes de Materiales 
de la Universidad de Chile (IDIEM), ensa
yes de Paneles. Dichos ensayes se efec
tuaron en cámaras anecoides conforme a 
las Normas lnditecnor de Acústica y con 
los í-nstrumentos recomendados por la 
AMERICAN STANDARD ASSOCIATION. 

EQUIVALENCIA ACUSTICA 

MURO 
ESPESOR LADRILLO 

PANEL 
ELEMENT 

50 mm. 
70mm. 

8cm. 
15 cm. 

CERTiflCADO IDIEM Nos 97.299-95.987. 

AISLACION TERMICA 
Con el 0bjeto de determinar la aislación 
térmica de, los Paneles Element, se reali
zaron los ensayos corresgendientes en 
IDIEM. (Instituto de Investigaciones y En
sayes de Materiales de la Universidad de 
Cnile). 

EQUIVALENCIA TERMICA DE LOS 
PANELES 

MURO DE 
ESPESOR LADRILLO 

PANEL 50 mm. 15 cm. 
ELEMENT 70 mm. 27,60 cm. 

CERTIFICADO IDIEM NOS 99.18~97.498. 

RESISTENQIA A LA HUMEDAD 

El mayor, grado de resístencla a la hume
dad _en los paneles depende de: 
- T~po de revestimiento escogide 
- T1p0 de Impregnación en la estructura 

de madera. 
- Tipo de adhesivo empleado. 
-Tll')o de pintura aplicada. 

RESISTENCIA AL FUEGO 

El gra~o de resistencl~ al fuego está 
determinado por el tipo de revestlmient0 
usado Y i:,0r la constitución del núcleo del 
~anel. 
Se c0nsi~era un material como de acep
table resistencia al fuego, aquel que es 
capaz de retardar su paso en 30 minutos 
Panel Element retarda 5 horas. . 

1 
1 
1 

~ 
1 

1 
1 

ó 

PANELES ELECTRICOS 

INST M.ACIONES 

INST ALACION ELECTRICA. 

' a 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 e 

Los paneles se entregan con la tubería y 
cajas de acero preembutiaas, cualquiera 
que sea el trazado de la red proyectada. 

Nomialmente la distribuclón se 
bre el panel. la cual, se revlst fiate so. 
c0n planchas de asbesto ce e en ob¡¡ 
se le aplica el revestlmie"::"to, al q,.
(Azulejo, Durolac, etc.). Para 1~1 ~ 
panel se colocan refuerzos lnt . ectoa 
ra poder atornillar y colgar 8::t°:pa. 
cahfont. etc. ctos, 

Aplicaciones 

usos 

Los Pane_les Modulares Element ben!il 
una ~pila ~plicación en toda obra que 
necesite racionalizar la construcción ¡,a
ra obtener menores costos y aconar pla
zos de construcción. 
Principales aplicaciones: 
Construcción de viviendas. 

Escuelas. 
Moteles. 
Campamentos. 

Paneles exteriores para edificación. 
Paneles divisorios de edificios. 
Paneles desmontables para oficinas. 
Paneles divisorios para plantas fibras. 

NUDOS•NCORT•v•R~tCAL NUDOS •N COR:r• HORIZONTAL 
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Paneles "Cepolita" e 

El Producto 

El panel CEPOLITA 9 es un producto 
de avanzada tencologia del Sistema SIM
PLEX 8 . compuesto solamente de con
creto liviano en base a poliestireno ex
pandido y armado con malla ACMA. para 
recibir terminación en obra. como estu
cos o azulejos. permitiendo previamente 
ejecutar toda clase de instalaciones em
butidas. 

DIMENSIONES 

Ancho y alto a pedido 
Dimensiones habituales: ancho 1.50 m: 
alto 2.60 m. 
Dimensiones máximas normales: ancho 
1.50 m: alto 3,60 m. 
Se pueden fabricar mayores dimensiones 
previo estudio del caso 
Mayores alturas tabrícadas· 

4.05 M. Edificio Eurocentro 
4,40 M. Embajada República 

Popular China 

ESPESOR HABmJAL: 

8 Cm. (más estucos 9 • 10 Cm). 
Para alturas mayores de 2,60 M. se 
aumenta a 8,5 Cm. (más estucos 12 - 13 
Cm). 
El espesor puede aumentar a voluntad. 

Propiedades y 
Características 

EXCEbENTE TERMINACION 

Los paneles CEPOUTA 8 han sido 
diseñados aplicando avanzada tecnolo
gía con énfasis en la calidad para lograr 
la mejor terminación. Tienen resueltas las 
juntas entre s1 conectando las mallas de 
acero, haciendo monolítico el conjunto 
total 
No se expresan las juntas, obteniéndose 
un. estuco hso y unitario, apto para cual
quier terminación como pintura, papel. 
cerámica. etc. 

MUY LIVIANO 

Densidad aparente: 400 a 600 K/M3. 
27 a 36 Kg/M2. para espesor 6 Cm. 
(antes de estucos) 
38 a 51 Kg/M2. para espesor 8,5 Cm. 
(antes de estucos) 

SIMPLEX L TDA. 
Arturo Prat 2925 • Fono 511854 

Santiago - Chile 

RESISTENTE A LA FLEXION 

La CEPOUTA de e= 8,5 cm., estucada, 
de 3.60 M. de luz apoyada horizontalmen
te en los extremos resiste a la ruptura 360 
Kg. en carga concentrada al centro (CER
TIFICADO IDIEM Nº 142.312 del 9.6.78). 
Esto equivale entre 10 y 15 veces a la 
solicitación sismica perpendicular a su 
plano. 
Esta resistencia se debe especialmente a 
su armadura con malla ACMA. 

RESISTENTE AL FUEGO 

La CEPOLITA 9 de 8.5 Cm., estucada, 
sometida a ensaye según norma NCH 935 
C 73 durante 240 minutos. reveló que la 
resistencia al fuego, en tlemp0-tempera
tura aceptable es muy superior a 4horas. 
(CERTIFICADO IDIEM Nº 142.709 del 19.7. 
78). 

AISLANTE TERMJCO 

La conductividad térmica de la CEPOLI· 
TA 8 es [)...~Kg cal/m hr °C] 
K 0.125 Kg para 400 K/m3 

0, 125 Kg para 500 K/m3 
0.125 Kg para 600 K/m3 

Sus condiciones térmicas superiores a 
las albañilerias son factor importante de 
su resistencia al fuego. 

801 - 3 

AISLANTE ACUSTICO 

La CEPOLIT A 0 posee un especial 
eficiencia como aislante al paso del soni
do, llegando a atenuaciones de 50 a 55 
dB para frecuencias entre 500 y 4.000 Hz 
(CERTIFICADO IOIEM Nº 142.710 del 
24.7.78). 
Estos valores superan considerablemen
te a los normales en relación a su masa. 

DIVISORIO DE ROLES LEY VENTA POR 
PISOS 

La CEPOLITA 9 de 8,5 Cm., estucada, 
con espesor final de 12 Cm. satisface las 
nuevas exigencias de la Ley de Venta por 
Pisos establecidas en el Decreto MINVU 
Nº 1171 del 10.11.n e su letra b Nº 4. 
El cumplimiento de los requerimientos de 
este Decreto. consta en el oficio ORO. Nº 
400 del 7.8.78 de la División de Desarrollo 
Urbano del MINVU. 

SEPARABLE DE LAS ESTRUCTURAS 

El panel CEPOLITA 0 tiene resueltas 
sus uniones elásticas con estructuras de
formables y logra independizar los tabi
ques sin interferir el trabajo de las estruc
turas. 
Responde especialmente bien en estruc
turas de edificios en altura. 
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La CEPOLITA 8 , antes de estucar es 
más elástica que la madera, al revestirla 
con mortero, este se une con la armadura 
de acero, conformado un estuco armade, 
más dúctil y más deformable que el tradi
cional. 

ECONOMICOS 

Si bíen en el diseño de la CEPOLITA e 
ha primado la calidad, su economía resi
de en su bajo peso. que produce reduc
ciones considerables en insumos de es
tructuras sobre 12 pisos, en densidades 
normales de tabiques en viviendas. 
Su alto rendimiento y velocidad de mon
tí;lje (25 M2/Hd) son otro factor de econo
mía. 
La posibilidad de utílizarlo como divisorio 
de Roles según Ley de Venta por pisos, 
permite proyectar 1:1struc,;turas sin muros, 
llevándolas a su minima expresión y me
nor peso. 

RESISTENTE A LA HUMEDAD 

La CEPOUTA 8 es ímputrescible e 
inatacable por la humedad. 

-

Aplicaciones 

TAsraues DE EDIFICIOS 

Especialmente indicade para: 
- Divisorios de roJes en departamentos. 

locales, oficinas. ete. 

ZONAS HUMEOAS 

ba~os, cocinas. paneles de fachada. lo
ggIas y balcones. 

TABIQUES LIVIANOS 

Casos en que la estructura limita el peso 
de los tabiques. 

EDIFICIOS ELASTICOS o 
D.EFORMABLES 

Es el caso de la mayoría de los edificios 
en altura Y de estructuras de marcos. 
- Hoteles. Aulas, Oficínas, Dormitorios 

Sal~ especiales y lu9ares donde s~ 
requiere una superior aislación ac;;ústl
ca. 

- Casos de exigencias térmicas o acústi
cas, como parasoles, muros de facha
das, aulas, salas de trabajo, auditorios 
o salas especiales. 

SIMPLEX L TOA. 

Arturo Prat 2925 - Fono 511854 
Santiago - Chile 

ESTRUCTURAS SOPORTANTES EN 
IJN PISO 

- Viviendas, equipamientos comunita
rios. oficinas y otros edificios. Resis
tencia, suficiente para cargas verticales 
de techumbres habituales. 
Elevada resistencia s1smica. 
Su resistencia a la flexión permite eco
nomías de fundaciones. mediante apo
yos sólo en los extremos. 

Formas de uso 
o Instalación 

Existen variados métodos de unión entre 
los paneles de CEPO LIT A 9 y de ellos 
con pisos. muros y cielos, que permlten 

EDIFICIO UBICACION ARQUITECTOS 

El cac,que de Rotonda de Osear Borquez 

resolver cada problema rf 
La experiencia del siste!! ~~~r. 
POL e , Y de las aplicacíone LEX,ce. 
LIT A 8 ' ha permitido II s de CEPO, 
nes muy económícas éle ue:!::i ª ~lucio
en c~sos que los tabiques d:S· incluso 
pend1zarse de estructuras e:c"""~ lllde, 
deformables. ..,._0 rvame1t1<! 
Los reyestimientes se colocan 
monolltica. haciendo invisible len _forma 
entre paneles CEPOLITA 9 as JIJ0!as 

EXPERIENClA 

Los pan~les _CEPO LIT A e cuentan 
la experiencia del Sistema SlMPLa~, 
POL 8 , y han sido usados con éxik> . 
importantes edificios. siendo aplicad: 
~or Empresas Constructoras de P - _ 
linea_ Y especificados por presti;: 
Arquitectos. 

EMP. OONSTRUCT. Airo . . 06SÉRVACIO,~S 

1973 Vltacura Vitacura 
Molle,-y Perei, 

Mauricio Oespouy Cotapos 
Zonas de 11,-ua 

Con¡urito Las 3 Plata l Frel Mauncto Oespouy Bacarreu Zonas de agua 1 Torres de V1tacura 
Hnos 1973 ciei05 

Mar Bella Vítacura esq. Molle, y Pérez• 
Los Asbestos Osear Borquez Colapos 1974 ZDM5dallg'.Hl 

Edificio A Vespucio José R. Uga,ie T0<2oslos~ Ar.an¡ue;z: Moller y Pérez-
- Norte 520 OSCl!r ~rque.z Cota.pos 1975 lnttJl'Dl~ 

U. Católica Campus San Germán Brandes Edificio t O Joaquín Larta '" • Prieto y 
Carlos Va.ldés Risopatrón 19TT BanosdelC4nful\10 

Edificio Los Leones 
El Toqu1 etc, A.ntunez Mauocto De~pouy Em,lio Torrea.Iba ,gn Zo '1JJII ci. ¡¡gu 
Conjunto Colón Colón e/Ves, Aler,¡parte. s11,•a AGSA, Ablilos y Bco. dg ChJ~ pucio Valdés González S.A. 1978 lonM~lg1111 
u da Chile Campus Serg;o rios acúSliCOS Raúl del R,o 1971'1 

Textos los ~ 

P-allllO 
,nrer todos lOS df<.S. 

Eurocentro aii" !loles ~ 1oe1les 
Ahumada Osear Borquez Gormáz y Cia. 1978 'I of,c¡/111$ 

ConJunto Lyon e/La~ Larram y Tooos 1o5 r¡ib,a•~ Centro- AGlSA. Abalos y 
Nuevo 

Palmas Murt,nho Gonzále.i S.A. 197817'9 ,nter '/ dlV Y roll!S 
do Oep Y io,;ai,-' 

Emtiajada Rep P Valdív1a Osear Borquol Todo-s IOS ¡)ll¡oQl~ PgpuJar China E. Yállo.: Mano Paredes li>ESCO 1979 ;,nerioteS -
Edíl Comunidad Luis Thayer 

. 

Pedro F. •led Abrah-am Cielos co~•fue/10 
Ojada Serierman Pedro F'tiaá 1979 Ley ..,.,,lll póOll 
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auzETA EICHLER 

BUZETA EICHLER Y CIA LTDA. 

Alborada Nº 220 Quilicura 
Correo Quilícura, Santiago 
Fono: 379 • Anexo 88 Qullicura 
Fono: 370171 Directo 
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sepolit m.r. En Muros y Tabiques 

El Producto 

BEPOLLT es una plancha de polies11reno 
expandido, revestido en una o en las dos 
caras con fibras de madera aglomerada 
con cemento. 
BEPOLIT reune las características del 
poliestireno expandido como buen ais,
lante térmico con las Garacferrsticas de la 
fibra de madera aglomerada con cernen· 
to, conocida como ERACLIT m.r. Su su
perficie dura y ~rbente a~ústica es 
portadora de estuco y decorativa 

Fabricación'. Se unen fibras de maderas 
escojidas y químicamente tratadas con 
cemento y se aplican en capas delgadas 
al peliestireno expandido, mediante un 
prensado. Nuestras instalaciones ¡,enni
ten medidas hasta 3 mts. de largo y 1,2 
mts. de ancho. 

Prepiedades y 
Características 

Resistencia a los agentes climátícos· Re-
siste temperaturas desde -JOOC hasta 
+90°C. 
Adherencia: Exelente portador de estu
c.os. 
Incombustibilidad: Difícilmente inflama
ble. 
Conductividad térmica: Corresponde al 
poliesUreno expandible en el espesor em
P.leado. Hay que considerar también la 
INERCIA TERMICA.. de ias capas de 

ERACLIT, que mejoran las cualidades de 
aislación. Reslsiente a hongos y termitas. 

1 Aplicaciones 

TERMINACIONES POSTERIORES A LA 
AISLACION 

Pintura: Se pintan con pintura a base de 
Latex o c0n cal y cemento. 
Tapaporos : Si se acusaA las junturas 
basta una capa delgada de yeso para 
dísímular una superffcie lisa. 
Revoque exterior: Una vez fíjado las plan
chas de BEPOLIT se coloca metal desple
gado o malla de alambre en las junturas 
sobrepasando como mínimo 70 m/m. en 
ambos lados. Se chicolea de tal manera 
que el metal queda inc0rporado a este. 
Chicoteo con mortero de cemento 1 : 3. 
Como regla general no conviene mojar 
las planchas de BEPOLIT previamente. 
Una vez fraguado este se procede al 
revoque final en una o mejor dos capas 
con .una parte cemento, 1 parte cal hi
dráulica y 6 partes de arena. El espesor 
debe ser de 20 mm. Superficies exteriores 
a fuertes cambios de temperaturas deben 
tener malla sobre la extensión total. 
Revoque interior: Se procede como lo 
explicado siendo el espesor recomenda
do en 15 mm. Cantos y junturas aeben 
llevar refuerzos. 
En el case de usar yeso se chicotea y se 
deja secar este antes de seguir con la 
capa f inal. 
Es recomendable proceder a chicotear 
ambos lados de las planchas simultaAea
mente. 
Responsabilidades técnicas. 
Se fabrica el BEPOUT segun Norma DIN 
1104. Ofrecemos asesoría técnica amplia. 

1 Tipo y Variedades 1 

BEPOLIT m.r. se fabrica en medidas stan
dard y especiales. 
Medidas standard 

~ -=-JJ 

Vlgl 

!!llar 

' 
Soler■ ,_ 

l " 

:&f fli//m1'(M//4&?/4 
estuc:o con cante,ía 

ta~JunlunL/ 

~18§?ZPUZZ@M 
revoque mitlll desplegarlo 

-

COL.OCACION PARA TABIQUES 
FLOTANTES EN EDIFICIOS DE AL TU'RA 

, ,. d 2" Tablquerla ~, 
par1I edlf\cloS de altura 

enlucido <» cielo (yuo) 

so m/m 
TO m/m 

revoque metal clesplegJldO 

w/M/4 
a.dhfflvo BEl<RON 

VARIEDADES - DIMENSIONES 

(Revestida 1 cara) (Revestida en las 2 caras) 

Espesor en m/m. 2.5 50 70 100 

Peso Kg/m2 3 6 6,5 7 

Medidas e-n m/m 2000 X 500 2000 X 500 2400 X 1000 2400 X 1000 

2400 X 600 2400 X 600 3000 X 1000 3000 X 1000 

2400 :x 800 

Se emplea BEPOLIT m.r. de espesores 
gruesos (50 mm. 70 mm. 100 mm.) en 
mur?s y tabiques, estucado o simplemen
te pintado. BEPOLIT de espesores delga
dos en cielos decerativos y acústicos. y 
en aislacíones de techumbres i!n espeso
res de acuerdo a la transmitancia térmica 
exigida. En general se emplea el BEPO
L[T en todas las obras donde .el peso 
liviano y el alto poder de aíslación térmica 
Y acústiaa s

0
n factores importantes, Medidas especiales a pedido 
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BUZET A EICHLER Y CIA. L TOA. 

Alborada Nº 220 Ouilic;ura 
Correo Oulllcura, Santiago 
Fono: 379 • Anexo 88 Ouilicura 
Fono: 370171 Directo 

Eraclit m.r. En Muros y Tabiques 

El Producto 

ERACLIT es una plancha de fibras de 
madera aglomerada con cemento. 
ERACLIT reemplaza en muros y tabiques 
a materiales convencionales. gracias a su 
bajo peso, sus buenas cualidades térmi
cas y acústicas y a la facilidad de estucar
lo. 

Fabricación: Se unen fibras de maderas 
escojidas y quimicamente tratadas con 
cemento mediante un prensado. 

Tipos y Variedades 

VARIEDADES - DIMENSIONES 

Espesor en ,wm zs 50 70 

"-:soxkg/m2 11 19 28 
Medida en mlrn. 500 1( 2000 SOO x 2000 500 x 2000 

Propiedades y 
Características 

Resistencia a los agentes climáticos: 
Resiste temperaturas desde • 300 e a + 
20QOC. 
Adherencia: Excelente portador de estu
cos. 
lncombustfbilidad: Dificilmente inflama
ble. Clasificación 81 DIN 4102 
Conductividad térmica: 0,076 kcal m2 h 
oC. Cert. IDIEM 92.882 
Densidad: 360 a 460 kg/m3. 
Resistencia a los hongos y termitas. 
Se emplea ERACLIT en cielos, tabiques y 
muros: estucado. pintado o natural. 
Espec,alment~ se usa en tabiquería estu
cada para me¡orar, con peso reducido la 
atenua~ión _acústica entre dos ambient~s. 
Para a1slac,ones de galpones O salas el 
EAACLIT ofrece una mayor resistencia al 
fue~o Y como plancha decorativa sin tra
tan;uento supe~ícial. tiene gran absorción 
acustica. para interiores, túneles, estacio
nes. teatros, etc. 

ETAPAS DE MONTAJE: 

~~ros exteriores de entramado de made-

Se coloca!l las planchas de EAACUT en 
f1rma Honzontal o vertical clavada contra 
fi1 e~~ramado de madera. la distancia de 

acton debe ser cada 50 cm. 

Se estuca chicoteando previamente Y es
fera~do que seque blén este chicoleo se 
ermma el estuco en forma convencio~al. 

TABIQUES INTERIORES: 

Se procede en la misma forma arriba 
explicada. Otra forma es la colocaclón 
dentro del entramado de madera acusan
do las junturas con tapajuntas o cornisas. 

TABIQUE INTERIOR ACUSTICO DE DOS 
HOJAS SEPARADAS 

Se colocan listones de 2" x 3" en forma 
vertical de piso a cielo distante entre ejes 
1 mt. luego se colocan las planchas clava
das con golillas en ambos lados y se 
procede a estucar. Los listones están 
colocados en tal forma, que las dos hojas 
que componen el tabique no se toquen 
entre si (ver figura). 

MURO ACUSTICO 
CON ERACUT 

ERACUT 25 mm 6 SO mm. 

1000mm 
m,oque 

Si se desea construir una casa o aislar 
una construcción existente, son muehos 
los factores que deben tomarse en cuenta 
para elegir el material aislante más ade
cuado. 

Ef'!tr~ estos factores hay tres que son los 
mas importantes: 

A) RESISTENCIA TERMICA 
B) CAPACIDAD TERMICA 
C) PERMEABILIDAD 

A) RESISTENCIA TEAMICA, es el 
d~ un materi~I, expresado en m2h~r R 
S1, con un mtnimo de es.....,A 

1 
•1<:,¡J . té . ,, ... ...,r, a res¡at-

c,a rm1ca es elevada se COnsi ~wi~ 

m'.3teríal aislante 00r,;0 EAAc~? ª un 
mtneral, espumas plásticas · lana 
B) CAPACIDAD TEF\MICA, ·exp 
Cal/m3, es la cantidad de calor resada en 
para calentar un m3 de un mate= 
C. Este co~cepto tan importante corno 
poco oonoc1do, es 1a capacidad de al 
cenar calor o frío de un material o": 
perderlos paulatinamente cuando se 
d~cen camb!os de temperatura del': 
b1ente. Permite ~ l. regul_ar la temperan,. 
ra y obtener ambientes termicamente es
tables. 
ES1~ estabilidad térmica, cuando las habi
taciones están aisladas con aislantes 
b~enos, pero carentes de capacidad ter
~ 1ca. ~lo se puede obtener con costosas 
1nstalac1ones de trabajo continuo (Aire 
acondicionado). Otro caso, el uso de 
matenales de gran ~acidad termica,los 
que no actuan como aislantes, sino COlllG 
consumidores de energia. metales, Hof. 
migón etc ... 
ERACLIT tiene una ca~cidad ténn,ca 
elevada. siendo un material aislante. 
C) PERMEABILIDAD, es la mayor o menor 
resistencia que opone un matenal al paso 
del vapor de agua Es indispensable QUe 
los muros y losas respiren. ya que la 
mayor aislación térmica no puede efün,
nar la condensación en habitaciones. co
cinas. baños. que contengan una hlllll!
dad relativa de más de 85%. Un matenal 
aislante permeable, permite que circule 
hacia afuera a través de él. la humedad 
interna de las habitaciones que general
mente es excesiva. 

CUADRO SELECTfVO DE MA TERIAlES AISLANTES 
EN COMPARACION CON MATERIALES COMUNES 

Material Densidad Conductividad Capacidad Resistencia a la 
termica térmica difusión de vapor 

de agua 

Kg/m3 Cal/m2h°C Cal/m3 
Fierro (/) 7800 so 900 w 
Hormigón _J (/) 

2300 1,30 462 20 <w 
Asbesto Cemento -z 1800 1 

;34 ffi ::> 0,30 414 
Ladrillo 1- :E 1000 0,40 378 3.5 
Madera < o ~ u 400 0,12 180 ' 30 - . ~-
Eraclit (/) (/) 

, N 

~o 400 0.0'16 ... 1 6.5 
lana Mineral z u t .. 4 ji 40•SO 0,047 44 
Poliestireno Expandido (/) cr f0:--'1 6 0,036 6.6 " 40 -w 

' <1- ·, . 

NOTA: Hay matertales como el BEPOLfT (PolleatJreno expandido p,otegtdo con 
ERACUT) q , ,_,_..-

ue reunen condiciones y mejoran su clasificación c:omo •--
térmlcoa para la construcción. 

-

- -

-
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VoJcanita 

El PrOducto 

Desde 1947, fecha en que la Compañía 
.. El Volcán" SA empezó a fabricarla, la 
Volcaníta ha ido teniendo cada vez mayor 
acep~ación. siendo vastamente aplicada 
como material de revestimiento y termi
nación. Arquitectos, Ingenieros, Cons
truct0res y particulares. tanto en nuestro 
país, como en EE.UU., y demás naciones 
donde la construcción ha alcanzado un 
alto nivel de eficiencia, emplean y reco
miendan Volcanita 
Las principales cualidades que se le reco
nocen derivan de su acertada combina
ción de yeso y cartón, por lo cual posee 
las buenas características de la piedra y 
de la madera. Como la piedra. es incom
bustible, resistente, aislante y estable; 
como la madera, es Hviana, flexible, fácil 
de transportar, y se deja clc1var, cortar y 
pintar con toda facilidad. Por esto, Volca
nita es ideal para revestir enmaderacio
nes en cielos y tabiquerías, ya se trate de 
obras nuevas en ejecución. ya sea para 
realizar arreglos y transformaciones. 

BORDE BtSELAOO 

BORDE REBAJAOO 

CIA. INDUSTRIAL 
EL VOLCAN S.A. 

Phillips 40 - 4º Piso 
Fon0: 396038 

Santiago - Chile 

Propiedades y 
Caracterfsticas 

INCOMBUSTIBLE: La Volcanita es absolu
tamente incombustible. Su estructura de 
yeso no puede quemarse y protege a las 
enmaderaciones de la acción del fuego. 
Pruebas efectuadas demuestran aue oue
de sorportar fuego directo durante va
rias horas sin que las maderas que la 
soportan sufran daño alguno. 

ESPECIACACION DE MATERIALES: 

ESPESOR BORDES ANCHO 
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ECONOMICA Y FACIL DE APLICAR: Por 
su bajo precio, así como por la economía 
en la mana de obra, la sencillez y rapidez 
de su colocación, Volcanita reporta una 
gran economía. 
Las láminas se fabrican en una gran 
diversidad de largos, evitando así el ma
yor gasto que representan las sobras de 
materíaJ inutilizado. 

SOLIDA Y DURABLE: Su resistencia y 
duración, suficientemente probadas en 
los trabajos hechos con Volcantta. se 
deben a que es estable e inalterable a los 
cambios climáticos, comportándose tan 
bien en clímas secos como en húmedos. 
Es inmune. además, a la polilla (que tanto 
daño causa en el norte del país). 

CALIDAD Y UNIFORMIDAD: Por su pro
ceso de fabricación, Volcanita presenta 
una alta calidad y uniformidad. y esto no 
sólo en cuanto se refiere a la exactitud de 
sus dimensiones sino a su homogenei
dad. Volcanita cumple con tedas las nor
mas del Instituto Nacional de Normaliza
ción y es sometida a ensayos periódicos 
en el Instituto de Investigación y Ensayos 
de Materiales de la Universidad de Chile 
(IOIEM). 

AISLANTE: Gracias al yeso con que está 
elaborada, Volcanita posee grandes con
diciones de aislante térmico. Las habita
ciones terminadas con Volcanita se man
tienen a una temperatura agradable y uni
forme. no estando expuestas a la varia
ciones bruscas del frío y del calor. 

LARGO PESO x m2 

10 mm. Biselado o 1 m- 1.20m 2.40 2.80 
8 Kilos RebaJado (BJI) 3.00 3.20 

y 3.60 mt. 

15 mm. Biselado o 1 m - t.20m 2.40 2.80 12 Kilos 

RebaJado 3.00 3.20 

Catálogo Chileno de la Construcción - Edición 1980 ____ ___ _ 
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1 Aplicaciones 
1 

PARA CORTAR LAS LAMINAS: Las lámi
nas de Volcan1ta se cortan facilmente con 
serrucho. Si se quiere obtener un corte 
más perfecto y más rap1do. siga estas 
instrucciones 
1.- Con un cuchillo, haga un corte en el 

cartón de la lámina guiándose por una 
regla. 

2. Quiebre después la lámina. apoyando 
el corte sobre un canto recto Corte 
enseguida el papel por la cara contra
ria. 

CIA. INDUSTRIAL 
EL VOLCAN S.A. 

Ph1llips 40 • 4° Piso 
Fono 396038 
Santiago-Chile 

FIJACION DE LAS LAMINAS: Se clavarán 
contra los pie derechos. vigas o listones 
con Clavos Volcani ta. Estos deben que
dar a 15 cm. uno de otro en los enciela
dos. y a 20 cm en las 1ab1quenas Los 
clavos deben golpearse hasta que la ca
beza quede ligeramente hundida en la 
lamina, para poderlos empastar con ma
silla para ¡unturas 

En nlngun caso debera cortarse el cartón 
con la cabeza del clavo 
S1 sucediere esto. colóquese otro clavo al 
lado de aquel que, por haber penetrado 
demasiado. ya no servira de fijación a la 
lamina 

No debe clavarse a menos d 
tro del borde de las láminasª un cen11111e-

No olvide que los clavos d 
deben quedar tapados e los bor<!!s 

rf P0r la h 
pe orada o por 18 cubre¡ u,ncha 
ra untas de mi!Qe. 

Catálogo Chileno d I e ••----~-=e~a onstrucclón - Edición 1980 



Juntura Invisible 

El Pr8ducto 

Es el proceso a través de el cual ot>tene,
mos superficies totalmente lisas a prueba 
de grietas y dende la juntura entre dos 
láminas de Volcanita queda t0talmente 
invisible. 
oe esta forma resultan re-Jestimie~tos. <;te 
cielos y tabiques con una termmac1on 
perfecta 

ESl?ECIACACIONES DE MATERIALES 

1.· Una batea o fecipiente extendido oja-
lá de, plástico (mas fácil de limpiar). 

2.· Una llana común o espátula 
3.· Un pratacho 
4.· Masilla base para junturas o Joint 

Cement 
5.· Huincl:la para junturas. 

Propiedades y 
Características 

En el caso de usar masill.a base para 
íuriturª5 esta se mezcla con agua pura y 
blanda. para posteriormente retapar y 
colocar la huincha eon la llana, dandole 
después otros retape y pulido. Esta masi
lla se debe colocar solo sobre la lámina 
con el rebaje, aísímulanoo totalmente la 
juntura entre dos lámínas. 
Utilizando el Joint Cement el proceso se 
toma más fácil aun, ya que se utiliza el 
material tal como viene de fábrica (en 
galones o latas) aplicándose con la espá
tula y esperando 24 noras para el retape y 
P~lldo (lijar ~osteríormente). La adheren
~1a es perfecta por lo que no hay posibi
lidad.es de grietas. resultando superfícies 
~otálmente ]isas comparadas con los me• 
Jores estucos de yeso. 

Aplicaciones 

ETAPAS DE COLOCACION 

Para mayores antecedentes sollcltar catá
logo técnic0 de CIA. IND. EL VOLCAN 
S.A. 

CIA. INDUSTRIAL 
EL VOLCAN S.A. 

Phllllps 40 - 4° Piso 
Fono: 396038 

Santiago• Chile 

a)Oos b•teas nuevai. Una de ellas para 
preparar lll "base de juntura·· y la 
otrll para la "masilla de l'erminacl6n". 

b}8ase de juntu,a. Un S4CO de 25 kgs. 

c:)MaslllA de terminación. Un saco de 
25 k ilos. 

d1"1uindla perlorada. Un rollo de 50 
meiros. 

e)l)na llana m eülic:a. 

.. 

A I r' nn t r11t"r.i n • 

\ 
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Tabique estructural 
-

El Producto 

Está f0rmado por una estructura de ma· 
dera de 2" x3" ó 2" x4" cepillada a 4 ca.ras 
con pie derechos a 0.60 mt. entre e¡es, 
revestida ppr ambas caras con planchas 
de V0lcanita de 15 mm. de espesor. 

ESPECIACACIQNES DE MATERIALES 

1.· Vol can ita de 15 mm. de 1 .00 6 1 .20 de 
ancho por el alto requerido en obra: 2 
m2 por m2 de tabique. 

2.· Estructura de madera de pino o álamo 
cepillado 4 caras de 2x3"' ó 2x4'' 3,60 
mL por m2 de tabique, 

2.· Guardapolvos y/o junquillos de ma• 
dera de color: 4 m. por metro lineal de 
tabique. 

Propiedades y 
Características 

Tabique económico, p0r su resistencia 
se puede utilizar como elemento sopor
tante en la construción de viviendas, in
corporándole Lana M\neral Aislán en su 
interior mejoiaremos notoriamente su 
aísJación acústica y su resistencia al fue
go; por su forma hueca se utiliza como 
tabique sanitario permitiendo fácilmente 
el ¡:,aso de cañerías o tuberías y a la vez 
fijar sin problemas cualquier attetact0 
u accesorio (califonts, repisas, botiqui• 
nes, apliques. etc.). 

1 Aplicaciones 

ETAPAS DE eaLOCACION 

1 

Para mayores informes solicitar catálo
gos técnicos de CIA. INDUSTRIAL EL 
VOLCAN S.A. 

F-ORMAS D6 ANCLAJE 

CIA. 1-NOUSTRIAL 
EL VOLCAN S.A. 

Phillips 40 • 4° Piso 
Fono: 396038 
santiago-Chile 

l lJPil!, 
.aJIM I 

LUtrOOII 
• 

U,.ION CllLO 
IL~ fJl.11!. PC UG'N~lll, 

¡ 

' 

\ 
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Tabique real 

CIA. INDUSTRIAL 
EL VOLCAN S.A. 

Phlllips 40 - 4° P~so 
Fono: 396038 

Santiago - Chile 
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ETAPAS DE COLOCACION 

El Producto 

El Tabique Real está formado por dos 
laminas de Volcanita de 15 mm. de espe
sor separadas por fajas del mismo mate
rial de 32 mm. de espesor y 150 mm. de 
ancho. 
Las fajas separadoras se componen de 
dos piezas de Volcanita de 15 mm. de 
~pesor pegadas entre sí. 

ESPECIACACIONES DE MATERIALES 

1.- Volcanita de 15 mm. de espesor de 
1.20 mt. de ancho, largo según altura 
de piso a cielo y borde biselado (B.B.) 
o rebaíado (B.J.I.): 2m2 por m2 de 
tabique. 

2.- Fajas separadoras: 2 piezas de Volca
nita 15 mm. espesor y 150 mm. de 
ancho: 0 ,4 m2 por m2 de tabique. (*) 

3.- Soleras de álamo o pino cepilladas a 4 
caras de 32x32 mm.: 2 mi por metro 
lineal de tabique. 

4.- Esquinaros metálicos: uno por cada 
esquina de tabique. 

5.- Pegamento: 1 saco para 20 m2 de 
tabique. 

8.- Clavos de Volcanita: 1 kg. para 30 m2 
de tabique. 
(º) Volcá.n proporciona fajas prepara

das de fábrica. 

Propiedades y 
Características 

El Tabique Real es uno de los más ecofló
micos de la línea de Tabiques Volcán. su 
espaci~ interior hueco permite el paso de 
todo tipo de cañerías. Es totalmente in
comb~stible y se adapta a cualquier tipo 
de echf!cíación ocupando solo una parte 
Bel espacio que requieren los tabiques de 
albañilería. 

Aplicaciones 

ETAPAS DE eOLOCACIGN 

Para mayores antecedentes solícitar catá
logo técnico de CIA IND. EL VOLGAN 
S.A. 

-
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Tabique Duplex laminado 

El Producto 

El tabique Duplex Laminado se construye 
laminando con Valcanlta de 15 mm. de 
espesor un panel Duplex de 32 mm. de 
espesor y 500 mm. de ancho. 

ESPECIFICACIONES DE MATERIALES 

1.- Volcanita de 15 mm. de espesor de 
1.20 de ancho por largo según distancia 
de piso a cielo, pudiendo ser lámina con 
borde rebajado o biselado : 2 m2 por m2 
de tabique. 
Duplex de 32 mm. de espesor y 500 mm. 
de ancho. 

1ª ETAPA 

2ª ETAPA 

CIA. INDUSTRIAL 
EL VOLCAN S.A. 

Phlllips 40 • 4° Piso 
Fono: 396038 
Santiago-Chile 

2.- Volcaníta Duplex formada por dos 
tablas de Volcanít,ade 15 mm. de espe
sor por 500 mm. de ancho y por un 
largo equivalente a la altura requeri
da, que se entregan pegadas entre si: 
1 m2 por m2 de tabique. 

3.- Soleras de álamo o pino cepillado a 4 
caras de 32-x32m. 2.2 mi por m2 de 
tabíque. 

4.- Esquinaros metálicos instalados 1:.1no 
por cada esquina de tabique. 

5.- Pegamento Volcán, 1 saco para 10 m2 
de tabique. 

6.- Masilla base para junturas (en el caso 
de usar lámina con borde rebajado): 1 
saco para 20 m2 de tabique. 

7.- Huincha (mismo caso anterior): 1 ro
llo de 50 m. lineales alcanza para 30 
m2 de Juntura Invisible. 

Propiedades y 
Características 

Es un tabique sólido de gran resistencia 
al impacto, liviano (48 kgs. por m2) a 
prueba .de grietas, incombustible y de 
buena a1slación acústica. 

38 ET APA 
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Aplicaciones 

ETAPAS DE COLOCACION 
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Tabique Triplex 

El Producto 

Compuesto por tres planchas de Volcani
ta de 15 mm. de espesor pegadas entre si 
que forman un panel de 45 mm. de 
espesor total. Las planchas tienen O.SO m. 
de ancho. y la de la lámina central está 
desplazada de las laterales. de tal forma 
que sus bordes longitudinales forman un 
macho-hembra 

ESPECIACACIONES DE MATERIALES 

1.- Volcanita triplex, de 0.50 mts. de an-
cho y largo ~ún altura de piso a 
cielo: 1 m2 por rfi2 de tabique. 

2.- Soleras de álamo o pino cepilladas de 
4 caras de 32x45 mm.: 2 mi. por metro 
lineal de tabique. 

3.- Guardapolvos y/o junquillos de ma
dera de color 4 mi. por metro lineal de 
tabique. 

---

CIA. INDUSTRIAL 
EL VOLCAN S.A. 

Phillips 40 - 4° Piso 
Fono: 396038 

Santiago - Chile 

Propiedades y 
Características 

Los paneles de Volcanita Trlplex se cal
zan uno dentro del otro en proceso de 
montaje, lográndose una unión perfecta 
sin necesidad de elementos adicionales. 
Por ser machihembrado es fácilmente 
desmontable y tiene la ventaja de poder 
armarse en otro lugar sin pérdida de 
material. 

MARCO DE PUERTA 
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Aplicaciones 

Etapas de colocación 

Para mayores antecedentes solicitar catá
logo técnico de CIA. IND. El VOLCAN 
S.A. 

• 
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1IDCAI ON 

El Producto 

INDUSTRIAS METALICAS 
CHILE S.A. 

Almirante R·iveros 1890 - San Bernardo 
Clasificador 1'1° 1230 - Correo Central - Santiago 

Ventas: Fono 591599 - 592416 

cielos, revestimientos o cortasoles y és
tos a su vez pu-eden subdividirse según el 

1002 - 1 

porta-panel que se use. 

IMC produce toda la linea de productos 
LlJXALON para: 

JUNTA RAS\ ____ ...,e_,_ PERFIL INTERMEDIO 

i:=
85 

j lli (_~ __ ) ( ) 116 
-Cielos 
_ Revestimientos 
- Cortasoles y Celosías 
- Luminarias 

Los productos LUXAL?N <?:íentad.os a la 
construcción y de aphcac1on en interio
res y ~teriores. ofrecen un~ exc~lente 
terminación color que garantiza la inalte
rabilidad del producto a la acción del 
tiemp0 y agentes atmosféricos, incorpo
rando además altos rendimientos termo
acústicos cuando la situación asI lo re
quiera. 

FABRJCACION 

Los componentes de los productos LU
XALON son básicamente dos: 

-Panel 
- Parta-panel (stringer). 

El proceso para los drstintos tipos es 
idéntico, el que consiste en un proceso 
de pre-tratamíento y esmaltado al horno 
en flejes contínuos. incorporándose el 
col0r al fleje antes de ser sometido a su 
proceso en formación en frío, que origina 
los tipos de paneles y porta-paneles. Pos
teriormente se dimensiona el material de 
acuerdo a las necesidades de cada pro
yect0 en particular o se despacha en 
rolles de fleje esmaltado para ser forma
do por distribuidores autorizados. 

MATERIAS PRíMAS 

Estas son básicamente acero, aluminio y 
esmalte según normas de calídad im
puestas por Hunter Douglas. 
L0s espesores de los metales utilizados 
ver-Ian entre 0.4 y 0,6 mm. en acero y entre 
0.45 a 1 mm. en aluminio. 
El recubrimiento de esmaltes tiene un 
espesor promedio mínimo de 20 micro
nes. 

Tipos y Variedades 

El tipo de product0 queda determinado 
básicamente por el ¡¡,anel que se emplee: 

A. PRODUCTOS DERIVADOS DEL 
PANEL 84-R 

La 1amília de productos derivados del 
panel 84-R pueden dividirse según sean 

Cielos 

Cielo V-5 
El cielo plano termo-acústico compuesto 
de panel 84-R y 1:>orta-panel V-5 

ALTERNATIVAS DE PANEL 
1°.- Acero para ínteriores 
20 - Acero eleetro-crpmatizado para inte

riores 

Cielo V-6 
Cielo plano termo-acústico compuesto 
de panel 84-R y_porta-panel V-6. 

Alternativas Panel: ldem Cielo V-5 

PANEL 84-R 

3°.- Alumínio pertorade para interi0res 
cuando se requiere alto coeficíente 
de abserción . 

4°.- Aluminio liso para exteriores. 

ALTERNATIVA ENTRECALLE: 
Ubre 
Choleta 
Perfil Intermedio 
Juntas ~as. 

Peso con arslanre: 
e:ntre 3,8 y 4.8 kg/m2 segun eJ tfpo de 
material empleado. 

Distanciamientos máximos. 
en centímetros: 

u.191' • b e d 

l11uiti:Ot'91 IS 1301,1001 100 20 
E>tt1rtCU:C1 10 7& 90 :!O 

gi ..iot..,.... pa<•ntw• ei •oilldo """""°,. ,,.,,,, '610 
dm pan_6Plftiltt.; ■·n euo oo im~to o roca dir~. 
n tot ..iore• .»bt~ reducii,o. 

Alternativa entrecalle: Libre 
Choleta 
Perfil intermedio 
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Cielo V-8 
Cielo angular term0-acüstico cempuesto 
de panel 84-R y porta-panel V-8 
Alternativa Panel; ldem C1el0 V.-5 y V-6 
Alternativa entrecalle: Ubre 

REVESTIMIENTOS 

Revestimiento V-3 

eholeta 
Perfil intermedio 
Junta Ras. 

Revestimiento cerrado formado por panel 
84-R, y porta-panel V-3.Se provee sólo en 
aluminio. 
Alternativa: Revestimiento horizontal. 
vertical u oblieuo. 

Revestimiento V-5 
Revestimiento formado por panel 84-R y 
porta-ganel. Se provee sólo en aluminio. 
Alternativa entrecalle: 1° Abierta 

2° Junta Ras 
Altercnativa de posición: Revestimiento 
vertical. horizoAtal u eblicuo. 

Revestimiento V-8 
f;levestimiento fermade por panel 84-R y 
p0rta-pane1 V-8. Sól<:> se provee en alumi
nio. 
Alternativa entrecalle: Junta r<as. 
Alternativa de posición: Revestimiento 
vertical, hor-izontal u oblicuo. 

€0RTAS0li.ES 

Cortasoles de áAgulo fije eompuesto de 
~anales 84-R y porta-par:ieles de distint0s 
ang~los. Requieren estructura que IMC 
sugiere para cada obra en particular. 

INDUSTRIAS MET ALICAS 
CHILE S.A. 

Almirante Riveros 1890 - San Bernardo 
Clasíf.icador Nº 1230 - Corree Central - Santiago 
Ventas: Fono 591599- 592416 

Cortasol SL-4 
Se provee 
sólo en aluminio. 

eortasol SL-2 
Se provee sólo en al•umin10 

Cortasol SL-5 
Se provee 
sólo en aluminio 

Cortasol H-2 
Se provee 
sólo en aluminio. 

DETALLE DE INST ALACION 

Alternativa de uso: 1° Cortasol verticaJ 
20 Cortasol horizontal 

Drstanciamientos máximos en cms. 

A B e D 

10 8Q a 100 (100 a 130) 50 10 

Valor- entre paréntesís es válido cuando se 
usa un portapanel intermedio auxiliar, 
que sirve de amarra. 

DETALLE DE INSTALACION 
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INDUSTRIAS MET ALICAS 
CHILE S.A. 

Almirante Riveros 1890 - San Bernardo 
Clasificador Nº 1230 - Correo Central - Santiago 

Ventas: Fono 591599 - 592416 

CELOSIAS 

se proveen dos tipos de cel~sías stan
dard, compuest,as de unos perfiles esmal
tado al horno, estructuradas con ~e_nsores 
de acero y separadores de aluminio. 

Tipos 

e 2s: Celosía compuesta por perillas de 
aluminio de 0.6 mm. de espesor, 
tensor ~ 1 /4" y separador tubular 
Jl 318" de aluminio. 

,20 
1 

,e 

\ 

co 1 l 

l ~ 
23 .. 1 • 1 

_x, __, 

e 46: Celosía compuesta por perliles de 
aluminio de 1 mm. de es~or, do
ble tensor .0"1/4'" y doble separador 
tut:lular 0 3/8" de aluminio. 

~ --ü---
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Alternativas 

Para amoos tipos de celosías. la separa
ción entre láminas puede ser variable 
dependiendo del largo del separador. lo
grándose así, una varíedad respecto de 
cada tipo. 

B. CIELO VERTICAL V-100-200 

Este tipo de cielo falso es particularmente 
úJil cuando se requiere reducir la altura 
sin dismiAuir el volúmen de aire de dicho 
espacio. 
~lelo vertical compuesto de panel V-100 
o V-200 según sea el desarrollo del mis
mo y porta-panel V-10. 
Alternativas V-Hl-V-100 módulo 100 m/m 

panel 100 mm. 
V-10-V-100 módulo 200 m/m 
panel 200 mm. 
V-10-v.200 módulo 100 m/rn. 
panel 200 mm. 

\ 

---

Di t c·amlentos máximos en centimeiros: san 1 

a b 

V 100N 200 V100 
Mé5dulo V 100/ V~ 200 (170\ 
100 mm. 210 "° 20 

200 mm. 1110 40 20 2-3.S (20.01 
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1 

2.90 m. máx. 

e d 

V 200 V/ 100/V 200 
170 (1451 60 
:!05 ( 175) 50 

V-10-V-200 módulo 200 m/m. 
panel 200 mm. 

. t '• ~º aplican cuando && us.a sólo dos rieles portapanetes. 
Los valores entre paren es, .. "" 

i:;-,.1 .... ..... ,....:tJiia~-------------------
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C. CIELO Y REVESTIMIENTO 
150-F y 225-F 

Los productos 150-F y 225-F Luxalon se 
aplican a cielos y revestimientos indistin
tamente Su aplicación fundamental rad1• 
ca en revest1m1ento de tachadas. 
Sus componentes son 
El panel 150-F ó 225-F 
El porta-panel V-9 que sirve para montar 
Indistintamente paneles 150-F o 225-F 
Existen las siguientes alternativas: 
- Cielo de Aluminio perforado. 
-Cielo de Aluminio hso. 
- Revestimiento de aluminio 
- Los paneles pueden colocarse. en for• 

ma vertical. en forma honzontal. en 
forma oblicua. pudiendo también com
binar paneles 150-F y 225-F sobre 
una misma superficie. 

Peso del Forro 150 
de 3 a 3.5 Kg/m2 según el material usado 
D1stanc1amiento normal. en cent1metros. 

I 
a 

1 
b 

1 
e d 

100 10 50 10 

, . 

INDUSTRIAS METALICAS 
CHILE S.A. 

Almirante Rlveros 1890 • San Bernardo 
Clasificador Nº 1230 • Correo Central - Santiago 
Ventas: Fono 591599 - 592416 

PANEL 150-F CON PORTAPANEL V-9 

b 

a 

. . 

. . 
\ \ f4 angulo 20 40 2 

V-9 \\ 

\ 

terminal T • 75 

Pcrt,I lerm,no espec,al 

17 

DETALLE PANEL 150-F CON PORTAPANEL V-9 
4 
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1 •DCA1 ON l,NDUSTRIAS MET ALICAS 
CHILE S.A. 

Almirante Alveros 1890 - San Bernardo 
Clasificador Nº 1230 - Correo Central • Santiago 

Ventas: Pono 591599 - 592416 

o. CIEL0 MUL TI PANEL 
80-B, 130-B, 180-B 

Estos tres productes Luxalon tienen s1:J 
aplicación fundamental cemo cielos. El 

sistema de les productos 80-B, 130-8, 
180-B consiste básicamente en tres tipos 
de pan~les y un sólo típa de porta-panel, 
denominado UNIVERSAL y que permite el 
uso de cada uno de los tipos de paneles 

CIELOS 80-B; 13o-B; 180-B CON PORTAPANEL UNIVERSAL 

1 
+ + + + 

r l 
-+1------1&0 ------

Peso del cielo pe.rlorado sm aistac,ón: 
de 2,1 a 2s4 Kg/m2. segun ancho de p'anel 

r.., -· - • b e ., 

810 - JO 170 ,~ tS!i 

"" JO "º 15 18!) 

IJO 
can JO 1 IO 1; ·~ .., JO 170 1& 115 

1llO ~"" JII 110 ti ··~ ... 30 ,10 ,~ 1116 

E. CIELOS LUXAGRID 

El sistema luxagrid es otro produc::to 
Luxalon que consiste en una variedad de 
Perffles de soporte y placas. 

De acuerdo al tipo de placa de relleno 
Que se ocupa en las distintas soluciones 
Podemos denominarlas como sigue: 

..... ¡ n 
1 

IS 1 

1 

i o 
' I 

1 

• 
I 

&J 
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como asimismo el uso alternado de ellos .. 
Se proveen la sig . alternativas: 
Panel Acero (interiores) 80-B. 
Panel Acero electro~cromatizado (interio
res) 80-B. 
Panel Aluminio ~erforado (interiores) 
80-B; 130-B; 180-B. 
Panel Aluminia liso (exteriores) 80-B; 
130-B; 180-B. 

LUXAUTE • Gríd can rejilla de aluminio 
esmaltado y matrizado, 

VOLGAGRID - Gríd con Volcanita - empa
pelado. 

GJ 
Otras apl!caciones son: Placa de acrílico. 
Placas de fíbra de vidrio con PVC 
~!dacas de metal desplegado y esmal -
a O, 

8 l 
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F. LAMPARAS 

IMC provee una amRlia gama de lámparas 
y focos para la solución integral de los 

INDUSTRIAS METALICAS 
CHILE S.A. 

Almiiante Riveros 1890. San Bernardo . 
Clasificader Nº 1230 . Cerree Central • Santiago 
Ventas: Fono 591599. 592416 

cielos ofrecidos. 
Las alternativas van aesde lámparas uni
tarias (1 x 40 watt 2 x 40 watt y 1 X 20 
watt) incorporadas en los paneles 84--R, 

80-~. 130-8 y 180-8, has~ lámparas da 
2.3 o 4 x 40 watt para integrar a cualquie 
módule y típo de cielo. 1 

LAMPARAS 1 x 40 WATT APUCACION 

~ 

84-R mod. 100 mm' 111 rm, ~ '- \ 

~,~ 
Tipo 84-A: A, 8, 01, 02 Cielos panel ~ e~ Tipo 80-8 : 8 . 01 Cielos panel 180-8 mod. 100 mm. 
Tipo 130-8: 8, 01 Cielos panel 130-B mod. 150 mm 

~ --. 
~ Tipo 180-B: 01 Cielos panel 180-B mod. 200 mm 

~ 
~ / ~ 

~~~- ' 

e -
Tipo 2 x 40 watt Cielos panel 84~A 2 módulos 

~º;~ 
80-B 2 módulos 

180-B 1 módulo i • • , • 
Z.IO I 
1 . , • • 

Tipo 3 x 40 watt Cielo panel 84-R 3 módutes -t"- s 
1 !30-B 3 módulos 

fvo~o~ 130-B 2 módules J .... " 
J • IOI 150-F 2 módules 
1 • UO I 
1 • 1$0, • 

Tipo 4 x 40 watt Cielo panel 84-R 4 módulos 
80-8 4 módulos 

18();.8 2 módutes 

Propiedades y 
Características 

COMERCIALIZAelON 

Los product0s Luxalon se comercializan 
instalados y por, unidad de superficie (m2) 
de acueFdo a cotización previa en base a 
plano y/o medidas tomadas en obras. 

COLORES 

IMC provee ta amplla variedad de preeuc
tos Luxaton en una gama de 12 colores 
standard. 
Colores diferentes a les Cile la carta de 
colores standard, se ejecutan sín recargo 
de precios. la entrega sin embargo re
quiere de un plazo levemente mayer. 

FORMA Y PLAZO DE ENTREGA 

Los productos Lu~aton se proveen di
mensionad0s para su instalación en obra. 
Se embalan en cajas de cartón evitándo
se el ro.ce er:itr-e los elementos con papel o 
plástico. E'I largo máximo de los elemen
tos es de 6 mts. 
Colores standard: Plazo entrega aproxi-

maéa 7 días hábiles. 
Celares especiales: Plazo entrega aproxi
mada 15 días hábiles. 

INST ALACION 

La ínstalación de los prodt:Jctos Lu*alon 
es una faena limpia y final. por cuanto se 
recemíenda su ingreso a obra como. 
elemento de termir,iación. 

El rendimiento de instalación varia en 
relación a· 

- Complejí<:lad del proyecto 
- Numero de luminarias 
- Continuidad del trabajo 
- Areas 0 pisos por instalar. 

Siendo normal un rendimiento del orden 
de 10 a 15 m2 por hombre día. 

RENDIMIENTO ACUSTICO -
CIELO FALSO TIPO V-5 

Curva ~ panel liso - entrecalle abierta 16 
mm. 
Curva 2 panel liso - entrecalle abierta 17 
mm. 
Curva 2 p'anet perforado - entrecalle abier
ta 16 mm. 

4. • U 1111 

',. 'º. 
l • 1,0 a 

Curva 4 panel perlorado-entrecalteabler
ta 27 mm. 

«. 
• ~ . :~, 60 .. -,~ ... 

~ 
,., ,,., - -

' -
r 

..___ 
'\', 

a. 
~ 2 I ,, r '- /1 

o.~ • I . 

o.zj . ,.( 

J 

' . . ' ' ' ' ' ' . . ' ' . -o 
no 

Para obtener coeficie~te de ab~r~~~ 
aeúst1ca adecuada, es 1mprescindib no 
utilización de una capa de m~tenal fo · 
absorbente por encima del cielo fa(so. 

AISLACION TERMICA 

; , csracterisLos cielos Luxalon adqu,e,en el 
t1cas térmicas cuando se ln~rpo:", ªes· 
productos aislantes en densidad u~ 

58 pesores de acuerd0 al efecto q 
desea lograr. 

PESOS 
rpo, yasean 

Los pc-Qducl0S LUXALON eo sus d,versos I bale! pe90 
de acet() o alum,n,o, se c.iroct.,nno por 5~ 

1
;,;; 

siendo normales un prome<ho de :1.5 • J.S 9 
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Cielos Rasos y Revestimientos Metálicos "SOFFITEX" 

El Producto 

DEFINICION 

SOFFITEX es un sistema de soporte de 
perfiles metálicos modulares que permite 
la construcc1on de cielos rasos y revesti
mientos en una amplra gama de dimen
siones. 

FABRICACION 

Partiendo de plancha satinada CAP, en 
espesores vanables de 0.4 a 1 mm, el 
material es someüdo a vanos tratamien
tos para terminar con un esmaltado al 
horno, lo que garantiza un acabado resis
tente e inalterable 

Tipos y Variedades 

SOFFITEX puede ser utilizado tanto para 
cielos como para superf1c1es 1nchnadas y 
revestimientos En todos los casos los 
perfiles pueden ser diseñados con o sin 
cantería y en una gran variedad de d1men
sIones .•nes. 

DIMENSIONES 

En el caso de cielos. se recomienda uuh
zar paneles de 126 cm. de largo con 20 
cm de ancho. ya que ellos permiten la 
instalación de lámparas fluorescentes co
rrientes de 2 x 40 W 
En el caso de revesum,entos. las medidas 
de los paneles dependerán sólo de la 
base Y de la impresión que se desee 
lograr En todo caso no es recomendable 
trabajar con paneles de mas de 180 cm. 
de largo. para prevenir eventuales defor
maciones 
El espesor del material a emplear para 
confeccionar los paneles puede variar 
desde 0.4 mm. para cielos corrientes 
hasta 1 mm. para revestimientos donde 
deberan f1¡arse letras u otros objetos 
la altura total. en los cielos, es de 6 cm .. 
altura que debe aumentarse a 15 cm en 
el caso de instalaciones con iluminación 
incorporada. En los revestimientos. el 
espesor total alcanza a 2 cm 

ASPECTO 

El esmalte ya sea con acabado semi• 
brillante o brillante. se realiza en cual· 
quier color. Existe también la posibilidad 

Re-publlc Nauonal Bank o! New York 

Of1clna'll Co~ 

Propiedades y 
Caracterf sticas 

PROPIEDADES 

Este producto no está concebido como 
elemento estructural. En el caso de cielos 
puede soportar sobrecargas livianas co
mo son los elementos de a1slación 
SOFFITEX es incombustible y no absorbe 
humedad 
Para su uttllzac1ón en revest1m1entos ex
teriores se le trata con un doble baiío 
antIcorros1vo. lo que Je da una excelente 
resistencia a los agentes a1mos1encos 
incluso en zonas agresivas como las cos-

CARACTERISTICAS 

FACILIDAD Y RAPIDEZ DE MONTAJE. 
Su sistema de suspensIon simple y su 
estructura modular permiten su montaje 
en plazos sumamente breves Dependien
do del tipo de obra. puede considerarse 
un avance de 15 m2 diarios hasta cant1· 
dades bastante mayores 
Se ven también muy reducidas todas las 
interferencias con las demás acuv1dades 
que se desarrollan en el lugar. pudiendo 
incluso instalarse en oficinas en func10-
namienlo sin interrumpir su trabajo. 

COMPUESTO POR ELEMENTOS DES
MONTABLES. 

teras. El peso del c ielo es de 5 kg x m2 sin Cada panel modular es desmontable fá-
lamparas c1tmente. aun por personal sin experien• 
con equipos tluorescentes su peso llega cIa Esto permi te que los cielos SOFFl-
a 

6
.
5 

Kg x m2 TEX sean completamente reg1strables. 
de utilizar tonos metalizados. 

Catálogo Chileno de la Construcción · Edición 19.80 
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permitiendo fácil acceso a las ínstatac10-
nes ubicadas sabre eL En caso de ser 
necesario, el cielo puede retirarse Y vol
ver a instalarse sin necesidad do nuevos 
elementos. 

CONTINUIDAD. 

El cielo SOFFITEX se caracteriza por su 
continuidad, no existiendo espacio _algu·
no entre sus perfiles. Esto, ademas de 
resaltar estéticamente. le otorga una gr,an 
nitidez e imprde la acumulación de polvo 
s0bre él 

AISLACION TERMICA Y ACUSTICA 
Permite la ubicación de material aislante 
d'trectamente sobre el. transformándolo 
en un excelente aislante térmico 
Si fuese necesario el utilizarlo como ais
lante acústico. se puede recurrir a pane
lecs perforados especialmente para este 
eteeto. 

ILUMINACION INCORPORABA. 
En el cielo standard (paneles de 126 x 20 
em) se puedeR instalar lámparas fluores
centes de 2 x 40W, provistas de nuestro 
dlfu56r especial 0 bieR con difusor acríli
co. Pueden instalarse también focos tipos 
spot. fijos o móvi les y, en el caso ee 
cielos modulados especialmente puede 
instalarse cualquier tipo de lámparas. 

FLEXIBILIDAD. 
L0s paneles modulares pueden diseñarse 
en cualquier mediEla. adaptáneose a las 
necesidades de cada obra y a los requeri
mientos de cada cliente eR particular 

Aplicaciones 

l:JSOS 

Su variedad de diseños permite su aplica
clón en cualquier tipo de construcción. 
ya sea en obras nuevas o en remodelacio
nes. 
Con sus posíbilidades de re¡ illas difuso
ras para la ir:istalación de lámparas fluo
res<::entes. rejillas perlo radas para la ci re 
culación de aire acondicíonado. solucio
nes -fonoabsorbentes y acústicas y solu• 
ciones aislantes. además de revestimien
tos en general. SOFFITEX Gl,Jbre una ga
ma completa 11le neeesldades ornamenta
les. 

ELABORACION DEL MATERIAL 

Todo el proceso de elaboración se realiza 
en nuestras propias lnstalac10nes, desde 
donde el material se despacha de acuer
do a las necesidades de cada 0bra. Para 
trabajos fuera de Santiago. se debe con
siderar el mayor costo por fletes. 

VALDES Y CIA. L T.DA. 
Copiapó 739 
Fono: 227574 
Casilla 10098 
Santiago. 

¿ 
E o 

foco embutido 

Planchas con aislantes 

FORMA DE COLOCACION 

luboS/8 

pi. pe-r.torada 

El cielo SOFFITEX se suspende de la 
estructura existente mediante elementos 
tensores regulables, los que mantienen al 
nivel deseado el sistema patentado de 
sujeción de los paneles modulares. 
En el caso de lámparas. y o tros elementos 
,ncluídos en el cielo. éstos también se 
suspenden en el mismo sistema. Este 
permite que el aspecto del cielo SOFFI
TEX sea absolutamente c0ntinuo. sin tor
nillos n1 remaches ni espacio•s que afec
ten su presentación. 

PRECAUCIONES 

len:so, 

20 o 28 cm. 

Ststema de colgar 

ACABADOS 

Una ve.z instalado. el material no necesita 
ningun tratamiento posterior.. ~en las 
consiguientes ventajas que ello s1gnUica 
para el rápido avance de la obra. 

MANTENCION 

SOFFITEX no requíere mantención alg1r 
na. Su estructura contiAua impide la acu· 
mulacíón de polvo en su parte pos.lerior. 
con lo que permite ser limpiado oomo 
cualquier cielo tradicíonal. 

PROYECTOS 

• · · t=rado Nuestro departamento tecnico. ,n. ~". 
· tecnicos. por arquite<::ios. ,ngeniero_s Y etas 

está en condicioRes de realizar ~ro~~ n
completG>s para cualqu:1er ~bra._ '.00 :~ 
do todo el sistema de iluminacion Y. 

. d es=c1hcas cuandose a las neces1da es .,~ 
de cada caso. 

Por tratarse de un elemento de decora- EXPERIENCIA 
cien. debe ser tratado como tal e instalar- que se tia 
se er:i la obra sólo c1;1ando ésta se está Entre las principales obras en eñalar 
terminando. instalado SOFFITEX podemos lork en 
Además debe tenerse también especial National Rep,ublic Bank o f Ne;nco del 
cuidaeo al remover los paneles por cual- Santiago. of1c1nas COPEC. TEL Trans· 
quier motivo. con el fin de no dañar su Trabajo. Bar'lco de Talca. EN · 
acabado. radio, 

Catálogo Chileno de la Construcción - Edición 1980 



FABRICA NACIONAL DE LOZA DE PENCO SA 

... 
F1..-A-NALO-. ZA 

Carrascal NO 6659 • Teléfono 732804 

Santiago - Chi le 

Azulejos y revestimientos cerámicos Fanaloza, 

El Producto 

DE"RNICION Y COMPONENTES 

Azulejos y revestimientos cerámleos bar
nizados y decorados. de alta calidad, 
elaborados con tecnología muy avanzada 
de acuerdo a las más exigentes normas 
nacionales e internacionales. 
Las materias primas como arcillas y ma
íeríales no plásticos san objeto de un 
prolíjo proceso de preparación que ga
rantizan su resistencia y buena presenta
ciór:i. Se componen de un cuerpo silico 
aluminoso, cubierto por una superficie 
vidriada (bamíz) no absorbente. a base de 
Zírconio. 

FABRICACION 

El proceso de fabrícación consiste, esen
cialmente, en un prensado semi-húmedo 
y una posterior cocción a alta temperatu
ra. 

Tipos y Variedades 

Existen dos t ipos de ealidades: comercial 
y segunda. 
Tamaños: S.e entregan en dos d imensio
nes: 7,5 x 15,0 cms. y 15,0 x 15.0 cms. 
Se entregan embalados en cajas de 200 
unidades los azulejos de 7,5 x 15, y de 100 
unidades tos azulejos de 15 x 15. Los dos 
típos cubren una superficie de 2,25 M2. 
En cuanto a los revestimientos cerámi
cos, se entregan en cajas de 44 unídades 
el Piso. y 88 unidades el revestimiento 
para Muros. 
los dos tipos cubren una superficíe de 1 
M2. 

Propiedades y 
Características 

Absorción : 18,0% 
Mó~ulo de ruptura: 100 Kg. cm2. 
Resistentes al ataque de ácidos y álcalis. 
Resistentes a las eondiolones ambienta
les más severas. 
En el caso de pisos. tiene una excelen 
te resistencia a la absorción. 

[ usos 

~n g_eneral para todo tipo de ambientes 
interiores ':f exteriores. 

Se pueden colocar sobre muros de alba
ñ ilería, volcanita, pizarreño, cholt¡uán, 
masisa o m1,1ros terminados a yeso sln 
pintura 

l 
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Como pegamento puede ut ilizarse Elas
t0I. Pasta de eemento, etc. 

( 
~ 

-
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RITTIG s.A.c.,. 

Los Olmos 3256 Fono 211657 
Casilla 9267 Santiago-Chile 

Revestimiento de Gres Cerámico 

/ El Producto 

DEFINICION Y COMPONENTES 
Porcelana esmaltada en colores 
Sus componentes: Cuarzo. Feldespato. 
Caolin. Arcillas y pigmentos colorantes. 
horneados a 130()0 C de temperatura. 

Propiedades y 
Características 

GAMA DE COLORES 

Son actualmente presentados en 10 colo
res y se estan preparando otras gamas. 
con esmalte (bnllante. opaco y sattnado) 
o s,n esmalte: Ocre. Mostaza. Cate, Celes
te. Azul Mate. Gris. Blanco. Verde. Terra
cota. Crema. 

CARACTERISTICAS FISICO QUIMICAS 

Flexión 

Desgaste 

Absorción 

- Tensión rotura 230 
Kg./cm2 
- Perdida de peso 8.85 (gr) 

Grado de desgaste 0.16 
(gr/cm2) 

- 1.0"o refendo a su peso en 
seco. 

1 

Catálogo Chileno de la Construcción. Edic ión 1980 

® RITI'IG .. ,, 



Revestimiento de Gres Cerámico 

RESISTENCLA AL AT AOUE QUI MICO 

El Producto no sufre variaciones de cola
ndo ni textura s, es sometido a la acción 
de ácidos y álcalis 

IMPERMEABILIDAD 

El Producto no absorbe manchas de lln-
1as y otros colorantes que pueden caer 
sobre su superficie. 

ADHERENCIA 
Tensión de rotura g 21.5 (kgt/cm2) 

OILATAC10N TERMICA 

(20 · 1000 G) = 5.3 x 10-6 
(100 · 2000 C) ,. 6.2 x 10-6 

ENVEJECIMIENTO 

Por su método de fabncación. monococ
crón de porcelana a alta temperatura. se 
oótiene un producto estable que no sufre 
alteraciones con el tiempo. 

AISLACION TERMICA 

Como todos los productos ceramicos es 
un excelente amortiguador a las diferen
cias de temperatura. por lo tanto se trata 
de un excelente aislador term,co. 

usos 

Para pisos y muros en. 
INTERIORES de baños. cocinas labora
torios, oficinas, departamentos. locales 
comerciales. etc. 
EXTERIORES: Piscinas, terrazas, escalas. 
accesos. pil~res. galenas comerciales. fa
c~adas de edificios, hospitales. indus
lnas. andenes. estaciones o terminales de 
moviliz.ación colectiva. 
Por sus características técnicas el reves
llmíento cerámico Ritt1g se ha convertido 
en un aliado de arqurtectos y profesiona
l~~ de la construcción ya que su aplíca
c1on les ofrece. excelente calidad y les 
permite realce y categona en las obras en 
que sea instalado. 

01001 
R&e1enqular Rec1 , c-on roh'.?v-e 
7 5 x 1!, cms 7 6 • 15 cm~ 

Omega 12 ~ 18 cmi, 

□ Cuadrad<) 
75 • 1 S cm~. 

o 
1-f~-.cagonaJ 

10 c;m.11 

RITTIG S.A.C.I. 

Los Olmos 3256 Fono 211657 
Casilla 9267 Santiago-Chile 

,• 
,-1 . ' -r , l. , 

l.. . r ,· 
/.J. 1% :1' .....:---

, 
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1003 - 4 ENGDAHL HNOS. Y CIA. L TOA. 

Av. Libertador B. O'Higgins 240 • Piso 15 - Of. 156 
Fonos: 226991 - 229161 • Casilla 3296 
Santiago • Chile 

Azulejos cerámicos Matarazzo, Brasil 

1 El Producto 

Azulejos cerámicos para revestimientos 
de muro, marca MATARAZZO, Brasil. La 
fábrica de Matarazzo pertenece a uno de 
los grupos industriales más grandes de 
Brasil ... Industrias Reunidas F. Mataraz
zo", y su división azulejos fue fundada e 
1935. Actualmente produce sobre 
3.000.000 m2 al año. y su nombre es 
garantía de técnica y calidad. 

FORMA DE ENTREGA 

En cajas de 66 azulejos (1.5 m2) 
Entrega de Stock en plaza: entrega inme
diata. 
Entregas especiales de importación di• 
recta: 90 días. Entrega en pallets de 60 
cajas. 

Propiedades y 
Características 

• MEDIDAS: 15 x 15 cms. 
• GROSOR: 5,6 mm. Cantos redondea

dos con un radio de 1,5 mm. Tole.rancla 
de acuerdo a DIN-18155. 

e ABSORCION A HUMEDAD: 200/o de 
acuerdo a US/SS-T-308b 4.5.5. 

e RESISTENCIA AL QUIEBRE: sometido 
a 4 tests (2 hrs. c/u), bajo presión de 6 
Kg/cm2, de acuerdo a US/SS-T308b 
4.5.8. 

e RESISTENCIA A AGENTES OUIMICOS: 
de acuerdo a DIN 51 .091 

• RESISTENCIA A AGENTES ALCALI· 
NOS: de acuerdo a DIN 51 .091 

• PESO: cada azulejo: 0,226 Kg. 
cada m2: 9.94 Kg. 
Cada pallet: 885 Kg. 

• IMPERMEABILIZACION: el lado cerá
mico es 100% impermeable, 

• DUREZA: Soporta un peso de hasta 100 
Kg./cm.2¡ 

Tipos y Variedades 

Azulejos blancos, colorldos de un tono y 
decorados en dos colores. en relieve y 
tridimensionales. 
Sobre 30 distintas tipos de modelos. 
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DISTRIBUIDORA NACIONAL 
DE M'ATER,IALES 

DINAVAL L TOA. 

Av Portugal 856 - R Phílippi 36 - Fono 2?.2212 
Santiago - Chile 

Mosaico Veneciano Muriglas 

El Producto 

Mosaieo Ver:,eciano MURIGLAS es un re
vestimiento vit,re0. de gran variedad de 
colores y tonalidades. presentado nor
malmente en calugas o pastillas de 2 x 2 
cms .. ~ro siendo posióle también otras 
dímensk>nes como por ejemplo la de 2 x 4 
crns. 

-

Tipos y Variedades 

FABRICACION 

Se realiza en un proceso industrializado. 
de gran productividad. lo que permite 
satisfacer prontamente las necesidades 
de nuestros clientes y con la gran ventaja 
de asegurarles la continuidad presente y 
futufa de nuestro·s productos. 
Su proeesam1ento en hornos de alta tem• 
peratura, permiten visualizar con claridad 
el porqu.é de sus excelentes característi
cas de resistencia. 

FORMAS DE ENTREGA Y EMBALAJE 

MURJGLAS se entrega en pliegos de 33 x 
33 cms .• para facilitar y aumentar el rendi
miento de su rol0c:a.cíón, encelados con 
un adhesivo de gran solubilidad que hace 
muy simple el posterior retiro del papel. 

Su embalare. en cajas de cartón corruga
do. contienen 3 M2. de MURIGLAS con 
un peso aproximado de 28 Kgrs. 
Nuestros stocks comprenden tanto MU
RIGLAS embalado en colores uniformes, 
co~,º a granel para una inmediata prepa
rac1on de las comt:>inciones de color o 
diseños que nuestres clientes deseen. 

MOSAICO VENECIANO MURIGLAS se 
Presenta en una gama de 27 colores que 
permiten 1nf\umerables combínac,ones. 
lo que unido a las dimensiones de sus 
pastillas facilmente recortables en la for
rna que se desee (incluso curv¡;¡sl o a su 
fo~ma10 en pliegos, posibilita la realiza
c1on de cualqwer d1bu¡o o diseño. as, 
como espléndidos efectos ópticos y de 
Juegos cromáticos por distintas inciden
cias de los rayes luminosos. Todo esto 

º
hace que nuestro producto sea SIEMPRE 

RIGINAL. 

Propiedades y 
Características 

La naturaleza vitrea del MURIGLAS le 
proporciona todas las características in
herentes a ella. confirmadas pot pruebas 
IDIEM: 
- La mayor adherencia. debida a su dise

ño que aumenta su superficie de con
tacto y retenciones de mortero. ade
más su COEFICIENTE DE DILATACION 
muy símílar a los morteros usad0s para 
su colocaci6n - le da la mayor resisten
cia a los cambíos de témperatura lo 
que le hace idal en c0ndiciones extre
mas de clima, hecho comprobado en 
construcciones a lo largo de todo el 
país. 

- Las cualidades f1s1cas y quimicas de 
ufl vidrio, presentes en él. le hac;en 
inalterable a productos corrosivos o 
agentes atmosféricos. así c;omo· a la 
humedad por ser ABSOLUTAMENTE 
IMPERMEABLE. Su coloración inte
grada a la masa de sus componentes y 
fundida con ellosy conducen a que 
JAMAS PIERDA SU COLOR. Su alto 
graao de DUREZA le dota del menor 
desgaste por abrasión. que le habilita 
ventajosamente para colocaciones ex
puestas a tránsito u otras condiciones 
de roce intenso. El hecho de que su 

1003 - 5 

absorci6n sea nula. impide la fijación 
de manchas de toda naturaleza las 
c_uales sólo quedarán en la superficie. 
s1e:nd0 por lo ~anta. de fácil remoción y 
baJo costo de limpieza, 

Aplicaciones 
1 

Las cualidades anteriermente descritas. 
hacen de MURIGLAS un revestimiento 
múltiple en sus aplicaciones y presenta
ción, siendo inapreciable en revestimien
tos interiores. exteri0res, baños (permite 
la construcción de hermosas tinas). l':)isoi
nas (antideslizante). etc .. además de sus 
excelentes condieiones higiénicas. le ha
cen muy adecwados para su uso en hospi
tales. lecherías. salones de belleza. luga
res en que se manipulan alimentos. y 
muchos otros. 

,. Responsabilidad 
Técni<;a 

-

Para estos efectos DINAVAL L TOA. cuen• 
ta con personal especializado en todo 
tipo de coioeacíones y con ASE$0RIA 
TECNICA necesaria par-a las aplicaci0.nes 
que nwestros clientes requieran. 

Nota : Agradecemos solicitar a nuestro 
Oepto. de Ventas un Representante. 
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Estuco DYGRAMIX 

El Producto 

Se presenta como una masa viscosa 
const1tu1da por gravilla seleccionada con 
agregado de un adhesivo incorporado, 
que se proporciona listo para ser aplica
do. Para exteriores o lntenores. 

Tipos y Variedades 

FABRICACION 

La gravilla puede ser natural o coloreada 
y vitrificada en hornos a temperaturas de 
alrededor de 1 000ºC 

VARIEDADES 

La gama de colores naturales como vitri
ficados es extensa. como tambjén el ori
gen y tamaño de los granos. abarcando 
desde los tonos pálidos hasta los inten
sos. ofreciendo posibilidades de infinitas 
combinaciones, 
En cuanto a tamaños. exponemos la s,
guiente tabla de granulometria y consu
mos aproximados: 

GRANO TAMAÑO 

Nº 1 0.5a I mm 
N 2 1 5 a 2 mm 
N" 3 2 .. 5 a 3 mm 

Propiedades y 
Características 

CONSUMO • m? 

3 Kg (apro• l 
6 Kg taoro,; l 
8 Kg (aprox 1 

- Fácil de aplicar por cualquier estuca
dor o albañil 

- Um¡.,io por no precisarse acidos n1 
lav~dos postefiores. 

- Alta resistencia al impacto. 
- Apropiada flexibilidad permanente 
- Impermeable. 
- De gran adherencia a superficies pin-

tadas con lmprimante Dygramix. 
- Colores inalterables. 

IMPRIMANTE OYGRAMIX 

Emu_lsíón acrílica de gran adhesividad, 
deshn~da a imprimar las superficies a 
revestir con ESTUCO DYGRAMIX. Su 
consumo aproximado es de 150 a 200 grs 
X m2. ' 

OYNAMIC OIL S.A. 

5 de Abril 4534 - Fono 795503 - Casilla l 0012 Correo Central 

Santiago-Chile 

DYNAM1c 
OIL 

Aplicacion 

- Se inicia por la imprimación. sobre la 
superficie lisa. limpia de polvo. grasas, 
acertes y firme 

- El vaciado debe hacerse en un reci
piente plástico o de madera (no usar 
metallco) , manten,endo el DYNAGRIX 
en constante ag itación para evitar que 
el grano decante. homogenizando la 
mezcla 

- Aplicar el DYGRAMIX con una llana 
metáltca limpia 

- La colocac1on se ,n1cia por el borde 
ínferior. para eontinuar por los later<!· 
les. para terminar al centro. 

- Cada paño debe quedar totalmente 
term I nado en· una jornada continuada. 
no debiendo empalmarse un sector ya 
fraguado con otfO fresco. salvo exista 
un filete que los separe. 

- Las reglas de madera deben ser previa
mente enceradas 

- No debe apliearse el DYGRAMIX en 
presencía de humedad o a bajas tem
peraturas. ni menos al exterior en tiem-

po lluvioso. El agua lo dañara si le 
antes de ~as 24 horas de aplica: 
tiempo estimado para el fra~uaéo · 

- El material sobrante debe ser · 
d b t 1 

. . guarda-
o en o sas P ast1cas herméhcas 

dando de desplazar el aire des ._cu,. 
rior. u inte-
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Compagnie lntematlonale de Distributlon C.I.D. 

REVESTIMIENT0S TEXTILES V VINILICOS PARA MUROS y PISOS 
ALFOMBRAS 

Representantes exclusivos para Cnile de la lfnea SOMMER, de Francia. 

-

Boucline 

Revestímiento Mural Textil ··oouclé". 
Fibra 100% polipropileno. sobre papel 
soport:ante base. 
Textura de elegante diseño moderno 
en una muy vasta gama de tonalida
des, que crean una atmósfera de fino 
confort ambiental auropeo. 
Alto indice de absorción acústica y re
sistencia térmica. 
Usos: Salas de conferencias y espec
táculos, cines, hoteles, locales comer
ciales, oficinas, habitaciones, etc. 
Aplícación: M.ediante adhesivo emul
s!onado de resinas sintéticas propor
CJonado por SOMMER. 
largo Máximo : 42 rnts. 
Ancho útil 1 metro 
Espesor 2,8 mm. 
Peso aprox. : 440 <!J/m2. 

Somvyl 

Revestimiento Mural Interior de PVC 
homogéneo. Rica variedad de textura 
Y, co)ores con óptimas características 
~erm1cas y acústicas. Lavable, exce
ente resistencia a la humedad. 
U~os: Clínicas, hospitales, estableci
mientos educacionales, restoranes, 
caf~s. hoteles, locales comercíales, 
':lficinas, ~abitacíones (incluyendo ba· 
ñ
1
_0s Y.cocinas). Terminación de alto re· 
1nam1ento. 

Suecía 035. Fenos, 740665-740656 

Aplicación: Mediante emulsión adhesi
va acrílica pr0porcionada por S0-
MMER. 
Largo 
Ancho útil 
Espesor 
Peso aprox. 

: 42 mts. 
1 metro 
2 mm. 

: 800 g/m2. 

Somset 

Revestímíentos Murales Textiles sobre 
papel soportante base, en un amplísi
mo juego combinatorio de posibilida
des en materiales, texturas y colores, 
incluyendo lino, yute, rayón, polyester, 
acrílico, viseara, etc., para todo uso de 
revestimientos interiores, en más de 
un centenar de combínaciones. 
Aplicación: Emulsión adhesiva acrílica 
proporcionada por SOMMER. 
Especificaciones: Variables para cada 
familia de materiales, según Catál~o. 

Sommousse 

Revestimiento Vinílíco para Pisos en 
Relieve. Múltiples modernísimos dise
ños y elegantes colores. 
Uso: En baños. cocinas, hospitales. 
clínicas, hoteles. restoranes. locales 
comerciales, espacios de alta circula
ción, recintos universitarios. salas de 
estar. 
Aislante térmico y acústico de gran 
estabilidad demensional y resistencia 
a la humedad. Superficie de PVC so
portada en una capa intermedia de fi
bra de vidrio; base de PVC granulada. 

Aplicación: Emulsión adhesiva acrílica 
proporcionada por SOMMER. 
Largo 30 mts. 
Ancho útil 2 mts. 
Espesor 2,5 mm. 
Peso aprox. : 1.91 O g/m2. 

Tri confort 

Revestimiento Vinílico para Pisos Li
sos. Diversos dibujos y tonos. Superfi
cie de PVC soportada en wna capa 
intermedia de filamento sintético. Base 
de PVC alveolado. 
Usos: Para tráfico intensivo, Hospita
les, locales comerciales, bancos, etc. 
Especificaciones: Variables según ca
tálogo. 
Aplicación: Emulsión adhesiva acrilica 
proporcionada por SOMMER. 

Optic 3 

Revestimiento Vinílico en Relieve para 
Muros. Diseños de fantasías para uso 
en baños y cocinas. 
Largo : 10 mts. 
Ancho útil 0.50 mts. 
Peso aprox. : 220 g/m2. 

Alfombras Muro a Muro. Diversos otros materiales y elementos de decoración interior importados 
de Bélgica y Francia. Información técnica, Catálogos y asesoría para arquitectos y dlseftadores. 

Servicio propio de instalación en obras. 
Catálogo Chileno de la Construcción - Edición 1980 



PAPELERA DEL PACIFICO S.A. 

1004 - 2 

Papeles Murales Plastificados 
Revestimientos para Pisos-Lateic. 

El Producto 

OEFINICION Y COMPONENTES 

Papeles murales y plastificados, fabrica
dos por Papelera del Pacifico. son el 
r,evestlm1ento ideal para todo muro inte
rior de cualquier ambiente. Sus principa
les componentes son: papeles base sati
nados, pinturas de primera calidad. plas
tificantes. diseños nacíonales e importa
dos_ 

FABRICACION 

Los Papeles Murales Colowall y Pintapel 
se fabrican mediante un alta tecnología y 
un severo control de calidad, con las 

·mejores materias primas nacionales e 
importadas. 

TIPOS Y V ARIEOADES 

Colowal y Pintapel fabrican tres series de 
papeles : 

Serie Básica: Papeles plastitícados de un 
variado número de diseños con texturas y 
relieves tipo gravillados (1.2). 

Serie Color: Amplia gama de diseños 
variados colores (3. 4) · 

Serle Duplex: Fina textura y hermosos 
diseños para ambientes seleccionados ('5 
6) ' 

·•Revestimientos Vlnlllcos: Cubre pisos y 
muros. Especial para baños y cocinas. 
Diferentes colores y diseños. (7). 

~tex: Pintura al agua, complemento 
ideal para terminaciones adicionales al 
papel mural. Variados colores. 

~demás, contamos con una completa 
linea de papeles murales importados. 

( • l Importados por Padelpa S.A. 

\ 

"" 

Dr Carlos Charlm 1540 
Fono: 499091 - 748517 

Cables: Padelpa 
Telex 40076 - Casilla 16395 Prov. 

\ l 
\ \ ' 

'\ 

• 
\ ' 

M-1 

M·3 

PAPELES MURALES 

qolowa}I 
p1ntapel 

M-2 

• · ~ ,::\'!~. • ;e~ 
l "'"-lft. ., 
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PAPELES MURALES PAPELERA DEL PACIFICO S.A. 

colowall 
pintapel 

Propiedades y 
Características. 

CONTROL DE CALIDAD 

Certifrcados técnicos de IOIEM. Estabili
dad de la luz. resistencia a la humedad 
resistencias mecánicas, resistencia al fro
te. resisten 50 H de envejecimiento acele
rado sin presentar alteraciones. Y 100 H. 
con ligeras pérdidas de coloración y bn
llo. 

ADHERENCIA 

Los papeles murales Colowall y Pintapel 
se adhieren completamente a los muros. 
mediante el pagamento Polycell. espe
cialmente fabricado por Padelpa S.A. pa· 
ra tal efecto. 
Contiene elementos antihongos. 

OUIMICOS 

Colowall y Pmtapel son altamente resis
tente_s al lavado con detergentes o jabón 
comun Use para ello una esponJa y frote 
su~vemente. Desaparecerán las manchas 
mas comunes. 

TEMPERATURA. 

f°lowan Y Pmtapel son altamente res1s
entes 8 las temperaturas mayores que se 

Pb~esentan normalmente en cualquier am-
1ente. 

PESO$ Y MEDIDAS 

Dr. Carlos Charhn 1540 
Fono· 499091 - 748517 

Cables· Padelpa 
Telex 40076 - Casilla 16395 Prov. 

Los rollos Colowall y Píntapel pesan 
apróximadamente entre 500 y 1000 grs. 
variando de un tipo a otro según sea su 
serie. 

1004 - 3 

Papeles Murales Plastificados 
Revestimientos para Pisos-Latex. 

Aplicaciones 

USOS RECOMENDADOS 

Los Papeles Murales Colowall y Pintapel 
se pueden colocar en todo tipo de muros 
de interior como: cemento liso. estucado 
a grano perdido. volcaníta. empastados. 
tabiques de madera. paneles y planchas 
de yeso, asbesto cemento, cielos. puertas. 
intenores de closet, baños y cocinas, etc. 

ALMACENAJE 

En su embalaje original pueden ser alma
cenados por tiempo indefinido (posición 
vertical) en ambiente normales. 

COLOCACION 

De acuerdo a cada tipo de papel o de 
muro. Padelpa S.A. entrega a los usuarios 
las instrucciones respectivas para cada 
caso específico. 

RENDIMIENTOS 

El adhesivo de 80 grs. llene un rendimien
to de 4.5 rollos en la serie básica y 3.5 
rollos en la sene color y duplex 
Los rollos de 8 m. cubren 3.8 m2 de su
perhcte en muros de 2.40 m. de afio. y los 
de 1 O m. cubren 5.08 m2 en muros de 2.40 
m. de alto (altura media). 

ROLLOS INDUSTRIALES 

Del largo que el constructor o arquitecto 
L1oososrollos Colowall Y Pintapel miden desee, pueden proporcionarse por ~ed1-

m o 5 dos de más de 1000 rollos por diseno y Bá. . · x , 3 cm, excepto la sene 
s1ca que mide 8.00 m x 0.53 m. color. 
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DECORACIONES 
DECOMURAL S.A. 
Fábrica Paso Hondo • Fono 474 • Ouilpué 
Oficinas Generales: Casilla 3781 · Valpara1so 
Depto. Construcción : Huerlanos 1160 • Of. 1212 
Fono 718462 • Santiago-Chite 

lo)ecomuraJ 

PAPELES MURALES PLASTIFICADOS 

El Producto 

DEFINICION 

Papeles murales plastificados para el re
cubrimiento de muros y cielos Los pape· 
les murales Oecomural son elaborados 
con pigmentos y matenas pnmas de pro
cedencia alemana e inglesa y resinas 
de elaboracion nacional 

Tipos y Variedades 

Los papeles murales Decomural se pue
den dividir en 3 grandes tipos. 
tipo económico lavable 
tipo promoción lavable 
tipo fantasra lavable, 

1740 

este último grupo abarca variados t ipos 
de diseño, tales como gravlllados, 1mita· 
c1on madera, estampado hno. especiales 
para baño. para recubrir cielos, etc. 

DIMENSIONES POR ROLLO 

Rollo Standard · 
10 mts x 0,50 mts (4,6 m2) 
10 mts x 0.56 mts (4.8 m2) 

Elaboración especial para la construc
cion . 
Rollos industriales 300 y/o 200 mts linea
les de largo 

Propiedades y 
Características 

Los papeles murales Decomural son de 
fácil aplicación y su uso en la Construc• 
c,ón permite un acabado total e mmedía-

to de los paramentos a cubrir 
Además de brindar un grato a~bie 1 sus distintos diseños contrib,rue a" e &n 

' 
• - , a1s(a, 

os muros de las variaciones chmilticas. 
Las resinas empleadas en su cotocacion 
pegamento llamado Murazel 110 al!~ 
insectos y repelen la formación de gér~ 
nes. 

Aplicaciones 

Los papeles murales Decomural pueden 
aplicarse directamente sobre muros de 
estucos (gramo perdido). volcanita. yeso, 
empastados. maderas prensadas. 
Sobre las superficies de masisa debera 
aplicarse un impnmante o una mano 
económica de látex para evitar la poro51-
dad de este material y conseguir una 
perfecta adherencia 

-,. ,. i "· 
·~•¡• ' . 
•• ~ 

•· _., . . ' ". . 
• • • 1 ' • 

Catálogo Chileno de la Construcción - Edición 1980 



[9)ec0D1ural DECORACIONES 
DECOMURAL S.A. 

Fabrica : Paso Hondo • Fono 474 - Quilpué 
Oficinas Generales: Casilla 3781 - Valparaíso 

Oepto Construcción Huertanos 1160 • Of. 1212 
Fono 718462 • Santiago-Chile 

Formas de Uso 
o Instalación 

PRECAUCIONES Y 
RECOMENDACIONES 

Las superficies de los muros a empapelar 
deberán estar limpias. lisas y h¡adas Los 
muros de volcanita deberán tener tapa
das las uniones y las cabezas de los 
clavos recubienas con pasta antióx1do u 
oleo para cortar la formación de óxido. Es 
ndispensable. trabajar en ambientes ce
rrados, con los vidrios instalados en sus 
ventanas. 

AflT 1732 

AAl 17U 

ALMACENAJE 

Los papeles murales deben ser almace
nados en forma vertical. y en bodegas 
secas. Se recomienda el almacenaje so
bre madera o tarima para evitar el contac
to directo al piso por posible humedad. 

Responsabilidad 
Técnica 

El Instituto de Investigaciones y Ensayos 
de Materiales IDIEM de la Universidad de 
Chale ha efectuado en tres muestras de 
Papel Mural DECOMURAL. la prueba de 

ART 1737 

AAT 1743. 
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envejecimiento acelerado 
Las probetas correspondientes a cada 
papel se sometieron a envejecimiento 
acelerado durante 100 hrs en una máqui
na WEATHER-OMETER marca ATLAS ti· 
po HVDL-X con el siguiente ciclo interior: 
Luz permanente-Temperatura 45ºC. 

RESULTADOS 

Las variaciones de tonalidad que se han 
observado no indican que el material se 
haya deteriorado. 
Constituyen un sintoma normal de enve
Iec1miento acelerado para este tapo de 
revestimiento mural. 

Dl!lm~afª 
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1004 - 6 CARPENTER CHILE 
PRODUCTOS PLASTICOS 
VINILICOS L TOA. 

Fabrica . Av. Einstein 670 - Fono 371007 
Cables· CARPENTER - Santiago-Chile 

Revestimientos Vinílicos Carpenter 

1 El Producto 

OEFINICION Y COMPONENTES 

1 

Revestimientos Vin1hcos fabricados por 
Carpenter Chile ltda.. ba¡o licencia de 
Carpenter Argentina S.A.C I y F y aseso
na de LE. Carpenter and Co New Yersey 
U.S.A. 
Sus principales componentes son: 
- Cloruro de Pohvinilo. 
- Plastilicantes: 
- Pigmentos. 

FABRICACION 

Los revestimientos vin1licos Carpenter se 
fabrican mediante una gelíficación elec
tronrca del compound de PVC (cloruro de 
polivinilo) sobre soporte de tela o papel. 

Tipos y Variedades 

Carpenter Chile fabrica 2 tipos de revesti
mientos: 
CARPENTER 
Revestimiento vinrlico soportado sobre 
tela. Se fabrican 40 texturas y colores 
diferentes. 

CARPENWALL 
Revestimiento vinílrco soportado sobre 
papel. Se fabrican 60 texturas y colores 
diferentes. 
Ambos se pueden fabricar en colores 
especiales a pedido. 

DIMENSIONES Y PRESENTACION 

Todos los revestimientos fabricados por 
Carpenter vienen en rollos. y diferentes 
medidas para cada tipo: 

CARPENTER 
Rollos de 1,38 mts. de ancho por 25 mts. 
de largo y 0.6 mm. de espesor aproxima
do. 

CARPENWALL 
Rollos de 1,40 de ancho por 40 mts. de 
largo y 0,3 a 0,5 mm. de espesor aproxi
mado. 

Anchos. espesores y largos especiales a 
pedido. 

CARPENTER 
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CARPENTER 

Propiedades y 
Características 

RESISTENCIAS MECANICAS 

(Datos según Certificado Técnico numero 
94309 de IDIEM). 

RESISTrENCIA A LA TRACCION 

CARPENTER: 
Sentido longitudinal : 220 Kg/cm2. 
Sentido Transversal: 180 Kg/cm2. 

CARPENWALL: 

Sentida longitudinal: 65 Kg/cm2. 
Sentido Transversal: 49 Kg/cm2. 

Se hace notar que la mayor resis1encia a 
la tracción en el revestimiento Carpenter 
es debic!o a su fuerte base de tela, única 
en este tipo de revestimiento. 

ELASTICIDAD 

Tanto el Carpenter como el Carpenwall 
resisten un 55% de alargamiento a la 
ruptura. lo que lo hace una solución ideal 
para muros 0 tabíques expuestos a fisu
ras o grietas. 

A0HERENCIA 

Los revestimientos Carpenter y Carpen
waH se adhieren completamente a la su• 
perficie que están aplicados. Debe usarse 
el adhesivo apropiado para colocaciol"leS 
de vinílloos (adhesivos a base de P.V.A., 
dextrina. metil eelulosa, etc.). 

ACCl0N DE AGENTES 

(Datos s~ún informe Nº 7 del Certificado 
N° 94309 de IDIEM). 

Ql:JIMICOS 

Carpenter y Carpenwall son altamente 
~esi~tentes al lavado con detergentes o 
Jabón común. 
De ellos desaparecen totalmente las man
chas más comuAes c0mo: 
~ceites, grasas, comestibles, lápiz de gra
fito. chocolate. tinta. etc, 

CARPENTER CHILE 
PRODUCTOS PLASTICOS 

VINILICO.S L TDA. 
Fábrica: Av. Einstein 670. F0no 371007 

Cables: CARPENTER. Santiago-Chile 

TEMPERATURAS 

Los revestimientos fabricados gor Car
penter son insensibles hasta una tempe
ratura de aproximadamente 110º C. 

HUMEDAD 

Carpenter y Carpenwall, son absoluta
mente impermeables e insolubles en 
agua, gracias a sus componentes de ba
se. 

CUERPOS VIVOS 

Los revestimientos Carpenter y Carpen
wall resultan absolutamente invulnera
bles a todo tip0 de agentes vlvos, debiao 
a qul! tanto la base ele soporte coma el 
compuesto plástico, llevan tratamientos 
especiales antibacterianos (H0ng0s). 

PESO 

- CARPENTER: 680 gr-s/mt2. 
-- CAÁPENWALL: de 300 a 540 grs/mt2. 

Estos valores corresponden a los pesos 
promedios de los revestimientos fabrica
dos por Carpenter, pues éste varia de un 
tipo a otro. 
A pedido se fabrica cualquier espesor 
especial. 

SOLUBILIDAD 

Carpenter y Carpenwall son solubles en 
cetonas en general (Toluol-Xilol). 

STOCK 

La fábrica mantiene existencía perma
nente de sus lineas, evitando así los 
problemas de reposición y continuidad. 
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Aplicaciones 

USOS RECOMENDADOS 

Les revestimientos vinílicos Carpenter y 
Carpenwall se pueden col0car en todo 
tipo de muros de interior: liso estucado 
grano perdido, em1:1astad0. er:tyesado: 
pir:it1ado, tabigues de madera aglomerada. 
paneles y bloques de yeso o cemento, 
toa0 tipo de metales, viario, 1:>lástico, 
cerámica. etc. 
También se 1:1uede calocar en bañes (a 
excepción de la z0na de auchas), cocinas 
o puertas de todo tipo. 
Carpenter Chile ofrece además produc
tos es1:1eciales como para hospítales, co
leg ios, 0 cualquier lugar sometido a trán
sito inten_so. 
Materiales especiales para imitación de 
cfíapa se madera en la fabricación de 
muebles, puertas, etc. 

ALMACENAJE 

Carpenter y Carpenwall, al ser inaJtera
bles a todo tipo se agentes, f?Ueden ser 
guardados por tiempo indefinido. 

C0LOCACION 

Los revestimientos vinílicos Carpenter y 
Carpenwall deben ser colocados poi per
sonal experimentado en papeles murales. 
La fábrica cuenta con servicio de instala
ción altamente calificado. 

PRECAUCIONES Y 
RECOMENDACIONES 

Se recomienda colocar los revestimien
tos una vez terminadas las etapas de 
colocación de vidrios, pisos. p.uer.tas y 
ventanas. 
Por su rápida oolocación y al no necesitar 
un acabado posterior puede ser la última 
etapa de la obra. 

MANTENCION 

Para lavar los revestimientos Carpenter y 
Carpenwall se recomiensa usar una es
f)onja o cepillo con agua pura tibia. Sí es 
necesarío puede agregarse al agua jabón 
o detergente. 

No usar detergentes abrasivos o produc
tos químicos ne especlficados por la 
fábrica. 
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Revestimientos para pisos y muros 

Revestimiento para pisos y muros fabri
cado con PVC sobre soporte de asbesto 
por Mann1ngton Mills lnc. New Jersey 
U.S.A. ' 
Stock permanente disponible en rollos de 
25 ~ ts. por 1,86 mts. de ancho. 
De importación d irecta en 2,79 mts. y 3,72 

... 
EASYLMNG 

Cal ido f:'>Or su base de asbesto 
DlbuJo interior entre dos cap~s de PVC 
que lo ~rotege de la abrasión. 
lnstalac1on : Carponter Chíle Ltda 
Un pr?d ucto de larga duración, .que no 
necesita mantenimiento y recomendable 
para todo uso. 

• · xclus1· 
Garantía. Servicio y distrlbuc1on e 
va para Chile. 

lillrDWIIDlm 
mts. de ancho. Av Einstein 670 • Fooo 37 1007 

Catálog Chil Cable CAAPENTER • Sanuago · Cl
1118 
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Nor glas 

Planchas, Tubos y Barrotes 

0ESCRIPCION DEL MATERIAL 

CALIDAD. 

Planchas elaboradas con 100°0 de mate
rias primas virgenes importadas. aptas 
para exteriores. no les afecta la acc1on 
del tiempo 

CLARIDAD OPTICA 

Son comparables a las de un v1drío im
portado de buena planimetna. la transm1-
s1on de luz v,s1ble es de un 92"0. 

RESISTENCIA AGENTES 
ATM0SFERICOS. 

Resiste perfectamente los agentes erosi
vos ta lluvia y la acc,on solar 

RESISTENCIA AL IMPACTO 

10 veces la de un vidrio comun . 

PESO ESPECIFICO 

1.2 x mt 2 x mm de espesor lo que se 
traduce en un fácil manejo y un diseño 
estructural mas hv1ano 

RESISTENCIA AL CALOR 

Sopona perlectamenie 80"0 C a expos1-
c1ón continua 

CONTROL DE LUZ ULTRAVIOLETA 

Todos los colores transparentes tienen la 
cualidad de filtrar los rayos ultravioletas, 
protegiendo efectivamente papeles pin
turas u otras aplicaciones murales 

USOS DE NORGLAS EN LA 
CONSTRUCCION 

Cúpulas. ilummac1on, antepechos de bal
ean. señaltzadores. barandas de escala. 
qu1ebrav1stas, puertas. div,s1ones de am
biente muroscortinas. tragaluces. reves
t1m1entos. etc 

ALGUNAS VENTAJAS QUE TIENE El. 
USO DE N0AGLAS EN LA C0NSTRUC
CION. 

Como qulebravista permite el control de 
los rayos solares. como también el con
trol de temperatura Los colores bronces 
y hu_mo permiten bajar la temperatura 
1ntenor respecto de la exterior en 8% C. 
En cúpulas. tragaluces. barandas de es
cala. etc. permite un bajo costo en la 
estructura soportante y extrema seguri
dad al impacto. 

ACRILICOS NORGLAS S.A. 
PLANCHAS ACRILICAS 

Depto. Tec. y Ventas· Sta Elena 1781 
Fonos 56661 3 • 569574 • 52231 

Santiago - Chile. 

USOS Cupulas 

Barandas de escala 
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PROPIEDADES TECNICAS A 20° C. 

FISICA: NORMAL 
Peso especifico 1.19 kg./cm.3 
coeficiente de 0,3 a 0.4% 
absorción de (en 3,2 mm. de 
agua volúmen. 

-

MECANICAS 
Resistencia al 33,5 kg./cm/ 
choque cm. 2 

Resistencia a la 600 kg./cm.2 
compresión 

Resistencia 
a la tracción 600kg./cm.2 

Resistencia 
a la flexión 1.000kg./cm2 

Dureza a la 
penetración Sprinell 2.000kg./cm.2 

Dureza a la 
penetración Barcoll 45,50 

Módulo de elasticidaé 30.000 a 
a la tracción 32.000 kg/Gm2 

TECNleAS: 
Coeficiente de 
dilatación lineal 0,08mm/mº C. 

Temperatura de 
deformación (según 
es¡:,esor) 130 a 140º C. 

Estabilidad frente al 
calor Martens 70 a 80º C. 

Calor es¡:>ecifíco 0.35 cal/g.°C. 

eonductíbiliCilad 5 a 7 x 10Ca/ 
calórica seg. cm2 e/cm. 

-
ELECTRICAS; 10/cm. 
Resistencia int. 

Valer 5 min. 14 
Rigidez dialectrica kv/mm. y 3 mm 

esp. 1,49 mu. 

INSTALACION: 

a) Nuestras planchas no requieren car
pímtería. 
b) f:l~ben evit~rse las uniones rígidas, 
de~1.en~ose detar un coeficiente de dila
tac1on lineal de 0,08mm/Mº c. 
c) En la elección del color deberá tomar
se en cuenta si éstas serán usadas en 
interiores ó el<teri0res, ya que n0 todos 
los colores tienen la misma estabilidad 
ante la acción de l0s rayos solares 
d) Si. el montaje es sobre estru~turas 
metáh~~s. ya sea enmarcado ó apernado, 
el acnhco dehe ir, montado so6re una 
capa de ¡:,olh.:1retano ó cauehe de sllicona, 

ACRILICOS NORGLAS S.A. 
PLANCHAS ACRILICAS 

De¡:,to. Téc. y VeAt,as: Sta Elena 1781 
Fonos: 566613 • 569574 • 52231 
Santiago • Chile 

a fin de evitar el contacto directo con el 
fierro y permitir la dilatación del material. 

ESPESORES RECOMENDADOS 
DE ACUERDO AL TAMAÑO DE 
LAS PIEZAS 

VERTICAL 

Hasta 0.50 x o.so mt. 
Hasta 0.60 x 0.60 mt. 
Hasta 1.50 x 0.90 mt. 

3 mm. 
5mm. 
6mm. 

MARGEN A DEJAR PARA DILATACION: 

3 mm. por c/mt. lineal. a re¡:,artír entre los 
lados opuestos. 

HORIZONTAL 

Masta 0.65 x 0.65 mt. 
Hasta 0.80 x 0.80 mt. 
Mayores superficies 

OPTICA 

3 mm. 
4 mm. 
6mm. 

Indice de refracción transparencia en el 
espectro visible (para mt. transparente é 
incoloro): 92% 

QUIMICAS 

Resistencia a los alcalis. soluc. Cile sales 
inorg. y a los in0rg. éiluídos. 

Ouiebravistas 

TIPOS DE PLANCHAS 

Transparentes, translúcidas y dlfusor 
en una gama de 40 colores. ~ 

MEDIDAS STANDARD: 

a) Lisas: 
1.80 X 1.20. 2.00 X 1 .40 y2.30x 1.80mt, 

b) Textura morocco: 
1.80 X 1 .20 y 2.00 X 1.40 mt 

c) Textura maya: 
1.80 x 1 .20 mt.. desde 4 mm. de~ 
sor. 

d) Textura niágara: 
1.80 x 1.20 mt. desde 4 mm. de espesor 

e) Textura chinchilla: 
1.80 X 1.20 mt, 

ESPESORES: 

Desde 2 hasta 20 mm. 

Para mayor información, dirigirse a nues
tro Departamento técnico. el cual resol
verá cualquier duda respecto de anclajes. 
tipos de ¡:,erfiles a usar. recomendaclooes 
técnicas. a¡:,rovecham1ento del ma1eríal, 
espesores a usar, ete. 
Estas medidas están dadas para que las 
planchas esten apoyadas en lodo su pe
ri metro. 

Antepecho de 8alcon 
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El Producto 

Formallta: Es un material plástico que 
pertenece al grupo de Laminados Plásti
cos de Alta Presión. Se fabrica usando 
láminas de celulosa impregnadas en resi
nas sintéticas. 
El producto final se logra polimerizando 
varias de estas láminas mediante la ac
ción de elevada presión y temperatura. 
Las medidas standard de Formaltta son 
2,44 mts. x 1 ,22 mts. (3 mts.2 de superficie 
aprox.) y espesor de 0,8 mm., pero. se 
entregan normalmente en planchas de 
2,50 x 1,25 mts. a objeto de cubrir pérdi
das de material por posibles imperfeccio
nes en los bordes. 

CARACTERISTICAS TECNICAS: 

resistencia al desgaste: 

Formatita está diseñada para resistir los 
efectos del roce constante sin sufrir alte
raciones que se hagan visibles en su 
color y diseño. 

resistencia al Impacto: 

Formalita efrece buena resistencia al im
pacto en condiciones normales de traha
jo, es decir, adherida a una superficie 
ha.,~ (madera aglomerada o s1milar). 

reslstencla al calor: 

Por ser un laminado plástico termoestable 
Formalita es altamente resistente al calor 
en exigencias domésticas. 

resistencia a la humedad: 

Del mismo modo, Formalíta resis1e inalte
r~~le la acción del agua fria. condensa
c1on del vapor y derrames por tener cuali
dades de absorción mínimas. 

GOODYEAR DE CHILE S.A.I.C. 
Camino Melipilla Km. 16 
Casilla 3607 

Inocuidad fisiológica: 

La propiedad anterior simultáneamente 
impide la prolíferación de microorganis
mos o bacterias y le da una absoluta 
inocuidad fisiológi<:a, que representa una 
extraordinaria ventaía en revestimientos 
de baños, cocinas, laboratorios, servicios 
h.ospitalarios. etc, 

resistencia a las manchas: 

Formalita es inalterable a bencina. alco
hol. insecticidas. aceites comestibles. ca
fé, mostaza, lápiz de cera. pa$ta de zapa
tos, jugos de fruta (ácido cítrico 1 O"/o). 

grado de estabilidad dimensional: 

Sirviendo como revestimiento Formalita 
es estable en sus dimensiones, solamente 
se recomienda equilibrar con la humedad 
ambiente y dejar un máximo de 1 mm. de 
separación en los casos donde existe la 
posibilidad de cambio de humedad en los 
materiales bases (revestimiento de muros 
estucados). 

APLICACIONES: 

Algunas de las aplicaciones más genera
ltzadas hoy en día, son las siguientes: 
1) Instalaciones comerGiales: cubiertas 

de mesones, sillas. estantes. muros, 
etc. 

2) Instalaciones que requieren condicio
nes higiénicas y funcionales en mobi
liarios y revestimientos: farmacias, pe
luquerías, consultorios, laboratorios. 
etc. 

3) Instalaciones comerciales de alta cali
dad decorativa y de intenso uso: ban
cos, ofícinas, agencias de viajes, etc. 

4) En el hogar: muebles de baños. cocl
nas, puertas. mesas. sillas, muebles de 
terrazas. etc. 
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RECOMENDACIONES PA.RA EL 
TRABA.:.10: 

trazado: 

Trazar la Formalita por la !rascara tratan
do de aprovechar al máximo el material. 
considerando el decorado de la plancha. 

corte: 

Con una regla marcar repetidas v-eoes por 
la trascara, con una herramienta de acero 
en forma de punzón, Para cortes especia
les. como duetos o en el caso de revesti
mientos murales. debe usarse una sierra 
para metales. 
Para cortes en volumen industrial, se 
recomienda sierra circular rápida de ear
buro Tungsteno (Widin Walker H-710. 
Schwabendiesen AKE o Monendi). 

pegado: 

Formalita puede ser pegada con cual
quier adhesivo de contacto (no requtere 
prensa). 
En caso de usar adhesivos que requieren 
prensado. seguir las indicaciones de su 
fabricante. 

limpieza: 

Limpiar el coníunto con un paño absor
bente embebido en para1ina. para elimi
nar residuos de adhesivos. 

PRECAUCIONES: 

Se recomienda que las superficies de 
FormaJita no tomen contacto con los 
siguíentes reactivos: solución de peróxi
do de h idrógeno (agua oxigenada), en 
cualquier concentración, ácidos minera
les (clorhídrico, sulfúrico y ~ítrico} Y solu
ción de lejías (1% al 2°/o) y nttrato de plata 
(1% de concentración o más). 
Controlar !a terminación del lijado de la 
tras.cara en base a patrones disponibles 
en los Oístrlbuldores Autortzados Good-
year. 

lormallla se elabora en una gran variedad de diseños y colores 
~~~~~~I ~ 

¡=:==;=;;:=----:=-::--::.....;.::._,:___:;.-__,; 

---
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1 El Producto 

Tevlnll el producto fabricado por Good
year consistP. en un film de plástico (PVC 
Cloruro de Polivin1lo) soportado en tela o 
jersey o sin soportar 
Tevmil se fabrica a partir de una pasta 
que contiene resina de PVC. plastifican
tes. pigmentos. estab1llzantes y otros ad1-
t1vos especiales 
La tela o jersey se somete a la operaclon 
de recubrimiento y gelif1cación de la pas
ta y posteriormente el producto as1 obte
nido se graba y veces se imprime. El 
proceso termina con la aplicac,on de un 
tacado que protege la superficie del pro
ducto 
En el caso de matenates sin soporte o 
espumados, se utiliza papel desmoldante 
siliconado como soporte de proceso ex
clusivamente 

TIPOS Y VARIEDADES: 

Goodyear fabrica Tevinil en diversos ti
pos y variedades. que lo hacen recomen
dable para una gran gama de aplicacio
nes. Se elabora en distintos colores y 
diferentes diseños e impresiones. 
Los diferentes tipos de Tevin1I se presen
tan en rollos. Las dimensiones (ancho) se 
especifican según el campo de aplicación 
del producto. 

Tapicería 
Confección 
Marroquineria 
Confección lnd. 

1.38 mts. 
1.38 mts. 
1.26 y 1.38 mts 
1.38 mts. 

GOODYEAR DE CHILE S.A.I.C. 
Camino Mehpllla Km 16 
Castlla 3607 

APLICACIONES: 
Tevlnlf se puede usar en : 

Tap1cena para el hogar· muebles de li
ving sillas. sotas-camas. bares. etc. 
Tap1cena automotriz asientos. puertas. 
techo interior. cubrevolante, parasoles. 
etc 
Confección de vestuario . abrigos. parkas 
pan-talones. casacas, chaquetones. fal
das. etc 
Confección 1ndustnal. espuma industrial. 
covernyl para carpas. duetos. container 
Marroquinena. maletas. bolsones de ma
no, carteras. forros para portadocumen
tos. bolsones escolares. bolsas de playa. 
etc. 
Mantelena. 
Vanos. plantillas para calzado. billeteras 
portacheques. encuadernación etc. 

ALMACENAMIENTO: 

Almacenarlo en forma horizontal. sus
pendiendo por los extremos del polm en 
que viene enrollado para evitar pliegues y 
marcas. 
No guardarlo en contacto con maderas 
barn izadas o elementos que pudieran 
mancharlo. De preferencia envolverlo en 
papel 

RECOMENDACIONES PARA EL 
TRABAJO: 

marcado: 
Usar tiza de marcar (se elimina fácilmente 
con un paño humedo) No usar lapiz de 
pasta. En caso de mancharse con esto 
debera limpiarse de mmed,ato con alco
hol puro 

corte: 
Para cortar en varias capas. pueden usar
se las máquinas corrientes de cuchilla 
vertical. 

entaohuelado: 
Usar tachuelas de tap1cena y de ca 
redonda y entachuelar en hilera ae¡a: 
un borde de por lo menos 1,3 eros. 

corcheteado: 
Se recomiendan corchetes labr,cados 
con alambre redondo 

pegado: 
Pegar por el lado de la tela soportant• 
con cualquier adhesivo corriente (~ 
neoprene). 

PRECAUCIONES: 

Evitar el contacto con lacas y bam1ces 
(en panicular en el caso de muebJerias). 
Evitar el contacto con soluciones cromi
cas, pues manchan todos los prOducros 
vmilicos 
No permitir el contacto de Tev1n,1 con 
algunos denvados del petroleo varsor. 
bencina. aceites lubricantes Evna, re'le
nos de algodón que contengan aceites. 
Estos aceites manchan el Tevinil en for• 
ma indeleble 

MANTENCION: 

Para ehminar la suciedad y el polvo, usa, 
sólo un trapo húmedo con agua jabono
sa. Si la suciedad esta muy adhenda. 
emplear una escobilla blanda ¡unto con 
un poco de agua y un detergente suave 
Evitar uso de detergentes abrasivos como 
los usados para lavar toza o pulidores 
Enjuagar finalmente con agua. para ehm~ 
nar residuos de ¡abón o detergente. 

-f:!¡,,ln;/; se elabora en una gran variedad de diseños y colores 
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REFRACTARIOS COBIAN 
Fábrica: Tueapel 1550 Sta. Rosa. Parad. 39 

La Granja 
Depósitos y Ventas: ··INCIM~RC©0

• 

La Conquista 2266 • Fono 378206 • Sar:itiago- Chile 

Ladrillos de arcilla refractaria 

El Producto 

Ladrillos de arcilla refractaria. elaborados 
por v,a semi-~üm~a en div_e~s formas y 
tamaños segun los reque i:-,m,entos de la 
industria y la construcoi·ón, eml:)leando 
en su fabricación materias primas de 
primera ealidad, obtenidas y seleceiona
das en los propios yacimientos, con con
tenido de albümina del 36"/o y cocídos a 
temperaturas superiores a 1.6000. 

Propiedades y 
Características 

Alta retractariédad y resisteneia mecáni
ca al trabajo en cal iente y a los bruscos 
cambios de temperatura en faenas dis
continuas. 
Se fabrican en los diferentes tipos de uso 
corriente: 

INDUSTRIAi.ES 
Rectos - Areos - Cuñas 
Jabones - T'ablillas - Biseles 
Jambas y Costados oblicuos. 

ORNAMENTALES 
Fachadas - Bastones - Celosías. 

PIEZAS ESPECIALES PARA INDUSTRIAS 
Y HORN0S INCINERADORES 
Bóvedas 
Vigas 

Pastelones para hornos de panadería. 
Tapas de hornos fundidores 
Bloques difuS0res de llama (Quemador 
de petróleo o gas). 

iABLILlA 

FACHADA 

ARCO 

JAMBA 

Variable 
00 NOS. 1-2~ M 

CUÑA 

55 
Variable 
NOS. 1-2-3 

Catálogo Chileno de la Construcción - Edición 1980 

1005 - 1 

RECTO 

JABON 

BASTON 

COSTADO OBLICUO 

VIGA 

BOVEOA 
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Aplicaciones 

CONSTRUCCION DE: 

• Haga.res para calderas y chimeneas 
• Hornos lndneradores de Restos bioló

gicos y residuos centamínados. 
• Tabiques cortavista. 
• Enchapes orr:iamen-tales. 

REVESTIMIENT©S REFRACTARIOS E>E: 

• Cubiletes de hemos de fur:idición 
• Hornos de panader-ías. 
• Hol"nos pata cacción de piezas cerámi

cas. 
• Cámaras de fuego de calderas de cale

facción. 
• Barbecues. 
• Fogones para 1:>arríllas asaderas. 

REFRACTARIOS COBIAN 
Fábrica: Tucapel 1650 Sta. Rasa. Parad. 39 
La Granja · 
DeJ:)ÓSÍIOS y Ventas: " INCIMARCO .. 
La Conquista 2266 • Fono 378206 • Santiago- Chile 
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REFRACTARIOS "ROBERTO IUNGE" 

Panamericana Norte 4550 - Fono 775527 
Santiago • Chile 

1005 - 3 

Materiales para Chimeneas, Revestimientos, etc. 40 AÑOS DE EXPERIENCIA 

FACHADAS. TABLILLAS, LADRILLOS RECTOS, JABONES, BASTONES. CORTAVISTAS. 
~ 

El Producto 

DEANICION 

Material refractario resistente a altas tem
peraturas, fabricado de acuerdo a nor
mas internacionales. 

Tipos y Variedades 

Ladrillos en las series standard y de 

medidas especiales. Mortero, cemento, 1 

~:~:~~~- refractario, arcillas crudas y cal- Aplicaciones 

FABRICACION 

Fabricación sem,artesanal por via húme
da y vía seca. p,eza a pieza. que permite 
obtener una excelente presentac1on y 
calidad. 

FORMA DE ENTREG.A 

Puesto en fábrica. Stock permanente 
Para piezas especiales sollcitar plazo de 
entrega. 

usos 

Chimeneas, barbicues. cortavista, sepa
radores de ambiente, revestimientos inte
riores y exteriores de muros, pisos cerá
micas, etc. 
En la industria para revestimiento de 
hornos. calderas, chimeneas. incinerado· 
res. reactores. etc. 
Para la mejor utilización del producto 
debería consultarse al proovedor en cada 
caso. 

l 
\ 

l 

---- -- .......,..._. -.... 

l 
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REFRACTARIOS "ROBERTO IUNGE" 

Panamericana Norte 4550 - Fono 775527 
Santiago - Chile 

Materiales Refractarios para la Construcción y la Industria. 
LADRILLOS DE MEDIDAS STANDARD DE LA SERIE 9 x 4 1/2" x 2 1/2". 

Jabón 
23 x 6.5 x 5,5 cm. 

Recto 
23x11x6,3cm. 

Arco Nº 2 
23 x 11 x 6.3 x 4,2 cm, 

Cuña Nº 2 
23 x '11 x 6,3 x 4.6 om. 

Propiedades y 
Características 

Bastón 
23 x 5 x 3 cm 

Tablilla 
23 x 11 x 2,5 cm. 

Arco Nº 3 
23 x 11 x 6.3 x 2,5 cm. 

Cuña Nº 3 
23 x 11 x 6.3 x 3.8 cm. 

Fachada 
23" x 6.5 x 2,5 cm 

Arco Nº 1 
23 x 11 x 6.3 x 5,5 cm. 

Cuña Nº 1 
23 x 1 t x 7.2 x 5,.0 cm. 

• Piezas Especiales 
• Plásticos Refractarios 
• Morteros y Cement~s 
• Arci llas para Ceramistas 
• Chamote 
• Crisoles 
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BUZETA EICHLER Y CIA. LTDA. 

auzETA EICHLER Alborada Nº 220 0uílícura 
Correo OuiliGura. Santiago 

Fon0 : 379 - Anexo 88 Quillcura 
Fono : 370171 Directo 

Poliestireno Expandido para Aislaciones Térmicas 
Moldaje de Pasadas en Losas, Muros y Cimientos 
Adhesivos, Bekron m.r. AC Bekron m.r. Binder 

-

61 Producto 

BEPOb m.r. 
BEPOL es Políestireno expandido (Plu
mavil} para aislacíones térmicas y acústi
c-as. encofrado perdido y hormigones lí, 
vianos, Se suministra en bloques. plan
chas, perlas y gránulos. 
Resistente a 1-ermitas. hongos y humedad. 

Medidas de Planchas en mm. 3070 x 1020 
1000 x 500. Otras medidas a pedido. 
Espesores: Desde 10 mm. hasta 600 mm. 
Perlas y Granulas: En bolsas de 250 litros 
e/u. 

J✓ 1 LOSA 

BEPOL Caílería 

Losa 

• 
' . ' . 
' : 

cañenas contra ellas. 
Para estos usos nuestra firma entrega los 
cubos a las medidas solicitadas y su valor 
se calcula por litro de material. 
Es más económico que hacer moldes de 
madera y mucho más facil de desmoldear. 

Caños: Medidas a pedido 

1 1 l_E_I_P_r_od_u_c_t_o ____ ~I 
El Producto _ . . 

.....__ ________ __J BEKRON AC Y BEKRON BINDER 

BEPOL COMO MOLDAJE DE 
PASADAS EN LOSAS MUROS Y 
CIMIENTOS. ' 

Antes de eonor-etar se coloca el trozo de 
BEPOL de la medida ígual a la pasada o 
hu~co para la cañería . shaft de ventilacíón 
Y aun de ventanas pequeñas en reempla
zo d_el molOaje tradicional de maelera. 
Se fi¡a el trozo de BEPOL adr11riéndolo a 
la madera con adhesivo BEKRON A-C o 
C?~ clavos. luego de co~cretar se rompe 
lac1lmente y as, se obtiene el hueco o 
~asad.~ en el hormigón. 

timt:>1en se puede cortar con un serrucho 
de pu_nta y queda un anillo de BEPOL 
adherido a la losa evitane:lo golpes de las 

Para adherir BEPOL existe el adhesivo 
BEKRON AC y BEKRON BINDEA. BEK
RON A C es un adhesivo a base de copo li
meros para adheri r BEPOL, BEPOLIT, 
ERACUT. MADERAS. AZULEJOS eic ... 
Las uniones son flexibles y resistentes al 
ace,te. humedad y temp,eraturas de - 20° 
e a 900 c. 
Rend1m1ento: 1 kg/m2. Envases de 5 y 25 
kgs 
BEKRON BINDER, adhesívo en polvo en 
base a cemento mod1f1cado. especial pa
ra pegar BEPOL, Bepolrt. Eracllt y azule
jos. 
Rend1m1ento 1 kg/m2 Envases de 25 
kgs. 

1006 - 1 

El Producto 
1 

HORMIGON LIVIANO 
CON BEPOL GRANULADO 

Definición y componentes: Hormigón li
víano con BEPOL es una mezcla de ce
mento-arena y granulado de BEPOL. Este 
sustituye al ripio y parcialmente a, la 
arena, con e! fin de alívianar la mezcla y 
obtener cierta aislacíón térmica y acústi~ 
ca. 

TECNICA DE ELABORACION: En el pro
ceso de mezelado mecánico se actúa 
igual que con un mortero corriente. En 
caso de elaborado manual, primero se 
mezclan b1én el cemento y la arena y 
luego se les agrega el agua necesaria, 
después el BEPOL granulado y ensegui
da se procede a revolver . 
El material obtenido forma una masa 
consistente que se coloca en srtlo por 
ap isonamiento manual. 

PARA FABRICAR 1 M3. DE CONCRETO 
LIVIANO SE OCUPAN: 
1.000 litros de BEPOL granulado, o sea 4 
bolsas (250 lts. e/u.). 

6 sacos de cemento. 
180 litros de arena. 
150 litros de agua Es variable segun la 

humedad de la arena 
Parte debe agregarse en la bolsa 

p1 eviamente. 
Gna vez fraguado el hormigón liviano se 
coloca encima un radier aftnado de míni
mo espesor 25 mm. Sobre él puede ir 
alfombra. tlexit. baldosas. et.e. 

Chimenea 32% 
Honnlgón ll11lano con 
BEPOL Granulado 

TechuníbnJ 20% 

Pe,didas de oalcr a 1rav'9 de 
los •. com¡>onent1115 de una vivienda 

. . - . 

Piso 6% AJSL.ACION DE LOSAS EN 
TECHUMBRES 
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Lana mineral Aislan 

El Producto 

Es un aislante térmico y absorbente acús
tico. constituido por Fibras Minerales su
perfinas. aglomeradas con resinas srntétí• 
cas polimerizadas 
Las bajas resistencias termicas ofrecidas 
por los distintos materiales utrlizados en 
las construcciones modernas (tanto en 
muros como en tabiques) hace irrempla
z.able el uso de la Lana Mineral Aislán, 
para mejorar sus aislaciones termicas y 
lograr una importante economía en el 
consumo de combustible. 

ESPECIFICACIONES DE MATERIALES 

1. La materra prima para su fabncac,on es 
escoria de fundición de cobre más 
pequeñas cantidades de Basalto y Car
bonato de Calero que se funden en un 
horno cubilote a Tº entre 1400º y 
15000C. 

2. Posteriormente se agrega resma srnté
tica y pequeñas cantidades de aceites 
minerales, para ser introducida la col
choneta en un horno polimerizador. en 
el que por la inyección de una fuene 
corriente de arre caliente. la resina se 
polímeriza. resultando un material 
aglomerado de espesor predetermina
do e indeformable. 

CIA. INDUSTRIAL 
EL VOLCAN S.A. 

Phíllips 40 • 46 P,so 
Fono· 396038 
Santiago-Chile 

Propiedades y 
Características 

La Lana Mineral Aislan es totalmente 
incombustible resistiendo temperaturas 
hasta de 800º C. dando excelentes resul
tados como barrera cortafuego. posee un 
alto coeficiente de resistencia térmica 
debido a su ba¡a conductividad, es muy 
buen absorbente acústico, indeformable. 
debido a la buena coherencia entre sus 
fibras. 
Es Inodoro, ,nsipldo, no higroscópico. 
inatacable por insectos y roedores. s1 se 
usa colchoneta con papel asfaltado, se 
obtiene una buena barrera de vapor En la 
construcción se ofrecen tres tipos : col• 
choneta libre. colchoneta con papel y 
a,sJán granulado 

COLCHONETA ll8REI' 

✓ 

j .,. 

Tipos y Variedades 

AISLAN PARA LA CONTRUCCION 

a) Colchoneta libre 
b) Colchoneta papel una cara 
c) Colchoneta papel dos caras 
d) Aislán granulado 
e) Aislán granulado colocado 

Aplicaciones 

Etapas de colocación 
Para m_ay~res antecedentes sohcitar catá
logo tecn1co de CIA. IND. El VOLCAH 
S.A. 
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AISLANTES AISLAPOL S.A.C. é 1. 1006 - 3 

El Producto 

AJSLAPOL es un material termoptastico 
espumado. fabricado a base de poliesu
reno expandibte. 

Tipos y Variedades 

FABRICACION 

La materia prima para la elaboración del 
AISLAPOL es un granulado que se obtie
ne de ta polimenzación del monoést1re
no. El granulado se expande mediante 
vapor de agua en recipientes ci líndricos y 
luego se transforma en bloques usando 
moldes especiales. De los bloques se 
cortan tas planchas de AISL.APOL en 
diversos espesores y dImensIones. 

FORMA DE ENTREGA Y EMBALAJE 

AISLAPOL en bloques y planchas se en
trega sin embalaIe Los tipos perlas y 
granulados se suministran en bolsas de 
250 lts A pedido las planchas se despa
chan embaladas, con un recargo de pre
cio. 

VARIEDADES 

-Bloques 
-Planchas 
-Casetones 
-Cuñas 
- Paneles para 

frigoríficos 

- Medios caños 
- Segmentos 
- Placas decorativas 
-Perlas 
- Granulados 
- Paneles sandwích 

DENSIDADES DEL MATERIAL 

S
2

tandafd
3
, 15 Kg/m3., 20 kg/m3., 

5 kg/m , 30 kg/m3. 

DIMENSIONES 

Planchas de 1.000 x 500 mm. y mult1plos 
hasta 5.000 x 1.000 mm., en cualquier 
espesor has1a 500 mm. 

Propiedades y 
Características 

Las_ propiedades físicas del AISLAPOL 
v~nan con la densidad del material. se
gun se puede observar en la tabla si
guiente: 

Fábncas y Oficinas: Carrascal 3791 
Fonos: 733223 • Santiago-Chile 

Sucursal Arturo Prat 1370 • Fono 25396 
Concepción-Chile. 

PROPIEOAOES FISICAS OE LAS PUNCHAS OE AJSUPOL DE STYROPOR 

Unidad Metodo de 
ens.eyo 

Oel\$lda<I aparen\e Kotm> DIN 53420 IS 20 25 30 

Coefic>Mlte -de-¡,..V- dJo--,es--·•----l Watt 
NCh850 

mk 
0036 0005 0035 0034 1 

conduclMdad caJculados 
t6muca segun NCh 853 Kcat 

NCh850 
mh grod 

0 .031 0030 0030 0028 

K¡:,/cm> DIN 53421 0.6-1 ,0 .¡.,_,._o-_,_.4 1.4-2.0 t .8-2.5 
ResiStencma _ 
la c:oo,pres,6n Carga permanente 

recalcado < 2,. Kplm' 

---... 
Re:s,stenc.a al corte K¡:,/cm' DIN 53422 

1200-250012000-3500 2800-5000 3600-6200 

1 4.4-5,3 6.0-8.0 .. 7.2· 10 - s.s- ,2= - -- --
l(ptan> DIN 53423 1.6-2. J 2.5-3.0 3.2-4 O 4,2- 5.0 

Resiste,,oa a la tracción -- l<p/cm' DIN 53571 .+--1,6-- 2,.3 i 2.S-3.2 3.2-4.1 -¡ 3.7- 5.2 -

1 Breve ptazo __ , - "C--+Apo- ,....., ~ ,oo ~ ;;- >00 + ,oo-
Es1abWldaCI 
Dimensional 
T8muco 

~ t ---1- _:llN 53424 __ 1 
Largo plazo con "C Apoyándose en 

p/crn' ~ DIN 18164 ~ 8S 8S ~ ___ ss_ 
Largo plalo con "C 75-80 80-85 80-85 eo-85 

1 carga 2000 Kplcm> 
+--

Factor de resblencia 
1 la dlfuso6n del vapor de agua 

AISLACION TERMICA: el AISL.APOL está 
constituido por miles de pequeñas celdi· 
Itas cerradas que contienen aire en repo
so. Esta caracterist1ca le confiere exce
lentes cualidades de aislacIon térmica al 
material. 

RESISTENCIA AL ENVEJECIMIENTO. 
AISL.APOL es dímensionalmente estable 
no se desgrana. prácticamente no absor
be humee:lad ni se pudre. El material no es 
sustrato nu1nt1vo para microorganismos. 

RESISTENCIA AL FUEGO AISL.APOL es
tá provisto de un compues1o Ignífugo, 
que le otorga la característica de material 
difícilmente Inflamable según las dlspos1-
cIones de la norma DIN 4102. 

-i-

30-50 40-60 50-70 60-80 

TRABAJABILIDAD: Las planchas de AIS · 
L.APOL son livianas, no desprenden polvo 
durante su colocación, no dañán la piel y 
se pueden labrar con herramientas senci
llas usuales en la constrllcción. 

COMPATIBILIDAD CON OTROS PRO
DUCTOS · AISL.APOL es un material in
sensible a la humedad. a los ac1dos. 
lejías. cemento. yeso y otros productos 
usados normalmente en una construc
ción. 
HORMIGONES LIVIANOS 
Las pertas de AISLAPOL se pueden mez
clar con cemento, arena y agua para 
fabricar hormigones livianos. Estos hor
migones se caractenzan por su ba¡o peso 
y sus buenas condiciones aislantes. La 
forma esférica de las perlitas permite 
elaborar un hormigón con estructura ce
lular estaticamente favorable 

Catálogo Chileno de la Construcción - Edición 1980 



1006 - 4 

TABLA DE OOSI.FfCAOIONES 01! HORMIGON LIVIANO 

Oens, d Perlas de AiSlaPOI Cememo Arene 
Kg/ (en Lt:s) Bo lsas Kg Kg 

600 1 171 4.7 320 142 
700 1 106 4.4 320 239 
aoo 1 042 4 ,2 3ZO 3.36 
900 1.000 4,0 330 415 

1 000 950 3,8 330 sos 

AISLANTES AISLAPOL S.A.C. é l. 

Fábricas y Oficinas: Carrascal 3791 
Fono: 733223 - Santiago-Chile 
Sucursal: Arturo Prat 1370 • Fono 25.396 
Concepc16n-Chile. 

Agua Relación Roslstencla a la 
Lis us A/C compresión "" Kg/cm2 

89 138 0.43 14 
149 141 0.44 2Q 

:.>10 '1 44 0.45 23 
259 155 0.,47 33 
318 182 0.49 38 

1.100 900 3.6 330 598 374 172 0 .52 48 

- AISLACION DE FRIGORIFIC0S· L 
~rigo~íficos de albañil~!Jia se estuC: 
intenor.men!e y a cont1~uación seapli
ca un 1mprímante asfaltlco; seguida
mente se coloca la barrera de vapor 
después se pegan las planchas d! 
AISLAPOL con asfalto caliente. Et AJS
LAPOL se coloca generalmente en 2 ó 
3 capas traslapadas; como tennln&, 
c!<?n interior y protección de la alsla
c1on se pueden usar planchas de fierro 
galvanizado o una capa de estuco 
sobre una malla de metal despl~o 
Densidad del AISLAPOL 20 ~gima. . 

1.200 810 3 .2 330 695 

Aplicaciones 

AISLAClON EXTERIOR DE TECHOS 
PLANOS 

Las planchas de NSLAPOL se pegan con 
asfalto a la losa de hormigón (o techo 
metálico) y sobre ellas se coloca la imper
meabilización protegida con gravilla o 
una lámina me1álica. Debe usarse una 
densidad mínima del AISLAPOL de 20 
kg/m3. 

AISLACION DE ENTRETECHOS 

Las planchas se colocan entre las vigue
tas de madera que sostienen el cielo. 

- CIELOS FALSOS CON PLACAS DE
CORATIVAS: Las placas se pegan con
tra un listoneado de madera seca de 2" 
x 1" eón el adhesivo AISLAPOL. Ade
más de obtener una excelente c0nfigu
racíón decorativa, se logra una buena 
aislación térmica y absorción acústica. 

434 175 0,.53 59 

- ENCOFRADOS, CASETONES Y PASA
DAS DE MURO. 

- AISLACION DEL RUIDO DE PASOS EN 
EDIFICIOS: Sobre la losa de hormigón 
del piso. se colocan planchas de Al&
LAPOL elastificadas de 22mm.deespe
sor (aensidad 15 kg/m3). A contlnua
ción se pone el folio de polletllen·o y 
finalmente se construye una sobrelosa 
de hormigón de mínimo 40 mm. de 
espesor. 

- PANELES SANDWICH: Estos paneles 
están formados por dos láminas exte
riores y un núcleo de AISLAPOL. Las 
láminas de recubrimiento pueden ser 
de Volcanita, Masisa, lnternit. Chol
guán, Durolac o cualquier otro mate
rial. Los paneles se pueden unir me
diante perfiles metálicos o bastidores 
de madera. 

- PANELES PREFABRICADOS DE HOR
MIGON LIVIANO: son paneles fabrica
dos con h0rmigón liviano. recubierto 
por ambas caras con una capa de 
estuco. Posee excelentes característi
cas de aislacíón acústica y de protec
ción contra el fuego. 

- PANELES PREFABRICADOS PARA, 
PRIGORl'FICOS: Estos paneles cons
tan de un núcleo de AISLAPOL recu
oierto con 2 láminas de acero galvani
zado y prepintado que se adhíeren con 
un adhesivo especial. Junto a los Pan&
les se suministran todos los elementos 
de unión, c0n son: perfiles de aluminío 
anodizado, y todos IC>s accesoriQs para 
el montaje. 

- CAMARAS FRIGOR1i;1cAS MO0ULA
AES: se construyen con los paneles 
mencionados anteriormente y son.au
tosoportantes, se puede.A suministrar 
armadas o con las instrucciones de 
montaje. 

- OTRAS APLICACIONES: 
Juntas de dilatación. 
Aíslacíón e.xterlor e interior de mtJros. 
Aislación de techos industriales. 
Aislacíón de tuberías y duetos para 
calefacción. 

Responsabilidad 
Técnica 

CONTROL DE CALIDAD: 
Los productos de NSLAPOL están SOme' 
tidos a un control interno de caltdad que 
garantiza un materíal adecuado a sus 
diversos usos. 

NORMALIZACION: 
El AISLAPOL se fabrica de acuerdo a las 
normas chilenas e internacrooales de po
liestireno expandido. 

ASESORIA TECNICA: 
AISLAPOL está respaldado por una 8J!l· 
plia asesoría técnica, tanto de su propio 
Departamento Técnico. como des~ casa 
matriz. la empresa alemana BASF, mvan· 
tora de poliesti reno expandido. 
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BUZETA EICHLER V CIA. L TOA. 

Alborada Nº 220 Quilicura 
Correo Quilicur-a, Santiago 

Fono: 379 • Anexe 88 Ouilícura 
Fono: 3701 7 1 Directo 

Revestimientos, Cielos y Aislantes 

El Producto 

BEPOLIT m.r. es una plancha de poliesti
reno expanditla, revestida en una o en las 
dos caras con fibras de madera aglome
rada con cemento. 

Tipo y Variedades 

BEPOLIT m.r. se fabrica en medidas stan
dard y especiales. 

Medídas standard 

Propiedades y 
Características 

1808 - 1 

Resistencia a los agentes climáticos: Re
siste temper:aturas desde -300 C hasta 
+90º c. 

BEPOLJT reune las características del 
poliestireno expandído como buen ais
lante termíco con las características de la 
fibra de madera aglomerada con cemen
te:>. conoeide como ERACLIT m,r. con la 
superficie dura y absorbente acústíco. 
portador de estuco y decorativa. 

VARIEDADES - DIMENSIONES 

(R Ud eves a 1 cara ) (Revestida en las 2 caras) 
E~pesor en m/m. 

Peso Kg m2 Fabricación : Se unen fibras de maderas 
escpjidas y químicamente tratadas con 
cemente y se aplican en capas delgadas 
al poliesti reno expandido, mediante un 
prensado. Nuestras instalaciones permi
ten medidas hasta 3 mts .. de largo y 1,2 
mts. de ancho. 

Medidas en m/m 

DEBAJO, PLANCHAS ONDULADAS DE TECHO 

Plancha ondulada pan techo 

fl~lón g-,cho Jota 
BEPOUT 
eo.m-

Plancha ondulada peni techo 

eo.t■nera 

BEPOLIT 

Fl)aclón gancho 

costanera 

BEPOUT 50 . 70 • 100 
m/mn~ 

Clava. con 11(Ílllla 

2~ 50 

3 ~ 

2000 X 500 2000 X 500 
2400 X 600 2400 X 600 

2400 X 800 

Coatanera pegllda o 
clavada 

70 100 
-

~.s 7 

2400 X 1000 2400 X 1000 
3000 X 1000 3000 X 1000 

~ 

Medidas es!)E!ciales a pedido 

BEPOLIT DE CIELO 

Plancho de cubJeítll. 

t&peSOf 
so m/m (ancho mixlmo o.so mt.) 
70 m/m (ancho m;hjmo 1.00 mt.) 

100 m/m (■ncllo mülmo 1.20 mt,) 

BEPOLIT DE CIELO 

Aabnlo, oei:Mnto o fleml galvañludo 

dlatanola mulma t .000 m/m (BEPOLIT 
npeaor de 70 m/m. 
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1008 - 2 BUZET A EICHLER Y CIA. L TOA. 

Alborada Nº 220 Ou1licura 
Correo Quilicura, SantiaQO 
Fono: 379 - Anexo 88 Ou,licura 
Fono: 370171 Directo 

CIELO DE BEPOUT m.r. SOBRE VIGAS 

Liatón de milderll Adherido con BEKRON 

Fl4tm> galVanludo 

dlauncla mblme 1.2.00 m/m 
BEPOUT de npHOt 100 m/ rrt. 

BEPOLIT EN CIELOS CLAVADO CONTRA MADERA 

BEPOUT 25 m/m. 1 cara 

Ancho 
o.so mt. 
0.60 mL 

Largo 
2.00 mi. 
2.40 mL 

CIELO CON BEPOLJ'T ENTRE VIGAS 

BEPOUT 

ffl5 
~ 

6 Jt.._ ____ llllll!!Im-----.... m..._.1 
e nlucido fino con yno Canterla 5 a 10 m/m. 

BEPOUT SO m/m (2 caraa). 

Igual colocaclón pero se puede usar anchos de 0.50, 0.60 y 0.80 mis. 

BEPOl.fT 70 m/ m (2 carn). 

Igual colocación pero ae puede uaar anchos de 1 .00 ml 

COLOCADO SOBRE ALUMINIO O FIERRO T. 

Ancho Largo + Ancho Largo 
o.so mt. 2.00 mt. 0.50 rn1. 2.00 mL 
D.60 mt. 2.40 mi. D.60 mt. 2.40 mL 

0.80 mt. 2.40 mt. 

_f 25 m/m 111 
50 m/ m 

+ 
Ji 

Tapatuntwa de 11'2" 

Ancho 
1.00 mt 
1.00 m:t. 

70m/m 

Clavo• con IJO{llll 
o co.chet• 

Largo 
3.00 mt. 
2.40 mt. 

l 
Se puede enlucir o pintar pero se ~co
m1enda dejarlo al natural ya que t1~ne 
muy buena presentación y al enluc,rlo 
disminuye su calidad de absorcíón acus· 
tica. 
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BA VER DE CHILE S.A. 

Carlos Femández Nº 260 • Fono: 55561 
Casilla Nº 9429 • Telex Nº 40707 
Santiago • Chile 
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La construcción racional y económica con Baytherm de Bayer 

El Producto 

Que es Baytherm? 
El Baytherm es un polímero químico pro
cedente de la gran famiHa de los pohure
tanos. Se trata de una espuma rígida con 
un bajo peso especifico y una estructura 
de celdas cerradas, 
El sistema Baytherm abarca una serie de 
espumas rígidas a base de poliuretano. 
Su amplia capacidad de adaptaciór:i en la 
aplicación. se basa principalmente en fas 
posibilidades de variación dentro del 
marco de su elaboración y propiedades. 

FABRICACION Y ELABORACION: 

El Baytherm se fabrica a base de compo
nentes liquidos de materia pnma. El Po
lyol es químicamente un pohéter o poliés
ter y el poliisocianato con la edición de 
actívidores esponjantes y otros compo
nentes por medio de una reacción de 
poliadic1ón. Una dosificación exacta y 
cu1daaosa de la me.zcla de los componen
tes dan como resultado una reacción 
química que espuma y después endure
ce. 
La elaboración de la mezcla de reacción 
puede tener lugar de la siguiente forma 
1) Mediante espumado en bloque en los 

moldes correspondientes Los bloques 
que se obtienen se transforman en 
planchas o en piezas acabadas. cortan
do el bloque en las dimensiones desea
das. 

2) Por medio de un espumado disconti
nuo en los espacios huecos que exis
ten entre las capas de cobertura que se 
introducen en moldes de apoyo (por 
ej. aislación de muebles tr,go,:ficos, 
elementos sandwich para paredes, 
apoyos de ventas etc.). 

3) Mediante un espumado discontinuo de 
espacios intermedios sobre instalacio
nes transportadores de cinta doble 
(por e¡. entre las bandas de papel o de 
chapa). 

4) P_or pulverizado sobre superficies (por 
e¡. a1slaclones de estanques). 

ELEMENTOS DE CONSTRUCCION 
FABRICADOS EN BA YTHERM 

Los elementos para la construcción fabri
cados con Baytherm satisfacen las si
guientes exigencias: 
Excelente aislamiento 
Peso ligero 
Montaje fácil 
Breve tiempo de construcción 
ES!abilidad a la intempel'ie 
Superficies modemas 
No requiere cuidados 

Posibilidad de ampliación 
Facilidad de transporte 
No requiere <:Je aparatos elevadores para 
su montaje 
No necesita personal especializado. 

Propiedades y 
Características 

CARACTERISTICAS PARTICULARES Y 
VENT A.JAS DECISIVAS 

Aislamiento ténnlco 
Un óptimo efecto aislante del calor y del 
frío se logra ya con capas de espuma 
relativamente delgadas. las bajas densi
dades que tiene la espuma rígida hacen 
posible obtener les correspondientes 
ahorros en peso, material y espacio. 
la conductibilidad térmica del Baytherm 
(A "' 0.019 hasta 0,021 kcal/m h ºC) 

Efecto compound 
la sólida unión entre las capas de cober
tura y el núcleo de espuma rígida confiere 
a estas construcciones -a pesar de su 
poco peso- una alta consistencia y rígi
dez. Por este motivo son ideales para la 
construcción ligera, con sus conocidas 
ventajas. 
El efecto compound se logra gracias a la 
muy buena adhesión que tiene el Bay
therm con las capas de cobertura de 
muchos materiales caracterizado por su 
solidez y duración. 

~r-.!_¡=-_ 
....-........ -~--

Relleno de espacios huecos complicados 
Regulando en forma debida la reac<:ión 
de la mezcla la espuma ascendente salva 
las fisuras estrechas, fluye alrededor de 
los cantos y penetra hasta el último rin
cón O• ángul0. 

Establlldad a la temperatura 
El Baytherm resiste según la formulación 
temperaturas de 1100 c • 15()0 c. 

Resistencia a los productos qulmlcos 
En su calidad de plástico reticulado e 
Baytherm es resistente a los diselventes y 
a los agentes químicos. 

MAQUINAS PARA LA FABAICACION DE 
ESPUMAS 

Máquinas de alta presión 
En este tipo de máquinas los componen
tes se mezclan mediante una inyección a 
contracorriente a través de inyectores 
dispuestos convenientemente. Las pre
siones de trabajo van de 150 a 250 bar. 
Como resultado de la mezcla intima de 
sus componentes se obtiene una esf;)uma 
de muy buena calidad. 
La dosificación exacta de los componen
tes de la reacción se realiza con bombas 
de émbolo. 

Maquinas de baja presión 
En este tipo de máquinas la mezcla se 
realiza mediante un agitador apropiado. 
por ej. un agitador de púas o de husillo y 
la dosificación se hace con bombas de 
engranaje. 
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MADERAS ASERRADAS 

EUCALIPTUS GLOBULUS 

- ffiilll\IBO ,.~ . Socredad Agrícola y Forestal "COLCURA' ' S.A. 
Gerencia General y Ventas; Agustinas 972 Of. 703 - Tel. 66268-62746 . Stgo.-Chile 

Planta tnd. Tel. 9 Lota - Casilla 1743 Sigo, - Télex 40206 SOCEN CL. 

El Producto 

OEFINICION 

PARQUET MOSAICO EUCAPA.RO 

Se confecciona en madera de evcaliptus 
globulus en corte raeial. (corte normal a 
los anil los de crecimiento). 

DIMENSIONES DE LAMINAS: 

espesor: 8 mm. 
Largo : 120 mm. 
ancho . 20 y 24 mm. 

Forman pastelones de: 
480 x 480 mm. x 8 mm. que van adheridos 
a una superficie de papel para dar facili
dad a la corocación. 

Pesos por m2. 6 Kg. 

EMBALAJE: 

Se entregan en ca1as de carton que con
tienen 5.53 m2 de parquet 

Peso por ca¡a: 33 Kg 

FORMAS DE COLOCACION 

Se requiere solamente un radíer de buena 
calidad, segun especifícacIones de nues
tro folleto alusivo a la forma de colocar el 
Eucaparq. 
El parquet va adhendo al radIer con un 
adhesjvo de buena calidad 

usos 

Se emplean en ta Industria de ta cons
trucción y en general donde se requiere 
un parquet de madera fino y de larga 
duracIon 
El eucaparq esta fabricado con los mejo
res materiales y tas técnicas mas avanza
das. 
Llevan laminas especialmente calibradas 
y perfectamente unidas entre si climatiza
das a un porcentaje de humedad adecua
do en modernas camaras secadoras es
pecialmente diseñadas para este fin . 
El parquet Eucaparq se entrega prolija
mente terminado para recibir la termína
cion de· 
li¡ado vitrificadores plásticos. cera. bar-
nices. segun lo estime el usuario. 
El parquet Eucaparq debe almacenarce 
en bodegas secas y techadas, evítandose 
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el contacto con el agua. Durante el trans
porte debe aislarse de la humedad. 
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BOTTAI HNOS. S.I.C. LTDA. 

La Victoría 0105 Parad. 20 • Sta Rosa 

Fono 581915 - Santiago-Chíle 

Pavimentos 

El Producto 

Adoquines y pastelones, fabdcados por 
Bottai Hnos. 

FABRICACION 

Mediante sistema de fabricación contro
lada, empleando elevadas dosificaciones 
de cemento. con una granulometría bien 
estudiada y usando un proceso de vibro
compres1on. obtenemos un elemento de 
gran resistencia al desgaste. flexotrac
ción y elevado coeficiente de ruptura a la 
compresión (400 kg/cm 
compres1on (400 kg./cm2 o más). 

VENTAJAS DEL PAVIMENTO 

En virtud de un sistema enteramente 
fl exible de entrabamiento, ajustándose 
unos a otros. los Monocret prefabricados 
de hormigón para pavimentos. de Bottai 
Hnos .. hacen posible la construcción de 
v1as de tránsito y otras modalidades. reu
niendo las propiedades positivas de un 
pavimento rígido. y como venta¡as las de 
un pavimento flexible. El peso y formato 
de las unidades fueron creadas para un 
fácil manejo y colocación en ritmo de 
gran rapidez. En caso de reparaciones 
estos elementos pueden ser retirados con 
facil idad. recolocánt:1ose en seguida sin 
pérdida de material y a u·n costo relativa
mente bajo 

Responsabilidad 
Técnica 

ASESORIA 

Bottaí Hnos. SIC L TOA. a t~avés de su 
departamento Técnico presta toda c lase 
de asesoria en relación al diseño y colo
cación del Monocrei, a fin de obtener el 
meior uso de ellos. 

PRODUCTO 

Nombre Presen tación 

TAEBOL GQ 
o 
~ ~ 

PRODUCTO 

Nombre Presen tac,on 

HEXAGONO 

NOADICO 

VENUS 

VENUS 
REDONDO 

CUADRADOS 

RECTANGULAR 

MONOSLOCK 

o 

tiJ 
' 

AOOOUINE.S 

DIMENSIONES rmmI 

Largo-Max Ancho Ma,r E~0t 

60 
240 200 80 

100 

60 
240 120 80 

,oo 

60 
200 100 80 

100 

PASTELONES 

DIMENSIONES rmrnl 

Largo Mal< Ancho Max Esp~, 

320 

400 

400 

800 

200 
250 
300 
400 
soo 
600 

100 
200 
250 
300 

600 

600 

320 

280 

400 

600 

200 
250 
300 
400 
500 
600 

200 
400 
500 
600 

800 

400 

40 
.so 
60 

~o 
so 
60 

40 
so 
60 

40 
50 
60 

50 

60 

40 

so 
90 

t20 
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PESO UNIT UNIDADES 

i l<gs 1m21 iml 

127 
170 32 
212 

127 
170 32 
212 

127 
170 50 
21:? 

PESO lfNIT UNIOAIJ!::S 

(Kgs.lm2l X ,¿l 

90 
113 
135 

85 
TOS 
128 

82 
102 
!23 

4,1 

55 
66 

53 

63 

88 

82 

88 

110 

125 

13 

7 1.4 

1 SO 

25. 
16 
11 

6.3 

2,8 

50 
12,5 
8 

5.6 

?,1 



GRAU S.A. AGLOMERADOS DE HORMIGON 

Miembros de la Ameriean Conerete Pipe Assoc. 
y The Britísh Precast Concrete Fede.ratfon. 

Vicuña Mackenna 3744 - Casilla 1135 Stgo, Chtle 
Teléfono: 516074 

Pavimentos de Hormigón de Cemento Vibro-Comprimido, 
Pastelones y Adocretos GRAU. 

El Producto 

0EFINICION Y FABRfCACION 

Pastelones de hormigón vibro-comprimi
do, elaborados por GRAU S.A. 
Como toda la linea de productos GRAU, 
los elementos para exteriores se fabrican 
mediante la vibro-compresión mec~nica 
del hormigón en m0ldes especiales. Este 
sistema permite obtener un producto ho
mogéneo y compacto de alta reslstenc1a 
al desgaste. 

1 Tipos y Variedades 

GRAU S.A. entre€Ja los siguientes tipos de 
pastelones para exteriores: 

PASTELONES 

1. Pastelón CUADRADO 
2. Pastelón HEXAGONAL. 
3. Pastelón NORDICO. 
4. Pastelón RECTANGULAR 
5. Pastelón VENUS. 

SOLERILLAS 

Además. como complemento de los pas
telones entrega SOLERILLAS para el re
mate de bordes y otros usos 

MEDIOS MODULO$ 

GRAU entrega también ··medios módu
los·· de todos los tipos de pastelones que 
produce con el fin de rematar en forma 
precisa íos bordes de los pavímentos 
Pa2 el easo de rematar pastelones del 
tipo " Cuadrado" o " Rectangular" colo
cados en sentido diagonal. se entregan 
pastelones " Tñangulares" de las sigu1en• 
tes medidas: 
60 x 60 x 4 cms· 
50 x 50 x 4 cms. 

Propiedades y 
Caracteristicas 

GENERALIDADES 

Los pastelones fabricados por GRAU S.A. 
poseen las siguientes características que 
los diferencian de los tradicionales he
chos en obra: 

- Alta calidad y eompacidad en la elabo
ración del material. 

- Rapidez de c0locación. 
- El conocimiento de sus d imensiones y 

fendim1ento permite calcular con pre
cisión el costo de la 0bra. 

PASTELONES GRAU 

CUADRADO 

Dimensiones 

(cm) Pesos Sup. que cubre 
a e Kgs. 

60 ~ 32 
50 4 21 
30 4 8 
25 4 5,5 

RECTANGULAR 

Dimensiones (cm) 
a b e 

80 60 5 
60 30 4 
50 25 4 

NORDICO 

Cant,idad ,e m2 - 13 
Peso - 6,5 kgs. 

e/u en m2 

0.36 
0.25 
0.09 
0.0625 

b 

_J_ 
r• 

Pesos Sup. que cubre 
Kgs. e/ u en m2 

56 0.48 
17 0.18 
11 0.125 

1102 - 2 

- Recuperables y reponibles. 
- La alta calldad de terminación e imper-

meabilidad de los pastelenes GRAU 
asegu ran suelos resistentes al desgas
te y que permanecen secos des¡:iués de 
las lluvias. 

1 • • • .. ' 

,, 

. 

1, 

1 1 T 1 

• '=-

-

... 
u R 
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1 Aplicaciones 

J;AENAS EN OBRA 

Las faenas er,i obra se han reducido a un 
minimo para el caso de los pavimentos, 
limitándose solo a la prepatac,ón de una 
base sobre la cual se asientan directa
mente los pastelones en mortero de ce
mento. 

INSTRUCCIONES PARA LA 
lNSTAl:.ACl0N DE PASTELONES. 

A) Para pasadas de peatones: 

1° Apisonar convenientemente el terreno 
mojándolo abundantemente y com
pactándolo con un ¡:úsón. 

2º C::olocar una capa de ripio o huevillo de 
5 cms. aproximadamente y compactar
la nuevamente. 

3º Colocar una capa de más o menos 5 
cms. de mortero de 6 :1 de consistencia 
pastosa. 

4° Asentar los pastelones mojados sobre 
el mortero nivelándolos conveniente
mente medí.ante golpes suaves. 

B) Para pasadas de vehículos: 

Las instrucc;:iones para la colocaciór-i de 
los pastelones en entradas de vehículos 
son similares a las anter-iores cor,i la 
exc;:epción que en reemplazo de la capa 
de mortero de 5 c;:ms. se del:>e colocar, una 
capa de concrete de 1 O cms. ae espesor. 

POSIBILIDADES DE COMBINA€I0N 

Los Pastelones pueden combinarse entre 
sí y ad0ptar tantas formas de piso como 
posibilidades tengan ae combinarse los 
distintos t ipos. 
Además se recomienda la combinación 
de los pastelones con piedra huevillo. lo 
que permite una mayo.r variedad en el 
diseño de pavimentes. 

TECNObOGIA PROPIA 

A través ae años de experiencia ( 1892). 
GlaAU S.A. ha desarrollado su tecnología 
en la produeción de elementos de hormi
gón, disponiendo en la actualidad de 
maquina:rias que cor,istituyen la avanzada 
en los pr0ces0s de fabricación de estos 
pro<:luctos. 

ASESORIA 

Rara coAsultas e infermacienes, GRAU 
cuenta con un Departamento Trécnico 
que resuelve les problemas que pueden 
suscitarse en el desarr,0110 de proyectos 
Fano: 516074. 

GRAU S.A. AGLOMERADOS DE HORMIGON 

Miembros de la Ameriean Concrete Pipe Assoc. 
y The British Precast Concrete Federatíon. 
Vicuña Mackenna 3744 • Casilla 1135 Stge. Chile 
l'eléfene: 51607 4 

HEXAGONO 

Cantidad x m2 - 12 
Beso - 7,5 kgs. 

VEN'US 

Cantidad x m2 - 12 
Peso - 7 kgs. 

SOLERILLAS 

28,3 

SOLERlLLA CANT0 REDONDO 

S0LERILLA CON BISEL 

CORTE 

A 

MA"tERIAL L H A PESO 
m.m. kg. H 

Solerllla can.to redondo 1000 200 60 22 Solerllla canto redondo 500 200 60 11 

Solerllla canto con bisel 500 200 60 12 
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GRAU S.A. AGLOMERADOS DE HORMIGON 

Miembros de la American Concrete Pipe Assoc. 
y The British Precast Concrete Federatior:i 

Vicuña Mackenna 3744 · Casilla 1135 Stgo. Chile 
Teléfono 516074 

ADOCRETOS 0 GRAU 

EUROPA - -- 1 
' - ' . ,_ -

- --- -

. 

38 adocretos e por m2 --

ONDA 

38 adocretos e por m2 

RECTO 

50 adocretos e por m2 

CESPED 
{120 

8,3 adocesped e por m2 

TRI- EX 

47 adocretos e por m2 

- . - -
- --

-

-. -
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ELIZABETH JARPA 

Av. Pdte. Kennedy 7931 · 7760 
Fonos: 205720 - 202156 

Cantería en Piedra, Pavimentos en Adoquín, Laja, Enchapes de Muros 
Proyectos y Ejecución 

El Producto 

Empleada desde hace milenios. la piedra 
es uno de los elementos básicos del 
diseñe y la eenstrucción arquitectónica, y 
aunque se la ha tratade de reemp.lazar 
¡;ior otros materiales artificiales, ninguno 
ha legrado reunir su calidad. el alto senti
do estético y la natural belleza de esta. 
Por la importancia que tiene el continuar 
esta tradición y el integrar más aun la 
¡;iiedra natural al diseño y a las c0nstruc
ciones actuales. hemos reunido a los 
me,jores artesanos de la zona, para ofre
cera nuestros clientes un trabajo auténti
co fino, exclusivo, y que ml:lestre en toda 
su magnitud, la belleza de este noble y 
her.moso material. 

Propiedades y 
Características 

La piedra natural, se puede c::onsiderar el 
material más versatil. por sus variadas 
propiedades y características, que nos 
ofrecen la posibilidad de multiples usos, 
diseños y aplic::aciones. 
Tenemos las de dureza extrema. ideales 
para trabajos, en pisos, gradas, pavimen
tos, etc. La piecfra de granito ala de 
mosca y la de granito azul, especial para 
pisos y adoquines: las piedras de c0lor; 
rosadas, amarillas. verdes, blancas, rojas 
y veteadas. con las que además de ado
quines se hacen trabajos de cantería 
artística, tales como enchapes, fuentes, 
figuras, etc. aparte de haber diferentes 
tipos de piedra, cada una tiene diferentes 
maner-as de ser trabajada, por ejemplo l'a 
piedra laja, puede ser trabajada a la espa
ñola e a la paladiana ambas para pisos, o 
en ··mil hojas", para enchapes de muros, 
Jardineras. etc. Y así t•a.mbíén las piedras 
antes nombradas y muchas otras. 

Aplicaciones 

La piedra natural tiene infinitas posibili 
dades de aplicaciones, tanto en interiores 
c0mo en exteriores tedo depende del 
conocimiento que tenga el diseñador de 
los diferentes usos de este material. 
Tales c0mo. enchapes para chimeneas. 
muros, jardineras, fuentes, terrazas, pisos 
en interior o exterior. patios, entradas de 
autos, figuras artísticas. pie de mesas, 
etc. Todes estos trabajos los podemos 
desar-rollar en forma integral, desde el 
proyecto de diseño hasta su completa 
realización. 

,, 
l 

Catálogo Chileno de la Cons trucción - Edic ión 1980 

1 

t 

l 

\ 

• 
' , 

• • 

• 



1■ 
l l!J 

BUDN·IK HNOS. S.A. 
FABRICA DE PAVIMENTOS 
Y REVESTIMIENTOS 11 03 - 2 
Oficinas Generales y Sala de Ventas· J . 
Pla~ta de Producción: La Victoria 0423os: Miguel Infante 2199 Stgo. 
Telefonos: 238953 - 461158 • aradero 20 Santa Rosa Stgo. 

pavimentos y Revestimientos BUDNIK HNOS. S.A. 

El Producto 

··MARMOLIT' es una baldosa microvibra
da de atta compresión, compuesta de <:los 
capas perfectamente cohesionadas. La 
primera. formada por granulados de már
mol. La segunda capa compuesta de 
mortero de cemento. presenta una gran 
rugosidad lo que permite una excelente 
adhere.ncia al piso y evita que se suelten. 
como sucede oon la baldosas comunes. 

Tipos y Variedades 

PROCESO DE fABRICACION: 

Se utiliza una prensa circular rotativa de 6 
etapas sucesivas: 

- En las primeras tres de ellas, la capa 
comp~~a por los 9ranulados de már
mol, s11ice. cemento y pigmentos colo
~ntes_ se somete a una intensa micro
vibrac,ón lográndose eliminar tos glo
bulos de aire y repartir homogénea
mente el matenal en toda la superficie 
del molde. 

- En la cuarta etapa, se produce el llena
do automático de ta segunda capa 
(mortero_ de cemento). 

- En la quinta etapa, se la somete a un 
prensado sostenido de 200 Kgs/cm2 
lo cual, termina por cohesionar Y com: 
pactar fuertemente ambas capas 

- En la sexta et;1pa. se produce eÍ des
n:iolde automatico, iniciándose el pe
nodo de fraguado. 

Con,dpletándose el tiempo de fraguado el 
pro ucto pasa a las . . , 
automátíca · ~aq~mas pulidoras 
de f b - ~. las que finalizan el proceso 

a neac1on. 

VENTAJAS DE ESTE PROCESO 

~~~~r~uct'os MARMOUT DE BUDNIK 
_ Su · .A._. se caracterizan por: 
qu~~~~e _exenta de porosidad, por lo 
riorment:ceslta de retapes que poste
con las b sle desprenden como sucede 

- Perfect a ,do~as tradicionales. 
a d1stnb ··· dos y r ,uc,on de los granula-

s ma terminación = p~-:rficie horizontal perfecta 
' era capa de 10 . aproxlmadam mm. de espesor 

resultad . ente, obteniéndose un 
-Cara int~ ?Ptlmo como duraeión. 

una adhe~~~ei~gt ºtªª1' lo _que asegura 
o a al piso. 

MARMOWT LISO 

CARA SUPERIOR CARA INFE.RIOR RUGOSA 

CAPA SUPERIOR 

CORTE BALDOSA 

CAPA INFERIOR 

BORDE LATERAL CON WGERA INCUAACION 

BALDOSA MJCROVrBRAOA 
MORTERO 

RAOIER O MORTERO ~ 

- Dimensiones milimétricamente exQc
tas. lo que permite una colocación 
pareja con junturas mínimas. 

- Por ser los bordes latera1es ligeramen
te inclinados, al momento de su colo
cación, se forman ángulos en los cua
les se introduce parte del mortero de 
pega. trabando tas baldosas lateral
mente al ser presionadas contra la 
mezcla de colocación, obteniéndose 

un piso casi monolítico. 
- Muy resistente y compactas. 
- Supera con largueza las normas de 

INDITECNOA para las baldosas de 
mármol reconstituido y otras, dando 
garantías de uso por largos añ0s en 
perfectas condiciones, 

- Económicas aebido a su 11lta automa~i-
zación. 
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BUDNIK HNOS. S.A. 
FABRICA DE PAVIMENTOS 
Y REVESTIMIENTOS 
Oficinas Generales y Sala de Ventas: José Miguel Infante 2199. Santía~o 
Planta de Producción: La Victoria 0429. Paradero 20 Santa Rosa. Santiago 
Teléfonos : 238953 • 461158 

Propiedades y 
Caracteristicas 

Propiedades 

Los pavimentos de BUDNIK HNOS. S.A .. 
tienen las siguientes propiedades : 
- Excelente presentación. 
- Se obtiene un piso absolutamente pa-

reío., sin ondulaciones. 
- Rápida instalación. 
- Resistente a los agentes climáticos. 
- Incombustibles. 
- Higiénicas. 
- Fácil manteneión y aseo. 
- Hermosos colores (más de 40 varieda-

des). 

Caracterlsticas de 
Resistencia 

La resister:icia de los productos MARMO
UT de BUDNIK HNOS. S.A .. exeeden am
pliamente las Normas INDITECNOR en 
sus pruebas de desgaste. compresión y 
flexión. de acuerdo a los Ensayes obteni~ 
dos por IDIEM. 

DESGASTE : 0,10 á 0.20 gr/cm2. 
COMPRESION : 270 á 330 Kg/cm2. 
FLEXJON : 265 á 315 Kg. 

Aplicaciones 

PRODUCTO V·ARIEDAD 

NORMAL 

MARMOLIT 

LISO 
REFORZADO 

y 
EXTRADURO 

MARMOLIT COLONIAL 
ANTIDESLIZANTE y 

RELIEVE 
,, 
,. 

Multic:ar,cha& de 3.000 m2. e 11 Pal'Q\IC O'Hlggl.ns 

\ . 
• \ \ 

~\\\ 
,.\.\\ \\, '-• 

A:PLICACIONES E INSTALACION 

USOS RECOMENl;>ADOS 

-Cocinas - galerías 
-baños comerciales 
-ter·razas -escuelas 
-escale~as - multicanchas 
- hospitales deportivas 

Para Plso.s de tráfico pesado: 
- Industrias - Aeropuertos 
-Bodegas - Supermercados 
•- Frigoríficos - Estaciones de 
-Locales Ferrocarril 

comerciales !aarages 

Para Pavimentos eñerlores: 
- Veredas -Terrazas 
- Plazas - Paseos 
- Accesos - Estacionamlen~ 

públicos tos 
Par:qu~s 

-- -
INST ALACION 

Puede colocarse sobre ripio o radler de 
cemento con una mezcla de arena (flpo 
lepanto) y cemento corriente. 

Estos pavimentos pueden quedat sin pulir 
o se les puede aplicar, con un "'! inlmo 
de 8 dias posterior a su colocac1ón, 
máquinas pulidoras de piso ~ra darle 
una mejor terminación. 

Se coloca sobre ripio o radier, queda.nclO 
listos para su uso sin necesidad de 
pulidos. 

NOTA: r()(luc· 
Mostrario completo de nuestros P ... -. · ' t la en , ,.,.,. 
tos y asesoria técnica. sohci 8 José M 
tra Sala de Ventas ubicada;;. 46 11.58-
lnfante Nº 2199. Fonos; 2389 

_______________ ,,-__..t,..;lnn,;. ~hlloon do 13 Co11c.t.rut:clón - Edición 1,98_Q __ ~~~------~ 
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BU,DNIK HNOS. S.A. 
FABRICA DE PAVIMENTOS 

Y REVESTIMIENTOS 
Oficinas General~s Y Sala_ de ~entas: José Miguel Infante 2199 Stgo. 

Planta de Producclon: La Victoria 0423. Paradero 20 Santa Rosa Stgo. 
Teléfonos: 238953 - 46 1158 

Variedades 

1103 - 4 

COLONIAL 
GRANO A LA 
VISTA 

+----- 40 ----.l. 

MARMOLIT LISO 

Se produoe en tres rip~s, de acuerdo a su 

uso: 

•Normal 
· ~orzado (de mayor grosor) 
• extraduro: de gran resistencia al des
gaste (para transito íntenso: uso indus

trial). 
Todos estos tipos se fabrican en una 
amplia gama de colores a base de cemen
to blanco importado y cemento corriente. 

MARMOUT ANTIDESLIZANTE 

Se produce en dos variedades: 

' eolonial : Es una baldosa rnicrovibrada 
compuesta en su cara exterior de g ranu
lados éle sílice de gran dureza, que 
mediante un pror;e<Jimiento especial de 
lavado gueda a la vista, ofreciendo una 
hermosa textura rústica natural. 

• Relieve: Esta es una baldosa microvi
brada en relieve para exteriores. Conce-
bida y_ aprobada en Europa como una 
soluc1on de alta calidad para pavimen
tos con gran circulación de peatones. 
Por sus caracteristicas técnicas. la n1:1e
va baldosa mie::rovibrada en relieve es 
muy superior a los pavimentos tradicio
nales, ya que tiene una resistencia al 
de~ast.e que pe,mite someterla a c:;ual
q~ier hpo de tráfico, y adherencia al 
piso que impide que se suelte, como 
ocurre con las baldosas comunes. 

Productos Variedad 

MARMOLIT NORMAL 
uso y 

EXTRADURO 

COLONIAL 
MARMOLIT 

ANTIDESLIZANTE RELIEVE 
- Recto 

- 16 Panes 

_EN RELIEVE 

COLONIAL 

' 1 

1 1 í 
'' 25 

= l 
LINEAL 

FORMA DE ENTREGA: 

El producto sale de tas máquinas pulido
ras en pallets que son transportados por 

CUADRO DIMENSIONES 

Dimensiones Espesor Unidades 

(cm.) (cm.) por m2. 

25x25 2,3 16 

30x30 2,6 11, 1 
1 

40x40 2,9 6,25 

soxso 3,4 4 

40x40 3,2 6,25 

25x25 2,6 16 

40 

+---- 25 _ _ ___. 

1 
25 

l 
16 PANES 

una grúa horquiHa a los lugares de esta· 
cionamiento e a los camiones. Este siste
ma asegura una entrega de baldosas en 
perfectas condiciones, 

-
~ 

Peso/m2. Presentacl~n 

(Kg.) 

50 Todos los colores en 

56 ~se cemento gris y 
cemento blanco lm· 66 

75 portado. 

70 En colores grts y 
am_artllo. 

colores: blanco, ama· 
so rlllo, rojo, grrs, verde 

y café. 
-
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TEBAL m.r. 
MANUFACTURAS DE 
CEMENTO MICROVIBRADO 
Avda. Oriental ND 6161 (Ñunoa) 
Santiago - Chile 
Teléfonos 268080 - 263740 

Baldosas Microvibradas Al Liquido, En Mármol Reconstituido y Grano Al Relieve. 

El Producto 

BALDOSAS MICROVIBRADAS 

20 X 20 25 X 25 30 X 30 20 X 40 y 40 X 40 

Fabricación 

TEBALDUR: es el nuevo pavimento tipo 
italiano constituido por baldosas o mo
saico fabricados con maouinarla ultramo
derna automática electrónica. de la afa
mada marca "LonginotH". de Florencia, 
Italia. y que mediante un proceso único 
de alta microvibración y gran compacta
ción produce un hermoso pavimento de 
máxima durabilidad. en el que los granula
dos de mármol, sílice, pigment0s colo
rantes, ceme.nto y arena, perfectamente 
dosificados y homogéneamente distribui
dos. conf0rman una superticíe exenta de 
porosidad y de extrema dureza. al que la 
maquinaria alisadora y pulidora da una 
perfecta y fina terminación. 
Tebal cuenta con un sistema de '"microvi
brado' ' mediante una instaJación comple
ta " Longinotti '" con la revolucionaria 
prensa automática rotativa. sistema elec
trónico y reconocida como la mejor del 
mundo, lo oue constituye un símbolo de 
garantía y buena calídad. 

Tipos y Variedades 

TEBALDUR: se presenta en hermosos y 
variados colores y se fabrica también a 
pedido en las combinaciones de color, 
grano y diseño que se solicite. 

TEBALDUR: por su excelente presenta
ción, su rápida colocación , su máxima 
resistencia, su fácil mantención y aseo, y 
su baío costo. constituye la mejor cubier
ta de pisos para exteriores e interiores 
domésticos, y para hospítales, escuelas. 
laboratorios, locales comerciales, índus
trías. mercados. aeropuertos terminales 
de buses, estaciones de ferrocarril , etc. 
BALDOSA CON GRANO AL RELIEVE 

TEBALITA: en sus dos dimensiones de 30 
x 30 cm y i 5 x 30 cm en sus variadas 
combinaciones d~ color y tipo de grano, 
representa un pavimento Ideal para exte
riores y ambientes interiores especiales. 
siendo utilizable indistintamente como 
pavimento o revestimiento. 

' . . 

• 

Aplicaciones 

BALDOSAS 
MICROVJBRADAS: 

- AL LIQUIDO 
- MARMOL RECONSTITUIDO 
- GRANO AL RELIEVE (TEBALITA) 

BALDOSAS MICROVIBRADAS AL LIQUIDO: 

FORMATO 

20x 20: 

20 X 20 

Amplia gama de colores: 
gris, rojo, ocre, café 
moro, negro, verde y blanco. 
Superficies con relieve 
comunmente denominadas 
- NUEVE PANES 
- CUATRO PANES 
- VIÑIT A (Antidesliz.ante) 

TRAFICO INTENSIVO EN: 

Cocinas, barios, pasillos exte
riores.. 

Terrazas, patios, veredas. 
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BALDOSAS MICROVIBRA0AS EN MARMOL 
RECONSTITUIDO y GRANO AL RELIEVE: 

FORMATO 

25 x 25 

30 X 30 

40 X 40 

30 X 40 

Baldosas de variados 
colores y granos 

Se fabrican en mármol re
constituido y 
TEBALITA - grano al re
lteve. 
El aspecto rugoso de la 
superficie la hace total
mente anlldeslizante. 

TEBALDUR 
- En mármol reconstituido 

Formato especial en mármol 
reconstituido con agasse 
especia! en su cara posterior 

TEBAL m.r. 
MANUFACTURAS DE 

CEMENTO MICROVIBRADO 
Avda. Orrontal Nº 6161 (Ñuñoa) 

Santiago - Chile 
Teléfonos 268080 - 263740 

TRAFICO INTENSIVO EN: 

Locales comerciales, refugios 
restaurantes, halls y recibidores. 

Hospitales, escuelas, laborato
rios, hoteles. 
Espacios Interiores o exteriores 
donde sea necesario baldosa 
antideslízante. 

Mercados, estaciones, bodegas 
aeropuertos, minas. 

Especialmente diseñada para uso 
industrial: Embotelladoras, cer
vecerías, lecher ias, plantas tae
nadoras. 

Nuestros productos están fabricados según Normas lnditecnor 
30 • 165 CH. 

TEXTURAS Y COLORES 

1103 - 6 

CARACTERISTICAS TECNICAS 
Las pruebas y controles a que son some
tidas nuestras baldosas son de resisten
cia a: alta compreslon, desgaste. flex ión. 
impacto, abrasión. ensayos que son efec
tuados por el Instituto de Investigaciones 
Y Ensayes de Materiales - Universidad 
de Chile - IDIEM. 

Experiencia 

Desde 1940 estamos a la cabeza en la 
fabricación de baldosas. obteniendo con 
los años la experiencia de óptimos fabri
cantes los cuales han aportado a nuestra 
Industria, tecnologia italiana para nuestra 
moderna maquinaria electrónica. Nues
t ros pisos son fabricados bajo ta estricta 
vigilancia de asesores de la firma Italo
argentina El Soli tario (A. Granotti S.A.C.e 
l. ). Ofrecemos también fas indicaciones 
técnicas para la perfecta colocación de 
nuestros pavimentos. contando con el 
equipo necesario para entregar a nues
tros clientes pavimentos instalados en 
obras completas. 

FORMAS DE BALDOSAS 

CARACTERISTICAS TECNICAS 
TIPO 

Mlcrovibradas: 
Marmol 
Reconstítu1do 

Microvibradas: 

DIMENSION 

25 X 25 
30 X 30 
40 X 40 
20 X 40 

Standard: Viña, 
Cuatro Panes y 
Nueve Panes 20 x 20 

TebaHta: 
Granos al Relieve 15 x 30 

30 X 30 

unidad X m2 PESO 

16 
11 ,6 

6,25 
12,5 

25 

22 
11 , 1 

3.200 
4,800 

11,000 
5,500 

1,650 

2 ,400 
4,800 

ESPESOR 

2.4 cm 
2,6 cm 
2,9 cm. 
2.9 

2,2 cm 

2.5 cm 
2,6 

CUATRO PANES 

VINITA 

□ 
NUEVE PANES 

Vlsl4 po•terlor Beldota con 
cuadrlculado especial de 
agarre, al fflO!'IMO de i,.ga. 

ANTIDESLJZAHTE 

DETALLE DE COLOCACION 

BALDOSA 
MORTERO 

DE PEGA 

RADIEA 
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SOCIEDAD INDUSTRIAL 
PIZARREÑO S.A. 

Of AmunáteguI 178 • 7° Piso 
Fono 715015 
Fábrica· Cam a Mehp1lla 10803 
Fono· 572144 - Sanltago-Chile 

Pisos de Vinilo - Asbesto Pizarrei\o 

El Producto 

Son Pisos de Vinilo-Asbesto fabricados 
por Sociedad Industrial Pizarreño. 

Tipos y Variedades 

FABRICACION 

Los Pisos de Vinilo-Asbesto son fabrica
dos por medio de un proceso de lamina
do continuo. de una mezcla de resinas 
vinílicas. asbesto. plastificantes. minera
les y pigmentos. 

FORMA DE ENTREGA 

Los PI.SOS de Vimlo-Asbes:o se en:rcga¡: 
en caJas de carton corrugado 

VARIEDADES 

Existen tres tipos de Pisos de v~""° 
Asbesto Pisofiex.. Supe-. F'.ex,1 ) Coioc 
Flex 

TIPOS Y COLOR.ES DE PISOS O.E VINILO ASBESTO 

' 

CODIGO TIPO DE PISO COLOR DIMENSIONES: ESPESOR CAPACfOAOl PESO 
MM MM. ENVASE ~ A.Of!OX. 

1 (m21 ADACA.IA 
J 'Xgs. 

714707 • 4 Pisoflex Arena 333 X 333 1.d 9 26 r 

725630 • 2 Color Flex Azul " 1 6 8 26 
727630- 3 Color Flex Azul 2.d 5 2: 
725640 - O Color Flex Naran1a .. 1 6 8 26 
727640 • 1 Color Flex Naran1a .. 2.-! :> 2: 
725650 - 7 Color Ftex Arena .. 1 6 8 26 
727650 • 8 Color Flex Arena " 2d 5 2~ 
725802 • O Super Flex,t Negro Veteado . • 6 8 26 
727802 - 1 Super Flex,t Negro Veteado .. 

2.4 5 2~ 
725806 • 2 Super Flexlt Gns Veteado .. 

1.6 8 26 
727806 - 3 Super Flexit Gns Veteado .. 24 5 

,, . --725927 - 1 Super Flex1t Blanco Veteado .. 
1.6 8 26 

727927 • 2 Super Flexit Blanco Veteado .. 
2.4 5 24 

725957 • 3 Super Flexit Azul Veteado .. 
16 8 26 

727957 - 4 Super Flex,t Azul Veteado .. 
2.-:1 5 2J 

735253 - 1 Super Flexit Madera Roble .. 
1 6 8 26 

735254 • 9 Super Flexit Madera Nogal .. 
1 6 8 2o 

735256 • 5 Super Flex1t Madera Encina •• 1 6 8 26 
735263 • 8 Super Flexit Parquet Roble .. 

1 6 8 26 
735264 • 6 Super Flex,t Parquet Nogal .. 

1 6 8 26 
735266 - 2 Super Flex,t Parquet Encina .. 

l.6 8 26 
735521 - 1 Color Flex Adobe Greda •• 1 6 8 26 
735281 · 6 Color Flex Travertino Crema .. 1,6 8 26 
735282 • 4 Color Flex Travertino Blanco Puro .. 

1.6 8 26 
735291 - 3 Color Flex Del Prado Del Prado Crema .. 

1.6 8 26 
735292 • 1 Color Flex Del Prado Blanco Puro .. 

1,6 8 26 
74 - 5405 - 8 Super Flex1t Onix Verde •• 1,6 8 26 
74 - 5406 - 6 Super Flex,t Onlx Gris .. 

1.6 8 26 
74 - 5407 • 4 Super Flex,t On,x Azul .. 

1.6 8 26 
74 • 5408 · 2 Super Flexit On1x Beige .. 

1 6 8 26 
75 • 7406 - 1 Super Flex,t T Intenso Oníx Gris .. 2 .! 5 2! 
75 - 7408 • 8 Super Flexit T Intenso Onix Beige 

,, .. 2. -4 5 ;¿ • 

1 
\ 
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Propiedades Y 
características 

Alta resisteno1a al desgaste 
Inoxidable 
Autoestinguil31e 
1rr1putrecible 
Lavable 
Color Inalterable 
No es atacado por hongos nl bacterias 

Aplicaciones 

En todo tipo de edifieación como ser 
casas. edificios, Industrias. locales co
merciales et1::. 

INST ALACION 
Los pisos de Vinilo-Asbesto se colocan 
normalmente sobre un radier afínado. 
que debe ser liso. resistente, libre de 
ondulaciones y seco. 
Se emulsiona y repara el radier con ce
mento B mezclado con cemento corrien· 
te y después de 24 horas se procede a 
~ar las palmetas con cemento C. 4,5 
m /Kg. 
El cemento B. rinde entre 6 y 8 m2 por 
kilo. Se puede colocar sot:,re madera. 
baldosas y otros tipos de base, para las 
coaJes se recomienda consultar al Depto. 
Técnico de Pizarreño. 
Sociedad Industrial Pizarreño, aispone 
de una nómina de Jnstaladores Autonza
dos para estos pisos. 

Responsabilidad 
Técnica 

Los Pisos de Vinilo-Asbesto fabricados 
por Pizarreño cumplen con las normas 
INN 871-71 y 873-7i. 
El producto es sometido a un estricto 
COl'ltrol de calidad en los laboratorios de 
la Industria 
Se cuenta con un ser:vicio de asistencla 
técnica a los clientes. 

SOCIEDAD INDUSTRIAL 
PIZARREÑO S.A. 

Of: Amunátegul i78. 7º Piso 
F0no 715015 

F.ábrica· Cam. a Melipilla 10803 
Fono . 5 72144 • Santíago-ChLle 
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EUROPA 1 

Método de ta
bricac1ón 

Materia prima 

Espesor 
Peso total 
Solidez a la luz 
Comportamlen
a la humedad 
Estable al calor. 
Aislante acústico 
Comportam ien
to et ec'troestá· 
tico 

Aplicaciones 

Ancho 

EUROPA 2 

. S i:;tema de pu n.ro n .. 1do 
tex 111 y ruforuldo con 
resinos sintet icas 
Fibra de poli~ropl 
lena 1 ,mado en masa 
480 ors/m2 
5mm 
800 0rs/m2 
5 - 6 
lmputrescible 

En an,biantc.s de 50 
6ClO/o de humedad re
tíva. no p roduce des• 
cargas 
Sobre cualqu ier base 
f irme. exenta de hu· 
medad, lisa y nivelada 
2 metros · Largo 25 · 
30 mts. 

Mér.odo de fa. · Sis,ema depunzonado 
br icac°ión t~ til y reforzado con 

resinas si rnét icas 

Mat eria prima Fibra de ¡:,ol ipn!lpi
leno tintado en masa 
600 grs/m2. 

Espuma de latex . 700 grs/m2. estable al 
envejecimiento 

Producto de 
unión 

Peso total 

Espesor 

200 grs/m2. 

: 1500 grs/m2. 

. 7 mm. 

Eslab.le al calor y 
la humedad 

Solidez a la luz 

Aislante acústico 

Camportam ie-n
to electroestá• 
tica 

Aplicacíones 

5 - 6 

En ambientes de 50 • 
600/o dé humedád 
relativa, no produce 
descarr,¡as 

: Sobre cualqu ier piso. 
exen to de humedad ó 
como revestimiento 
de muros 

Anc"1o : 2 me-iros • Largo 26, 
30mts. 

BERANT&CIA. 
ALFOMBRAS DE LANA Y SINTE'FICAS 

FABR ICA Y VENTAS: G RAJA LES 2923 

FONOS 91447 · 93533 · 93245 SANTIAGO · CHIL E 

Al.F 
MU.RO 

\'.o .............. 

BERCIA 

EUROPA3 

Mérodo de fa. : StStema de punzonaoo 
bricación textil y reforzado con 

resinas sintéticas 

Materia prima Fibras de poliamidas 
y polipropileno 1inta
do en masa - 750 grs. 
de f ibra m2 

Producto de se• 
llado 

Peso total 

Espesor 

Estable al calor y 
la humedad 

Solidez a la luz 

Aisla111e acústico 

Comport11m len
to electroestá• 
tico 

Aplicaciones 

Ancho 

150 grs/m2. 

900 grs/m2. 

7mm 

5-6 

En ambiente de 50 
600/0 de humedad 
rel<1~íva,, n·o produce 
dasc0rg;1s 

Sobre cualQu ier PiS0, 
exento da humedad 6 
como rovestimlenro 
oe muros 

2 metros • Largo 25 • 
:30m rs 

EUROPA4 

Método de fa
b ricac,ón 

Materia prima 

Base 

Tu f tecl Col)e1611lo 

Fibra de DOliam~ 

EspumaoePVc 
(Cloruro deP01~,nilill 
1 ncorporada en ta 11a 
ma 

Espesor 9 mm. 

Estable al calor y la tnimedad 

Solidez a la luz : 6 • 7 
Aislante acústico 

No cría hongos ni polillas, lleva 
incorporado Un fungicida 

Comportam ien
to electroestá
tico 

Aplicaciones 

Ancho 

EUROPA 5 

En ambiente de 50 
600/o de htrmffll! 
relativa, ro proifl.tt 
descargas 
Sobre cualquia- pjs;, 
exento de hum$8d o 
como rH1,-e.stimil:fllll 
de muros 

2 metros · Latgo 25-
30 mts. 

Método de fa- Tufting 
bricación 

Materia prima Fibra acn'lic:a 

T 1tulo 3/1 

Base 

Peso 

Al tura de pelo 

Sub • base 

• Tejido de fibra de¡» 
lfpropileno 

1600grs/m2 

13mm 

: Tejido de libradevure 

Stiches por pulgada cuadrada . 57.6 

Stiches por pulgada en el l'argo · 9 

1 ancho 6,4 Stiches por pulgada enª 

Ancho 

1 nsia lació n 

ts Sln : Hasta 3,60 m 
uníones 
Con ó sin pañete 

Solidez a la IUl : 5 · 6 

Aplicaciones 
• baSil 

. Sobre cualc¡uiet 
firme 

Antiestática e in combu$tible 

NOTA: BERCIA se reserva el derecho de variar las con,pos,ckmes de los productos siempre que sea con motivo 
de mejorar los niveles de cal'idad. 
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BERANT&CIA. 
LJOEP EN 

A,LFOM BAAS 
MUROA M UAO 

r t W,.,, l flft1ttlit0 

BERCIA 

ALFOMBRAS Y CUBREPISOS SINTETICOS 
FABRICA Y VENTAS: GRAJA LES 2923 

FONOS 91447 • 93533 • 93245 SANTIAGO . CH I LE 

ALFOMBRA DE LANA 

Metodo de fa· 
br1cac.ión 
Materia prima 
Tirulo 
Teñido 

Tufung 

Lana vellón 
5/2 
Anilinas europeas ,n 
í"'ltn11adas con·ra poli-
llas y bacterias Anti • 
estático 

Alrura de pelo 1 1 12 mm 
Puntade 37 por cacfa 1 O cms.. 

de avance 
Hebras 26 oo• <.ada 1 O cm en 

el sent1óo del ancho 
de! tepdo. 

Tele• Base Tei óO de 1ibra de po
lipropileno 

Ancho 51 uniones cualqu,er 
ancho y largo aü r, en 
formas irregulares 

lns:1alac ón Con ó sin pai'te'e 
Res,nencra a a 
abrasión Después óe 1 000 c1 

dos de at>ra!1on t e"le 
una perdida ere oeso 
ele O.SOio 

F ,rmeza de color E nsavaoo en Xenotest 
escaf;1 azul 5 6 (de 
escala 1 - 81 

ALFOMBRA DE LANA 

REFORZADA 

Método de fa• 
bru:ación 
Metería prima 
Ti'tulo 
Teñido 

Altura de pelo 
Puntada 

Hebras 

T~la de base 

Ancho 

1 nstalac1ón 
Firmeza de color 

Tul•ting 

Lana vellón refor1.ada 
5/2 
Anilinas europeas in 
rnunizadascomra poli 
nas y bacterias 
11 - 12 mm. 
37 por cada 1 O cm de 
avance 
26 por cada 1 O cm en 
el sentido del ancho 
del te¡,do 
Te¡ ido de I íbra de po• 
1 iprop, leno 
Sin uniones cualquier 
ancho y largo. aún en 
formas irregulares 
Con 6 sín pañete 
5 6 

ALFOMBRA BOUCLE 

SINTETICO SIN COST URAS 

Método de fo. 
bricacíón 
Materia prima 

Pero por m2 
E,pesor 
Res1s1enc,a a la 
abrasión 

lnflamabiltdad 

Tela base 

Ancho 

Instalación 

Tul11119 
Poliamid;;, (Nylon) 
1 ()()O/o 
2 000 grs. 
6mm 
2000 CICios (IRAM) 
s,n roture1 do f1lom,m-
1os 
No prop.:iga el luego. 
en pr~ncia de llam.i 
se hund1:1 la t ,bra 
T e¡ido de f ibra de po 
lipropilono 
~in un,ones, cualou,er 
ancho y li1rgo aún en 
forma~ irregul,:1res 
Con ooi'letd 
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A LFOMBRA SINT ETICA 

Método de 
fabricación 
Materia prima 

T i tulo 
Teñido 
Altura de pelo 
Puntada 

Hebra 

Tela de base 

Ancho 

Instalación 
Firmeza de color 

Tufting 

Baver-fibra tex cil Ora• 
Ión 
7/3 
En la masa 
11 • l2mm 
95 por cada pulgada 
de avance 
75 80 por cada pul
gada en el sentido del 
ancho del teJido 
Te¡ido de fibra óe po
lipropileno 
Sin uniones. cuatou,er 
ancho y largo. aún en 
formas irregulares 
Con 6 sin pañe1e 
5 6 

PERSONAS DE CO NTACTO: 

ACTUALIZACION DE PRECIOS: 

OBSERVACIONES: 

NOTA BERCIA se reserve el derecho de variar las composiciones de los productos siempre Que sea con motivo 

de me¡orar los niveles de calidad. 

Catalogo Chileno de ta Construcción - Edición 1980 



1106 - 3 INDUSTRIA NACIONAL 
DE EPINGLE S.A.I.C. 

Esperanza Nº 1238 • Fono: 733074 • Santiago 

Alfombras decoradas y unicolores, de muro a muro y dimensionadas 

1 El Producto 

Epinglé S.A.I.C. fabrica al fombras deco
radas y urucolores de muro a muro o 
dimensiones a cualquier tamano segun 
solicitud del cliente 

1 Fabricación 1 

1.- ALFOMBRA DECORADA: 

Fabr1cada en telares automat1cos con 

nudos en doble V y urdiembre de poll
erón en fibras acnlrcas de pnmera cali
dad Fino acabado a mano y base sellada 
al calor_ Tamb,en puede hacerse en lana. 
segun 10 solicite el cliente La altura del 
pelo puede ser de 3 o 5mm Se presenta 
en piezas de 1 30. 2 60 o 3 90 m de ancho 
con uniones inv1s1bles 

2-- ALFOMBRA LISA: 

Fabricada en modernas maquinas Tutting 
con control electrónico de cahdad Los 
pelos están su1etos a la base que puede 
ser de yute o poltproptleno y se d1stan
c1an entre s1 por 3 mm La altura del pelo 
es de 11 mm Se presenta sin uniones 

Características 

- Aspecto aterciopelado 
- Fle~ibilidad: El pelo vuelve a su 

posición apenas se ajer~ Ptesióo 
sobre él. 

- Infinita variedad de tonalidades 
- Tlnclón indeleble 
- Resistencia comprobada al roce 

a la descoloración. Y 
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Diseños 

Nuestros diseños exclusivos, realizados 
en infinitas combinaciones de colores. se 
prestan muy bíen para alfombras dimen
sionadas. pasillos o alfombrados muro a 
muro. Podemos, además fabricar al
fombras con cualquier diseño re
querido por el cliente, sea este clási
co o creación propia de un Arquitec
to o Decorador de Interiores. 
Por otra parte. los profesionales de nues
tro Departamento de Diseño, están al 
servicio del cliente. para sugerirle esque
mas de forma y colorido. o para eíecutar 
sus específicaciones creándole un dibujo 
exclusivo. Estos diseños especiales se 
realizan en pedidos sobre los 1.000 m2. 

Experiencias 

Epingfé S.A.1.C., tiene 20 años de expe
riencía textil. Ha alfombrado desde casas. 
departamentos, cines y hoteles. hasta 
palacios presidenciales. 
Ha.s1;a el año 1970 abasteció de alfombras 
a toda la industria automotriz. cumplien
do e incluso sobrepasando las exigencias 
Y especitlcacíones técnicas de las más 
prestigiadas firmas mundiales. Estas ex
~riencias, príAcipalmente, le han permi
tido llegar al alto nivel de calidad que 
actualmente posee, dado que incorporó 
los estudios y adelantos de esa época a 
su produceión actual. 

~ -~-' . 

INDUSTRIA NACIONA.L 
DE EPINGLE S.A.I.C. 

Esperanza Nº 1238 - Fono 733074 - Santíago 
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Cuidado y mantención 

Por la excelente calidad de los materiales 
que componen la alfombra Epmglé, 1~ 
mantención de ésta se resume a los cui
dados mínimos de limpie-za. Se recomien, 
da trotar una vez al mes con un paño 
embebfdo en una solución de dos partes 
de agua y una parte da Varsol. 
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El Producto 

Las alfombras y alfombrados muro a mu
ro son recubrimientos téxtiles para pisos 
d1bu¡ados o en un solo color. que se 
fabrican con hilados 100°0 lana vellón o 
en lana reforzada con fibras sintét icas 
que le dan mayor resistencia y durab1ll• 
dad 

FABRICACION 

Para mantener la tradicional calidad 
" WIENER' . los procesos de fabricac1on 
han sido readecuados con maquinarias 
que incorporan la más avanzada tecnolo
g1a existente en el mundo para la elabora• 
c1ón de al fombras y se han instalado 
severos controles de calidad, tanto de 
recepc1on de matenas primas. fabnca
cion, como de productos terminados. 

Tipos y Variedades 

ALFOMBRADOS MURO A MURO 

VELVET. Tradicional alfombrado del tipo 
tufted. tejido en un solo color. de pelo 
uniforme. fabricada en grandes tamaños 
sin uniones y en una amplia gama de 20 
exclusivos colores y tiene una altura me
dia de pelo de 11 m.m. 
Este alfombrado va montado sobre un 
pañete aislante de nylón de excelentes 
característ icas térmicas. acust1ca y fungi
cidas 

BONDY Su textura se aseme1a a la al fom
bra denominada " WIL TON con la dife
rencia que el hilado es plantado sobre 
una tela de Yute por medio de un anclaje 
de un producto de P V.C. por gehf1cac1on 
Posee una altu ra de pelo media de 1 O 
mm. 
Es un producto de la mas moderna y 
revoluc1onana técnica en la fabricacion 
de alfombrados en rol los de 4 metros de 
ancho para ser usados como muro a 
muro o alfombra suelta. 

ALFOMBRAS SUELTAS 

DIBUJADAS 

AXMINSTER Alfombfa en la cual el pelo 
lo compone un t·eJ1do chenllle. Sus medi
das son standard y estan acondicionadas 
a nuestro medio hab1tacional. 
Destacamos la amplia variedad de sus 
diseños y coloridos 

GRIPPER Alfombra manufacturada en 
un telar Jacquard de mordaza. 
La moderna técnica empleada hace real-

ALFOMBRAS WIENER S.A. 

Fermin V1vaceta 1190 - Fono 374068 
Casilla 1 O 194 - Santiago - Chile 

zar toda la grandeza de coloridos en sus 
diseños persas u orientales. Es una al
f-.,mbra de gran categona y fineza de 
t6:' 8-10 puntos de lana por M2 y se 
fabrica en medidas standard. 

SAHARA Al fombra artesanal, bordada a 
mano sobre una tela de fibra de lino Esta 
tecnrca requiere una ded1cac1on exclusi
va para cada medida y diseño Se destaca 
el realce de los diseños aplicando un ba¡o 
reheve en sus contornos Se hacen en 
medidas standard o especiales llm1tan
dose a un ancho max1mo de 2 75 m . por 
un largo prácticamente ,limitado 
Es una alfombra muy cotizada en todo el 
mercado internacional 

Las ltsas. o de un solo color se ha 
d d cen~-, 

me I as standard o especiales 
confeccionadas mediante los Y ;o.

Velvet y " Bondy utilizando u~r~ 
densidad de hilado y termmacion!s ITla'tl)t 
ciales. ~ 

DIMENSIONES 

MEDIDAS STANDARD 
140X 2 00 m 
1.70 X 2 40 m 
2 00 X 3 00 m 
? 50 x 3 50 m 

BONDY Roflos de 4 00 mts. de ancno 
de un largo aproximado de 25 a ll rms' 
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Propiedades y 
Características 

COMBUSTIBILIDAD 

Los alfombrados muro a muro y las al
fombras no son inflamables. 

AISLACION TERMICA 

Poseen una opltma aislacrón térmica. 

ACCION DE AGENTES OUIMICOS 

No es recomendable lavar las alfombras y 
alfombrados muro a muro · Velvet · y 
.. Bondy' con detergentes o Jabones co
munes. pues estos por sus altos compo
nentes alcalinos (PH) pueden dañar sus 
colores. Se recom,enda su lavado en el 
serv1cI0 espec,altzado que mantiene 
nuestra industna. 

ADHERENCIA 

Las alfombras se adhieren enteramente a 
las superficies en las cuales son aplica
das. 

PESO 

AXMINSTER - 2 38 Kg x M2 
VELVET - 1 .67 Kg x M2 
SAHARA - 2.60 Kg x M2 
GRIPPER - 2 40 Kg x M2 
BONOY - 2.00 Kg x M2 

Aplicaciones 

USOS RECOMENDADOS 

Las alfombras y alfombrados muro a mu
ro Velvel y Bondy se pueden colocar en 
todo tipo de superiic1es lisas. pisos y 
muros de interior. sean éstos de cemento. 
madera , baldosa. mármol plásucos etc 
También se pueden colocar en barios y 
cocinas 

Formas de uso 
o Instalación 

COLOCACION 

Los al fombrados muro a muro Velvet y 
Bo,ndy deben ser colocados por personal 
1doneo. para esto , recomendamos nues
tro equipo de personal especializado pa
ra tales elec1os. 

ALFOMBRAS WIENER S.A. 
Av Fermin V1vaceta 1190 - Fono 374068 

Casilla 10194 - Santiago - Chile 

PRECAUCIONES Y RECOMENDACIONES 

Los alfombrados muro a muro Velvet y 
Bondy deben ser colocados una vez ter
m 1nada la obra o efectuado todos los 
trabaíos de reparaciones. remodelac,o
nes etc .. pues de este modo se evitarán 
manchas de pintura o de otros materiales 
que puedan afectar el producto. 
Su colocac,on es rápida y no necesita un 
acabado posterior 
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Responsabi I idad 
Técnica 

Para la mejor mantenc,on de nuestros 
productos, la empresa tiene un departa
mento de limpieza de alfombras como de 
alfombrados muro a muro. Los alfombra
dos se limpian en el lugar donde se 
encuentran instalados y las alfombras se 
retiran para ser llevadas a la planta de 
lavado. 
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SOMAP 
MATERIALES DE CONSTRUCCION 
Fábrica: Alahualpa 235. P. 12 Vicuña Mackenna. 
Fonos: 213396 - 21 4536 
Oficína de Ventas: Compañia 1068. Ot. 609 
Fonos : 67965 - 81505 Santiago de Chíle 

..... 

Pavimentos de Hormigón de Cemento y de Hormigón de Poliéster 
Baldosas, Pastelones, Adoquines y Gradas de gran resistencia 

1 El Producto: 

Somap fabrrca e instala pavimentos de 
hormigón de cemento y de hormigon de 
poliéster. Los pav,mentos de hormigón 
de cemento - baldosas. pastelones. ado
quines, gradas, etc.- se fabrican en una 
gran variedad de forma, espesor y color 
Para la necesidad de pavimentos que 
requieran una mayor resistencia y propie
dades antiácidas. Somap ofrece en forma 
exclusiva en Chile. con la asesoria técni
ca de Basf de Alemania. pavimentos de 
hormigon de poliéster prefabricados o 
fabricados en obra con máquina dosifica-

dora de gran capacidad 
Debido a la gran variedad de dfseño de 
nuestros pavimentos. Somap llene a dís
pos1c1ón de sus clientes un catálogo de
tallando cada tipo. 

Propiedades y 
Características: 

Los diversos pavimentos de hormigón de 
cemento son ampliamente usados por 
sus buenas caracter,sticas de resistencia 
mecánica. por su rápida instalación y por 
su bajo costo comparado con otros pavi
mentos. 
Para obras con exigencias especiales fa-

I 
I 

I 
/ 

\ 
\ 

\ 

-< 

bricamos los pavimentos de Poli 
cuya resistencia a la compresion s ester. 
los 1.200 kg/cm2. con un desgasteUi>era 
- O 06 / · int¡¡. nora . g cm2. y resistentes a una 

l 'd d d . . gran can I a e agentes qu1micos Que d 
truyen los pavimentos de hormigón 1: 
cemento. • 

Aplicaciones: 

La 1n~talacion de todos los pavimentos 
descritos puede ser _hecha p0r Somap 
con lo cual se garantiza el buen éxito de 
la obra. 

I ~ ,.., ~ 
l. " \;'.:': -r '" ~~ \. 

' -~- '\. l 
~ , 

~ 
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COMPAÑIA DE ACERO DEb PACIFICO S.A. 
Oficinas generales: Bandera 84 

Fono: 714053 - Casilla 167-0 Santiago 
Planta Huachipato - Casilla 1-C Talcahuano 

El Producto 

1. DEflNICION. 
PLANCHAS ZINC-CAP PARA TECHOS, 
CUBIERTAS Y REVESTIMIENTOS. 

La Plancha ZINC-CAP es una lámina 
de acero cuyas caras están revesti
das con una capa de cinc, aplicada 
por el proceso de inmersión en ca
liente. 

2. TIPOS Y VARIEDADES. 
Las planchas ZINC-CAP se producen 
en los tipos: Estandar, Toledana. 5V 
y Lisa. 

Los tipos Estandar y Toledana se 
caracterizan por tener ondulaciones 
que le confieren gran rigidez. Ambos 
tipos de planchas se pueden usar in
distintamente ya que sus resisten
cias son muy StmIlares. La mayor 
profundidad de onda de la plancha 
Toledana permite emplearla en te
chos con pendientes menores. El 
mayor largo de esta plancha (3660 
mm). la hace especialmente apropia
da para viviendas económicas o pe
queñas construcciones. ya que con 
una sola plancha se puede cubrir la 
distancia total entre alero y cumbre
ra. 

El tipo SV es una plancha lisa con 
cinco canales en forma de V, que le 
confieren una atractiva apariencia. 
utilizándose de preferencia en cu
bierta de viviendas. Se recomienda 
además su empleo en toda clase de 
revestimientos laterales. 

La plancha ZINC-CAP Lisa se carac
teriza por su adaptabilidad en cual
quier tipo de construcción. Esta 
plancha tradicionalmente se usa en 
techos de poca pendiente (hasta 6%} 
Y su colocación se realiza mediante 
un sistema de emballetado. 

Estandar 
Espesores: 0.5-0 .6-0.8--1.0- 1.2 mm. 
Anchos: 935 mm. 
Largos: 2.000-2.500-3.000-3.500 mm . 

. - , 

Toledana 
Espesores: 0.4 mm. 
A nchos. 851 mm. 
Largos, 2 000-2.500-3 000-3 .660 mm. --

.....,.....,&Sl~ 

S V 
Espesores. O 4-0 5-0 6 mm 
Ancho 895 mm 
Largos 2 000-2 500-3 .000-3 500 mm 

r,.s.,apo 
1110,11 

8l "'"' 

• 

Lisa 
Espesores· 0.4-0.S-O 6-0.8-1 0-1.2 mm. 
Anchos; 985-1.000 mm 
L11rgo$ 2 000-2 500- 3.000-3.500 mm. 
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COMPAÑIA DE ACERO DEL PACIFICO S.A. 
Oficinas generales: Bandera 84 
Fono 714053 - Casilla 167-D Santiago 
Planta Huachipato - Casilla 1-C Talcahuano 

Propiedades 
y Características 

1. ALTA RESISTENCIA MECANICA. 
Las planchas ZINC-CAP poseen la 
elevada resistencia mecánica del 
acero, que constituye su material bá
sico (Ver tabla Nº 1 }. 

Tabla Nº 1.- Resistencia Mecánica. 

ESTAHOAfl TOLEDANA 

&lelor Meffl 
. 

Ae,óQn Mom lntfC11 MrllJulo 
1111111 cn14/ffl cm3/m Cfll.flm Ae,,,on 

cml/m 

ª" 172 1 87 
os l 15 , 69 
06 150 ¡ 01 
01 2 01 166 ' 
1 0 2 51 328 
1 2 )01 3 88 

2. RESISTENCIA A LA CORROSION. 
El revestimiento de cinc con que 
e.stán protegidas las planchas ZINC
CAP les proporciona una alta resis
tencia a la corrosión . 

3. REDUCIDO PESO. 
Las planchas ZINC-CAP destinadas a 
cub iertas y revestimientos laterales 
tienen wn peso que de acuerdo a su 
espesor varía aproximadamente en
tre 4 y 5 Kgs. por metro cuadrado. lo 
que representa clara ventaja respec
to a productos alternativos (Ver tabla 
Nº 2). 

Tabla Nº 2.- Peso. 

TO EOA~ 

"".,... 
1!7 

''9 
~ 
1 
1511 

.!a 

5Y -
~g/m 1(91ffl2 --~1 
~ 1 
~ ,~ 

l4• 
~~ 
1 98 

4. IMPERMEABILIDAD. 
Debido a su naturaleza metálica. las 
planchas ZINC-CAP no presentan 
porosidad y son totalmente imper
meables. 

5. RESISTENCIA AL FUEGO. 
Las planchas ZINC-CAP son incom
bustib les . 

6. RESISTENCIA A LOS CAMBIOS DE 
TEMPERATURA. 

Las planchas ZINC-CAP mantienen 
inalterab les sus propiedades con los 
cambios ambientales de temperatu
ra. 

7. AISLACION TERMICA, 
El color gris metálico caractenstico 
de la superficie cincada. presenta la 
propiedad de reflectar favorable
mente la energ,a radiante de la luz 
solar, lo que significa una importan
te reducción de la absorción de ca
lor. 

8. RESISTENCIA A LOS AGENTES 
BIOLOGICOS. 

Las planchas ZINC-CAP permanecen 
totalmente inalterables a la acción 
de cualquier tipo de agente biológi
co . 

9. FACILIDAD DE TRABAJO. 
Debido a sus propiedades mecan,
cas, plasticidad y reducidos espeso
res. las planchas ZINC-CAP son fáci
les de formar, trabajar e instalar me
diante el empleo de herramientas 
comunes. 

Aplicaciones 

1. usos. 
Las aplicaciones de las planchas 
ZINC-CAP en la construcción son 
mültíples. ya que se emplean para 
techos y revestimientos laterales en 
viviendas, edificios. galpones y 00. 
ciegas, bajadas de agua. canales. 
hojalatería, y en general. para lodo 
tipo de construcciones urbanas, ,11. 

dustriales mineras y agrícolas. 
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COMPAÑIA DE ACERO DEL PACIFICO S.A. 
Oficinas generales: Bandera 84 

Fono: 714053 - Casilla 167-0 Santiago 
Planta Huachipato - Casilla 1-C Talcahuano 

Aplicaciones 

2. CUBICACION DE LA PLANCLHEAD NA 
ZINC-CAP ESTANDAR, TO A 
Y 5 v. 

a) Traslapo extremo 
Es el que se produce al superponer 
las planchas en sus extremos. La 
longitud mínima del t raslapo ~eco
mendada depende de la pendiente 
del techo y de las condiciones climá
ticas del lugar, como se indica en la 
tabla Nº 3. 
Tabla Nº 3.- Valores traslapos extremos (en mm) en techo con pendiente de: 

ZONA TIPO OE PlAHCHA 1s, ~ 2S'1, 30", 3S".. 41)'!(. 45-,, En ~red ,... TGledllla 250 200 200 HIO 

y-- ~ NC NC 200 200 -- !N kC '4C 2SO 250 

LIIMls Taleclalla 200 200 150 15() 

, .. Esllndal NC 200 ;>00 IS1) ..... ~V ~ 250 200 200 

Toilllinl ,so 150 ,so 150 

SIi .... Eslancllr ISO rSO 150 150 

sv 250 200 200 200 

P¡1;1 ~ó•~ menores de 1s-... st recmnienóa usa, ptam:hu ZJNC-<:AP 11$4S embllltiadas 
tlC rJo tolocar 

ISO 150 150 

150 ISO 150 

200 2t!O 200 

150 150 150 

150 ,50 150 

200 200 200 

¡[)() 150 150 

150 ,so 1 !,O 

150 150 ~50 

b) Traslapo lateral c) Distancia entre costaneras 

100 

100 

100 

100 

100 

100 

100 

100 

100 

Es el que se produce al superponer 
una franja del costado de una plan
cha, sobre la que está inmediata· 
mente al lado. Se recomiendan los 
siguientes: 
Estandar : 93 mm (1 1 /2 onda) 
Toledana : 89 mm (1 1/ 2 onda) 

En techos para los distintos espeso
res y largos de planchas, se reco
miendan las dístancias entre costa
neras que figuran en las tablas N° 4 y 
Nº 5. 

5 V : 83 mm (1 onda) 

Tabla Nº 4.- Distancia entre costaneras. Planchas Estandar y Toledana. 

lAll!IDdelaplllldll Espesor de II pt¡na,a ~ ae coslam'<u O,smnoa em,,i GOStinM;&:. PJfil 

11111111 (mm¡ en que ~ap0y¡ 11a11opo 6'1fttl!ll '1ti 
la plandl., 1mm) 

ISO 200 25() --2000 , .2 2 j 85l) 1 800 
0 4 a 1 0 3 m 'lOO 875 -- -, 2 3 1 i,:¡ 1 150 

2 500 1O10_6 J 1 115 1 150 
05a04 4 7&J 766 ¡50 

1 ' 3 1 42S f 400 JIIOO l 0y 0 8 3 f 4:'S t 400 
0.6 a o., ~ 9$0 933 911 

1 2 3 1675 1 h50 3500 , o J 1 615 t 650 
0 8y 0 8 4 1 117 1 100 

0.5 ~ S3S 832 - ··-- --• ··-- -3 8l50 º' ~ sn 86!- Sl>l 

Tabla NO S.· Distancia entre costaneras 
Plancha 5 V . 

Espes¡,r urvo N- de eo,ta""~ 
por pl¡nCfla 

2 000 
0 4 2 500 UwSOlo ~ 

3.000 continuo 
3 500 

2 000 t3 
05 2 500 I& 

3 000 lll 
3 500 23 

2 000 11 

06 2 500 13 
3.000 16 
3 500 19 

Nota: Deben usar.se cosianeras de maderas de r· x 4". no 
del:llendo e>:1S1ir entre estas e$11iidos supenores a 50 mm 
(planchas dt O 5 mm de espeso() o a 80 mm (plal)chas de O 6 
mm de espesor) 

d) Cubicación 
Se trata de una construccíón ubica
da en una zona de lluvias y vientos 
fuertes, que tiene un techo de 20 
mts. de largo por 7,20 de ancho. 
- De la tabla Nº 3 (traslapas extr.a
mos) seleccionamos. por ejemplo: 
• Pendiente del techo 45% 
• Tipo de plancha Estandar 
• Traslapas extremos 150 mm 
- Ancho del techo y selección del 
largo de plancha: 
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COMPAÑIA DE ACERO DEL PACIFICO S.A. 
Oficinas generales: Bande·ra 84 
Fono 714053 - Casilla 167-0 Santiago 
Planta Huachipato - Casilla 1-C Talcahuano 

Aplicaciones 

Para facilitar el cálcu lo, se usa el 
" ancho efectivo'' . restando una vez 
el traslapo extremo recomendado 
del ancho del techo, incluyendo la 
dimensión de los aleros (mínimo 50 
mm). 

ANCHO EFECTIVO: 7.200-150;7.050 

Se calcu la el "largo útil" de la plan
cha. restando el traslapo extremo 
recomendado del largo normal de la 
plancha elegida. Para este ejemplo 
que utiliza plancha Estandar resulta : 

uroo l'Klffll8I Mel>ilc'\1111~0 LIIQO Ul1I 
1mm ! t•llemo 1mm l 

''"'" 1 
2 000 150 1 115-0 
lSOO 150 2 3SO 
3 000 150 2 850 
3 500 ,so 3 350 

Se define luego el largo útil de plan
cha o la combinación de ellos que 
totalicen más aproximadamente el 
" ancho efectivo" de techo (7050 
mm). 
Plancha de 2500 mm 
Largo útil 2350 x 3 :: 7050 mm 

Resumen 

Ancho del techo 
(incluído alero) .... .... . 
Largo de plancha 
elegido . ..... .. . . .. . . . . 
Traslapas extremos de 
cada plancha . . .. . ... . . 
Número de hi leras .. .. . . 

7.200 mm 

2.500 mm 

150 mm 
3 

- Determinación del largo del techo. 
Conviene definir también un " largo 
efectivo de techo", de manera simi
lar al ··ancho efeGtivo". como el lar-
90 real por recubrir menos una vez 
el t raslapo lateral de la plancha Es
tandar elegida. 
20.000-93 = 19.907 mm 

Comparemos el " ancho útil " de la 
plancha Estandar (842 = 935 · 93) con 
el '' largo efectivo·· del techo, para 
determinar la cantidad de planchas 
por hilera. 
19.907 : 23,64 que se aprox ima al 

842 entero superior 24. 

El largo real cubierto por las 24 plan
chas será: 
23 planchas x 842 + 
+ 1 plancha x 935 = 20.301 mm 
(menos) largo del techo 20.000 mm 

Diferencia 301 mm 

Esta diferencia debe compartirse en
tre los aleros frontal y posterior, o 
bien, aumentar el traslapo lateral de 
la última hilera de planchas 
Total de planchas necesarias: 
3 hileras x 24 = 72 planchas. 
El cálculo es análogo para plancha 
Toledana y SV. 

3. COLOCACION DE LAS PLANCHAS 
ZJNC-CAP EST ANDAR, TOLEDANA 
y sv. 

Para lograr una correcta disposición 
de las planchas el sistema más prác
tico es el siguiente: 
- Determine el número de hileras 
de planchas que requerirá el techo. 
Empezar colocando las planchas 
por el extremo inferior del techo, 
opuesto a la dirección donde nor
malmente sopla el viento en tiempo 
de lluvia. 
- Ubicar en la primera fila próxima 
al alero. tantas planchas como sea el 
número de hileras que tendrá el te
cho. de manera que cada plancha 
tras lape sobre la colocada anterior
mente. 
- En la segunda hilera se coloca 
una plancha menos que en la prime
ra. en la tercera una menos que en la 
segunda y as, suces ivamente. 
- Se completa el proceso agregan
do desde el alero hacia la cumbrera 
una plancha en cada fila. de manera 
que siempre se tenga una distribu
ción escalonada de planchas. 

Catálogo Chileno de la Construcción - Edición 1980 
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COMPAÑIA DE ACERO DEL PACIFICO S.A. 

Aplicaciones 

4. RJAC10N DE LAS PLANCHAS 
ZINC-CAP ESTANDAR, TOLEDANA 
V 5V. 
En las fijacíones se deben usar 

clavos o tornillos para techo galvani
zados, para evitar su oxidación.y con 
golillas de plomo para impedir posi
bles filtraciones. Los mejores resul
tados se obtíenen con .golillas de 
plomo cóncavas. También pueden 
usarse clavos de cabeza revestida 
con plomo. 
Sr se usan tornillos. éstos serán del 
número 12 de 2 1 /2". si se emplean 
clavos, serán de número 8 de 2 1 /2". 
En los techos con costaneras de 
perfiles de acero o estructuras reti
culares se usarán ganchos galvani
zados para la fijación de las plan
chas. Estos ganchos se colocan con 
una golilla de plomo y una tuerca 
galvanizada. 

Oficinas generales: Bandera 84 
Fono: 714053 - Casíl la 167-0 Santiago 

Planta Huachipato - Casilla 1-C Talcahuano 

5. PLANCHA ZINC-CAP USA. 
La plancha ZINC-CAP Lisa es espe
cialmente adecuada para techos con 
poca pendiente Sin embargo, no es 
conveniente su uso en pendientes 
inferiores a 6% en zonas lluviosas. 
Las planchas lisas deben colocarse 
sobre entablado cont inuo. La cone
xión entre las planchas, se realiza 
por el sistema de emballetado tanto 
en los extremos como lateralmente. 

ENBALLETADO V FWACION DE LAS 

PLANCHAS 
Los sistemas más adecuados para 
embal letar y f ijar las planchas se 
muestran en las tigu ras. 

a) Emballetado extremos slmple con 
ganchos. 

b) Emballeta.do extremos doble con gan
chos. 
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COMPANIA DE ACERO DEL PACIFICO S.A. 

Aplicaciones 

Oficinas generales: Bandera 84 
Fono 714053 - Casilla 167-D Santiago 
Planta Huachipato - Casilla 1-C Talcahuano 

d) Emballetado lateral listoneado simple 
con ganchos. 

e) Emballetado lateral simple oon gan
chos. 

e) Emballetado lateral llstoneado 3ln 
ganchos. 

f) Emballetado lateral y de ettrumos 
combinados. 
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Aplicaciones 

COMPAÑIA DE ACERO DEL PACIFICO S.A. 
Oficinas geMerales: Bandera 84 

Fono: 714053 - Casilla 167-0 Santiag0 
Planta Huachipato - Casilla 1-C Talcahuano 
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d) Terminales cubierta superior. 

TERMINACIONES 
En las figuras se Ilustran las solucio
nes de terminación : 
a) Encuentros cubierta superior. 

b) Encuentros cubierta Inferior. 

e) Encuentros cubierta lateral lnf~rlor . 
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Aplicaciones 

e) Tenninales cubierta inferior. 

.. 11 

f) Terminales cubierta lateral. 

A 8 

" 8 

. . 

1 

, ... , . 

j 
.... ~ 

COMPANIA DE ACERO DEL P. ACIFICO S.A. 
Oficinas generales: Bandera 84 
Fono 714053 - Casilla 167-D Santiago 
Planta Huachipato - Casilla 1-C Talcahuano 

g ) Encuentros cubierta pared superior. 

h) Encuentros cubierta pared inferior. 

i) Encuentros cubierta pared lateral . 

e o 

e o 

j) Encuentros pared-pared . 

1\ .. " 
. 

, 
' -.. 
. 
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COMPAÑIA DE ACERO DEL PACIFICO S.A. 

Aplicaciones 

k) Terminales pared esquina Inferior. 

• 

1) Terminales pared infenor . 

e • r 

m) Salidas de duetos en techos 

n) Encuentros pared-vemana superior 

Oficinas generales : Bandera 84 
Fono· 714053 - Casilla 167-D Sant iago 

Planta Huachipato - Casilla 1-C Tatcahuano 

ñ) Encuentros 
pared-ventana 
lateral. 

q) Encuemros 
pared-puerta 
lateral 

r) Juntas 
de dilatación 

o) Encuentros 
pared-ventana 
Interior . 

J1 -... 
' 
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Planchas y Flejes de Cobre 

El Producto 

Planchas y Flejes de cobre. 

Tipos y Variedades 

FABRICACION 

Las planchas y flejes se fabrican a partir 
de cobre desoxidado con fósforo tipos 
DLP ó DHP. 

FORMA DE ENTREGA 

Las planchas y flejes de cobre se ofrecen 
en anchos de: 
600 • 610 - 900 - 914 y 1000 mm. 
Los largos standard para planchas fluc
tuan entre: 1700 hasta 2200 mm. 

Aplicaciones 

Las planchas y flejes dependiendo de sus 
dimensiones y temple se emplean en: 
quincallería, revestimientos de murallas, 
zócalos, puertas, excelentes para trabajar 
en frío y en calíente; empaquetaduras, 
embutidos, repujados, etc. 

Responsabilidad 
Técnica 

MADECO euenta con lat::>oratorios de En
sayos que cubren tosas los requisitos de 
i;>rueba inaícados en las normas. 

MANUFACTURAS 
DE COBRE S.A. 
Ureta cox 930. Fon0 516613 
Casilla 116-D • Telex 405'10 MADEC. CL. 
Cables: MADECO • Santiago-Chile 

Propiedades y 
Características 

MA 

Según Normas: ASTM B-152; MADEco 

PESO EN KG/M2 DE PLANCHAS Y FLEJES 

Espesor Kg/M2 Espesor KgJM2 GENERALIDADES 
mm. mm. 

0,06 • 0.53 0,70 • 6,23 (• ) Espesores normales para 
0.07 • 0,62 0,80 • 7.12 Fleje,s: desde: 0,06 hasta 
0,08 • 0,71 0.90 • 8.00 1,50 mm. 
0,09 • 0,80 1,00 • 8.89 Espesores normales para Plan-
o, 10 • 0,89 1 25 • 11.12 chas desde: 0,30 hasta • 
0,20 • 1,78 1,50 • 13,35 6.00 mm. 
0,25 • 2,22 2.00 17,80 La densidad d.el cobre DHP 
0,30 • 2,67 3,00 26,70 Y DLP es de: 8,89 gr/om3 
0.40 • 3,56 4,00 35,60 
0,50 • 4.45 5,00 44.50 Norma de Fabricación; 
O 60 • • 5,34 6.00 53,40 ASTM 8-152 
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MADECO 
MANUFACTURAS 

DE COBRE S.A. 
Ureta Cox 930 - Fono 516613 

Casilla 116-0 • Telex 40510 MADEe CL 
Cables MADECO - Santiago-Chile 

Planchas, Flejes y Papel de Aluminio 

El Producto 

- Planchas de alumm10 
- Fle1es de alummio 
- Papel de aluminio 

Tipos y Variedades 

FABRJCACION 

Planchas lisas. fle¡es y papel se fabrican 
en aleación AA - 1145 

FORMA DE ENTREGA 

PLANCHAS 
en anchos normales de 900 y 91 4 mm. 
en largos normales de 1700-2000 y 2500 
mm 

FLEJES 
ancho normal del rollo de. 914 mm 
anchos menores a pedido desde. 12 7 
hasta 457 mm. 

PAPEL 
ancho normal del rollo de 622 mm. 

Propiedades y 
Características 

(según Normas· ASTM AA MADECO) 

., 
•• 

~ .. . . 
1 · "'-· 

. 
~ • • 

PLANCHAS Y FLEJES 

Espesor Peso 
mm. kg/m2 

0.10 ' 0,27 
0.20 0,54 
0.25 
0.30 

0,67 
0,81 

0.40 
oso 

1,08 

0,60 
1.35 
1.62 

Aplicaciones 

PLANCHAS y FLEJES 
embutidos 1 rraiena pro t.1ndºS· estampados, ce-

repu1ados. revest imientos. 

PAPEL 
sellado de 
Productos f envol1onos para alrmen1os Y 

armacéuucos. 

Espesor Peso 
mm kg/m2 

0.70 1,89 
0,80 2,16 
0.90 2,43 
1,00 2.70 
1,25 3,37 
1,50 4,05 

PLANCHA ONDULADA " CUBREl.UM" 

Espesar 058mm 
Ancno total 925 mm 
Ancho ut,, 811 mm 
l.argo, 2000 2500 y 3000 mm 
Canhdad de on<1n 11 5 
Peso opro~•mndo 1 S7 1<11/Merro lineal 
Res,s1enc,1 • la 
Trecc16n 23l<g/m2 m,nlmo 

1202 - 11 

PAPEL 

Espesor Peso 
mm. kg/m2 

0.007 0.019 
0.009 0.024 
0,012 0,032 
0,015 0,041 
0.025 0.068 
o.oso 0, 135 

PLANCHA ONDULADA CUBRELUM 
En la construcción principalmente. como 
techumbres, cielos. revesttm1entos en ge
neral 
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GRAU S.A. AGLOMERADOS DE HORMIGON 

M1embros de la American Concrete Pipe Assoc. 
y The Bntish Precast Concrete Federat1on. 
Vicuña Mackenna 3744 • Casilla 1135 Stgo. Chile 
Telefono 516074 

Elementos para Cubiertas: Tejas y Caballetes . 

1 El Producto 

DEFINICION 

Tipos y Dimensiones 

Elementos de eubiertas Tejas y Caballe- r 
ies. fabrrcados por Industrias GRAU S.A. 

FABRICACION 

Normalización 

La elaboracion de las Teias y caballetes. 
se basa en las Normas lnd1tecnor 30-165 y 
30-166 

PROCESO 

Las teias se fabrican en prensa de cinta 
continua que alimenta el mortero de ce
mento lo comprime y le colora la superfi
cie entregando las tejas terminadas para 
ser almacenadas en los depósitos de 
curado 

COLOR 

Las te1as en todos sus tipos se fabrican 
en colores: pizarra. gris perla y rojo 
A pedido se eleboran en otros colores· 
amarillo. verde. cerámico. café. 

ENTREGA 

La alta capacidad de producción asegura 
la entrega de pedidos a corto plazo. aún 
en colores especiales. 

Propiedades y 
Características 

ESPECIFICACIONES SEGUN TIPOS 

Tobla 

Tojo N• 1 

Teja N• 3 

Te¡a Nº 4 

TEJA Nº S 

Coballote 

Peso 
Ul'Ut. 

2.l 

3.8 

l .2 

3.2 

1.45 

To/os Peso 
x m2 x m2 

25 57,5 

12.s 47.5 

ll.S 43,2 

14.3 45,76 

31ml 

Ols1nnc. 
entre 
C:OSlll· 
"1!raa 

21,0 

28.5 

37.0 

35,0 

.,, .,, 
N 

L 

r 
"' M 

L 

o 
"' ... 

í 
i 
M 

L 
y--

~ 
.1 -

TIPO 1 

1-----240 ~ 

TIPO 3 

TIPO 4 

TIPO 5 
~ :::i 
1--=240---; 

,__ 120-4 

CABALLETE 
--,ss ..... 

t=\ 

PENDIENTES MINIMAS 
RECOMENDADAS 

Zona 

Lluvia y vientos luer,es . 
Lluvia y vientos mode,l)dos 
S,n lluvla 
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GRAU S.A. AGLOMERADOS DE HORMIGON 

Miembros de la American Concrete Pipe Assoc 
y The Brit1sh Precast Concrete Federation. 

Vicuña Mackenna 3744 - Casilla 1135 Stgo Chile 
Telefono· 516074 

DETALLE DE COLOCACION DE LAS TEJAS DE CEMENTO GRAU 

ALAMBRE OE COBRE 1 mm ---------, 

PERFORACIOH PARA EL ALAMBRE--------,~ 
TEJA H'" S _______ _ 

TEJA CABALLETE 

1203 - 2 

----.../ 
TEJA OE CEMENTO __ _ 

ALAMBRE INCLUIDO EN LA TEJA 

COSTANERA 2 11 2"" _______ _ 

CLAVO 1 1'2 

1..,.L-.,..-:::::.... ____ CLAVO OE 1 112·· 

,.....__ ______ COSTANERA 2 • 2"" 

ALAMBRE OE COBRE OE 1 mm. _____ _ 

COLOCACION DE TEJA Nº 5 COLOCACION DE TEJAS Nº 1 - 3 y 4 

LAS TUAS H" S LLEVAN UNA PEAFORACION EN LA ZONA OE TRASLAPO POR LA OUE 
SE DEBE.AA PASAR UN ALAMBRE OE COBRE O AERRO GALVANIZADO OE. AL MENOS. 
//! 1 mm. EL OUE SE AFIANZARA A CLAVOS EN LA COST AHERA 

TEJAS PLANAS URAL(TA 
DE ASBESTO CEMENTO 

• 
• • 

b 

• 
T • • 

1 

I> 

• 

l 

• 
• • 

~ - -

RECTANGULAR PEINETA 4 DIENTES 

COLORES: GRIS, CAFE MORO, NEGRO PIZARRA, ROJO COLONIAL Y OTROS 

TIPO 
TRASLAPO TRASLAPO 

• I> e PESO LOffGITUOlNAL LATERAL 
m,m mm mm Kg mm. m.m. 

RECTANGULAR 

20 t40 
200 400 º' 220 

RECTANGULAR 

30 1 60 600 300 , .. 100 120 

111:CT ANGULAR 

40 l 80 800 400 4 32 100 120 

PElltETA 

• DIENTEs 1220 400 4 4" 200 

PEINETA 

6 DIENTES 1220 400 4 49 

COLOCACION TEJAS PLANAS URAUT A 

1cm 

. ··•. . . 

• .,. 

UwwJ· 
PEINETA 6 DIENTES 

RENDIMIENTO ACCESORIOS 

UNIO.fm2 

288 2c:t. TERRANOS 

'~ 3c:1 TERRANOS 

49 J Cl TERRANOS 

48 3 c1. TERRANOS 

48 3 c1 TERRANOS 

' . 

r • 
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GRAU S.A. AGLOMERADOS DE HORMIGON 

Miembros de la American Concrete Pipe Assoc 
y The Brit1sh Precast Concrete Federatton 
Vicuña Mackenna 3744 - Casilla 1135 Stgo Chile 

Teléfono 516074 

GAAU Materiales de Asbesto Cemento Para la Construcción URALITA m.r. 
Planchas Onduladas y Planas, Caballetes, Jardineras, Estanques. 

PLANCHAS ONDULADAS UR.ALITA 

Fabncados segun norma 1.N N 186/72 

cert1f1cadas por ld1em (Instituto de lnves-
I1gac1on y ensayes de materiales de la 
un,vers,dad de Chile) segun Decreto Nº 
707 del 5 de Mayo de 19A9 

COLORES A PEDIDO 

PENDIENTES Y TRASLAPOS 

Zonas Pendiente Traslal)(! 
Mínima Longllud 

om. 

Sin lluv!as 10'lo 15 

Lluvias 30"~ 1~ 

Moderadas 25~. 20 

Fuertes 4~~ 15 

Uuv,as 35¾ 20 

PLANCHAS PLANAS URALITA 

DATOS TECNICOS 

L 8 e PESO 

m.rn m.m. m.m. Kg. 

2.400 1.200 3.S 18.10 

2-.400 1.200 s.o 25.90 

2.400 1.200 6.0 29.40 

2.400 L200 8,0 32.00 

JARDINERAS 

GRAN ONDA S 1 /2 

GRAN ONDA 6 1/2 

ON0A STANDARD 9 1 /2 

DA'T"OS TECNICOS 

TIPO LARGO 

PLANCHA m,m (pie) 

G. ONO•A 5 1/2 1 220 (ti') 

G. 0 NOA 5 IJ2 1.220 (,l') 

G 0 NOA 5 1/2 2At10 (8') 

G. ONDA 6 1/2 1.220 (41 

ESPECIAL 1.220 (4' ) 

ONDA STO. 9 1/2 1 220 (4' ) 

ONDA STO. 9 1/ 2 1 220 (4 ) 

L 

¡e 

ES:r ANQUES DE AGl:JA 

ESPESOR ALT MEOIAOE PESO 
(mm) LAS ONO4S Kg 

J ~9 9.D 

; 49 110 

~ J9 22 0 

s J9 13.80 

3 S 23 800 

J 23 11.00 

5 23 1) 5 

CABALLETES 

íE.RMlNAl 
CUMBRERA sueERlO!I 

~~:tr ·4. 
ARTICULADO TERMINAL 

ALERO 

B o TlP0 
c;opac.ttd 

A 

DIMENSIONES 

TIPO a b H 

A • ' 235 39~ 250 

t. . 2 250 1000 250 

'l 235 410 250 

- " 
11 

,, ,, H 
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SOCIEDAD INDUSTRlAL 
PIZARREÑO S.A. 

Of. Amunátegul 178 - 7º Plso 
Fono. 715015 

Fábrica: Cam. a Melipllla 1'0803 
Fono : 572144 • Santiago-Ohíle 

Planchas Onduladas Pizarreño 

El Pr:oducto Tipos y Variedades 

Definiclón. Son planchas onduladas de 
floro-cemento fabricadas por Sociedad 
Industrial Pizarreño S,A. 

FABRICACION 

Las planchas onduladas Pizarreño son 
fabricadas mediante enrollamiento y 
compresión continua de una mezcla inti
ma de cemento. asbesto y enriquecídas 
con otras fibras. 

DIMENSIONES 

TIPO GRAN ONDA 

Perfil 

5 
5 
5 
5 

6 
6 
6 
6 

TIPO STANDARD 

Perfil Clase 

9 Eternit 
9 Etemit 
9 Ardex 

pies 

4 
8 
8 

12 

4 
6 
8 
8 

0.875 m 

0.92 m 

1.05 m 

•.097 m 

0.81 m 

0,96 m 

Largo 

m 

1.22 
2.44 
2.44 
3.66 

1.22 
1.83 
244 
2.44 

Largo 

pies 

4 
4 
4 

PERFIL 5 

PERFIL 6 

PERFIL 9 

Espesor Peso 

mm. kg. 

5 11.5 
5 22.0 
6 26.4 
6 39.6 

5 13.8 
5 20.7 
5 27,6 
6 33.1 

Espesor Peso 

m mm kg 

1.22 4 8.8 
1.22 5 9.7 
1 22 3,5 8.0 

_L 
51 mm • ospe9-0r 

T 

_L 
51 mm espesor 

T 

t 
25 mm • esposo• 

T 
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FORMA DE ENTREGA 

Las planchas onduladas Prta(reño se 
pueclen entrega~ a g,ranel , cor:, paquetes 
de cinco. unidades amarrados con zun
cho o en jabas según sea solícita<!lo por el 
cliente. 
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Propiedades y 
Características 

Cumplen holgadamente la norma I.N.N. 
186-72 . 
- Impermeables 
- Incombustibles 
- Inoxidables 
- lmputrecibles 
- Resistencia a cambios bruscos de tem -

peratura {-30° Ca + 300º C) 
- Buena resistencia mecanice (mínima a 

la flexión 400 Kg/m2 
- Colabora con la aislación térmica. 
- Peso especifico 1,8 a 2,0 
- Coeficiente de dílataoión térmica 0,01 

mm/mºC 
- Coeficiente de dilatación por humedad 

0,001 
- Módulo de elasticidad 200.000 kg/cm2 

SOCIEDAD INDUSTRIAL 
PIZARREÑO S.A. 

Of Amunátegw 178 • 7° Piso 
Fono· 715015 
Fabrica Cam. a Meliprlla 10803 
Fono. 572144 - Santiago-Chile 

Aplicaciones 

En cubiertas y revestimientos de casas, 
edificios. industfias etc. 
También se utilizan como moldaje perdi
do de hormigón armado en losas y mu
ros. 

INST ALACION 

Según normas del fabricante, las que 
están de acuerdo a la norma I.N.N. 194-72 

Responsabilidad 
Técnica 

L8:5 planchas onduladas Pizatreñ 
bncan de acuerdo a la norm I N. 

0 sera. 
72. a · ,N. 186-

El control de la calidad 10 efectu . 
en la industria, en toda la linead a ldrem 
cíón. 8 P10d11c-

Se cuenta con un servicio de Aft• . 

T · · =IStencia 
_ecn!?ª· dependiente de la División E . 

f1cac1on de Sociedad Industrial P~- ~
S.A. ,,arreno 

Catálogo Chileno de la Construcción - Edición 1980 ---------=-- -



r ffpJ 

lf/J 
ex-rocatec 

SOCIEDAD ROCATEC L TOA. 

Almirante Churruca 3148 (Exposición Altura 13001 
FONOS: 92463 • 92887 Casilla 9687 Santiago Chile 

Planchas para cubierta y revestimientos de Asbesto-Cemento 

El Producto 

Producimos planchas para techo Stan• 
dard, Gran Onda, Lisa para revestimien
tos tejuelas, caballetes, canales. san1ta
ri~; estanques para agua. tubos de venti· 
!ación y accesorios, codos. curvas. som
breretes, campanas de humo etc: piezas y 
revestimiento esoeciales a pedido. como 
por ejemplo, planchas con onda cuadra
da p.ara techumbre y revestimiento. te
chos tipo canal: revestimiento sobre plan
chas; con azulejos y gravillados. etc. 

FABRICAC10N: 

Nuestros productos son fabricados con 
maquinaria automática de dosifica~ones 
exactas, logrando con ello una mezcla 
homogenea de gran resistencia y dura
ción en sus diferentes usos 

TIPOS DE FABRICACION 

1° Mezcla: Planchas con Asbesto Cemen
to 
20 Mezcla: Planchas con Asbesto Cemen
to y Celulosa 
3° Mezcla Te¡uelas· Asbesto Cemento y 
Colorantes. 

l1POS Y VA.FUED4DES 

VA!IIEOADES Pm9 MJUM.ETROS 

Pl.AHCHA SlT) 4 4 mm 

i>lAHCHA. USA. 4 5mm. 

PUJICHA G.O. 
4 s mm. 

" 6mm. 
5 5mm. 
5 &mm. 

TEJUELAS 4mm. 

PLANCHA ·•USA"' 

Planchas Revestidas en obra con azule
los comun o de tipo grav11lado 
~~~entes espesores de 4 m~ hasta 30 ~,~ 

Propiedades y 
Características 

Nuestros prod · rabilidad uctos tienen una gran du-
pasand Í res1stenc1a a la llex-ión . sobre
requeri~ os hm1tes de Control de calidad 
por pers~~ ~or IDIEM. Son controlados 
nente e a de td,em en forma perma-
P n nuestra Industria. 

or sus prod 1 cla. los ha uc os que componen la me2-
1es del cal~~ ser l~co!11bust1bles, a,slan
duraclo' Y al fno, impermeables y de 

n eterna. 

CABALLETE 

PLANCHA 
"ONOAX" 

NO-ARTICULADO 
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SOCIEDAD ROCATEC L TOA. 

Almirante Churruca 3148 (Exposición Altura 1300) 
FONOS· 92463 • 92887 Casilla 9687 Santiago Chile 

Se puede revest1r a su vez con azulejos y 
gravillado fino. para dar terminaciones de 
especial belleza y cahdad 

/ Costos 1 

Nuestros productos logran un costo bajo. 
por su: Alta resistencia. larga durabilldad. 
son Inoxidables. no son atacados por 
hongos, termitas. etc .. facil manejo en su 
Instalación. almacena1e perfecto. ya que 
las entregamos con fundas de plástico en 
paquetes de 5 unidades. Colores inaltera
ble y no necesitan ser pintadas. 

CARACTERISTICAS Tl:0/ICAS 

Vatledadn &pe..,, Fle• IOn Ko. Oimena1.,,_ 
po,/ rr,2 .., c.ntlme1roa 

Plancha Lisa 4 mm 240 2<&0a 120 
Planchas-. 5 mm 32~ 122 a 911 

emm. 401 2.W •96 
Smm. l66 • !16 

Plancha Gtan • mm. 408 122 • 118 
Onda •mm. 24.C l 911 

5mm. 408 366 • 99 
8mm. 481•96 

T• juelas • mm 200 11 9 
30 • 60 
60 1 90 

~todo, Plancha. En toesas aua P'-'dw,-, R&waUoaa 01~ 
Azulejo y Gta'II- 1é2mm. po, 
11-do plancha 

1 Aplicaciones 

Las aplicaciones de nuestros productos 
son 1nfin1tas. entre ellas enumeramos las 
mas comunes. Cubiertas de techos. cie
los. revestimientos interiores y exteriores 
en baños y cocinas. Decoraciones. qule
bravistas y cualquier proyecto especial 
solicitado por Arquitectos, Ingenieros, 
Empresas Constructoras, Decoradores. 
etc. 

FORMA DE INST ALACION 

COLOCACION PLANCHAS 
EN CUBIERTAS 

Sentido de 
colocación cabali.tN 

S.ntldo de 
colocacl6't Pianchu 

INST ALACION DE PLANCHAS 

DETALLE 
FIJACION 

PLANCH4 

ONDULADA "G.O 4-

;c,4 ·-
-

" asi 1t,.t4Ef',._ -

,..tlc"'º .e ' 
I ' 1 

IELO PLANCHA-LISA 5 MM. 

Experiencia 

fontamos con Arquitectos e Ingenieros 
os cuales a través de nuestro departa~ 

me~to de asesoría técnica dan todo t, o 
~; m_formación de nuestros productosp 
As.;nos ge experiencia de productos de 

esto emento nos permiten entre ar 
TUBOS 4" VENTILACION 4LCANTAAILlAOo al mercado elementos de la . g 

calidad. mas alta 

1 

REVESTIMIENTO ~ 01 • ..,.~ . 
• .........,.., ST 4NDAA 

Panel tennc>-acustleo ROCATEC 
5 mm Plancha lisa FT~ 
SO mm. Plancha Potlntlreno ElQ,andJdo (e.po¡) 
5 mm. Plancha 11.aa Flbto-e.m.nto 
Dimensión: 1.20 X 2,44 
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FE/flOSA SAlt 

PLASTICOS 
FERNANDO MORENO 

CRUCHAGA S.A.I.C. 
Av Circunvalación A. Vespucio 04444 • La Granja 

Parad. 25 Sta. Rosa - Casilla 4236 - Stgo. 
Fonos 585351 - 585401 - 585471 

Santiago • Chile 

Planchas fibrorresinas (P.R.F.V.) 

El Producto 

Las planchas Femoglas son aptas para 
construcciones industriales, galpones. 
galerías. pasillos, cubiertas. ferias. expo· 
siciones, patios de servicio. terrazas, pa· 
tios de luz. etc. Toda persona que esté 
involucrada en la construcción y que 
busque materiales livianos. táciles y bara
tos de transportar, que provean ilumina
ción por luz solar. que sean además 
resistentes a los agentes corrosivos y no 
requieran pintura. sino por el contrario, la 
traigan incorporada e inalterable. recu· 
rren a FEMOGLAS para incluir estas ven
tajas económicas y arquitectónicas en 
sus obras. 
Por su variedad de formas. dimensiones. 

resistencia y colores. ofrecen una amplia 
gama para elegi r lo más indicado y apte 
para cada aplicación. Estas pueden ser 
cubiertas de techo, paramentos vertica• 
les, antepechos, ventanales. tragal·uces. 
marquesinas. etc. Son. además especial
mente indicadas para invernaderos tanto 
por ser traslúcidas como por ser permea· 
bles a las radiaciones mas beneficiosas 
para las plantas. 
Se prestan perfectamente para empalmar 
con planchas de otros materiales. siendo 
ademas de fácil colocación tanto por su 
peso como porque pueden cortarse. tala· 
drarse y aserrar con herramientas comu
nes. 
Un metro cuadrado de estas planchas 
pesa sólo entre 700 Grs. y 2.300 Grs. 
dependiendo de la resistencia qu ímica y 
mecanica que se desee y el t ipo de onda 
elegido. 

PLANCHA TIPO GRAN ONDA 

1205 - 1 

2 3 

1 Roscalala 
2 Gancho (en costanera metahca) 
3 Clavo cabeza de plomo 

(en costar,er.s de madera) 

Cuando se Instala on cub1enas. se debe empezar 
colocando las planchas en el sentido contrario a 
los 11ientos dominantes ~ traslapos vertical y 
transversal estan cond1c1onados oor ol angulo de 
ta pend,onie En paramentos venlcslas y shed se 
puede lr1151apar m~ia onda Et traslapo 1ransver..sl 
varta de 10 a 15 cms 

PUHC'HA TIPO ONDA ZINC 

LARGO ANCHO L UTll A. UTIL PASO AL TO 
LARGO ANCHO L UTIL A. UTIL PASO AL TO 

2-000 851 1900 76.2 

2.500 851 2.400 762 14 3 

3.000 851 2900 762 762 14.3 

3.500 851 J .400 762 76.2 14,3 

PLANCHA TlPO ONDA STANDARD 

LARGO ANCHO L UT1t. A UTIL PASO ALTO 

960 1 120 810 101 ,ti JO 

1.830 960 1 730 810 101 6 30 

960 2340 810 101 ti 

3050 960 2 950 810 101.e 30 

PUNTA TIPO ONDA AMERICANA 

LARGO ANCHO L \ITIL A Ulll PASO ALTO 

850 

2500 eso 
3000 850 

1 900 8-40 97 12 

2 400 840 97 12 

2..900 840 97 12 

Luz en revesum,ento lateral corrugado 
ventana lateral prac1,cat>le 
Luz ce-n,tal ª" c;laraDoya 

Plancou 11arl!llúcic:1as en rnarqucs,na 

t 200 920 1 100 875 1n S6 

1 830 920 1 730 87S ,n 56 

920 875 ,n S6 

3050 920 2.950 875 177 56 

PLANCHA TIPO ONDA CHILE 

LARGO ANCHO L UTIL A UTIL PASO AL ro 

2000 700 1 900 605 40 

2500 700 2 400 40 

3.000 700 2900 605 142 40 

PLANCHA TIPO 5 ONOAS "V" 

LARGO ANCHO L UTIL A UTIL PASO AL TO 

2000 895 1 900 812 204 lt 

2 500 895 2 400 812 2()4 11 

3000 895 2 900 812 204 11 

ESQUEMA OE USOS 

Plancha 11,a er, albal'uleria V1drlo 1ow en ilumlnaci6n 1a1eruJ 

Paso cubierto traslucido 
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Paneles y Rollos 

FEMO PANEL A 1 

LARGO ANCHO L UTIL A. lJTIL PASO ALTO 

8.500 560 8.500 560 145 

FEMO PA:NEL A 2 

LARGO ANCHO L UTIL A. UTIL PASO ALTO 

10.000 825 10.000 680 250 87 

GLASS PANEL 1 

LARGO ANCHO L lJTIL A UTIL PASO ALTO 

6000 430 6000 405 75 

GLASS PANEL2 

LARGO ANCHO L UTIL A UTIL PASO ALTO 

6.000 430 6.000 405 75 

CABALLETE DE TECHO SIMPLE 

LARGO ANCHO L. UTIL A, UTIL PASO ALTO 

3.000 275 2900 70 

CABALLETE DE TECHO DOBLE 

LARGO ANCHO L UTIL A. UTIL PASO ALTO 

3.000 3SO 2.900 350 120 

PLASTICOS 
FERNANDO MORENO 
CRUCHAGA S.A.I .C. 

FEMO 
A. Circunvalación A. Vespuclo 04444 - La Gran¡a 
Parad 25 Sta Rosa - Casilla 4236 - Stgo. 
Fon os 585351 - 58540 1 - 5854 71 
Santiago - Chile 

ROLLOS 

LARGO ANCHO UTIL 

O STANDARD 20.000 1.220 1 120 

O ZINC 20.000 1.220 1.120 

GRAN ONDA 20.000 1,220 1 120 

ROLLO PUNO 

LARGO ANCHO A UTIL 

PLANO 20 000 1220 1 120 

VIORfO USO 

LARGO ANCH0 A UTIL 

V LISO 500 1 150 

1 000 1. 150 

1.500 1 150 

.!.000 1.150 

VIDRIO CORRUGADO 

LARGO CHO A, UTIL 

V CORRUG. 500 1.150 

1.000 1 150 

1.500 1, 1'50 

2.000 1 150 

VIDRIO lilOROCCO 

LARGO ANCHO A, UTIL 

V MOROCCO 500 1 150 

1.000 1 ISO 

PASO ALTO 

101 30 

76 14 

177 56 

PASO ALTO 

PASO ALÍO 

PASO ALTO 

PASO ALTO 
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FEMOSASAIC PLASTICOS 
FERNANDO MORENO 

CRUCHAGA S.A.I.C. 
Av. Circunvalacion A. Vespuc10 04444 - La Granja 

Parad. 25 Sta. Rosa - Casilla 4236 - Stgo. 

Cúpulas 

El Producto 

Las cúpulas FEM<?GLAS son indica~~s 
para espacios de tipo modular. Tamb1en 
para aquellos recintos donde se desea 
enriquecer el espacio o producir un efec· 
to espeeial. 
Se pueden usar en pasos cubiertos. pa-
tíos de luz o de servicio, claraboyas. 
exposiciones, ferias artesanales, salas de 
clases. viviendas. etc. 
Prestan gran utilidad por el paso de luz 
que permiten (hasta un 96%). y valorizan 
los espacios con sus coloridos. formas y 
diseños diversos. siendo un material de 
larga vida útil, que no es atacado por los 
agentes climatológicos (FIBROAAESI-
NAS). 
Su colocación no requiere de sistemas ni 
materiales que no sean los usuales y 
existe una gran variedad de colores, for-
mas. diseños y espesores 
Nuestro departamento técnico está d1s-
puesto a diseñar cualquier producto se-
gún requenmientos especiales y dar la 
asesoría técnica necesaria 

Fonos 585351- 585401 - 585471 
Santiago - Chile 

CUPULA NO 1 

ANCHO 7.600 
LARGO 7600 

CUP-ULA Nº 4 

ANCHO 
LARGO 

CUPULA N?6 

ANCHO 
LARGO 

1 390 
1390 

3356 
3355 

CUPULA N08 

ANCHO 
LARGO 

1,530 
1 S30 

ALTO 
PESO 

ALTO 
PESO 

ALTO 
PESO 

ALTO 
PESO 

200 
1 K 

325 
8 K 

1 130 
103 K 

445 
17 1( 

TODAS LAS DIMENSIONES SON INDICADAS EN m m 

CUPULA N"2 

ANCHO 
LARGO 

CUPULA Nº 5 

ANCHO 
LARGO 

CUPULA N• 7 

ANCHO 
LARGO 

1 085 
1 315 

3.345 
3.345 

2000 
2.000 

CUPULA N-9 

ANCHO 
LARCO 

3450 
3450 
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ALTO 
PESO 

ALTO 
PESO 

ALTO 
PESO 

Al.TO 
PESO 

380 
4,5 K 

950 
12 k 

630 
19 K 

1 100 
401<.. 

1 
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1206 - 1 OVNAUIC OIL S.A. 

5 de Abril 4534 - Fono 795503 • Casilla 10012 Cerreo Central 

Santl~o-Chile 

Cubierta ZONEX en tejuelas y rollos 
si~tiendo con ventajas la acción d 

El Producto 

Cubierta de tec::humbre exterior (en tejue
las y rollos) con terminación gravíllada en 
colores. Constituid<:> por un fieltro espe
cial de 40 libras normalizado y sobre
saturado de asfalte tipo AC 300. 
La cara superior o externa lleva una capa 
de asfalto pure, muy flexible. enriquecido 
con caucho sintét ice y recubierta con 
gravilla coloreada de granulemetrla varia-
da. 

Tipos y Variedades 

FASRICACION 

Proceso de laminación continua caliente, 
en donde los componentes son fusiona
dos y adheridos entre sí mediante equipe 
mecánico de dosificacién y prensad<:>. 
La gravilla. tanto natural como coloreada. 
es me.zclada en pl~nta cen el adhesivo 
formulado especialmente Rara lograr 
gran adhesividad y mantener una equili
brada flexibilidad. 
b.a gravilla coloreada es v:itr-ificada en 
ñornos a temperaturas alrededor de les 
1.000ºC. 

VARIEDADES 

Se 0freoen en las formas siguientes: 
TEJUELAS: Diseño Peíneta-1-iexagonal -
Cuadrada· Reetangular - Alerce. 
ROLLOS: en anchos variables. 
COLORES: Amarillo playa - Verde - Azul. 
A0j0 - Café - Blanco invierne - Negro - o 
colores mexclados. 

PRODUCTOS COMPLEME.NT~RIOS 
• Fieltros lm¡:>ermeables 
• lmprimante Oyr;iaflel!< Líquido 
• Asfalto Roofing - AA-86 
• Adhesivo Zonex-389 (de adherencia in

mediata y fragüe rápido) 
• Clavos tipo .. terrano" (cabeza ani,ha 

plana). 

Propiedades y 
Características 

- Facilidad de colocación, se pueden 
co~ar. clavar, doblar y aplícar a cual
quier base de sustentacióA. 

- Impermeable 100°/o. 
- E~entes de pares, lo que evita f0rma-

c10n de hongos. 
- Baja conductibilidad térmica (Celltifi-

cado IDIEM Nº 95.456). 
- Larga duración (Certlflcado IDIEM Nº 

94.61 2 y 100.143). 
- lilesistente al ruego. Punto de Inflama-

ción superler a 3400G. 
- Elasticidad permanente, le permite ab

sorber deformaciones de la estructura 
sopórtan1e sin sufrir alteraciones. Se 
adapta a superficies irregulares. 

- Liviano. entre 8 y 13 Kg. x m2 según el 
tipo. 

- Resistentes al impacto. no es afectado 
o dañado por caída de elementos con
tundentes. como piedras. pelotazos. 
etc. 

- Apto para todo tipo de techumbre. re-

TEJUELA PEINETA 

~ _......,..,....,.....y--.,,....,,-,,--=,--"="'·-,1 

!t~~•~'. ~,-~,·~·;,;,,;;...;.-.:¡_~0 ~'.\~:~{' ~é-~-~~, ~~-~~~~; 

1 

TEJUELA RECTANGULAR 

1 .., 

chmas de cualqui·er naturaleia 
8 

Aplicaciones. 

Sobre cualquier superficie lisa y firme· 
entablados. madera prensada O agio · 
rada, losas. materlales aislantes, mur': 
etc. " 
E.n planos rectos o inclinados o superfi.. 
c1es curvadas en cualquier radío 
Solicitar m~trucciones particula~es para 
la colocac1on de cada tipo. 

TEJUELA CUADRADA 

800 

TEJUELA ALERCE 

1 
T -1 

TEJUELA HEXAGONAL 

Pendiente min1mll ........ ......... 200/o 
Cubre útil e/tejuela .......... 0,121 m2 
Tejuelas x m2 ............. ,, ............. 8,3 
~ aprox. de e/u ............. 1.23 kg. 

lM Peso x m2 ........................ 10,21 kg. 
1 Clavos x tejuela ........................... .4 
. Clavos x m2 aprox ............... 65 grs. 

- -L Adhesivo Zone.x.389 x m2: 250 grs. 
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CAP. 1300 PUERTAS, VENTANAS Y PERSIANAS 

1301 PUERTAS V VENTANAS DE MADERA 
1302 PUERTAS Y VENTANAS METAUCAS 
1303 PERSIANAS 
1304 CORTINAS CE CIERRO 
1305 PUERTAS PLEGABLES 
1306 PUERTAS De SEGURIDAD 

CAP. 1400 QUINCALLERIA Y CERRAJERIA 

1401 BISAGRAS, QUICIO Y CELOSIAS 
1402 CERRADURAS. PtcAPORTE Y CANDADOS 
1403 RlEl..ES Y POLINES 

CAP. 1500 OBRAS INTERIORES 

1501 MUEBLES DE COCINA 
1502 MUEBLES DE GUARDAR 
1503 MUEBLES PARA EQUIPAR VIVIENDAS 
1504 MUEBLES PARA EOUlPAR OACINAS 
1505 MUEBLES PARA EQUIPAR OTROS EDIFICIOS 
1506 MUEBLES PARA REFRtFERACION COMERCIAL E fNOUSmlAL 
1507 CAJAS DE SEGURIDAD 

CAP. 1600 OBRAS EXTERIORES 

1101 CIEMOS 
1l502 REJAS 
1I03 JARDINES 
1004 MUEBLES EXTERfORES 
1805 TOLDOS PARA TEAP.aZAS 
160& P15CfNAS 
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LlCENClAOOS 
FABRICANTES 
AUTORIZADOS 
DE PRODUCTOS 
ALUMCO 
EN PROVINCIAS : 

IOUIOU[· 

Jmporraclones 
lndenor, 
Taropaca 599, 
fono 22332 

ANTOFAC.AST A 

tndenor Ltdo • 
Pr!l l 298, 
fono 24675 

VINA O(l MAR 

vo.neval L1da .• 
Ecuador 40, 
fono 84165, 

VIÑA DCL MAR 

Sergio Galano e 

Hijos Ltda., 

Arlegu l 969, 
fono 84529 

RANCAGUA 
Céspedes y Tapia Ltdo., 
Avda. lllanes 303 

T.ALCA: 

luis Ram1rez M. 

t Sur 1.c11, 

fono 24905 

CHILLAN 

Humberto Teller,as R .• 
Arauco 725, 
fono 2287 

CONC[PCION 

Metalúrgica 
Bio-Bío, 
Matpú 264, 
fono 71196 

TEMUCO: 

Eduardo Bahamondes M. 

San Marttn 934. 
fono 35688 

OSORNO: 

Besser-
Romeny y Cia., 
Los Carreras 1247, 
fono 3995 

V.ALDIVIA: 

Besser 
Romeny y Cia., 
Esmeralda 689, 
fono 4271 . 
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DIMENSIONADORA 
DE MATERIALES L TOA. 

Av Independencia 80 l - Stgo. 
Telefonos 778452 y 371528 

Puertas ventanas y persianas 

El Producto 

La puerta de DIMA m r esta fabricada por 
las me¡ores fábricas del ramo existentes 
en el pa1s, de acuerdo a las normas 
vigentes y con maderas secas selecciona
das. 

Tipos y Variedades 

Fundamentalmente la puerta se fabnca 
en ltsa y de tableros. Toda puerta lisa se 
divide en tres tipos segun sea la madera 
que se utilize en su bastidor pino matiza
do (corgue. lepa. oliv1llo y/o laurel) y raul1 
Existen diversos sistemas de relleno (es
piral de madera cercha de madera tercia
da o prensada etc) Todos ellos equiva
lentes en calidad. 

Dependiendo del tipo de material a usar
se en el revest imiento tenemos los si
guientes tipos 

- Cholguán liso. encina, encina laquea-
da. durolac en sus diversos tipos. etc. 

-Terciado 
- Enchapado de madera 
- Enchapado en formal ita 

La puerta cholguan tue analizada por 
lnd1tecnor. segun la norma NCh 354 Ot 
70 respecto a su aspecto y presentación. 
r1g idez transversal y deformación resi 
dual. resistencia al impacto y humedad. 
cons1derandola apta para su uso incluso 
en exteriores. según consta en el Informe 
lnd1tecnor 24/71 del 4 Agosto 71. 
DIMA m.r cuenta con un amplio stock 
en las dimensiones standard como para 
atender pedidos con entrega inmediata. 
Medidas especiales, 1/2 cuerpo mirilla. 
ventilaciones. etc. se fabrican a pedido. 

1301 - 1 

La puerta de tableros se fabrica en made
ra rau l_i. existen varios modelos y diseños. 
fabricandose a pedido 
DIMA m r tamb1en tiene dentro de esta 
linea ventanas de madera persianas de 
celosia y marcos 

DIMENSIONES STANDARD 

Espesor: (el 45 mm. 

Alto. (h) 2.00-2.10 m. 

Ancho· (a) 0.60 - 0.65 
0.70 - 0.75 
0.80 - 0.85 
0.90 m. 

DIMA m.r. EL SUPERMERCADO DE LAS 
PUERTAS 
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El Producto 

0EFINICION Y COMPONENTES 
PUERTA MASISA 

Son hojas de puertas lisas. formadas por 
dos láminas exteriores de contrachapado 
unidas a un núcleo de diseño especial y 
armadura de madera. con colas ureicas. 
lijadas y seleccionadas adecuadamente. Su 
fabricación se rige por las normas chilenas 
vigentes. 

Elementos componentes. 
Armadura: Estructura de madera laminada 
(Pino, rauli u otra madera estipulada en las 
normas) de 2" x 2" climatizado en secado
r:e~ automáticos controlado electrónica
mente a la humedad requerida. Los elemen
tos laminados que se obtienen uniendo dos 
piezas de l" x 2" con la dirección de los 
anillos encontrados (ver figura) además del 
secado, garantiza la estabilidad de la arma
dura. 

Retuerzo para cerradura: Para la colo• 
cación de cerraduras. fa armadura ha sido 
reforzada a ambos lados. al centro de la 
puerta, con una pieza adjcional de 2" x 3" y 
50 cm. de largo (ver figura). 

Núclao: el alma de la PUERTA MASISA 
se fabrica teniendo en cuenta la resisten<>ia 
y la obtención de superfü::ies lisas en las 
caras. Para ello se emplea un método exclu
sivo. compuesto de cerchas de madera 
ordenadas y trabadas convenientemente 
(ver fig.). 

-Contrachapado: Las dos lámlnas 
exteriores se fabrican en contrachapado 
especial para puertas de tres capas y 4 

mm. de espesor con chapas de laurefia u 
olivillo (puertas tipo lísa). Eucaliptus, Encina 
y Lingue (puerta tipo enchapada). En la 
puena tipo exterior se emplea contrachapa
do impermeable en cualquiera de las cha
pas antes señaladas. 

DIMENSIONES .. , T"'"'" ., ""a? ,n-
ANCílOS 0,60 • O _gn m. 
ESPESORES :12-v 4$ m.m. 

Tll'OS 

ARMADIJBA PINO, LAURELIA. OLIVILLO, RAULJ 

TERCl~OO USA PARA PINTAA,O ENCHAPAOAll 

VARll:OADES STANOAR e lMPERMl:AOLE 

MADERAS Y SINTETICOS S.A. 
Gerencia Gen.eral Qlsdta 40-A • Fono 4451 • VALOIVIA 

TELEX Nº 71005 

Gorencia de VenlilS fal)0$1Clón 1258 • SANTIAGO 
TELEX N º 40413 

ARMADURA INTERNA 

1000 
mm. 

1000 
mm. 

l 

REFUERZO PARA CERRADURA 

TULIPA ENCHAPADA -----.1 
ARMADURA---. 

T 
500 
mm. 

l 

1 1 
100 
mm. 

CERCHAS-~ 
VENTILACION 

____ 600 -------l 
mm. 

~-BATIENTE LAMINADO 

1 

1 

TIRANTE-----' 
20 x 37 mm. 

..... 
1--... 

' 1 ... 

1 1 
, l ..... 

' 1 1 .,. , 
~ .... .. ..... 

........... ... .. 
....... ... .... .... .... .... ... ... .. ... ........ .... 

) ....... 
DETALLE BATIENT LAM INADO 

MASISA 
PUERTA 
MASISA 

Propiedad y 
Características. 

Humedad Controlada 

-

La PUERTA MASISA se entrega perfecta
mente seca, ya que todos sus elementos 
han sido estabilizados en secadores auto
máticos. 

Perforaciones invisibles en los cabezales 
y canales interiores en et núcleo aseguran 
el adecuado equtflbrio con la humedad 
ambiente. 

0urablltded 
La estructura de las PUERTAS MASISA ha 
sido diseñada para resistir los esfuerzos 
habituales y permitir una larga duración. 

Estabilidad dimensional 
Las Puertas MASISA debido al uso de ma1e
nales de calidad, equipos adecuados y una 
esmerada fabricación son estables dimen• 
s1onarmente, evitando torceduras, aJabeos 
y desajustes en los marcos. 

T ennlnación 
La PUERTA MAS ISA tipo Lisa se entrega 
finamente lijada, llmpia de adhesivos y can
teados los bordes. 

La PUERTA MASISA tipo Enchapado se 
elabora con chapas eseogidas por la cali
dad de sus vetas. unídas y ordenadas para 
obtener un producto terminado que realza 
la belleza y textura de la madera, Se entre
ga finamente h¡ada, limpia de adhesivos y 
canteados los bordes. 

Aplicaciones. 

usos 
La PUERTA MASISA además de los usos 
habituales en viviendas. instalaciones in• 
dustriales y comercia!es, escuelas, hospíta• 
les. ele .. es adecuada para usarse en closet 
y para formar paneles autosoportan1es mó
viles o iab,querla divísoda . 

Acabados 
La PUERTA MASISA en cualquiera de sus 
tipos permite la meJor terminación con cual· 
quier tipo de acabado. sean estos pinturas, 
barnices. vltrificadores. ceras. etc. 
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1302-0 INSTALACIONES 
JUAN ANTONIO GONZALEZ S.A. 

Arzobispo Subercaseaux 41 65 • Fono 795015 
Casilla 3254 • Cables JAGO • Santiago 

COMPLEJOS puertas y ventanas 

El Producto 

INDICACIONES 
Los perfi les de Aluminio son extru1dos y 
anodizados especialmente para nuestra 
Empresa por INDALUM S .A y bajo su 
Control Técnico que asegura la correcta 

CAR.ACTERJSTICAS 

Altura ma:x. Ancho ma:t-
mts. mts. 

3.00 4 00 
500 
7 00 

2.20 3_50 
4 60 
600 

2.60 4.20 
6 40 
6.40 

1.40 2.40 
3.80 
4 80 

\ 60 3.00 
4.20 
4 80 

1.20 2 00 
3.00 

1 40 O 80 

1 20 200 
3.00 

especificación de los elementos a las 
necesidades de cada trabajo. 

Propiedades y 
Características 

Sus características principales son la es
beltez de sus lineas que redunda en la 

DENOMINACION 

Cantidad Clase Tipo 
de hojas 

2 PUERTAS SUPER 

3 CORREDERAS LANCASTER 

4 

2 LANCASTER 80 

3 
4 

2 LANCASTER 80 

3 (reforzada) 
4 

2 VENTANAS LANCASTER 60 

3 CORREDERAS 
~ 

2 LANCASTER 60 

3 ( re! orzaoa l 

4 

2 LANCASTEA 30 

3 (corredera) 

LANCASTER 30 
(gu1Ho1,na) 

LANCASTER 25 

1 

1 

economía de marerial: firmeza. que se 
obtiene por un científ ico diseño de sus 
perfiles; suavidad de trabajo. provocada 
por la felpa importada que evita el con
tacto y roce de metal con metal . hermeti
cidad. que por la mayor cantidad de felpa 
usada permite una total impermeabilidad 
hacía los agentes atmosféricos. como 
viento. lluvia, etc. 

J I. 10 t ll '611i11,,Q4 -..~-,, 

1 

~ 
, r 

1 ~·-
.JLJ 1 

l 

~ -s 
,,, 

s 
..,.., 

1 

rE ~=}1 1 ~f 
. ' 

~ ~••¡ 
...... l •sff,. -, •t-S-•t 

J A-OQ iJW"Ll .....,,._ , 

1 d . " 
~ .. 

1 

- - 1 

• 

... ... ~ .. ... 

~~~ ~ .... 
" . 

1 1 

' 
••U .. " .. -.~ ... (tlOl•"t ·••~ .... 

260 4,00 UNOO MAS VENTANAS LANCASTER 
FIJP. 60 80 

~--, ,••t•""'-

r n ..... e ~ 
' J,.:] '1 q-!A.» 

1 l I i -·-r 
-- - J><• 

~i\'1-1,!;•#au ,c:;.uJ.....I 
-J!..C\ .. . 

PAÑOS FIJAS 

. 
u 
11 A.Sl..f b 

. ,._... . 

Y OTROS 

~rit: 
t -,-~ 

~ ,, ~ -
-u"m u :.ti' 

• 
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INSTALACIONES 
JUAN ANTONIO GONZALEZ S.A. 

Arzobispo Subercaseaux 4165 • Fono 795015 
Casilla 3254 • Cables JAGO • Sanhago 

1ao2.00 

COMPLEJOS cortinas, celosías, quiebravistas, vidrios. 

PUERTA VAIVEN 
ra"' JA lOt 

,, 

r 

L.r-:1.. 

• • o ----+, 

·· ···· ···-· ~- - ... . . 
· •• -' •• -- · ...... .. . 
••- .... - -- .,... -·-, ... . ... .. . . .. ·-· ---. .. -. --- .. - .. . . . . . . . . -... . -~ . . 

.. n, hu \,.lll• 

14 cnHO.J,I,. 

r 

CEL0SIA F IJ A 

11 11 

~ 

PUE RTA A0 ATIR 

ffll~ 
• - ... 

1 
-+ 

• 

_¡ 4-

-

~ C3 

OENOMINACION 

TTpo 

LANCASTER 

LANCASTEA 
PLEGABLE 

LANCASTER 
( JAGO l 
DE R0LLO 

MOVILES 
Y FIJAS 

Clase 

PUERTA DE 
VAIVEN 
Y ABATIR 

PUERTAS 
PROTEX 
INCOLORAS 
Y A COLOR 

CORTINAS 

CELOSIAS 

-

MOVILES 
Y F WAS QUIEBRAVISTAS 

INCOLOROS 
ATERM1COS 
CATEDRAL 
ESPEJOS 

VIDRIOS 
NACIONALES 

VIDRIOS 
IMPORTADOS 

CAAACTERISllCAS 

Altura max. 
mts. 

2 60 

INDICACIONES 

Ancho máx. 
mls. 

1. 10 
220 

-

Cantidad 
deho~ 

1 
2 

Se utilizan para acceso a edtlic,os, bancos. locales 
comerciales. etc 
Quicios nacionales e 1mPQrtados. 
Tiradores de madera, aluminio y aoero inoxidable con 
su logot,po a elección 
Chapas de segundad o electncas. 

3.00 

INDICACIONES 

CUALQUIER 
ANCHO 

-

Construidas con perf,les extruldos y anod!zados. 
quincalleria importada y felpa en los netes para evitar 
los ru idos 

Alto vano 
terminado 
mts. A 

o.so a 1.50 
1 ,50 a 2.50 
2.50 a 3.50 

INDICACIONES 

Medidas 
cajon 
rT)ts. B 

025 X 0.25 
0 .30 X 0.30 
0.35 x 0.35 

Largo totai eje 
mts. D 

ANCHO 
VANO 
TERMINADO 
MAS 0,25 M 

La persiana de protección JAGO se recomienda para 
ser usada especralmente en sectores da costa 

1 00 
DIFERENTES 

MEDIDAS 

DIFERENTES 
MEDIDAS 

0.80 
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ALUMINIO PARA LA CONSTRUCCION S.A. 

1302 - 1 

al umcé.hder en alumonio 

1 1 
Los Productos 

1 

PERFILES DE ALUMINIO 

Perfiles de aluminio para entrega inme• 
d1ata. mul1tples d1serios (carrocerias 
mueblerias. etc) Tamb1en fabricamos dI• 
seños especiales a pedido El labncanle 
ofrece sus perfiles de aluminio en term1-
nacion nalural. pulido brillante o anodIza
do color ALUMKOLOR 

ANODIZACION 

El fabricante ofrece la anod1zac1ón de 
piezas o productos de hasta 6 mts de 
largo por 80 cms de profundidad (perfi
les. planchas. piezas estampadas o repu
tadas). en color plata, pulido bnllante o 
ALUMKOLOR. 

PUERTAS Y VENTANAS 

A) Correderas 

1 - Modelos Coronel 2, Commander'2 y 
Oueen 2 (senc,lla y relorzadal 

Ensambles de corte recto y enca1es a1or
n1llados. herme1tc1dad lograda por medio 
de felpas importadas de Pol1prop1leno 
que a1us1an las partes mov1les y l1¡as 
entres, · desl1tamiento suave y s1lenc10s0 
por med,o de rodamientos ,mportados 
con llantas de nylon cierre seguro s,n 
mecanismos nt resortes a la 11,sta, mof'la
¡e de v1dnos con burletes de vm1to que 
propo(c1onan asentamiento elastoco 1m• 
permeable, y de durac,on indehn,da 

;: • Modelo V•valum 

Ventana de corredera mas económica 
deshzam1ento suave y s,tenc1oso por me
dio de pattnes cierre de pasador 

B) Oe Abatir 

t • Modelo Pivotante 

Con pivote central de fncc16n permite 
limpieza de vidrios desde el 1ntenor y co• 
locac,6n de paños lijes 

2 • Modelo Doble Contacto 

Ventanas con bisagras de aluminio y bra
zo art,culado 
Permite 1tmpIeza de v1dnos por el 1n1onor 
Su co1ocac1on puede ser horizontal o 
vertical. 

C) Ventanas Fijas 

El faoricanto o1reco d1l111ron1os modelos 
que pcrm110 combinarlas con los mode
los olroc1dos en este ca1alogo 

Fabrica y SelOr, dtt Veotoa 
Avda VIcul'ln MackOl'l!IO Nº 2585 

Telcfonos 55541 55006 5611186. SfittJO 
Sant•ago. Chile 

O) Puertas de Acceso 

Amplla gama de modelos con bisagras de 
vaiven, para las más vanadas aphcac10-
nes: acceso a locales comerciales. hospl• 
tales. hoteles industrias. etc 

REVESTIMIENTOS 

El fabricante ofrece una amplia gama de 
revestimientos de aluminio anod,zados 
brill8Jlte o ALUMKOLOR. para fachadas 
de ed1flc1os. marquesinas. antepechos, o 
cualquier solución que se proyecte, 

TABIOUERIAS 

El fabricante ofrece dos modelos de tabi
querías. para paneles de 45 y 50 mm de 
espesor. que permiten gran flexibthdad 
en la distribución de los espac,os 1nteno
res. en base a paneles con terminaciones 
de acuerdo a tas necesidades de decora
ción 

MUROS CORTINAS 

El fabricante ofrece el recubrimiento de 
la estructura de concreto o acero de un 
edificio, con perllles de afum1n10 anod1za
do brillante o ALUMKOLOR. de acuerdo a 
modelos o diseños que mas se adapten a 
las necesidades de cada proyecto. Aseso
ria técnica. 

INSTALACIONES COMERCIALES 

El fabricante ofrece diversos productos 
para aphcar en la de-corac1on comerc,al, 
industnal o en el hogar. 

-Vitrinas 
- Repisas y estanterias 
- Modulares cromados 
- Shower - Ooors 
- Mesas de dibu¡os 
- Cierre de balcones y terrazas 
- Recambio de Ventanas 
- Escalas de t11eras. telescop,cas y sen• 

cillas todas de aluminio remachado 

ALUMINIO 
Ventana~ de Corte<ú!ras 

Propiedades de 
los Perfiles 

Los perfiles ALUMCO se extruyen con 
aleación de Alumlnío 6063 (ALCAN 50S) 
homogen,zados y templados y el fabri
cante los ofrece en termmac,on natural o 
anodizados como sigue 

a) ANOOIZAOO SATINADO-OPACO 

b ) ANOOIZAOO BRILLANTE 

El aluminio anodizado brillante. mediante 
una oxidac1on artlflc1al controlada del 
aluminio. proporciona a los perfiles una 
superficie altamente pulida. que no relle• 
ne el polvo. el holhn, ni los agentes 
contaminantes del smog y perrmte, ade
más. que los perfiles se laven por sí solos 
con el agua de fa lluvia, manteniendo 
siempre un aspecto atractivo elegante y 
hno. 

c) AN ODIZADO COLOR ALUMKOLOR 

Agrega mayor dureza y resis tencia a la 
superficie del anod1zado El color. oro y 
bronce es permanente e mal1era-
ble, lo que permite obtener finas termina
ciones, que combinadas con Vidrios o 
cristales de color valonzan y distinguen el 
con¡unto de una obra 
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·~r<S11cas o.- c!LS<1no. Mavo,es do1alles o0suuec1ooes y rnocfolo1, los &nconlrnrJ e,i las Lom,nas 
• l•cenoados d•stuburdoo .,-, 1000 el "º''. a I u rn e o MR hder en aluminio 

l0a15mrh --

7mm 

-
90 

IOa 15mm -
e= 

67rrm 
- -

93 

67mm 
,.,__ _____ ~ L -,-10u 15mm 

U' 
1 7 

82 (83) 
opcional 

37 (38) 
opcional 

e:.::, -1 
c;; f-, ... - --~ 

9 1 92 

• ' 

e " ,.,._, _ 
' 

., 
·'-~I 1 

'!J ... :c:, . • 

94 95 

10u 15mm 

t r,::;......_ 

1 
---~-

• • 

' 1 
1 

,1 1 J 
e--.-L-__._-i1r t 10• "'"'" 

67mm 

84 

67mn1 

1 

85 

lOa 15mm 

n 
T 

--.J.--:Jr t; . ..... 57mm 
1----

57mm 
1 ..,.. 

36 39 

67mm 

r 1 
-~- 88 

(83) 

íl opcional 

-izt '-.,:; 89 

~ I r ~ 27mm 

67mm 

86 87 

... 
-- :. - ...... 

40 42 
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Alto Ancho Hojas Vidrios Modelos 
Puertas y Ventana de Correde MDX. 

supcn,c,e max,mn m7 
llaJ. 

0.8 1.8 3.6· 5.2 8.6 

2 3 4 3 4 5 6 8 En los modelos de 11s1a secc:,6n se •ne1,can 10s prírfc1paJes e 

(metro-s } mm. mm. mm. mm, mm. l'écn,cas que puede sollc,13rfas d•rec1amen10 al tabncan1.e o 
(inetros) 

3,60 • • • • • • Coronet'2 88 
1 
1 

+ ♦ + ♦ 
2,70 5,40 • • • • • • 90 91 92 91 9( 

83 
1 -
1 

7,20 • • • • • • 1 
J 

Combo na con panos 1110 st,per,o , 89 
la1crat o in terior de la Ltnea 670 
F-1 

Corte 8 3 opcional 

3,60 • • • • Commander ' 2 
88 • • 1 

1 

+ ♦ + ♦ 
2,20 93- 94 95 94 93 

5,40 • • • • • • • - - ,-. 

83 
1 
1 

7,20 • • • • • • 1 

J 

Comb,n3 con panos t.10s 89 
superior ta1erat o ,nfer<or de la 
L,,..ea 670 ,F-> Corte 83 opcional 

2,40 Queen'2 
8,2 

1,40 • • • • • • • 1 
Ouen 2 s.enc,110 corto 86 87 87 
Ouen 2 reloílaOa cono 87 + ♦ senc,Us 

3,60 • 86 86 85 • • • • • • as- .._ - .._ 
o 83 

1,80 ' 1 

J 
relorzada 4,80 • • • • • • P,1,a 1ona~ do 1n1<:tns11 nu,iA 1 

,ncluso para ventanos do menos 8 4 
aliura, •,t> mi:o,n,enda ri.!<lfflPIMa• 
,.., corll• 84 po, et 89 quD es rnils 

Corte 83 opcional a110 .,. hermético. 

37 
1 
1 

1,80 • • Vivalum 

1,10 40 42 39 39 - -
38 

1 
1 1 

2,70 • • • 1 

s, el cruce dO ho¡as es 3
1
6 

,nd,spensable el labnc11n1c 
o troce otras a11erna1,vao 

Corte 3 8 opcional espec,aics 

I 
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ALUMINIO PARA LA CONSTRUCCION S.A. 

1302 - 4 

al umc~1;der en aluminio 

Fébrlc:a y Salón de Ventas 
Avda. VlcufUI Mackenna Nº 2585 

TeJelonos 5S5'41 . $5008. S68186. 561830 
Santiago. Chile. 

Ventanas de Abatir doble contacto 
Con bisagra y brazo articulado, que per
mite una colocación horizontal o vertical 
de la ventana. 

El fabricante ofrece dos modelos de ven
tanas de abatir: 

Además puede combinarse con paño fijo 
superior. lateral o inferior de la Linea 600 
(F7) 

... 

Doble contacto 

Al to Ancho Hojas Vidrios ..._._ .,_ _ 

1,20 0,90 1 3 a8mm 
-

10 

tn 
,1 30 

l 

Pivotante 

1 12 1 
mm 

r 
50 
mm , 

¡ 

,o. t$mtn 

50 
mm 

ALUMINlO 
Ventanas de Ab.alir 

pivotante 
Ventana especial diseñada para girar so
bre un pivote central de fricción 10 ·t 1· ' que perm1 e una 1mp1eza de vidrios d""'" • • 

1 
• • ...,,,e el 

interior y a colocac,on . de paños fiíos 
supenores. laterales o inferiores d 1 Linea 1 SOO. e a 

30 

1~ª-
1 

Alto Ancho Hojas Vidrio 
.. ~ w.,.,..... 

2 ,40 1,50 

Alto Ancho -- --
1,20 0,90 

1 

Hojas 

1 

8 
mm 

mal<. 

Vidrio 

6 
mm 

max. 
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ALUMINIO PARA LA CONSTRUCCION S.A. 

alumc'f!t. lideren aluminio 

Tabiqueria Panel 45 
Para paneles de 45 mm. de espe.sor 

cielo 

56 

57 

58 
Slstema de apriete 

piso 

Fábrica y Salón de Ventas 
Avda. Vic:ufia Mackenna Nº 2585 

Telcfol'IOS S5541, 55006, 56818.6, 561800 
Sanliugo, Chile 

Sistema de paneles modulares que per
mite gran versatilidad en la distribución 
de los espacios internos, Divisiones en 
base a perfiles de aluminio anodizado 
brillante o ALUMKOLOR y paneles con 
terminaciones de acuerdo a las necesida
des de decoración (cholguán, madera 
enchapada. aíslapol, etemlt, etc.): insta-

1 1 
59 

t_Lf .. =-== ¡ ,.=-----==--· 

-1 1 

61 

T 
....... 62 
1 

ALUMINIO 
Tablquerla 

1302 - 5 

lación en obra terminada con gran rápi
dez, y facil remodelación en la que se 
aprovecha todos los elementos en la nue
va distribución. 
Permite colocación de ventanas de corre
deras y paños fijos vidriados. 
Se ofrece este sistema proveyendo o no 
los paneles. 

60 

61 

1 

1 

r 45 mm,---1 

67 
1 1 

_/~~ 57.--!161 61 63 

6e es ~ 

" 
66ili---e--t62 

60 6il 

' -eo 

f\ ' ' . ' ·" ~! 81 

1 \ IJ I - ,' ' -. 
$7 . ' -~ ¡" r • !Í'. t • '\ . ' 

60 eo 
' EwnPlodeoorte 

67 

.. .. 68 

Nota: por ra:tollea de espacio &a.lo se han dlbUj.ado los cortes aractarlsticos. 
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ALUMINIO PARA LA CONSTAUCCION S.A. 

1302 - 6 

ALUMINIO 
Tablqu.ria 

Tabiquería Panel 50 
Para paneles de SO mm. de espesor 

Sistema de paneles modulares que per
mite gran versatilidad de la d1stribuc1on 
de los espacios interiores. Divisiones en 
base a perfiles de alumínio anodizado 

cie lo 

piso 

67 

68 

69 
Sistema 
de apriete 

Fábrica y Salón de Ventu 
Av'dJI. Vlcurui Mac kenna N" 2585 
Teléfonos SS541. 55006. $68186. 561830 
Santiago. Chile. 

brillante o ALUMKOLOA y paneles con 
terminaciones de acuerdo a las necesida
des de decoración (cholguan. madera. 
enchapada. a1slapol, etem,t. etc.) instala
ción en obra terminada con gran rápidez 
Fácil remodelación, en la que se aprove
chan todos los elementos en la nueva 
dís tribución. 

72 
....... 

76 

1 

1 174 78 

murooc1elo 

1 

9 
76 

75 

78 80 80 73 

81 

Efemplo de corte 

Nota: por nD.OnH oe eapec:lo solo se han dibujado los cortos "ntelvfaUcos. 

líder en aluminio alurnd_ 
Permite co~ocación de ventan d 
de ras y panos fijos vidriados as e corre
La mordaza vertical permite ·,a . 
de un zuncho plástico, negro o i~rcion 
Mayores detalles, instrucciones COior. 
los, las encontrará en las lárn ° rnode-1nas Téc 
cas, que puede solícitar dlrectam 01

• 
fabricante. ente al 

75 

CLIP 

AJtemaúv. de tenmnllc:lón 
de la rnoniall y/o l!ÓCÜ>. 

"' 
n .. ., .. 

" 1) • ' { ., 

.. ., 

.. n 
' 
' ' . • , .. -' ' :1 • . 

' .. 
' ' ' , . .. - .. .. • .. . ,r ., . ,,_ " ..., 

' .. 

Catálogo Chileno de la Construcción - Edición 1980 



' ' • 

~ 
... ~ ... J '- -...... 

~ ~ . ,_ ~ 
~ 

,. • F 
~ 

; 

' 1 ' 1 
íl 

El Producto 

La línea DG-700 (y su versión reforzada : 
DG-700-H) de DIGOSA es la mejor solu
ción para grandes ventanas y puenas 
correderas en Aluminio anodizado. 
Responde a su necesidad en forma livia
na, limpia y resistente. logrando una ex
celente y hermosa terminación de las 
instalaciones sin tener, por esto. un alto 
costo. 
Nuestro Depto. de Estudios, cuenta con 
un gran equipo profesional y técnico que 
está a vuestra disposición y atenderá 
cualquier consulta acerca del diseño. el 
proyecto o la instalación de to que Ud. 
necesite. 

DG:IOI 

I 1 I l 
OC 702 

1 

' 

-

0G l'07 

llG ,oa 

:e 
OC-109 

DC110 

DIGOSA 
Miraflores 138 - Fono 30101 

Exposición 1354 • Fono 98468 • 95463 
Antofagasta 3167 · Casilla 14.200 

Santiago • Chile 

Propiedades y 
Características 

N. PERFIL uso LINEA 

DG-701 Marco supo11or 00-700 
OG-700-R 

OG-702 Marco In ferior 00-700 
OG-700-R 

OG-703-1 Marco r111eral OG-700 
00-700.R 

DG-704 Cabezal suponor OG-700 
hOJa OG-700-R 

OG-705 Cabeul Inferior 00-700 
hOJB OG-700.R 

OG-707 T ra.stapo de hoja DG-700 
OG-700-R 

OG-708 Pierna de ho]o DG-700 
OG-700-R 

DG-709 Par,110 OG-700 
00-700-R 

DG-710 Unión l(ert1ca1 00-700 
00-700-R 

Aplicaciones 

N. PERFIL ALTO MAX VIDRIO 
VENTANA 

OG-700 2 10 m vI11ea (6 mm m4)< ¡ 
Sup máx pqr depend1ondo de la al-
hora 3.40 m2 rura ~bl• nivel ~ O del 

paloilo ,n101mec1,o y de 
p11llllo In1ormed,o, y de 
la 5up a cubnr 

OG-700-R 2 10 m y más VJtraa 18 mm méx ) d&-
depend.endo pe11d1e!\Clo de la anura 
del aJleucSor ,obre nivel • O del pal;, 
Sup máx ,, "º Intermedio. y de 'ª 
ho¡a 3.40 m de le. aup a cubm 

i 
1 ñ 

1302 - 7 

CARACTERISTICAS •o 

S. atornilla al dIn1e1, Uova postaha pare asentam-ento 
00-703•1 

Se atornilla aJ suelo. tiene pesta/\a eju5ta OG-703-1 
lleva bOtagua necesita d1fereneta de ruv,,1 

Se a1ornllla en las cos1110os 
U evo pieza pestlllo. 

Se atom1Ua a la p,ema lleva lelpa 

S. etomolla a la p,ema. lleva p;ic,n regulable de bolo-
tas y felpa 

Puede llevc1r olement0$ otleladores IOG-700-Rl que 
aumentan rttlS!ftn<:q permlt,endo mayor altura de 
ho)a 

Lleva arornill&do et pestlllo puede ponérwle elemento 
atoezador (OG· 700-R). l)bra I\Jmentll! resistencia. tiene 
aleta•lorador. 

Puede colocarse a cualquier al1ura dentro de la hola. 

Unlón verrfcal para 2 ho¡a, corredoras en un mlsmo 
r1ol 

BURLETE•FE.L OUIHCA.LLERIA 

Burlete 100. 101. 103 - Uniones con roscala:!ll-
d8j)Ol\dlendo del vldfiO - Pestillo !AIUll'll de golpe y 
Folpn engo,,che. atornlllaco al 
A 7 mm base penol 

S.S mmh - Pa1<n regulable con roda· 
8 7 mm base m,onto de bOHtas. 

8.5 mmh - Terminaciones eicterlor 
ylo 1nrerior a 1)9dldo del 

cl,ente con masilla plásll· 
ca. pilla ol sellado que 
Impido las tlltraclones ex-
ieno,es. 

-
a:.lt~ 
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1 El Producto 

DG • 600 
Linea DG-600 (y su versión reforzada : DG· 
600-R) eficaces soluciones para ventanas 
correderas en Aluminio anodlzado. 

1 1 

M 6()1 

M•60'J 

1 
11 
1 

ti 

1 1 
M 603 

:: ~: 
M-604 

M606 

:: 

M 9 

M 10 M·II 

DIGOSA 
Mlraflores 138 • Fono 30101 
Exposición 1354 • Fono 98468 • 95463 
Antolagasta 3167 - Casilla 14200 
Santiago • Chite 

Propiedades y 
Características 

H. PERFIL uso U NEA 

M 601 Mareo S\lpeno, DG-600 
OG-600-R 

M602 Marco 1ntorior OG-600 

M 603 Merco leter11I OG-600 
OG-óOO-FI 

M 60' Caboul IUl)ClrtOr ~ 
de hoJa 

0G 52 Cabeza inferior OG-600 
de ho¡a 

M 11 Caoel.81 de IIOJa. DG-600-R 
supe11or e lnlenor 

MS Pierna de ho¡1 ~ 
DG-600-FI 

M 10 Ploma dB no¡a 00-600-R 
relOt'.Z_ada 

M 606 Traslapo de hoja 00-600 

M9 Traslapa de bo¡a DG-600-R 
relorz.ade 

Aplicaciones 

N. PERFIL ALTO MAX VIORJO 
VENTANA 

OG-600 140 m Oot>le (mált ~ mm) 
Sup. ma,, r" depern:1tenc10 de la ol-
hoja 1.2 m tura sobre 111ve1 + O y 

de la sup a cu.t>nr 

OG-600-R 1 70 m . T r1pl•v11te1 (max, 
sup max r>' 5 mm.) dependiendo 
hoja 2.0 m de la altura sobre 

nivel ~ O v de la 
sup a cubr,r 

1 ' ' 

111 ~ 
1 .. 

)~ ~, .. .. .. - --1 
' . 1 

1 ' '' l 
'' 

CARACTE.AlSTICAS 

Se atornilla al dtntel 

Lleva bo1agua. se atomílla al a1t6,ia1 .. ~ 
d1larenc1a de nM!I ,.,ta,,01 e111er10r 

Se 1u,,n1ll1 a los costados 
Lleva l)<elll de carradura 

Al usarlo de cabeZ11J lnleno, debe lleva, p~ w,o 
lut>ncante 

u .,,,a 1)81,n con rodamiento 
Reemplaza aI M-4 

S. usa para relorui la linea, ..., "2 de DG-52_ M-4. 
ó M~ aumenlllndo la resJ11tenc,a, perm11e 1t1.ty0teS 
91JP8SOfe$ de ~''° y mayor d1m&l\$1dn en ~ 

Puede ltevar oes,,noa o aim1dura 

S. uu reempllllndo al MS. pe,mtbeftdo ~•es 
altur;is en LIS l'l()JaS lleva alell•lllador 

Lleva aleta para mayo, <esl'Slllneia y si.,,. de 1lreoa, 
Lleva ~•Uos o cerradura, 

Aumenta res,stenc11. reforzanOo en el tras18po. l levi 
alela t,rado, 

BURLETE· FELPA QUINCAJ.LERfA 

Burlare N• 103 ó se- - Un,ones roscaJaa. 
g,.n espeso, vtdr,o - PeSlillo central da golpe 
Felpa 7mm Dase y 11nganet,e 1nom1flado al 
5.5 mh pérlll 
0es(:rlpcl6t1 lalpa - Pa1111 con rodam,enlDS da 

botlm 

Tem1lnaclones con muro 
eJClllr,or ylo 1ntetlof a pedll!O 
del cliente eon mll$i!la P1h· 
1iea para el sellado, lo que 
impide las filtr11CIOl!ts. 

1 -.---.---- ..,,._-t:;1 

COlm: H01t120NT-'I. 

Catálogo Chileno de la Construcción - Edición 1980 

I 



CIMPA LTDA. 
COMPAÑIA INDUSTRIAL 

METALURGICA DEL PACIFICO LTDA. 
Vald1v1eso 45 • Cerrillos - Maipú 

Fonos 574693 - 575473 
Casilla 14471 Correo 21 Santiago - Chile 

Carpintería Metálica para obras de Ingeniería y Construcción 

/ 

' / 

De Coi1<1deta y Abatir 

1 El Producto 

Fabricamos elementos metáhcos para la 
construcción y la Industria, tales como: 
- Ponones metahcos de corredera y 

abatir 
- Escaleras y barandas 
- Rejas de ante¡ardin y defensas de ven-

tanas 
-Coben,zos 
- Marcos para puertas 
- Ventanas de corredera 
- Puertas y ventanas 
- Tabiquería metálica 
- Mamparas y puertas especiales para 

locales comerciales y ed1ftc1os. 
- Ouebrasoles metálicos, f110s y móviles 
- Estructuras en general 
- Estanques y otros elementos especia-

les para instalaciones en la industria. 
etc 

Marcos pera Puerta11 

Ven1nnu de A.batir 

rn 
La gama de productos en este rubro 
sattsfacen todas las necesidades de las 
empresas constructoras y arquitectos. lo
grando realizar los proyectos deseados 
por éstos en su totahdad. 

Ven1ana:s de Correderas 

m111111111 11111 1111 111
1

111~ 
Delerau oe Ventsnas 

Fabricacion 

Maquinarias matncerIa y tecnolog,a que 
permiten producir grandes volúmenes de 
elementos de cahdad uniforme y en pla
zos breves de tiempo 

DEPARTAMENTO TECNICO 

Contamos con arquitectos. ingenieros y 
d1bu1antes técnicos para realízar todos 
los proyectos solicitados. 

MANO DE OBRA CALIFICADA 

El personal empleado en la elaboración 
de los productos es seleccionado de cen
t ros do capac11ac1ón especializados con 
extensa expenenc,a 

Experiencia 

Desde hace quince anos estamos propor
cionando elementos especiales para la 
construccIon en v1v1ondas soc,ate~ (Ser· 

Puonaa-Ventonu 

' ' ' ' 
/ , 

, 

Taolquet•• Metalic:o 

v1u) casas (D F.L 2) ed1f1c1os. etc 
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1303 - 1 INDUSTRIAS METALICAS CHILE S.A. 

Almirante Riveros 1890 - San Bernardo 
Clasificador Nº 1230 - Correo Central - Santiago 
Ventas: Fono 591599 - 592416 

El Producto 

DEFINICION 

Industrias Metalicas Ch lle S.A , fabrica 
todos los materiales para persianas vene
cianas que se utilizan en el paIs. las que 
permiten regular y cont rolar la tempera
tura y la luminosidad en los espacios 
interiores como igualmente proteger la 
privacidad de estos. 

FABRICACION 

Todos los materiales componentes de las 
persianas son elaborados en Chile bajo 
licencia de Hunter Douglas - Holanda; 
El armado y la comercialización del pro
ducto terminado al consumidor, es efec
tuado por fabricantes de reconocida tra
yectoria en el ramo y que son facilment-e 
ubicables por las páginas comerciales del 
guia telefónico 

CORTE ESOUEMATICO DE UNA PERSIANA 

- -.. ... 
@ 

'\ - ... 
,..._ .... 

-- .. 
@,, 

¿_ . . \ ¡,.., 

\ ') 
~ .. - --I• \ / 

f • • ~ ., 

~ . 
~ 

• -
,---, ~ ~---, 

e 

-
' 

50mm 35 mm. 

Dimensiones 50 mm. 35 mm. 25 mm. 
Superficies máxima 12,50 m2 8.00m2 4.0om2 Ancho máximo 5,00 mt 4.00 mt 3.50 mt Distancía máxima entre cintas 0,75 mt 0.60 mt 0.55 mt Dfstancía entre ext. y cinta 0,15ml O, 15 mt O, 15 mt 

Tipos y Variedades 

Hay tres tipos de persianas 
determina. dos por el ancho dey q1;e son 

P SIJS lam,. 
nas ers1anas Venecianas de 50 

d 35 mm Ve-
necianas e mm. Y Decorlux de 25 mm 
Las_ dos pnmeras pueden ser instaladas 
1nd1stintamente en el exterior O 1 D in eoor 

ecorlux de Luxaflex es de un acabado 
estructura muy fina por lo que Y 
d - • se ha 

Isenado solo para uso Intenor 

25 mm. 

ASPECTO 

En los tipos de SO y 35 mm. se mantiene 
una amplia gama de colores estandar. 
Para la Persiana Decorlux de Luxaflex 
son diferentes y exclusivos. los colores 
en general. se revisan periódicarnen1~ 
para aJuslarlos a tas tendencias cambi~~-

Altura máxima: ilimitada siempre d d . . , , tes de los tonos usados en la decoracion 
· que no exce a e la superf1c1e maxIma. de interiores. 
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INDUSTRIAS MET ALICAS CHILE S.A. 
1303 - 2 

Almirante Riveros 1890 - San Bernardo 
Clasificador Nº 1230 - Correo Central - Santiago 

Ventas: F0no 59'1599 - 5924'16 

Propiedades y 
Características 

CABEZALES Y BASES 

Estos elementos de distintas dimensio
nes, según el tipo de ¡:iersiana, son fabri
cados en acero. Reciben un tratamiento 
previo de fostatizado para luego ser es
maltados con doble capa al horno, con lo 
cual se obtiene una alta resistencia a la 
corrosión e inalterabilidad de colores. 
Los cabezales, ¡:ierfilados en forma éle U 
contienen los mecanismos móviles. Estos 
conjuntos permiten que las persianas 
sean graduables, como asimismo sirven 
p'ara subir o bajar completamente la per
siana. Las bases están construidas en 
forma tubular lo que complementa la 

rig idez de los conjuntos. su forma coiA
cide con la curvatura de las láminas. 

LAMINAS 

Las láminas de a.luminio son de una 
aleación altamer:ite flexible y resistente 
del tipo HD SOSO. El ¡¡,receso de laminado 
efectuado en Industrias Metálkas Chile 
S.A. , es único en el país y permite obtener 
láminas que no se deformen, mantenién
aose rectas y sin perder su curvatura. El 
aluminio es sometido a un tr-átamiento 
previo especial para ser luego esmaltado 
al horno, terminando el proceso cor;i el 
formado que permite mantener- la rigidez 
de las láminas al ser instaladas en posi
ción horizontal. El proceso descrito es 
diferente en su base final 13ara aluminio 
de 25 mm de ancho que s.e 1:intrega sin 
formar. operación que es ejecutada por 

los fabricantes en sus equipos automáti
cos, 

OINT AS Y CORDONES 

Las ~intas denomi•nadas " invisibles'· son 
Cile políester altamente reforzados con lo 
cual se consigue que no encoja, no estire, 
ni tampoco sufra deformaciones. Los cor
Cilones se fabrican en varros diámet ros, 
poseen un alma interior de. cuerda nylon 
torcida, ~I forro exteri0r es de poliester 
finamente tejido lo que le dá te-xtura 
suave y alba También son al tamente 
resistentes pudiendo soportar pes0s éle 
aproximadamente 80 kgs., en el tipo de 
3mm. de dlametro. 
Para Decorlux de Luxaflex, las cintas y 
cordones se fabrican en los mismos colo
res del fleje de manera que se IQgra una 
gran continuidad de color. 

CORTE EXPLICATIVO DE UN CABEZAL DE PERSIANA DE 50 mm. y 35 mm. 

CAJA GIRADOR TAMBOR CORDON EJE 

r:------~ -------T11,----7 
1 1 
1 I 
1 
1 
1 
1 

A 1 
1 
1 

; l 
L ... __ -_-__ -+-_-:_--_ -_-_-_- __ -_- _- _...,_'....l 

FRENO 
AUTOMATICO SUBTAPA REGULADOR 

1 

1 
1 

Si la medida A 1 
se encuentra entre 1 

o.o - 1 ,01 m. 1 
1 ,01 cm, - 7 ,25 m. 1 
1,52 m. - 2,03 m 1 
2,03 m. - 2,54 m. 1 
2.54 m. - 3,05 m 1 
3.05 m. - 3.55 m. 1 
3,55 m. - -1,06 m. : 

Entonces la medida B 
es por lo menos 

14 cm. 
16,8 cm 
20 cm. 
22.9 cm. 
26 cm 
29,2 cm. 
31.8 cm. 
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MECANISMOS Y ACCESORIOS 

El girador es ~Hndado y _autolubricado. 
sus piezas mov1les no tienen roces y 
permiten un mando fácil con lo cual las 
láminas adquieren cualquier ángulo de 
onentación manteniéndose en la posi
ción que se fijan. El freno es automático. 
con balancines que impiden las ca,das 
1mprev1stas frenando la persiana en la 
J!>OSlc1ón que se desea. . 
Los accesorios en general. son fabnca
dos en aceros con tratamientos de deca
pado y posteriormente cincados lo cual 
impide fa oxidación. 
Para fa Decorlux de Luxatfex estos meca
nismos se fabrican de una resina plástica 
de alta consistencia. 

Aplicaciones 

VENTAJAS QUE PROPORCIONAN 

- Proteec1ón contra el sol 
- Sus cortes "evitaluz" protegen de 

cualquier iluminación exterior 
- Regulación de la temperatura interior 
- Decorativas. variedad de colores para 

cualquier ambiente. 
- Garantizan la privaeidad interior de los 

recintos. 

INDUSTRIAS METALICAS CHILE S.A. 

Almirante Riveros 1890 • San Bernardo 
Clasificador Nº 1230 - Correo Central - Santiago 
Ventas· Fono 591599 - 592416 

J 

CABEZAL GIRADOR Y FRENO 
DECORLUX DE LUXAFLEX 

DETALLE VARILLA DE TORSI0N 

DIFUSION DE LA LUZ 

HABITACION SIN PERSIANA GRADUABLE HABITACION CON PERSIANA GRADUABLE 

REDUCCION DE CALOR SOLAR 

Con persmnas sin venulac:,ón 
Laminas a 4S0 

Con persianas y ventllec:i6n 
Lémtnas a 459 

Con persianos ox1er,or 
Lam,nas a 45º 

CJ 
[D 
iLJ 
u 

10 20 50 60 

55•1. 
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INDUSTRIAS MET ALICAS 
CHILE S.A. ,__ 

Almirante Ríveros 1890 - San Bernardo 
Clasificador Nº 1230 - Correo Central - Santiago 

Ventas: Fono 591599 - 592416 

Cortina vertical LUXAFLEX 

El Producto 

Cortina compuesta por láminas verticales 
de género o de aluminio que cuelgan 
libremente desde un riel cabezal, y un idas 
en su extremo inferior por un sistema de 
cadenetas. Las láminas pueden girarse al 
unisono hacia cualquier posición hasta 
180C. para quedar traslapadas en posi
cion cerrada: a su vez. las láminas pue
den plegarse hacia un costado del riel 
(costado derecho, izquierdo o la mitad 
hacia cada lado) 
Estos dos movimientos son comandados 
independientemente por medio de un 
cordón nylon y una cadenilla metálíca 
sinfín, que cuelgan desde un extremo del 
riel. 
Lá cortina vertical LUXAFLEX es un cie
rro óptico que permite regular la visión 
por entre las láminas de género o de 
aluminio. Está diseñada para una adecua
da protección del calor solar como del 
resplandor de la luz directa del sol. 
L~s láminas de género, especialmente las 
de colores claros. devuelven hacia el 
exterior parte apreciable del calor tn· 

c1dente y permite entrar sólo una suave 
luz difusa que no provoca resplandor. 
La laminas de aluminio se caracterizan 
por un coeficiente de reflexión superior 
de la luz, por lo que tienen un mayor 
grado de protección al calor solar Las 
láminas LUXAFLEX se tabncan en una 
amplia gama de colores, con diferentes 
texturas de terminación, tejidas en lana, 
en algodón o acryl. 
Son lavables. dlmensionalmente esta
bles. repelentes del polvo. a la humedad e 
inatacables por insectos. poseen una alta 
resistencia a las descoloracíón segun cla
slficac,ón 6 a 7 norma DIN 54003/4. 
Las láminas de acryl y las del aluminio 
pue-den emplearse en ambientes de gran 
humedad, como cocinas y baños, igual
mente $on recomendadas para interiores 
oon alto grado de contaminación. 

DIAGRAMA DE PROTECCION SOLAR 

Vidrio transparente de 3 mm. sin protec
ción. 
A: radiación, T: transmisi6n 
F : refracción 

1 L 111 ·- --~ ~ '.;::: ' t -. ¡¡ 
'. 
' l i . 
: 1 
1: 
l 
! 
l 
1 
¡ 

u 

~ ,_,,, ~ -·· ~--.,) .. ~~ L.--...- -· 
G1ro y dosptazam,en10 

1303 - 4 

Vidrio transparente de 3 mm. con persia
na vertical cerrada, equipada con láminas 
de PVC de color blanco. 

30 

ALGUNAS FORMAS DE COLGAR Y DIMENSIONES MINIMAS. 

L !27 
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Persianas Venecianas 

Fabrícadas de aluminío acerado. flexible 
y resistente a la corrosión, tipo HD 5050. 
Cabezal en U, fosfatado y esmaltado al 
fuego. Batiente lnferior o base de forma 
tubular, Igualmente fosfatado y esmalta· 
do al fuego. Mecanismos de movimi_ento 
SIPER de Luxe, con cuerpo de fierro 
zlncado inoxidable. eje de acero. bu¡es. 
sin fin y engranajes de bronc~. fabricados 
bajo lícencia americana. s11e_nclosos y 
garantizados. Frenos automaticos sin 
dientes con cuerpo de fierro zincado 
inoxidable de 1 mm. de espesor y rodón 

. . . . ·. . . . . 
:- =· :, . . . . . . . -

s • • • • •• •, • ' • : : ·: : • : • . '· ' . •, •, . . . . . . . . .. 
. = :: : : =~ : : .. 

SOC. INDUSTRIAL DE PERSIANAS 
y METALURGIA L TOA. 

Lircay 303 • Fono 377122 
Santiago • Chile 

de bronce, tambien fabricados por SIPER 
ba10 licencia. 
Centros y capachos de fierro z1ncado 
inoxidable, eíe de transmisión de fierro 
trefilado mac,zo de 1/4", cordones ~e 
nylon de 3 mm., alma trenzado en r~yon 
con resistencia mmima de 80 Kgs. Cintas 
de Terylene. " inv1s1bles". reforzad~s lon
gitudinalmente. no encogen ni estiran. 
Tiradores y tapas de base plásticos de 
labncación nacional 
Se ofrecen en colores ama_rillo, azul. ver· 
de pastel y colores especiales a pedido 
por mas de 3.500 m Medidas segun 
pedido 

SIPER 

Persianas Verticales 

: •. ' 

,,,; " ¡:: :: :; ; :: :: :: =: :. : ~: : : :: : : :: ~ : : ' : 
• •:i ;,o' • • • • • • • •• ·.. • ' • • • • • • ,• • • • ,, •• 

Láminas verticales de género o aluminio 
de 127 mm. de ancho. colgantes de un 
riel cabezal superior. Accionamiento 1nd1• 
vidual de cada lámina. mediante girado
res que corren por el interior del riel en 
un eJe de acero trefilado, con giro de 
hasta 180 grados, accionados por una 
cadenilla ubicada al costado derecho de 
la persiana. Las láminas pueden plegarse 
a los costados del riel para cubrir total o 
parcialmente el vano de la superficie a 
cubrir 
Son lavables con agua y deter~entes. 
Importadas de Holanda, se fabrican a 
medida y de acuerdo a pedidos. 
Colores· blanco. crema, mostaza cate 
moro, beige. café nogal, ro¡o ladnllo. 
verde y naranja. 

~ . (· =· :• : : . . :- ' : : ; ~ . : : .. : . : . 
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Puertas Plegables 

Fabricadas en placas de madera de 10 
mm .. enchapadas en eucaliptus. bisagras 
de aluminio anodízado. Senefa superior 
de madera. riel de fierro pintado de 33 x 
33 mm. Altura máxima: 2.40 m Ancho. de 
acuerdo al rasgo. 
Pueden cerrarse a ambos costados, con 
picaporte incorporado. 

~ -
. ' 

1 ' 
~~ §.,>-

¡¡, 

f 

Cubre-terrazas o Separador 
de ambiente. 

de aluminio de 18 x 14 x 1 mm. Oesllz~do
res superiores e inferiores de fierro pinta
do y rodamientos de nylon. . da 
En balcones y terrazas. se recomien 

Fabricadas en madera de alerce con tabli- colocar rieles y deslizadores tambien en 
llas de 1 cm. tejidas entre si con un la parte inferior. a fin de que no se 
cordón de nylon de 1 mm. Riel superior golpeen con el viento. . r el 
de aluminio de 20 mm. de alto. 15 mm. Medidas: 3 m. de alto máximo po 
de ancho Y 1 mm. de espesor. Terminales ancho que se desee. 
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HANGA ROA 
Fábricas: Los Alerces 1767 _ Fono 256928 

Toro Mazote 060 - Fono 794020 
Salones de Ventas: Rancagua 0103 - Fono 227444 

Santa Magdalena 128. Fono 748314 
Santiago - Chile 

Cortinas de Madera 
HANGA ROA 
Paños const1tu1dos por varillas de alerce 
1ei1das con diversos tipos de hilados. en 
variadas tonalidades y diseños 
Fac1I deslizamiento por medio de piezas 
de nylon conectadas a la madera. que 
corren l')Or el interior de un riel de alumí-
nio 
Terminaciones laterales de perfiles de 
P V.C o aluminio 
Ocupan poco espacio. son livianas y po
seen excelentes caractensticas de a1sla
c1on termica. 
Aplicables a ventanas. divisiones de am
bientes. closets. pasillos y como cortinas 
para balcones. para lo cual cuentan con 
un sistema de doble nel de corredera 
(arriba y abajo) que permite su fácil deslí
zam,ento. 
Aislan el calor y el fno. dando ambiente a 
balcones y ventanas extenores. 

Rieles para Cortinas. 

Riel para cortinas de género fabricado 
en aluminio an d d · clona 

1 
° iza o. lo cual le propor-

dable as cualidades de ser eterno e inox-

Posee un piezas 51Slema de deslizamiento de 

~'-- - \15- ~ 
Pl.lf.CUE N O R M A L I 

~ (pl .. o.,,e ••o 9 º"'°'""¡ ~ 

cor te vertic al 

~'---------- VARIABLE 

corte horizontal 

lf 
:( o 

1 

j_ 

ton de aluminio Y desllzadores de ny-

P1olas d Fac 
I 

e comando. también de nylon 
ciel~ •~~talac,on. Las su¡eciones. tanto al 
fuera de~rfet los muros. se hacen por 

~:..------------- VARIABLE 
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1305 - 1 

Puerta Plegable GAMALUZ. 

Formada por perfiles de P.V.C. regido, 
que se ensamblan entre s1. mediante ale
tas especiales que sustituyen tas bisa
gras. Posee un sistema de deslizamiento 
integrado por una pieza de nylon incor
porada al perr11 de P.V.C., que se desliza 
por el interior y a través de un riel de 
aluminio. 

fir.11 
/•,··=::. 

HANGA ROA 

Fábricas: Los Alerces 1767 - Fono 256928 UlAn~~ 01lh 
Toro Mazote 060 · Fono 794020 1t1 '"1'-'l\flu 
Salones de Ventas: Rancagua 0103 • Fono 227444 
Santa Magdalena 128 - Fono 748314 
Santiago - Chile 

Fabricada en vanos tamaños y con una 
amplia gama de colores que combinan 
con cualquier ambiente. 
Por sus perfiles de doble pared que per
miten la circulación de una capa de aire 
en su interior, se constituye en un buen 
arslante de temperaturas y ruidos. 
Totalmente lavable. 
Ocupan poco espacio. ideales para puer
tas de closets, baños. pasillos y separa
ciones ambientales. 
Se entregan también con cerradura. 

T 
1 
o 
o 
~ 

l j_ 
- - VARIABLE ---------:111 

w 
...J 
a:, 
<( -a: 
~ 

e o rt e h o r izont al 

¡. 14---133mmf--- -..-, 

Corte Vertical 

Cortina de baño Plegable 

Compuesta por perfiles de P.V.C. rígido. 
ensamblados entre si por aletas especia
les que sustituyen las bisagras. Todo el 
conjunto se desliza a través de rieles de 
aluminio arriba y abajo. y por la acción de 
un desltzador de nylon incorporado al 
perfil. 

jE---,oo ... ~ 

c orte vert ical 

Fabricado en una amplia variedad de co
lores, traslúcidos u opacos. 
Ocupan poco espacio, adaptable a cual
quier tipo de tina o ducha. 
Fácil 1nstala.::1on. Sólo se perforan los 
muros laterales. 

,.._ __________ VAFIIABL 1: ______ _ ___ .. 

c o r te hor izontal 
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HANGA ROA 
Fábricas: Los Alerees 1767 • Fono 256928 

Toro Mazote 060 • Fono 794020 
Salones de Ventas: Rancagua 0103 • i:;ono 227444 

Santa Magdalena 128 • Fono 748314 
Santiago • Chile 

Puerta Plegable ACORDIAb 

Integrada por una estructura de bi~gras 
de acero estampado. unidas ~ntre s1 me
diante ajes de acero y revestidas en tela 
vin1lica o género. . 
Gran variedad de texturas, tonalidades y 
colores en su revestimiento. 

t:.. 
-~' 

ª ~~1~ ' . ~;:;:::;., 
1 ==?==== r ~!f;:=¡=x;::.= .. ====;¡== 

~lit.. 

corte vertical 

Puerta Plagaole de Placa. 

Form~a por placas de madera enchapa
da, unidas entre sí por medio de bisagras 
compuestas por un perfil de P.V. ngido y 
otro de aluminio. 
Ampl_la ,variedad de colores y texturas. en 
los distinto~ tipos de madera enchapada. 
Suave deslizamiento mediante rodamien
tos de acere que corren por el interior de 

l:.orte horizontal 

Deslizamiento mediante ruedas de nylon 
integradas a los ejes que corren por el 
interior de un riel de acero revestido 
interiormente con tela. lo cual lo hace 
totalmente silencioso. 

corte horizontal 

un riel también de acero. 
Cenefa superior de masisa enchapada, 
para ocultar todo el sistema de desliza
míer,rto. 
Cuenta con manilla de bronce. cerradura 
y picaporte. 
Recomendable para separaciones de am
bientes y como puertas de closets, 

í 
1 • • ! 

1305 - 2 

Buen aislante de ruidos y temperaturas 
por su doble revestimiento. 
Premunida de manilla de bronce. pica
porte y cerradura. 
Especial para separaciones de ambíente. 
puerta de olosets y pasillos. 

' 
,:,. 

'¡," _. 

!. ~
\. ,,. 
"\ \ 

. :.~l-;:,F-
,i,-....-.- ·· ·-

\ . . ~ 

u 

cona ven,cal 
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Puertas de Bóvedas 

PUERTA DE BOVEDA BASH JUNIOR 

• Recomendada para bóvedas de archi
vo. 

• Protegida contra fuego. 
• Mecanismo de 4 pasadores de 

22 mms.,0' 
• Cerradura de seguridad automática 

con llaves de doble paleta en duplicado 
o cerradura de combinación ímportada 
USA de 3 discos.un millón de posibili
dades de cambio de clave y dial contra 
espía. 

• Pintada con esmalte amartillado endu
recido en horno eléctrice. 

Peso total. 130 Kgs • 

PUERTA DE BOVEDA BASH X-·160 

• Para instalar en bóvedas que eebarn 
resguardar valores y documentos. 

• Construción rectangular de ajuste có
nico entre hoja y mareo. 

• Mareo de diseñe especial para lograr 
un mejor anclaje a muro. 

• Aíslación eontra incendio de, asbesto • 
cemento de 120 mms. de espesor. 

• Enganche de seguridad posterior que 
impide desencajarla de su marc0. 

• Mecanisme ae 5 pasae:i0fes de 35 mms. 
• Bisagras provistas de bujes de bronce 

laminado. 
• Cerradura de segurfdad automática de 

alta precisión con llaves de doble pale
ta en duplicado o cerradura de combi
nación de 3 discos. wn millón de posibi
lídades de cambio de clave y dial con, 
tra espía, 

• Pintadas con esmalte amartillaao en
durecido en horno eléctrico. 

INDUSTRIAS METALURGICAS 
BASH S.A.I.C. 

Ventas: Bandera 176 - Fono 60656 
Fábnca. Di,agonal San Rafael 2630 - Fono 378083 
Ca!>1l la J056 . Cables MAXBASH 
Telex SGO 260 Form~bash - Santiago-Chile 

DIMENSIONES 

alto hoja 200 cms. 
ancho hoja 
espesor total hoja 
alto libre 

90 
7 

199 

" 

¡, 

ancho llbre 
alto total 
ancho total 
·,nclu•dO marco 

PROTECCION 

3.2 mms. 

3,2 mms. 

6.0 mms. 

12.4 mms. 

DIMENSIONES 

alto ho¡a 
ancho hoja 
espesor total hoja 
alto libre 
an,cho libre 
alto total 
aneho total 

86 
207 • 
102 

espesor plancha de 
acero exterior. 
espesor plancha de 
acero de (efuerzo 
espesor acero tem
plado 

Total dg metal solido 

200 cms. 
90 ., 
l6 ., 

197 " 
84 

21 l • 

1 10 • 
Peso total 870 Kgs ,,. 
·mclu1do marco 

PROTECGION 

6.0 mms. 

6.0 mms. 

6.0 mms. 

3.0 mms. 

21.0 mms. 

espesor plancha ace• 
ro exterior. 
espesor plancha de 
refuerzo 
plan.cha acero tem
plado 
espesor plancha C:ie 
acero S.M. 

espesor total de metal 
sólido 
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INDUSTRIAS MET ALURGICAS 
BASH S.A.I.C. 

. , . Ventas · Bandera 176 - Fono 60656 
Fabnca: Diagonal San Rafael 2630 - Fono 378083 

Casilla 4 056 • Cables MAXBASH 
Telex SGO 260 Formaxbash • Santiago-Chile 

puertas de Bóvedas Bancarias 

x-200 adecuada pa@ bóvedas de sucursales 

bancarias. 
)(-300 
1
, cticada espec1a1ment&? par:1 oficinas 
principales y sucursales de importancia. 

CONSTRUCCION . • . . 
rectang-u!ar de ajuste con1ce entre hoJa 

y marco. 
MARCOS 
blindados de díseño en forma de U. que 
abarcan el espesor del muro de 25 a 45 

cms. 
BISAGRAS 
e)rn11 resJstentes montadas sobre roda• 
mientos oe bolitas S.K.F. 

MECANISMOS 
X-200; 6 pasadores de 40 mms. de diá-
metro. X-300: 12 pasadores de 60 mms. 
de diametro. 

CERRADURAS 
X-200: 2 cerraduras de combinación 
importadas. cada una de un millón de 
posibilidades de cambio de clave. 
X-300 
2 eerraduras de combinación importadas. 
de eie desplazado de d en millones de 
pos1bíltdades de cambio de clave. 
OPCIONAL 
Cerradura tríplecronométnca importada. 
con capacidad para 144 horas de caber· 
tura, 
PUE,RT A DE REJA 
para uso diurno con cerradura de seguri
dad accionada por ambos lados. 

ACCESO A CERRADURAS 
X....;..300. provista de puerta trasera para el 
acceso é las cerraduras. 
ANTI-EXPLOSIVOS 
X~JOO. equtpa~~ con un dispositwo que 
bloquea automallcamente el mecanismo 
en · · · caso de ataque desde el exterior por 
medio de expiosivos o soplete 
BLOQUEO . 
X-300, lleva una cerradura accionada 
~~sde el }~tenor que traba el mecanismo 

posicion de abierto durante las hora:s 
de trab · ' a¡o. para evitar su cierre por per• 
sonas no autorizadas. 

TERMINACION 
es, :'1ª118 amartillado endurecido en horno 
e ectrico. 
OPCIONAL 
le.mi' · c ó inac,or:i con esmalte l'iso color a elec-
b;e n ° revestimientos <:le acero inoxlda-

PARA MAYOR INFORMACION 
rogarnos cons 1 f · •1 tarnos o sol1c1tar ospec1• 
•cac1ones detalladas 
MAYOR BLINDAJE . 
especihcac10 blinda e 

I 
nes para puertas de mayor 

que( l. l aencacl6r:1 a pedído. según re· 

PUERTA BASH X-200 

DIMENSIONES 

alto ho¡a 
ancho ho¡a 
espesor total hoJa 
alto libre 
ancho libre 
alto totat 
ancho total 
peso toíal 
•,nclu1do ma,c;o 

PROTECCION 

12.8 mms. 

6.0 mms. 

6 l\ rnrns. 

6 4 1"1mS 

31 6 rnms 

200 cms. 
90 .. 

20 
197 
82 

212 " ' 
118 " • 
1.200 Kgs. • 

espesor plancha ace
ro exteríor. 
espesor plancha ace
ro reiuerzo y protec
ción mecanismo. 
espes.0r ace(o templa 
do 
asoesor plancha acero 

espesor 1,o t~I mata• 
sólido. 

1306-2 

PUERTA BASH X-300 

DIMENSIONES 

alto hoJa 
ancho hoja 
espesor total hoJa 
alto libre 
ancho libre 
alto total 
ancho total 
peso total 
· ,11cfu1do mnfCO 

PROTECCION 

12,8 mms. 

·12.8 mms. 

8.0 mms 

6.4 mms. 

12,8 mms. 

52.8 mms. 

200 cms. 
90 .. 
30 •. 
197 ·• 
76 

216 .. 
120 .. • 

2.500 Kgs.· 

espesor plancha ace
ro exterior 
espesor plancha ace
ro refuerzo y pr01ec
c1ón mecanismo. 
espeser acero tem· 
piado. 
espesor plancha de 
cobre electrolítico. 
espesor plancna de 
acero. 
espesor total metal 
sólido 

,m,entos) enviamos a solicitud. 
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BOLETIN EST ADISTICO 
Cámara Chilena de la Construcción 

Huérfanos 1052 9° Piso Teléfonos: 63101 - 63102 
Clasificador 679 - Santiago - Chile 

Pu blicación mensual preparada por el 
Departamento de Estudios de la 

Cámara Chilena de la Construcción. 

Mes a mes complementa la informacíón 
de este Catálogo con el Boletín de Precios 

de Materiales de Construcción. 

Petición; Apertura y Adjudicación de propuestas 

-

BO.J ~ETIN ESfADISTICO 

Suscripciones semestrales en: 
Huérfanos 1052 9° Piso 
Teléfonos: 63101 - 63102 
Clasificador 679 - Santiago - Chile 
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El Producto 

- Bisagras para puertas. ventanas y 
muebles 

- Pícaportes cincados 
- Porta Candados 
- Quicios para muebles de Cocina 
- Bisagras de Extensión (t ipo Corvi) 
- Escuadras 
- Cerrajería en General 

Tipos y Variedades 

- Bisagras Nº 84 Pomel de Hierro pulido 
con pasador suelto, de 2"x2 · a 4" x4 · 

- Bisagras Nº 38 de Hierro Pulido con 
pasador remachado, de 1.1 /2" a 4 ··. 

- Bisagras Pomeles con Perillas y pasa
dor suelto con tratamiento de Cincado, 
Cadmiado, Cromado. Bronceado. Co
bre envejecido, etc. de 2.1 /2"x21/2" a 
4''x4". 

- Picaportes Cincados de 2". 2. 1,2 .. y 3". 
- Porta Candados Cincados de 2.112· y 

3.1 /2" 
-Pestillos tipo tranca de 4 • 5" y 6" C1n

cados. 
- Pestillos Porta Candados. 

PATRICIO LIOI Y CIA. L TOA. 

Of1cfnas· Sazte 2956 - Fono 97423 
Fábrica: Sazie 2960-2973 

Santiago - Chile 

1401 - 1 

BISAGRAS Nº 84 POMEL DE HIERRO PULIDO y PASADOR SUELTO 
Usos: Puertas y Ventanas 

MEDIDAS Unid . por Ce¡a Tornillos Tipo Tomlilo CARACTERISTICAS 
por Un•dad 

2 X 2 23 4 3/4x7 Hierro Pulido 

2 1/2 X 2 24 6 3/4x7 Hierro Pulido 

2 1/2 X 2 1/2 24 6 3/4x8 Hlorro Pulido. C1ncaoo. Croffl.l• 
do , Cadmlodo. Bronceado, Co-
bre Viejo, con o sin Perllles. 

3 ,. 2. ,n 24 6 3/4x8 .. .. 
3 x 3 24 6 ,,.1 

3 1 /2 X 3 24 6 l x8 .. .. .. 
31/2x31/2 24 6 b :8 " " ' 

4 X 31/2 24 8 IX IO 
. " .. 

4 x 4 2~ 8 1J( 10 
., , . 

BISAGRAS Nº 38 HIERRO PULIDO CON PASADOR REMACHADO 
Usos: Ventanas y Muebles 

MEDIDAS Umd por Ca¡a Tomillos Ttpo Tomlllo CAAACTERJST1CAS 

por Unidad 

alto ancllo 
1 1/2 1 318 24 4 5t8x5 Hierro Pulido. Clncado. (blanco, 

amarillo) 

2 1 l/2 24 4 3/4119 
·• .. 

2 112 1,3/4 24 6 3/4x6 
., . 

3 2 24 6 3/4X7 " 
.. " 

3 1/2 2 114 24 6 3/4x7 
. " ~ 

4 2 718 24 8 718~9 
. " 
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cerraduras de embutir 

o 

1080 • 1040 • 1044 

o 

• 
• 

1 • 
@ .. 

1 li 
,J_ , . 1 

1 ~~ 
•'-" • 

o 

INDUSTRIA METALURGICA 
SCANAVINI S.A. 
Camino a Melipilla 7525. Casilla 10248 
Santiago - Chíle 

. PICAPORTE REVERSIBLE 
•TODAS LAS PIEZAS DE ACERO ESTAN PRGTEG113AS 
POR UN TRATAMIENTO DE ZINCOPASIVADO. 

-FR!iNTE A CONTRAFA!iNTE QE ACERO. 

ART. 1080 

. Denominación SERVIU CET · 1• 
• Cilindro por ombOS lados . 
. Dos vuetlas de nave. 
, 3 lleves. 
. Doble 0erro1O de aoero 

ART. 1082 

, Id. enterlor con cilindro 
por un solo lado. 

ART. 1070 

. CIHndro por ambos lados. 
Dos vueltas do llave 
3 llaV05. 
Doble cerro¡o do aooro 

ART. 1072 

Id an1eno1 con cilindro 
por un solo lado. 

ART. 1090 

- Cilindro por ambos lados 
- Una vuelta de llave 
-3 llaves 
- Gancho • cerio¡o 

ART. 1092 

- Id. Anl . con cilindro por 
un solo lado. 

ART. 900 

Guarniciones de Bronce. 
PP - Placa pul Ida 
PN • Placa niquelada 
RP - Roseta pulida . 
RN • Roseta niquelada, 

NUEVO Y MEJORADO ELEMENTO DE 
UNION PARA MEDIA GUAANICION 

Roseta de sello a pr0$•ón 

2 Torn!ll05 

Vastago gi,.atono 

En puertas de acceso o ctosets. se oertor11 to puerta 
Insertando ol conjunto desde eJ ex1ouor un1éndos111 
después a la man,lle. oor medro del pasador 

ART. 1040 

Una llave 
· Dos vueltas de llave • 
· Doble cerroio de acero. 

ART. 1044 

Para bat\o 
Cruceta o seguro por el inter,o, 
Puede abra rso desde 
el extet1or en caso ele miergcncia. 
Doble cerro¡o de acero. 

ART. 1046 

Solo picaporte. 

ART. 1093 

U na vuelta ele llave 
• Una nava 

Gancho • cerroio 

AAT. 1920 

Manilla pJast•ca . • . 
con ,oseta y bOCa llave de bronce pu!ltío B 
o de acero i"Oxldable - Af' 

• Colores del plástico· 
Marlil 
Beige 

1090- 1070 - 1046 - 1093 

o 

1 • • 
o 

i 

• 
o 

L -, - .. _,._ 
-'u -
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INDUSTRIA METALURGICA 
SCANA VINI S.A. 

Camino a Melípi lla 7525. Casílla 10248 
Santiago - Chile 

1402 - 2 

Cerraduras de embutir · PICAPORTE REVERSIBLE 
· TODAS LAS PIEZAS DE ACERO ESTAN PROTEGIDAS 
POR UN TRATAMIENTO DE ZINCOPASIVAOO. 

·DISEÑADAS PARA USAR CON POMO ART. 3000. 

ART. 1180 

Cilindro por embos lados 
Oos vueltas ao llave 
3 llaves 
Fren1e y comraltente de bronce 
Doble cerro¡o de acero 

ART. 1182 

Id anienor con c,hnaro po, un solo lado 

ART. 1170 

Cilindro por aml>Os lad0$ 
Dos vueltas de nave 
3 llaves 
F renlo y contrafrente do bronce 
Doble cetto,o de acero 

ART. 1172 

Id anteroo, con c,hndro por un $OIO 1aóo 

ART. 3000 

Pomo de 8r0t\ce 
8 P-8ronce pulido 
8C-8ronce cromaoo 
8V-8ronce v,a,o 

ART. 1140 

Una llave 
F ren1e y coritraftente de acoro. 
Doble cerro¡o de acero 
Dos vueltas do llave. 

ART. 1144 

Para baño 
Cniceta o seguro oor al inienor 
Puede abrirse desde 
el extenor en C850 de emergeneta 
Frenle y cont111fron1e de acero 

A.RT. 1146 

F rnnto y conuatrnn10 de ncelo 
Solo picaporte 

1180-1140-1144 Juegos de pomo•: 1170-1146 

1 • • 
1 

• -
o 

• 
! º@o 

,_ -
D 

1 1 

• -
' 

1 ir J 
--ª~ • 

__ .,_ - .. __ 

@ 

.---
o 
->- ~:~~:~rr0 

1 
o 

~ 

¡¡ 

Medio Juego 

..__ 

' I> -- .. 
t: 1 
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1402 - 3 l'NDUSTRIA METALURGICA 
SCANA VINI S.A. 

Camino a Melipilla 7525. Casil la 10248 
Santiago • Chile 

Cerraduras de embutir · PICAPORTE REVERSIBLE 
. TODAS LAS PIEZAS DE ACERO ESTAN PROTEGIDAS 
POR UN TRATAMIENTO DE ZINCOPASIVO 

1050-1054 

Varios 

_., -_,, -

142 • Palanca. 

-FRENTE Y CONTRAFRENTE DE ACERO. 

AR'f. 1050 

· Denominación SERVIU CET·l! 
• Una lleve 
. Una vuelta de llallfl 
• Doble cerrojo do a,;ero 

ART. 1056 

· Denominación SERVlU· CET-4 
• Sólo pfcap0rte 

Nuevo y mejorado ele~nlo de unión para media 
guarnición 

Rosela de sello a pres,ón 

2 Tornillos 

Vaslago 9,ra1or10. 

@ En puertas de acceso o closets sa perfora la p.uen.a 
insertando el conJunto <lesde el exterior uméndese 
después a la mantllá. por mec:Uo del pasador 

ESRAÑO LETAS 

AAT. 11 O • Ovalada 
11 1 • Ovalada niquelada 
112 • Ovalada de b ronco 
201 · Ovalada grande 
202 · Ovalada. granoo niquelada 
21)3 • Ovalada gran<1e de bronce 

ART 301 • Para portones y furgones 
con orítlc,o Porta Candado 
de seguddacj, 

(Espo/loleta y candado 
111! pr,oporc,onan 
oor separaao1. <) 

6 
t. 

:)o 
~ 
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ART. 1054 

• Elenominación SERVIU: CET-J 
• Cruceta o seciuro pe-r el lmwlor. 
P~ allrll'lle desde 
el ei11óri-Or en caso de emergenc,Ja, 
Doble cerro¡o <le acero. 

ART. 800 

Guarnlc10nes de bronce, 
PP·Placa pultda 
PN.Placa nk¡uelada 
RP-Ro5Cta pulida 
RN,Roséta ntqwlada. 

1056 

,. -_., - .... _,. _ 

CAJA de Acero para prolBtCOI de 

MEDIDOR DE AGUA 

ART TZC 3157 

QUICIO DE 'iAIVEN 
AAT 615 
BP • Placas de brQl1ce pulido 
BN • Placas de brol'Ce n¡qijélado 
FC. Placas de F'ierro cadmiJJdO 

BISAGRAS DE BRONCE 

ART 282J ART 28A3 

cte2 112 • 2112 
(Con qoJilla 

de 3 X 3 
de fr,c(J(lfl1 

(1&3x3 
deJ1/2x31/2 de31/2t3 in 
de 4 X 3 112 de 4 X 3 t/2 
ae 4 x 4 de4 x 4 

, 



INDUSTRIA METALURGICA 
SCANAVINI S.A. 

Camino a Mel1pi11a 7525 Casilla 10248 
Santiago • Chale 
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Cerraduras de sobreponer · PICAPORTE REVERSIBLE {EXCEPTO ART. 2050) 
· TODAS LAS PIEZAS DE ACERO EST AN PROTEGIDAS POR UN 
TRATAMIENTO DE ZINCO-PASIVADO O PINTURA DE SECA
DO AL HORNO 

1010 CI - 1009 Ci 

- 10 -
o 

o 

- ·· 

· 3 LLAVES 

ART. 2050 
.. CI" ELECTRICA 

C1h!'ldro incorporado por ambos lodos 
Opera con un lu¡ero 9110 de lioll(> 
o a d,s:anc,a PO• impulso eléctr1c:o 
Sum,n,strada c:on Tr.msrormador 
c:on lusibht ,ncorPOro<lo 
220 V a IS V :o W A~T E 10 

ART. 2070 " Ci ". 

c .. ,nc,ro incorporado par amt>os IAdo, 
Dos vueltas de llave 
Tnp!e ceuo10 de ocero 

ART. 1010 "Ci'' 

C,hndro ,nc:orpor\lÓO eJ<terior 
Seqµro o 1raba 1nrenor 

ART. 1009 "CI" 

2050 CI - 201 O CI 
2002 CI • 2004 CI 

- ·· -
o 

o 

t 

• 

___ ,.. -
l~ certaouras Mnen amooa c:,llndros tncorpor0<1CM Sohc:,ro .. Ci'' 30 para rer.u Y pu.anos do 30 mm de 1 

' ª OO¡tito oe l11cd,111, la ,n,talac•on y protonoor '" espesor "º1 ut,t di!! P•O<lucro Sohcito " Ci" 45 para pucnas s1~ndafd de 45 mm oe 
ll~Pl'~or S~gun normas do iNOtTECNOR 

• 

• 

ART. 2010 "Ci" 

CIiindro mcorporado 
oor ambas 18dos 

Dos vuolias óe llave 
Doble oorro10 do acero 
que rrat>a e1 o•coporte 

ART. 2002 "Ci'' 

0eflom,nac,on SERVIU CPT• 1 
C,hnd•o ,ncorpora(lo por 
amoos lados 
Dos vueltas do !lava 
Doble c:etrojo de, acero 
que rraba el ploaporte. 

ART. 2004 " CI'' 

CO.ndro ,naorporado 
por et Olflorior 
Perilla on¡onor para accronar 
el cerro10 
Dos vueltas do llave o de penlla 
Doble ClltrOJO de> Jcero 
que1rabaetp,caDOrte 

Toda, 105 cerr110011" IIU$tr.idu puooen sum,n,s1rarso • 
pea,do con el c1hn<1ro e•111rlor, o di! parche separnuo 
supnm•Md~ 111 sigla e, .. 

Catálogo Chileno de la Construcción - Edición 1980 
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Cerraduras FACTOMET 

Cerradura de seguridad usada en forma 
independiente o con cerradura Factomet 
1T 13 de puerta de calle. 

La cerradura FACTOMET de seguridad 
está especialmente diseñada para ser 
usada junto con la cerradura FACTOMET 
1T 13 de puerta de calle, permítiendo así 
abrir ambas cerraduras con una sola 
llave. 
Además, la cerradura FACTOMET de se
guridad 1S 15 puede usarse en forma 
independiente. 

co·MBINACION BASICA y FUNCIONAMIENTO 

AP\.ICllCION 51MBOLC LADO MODOUSC ACABADOS 
!NTEA•OR INTE.l~IOR 98 Qronce 

Pueria ~lle penllo g 1r9n_t10 ~tm(tdo 
Ororw.,e 'f e xIe1!'0-r~~ m,r1p,o,a Ja oe,,Ha CC c,omado 0!f31Oha mar1P0'4 

tu111an10 
EXTERIOR El(TERíOR oronc9 .,._ vv 

1S 15 
g,ranoo nnt,guo 

crhm:1,0 la !Javo J-ttot l!nC: 
satm.i.dc> 

ALFONSO WOLF S.A.C.I 

Qficínas: Nueva York 53 - Fono 725506 
Casilla 4078 - Teléx 40088 AWOLF CL. 
Santiago - Chile 

CERRADURA FACTOMET 1T 13 

Catálogo Chileno de la Construcción. Edición 1980 



JIIIOl 1111 MCTOlll&T OEX ION 

Cerraduras tubulares 

AMAESTRAMIENTO 

Todas las cerraduras pueden entregarse 
amaestradas especialmente para h01eles. 
oficinas, casas particulares, del,')artamen
lOS. etc, 

ANCHO DEL BASTIDOR f>E U PUERTA 

Las cerraduras standard se entregan con 

ALFONSO WOLF-. S.A.C.li. 

Oficinas: Nueva Y0rk 53 - Fono 725506 
Casilla 4078 - Telex 40088 AWOLF CL. 

Santiago - Chile 

pestillo Nº 60, apropiados para puertas 
con bastidores de 4" a 4 112··. Las cerra
dura~ con pestill0 sencillo (simbol0 A), 
también se pueden entregar con pestillo 
Nº 46 para puertas con bastidores de 3 
1 /2" (símbolo Re). 
Para colocar las cerraduras a mayares 
distancias del canto de la puerta, pueden 
entregarse pestillos de extensión de va
riados largos (a pedtdo especíal). 

ACABADOS 

BB US10 
Bronce satinado 

ce us 2s 

1402 - 6 

Bronce cromado brillante 
vv us 11 

Bronce antigua 
HH US 26 D 

Zinc satinado 

- - -
COMBINACIONES BA$1CAS Y FUNCIONAMl~NTO 

APLICACION SIMBOLO LADO 

INTERIOR 

w ... pasillos 
1R 1 perilla 

> hvings 
< 
.J -
.J 

z ... baños 2R 11 perilla ... 
ü; botón 

lill9. 
dormitó nos perilla ... botón 
oficinas 3R 112 

11! 111 escritorios 
fijador 

a: -
al ¡ 
< o, ... ... closets 4R 121 alero ~ 111 
a: ti) 

< 
ii dormito nos perilla + botón w .... oficinas 3R 12 > f1¡ador < escritorios .J o .J .. 
z 'C puerta de e .... o = calle 1T 13 perilla 
9 u 

NOT~ la cerradura 3R 12 también se entrega 
con Pestiflo c:le Seguridad. 

t;XTERIOR 

perilla 

perilla + 
ranura de 
emergencia 

perilla + 
cilindro 

perilla + 
cilindro 

perilla + 
cilindro 

perilla + 
c,hndro 

BRONCE SATtNAOQ 
BRONCE CRO~DO BRILLANTE 

MODO ABRIR DESDE AFUERA 

TRABADA NO TRABADA 

girar perilla 

girar ranura 
emergencia y girar perilla 
luego la perilla 

con llave girar perilla 

can llave girar perilla 

con llave girar perilla 

sólo con llave 
con llave siempre queda 

trabada 

MADERA 

Catálogo Chileno de la Construcción - Edición 19BO 

MODO DE TRABAR 

no se J:)uede 

oprimir botón 
después de 
cerrar la puerta 

oprimir botón ant~ 
0 después de 
'éerrar puerta 
gírar llave antes 
o después de 
cerrar puerta 

oprimir botón ant~ 
o después de 
cerrar puerta 

al cerrar 
la puerta 
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El Producto 

0EANJCJON V COMPONENTES 
Cerraduras de embutir de alta seguridad, 
con diferentes tipos de guarniciones de 
Metalúrgica ODIS S,A. 

MATERIAS PRIMAS 

Latones: en lingotes., barras y f.lejes laml• 
nados MADECO. 

CERRADURAS 

3532 M 

1131 

• De seguridad. equipado 
con DOBLE CILINDRO. 
Pat. U.S.A. 

• Rápida. instalación, 
• Cerrojo de tarnal\o doble. 
• Puertas de calle y departa

ment.os. 

2532 

• Cerradura para puertas 1n-
1eriores 

• Doble cerrojo 
• lnlegramenre eslampada 

en hierro, 

3632 

METALURGICA ODIS S.A. 
Porto Seguro 4395 - Quinta Normal 
Fonos 791822 - 791987 - 791671 
Casilla 4688 - Santiago-Chrle 

Bronce: fosfórico especial para resortes 
de cilindro. 
Aceros: laminados CAP. WAGENEA ale
mán de alta calidad para resortes. 

Propiedades y 
Características 

• Doble cilindro de 8 c lavijas incorporado 
en el mismo cuerpo. 

• Cerrajos tamaño doble de los conoci
dos hasta la fecha. 

1231 

• Mecanísmo sencillo y tun
c,onal 

• Doble cerrojo, doble segu
ridad. 

• Doble cilindro. 8 clavlj.as en 
dos Juegos de 4 clavijas 
enfrenlada!I. 

• Llaves de dobles combIna
c,ones distintas. 

1737 

• Doble c11in<1ro en el cuerpo 
de la cerradura 

• Pueda accionarse con une 
rnanposa desde el inrenor. 

3734 

• Closets. 

• T~iple cierre al trabar los cerrojos tam. 
b1én traba el picaporte. 

• Inviolable por tener el doble cilindro 
dentro del cuerpo de la cerradura 

• Fáeil y rápida colocación en las pu~rtas. 
• Patente norteamerica,na, novedoso me

canismo sin guardia.s. 
• Girand~ media vuelta los cerrojos avan

zan mas que con dos vueltu. de otras 
cerraduras. 

• Sencillo mecanismo para duplicar fa 
vida útil. practicable por el usuario. 

• Picaporte reversible sin desarmar se 
transforma de derecha a izquierda. 

• 
3732 

• Mecanismo senc!llo y fun• 
cJonaJ. 

• Doble cilindro en al cuerpo 
de fa cerradura. 

• La nave bloquea 0fflOjos 

• Pestillóreve~. 

1038 A 

• Para pue<1as o -;e111anas de 
alumutio 

• Doble cilindro en el cuerpo 
de la cerradura 

• Extra~ta 
• Llaves de doble ccmbina· 

c;,ón. 

• Puertas de ,n1erlo•es y do pasada 
económica 

• Sin seguro. 

• Para pu.ertas. con seguro. Oesb!o
queable con llave de emergerncia. 

• Para abrir desde el l . o E. estando sin 
lraba girar la perilla haclo la '2q, o der. 

• Paro bloquear desde el exterior opri'
mir el botón (ver flecha) con la pua.rte 
abierta y luego cerrarla. 

• Pueius de valVén o cuando el usua,!o 
desea anular el llsnclonamlanto del 
~stíllo. 

• Para anuler el peslillo glr81 la perilla l. 
o E. y apretar el bolÓn. 

3532 MS 

• Ptas. ln1erlores. Con seguro. 
• Además tiene un seguro qua bloquea 

la cerl'ádura. 

• Oficinas y dormitorios. 
• Pera ples. con seguro. 
• Dosbloqueabla con llave de amoigen

c,a. 

3733 

• Baiios. con llave de amergenc,a. Poti• 
lla interior niquelada, 

• Pa111 bloquear d8S<11l el inranor carr81 
la puerta y opr·,mir el botón 

Catálogo Chileno de la Construcción - Edición 1980 
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• Pare puerta do callo o depa,tame/1105• 
con cflindros de segundad. ~ 

• Para cerrar lo puerta. girar 18 uave 
derecha o izquierda. 



Aplicaciones 

uso ART. ~ 

Pueru de calle 3831 • 1131 • 1231 • 1331 • 
253,4 

~ 
1737 • :l532 M • lS32 MS 

Con'fderl 1038 A 

lnll!f.ot 2534 3736 

lntar<'!' OI pao 3632 
Ba/lo 3733 

CIO&elS 373' 
Va,,el'I 3732 

C0LOCACION 

Dentro de cad_a envase de las cerraduras 
hay una plantilla para facilitar ta instala-
c1on 
Todas las cerraduras con doble c1hndro 
de seguridad. 
Se entregan con tres llaves 

~6ET ALURGICA ODIS S.A fabrica ademas 
modelos de candados de cilindro 

:mo tamb1en 5 modelos de portacanda: 
ti~~ ~ rraduras_ para muebles. diferentes 
tirador~ guarniciones para cerraduras. 
ara para puertas. Y además llaves 

p agua. fittings Y pitones para m 
gueras. an-

CANDADOS 

LINEA 700 

1 
,J 

LINEA 300 

MET ALURGICA ODIS S.A. 
Porto Seguro 4395 • Quinta Normal 

Fonos ?91822. 791987 . 791671 
Casilla 4688 . Santiago-Chile 

GUARNICIONES 

o 
10P 100 20P 

25P 250 30P 

40T 
50P 

CANDADOS DE LINEA 300 

'AEOIOAS 1n1/m l 
CARACTERISTICAS 

AílTICULO 
l•l'OE GANCHO CIERAE 

N• A B c D E CLAVI• 
JAS 

300 28 24 16 s 13 3 S1ANDARD SIMPLE 

320 33 32 18 7 14 4 STANDARD SIMPLE 

340 45 38 22 8 22 s ENDURECIDO DOBLE 

3t,() SJ u ~ 9 '6 5 ENOURECIOO l)()SlE 

380 57 49 30 11 29 6 ENDURECIDO DOBLE 

CANDADOS LINEA 700 

MEDIDAS ¡~Mm l 
CA,AACTl;RtSTICAS 

Nº DE 

ARTICULO 
CLAVI• GANCHO CIERRE 

Nº A B e D E JAS 

710 JI 27 1 S s 12 • SlANDARD C/PISTON 

710-A-3 31 27 81 s 12 • STANDARD C/P1STON 

730 40 32 ~ 1.i 65 18 5 EXTRA LA.AGC C/PtSTON 

7:,0 -16 37 21 8 24 s ENDURECIDO C/PlS'fON 

750·A•7 -16 37 130 8 24 s STANDARD CIPISTON 

770 62 '37 21 11 3~ !, ENDURECIDO C/PISTON 

Catálogo Chileno de la Construcción - Edición 1980 
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.... 
o 

20D 

30D 

SOPT 

AMA.ES- usos PESO 
TRAOO GAA· 

MOS 

NO MUY U\IIANO 72 

HASTA6 LIVIANO 127 

SI SEMIPESAOO 246 

SI PESAOO 3-15 

SI EXTRA PESADO 464 

PESO 

AMA.ES· usos GAA· 

TA.AOO 
MOS 

HASTA6 LIVIANO 1~7 

HASTA& BICICLETAS 150 

HASTA 24 MULTIPLES 200 
SI PESADO 29,1 

SI AUTOS •08 
SI E'XfRAPCSAOO U J 



EL Producto 

Equipos 1ndustr;ales p~ra la man1pula
cIon d1stribucIon y coccIon de alimentos 
Construidos en acero inoxidable tipo AISI 
JO-! de diferentes espesores. y termina
dos con pulido sanitario 

Tipos y Variedades 

AUTOSERVJCIOS 

Ideales para atención rap1da y eficiente 
de gran cantidad de usuarios . en casinos. 
industrias. un1vers1dades. en el mmImo 
de tiempo 
Construidos en ali. modulares oon depo
sItos a Baño María para alimentos calien
tes zona fria para frutas y ensaladas 
pasa bande¡as, y horn,110 de mantención 
para empanadas etc 
D1mens1ones vanables. segun espacio 
d1spon1ble y can1,dad de usuarios a aten
der 
Modelo MAS• 400 (4 metros de largo para 
200 personas) 
Modelo MAS• 600 (6 metros de largo para 
500 personas) 

AUTOSERVICIOS 
MOD. MAS . 400 

CARROS AUXILIARES 

Esl pecrales para el transporte de va¡1lla 
Patos de rep etc os1cIon auxiliar de bodega 

~º"struidos en acero 1nox1dable con rue· 
1r!;r:e goma Y estructura en perfil de 

BIGGI CHILE Soc. Ltda. 

Modelos: 

Portugal 1726 
Teléfono 52849 

Santiago 

CAR · 1 Consta de 3 repisas en acero 
inoxidable para el transporte de vaI1lla. 
CAR · 2 Auxiliar de autoservicio. para 
reponer los depósitos fríos o calientes 
desde la cocina y mantener la continui
dad en el autoservicio. 
CAR • 6 Para retirar bandejas y loza sucia 
desde comedores. 
CAR - 5 · Carro p lano. aux iliar de bodega 
CAR - 7 Carro termo con calefacción 
electnca para el transporte de comida en 
hospitales. 1ard1nes in fanti les. etc. 
Consta de depósitos calientes. zona para 
colocar bande¡as y ensaladeras 

CARROS Car - 6 

Largo. con manilla 0,96 
Ancho 0.55 
Alto 0.86 

LAVADEROS 

CARROS AUXILIARES 
MOD. CAR· 2 

Medidas en mis. 

Car• 5 Car• 1 

0.96 1. 1 O 
0.55 0,55 
0.86 0,86 

1501 .. 1 

Car· 2 

O 96 
055 
0.86 

Construidos en acero 1nox1dable de 1.2 -• --- .,._...,~ ... 
mm de espesor de una o dos tazas. 
segun espacio disponible y neces,dad de 
lavado 

Para Vaplla 

Para carnes y 
Verduras 

Para ollas y 
londos 

LAV • 1A (sencillo) 
LAV - ,v (Sencillo con 

un secador la
teral) 

LAV • 2A (Doble) 
LAV - 2V (Doble con 2 

secadores late
rales y dos ta· 
zas) 

LAV - 18 (Sencillo) 

LAV · 28 (Doble! 

LAV • IC (Senc,llol 
LAV - 2C (Doble con Ita-

llaves altas) 

LAVADEROS 
MOD. LAV • 2C 

P75'5 º º 1 s
1
o o:s 

~ ' L.__ _, ' • so -
- 65- -- - 80 
18 y 2B 1 C y 2G 2A Y 2V 

Medidas utiles de las tazas 

Medidas en mts. terminadas 

Lavaderos sencillos 
Lavaderos dobles 

LAV-1C LAV-2A LAV-28 LAV-2C LAV-2V 
LAV-18 

1.00 1,40 1.60 1.90 2 JO 

Largo 0,85 o.so 0,60 
O.SO 0,60 0,75 

Ancho 075 0.86 086 
0.86 0.86 0.86 

Alto 0.86 
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HORNOS INDUSTRIALES 

Construidos en planchas de acero. puer
tas con marcos de acero inoxidable y 
cristal Pyrex irrompible. . 
Termómetro incorporado para cada ca-

MODELO 

HE 28 
HE 5 

Hornos a Gas: 

LARGO 

1,30 
0,90 

ANCHO 

1.30 
0.90 

Diseñados especialmente para casinos, 
restaurantes, amasanderias y fábrica de 
empanadas Estos hornos a las caracte
nst1cas señaladas se agrega su cámara 
de cocción totalmente enlozada 

BIGGI CHILE Soc. Ltda. 

Portugal 1726 
Teléfono 52849 
Santiago 

mara de cocción. 

Hornos Eléc1r1cos: 
Ideales para alto rendimiento y productos 
de calidad como pasteles. fábrica de ga
lletas. etc. 

AL TO CONSUMO/ HORA 

1.80 27 KW (MAXIMO) 
1.60 11 KW (MAXIMO) 

MODELO 

HGL2B 
HGL3 
HGL 5 
HGL 4 

PRODUCCION / HORA 

HALLULLAS EMPANADAS 

1 200 900 
390 320 
240 200 
150 120 

MODELO LARGO ANCHO ALTO CONSUMO/ HORA 

LICUADO CANERIA 

HGL2B 1.30 1.30 1.80 1,8 Kg. 3.7 m3 
HGL 3 0.90 0.90 1,78 1,2 Kg 2.8 m3 
GHL 5 0,90 0.90 1.60 0.8 Kg 1.9 m3 
HGL4 0.90 0.90 1,70 0.4 Kg 0.9 m3 
C/ATRIL 

COCINAS Y ANAFES INDUSTRIALES Modelos: 

Estructura en fierro CAP con cubierta y 
frentes en acero inoxidable. Cajones de 
rebalse para evitar derrames. 

CG · 1 (anafe de 1 quemador} 
CG · 2 (anafe de 2 quemadores) 
CG · 4H (4 quemadores con horno incor-

Los modelos de 6 y 8 quemadores no 
llevan horno incorporado para una mayor 
tac1lídad de operación y segundad del 
personal de cocina. 

porado ideal para locales peque
ños y Jardines infantiles) 

CG · 6 (6 quemadores) 
CG · 8 (8 quemadores) 

Plancha churrasquera opcior1al de quitar 
y poner. 

Medidas en metros 

Modelo Qumadores Largo Ancho Alto Licuado 

CG-8 8 2,05 1.07 0,86 3. 1 Kg/h 
CG-6 6 1.55 1,07 0.86 2.3 Kg/h 
CG-2 2 l, 15 0,60 0.60 0,8 Kg/h. 
CG-1 1 0,60 0,60 0.60 0.4 Kg/h. 
CG-4H 4 e/horno 0.86 0.85 0.90 2.0 Kg/h 

Cañeria 

7.3 m3/h. 
5.5 m3/h 
l ,9 m3/h. 
0.9 m3/h. 
4.5 m3/h 

HORNOS 
MOD. HE - 28 

COCINAS Y ANAFES INDUSTRIALES 
MOD. CG - 8 
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AUTOCONSERYADORES ELECTRICOS 
PARA LIOUIDOS 

Construidos en acero inoxidable. regula
ción de temperatura con termostato cale
facc1on electnca a 220 Volt 
Ideales para oficinas. casinos. restauran
tes etc. 

Modelos: 

CFE. 13 ( 1 deposito con 13 litros de capa
cidad) 

CFE • 25 r2 depositos independientes de 
13 htros cada uno) 

CFE - 40 (3 depósitos independientes de 
13 lt1ros cada uno) 

Constan de carro para su transporte y 
portavasos de acero inoxidable para 100 
vasos desechables 

• • • • 
.::""-j 

BIGGI CHILE Soc. Ltda. 

MESONES DE TRABAJO 

Portugal 1726 
Teléfono 52849 

Santiago 

Construidos en acero inoxidable de 0,8 
mm. de espesor montado sobre plancha 
de madera aglomerada. Cubíerta soldada 
a estructura de fierro. angulo. patas y 
amarras en perfil de fierro 30 x 30 x 1.5 
mm. tratado con ant icorrosivo y pintado 
al duco. 
En forma opcional patas y amarras se 
fabrican en plancha de acero inoxidable. 
Todos los mesones son modulares tantoe 
en un ancho como en su largo 

Modulos usados corrientemente· 
ANCHO LARGO 
0.60 1.40 
O 75 1 90 
0,80 2.40 
O 90 (máximo) 2.90 (máximo) 

1501 - 3 

Disponemos ademas de lo indícado de 
una amplia linea de artefactos para equi
par hoteles. restaurantes. panadenas. 
etc tales como: 
• Freidoras modulares a gas 
• Batidoras desde 20 li tros 
• Sobadoras de masas 
• Revolvedoras de masas 
• Peladoras de Papas 
• Asaderas de Pollos 
• Picadoras de Papas y Cebollas 
• Accesorios de cocina (des11ladores. Se

cadores: Muebles para Almacenar. etc). 

• Termos Portátiles de 8; 11 y 30 litros de 
capacidad. 

- -

LONCHERAS, CHURRASOUERAS 
MOD. EXPORT. 

FREIDORA 
MOD. FGL - 40 

Responsabilidad 
Técnica 

Nuestra industria cuenta con un equipo 
de profesionales capacitados en la aseso• 
ria de proyectos de equ,pam,ento ~e casi· 
nos. hoteles. restaurantes Y cocinas en 
general 
Departamento espec1altzado. en traba¡o: 
de acero inoxidable. reveS1 imientos 0 

quttectónicos Y decora11vos. piezas Y par
tes para la industria en general 

Servicio Tecnico con garant1a Y respues-

tos. . ·0 Asesoria en la 1nstalac1on conex1 n Y 
func1onam1ento de los artlilfactos. 



1501 - 4 INDUSTRIAS ARRENDONDO 

Fábrica y Salón de Ventas 
San Ignacio 1462 - Fono 55523 
Santiago - Chile 

Proyectos, fabricación e instalación . . 
de muebles y equipos para servicío de allmentac1on colectiva 

L..J _e_1_P_r_o_d_u_c_to _____ __.l I Fabricación 

Produce implementos y muebles de uso 
industrial. en Acero Inoxidable con la 
calidad y especificaciones correspon
diente a cada necesidad. estructura en 
perfiles de acero redondos o cuadrados y 
en combinación con placas. maderas se
leccionadas y Formalita. 

-·-
...., 
1 

.. --· 

30 años de experiencia en diseño y fabri
cación, con avanzada técnica y maquina
ria especializada nos permite junto con la 
selección adecuada del material. entre
gar un producto de primera calidad. 

. -

____¡ 

11 Tipo y Variedades 

1.- Mesones de trabajo. 
2.- Mesones de Autoservicio en frío Y ca-

liente. 
3.- Mesones auxiliares para máquina 

lavadora de vajilla. 

4.- Lavaderos y lavaplatos. 

5.- Muebles modulares. 
6.- Mueble almacenamiento de vajillas. 

7.- Cajoneras. 
8.- Carros porta-vajilla de una O mas 

cubiertas. 
9.- Carro porta-ollones . 

10.- Secadores de tiestos. 
11 .- Estantenas murales. centrales Y mo-

vibles. 
•, en Acero 

12.- Campanas de extraccion 

Inoxidable y Aluminio . 

1ando, hacen 
Años planificando, Y pr~yec triales sean 
que nuestras cocinas 1ndus 
más funcionales. --------



INDUSTRIAS ARREDONDO 

Fábrica y Salón de Ventas 
San Ignacio 1462 • Fono 55523 

Santiago • Chile 

1501 - 5 

Proyectos, fabricación e instalación de muebles y artefactos para cocina del hogar 

Proyectamos .. • 
Nuestro equipos de tecnicos proyecta las 
cocines de acuerdo a las necesidade~ del 
usuario combinando su tunc10nalldad 

con fa estética. 

l ,: 
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Fabricamos 

- -

Oniersos tipos de muebles de cocina. 
desde nue~tra moderna L ,nea Nord1ca. de 
combmac1on Formalita Y Acero lnox1da-

-

ble. hasta el cálido mueble de madera de 
linea moderna o en estilos clas1cos. usan
do siempre los materiales de mayor cali
dad y preocupado de darle una fina term1-
nacIon. 

---· -

Estos muebles los complementamos con 
cocinas centrales o de sobre mesa. hor
nos murales. lavaplatos, campanas. lava
deros de vajilla. de nuestra fabricación o 
de importación directa. 

J 

.... 

=t;..._- -==~~ ('._J J 

\ ) 
I 

1 U'-'""'--- ,:;, ... .- , - ~ ------. 
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MESONES 

Largo 100 - 150 - 200 - 250 - 300 

Ancho 40 - 50 - 60 - 70 - 80 - 90 - 100 

LAVADEROS Y LAVAPLATOS 

LAV. UNA TAZA 

Largo Ancho 

75 X 60 
85x 75 

100 X 80 

LAV. DOS TAZAS 

Largo Ancho 

140 X 60 
160 X 75 
190 X 80 

LAVADEROS 
SECADORES 

y 

Tazas Medjdas tazas 

1 60 X 45 X 20 
1 65 X 55 X 30 
1 80x60x40 

Tazas Medidas tazas 

2 60x45x20 
2 6Sx55x30 
2 80 X 60 X 40 

LAVAPLATOS CON 

CON UNA O DOS TAZAS 
y UNO O DOS SECADORES 

Largo Ancho Tazas Seca- Medidas tazas 
dores 

125 X 60 1 ·1 60x45x20 
135 X 75 1 1 65 X 55 X 30 
150 X 80 1 
200 X 60 

1 80 X 60 X 40 
2 ·1 60 X 45 X 20 

220 X 75 2 1 65 X 55 x 30 
250 X 80 2 1 80 X 60 X 40 
250 X 60 2 2 
270 X 75 60 X 45 X 20 

2 2 65 X 55 X 30 
300 X 80 2 2 80 X 60 X 40 

INDUSTRIAS ARREDONDO 

Fabrica y Salón de Ventas 
San Ignacio 1462 - Fono 55523 
Santiago - Chile 

,.. 
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INDUSTRIAS ARREDONDO 

Fábrica y Salón de Ventas 
San lgnaci0 1462 - Fon0 55523 

Santiago - Chile 

Muebles Para Cocinas Industriales 

SECADORES DE TIESTO 

Mesones y estanterias con elementos 
especiales como: cajones, puertas, repi
sas. etc. de acuerdo a las necesidades 
del usuario, 

Largo Ancho Alto 

100 X 60 X 200 
150 X 60 X 200 
200 X 60 X 200 

CARRO 
POR:fA-VAJILLA 
Medidas 93 x 50 x 85 

1501 - 7 

ff" 1fl IJ •~ I 

EST ANTERIAS MURALES, CENTRALES, 
MOVIBLES 

CARRO 
PORTA-OUONES 
Medidas 93 x 50 x 40 

MESON DE CONSTRUCCION ESPECIAL 
CON CAJON Y PUERTAS 

También todos estos muebles se fabrican 
en medidas especiales. 

Catálogo Chileno de la Construcción - Edición 1980 
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Muebles de Cocina 

/ El Producto 1 

Características 

Modulares en diversas medidas de an
chos y altos. en estructuras de masisa 
enchapada en olivtllo e::on refuerzo de 
coigue en su canto frontal, tra.sera y piso 
en Durotac o Terciado de 4 mm. Repisa 

LINEA DE LUJO 

El exterior y el reverso de las puertas es 
pintado e::on esmalte sintético. previo tra
tamiento de aparejo y masilla. Tirador de 
aluminio o maélera. 

ELEMENTOS TIPO. 

MURALES TIPO 

080-100 

070 

.. --- ·-·- ---
025 ftBfbm_ Q 

-. 
·-•-.. ... - - -·· 

BASES TIPO 080-100 

-

INDUSTRIAS DELANO S.A. INDUSTRIAS 

Vicuña Mackenna 2-361 
Fanos 55727 - 567111 
Casilla 9726 
Santiago - Chile 

interior regulable iguales a la estructura, 
soporte de repisa ae madera ó metáli
cos 

Las puertas son de masisa de 16 mm. 
soportadas sobre quicios desptazables, 
retén magnético. tirador de madera o de 
aluminio. Cubierta en masisa enchapada 
en formalita con botagua de aluminio o 
zócalo protector de muro. 
El mueble en su interior va barnizado 
para protegerlo contra la humedad o, 
como alternativa. lacado. 

LINEA COLONlAL 

Las p1:.1ertas por ambas caras y los costa
dos a la vista exteriores son en masisa 
enchapada en eucallptus. teñidos y barni
zados color a elección, con alcayatas y 
tiradores de fierro o tiradores de alumi
nio. 

080-100 030 

090 090 

oao-100 

o 

MODULO MESA llBATIR 

La t~rminación exterior es de ¡¡cuerdo a 
la Linea. 
El sistema modular permite agregar ele
mentos adicionales como zócalo protec
tor de luz, repisa bajo mural, bandejero. 
cubiertas plegables, esquinaros, termina
les etc. 
Estijmos en condiciones de mOdlficar 
nuestro Sistema constructívo de acuemo 
a pedidos en volumen. 
Nuestro sistema de instalación pennrte 
adaptarse a las nec~sidades del cliente y 
cubrír todos los espacios. 

LINEA EUROPEA 

Puertas por ameas caras y costados exte
riores a la vista van enchapados en for
malíta, tiradores de aluminio 0 acero 
inoxidable. 
Zócalo inferior enchapado en formalita o 
acero inoxidable. 

MODULO HORNO 
EMBUTIDO 

UTll.ERO CLOSET 

BASE LAVAPLATOS BASE VEGETAL BASE BASURERO 
BASE 

CAJONERA 
BASE COCINA BASE TERMINAL CUBIE.RTA DE ABATIR 

EMBUTIDA 
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INDUSTRIAS SOVAL L TOA. 

Soval 1652 • Conchali 
Fonos: 378233 • 373490 

Casilla 14052 • Santiago-Chile 

Muebles de cocina y accesorios (hogar) 

El Producto 

Mue61es de cocina y accesorios para el 
~ogar. 

Tipos y Variedades 

FABRICACION 

INDUSTRIA SOVAL. empresa líder desde 
¡~7 introdujo un nuevo concepto en 
muebles de cocina al combinar funciona
lidad con estilo. Para esto selecciona las 
mejores maderas y revestimientos. finos 
enchapes. esmaltes y barnices. Todo es· 
lo. unido a ta más moderna tecnolog ia. 
significa un producto de gran lujo. sin 
recargo adicional. 

VARIEDADES 

A fin de armonizar los diferentes elemen
tos que componen una cocina. Industrias 
Soval. cuenta con dos lineas principales: 
Muebles de cocina: De fabricación pro
pia. 
Elementos accesorios De importación 
directa. entre los que destacan· 

- Cocinas a gas 
- Hornos a gas 

- Hornos microonda 
- Lavadora de vajilla 
- Triturador de desperdicios. 
- Campanas extractoras. 
- Compactadores de basura 
-Tostadores de pan. 

Propiedades y 
Características 

Toda la linea de muebles Soval tienen las 
siguientes características : 

- Construidos en placas de madera aglo
merada de diversos espesores. 

- Enchapados exteriormente en Forma
lita (distintos tonos y colores). 

- Puertas enchapadas en Formalita por 
ambas caras. 

- Interior enchapado en lingue barniza
do. 

- Repisas enchapadas en Formalita co· 
lor blanco 

- Bisagras desplazadas y retenes mag
néticos. 

-Tlfadores tipo "U en acero inoxidable 
- Cubierta y respaldo revestidos en For-

malita o en acero inoxidable 
- Zócalo en acero inoxidable. 

A f in de otorgar mayor funcionalidad. la 
linea de muebles Soval se compone de 
los siguientes elementos: 

DENOMINACION CARACTERISTJCAS 

Rotonda base 

Rotonda Mural 

Cocinilla incor
porada. 

Mueble Mural 

Cajonera base. 

Canastillo de 
verduras. 

- Sistema movible 
- 2 bande¡as metahcas pintadas al horno 
- Aprovechamiento max1mo del espacio 

- Sistema movible 
- 3 bandejas unidas a un eje 
- Ideal en productos hetereogeneos. 

- Acer0 inoxidable. 
- Funcional con sistema automático 
- Continuidad en el diseño 

- Repisas regulables y enchapadas 
- Costados y trama barnizados. 
- Cantos revestidos en acero 1nox1dable 

- Sistema de corredera americano 
- Tiradores de acero 1nox1dable 
- 2. 3. 4 y 5 cajones. 

-Movibles. 
- Higiénicos. 
- Funcionales. 

1501 - 9 

Responsabilidad 
Técnica 

CONTROL DE CALIDAD 

Industrias Soval, ejerce un figuroso con
trol . tanto en calidad como en el cumpli
miento de los plazos de entrega, lo que 
ha significado una gran aceptación de 
sus productos y por lo tanto un lugar de 
jerarqu1a entre los fabricantes de mue
bles de cocina. 

ASESORIA 

Soval cuenta con los especialistas nece
sarios para ofrecer asesoría en todas las 
etapas de un proyecto (elección. distribu
ción e instalación). 

--
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Alimentación Colectiva 

1 El Producto 
1 

Elementos destinados al alhajamíento de 
recintos para alimentación colectiva. fa
brícados por Industrias SovaL 

Tipos y Variedades 

FABRICACION 

Industrias Soval, empresa líder en con
servación y manipulación de alimentos 
desde 1947, ofrece soluciones racionales 
y estéticas. Para esto selecciona los ma
teriales idóneos. en calidad y presenta
ción, utiliza la mas alta tecnología en sus 

INDUSTRIAL SOVAL L TDA. 

Soval 1652 - Conchali 
Fonos: 378233 - 373490 
Casilla 14052 - Santiago-Chile 

procesos productivos y finalmente entre
ga un producto que cumple cabalmente 
sus funciones. 

VARIEDADES 

Dentro de su línea de alimentación desta
can los siguientes elementos: 
- Mesón de Acero Inoxidable 
- Lavaderos de va1llla 
- Lavaderos de ollones 
- Campanas de extracción de humos 
- Carros termo. 

Propiedades y 
Características 

Esta información se resume en el siguien
te cuadro: 

Responsabilidad 
Técnica 

CONTROL DE CALIDAD 

Industrias Soval ejerce un rigoroso con
trol de calidad sobre sus productos co
mo también en el cumplimiento d~ los 
plazos de entrega. Estos 2 factores le han 
permitido ubicarse en el primer lugar en 
.. Manipulación .. y conservación de ali
mentos. 

ASESORIA 

El equipo técnico de Soval permite dar 
asesoría profesional para instalación, dis
tribución y funcionamiento de cocina co
lectivas. casinos. etc. 

ELEMENTOS PARA AUMENTACION COLECTl'lA 

MESON LAVADERO LAVADERO CARRO CAMPANA ELEMENTO ACERO DE DE TERMO EXTRACTORA 
INOXIDABLE VAJILLA OLLONES DE HUMO 

Largo metro lineal 240 85 76 Dependiendo de 
160 cada necesidad. 

ancho 50 - 60 - 70 - 80 60 75 103 
alto 85 85 85 120 
largo - 60 65 - -
ancho - 40 55 - -
alto - 20 40 - -

Cubierta de - Simple : 1 Capacidad : 36 - eX1ractor de placa aglome- Acondicionado taza bandejas T1p - 12 PULGADA6 Singularidades rada revestida en con 2 tazas -Doble: 2 Top, frias o ca'- - luz interior acero inoxidable tazas tientes - vidrio de tantasia 
PLAN- espesor 1 mm 1 m m y 1 .5 m m (tazas) 1 mm. 
CHA metal acero 1nox1dable tipo 304 aluminio 

TIPO DE Terminadas en patínes regulables para su perfecta 4 ruedas intlables -PATAS nivelación. 
(0': 20 cms.) 

TERMINACION T ratam1ento anticorrosivo. 
acero ESTRUCTURA Pintado con esmalte sintético 
pultdo METALICA secado al horno. 
sanitario 

APLICACIONES Cocinas Centrales, Casinos, Hospitales. Clínicas Cocinas Colegios, Regimientos. faenas. 
Hospitales Centrales, campamentos. etc. 
Casinos en general 
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INDUSTRIAS DELANO S.A. 

Vicuña Mackenna 2361 
Fanos 55727 • 567111 

Casilla 9726 
Santiago • Chile 

1502 - 1 

Estanterías Modulares, Regulables, Closets Con o Sin Puertas. 

EST ANTERIAS 
Aplicables para la Industria. Comercio, 
Hospitales. Supermercados. Cole_g1os. 
Garages, Casas. Loca1?s . Comerciales. 
Bodegas Industriales, B1bltotecas. Alma-

cenes. etc. 

Características 

Están constítu1das por escalerillas de 300 
y 450 mm. de ancho por 1800 y 2100 mm_ 
de altura en estructura de Pino Insigne de 
32 x 58 mm. con ranuras en sus batientes 
cada 5 cmts. Las repisas son fabricadas 
en Pino Insigne de 20 mm de espesor y 
anchos de 300 y 450 mm. por 800 y 1000 
mm de largo. Cada repisa va apoyada en 
ganchos metálicos. En la parte rntenor de 
ta estantería se consulta un zócalo de 
madera de 20 x 70 mm. La termrnacion de 
tas repisas. escalerillas y zócalos es con 
dos manos de sellador du<::o. 
Res,sten objetos de gran peso. se acomo
dan a cualquier espacio. son fáci les de 
armar y desarmar, duración indefinida 

CLOSETS 

1 Características 

Ma1e1eras. repisas. zapateras. elementos 
laterales y soportes son fabricados en 
madera tratada de Pino Insigne. Co1gue o 
Placa Enchapada. Las repisas estan en
sambladas con diente Cola de Milano 

TERMINACION: 

Barnizados color a eleccíón. 
Barras de colgar en tubo niquelado en 
7/8 .· 
Los fondos de los cajones y los costados 
de las cajoneras son en Durolac o Tercia
do de 4 mm_ 

CLOSET 

ri 
< 
> 

/ 

.J 
< a: 

5 
180 

PUERTAS 

De corredera o abatir en masisa de f9 
mm. para pintar, empapelar o enchapa
das en eucaliptus. 
La diversidad de elementos perm11eadap
tarse a cualquier diseño, espacio o nece
sidad. 

t " 

..,... -
1 

,so 

• l 

ESTANTERIAS MODULARES 
ESCALERILLAS REPISAS 

rt::=n· t ~.i 
uso 

CASERO 

uso 
INDUSTRIAL 

' 

' 0.30 1 1 O.JO_..! 
'I° 0.45 t 'o. 45 1 

Q.&0-1,00 >. 

j~ 

' 0,30 
1 

i' 0.45 ~ 

.. 
"l 
o 

e9 ~~ 
ANGULO oe ANCLA-JE 

GANCHOS SOPORTES 
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1502 - 2 MIMET S.A. 
MONTANARI INDUSTRIAL METALURGICA 
0IVISION ACERO INOXIDABLE 

Portugal 87 Torre 8 Local 3 Fono 514104 Stgo. 

Camarines y Vestuarios, Sanitarios, Guardarropía. 

1 El Produ&to 

LOCKERS STANDARD Y 
MODULARES 

Cuerpo construido en plancha de 0.8 mm. 
espesor. En su interior se dispone de una 
bande¡a, barra para colgar y dos gan
chos. Puertas reforzadas en base a perfi
les omega con porta espejo, un gancho. 
cel0s1as de ventilación y cierre de porta 
eandado. 
Terminación: esmalte amartillado secado 
al horno. 

,, 
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1; 1 r 
,j 1 

1 

LAVAMlJLTIPLE LL-05: 
E-06 "-~ 

Medidas exteriores: 525 x 365 mm., taza 
470 x 310 x 105 mm. Estampado en 
plancha de acero de 0,8 mm . de una sola 
pieza. sin vértices, soldaduras ni aristas. 
Respaldo con pestaña de atraque hacia 
arriba -en 10 mm. 
Terminación: enlozado blanco. 

RECEPTACULO DE DUCHA 
Lb. - 63: 

Estampado en plancha de acero de í .2 · 
mm., de una sola pieza. Depósito sin 
vértices, soldaduras ni aristas. Tres bor
des con respaldo de atraque de 15 mm. 
hacia arriba y el euarto hacia abajo. Los 
cuatr,o extremos terminados eA ángulo 
r,ecto. 
Terminación : enlozada blanco. Desagüe 
izquierdo o derecho. 
Medidas exteriores: 1. 100 x 650 mm. 
Medidas interiores: (taza) 1.000 x 550 x 90 
mm. de profuneidad. 

LAV. MULTlPl.E 

-+-
10.S ~· l1.....~----J ELEVACION 

1 o 
52.S cm. PLANTA 

RECEPTACU\.O DE DUOiA 

J_ 
9 cm. 

o~ t 
65 cm. 

L::::::::=' - =====· ~ t 
1 1.10cm. 1 

+ +- 36.5 cm, --+ 

PERFILES ESPECIALES Y MATRICERIA 
1 

TRABAJOS EN PLEGADORA SEGUN DISEÑO 

EQUIPAMIEN'TO, ARQUITECTURA URBANA 
K10SC05'CARROS BASUREROS-BANC05'1=AROLES 

lok1m1 standar E • 03 • Lokers rnodutar e -06 • • 

E::il 

D 

o 

f 

-

== ==! -==I ----
C> ~ g 

o e, 
, .... - -

Q o 

~ ==- ..;;; 1.6ómls. 

e::, p c::r 

- .. "' 

- ªª' 
\ I 

, 

83 cm. ---+- -+--- 83 cm. ---+

LOCKERS STANl:>ARD Y MODULARES 

TIPO CODfGO ANCHO ALTO PR·OFIJN· 

LOCKERS 
DJPA.D 

1 Cuai:po E-01 0,29 1,66 o.so 

2 Cuerpos E-02 0,56 1.66 o.so 

3 Cuerpos E-03 0.83 t,66 o.so 

5 Cuerpos E--05 1,37 1,116 o.so 

•• 6 Módulos E-06 0,83 1,66 0,50 

8 Módulos e-oa 1,10 1.66 o.so 

10 Módulos E-10 1.37 1.66 o.so 
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INDUSTRIAS MET ALURGICAS 
8 ·ASH S.A.I.C. 

. . Ventas: Bandera 176 - Fono 60656 
Fabnca· Diagonal San Rafael 2630 - Fono 378083 

Casti la 4056 · Cables MAXBASH 
Telex SGO 260 Formaxbash - Santiago-Chile 

Escritorios metálicos BASH 

• C0nstruidos en plancha de acero lami
nado en frie. 

• Estructura tubular. pintada o cromada 
• Todos los cajones iunci0nan sobre co

rrederas deslizantes, cajenes tamaño 
oiício con rodamientos. 

• Cerraduras de cilindro. 
• Cubiertas metálicas o revestidas en 

iormalíta. 
• Terminación de esmalte arrnart1llado o 

llso endurecido en horno eléctrfco 

MODELO 120 

alto ancho fondo 

0.76 1.20 0,75 

Línea de asientos 

• Estructura 1ubular pintada o cromada. 
• Tapizadas con cue~o síntétíco o lana. 
• Relleno de moltopren. 

MEDIDAS EXTERIORES 

alto total 
alto asiento 
8!1cho 
íondo 

0,82 
0,45 
0.42 
0,50 

-----

alto 

0.76 

arto 

0.76 

Sillas Qiratorias 
con ruedas 

Silla giratoria 
con patines 

r.:=it,:l,lnnn Chileno de la Co,:istrucción -,Edición 1988 

1504-1 

MODELO 170-1 

ancho fondo 

1,70 0,75 

MODELO 150 

ancho fondo 

1,50 0.75 

1 



l 

1504-2 

Archivador metálico BASH 

• Cajones que funcionan sobre correde
deras eqwpadas con rodamientos de 
bolita. 

• Bastidor para carpetas colg,antes incor-
porado. 

• Compresor corredizo. 
• Cerradura de cilindro. 
• Terminacion de esmalte amartíllado o 

liso endurecido en horno eléctrico. 
• Disponible tamb1e1¡ ar, unidades de 4 y 5 

cajones 

MODELO 3 - C 

alto ancho fondo 

1,02 0.46 0.71 

Estantes metálicos BASH 

• Construidos en plancha de acero lami-
nado en fria. 

• Bandejas graduables eada 5 ems. 
• Cerradura de cilil'ldro. 
• Terminación de esmalte amartillado o 

liso endurecido en horno eléctrieo. 

ESTANTE PUERTAS RETRACTILES 
º PATENTE OE INVENCION N• 14869 

alto ancho fondo 

1,80 0,94 0,44 

INDUSTRIAS METALURGICAS 
BASH S.A.I.C. 

JI.AR¡¡ 
Ventas: Bandera 176 - Fono 60656 
Fabnca: Diagonal San Rafael 2630 - Fono 378083 
Casilla -1056 · Cables MAXBASH 
Telex SGO 260 Formaxbash - Sant,ago-Chíle 

ESTANTE TIPO STORAGE 
Puertas de abatir 

alto ancho fondo 

1,70 0,85 0,45 

ESTANTE 2 PUERTAS CORREDERAS 

!tito ancho fondo 

1,00 1,20 0,45 

ESTANTE LIBRERO MODULAR 

alto ancho fondo 

2,30 1.00 0.30 

Muebles para Biblioteca 

• Construióos en plancha de acero lami-
nado en trio. 

• Bandejas graduables cada 5 cms. 
• Cajones sobre correderas deslizantes. 
• Disponible en unidades de 35 cajones y 

y de 6 cajones.. , 
• Terminación de esmalte liso endurect· 

do en horno eléctnco. 

FICHERO PARA TARJETAS 
CATALOGRAFleAS DE 3 x 5'' 

alto ancho fondo 

1,35 0.88 0,52 
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- INDUSTRIAS METALURGICAS 
BASH S.A.I.C. 

Ventas Bandera 176 • Fono 60656 
Fabrica: Diagonal San Rafael 2630 - Fono 378083 

Casilla 4056 • Cables MAXBASH 
Tele,x SGO 260 Formaxbash - Santiago-Chíle 

PJanotecas metálicas BASH 

• Construidas co111 acero laminad<:> en 

trio. . b d 
• Cajones qúe tunc10nan so r~ corre e· 

deras equipadas con rodamientos de 

oolíta. 
• Prensa planos articulado en el interior 

de los cajones, 
• Gu1as tubulares para colgar l.os planos. 
• Cerradw:a de cilindro. 
• Terminación de esmalte amartillado. 

endurecido en horn0 eléctrico 

Ropero de 2 Lockers 

• Repisa superior. 
• Barra para ganchos de colgar ropa. 
• Oelos1as de ventilación estampadas. 
• Porta-candado tipo picaporte de en

ganche automático. 
• Terminación de esmalte liso endureci

do en horno eléctríco. 

' 
alto ancho fondo 

1,65 0,60 0,50 

ARCHIVO VERTICAL 

alto ancho fondo 

1,30 1, 12 0 ,40 

ANGULO BASH 

38 x 38 x 2 mm 

Fabricados con acero laminado en trio 
extra duro. lo que le permlte resistir 
cargas superiores. 
Terminacion de esmalte liso endurecido 
en horno electnco. previo tratamiento de 
fosta11zac1ón anticorrosivo. 

BANDEJAS 
medidas en mts .. 

0 .50 X 0,30 
0,50 X 0,45 
0,50 ,e 0,60 
0.50 X 0.75 

1,00 X 0 ,30 
1 00 X 0.45 • 

00 X 0,60 1. 
1 ·ºº x 0,75 

1504-3 

ARCHIVO HORIZONTAL 

unidac:J de 5 cajones. 

alto ancho tondo 

0.42 1,34 0,93 

zócalo para ídem: 0,10. 
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NUESTRA E.SPEClALIDAD ES 
ATENDERLE; 

Fabricamos su mueble a pedido y con la 
madera que Ud. necesita. porque_ tene
mos madera para eso y muchos mas ... 

• Muebles s~gün diseños. 

• Instalaciones, paneles. revestimientos. 

• Fabricamos marcos. puertas,. ventanas. 
ce·los1as. cajones. closet y molduras. 

• D1mens1onamos Terciado. Formalita y 
madera aglomerada. 

• También le entregamos su m1,1eble di
mensionado y pre-armado. para que 
Ud. arme el'I casa. 

• EL.ABORAMOS MADERAS: 

• RAUU 

• ALAMO 

• COIGUE 

• ALERCE 

• ENCINA 

• CASTAÑO 

• EUCALIPTUS 

• Trabajos de máquina. especiales. 

ESPECIFICACIONES GENERALES PARA 
FABRICAC10N DE MUEBLES. REVESTI
MIENTOS DE MUROS. MARCOS, CEN
TROS Y PUERTAS. 

Se utilizan maderas ag I0meradas de 10-
16,19-24-32 m/m. de espesor. engruesq
dos sus cantos en madera maciza. ca l1" 
bradas. lijadas y pultdas. Enchapadas sus 
dos caras con enchapaduras selecciona
das, nacionales e importadas de ra,z. 
caoba. encrna, castaño. eucaliptus. ¡;,1110 
oregón. alerce. rauli . cargue. 0l1viI I0 y 
tormalrta. 

Ca¡ones fabricasos en raulí. con fondos 
en terciado de 4 mlm .. Y co,rederas i rpo 
amer icana. 

Te~m1Aac1ones. tefüdos y barnizados al 
duco 0paco 

OLIVARES MUEBLES 
OLIVARES y CIA. L TOA. 

Tíl - Til 2900 
Telefonos S5949 - 55999 
Ñuñoa - Santiago-Chile 

Revest1m1entos de muros, con materias 
primas y sistemas igwales a los muebles 
con fqaciones invisibles. sobre estructu
rado de alamo. 

entanas. son Centros marc@s puertas Y v . era calr-
elaborados con maderas de pnrn 

t Productos dad, igual que todos nues ros maqu1-
garant1zados por la tecnolog,a Y 
narra Europea. 

N'UESTROS MUEBLES SON PAODUCTO DE LA ALTA TECNOLOGIA 
EN MAQUIN,ARIAS EUROPEAS Y LA ARTESANIA 
DE LA MANO DE OBRA NACIONAL. 
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Muel!>les de ClfieiniJ 

Nuestros, muebles astan fabricados y di
señados oon n0rmas estrictas de fomci0-
nabilidad y estética, respondiendo a las 
exígencías de eonfórt que requier,e la 
atención de un cliente especial. 
Nuestra empresa además. ofrece amplia 
asesoría en materia de alhajamíent0 de 

oficinas. 

ESPECIFICACIONES GENERALES ·PARA 
FABRICAClllN DE MUEBLES. 

Maderas aglomeradas en sus espesores 
standard, encna~adas por amt;>as caras 
con enéhapadur,as nacioriales e importa
das de raíz, caoba. encina. c;:astaño. euea
liptus. pino oregón. alerce. rault. coigÜe. 
olivillo y formalíta. utillzandose en este 
proceso. prensad<:> en caliente. 
!,.as placas son engruesadas en sus c0n
tornos. oon maderas macizas. calfbradas. 
liJadas y pulidas. 
Cajones fabricados con rauli de primera 
calidad. fondos en terciado de 4 m/m. y 
corred.éras tipo americanas 
Terminaciories teñidos y barnizados al 
duoo opaco. 
Los muebles pueden ser, con ststemas 
desarmaóles. e.n medidas y formas espe
ciales. con planos o dlsefíos proJ¡Jorc10-
nad0s por el cliente. 
Nuestros productos estan garantizados 
por la alta tecnología y maguínana Ale
maAa 

( SCAITORIOS 

largo 
roo 
170 
15(1 

►80 

Sfl lONES 

l-1rqo 
•lO 
~ 

Ancho 
so 
62 
7~ 
90 

Ar\c;t>o 
40 

Allo 
7!, 

1S 
75 
7', 

NUES'TROS MUEB DE LA A · LES S0N PRODl:JCTO 
NARIAS ~1~ TECNObOGIA EN MAQUI· 
DE l.,\ MAN"' 0

0
PEA§ Y U ARTESANIA 

· "' E OBRA NACIONAL. 

PAR·RAGUEZ MU1EBbES 
P.ARJltAGUEZ Y CIA. L TDA. 

Santa Elena 1924 - 1912 
T elé.fono 569700 - 569§ 18 

Santia§l0 - Chile 
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1505 - 1 
INDUSTRIAS ARREDONDO 

Fábrica y Salón de Ventas 
San Ignacio 1462 - Fono 55523 
Santiago • Chile 

Proyectos, fabricación e instalación de muebles y artefactos para Laboratorios 

El Producto 

Muebles y artefactos para Laboratorios. 
construidos en perfecta comb1nac1ón de 
aceros, maderas y revestimientos espe
ciales. 

1
..-
l - - -
1~-
1~ 

1 1-lfW~~• ~to ,no,,-,.. t.O'IWl.lfd.H ~ ,,,.,., • 
O Mfll»(H ·~-~·· •, (s:Jn;iiCS""9 ..-i Pe-ft•t«'\ .. kefO 
,e~»',.,_., o.~•., 

tOl'~i•tt O K..,0'11 U\OI~ • rw ......... 
., C-aJa• °" ,-.gtwfl en .t.c..-o .,_,.. 
d~M't4-k~ .c.,.._._, .. Ot 009""0<~ _. 

~.o"'°ª~~--
" tltiif.,_t 0.M9 t.41'\ff•ltt O i.-., • ... 

IOP.C-.t 
11 ~ Ot 9-'"" e~.,,,_. 
<-' 1 ~ • f>'I', o.,,,..n,. 

t~ •· PdiltH Ck l.f#..00 COI\ f.._tM -' 
~ O nlf\lefwite 

Tipos y Variedades 

Proyectamos construimos e instalamos 
Laboratorios Ou1m1cos. Analiticos. MIcro
b1olog1cos e Industriales de control de 
calidad. 

'º 

Experiencias 

30 años proyectando y construyendo 
muebles para laboratorios. Industrias e 
Instituciones importantes nos han pro
porcionado la experiencia para usar los 
me1ores y más indicados materiales 

" 

1 
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MIMET S.A. 
MONTANARI INDUSTRIAL METALURGICA 

Carlos Valdovmos 590 • Casilla 5337 • Correo 3 

EQUIPAMIENTO DE LABORATORIOS 

Equipamiento de laboratorios 
Línea Aero-Deslizante 

Cubierta y basamentos 
estruclurados en perfil 
"U" de acero Gabinetes 
de planchas metálicas o 
placaS de madera Termi
naciones lamina pIas11f1-
cada o pintada Tiradores 
en plasltco o metal Cu
biertas en ac. Inox Jo: y 
316 an11ac1dos 
Estructura desmontable. 
Su sistema modular per
mi te incorporar gabine
tes de acuerdo a sus ne
cesidades 
La estructura penn,te ser 
regulada para traba¡o ft. 
gero o pesado Sistema 
nuevo "de regulación 
permIIe una perfecta nI
~lac1on 

Tel. 514104 - Santiago-Chile 

CUlll[AT A AC"[RO QIOXC)A9LE 

ESTUDIOS Y 
DESARROUO DE 
PROYECTOS 

Equipamiento de Cocinas 

Patln~let,le J 

CASINOS INDUSTRIAS 

LACTEOS 

PESQUERAS 

CONSERVERAS 

CUBIERTAS SOLAS 
CON O SIN TAZAS 

AHCHC) 

0 40 100 

oso 1A 

º'° 
O 10 

O IO 

Parrllla 
Ragulable 

UIAUCfVRA ACERO 

t X 15,1) 
1 ·~ 
,o 

)8 

se 

A>«:HO ,. ■ e o r , o 

lAIIGOS 

2 00 ,,, 

JF 

•e 

t OH O 1\ 1 110 1 n "º 11S 100 1 n 
1 O ◄5 

• 06> 

&. O 1~ 

LAVADEROS DE ACERO INOXIDABLE 

HO 

x; 

-
1505 - 2 

3 00 l H 

Mesones de acero inoxidable 0om
pue5ro por una estructura de pert,1 de 
~cero de ·30 x 30 x 2 mm. soldada 
c!~mir:_acion. esmalte al hamo O zm
Patt~e as patas van tenmnadas con 
Cub,e s regulables de plastlco. 

LAVADEROS DE OLLAS LAVADERO VA.Jiu.A LAVADERO VAJILLA CON SECADOR 

mm rtas ae acero Inox,dable de 1 
grar ~uladas para permitir inte-

sola d nas 'f estructuras en u na un, ad Se . 
un $IOC cuenta ademas con 
ra entregl( P8rtnanente de cubiertas pa-

a tnmed1ata 

SUP. TOTAL TAZA SUP TOTAL TAZA 

1 -- Anch Larg. Anch. Prof. L.arg L.arg. Anch. N La,v . Anch, 

A o.eo o:,o l 0.60 oso o.so 2.40 o.eo 2 060 cus 
8 t .00 0.80 1 0,10 0.60 0.40 2.40 0.60 2 0.60 0.45 

0O81.E A t .50 0.70 2 0.60 0.50 O 30 2.40 0.60 1 O 60 0.45 

DOBLE B 1.90 0.80 2 o.ao 0.80 O 40 
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030 2.00 0.70 1 oeo 0.50 0,30 

020 1.50 0.80 1 º'° 0,60 0.40 
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1506 - 1 INDUSTRIAL SOVAL L TOA. 

Soval 1652. ConchalI 
Fonos· 378233 • 373490 
Casilla 14052 • Santrago-Ch1le 

Refrigeradores y elementos refrigerados 

LINEA DE SALUD: 

El Producto 

Refrigeradores industriales y elementos 
ref ngerados, fabricados por Industrias 
Soval 

Tipos y Variedades 

FABRICACION 

Los productos Soval se fabrican de 
acuerdo a los más estrictos requerimien
tos de calidad. presentación y resistencia. 
Sus unidades condensadoras importadas 
aseguran óptimo rendimiento. con ran
gos de temperatura entre los - 2go y 4° c. 
utihzando una tensión de 220 V. 50 ciclos. 
1 ph, 380 V, 50 ciclos/3 ph. 

VARIEDADES 

La linea refrigerada de Industrias Soval 
Incluye los siguientes elementos: 
Refrigeradores Industriales: De distintas 
capacidades. 
Elementos refngerados: Entre los que 
destacan· 

LINEA COMERCIAL: 
- Mesones: En todo sus tipos 
- Vitrinas y Murales 
- Conservadoras de helados 
- Freezers Horizontales. 
- Enfriadores de bebidas 
- Barquilleras : Modelo SV-8 

• 

- Banco de Sangre. Modelo 701-S 
- Cámara de Anatom1a Patal6glca· Mo-
delo 802-S 

Propiedades y 
Características 

CARACTERISTICAS GENERALES 
La linea Soval contempla· 
Estructura : Metálica 
A1slación · Pollestlfeno expan-

dido y Poliuretano. 
Revestimiento : Acero pintado al 

horno. 
Cubierta : Formalita o acero 

inoxidable. 
Color : A elección entre 

gran variedad 
Puertas : De parches o corre-

dera. herméticas. 
Perfiles : Acero inoxidable 

importado 
Cerrajería Bisagras y picapor

tes cromados 
Unid Refrigerante Incorporada o en 

mesón aparte de 
0,50 mts. 

Iluminación FLuorecentes dis
puestos en forma 
horizontal o vertical 

Accesorios Dependiendo de las 
necesidades de ca
da modelo, incluyen 
vItrea de defensa. 
tablón de trozado. 
parrillas enlozadas 
metálicas. barras 
para colgar merca
caderia, polines sa
cables. etc . 
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INDUSTRIAS SOV AL L TOA. 

Soval 1652 - Conchali 
Fonos: 378233 - 373490 

Casilla 14052 - Santiago-Chile 

~isTICAS FUNCIONALES 
CARAC11:.n 

1 

1 
' 

REFRIGERADORES INDUSTRIALES 

0 N 
CARACTERISTICAS 

oeSCRIPCI 

ON º
DE- MOTOR DIMENSIONES (Cms.) 

Af>LIGACI 
LO (HP) 

PUER· 
TAS • 

LARGO AL TO ANCHO 

ELEMENTOS REFRIGERADOS 

DESCRIPCION 

FUNCION APUCACION 

Carnicerías 

Vitrina Avícolas 

Camicercas 

Vitrina Avícolas 

Mural Autoser- Supermercados 
vtcio AutoseMCIOS 

Rotisenas. Casi-

Mesón Vitrina sinos 

lería. Rotísería 

Cam,cenas 
Mesón Vitrina Pastelenas 

Avicolas 
Mesón Autoser- Supermercados 
VICIO Autoservicios 

Conservadora Helados en 
de helados chupete 

Freezer Horczon- Casinos 
tal Y Enlnador Restaurantes 
de bebidas Avlcotas 

Responsabilidad 
Técnica 

CARACTERISTICAS 

MODELO MOTOR DIMENSIONES (Cms.) 

(HP) LARGO ALTO FONDO 

1 /4 100 

201 - S 1/3 150 - 200 150 80 

207 S 1/2 250-300 

1/3 150 - 200 

509 - DL 1/2 250 - 300 150 80 

501 - S 1/2 200 170 80 
3/4 250 - 300 

301 - S 1/4 100 - 150 

1/3 200 - 250 100 80 

303- S 1/2 300 

1/4 150 

509-C 1/3 200 - 250 100 80 

1/2 300 

1/3 200 - 250 100 80 
304 - S 1/2 300 

12 cajas 1/6 100 

22 ca¡as 1/4 145 100 65 

34 cajas 1/3 190 

8 p3 1/6 100 
13 p3 1/4 150 100 65 
20 p3 1/3 190 

plazos de entrega. Estos dos factores le 
han perm1t1do ubicarse en el primer lugar 
en .. Manipulación y conservación de alt
mentos''. 

ASESORlA 
CONTROL DE CALIDAD 

Industrias So 
trol de calida~al e¡erce un rigoroso con-
mo también sobre sus productos. co-

El equ,po de lndustri~ Soval permite dar 
asesoría profesional para instalación. dis
tr ibución y funcionamiento de locales. 
casinos. hospitales. etc. 

en el cumplimiento de los 

1506 - 2 
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Caja.s de seguridad BASH 

PARA EMBUTIR EN EL MURO 

• Ideales en edificios de Departamen
tos. 

• Fáciles de instalar. 
• Totalmente seguras contra robo e in

cendio. 
• Sólido mecanismo de dos pasadores. 
• Cerradura de alta precisión con llaves 

doble paleta. Opcional, con cerradura 
de combinación importada, de 3 dis
cos. un mlllón de posibilidades de cam
bio de clave y dial contra espIa. 

• Protegidas con acero a prueba de per
foraciones 

MODELO YORK 

• C0n un compartimento secreto de 10 
cms. de alto. totalmente ocult,o. 

• Cerradura de combinación que acciona 
dos pasadores. 

MEDIDAS EXTERIORES 

alto ancho fondo 
0.29 0,28 º· 19 

GAJA OE SEGURIDAD BASH - JUNIOR 

• Adecuadas ¡:>ara el h0gar. 
• Constru idas de una sola plancha de 

acero. 
• Soldadas eléctric;;amente en todas 

sus uniones. 
• Aisladas contra fuego. 
• Sólído mec;:anlsmo de dos pasadores. 
• Cerradura de alta precisión con llaves 

de doble paleta. Opcional, con cerra
<:lura de combinación 1mportc1da, de 3 
discos, un mi llón de posibilidades de 
cambio de c;,lave y dial contra espra. 

• Protegidas col'l acero a prueba de per
foraciones. 

• Terminación de esmalte amartillado 
endurecido en horno eléctrico. 

OPCIC:>NAL 
Se puede entregar con perforaciones pa
ra anc:;lar a piso o muros mediante pernos 
" Hilt1 · o similar. 
Por sus dimen-siones. esta caja, es ídeal 
para ser usada en aquellos lugares que 

INDUSTRIAS METALURGICAS 
BASH S.A.I.C. 

Ventas · Bandera 176 · Fono 60656 
Fábrica: Diagonal San Rafael 2630 - Fono 378083 
Casilla 4056 • Cables MAXBASH 
Telex SGO 260 Formaxbash - Santiago-Chile 

MEDIDAS EXTERIORES 

alto ancho tondo 
0.30 0,35 0.19 

,, 

1 • 
✓ 

/ 
/ . 

/ 
/ ,, 

-/ ,,~ 
1 ; ,, 

; , 

no permiten la instalación de una caja 
mural. Ocupa un reducido espacio y brin
da la seguridad requer1da. 

MEDIDAS EXTERIORES 

alto ancho fondo 
0.38 0.43 0.23 

!=.,b,¡c;arn0s ademas ,a l:neJ co"'lpleta de 
cajas de seguridad BASH. contra incen
dio y robo. en una gran variedad de 
tamaños y díseraos. 
Sírvase solicitar el catálogo correspon
diente. 
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SOMAP 

MATERIALES DE CONSTRUCCION 
Fábrica. Atahualpa 235. P. 12 Vicuña MacKenna. 

Fonos : 213396 - 214536 

Oficina de Ventas : Compañia 1068, Of. 609 
Fonos: 67965 - 81505 Santiago de Chile 

Cie,ros prefabricados de hormigón armado 

El Producto: 

Somap fabrica e instala cierros de hormi
gón armado vibrado, cuyos elementos 
son postes. placas y bardas. . 
Las alturas stand~rd de estos c1erros son 
1.6 - 1.8 - 2, 1 - 2,6 metros. Los postes se 
fabrican con ranuras para instalar placas 
y también para instalar cierros de ladri
llos. La.s placas pueéien ser lisas o con 
calados deGorativos, facilitando así al ar
quitecto las posibilidades de diseños. 

• ' . 
~46 

.. 
.l., 

-. 

Propiedades y 
Características: 

-

Importante economía comparado con 
otros tipos de cierras. gran rapidez de 
colocación, posibilidades de ser desar
mado y reinstalado 

• • •• ' • 
i'(" .,. __ 
.., 

1------ - ----

-
• 

1601 - 1 

Aplicaciones: 

Cierros perimetr.ales, cierras divisorios. 
muros para bodegas y gal¡:iones etc. El 
transporte a la obra y su colocación inclu• 
yendo las fundaciones. son efectuasas 
por nuestre personal especializado ga
rantizando así la calidad del cierro. 
Somap con la calidad, servicio. y expe
riencia de sus cierras es actualmente la 
industria más imRortan1e del ramo en el 
país. 

-
• , 

-
3 

~i, ii••.; 
.... ~- --◄ ~ l ' l~i H-H ).~\:.l_l_l-_l:_ 

~-.. •• • • • " 1 1 , • .,n'\ ~\.\\'\,_\"',•.¡_, ¡ \,.1,.\.. '1,. \..1..'--'l..:. r.•.._.,_,,,._ ... ..,,__.,_~_,.._ .. _ ',,t,1,,, t,U.\ }\.\\.1. · ' ' " '"'-'\.\ 

L LLLLLL~ 

. - -
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1602 - 1 FERROBONE 
COMERCIAL L TOA. 

Callao 2884 - Puente El Bosque - Tobalaba 
Fonos: 486026 - 480412 - 289017 
Las Condes - Santiago~Chíle 

ferrobone 
COMERCIAL 

Sistemas de automatización para accesos 

Ferrobone ofrece la más completa gama de 
sistemas de automatlzac1on para accesos resi
denciales. comerciales e lndustr1ales 

LINEA RESIDENCIAL: 

Sofisticados sistemas automáticos accionados 
en el acceso mismo o desde el automóvil. Los 
equipos estan diseñados para el accionamien
to de portones de corredera con o sin dintel 
superior, portones levadizos para edificios o 
garages cerrados. cortinas de seguridad de 
aluminio o madera. portones de abatir etc. 

LINEA COMERCIAL-INDUSTRIAL 

la linea eomerc1al-industriaf incluye sistemas 
para automatizar: 

• Cortínas metálicas con paños de hasta 12 
metros de ancho por 4 metros de alto. 

• Portones de corredera de hasta 12 metros de 
anclío por 2.50 me.tres de atto. 

• Barreras de contención de has.ta 6 metros de 
ancho (~r barra). 

ALTERNATIVAS DE CONTROL: 

Existe un-a vanedatl de sistemas alternativos de 
control. tanto para la lfnea comerc,al-ind1.Jstr1al 
como !:)ara la residencial . 
• Transmisores de ondas desde el automóvil, 
• Botoneras colocaoas a cualquier distanc1a 

que permiten mover-parar-mover las puertas 
Estas botoneras pueden accionarse COA una 
llave, lo que permite instalarlas en la calle o 
en lugares donde se desea un acceso restrin
gido. 

• Taqetas magnéticas persor:ates. Estas son 
especialmente recomendadas pafa sltuacio
nes donde interesa que sólo un grupo res
tringido de personas tenga el control del 
acceso. 

• Llaves inversoras ubicadas en un lugar de 
comando. Estas son usadas generalmente 
por un portero o encargado. 

ENERGIA: 

Los equipos son accionados con motores eléc
trn::os de 380 Volts tri fásico o 220 Volts monofá
sico. 

GARANTIA: 

Todos tos equipos vendidos e instalados por 
Ferrobone tienen una garant,a a definir en 
cada ca.so. Una vez e-xpírada esta garantía, es 
posible ullllzar nuestro rápido servieio de man. 
tenc1ón. 

SERVICIO TECNICO: 

Nuestra firma dispone de un- departamento de 
ingeniería especializado en el estudio. dis.efto e 
Instalación de accesos aulomálicos. Con esto 
estamos en condiciones de recomendar el 
equipo que mejor se ajusta a sus necesidades. 
Nuestro departamento de ingeniería eslli a su 
disposición para asesorarlo en cualquier con
sulta 

TIPOS DE ACCESO 

conmas metálloas, portones le11:a.drios y portones de 
corredera pa,a ser usados en locales comtrc,ales-

ALTERNATIVAS DE CONTROL 

r 

; · ✓:-::· -: .~ • 

·1/7;. ; ' · ❖ ·, ,, · :_;-

~:.-,. ·::. :.: =··· \~~~-
'.❖ 

,ndusrrias. edificios de depanamemos esta®nl"1Jetl· 
10. garages y casas. 

~-::::~; 

·=::::·i,;.; ·} ' ' -; 
. . . ::t~f.::-:, }•::-,✓{ -::::: ·,: , ;, •:::•· :; : • :• 

::;t ~¡~ ~::::~ §P:~:~: :~ 
,✓.;_ .... ;;::- :,· .~::- ' <:,:• -::, 

~<¿,~ 
(:,, '.: ?:~ :,>· ~ :., ~ :· ~-· 

,:. ~ 

.. . apretar un botón ... girar una llave •. . emltir una sell•1 

OTROS PRODUCTOS FERROBONE 

• Cortinas Motal,cas Enrrollables 
• Es¡ac,onamien.los cub1.ertos para ll'<i•hCl:iO!l e Ins11Iu

c1ones 
• Caso-tas - Recin1os es;peciales Iranspo,tebles. dcslr. 

za bles ó prea rm:idos. 

• Plellls de Guardar pare u~ doméstico • lndoswat 
STOROOM 

• Cub,¡¡rtas pora Terratas CQn eu1ocirc:uIac;,ó ii de aJ,e 
' .JE'T SET· (Pal N" 29 162) 

• ETALMOOUL.0." e Gtilpones celrf,ldOS <lSWICtal8S M AOOf · (P31 
e Cober1~os J!!0nl AUIOS ·•WAGONS 

N" 17502) 
• 1(1oscos Me11ilicos pura Yentas. ón. coract""1 
• Relu91os para Paraderos de IDWfflOCI · 

urbanos y rurales 41,aas y su 
• Asoso'1a en Oisefío de estructuras mél 

cálcuro ra el!dii;JO$ 
• lnstiltac,onos Eleetncns y Ek!c1ronlcas po 

e lndUSlrías. 
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SOCIEDAD ROCATEC L TOA. 

Almirante Churruca 3148 (Exoosicwn Altura 1300) 
FONOS. 92463 - 92887 Casilla 9687 Santiago Chile. 

1603 - 1 

Elementos de Ornamentación en Jardinería, Decoración, Para 
Interiores y Exteriores Fabricados en ASBESTO-CEMENTO 

[ El Producto 

Fabricamos elementos para omamenta
oon y decoracion de Interiores y exterio
res. 
.tardineras fabricadas en Asbesto Cemen
lO y revestidas con . gravilla . azule1os 
ceram1cos. pintadas o naturales 

FABRJCACION 

Nuestras Jardineras y piezas especiales 

son fabricadas con dosificaciones espe
ciales con lo cual obtenemos una mayor 
traba¡abtl1dad de la pasta para ta ejecu
ción de los elementos "Piezas Especia
les 
A traves de nuesiro departamento de 
·Piezas Especiales · es posible obtener 

cualquier forma deseada por tratarse de 
un producto de ilimitada p lasticidad an
tes del trague de 28 d1as 
Estos productos son elaborados total
mente a mano con personal altamente 
calificado lo cual permite lograr las más 
vanadas formas y d1mensíones 

Propiedades y 
Características 

Bonita presentación. no sufre deterioros 
por la humedad, no son atacados por 
hongos. no producen exudación. 

En el caso específicamente técnico. los 
elementos estanques y jardineras son 
'"estancos·· no producen ningún tipo de 
filtración desde el interior al exterior. 

Catálogo Chileno de ta Construcción - Edición 1980 
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Aplicaciones 

Las Jardineras tanto por sus formas co
mo por sus dimensiones es posible util1-
zarlas tanto en decorar interiores como 
exteriores. 

EDIFICIOS EN AL TURA 

Nuestra industria a pedido especial de 
Arquitectos y Empresas Constructoras, 
fabnca Jardineras lisas y sin patas las 
cuales se colocan en remates de terrazas. 
lo cual evita la partida de impermeabil1za
ción a traves de elementos modulares 
para el efecto. 

PLANCAA USA/PANELES 

GRAVILLADO 

~ n - ~ 1\ ¡( J 

JAflOINERA 8 MM, 
EOIFICIO EN AL TURA 

TIPOS Y VARIEDADES 

JARD INERAS 

RECTANGULARES 

CIRCULARES 

CUADRADAS 

TRIANGULARES 

PILAS DECORATIVAS 

357 
629 
358 
644 
632 

361 
685 
675 

612 
608 
606 

672 
672-A 
679 

1 

2 

SOCIEDAD ROCATEC L TOA. 

Almtrante Chu rruca 3148 (Exposición Al'lura 1300) 
FONOS. 92463 - 92887 Casilla 9687 Santiago Chile 

LARGO 

200 
104 
65 

121 
102 

26 
15 
19 

42 
35 
27 

57 
125 

16 

175 

120 

ANCHO 

40 
20 
20 
29 
27 

57 
32 
36 

45 
37 
30 

34 
63 
35 

145 

80 

ALTO 

41 
24 
24 
30 
26 

31 
21 
27 

29 
30 
27 

11 

o 
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HANGA ROA 
Fát>rIc11s. Los Alerces 1767 • Fono 256928 

Toro Mazote 060 - Fono 794020 
Salones de Ventas Rancagua 0103 • Fono 227444 

Santa Magdalena 128 • Fono 748314 
Santiago - Chile 

Toldos para Terrazas 
nados con paños de madera de 

Confecc101da con trevIra alta tenacidad 
alerce tteo¡ continuo integrados a una es-
Mamen · 

tura metáhca. 
1rucduc1dos en una amplia vaneda~ de 
Pr~ahdades de maderas y distintos tipos 
10 dos y colores de te¡1do Sistema 
de trama · d · les de 
de deslizamiento a traves e ne 

aluminio y deslizadores de nylon 
Por tas caractensticas propias de la ma
dera. se constituye en un excelente ais
lante termIco pues no irradta hacia et 
interior el calor que recibe de su cara 
expuesta al sol. 
Permite la circulac1on del ai re y el paso 

~ -----------VARIABLE --------- ---~ 
(360 "' MAX EN I PANO) 

ca rte 

-- VARI ABLE 

co rte 

1605 - 1 

limitado de la luz, por la separación exis
tente ent re las tablillas del teIido. 
Por ser muy liviano no requiere de estruc
turas pesadas. 
Su simplicidad de linea hace que conju
gue con cualquier estilo arquitectónico. 
Facll manejo y control de la sombra en 
terrzas y jardines. 

Catálogo Chileno de la Construcción · Edición 
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PLASTICOS 
FERNANDO MORENO 
CRUCHAGA S.A.I.C. 

FEMOSAS~t 
1606 - 1 

A Circunval~c,ón A. Vespucio 04444 · La Gran¡a 
Parad 25 Sta Rosa . Casilla 4236 - Stgo 
Fonos 585351- 585401 - 585471 
Santtago • Chde 

Piscinas de Fibrorresina (P.R.F.V.) 

CIRCULARES RIÑON 

DIAM. PROF. CAP. LARG. ANCHO PROF. CAP. LARG. 
mt. mt. lts. 

' 
mi. mt. m·t. lts. mt. ,__ 

1,22 0,25 280 
1.32 0,35 460 
1,57 o.so 900 
2.50 0.75 3.600 

2,60 1,60 0,30 850 
2,60 1,60 0 ,60 1.700 
4. 15 2,60 0,85 6.000 
6,00 3,00 1, 1 O 19.000 

1,60 
2.50 

3.40 1,00 9.000 

Catálogo Chileno de la Construcción - Edición 1980 

RECT AN'GµLARES 

ANCHO PROF. CAP. 

m,t. mt. lts. 

800 
1 25 0,50 
' 0,65 2.400 
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CAP. 1700 INSTALACIONES Y SUS IMPLEMENTOS 

t7Ut ALCANTAFIILL400 
1702 AGUA POTABLE 
1703 GAS 
1704 ELECTRtCIOAD 
1105 CUIIATIZACK)N AR IIFtctAL 
1706 TRANSPORTE VERT1CA,L 
1707 INCIHERAOOffES 
1708 SONfOO, VJStON V COMUNICACIONES 
1709 AURMAS 
1710 e.AMARAS SUSTERAANEAS OE CAi z.,n.-. V VEREDA 

CAP. 1800 ARTEFACTOS 

1801 SANIT ARtOS V ACCESORIOS 
1802 ELECTRtCOS, DE A GAS. PARAANA Y PETROLEO 

CAP. 1900 CONSTRUCCIONES INDUSTRIALIZADAS 

1901 ESTRO':TURAS V G.4lPOt,1E:S 
1902 SISTEMAS CON5lf'UCTIVOS V CASAS Pf:IEFASAICAOAS 
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Tubos 

El Producto 

Tubenas y accesorios para instalaeiones 
de aleantarillado, fabricados por BOTTAI 

Hnos. 

FABRICACION 

L0S productos " BOTTAI'. responden a 
las más exigentes normas de calidad. 
gracias a la alta tecnología empleada en 
su fabricación y a la experiencia recogida 
a través de 50 años 
El sistema de fabricación es por víbro
compresión. obteniendo. gracias a este 
sistema un producto hom09éneo de gran 
resíslencia. 

RESPONSABILIDAD 
TECNICA 

Bottai Hnos. S.I.C. Ltda .. en sus 50 años 
de existencia. se ha labrado un excelente 
prestigio en las actividades que ha desa
rrollado. por su seriedad. responsabilidad 
Y por la cal idad de sus productos. Por lo 
que cada producto que se elabora en 
nuestras plantas. cuentan eon el respaldo 
de la Empresa 
~uestro Departamento Técnico, con cali 
~das profes~onales y nuestra experien

~18· ~tan a dIspos1ción de sus cttentes, 
u.ministrando teda clase de inlormac10-

nes y a · , . sesona tecnica de sus productos 
ahnd b ' e O tener el me1or uso de el los 

i 

1 -, 

1701 - 1 
BOTT Al HNOS. S.I.C. L TOA. 

PRES E NT ACiON 

--~ . , .. ... -

V 

. -
1 1 

n• 
.1. ' 
L ~ 

La Vlctoría 0105 Parad 20. Sta. Rosa 
Fono 581915 - Santiago-Chile 

o ll~I HNOS. S.I.C. LTOA. 

LES PREf ABRICADOS oi CtMENTO 
..-d. 5ilJ 

~liC7"' 

CAR.ACTEAISTICAS GENERALES ENCHUFE 

w ... Long,tud 1mm) 0 ;amtro (mml Espe· Peso Prol Ext 
o::> 
o. ::t 

Unitar,o 

¡:: () lJt il Tetal lnler Exter (mm\ (K'gs l (mm) ¡mm1 
z w 

e L A B H p G D 

100 140 20 21 196 

q ~ 
150 XlO 23 35 262 

<( 
175 225 25 42 l!92 

". • ~ ,ooo 1050 200 256 28 5,3 so 329 

-s.. ~~ 
250 310 30 13 482 

~ 

-U-; <( 
300 366 33 94 462 

(.} 350 424 37 140 528 

400 480 40 160 590 

ASO 5,10 45 185 850 

~ 1000 1037 500 600 50 200 37 

w~ 
1000 1037 600 716 58 250 31 

- 2000 2037 700 SAO 70 800 37 ,dem 

1 
oir :1000 2042 800 900 80 1():1() 42 B 

UI w 2000 2042 900 1080 90 1500 •2 
42 

-~ 1 2 c:-1. - 2000 2047 1000 1200 100 1600 

' ~ 

GUARDA >RtxOOA 
•uo 110 •r.í 

1 

~ 
~ 

!90 

1 

Pl 
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GRAU S.A. AGLOMERADOS DE HORMIGON 

Miembros de la American Concrete Pipe Assoc. 
y The Bñtish Precast Concrete Federation. 
Vicuña Mackenna 3744 - Casilla 1135 Stgo. Chile 
Teléfono: 516074 

Elementos para Alcantarillado, Duetos de Líneas Subterráneas y Aceesorios 
de Hormigón. 

El Producto 

FABRICACION 

Todos los productos son fabricados me-
diante un proceso de vibración y compre-
sión simultáneos. que asegura una fuerte 
compactación. 
En su elaboración se utilizan sólo agrega-
dos debidamente seleccionados y clasif1-
cados en una planta de áridos propia los 
que posteriormente son dosificados dgu-
rosam9nte. de acuerdo a las especiftca-
cienes de cada producto. 
Después de su fabricación, todos los 
elementos son mantenidos en una atmos-
tera de humedad constante. que asegura 
un.completo fraguado. Para esto la indus-
tria dispone de más de 12.000 m2 de 
galpones. 

Tipos y Variedades 

- Tubos GRAU con enchufe de campana 
- Tubos GRAU con enchufe de espiga 
- Tubos GRAUFORT de alta resistencía 
-Tubos POROSIT para drenajes 
- Cámaras prefabricadas para redes e 

instalaciones domiciliarlas 
- Curvas. Curvas con Registro. 
-Tees 
-Vees 
- Piletas. Enchufes. Registros. 
- Tapas de Cámara GRAU 
-Botaguas 
- Guardallaves des·· y de 8" para redes 

de agua potable y gas. 

Propiedades y 
Características 

TUBOS GRAU 

L 
H C ---GlH 

rL ~ 

aJ[ t: ==========~, ¡ 
TUBO CON ENCHUFE DE CAMPAN.A 
GJ~ C---- M 

r [' : :-.. ": l ~ 1---- L -----
TUBO CON ENCHUFE OE ESPIGA 

TUBOS CON ENCHUFE DE CAMPANA 

A 8 c L D G H p 

Dlárm!tro Ditmetro Longitud Longitud Dlim. ExL Prolundlded Espe- Pe.so 
Interior Exterior útil Total Enchule Enchute mm. Unll.ario 

mm. mm. mm mm. mm. mm. Kgs. 
100 140 1000 1050 196 so 20 21 
125 175 1000 1050 229 so 21 28 
150 200 1000 1050 262 so 2.3 35 
17S ~ 1000 1050 292 so u ,2 
200 256 1000 1050 329 50 ~8 53 
250 310 1000 1050 400 so 30 73 
300 366 1000 1050 462 so 33 14 
350 424 1000 1050 528 so 37 140 

400 480 1000 1050 590 so 40 160 

450 540 1000 1050 650 so 45 186 

TUBOS CON ENCHUFE DE ESPIGA 

500 600 1000 1037 37 so 200 
600 716 1000 1037 37 58 2SO 
700 840 2000 2037 37 TO 800 
800 960 2000 2043 42 80 ICMO 
900 1080 2000 2042 42 90 1500 

1000 1200 2000 2047 47 100 1600 
1200 1414 1000 1050 50 107 1025 

DUCTOS PARA LINEAS SUBTERRANEAS 

TIPO PESO UNIT AAJO LONGJTIJO 

2vtH 46 Kg.s. 1 mt. A~26S 
4 VIU 80 Kgs. 1 mL 8•150 

º ºº 
ºº 

A 

0 0 8 

A A 

CURVAS CON TUBO CON 
CURVAS REGISTRO VEES TEES TEES REGISTRO PILETAS 

75 mm. 100 mm, 7S x 7S 175• 150 250 X l7S 100 mm. 100 lt 75 mm. 
100 mm 125 mm. 100 X 75 175 x 175 250 z 200 125 mm, 100 z 100 mm. 
125 mm, 150 mm. 100 x 100 200 x 100 250 X 250 150 mm. 150 z TS mm. 
ISO mm. I7S mm. ,2.s • 100 200 x 12S 300 X 100 175 mm 150 X 100 mm. 
175mm. 200 mm. 125 • 125 200 • 150 300 x 125 200 mm. 200 X 100 mm. 
200 mm. 1501100 200 • 175 300 X 150 
250 mm. 150 )t 125 200 x 200 300 x 175 
30U mm. 150 l< 150 250 x 100 300 x 200 

175 Ir 100 250 x 125 300 x 250 
175 x 125 250 • ISO 300 x 300 

. 

TAPAS DE CAMARAS 

TAPAS DE CAMARA 

1 0.40 X 0.40 3 DOBLE CIERRE 
0.60 X 0.60 0.60 X 0.60 2 • 0.50 x o.so " REFORZADA 

0.60 • 0.60 
·Para formar lllpa doble 
con e-amara axlstante. 

) ·, 3 

¿ 1 -J \ í 
1 '-1 r 

2 H M 4 JS--------71 
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GRAU S.A. AGLOMERADOS DE HORMIGON 1701 - 3 

TUBOS GRAUFORT 
DE BASE PLANA 

ººº ,.100 

o 
.900 d 1000 

TUBOS GRAUFORT 
REDONDOS 

o 
,- 400 

¡t 800 

,. 1200 

11 500 

NICHO PREFABRICADO 
TIPO E.A.P.S. 
STANDARD Y DOBLE 
(PAREO) 

Miembros de la American Concrete Pipe Assoc 
_ y The Bnt,sh Precast Concrete Federat,on 

V1cuna Mackenna 3744 - Casilla 1135 Stgo Chile 
Teléfono 516074 

1 ~. --- Be---...: 

-¡ 

B' e 

TA_BLA 1 

B¡ 
OIAMETRO 
INTERIOR 

mm. 

600 
700 
800 
900 

,ooo 
1200 

• 
,,! 

f--b-
1 

8' 
ANClfO 

Be; 
ALTURA 

ElCTERIOR EXTE"IOR 

mm. mm. 

788 833 
888 959 

1002 1089 
1124 1221 
1246 1353 
1486 1613 

e 
ESPESOR 

MINIMO 

mm 

94 
94 

101 
112 
123 
143 

L - ------' 

¡I ~ • -- - - • - - - .. - - _. - - - - - - - • - - • • ., .-• 

P' - - - - - - - -- - ---- - - - -- ... - - -- ·.; 

' ~ .. 

e' b o L 

ESPESOR ANCHO PESO LONGITIJD 

EN LA BASE EN LA BASE PROPIO DEL TUBO 

mm. mm. kg/ ml mm. 

139 360 55S 2000 

165 420 676 2000 

188 480 845 2000 

209 !,40 1055 2000 

230 600 1285 1500 

270 no 1805 1250 

1------- L------I 

1

- .. t· ··············-···· 
Be • 1 

TABLA 2 

8 1 
OIAMETRO 
INTERIOR 

mm 

400 

500 

CORTE VISTA 
LATERAL 

... 

sso 620 

1 
ec • 

OIAMETRO ESPESOR 

EXTERIOR 

mm. mm 

sus 58 

644 72 

r::-
7 

ZONA DE PAREO 
,--·-· ·•···· . .. .... ···--· 

-1--- 2.60 - • 

---350--t 

• ' 1 ~-···~· ........... -- ....... ----··-----·- -- ,. 
¡ 

Be o 
OIAMETRO PESO 

EXT, CAMPANA PROPIO 

mm. kglml 

643 220 

799 345 

ISOMETRICA DEL 
CONJUNTO 

L 
LONGITUD 

UTIL • TUBO 

mm 

2000 

2000 
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GRAU S.A. AGLOMERADOS DE HORMIGON 
1701 - 4 

CANAL 0.27 x 0.20 
longitud 1.00 m. útil 

PESO 49 Kg. 

CAMARAS DOMICILIARIAS 
PREFABRICADAS (Patente Nº 2926) 

2 1 

b 

a 

RECTO CURVA 

IZO. y DERECHO 

CAMARAS PREFABRICADAS GRAW 
PARA COLECTORES 

1 - Tapa de hormigón armado y marco 

metálico. 

2 - Anillos para chimenea," 600 x 0.60 

320 k. 

3 - AAillos para chimenea ~ 600 x 8,30 
160 k. 

4 - Cono ¡¡/ sup. 600 y ¿ inf. 1200 
585 k. 

S - Anillo para cuerpo ¡¡/ 1200 x 1,00 
950 k. ~ 1.280 x 0,68 570 k. 

6 - Escalines optativos. 

7 - Badler hecho en obra. 

8 - uniones entte todas las piezas 
selladas en obra. 

Miembros de la American Concrete Pipe Assoc. 
y The British Precast Concrete Federatlon. 
Vicuña Mackenna 3744 - Casilla 1135 Stgo. Chíle 
Teléfono : 516074 

ELEVACION ISOMETRICA DEL CONJUNTO 

e;._ _ ___ __,? 

o 
o 
N 

270 

~~60 1 \ 50 
30 

,60 1 1 

e 

e 

d 

j 

2 

TE_E 

VISTA SUPERIOR 
DEL CONO 

PRODUCTOS 

1 5 1 cubiena redonda 
~652 m.m. 

2 marco redondo t, 600 
e 

base~7SO 3 

b 4 a-niDo j!S600 X 0.30 

F 
5 anillo ~ 600 x 0.60 

o 

d 

9 

y 

CORTE LONGITUDINAL 
DEL CONJUNTO 

1 

1 
' ' . 
' 

5 

PESO OIMEHSIONES 
kg. 

26 

26 

160 

so 
160 

m,m. 

a 325 

•' 625 

••• 925 

b 600 

e 110 

d 310 

e 300 

1 800 

9 7SO 

RECTO • CUflVO 

IZO. y OERECI-IO 

. íi-

L Ó.30 · 
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GRAUDREN 

TUBOS 
PARA DRENAJE 

GRAU S.A. AGLOMERADOS DE HORMIGON 

Miembros de la American Concrete Pipe Assoc. 
y The Bnt1sh Precas1 Concrete Federa11on. 

Vicuña Mackenna 3744 - Casilla 1135 Stgo Chile 

Telefono 516074 

EJEMPLO TIPICO EN INSTALACION 
CON NAPA SUBTERRANEA 

APLICACIONES EN DRENAJES DE: 

t Caminos 
• Au1op1s1as 
• Fundaciones 
t lndustnas 

• Campos deportivos 
• Cap1ac,ones de agua 
• Estac1onam1entos 
• Parques 

e, 8c &peso, 
cun. nun m.m 

100 140 20 

150 200 2S 

200 260 30 

250 310 30 

La,go 
utll m.m 

500 

500 

500 

500 

Peeo 1q¡ 

7 

13 

22 

25 

.,.. ... 
é 

1 
u 
m 

u 
m 

TUBOS DE VENTILACION DE ASBESTO CEMENTO 

DIMENSIONES 

L PESO 
di • APROX • IIIJn 111.1n m.m. Kg. 

2400 75 8 7 SO 
2400 100 6 10.00 
1400 125 6 13.10 
2 400 ISO 6 14 70 

L 

Catálooo Chileno de la Construcción - Edición 1980 

Materilll para es1ablllzado 
con baJo contenido de arcilla 

Craudren 

Matenal granular 

1701 - 5 
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BOLETIN ESTADISTICO 
Cámara Chilena de la Construcción 

Huérfanos 1052 9° Píso Teléfonos: 63101 - 63102 
Clasificador 679 - Santiago - Chíle 

Publicación mensual preparada por el 
Departamento de Estudios de la 

Cámara Chilena de la Construcción. 

Mes a mes complementa la información 
de este Catálogo con el Boletín de Precios 

de Materiales de Construcción. 

Petición ; Apertura y Adjudicación de propuestas 

BOI~ETIN EsrADISTICO 

Suscripciones semestrales en: 
Huérfanos 1052 9° Piso 
Teléfonos: 63101 - 63102 
Clasificador 679 - Santiago - Chile 



TUBERIA ALCANTARILLADO ROCALIT 

Alta capacidad de conduccion y ba¡o 
coehcrente de rugosidad. 
Larga duración y gran resistencia al des-
gaste 
Altas resistencias mecánicas. especial• 
mente a la compresión externa 
Inmunidad a la corrosión interna y exter
na 
Gran longitud en cada tubo. ¡unto con un 
peso relativamente reducido. por consl
gúlente una mas fac,1 colocac,on 
Total e Instantanea hermet1c1dad de los 
tubos tanto a las f11trac1ones internas y 
externas lo que los hace especialmente 
apto para zonas de aguas subterraneas y 
permite una entrega muy rap1da de la red 
Flexibilidad y hermeticidad en el sistema 
de unrones y denvac1ones. muy apropia
do para terrenos arenosos e inestables o 
de luenes pendientes 
Transporte e instalación econom1cos 
Gran rapidez de monta¡e no necesita 
emboquillad u ras 
Puede traba¡ar con una presión perma
nente de 10 m de altura de agua 
Garantido por contr-01 permanente de 
IDIEM 

TUBERIA ROCALJT TIPO CONDUIT 

Los tubos Rocalit tipo Condu11 se labn
can en las s1gu1entes d1mens1ones 

"1111 mm 

50 8 JOQO 29 

L 15 a 4 000 
1 

~ 1 
100 8 J 000 _J ~ , 

- Los tubos y accesorios Rocaltt upo 
Condu1t tienen su peso espec1f,co ba· 
ro. en comparacron con elemel"los s 
m, li!res desprec1ablt' para este uso 

~ El asbesto-cemento es buen aislante 
term~téctnco. por lo que es muy 
conven,ente su ut,hzac1ón en 1ns1ala• 
ciones eléctricas. 

- Resisten Bien la corrosión de los agen
tes quimicos a ::¡ue esta sometida esta 
tubena baro tierra 

- La tubena Y los accesorios poseen 
resiste · lle .

6 
nc,a mecan1ca apropiada a la 

-As l<I n. compres,on e impacto 
xidbebslto-cemento es un produc10 1no• 

L 
ª e e 1mputrec1ble 

~os t b · un, u os Rocalit tipo Conduft, sus 
to ones Y accesorios forman lineas 

talrnente impermeables. 

VENTAJAS 

~ Ra 'd _ Fag1
1 

ez Y econom1a en la instalac1on. 
ch 1 para traba1ar se corta con serru• 

0 0 sierra Y se perfora fac1Imente 
con taladro manual 

SOCIEDAD INDUSTRIAL 
PIZARREÑO S.A. 

Of Amunategu1 178. 7º Piso 
Fono· 715015 

Fabrica Cam a Mehpllla 10803 
Fono 572144 - Sanliago•Chile 

UNION ALCANTARILLADO 

---..... - ..... • ~ --- .. 1 , ... -,., ~ .. ~-- ~ -
• 1 l· • 

Esta lormodo por un manguito de asbosto-comen10 con 
un an,1I0 CPnlra1 di! caucho incorporado y dos anrllc,s 
ac n eopr r 11O Qu<l sellan la un,on 

----
OIAMETAO CLASE 2000 

1701 -7 

TEES DE DERIVACION 

, .. 

---..!!!1---!t-
. • • • W l ._ _j 

• 
SI!' lobncan t~s di! dcr,vación de asbcs10-cemcn10 
para lut>os de a,amelro de 115 o 400 mm La denvacion 
es para tubos do 100 mm de d•ametro Clase 2000 Sus 
d,amtnros pr,nc,pales se 1nd1can on -,1 cuadro s,gu,en10 

CLASE 3300 (A pedido) 

NOMINAL COOIGO ESPESOR PESO APROX COOIGO ESPESOR ESO APROX 
mm NOMINAl -nm ICC)lml NOMINAl mm l(glml -- --
'00 )~ 'º' 1-8 8 
• ·s 1 ... '; 11 6 10 
00 1 01 • .... 1 • 

';() 3.••51\Q 11 

'lOO 1.~ 'lO 1 1 • t~ 
!,O '3: l!> • 1 ~ •J 

JOO ,:-.:o' 1 8 IJ 

P;¡,3 CW'tm 1"'>~ 'ft '\..-ores J "X) mm 'S,. rec,om ,ru••oa vsa, 
1uocr :i C1aw AU , 10 con un,on '!'Ui»·• -s,mpli , E, ,1os 
t ;,¡b0$ ""''ª" labnca<Jo~ 0 11ra <;onrlucor ac¡u,1 con una 

- Las paredes interiores son muy lisas. 
lo que fac,ltta la colocación y conser
vac,on posterior de los conductores. 

- Se conserva constante el diamerro in• 
ter o r 

- --4 

p ., Ll:= __ _J .__ __ _ 

1--\~0-_..,. 

TUBO ROCALIT SANITARIO 

1- -¡ 
- -- - T 

e' 1 
e 

l - ·- -

62 
'3 ;, 
16.6 
:>O 6 
:,i; a 
33 8 
J 1 5 

391043-1 9 7.0 
3917~ 1-0 12 16 • 
39¡>().I •. • 13 19 e 
39?S4 • ·2 15 ~8.5 
3930,I H i 16 36 2 
393~ •-8 17 4..!., 

39~0., 1 1 18 53 -9 

º'""'º" de trnba¡o do 5 ~;;¡/cm2 lo que ¡us1111ca su uso 
en 3lc;an1a11llad0 en Qr.ll'des o, ,metros 1Hegu111ndo la 
porlt!Chl herme1,c,dad dP.I S,Slema 

CARACTERISTICAS TECNICAS 

La tubena Rocaht Sanrtaria cumple con 
las exigencias de la Norma Instituto Na
c,onal de Normalización 2.30 - 170 ch 
Pres1on de Prueba en 
Fabnca 4 Kg/cm2 
Pres1on de Traba¡o 2.5 Kg/cm2 
Esfuerzo mInrmo de ruptura 
a la Pres,on rnterna 100 Kg/ctn2 
Esfuerzo m,nrmo de ruptura 
a la flex1on 100 Kg/cm2 

-
.: 5 1\9/cm<' Pra,I011 de Traba¡o 

Pr~•ón de P11111ba 4 Kg/cm~ 

e --OO1GO 
~ --

o ·-
mm Pulg 1 ~ p~ 

rnl'.I mm ~pro, 
00• 

rnt "9 -
513-9 50 2 4 00 ¡ :?.f, 
713·• 75 3 ~ 00 7 3 6 

1013 '2 100 ! "00 11 !P ~ 
SERVICIO TECNICO TUBERIAS ROCALIT 

Pizarreño pone a dispos1cíon de los seno
res proyeclíslas contratistas y usuarios 
en general el Departamento Tecnrco de 
su D1v1s1ón Tubenas para el asesora• 
miento en proyectos. rnstatactones e 1ns, 
pecc1on de obras en que se especlhque Y 
utilice ruberias Rocali t 

-:-:-~~---______ catálogo Ctiileno de la Construcción - Edició:...:," _1 .... 9_00-===--,.._-:"i•■ 
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1702 - 1 INDUSTRIAS DE PLASTICOS 
DURATEC LTDA. C.P.A. 

Alborada 227 - Fono 13 - Casilla 7 Ouilicura 
Constitución 23 y 25 - Fono 779480 - Santiago - Chile 

Tubería Duratec hidraúlica, Tubería de riego, Tubería sanitaria, 
Tubería Duratec industrial, Tubería Duratec Conduit, Accesorios Duratec. 

El Producto 

La tuberia Duractec se fabrica con PVC 
(Policloruro de Vinilo). material de origen 
petroquimico. 
Esta tubería se emplea con gran éxito en 
redes de AGUA POTABLE. CONDUCCION 
DE FLUIDOS CORROSIVOS, INSTALA
CIONES SANITARIAS, REGADIO. CON
DUIT ELECTRICO. etc. 

FABRICACION: 
Duratec cuenta con equipos de alta pro
ductividad y asistencia tecnológica ex
tranjera que le permite proveer tuberías 
según las normas internacionales más 
exigentes. 
La tubería Duratec se fabrica por extru
sión y los fittings por inyección. 

Propiedades y 
Características 

1. La tubería de PVC DURA TEC es alta
mente resistente a suelos agresivos, 
ácidos, alcalís y soluciones salinas. 

2. la tubería PVC DURATEC está diseña
da para trabajar dentro de su régimen 
elástico, por lo tanto. su resistencia a 
la presión hidrostática permanece 
inalterable. 

3. Presiones de trabajo recomendadas: 4 
- 6 - 10 y 16 Kg/cm2. 

4. la tubería PVC DURATEC no imparte 
ni olor. ni sabor. a las aguas conduci
das. 

5. La Tubería PVC DURATEC no conta
mina eJ agua de contacto. 

6. La Tubería PVC G>URATEC no es sus
c~ptible al a_taque de algas. bacterias y 
microorganismos. 

7. La Tuberia de PVC DURATEC no es 
susceptible al ataque de roedores 

8. La presión mínima de reventamiento 
de la tubería DURA TEC, no se reduce 
por deformaciones 1iametrales hasta 
el 15°-~ 

9. Los efectos relativos de los 

golpes de afiele en tubos DURATEC 
sobre las pres,ones de trabajo. son 
apr~ximadamente un tercio de las pro
d~.c1das en tubos ng1dos del mismo 
d1ametro. 

10. La tubería DURATEC no se debe 
usar para transportar fluidos a tempe
raturas continuas superiores a 70º C. 

FITTJNGS SANITARIOS DURATEC 

~ cooo •s· 

cooo r,• 

1} TU SlHCILJ.A 

TURtGISTRO 
CON T>JIA 

o 
-

- □ COPLA O! VE! SVICJI.J.A 
011.J'TACION 

~ REOUCCION 

¡¡ 

•" SIFOH LAV.,,TORIO 

VUDO!II..E 

CONEXIONES HIDRAULICAS DURATEC 

TIIOIIW 

nDI1lJI 
AIIVJAOOI Wlr&IU 

Formas de uso o 
instalación 

Tl 

EXTml10ll> CAll,W 

ru rn 
COIU Df. UJlWm 

En las instalaciones subterráneas co
rrientes de tubería de PVC no hay que 
tener ningún cuidado especial. La Tube
ría se debe apoyar en toda su longitud y el 
relleno posterior se debe hacer en forma 
t,al que la tierra alrededor del tubo quede 
bien compactada. 
Para efecto de la prueba hidróstatica se 
dejan libres todas las conexiones, cruces, 
lees. etc. 
En lineas aéreas en fas que la tubería va 
sostenida por medio de soportes con 
abrazadera. se recomienda una abraza
dera de cada 10 diametros. 
El sistema de unión de las tuberías y 

CODO zr 71 C:000 ,r 

ºOºº o ? 

o o o 

COOO es• OIPMlU! 11M ~ 

fittings Duratec es con anilfo de eJ~tó
mero. Esto permite absarber las dilata· 
ciones de la tubería y. al mismo tiempo, 
asegura estanqueidad al sistema. 

Responsabilidad 
técnica 

CONTROL DE CALIDAD: 
. de 

Se cuenta con un moderno laboratorio 
contro·I de calidad que opera de acuerdo 
a las especificaciones de las normas co
rrespondientes. . u
El Servicio de Asistencia Técnica de D 
RATEC da Asesoria gratu,t.a a los us~: 
nos en proyectos, instalaciones Y se 
cio. 



INDUSTRIAS DE PLASTICOS 
DURATEC LTDA. C.P.A. 

Alborada 227 - Fono 13 - Casilla 7 - Oulllcura 
Cons11tuc16n 23 y 25 · Fono 779480 - Santiago - Chlle. 
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TUBO DURA TEC SANrT ARIO CON UNA 
CAMPANA 

MEDIDAS DE TUBERIAS DURATEC HIDRAULICA 

Diámetro Nominal 

mm Pulg. 

40 1 1/2 

40 1 1/2 

40 1 1/2 

40 1 1/2 

40 1 1/2 

50 2 

50 2 

50 2 

50 2 
50 2 
75 3 

75 3 
75 3 
75 3 
75 3 

100 4 
100 4 
100 4 
100 4 
100 4 
150 6 
150 6 

-

Largo Tramo Peso Promedio 
mm g/m c/I camp. 

500 330 
1000 330 
1500 330 
2000 330 
3000 330 

500 415 

1000 415 

1500 415 

2000 415 

3000 415 

500 638 
1000 638 
1500 638 
2000 638 
3000 638 

500 1231 
1000 1231 
1500 1231 

2000 1231 

3000 1231 

1500 2595 

3000 2595 

/ 

' 

o 

Medida 
mm 

40 
40 
50 
50 
63 
63 
75 
75 
90 
90 

110 
110 
125 
125 
140 
140 
160 
160 
200 
200 

Nominal 
Pulg. 

1 1/2 

2 

2 1/2 

3 

31/2 

4 

5 

8 
8 

Clase 

6 
10 
6 

10 
6 

10 
6 

10 
6 

10 
6 

10 
6 

10 
6 

10 
6 

10 
6 

10 

Espesor 
pared mm. 

1.8- 2.2 
1.9-2.3 
1.8- 2.2 
2.4- 2.9 
1.9- 2.3 
3.0- 3.5 
2.2- 2.7 
3.6- 4.2 
2.7- 3.2 
4.3- 5.0 
3.2- 3.8 
5.3- 6.1 
3.7- 4.3 
6.0- 6.8 
4.1- 4.8 
6.7- 7.6 
4.7- 5.4 
7.7- 8.7 
5.9- 6.7 
9.6-10.8 

Peso Promedio 
gr/m c/camp. 

334 
350 
422 
552 
562 
854 
782 

1220 
1130 
1750 
1640 
2610 
2130 
3340 
2650 
4180 
3440 
5470 
5370 
8510 

Para seleccionar el tipo de tubería adecuado a sus necesidades. 
tome en consideración las siguientes presiones de trabajo: 

Clase 6: 6.0 Kg/cm2. 
Clase 10· 10,0 Kg/cm2. 
Clase 16: 16,0 Kg/cm2. 

TODA LA TUBERIA 
DURA TEC HIDRAULICA 
SE PRUEBA EN FABRICA 
A TRES VECES 
LA PRESION DE TRABA.JO 

Catálogo Chileno de la Construcción - Edición 1980 
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PRODUCTOS 
TIGR,E - HANSEN 

El Producto: 

Se trata de varios productos de la linea 
TIGRE de la Compañia HANSEN Indus
trial de Brasil, importados por E. Straub y 
Cía. Ltda., fabricados en PVC rígido. a 
saber: 
A) Tubos y fittings para instalacione.s de 

agua, industriales y domiciliarias. 
B) Tubos y fittíngs para instalaciones sa

nitarias. 
C) Tubos y fittings para Instalaciones 

eléctricas. 
D) Sistemas para recolección de aguas 

de lluvia. 

E. STRAUB Y CIA. L TOA. 

Telex 40501 
Bulnes 1239, Santiago• Fonos 714559 · 68839 

Tipos y Variedades: 

FABRICACION. 

Se fabrican con Cloruro de Polivinilo, 
PVC. 
El PVC es una resina obtenida a través de 
procesos deterrnlnados y a la cual se 
integran establlizantes. antioxidantes, lu
bricantes y pigmentos que le confieren la 
protección necesaria en los procesos de 
extrusión e Inyección al elaborar los pro
ductos y permite que estos mantengan 
sus especiales características durante el 
tiempo en que serán utilizados. 

VARIEDADES 

De la amplia variedad de product n 
~RE-HANSEN hemos tomado 501~\~ 
lineas fun~amentaJes, que se reseñan 
cont1nua.c1on: · ª 
A) Tubos_ y fittings para instalaciones de 

agua. industriales y domiciliarias 
Lo~. tubos vienen en dos el~ : de 
union soldable y de unión roscada. 
(ver tabla respectiva) y las conexiones 
pueden ser roscada/roscada coo 
blindaje metálico y soldables. 

-
TUBOS Y FITTINGS PARA INSTALAC. OE AGUA, INDUSTRIALES Y DOMICIUAR1AS 

• TUBOS SOLDABLES TUBOS ROSCADOS 

at f- -w-=:fl DIAMETROS 
Dimensiones Pe$() Dimensiones Peso L ,- ·- DN mm. DN pulg. B (mm.) E (·mm.) Kg/m. B (mm.) E (mm) K_.g/m. 

TUBOS SOLQABLES 20 1/2 32 1.5 0.125 15 2.5 0.215 
-

25 3/4 32 1.8 0 •. 205 16 2.6 0.310 . 
32 1 32 0.295 0.475 • ......_t: . 2. 1 19 3.2 . , 

• ~ 40 1 1/4 40 2.4 0.420 22 3.6 0.640 . 
, 50 1 1 /2 50 3.0 0.650 22 4.0 0.870 ...,... 

60 2 60 3.5 0.870 22 4.6 1.165 
75 2 1/2 70 4.2 1.380 29 5.5 1.500 

-=52~- ºr 85 3 79 4.7 1.750 31 6.2 1.770 
' 

1 

,_ 
'i 110 4 91 6.1 ?.850 36 7.6 2.400 
~ - 140 5 3.400 109 6.4 4.800 40 8.0 

TUBOS ROSCADOS 160 6 121 7.3 6.200 40 a.o 3,750 

B) Tubos y fittings para instalaciones sa
nitarias. Existen_ para desagüe primario y se

cundano, y pueden ser del tipo solda• 
ble con anillo de caucho (ver tabla). 

TUBOS Y FITTING$ PARA INSTALACIONES SANITARIAS 
D.N. TUBOS PUNTA LISA TUBOS PUNTA CAMPANA mm. Pulgadas L e Peso Profundidad de la L e Peso m mm. Kg/m m Kg/m campana mm. mm. 

40 1 1/2 6 1.2 0.24 3 1,2 0.24 40 
50 2 6 , .6 0.39 3 1.6 0.39 47 
75 3 6 l.7 0.59 3 1.7 0.59 65 100 4 6 1.8 0.82 70 3 1.8 0.82 
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piedadf:S Y 
caracterf st1cas: 

Los tuboS y conexiones Tl~RE de ~a~sen 
en PVC. resisten ta ace1on de ac1dos., 
alcalis, aceites y sa_fe~- Sus paredes . se 
mantienen lisas impidiendo la formaCAón 
de depósitos e incrustaciones. Sien~o 
totalmente atóxicos. los tubos y conexio
nes TIGRE de PVC rígido no afectan la 

Peso especifico 
Calor especifico 
Módulo de elasticidad 
Coef. de dilatación lineal (de OOC a 40ºC) 
Resísl. a la traccion instantánea (a 200 C) 
RestSI. a fa flexión mstantanea (a 200 C) 
Conductividad térmica 
Resistencia dieléctrica 

-. Rigidez dieléctrica 

J;ormas de Uso 
o Instalación: 

J 
,( 

LINEA S0LOABLE 
1 Llmp,ar las superl,c,es prev1amen1e 

1t¡ac1as con soluc:,on tomp1a<1or• TI• 
GR.E , ollmlnando ,mpuruas y graus 
<11111 podtian 1mpecllr la acc,on del 
IOhes,YO 

i==== 

1 
Cort•r er 1u11o • escuaara y remover 
1u ret,a,ba~ m,drerido IUCijo 01 la•• 
go mb1mo de la 10540 a e¡ecu1a, 

Responsabilidades 
Técnicas: 

E. STRAUB Y CIA. L TOA. 

Telex 40501 
Bulnes 1239. Santiago - Fonos 714559 - 68839 

composición. olor, color y sabor del 
agua. Su bajo peso facilita el transporte y 
la instalación aún en fas condiciones de 
trabajo más adversas. La tabla a conti
nuación específica las características físi
cas y mecánicas del PVC rígido. 

PROPIEDADES DEL:. P.V.C. RIGll:>O 

La forma de instalación dependerá bási
camente del tipo de uniones que se haya 
preferido. Las observaciones de tas nor-

' ii ; .. , 
• 

' 
~ 

• 

2 Oos1ríbutr un1lormemon11, el ldhesl· 
vo co,, u,, pincel o con el m,smo 
pomo sobre ambas suporf1c,os 

2 E,,u,ar la tarraJa en el lubO po, el 
lado oo la gu,a gtrando una vuella a 
la de«echa y l /4 cs. vue111 a la lz
qu1eraa. fl'Ptl1endo fo operación 
hlUIB oblarior lo rosca del lorgo de-
seodo 

Cia. Hansen Industrial otorga emphas ga
rantías por sus productos. Junto a esto, 
E. Straub y Cia. Ltda. p roporciona aseso-

1702 - 4 

Aplicaciones: 

Las aplicaciones de los productos de la 
línea TIGRE son amplias: la diversidad de 
elementos que contemplan las ser1es. 
enriquece las posibilidades de solución 
de los problemas específicos y los hacen 
mdíspensables en casi todo tipo de obras 
de ingeniería civil y de arquitectura. 

1.4 K/m3 
0.24 callºC g 

30.000 KglcmZ 
7-105 /ºC 
5 20 Kg/cm2 
1.200 Kg/cm2 

35•105 cal/cm. seg. ºC 
10 ohm/cm 
40 Kv-mm. 

mas descritas a continuación garantizará 
niveles correctos de funcionamiento de 
los sistemas montadós. 

td ; .., . .. 
• ', --.. 

3 Enc;a¡ar lns partes y hmp,ar cual• 
quia, exceso do adhesivo 

3 Para ¡unt.s que e,,eo1ua1,,,.n1e a~ 
ban ser de»unadns u111tu, cinta ae 
Jellón 

ria técnica, asi como mantención y servi
cio para todos los productos que repre-
senta. 
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VALVULAS 
ASAHI - AMERICA 

E. STRAUB. Y CIA. L TDA. 

Telex 40501 
Bulnes t239, Santiago• Fonos 714559 · 68839 

Tipos y Variedades: El Producto: 
VáJvulas termoplasticas resistentes a la FABRICACION 
corrosión 

en 
e( 
o 
i= 
en 
~ :i: 
Cl. e( 
en en :3 e( 

:::, 
> 
.J 
e( 
> 

DE GLOBO 

Materiales 
Dimensiones 
Tipo de operac. 

PVC. PP 
de 1 /2" a 4"' 

M 

DE BOLA 

Las válvulas ASAHI se fabrican utilizando 
termoplástícos que proporcionan un sis
tema confiable y económico de manipu· 
lar sustancias quIm1cas corrosivas como 
el ac1do sulfünco. el ácido fluorh1dnco. el 
ácido n1trico y una gran variedad de 
productos qu1micos. a temperaturas has
ta 300º F. (149º C). presiones hasta de 150 
PSI. y flu¡os hasta de 550 gpm Los 
diafragmas. y 1untas toncas y O Ring, 

DE DIAFRAGMA 

PVC. PP, CPVC.PVFA 
de 1/2 .. a 10" 

M 

DE COMPUERTA 

• 
l ••a .-.¡ .. . . 

Materiales 
Dimensiones 
Tipo de operac. 

PVC.CPVC.PVFD 
de 1 /2.. a 4 .. 

PVC 
de 1 112· a 8' 

M-E 

Propiedades y 
Características: 

M-E · N 

La tabla a continuación indica en forma 
comparativa las pnnc,pales caracteristi-
cas 1 . . d t t 1 •sIcas v mecanicas e os ermop as-

pueden ser en Vltón. Neoprén, EPT y 
Teflón. 

VARIEDADES. 

Existen diversos tipos de válvulas de 
acuerdo a las funciones especificas que 
deban cumplir La tabla a cont,nuacI0n 
muestra dimensiones. materiales. bpos y 
operab1lidad de cada una de ellas. 

DE RETENCION 

PVC. PP. FVFD 
de 3/4'' a 8" 
Automática 

DE MARIPOSA 

PVC. PP, FVFD 
de 2" a 24" 

M · E - N 

ticos empleados en la fabncac1on de las 
valvulas ASAHI. 

PROPIEDADES FISICAS Y MECANICAS DE LOS TERMOPLASTICOS 
MATERIAL Peso AbSorc,on 

espec,hco Agua • ./24 IHS 

PVC 1 4 007 
pp 092 002 
CPVC t SS 0 11 

PPG 103 0.02 
PVOF 1.77 0.03 

Aplicaciones: 
La válvula de bola Asah1. está diseñada 
para que su cuerpo pueda ser separado 
de la linea sin necesidad de mover la 
tuber•a. aflo1ando las dos tuercas de 
unión 
La valvula de compuerta Asah1 previene 
la existencia de un espacio reducido de 
operac1on. debido a que su vastago no se 
eleva 
La válvula esferica Asah, se ut11tza cuan
do se desea una reducc,on ef1c1ente y 
regular del flu¡o. con desgaste minImo 

Ros,stenc•a a la Res,s,enc,e o la Coet de expon• Temp de Alargamiento Res.SI al D111,za 
Roc•we'I 

tracc,on Kglcm2 compres,on s,on lcrm,ca flex,on a 66 PSI ,•.¡ choque 

a 2s•c Kg/cm2 10·51"C 

550 900 8 

350 6S0 12 

650 1000 8 

800 950 ~8 

540 999 12 

del asiento y cuando la ca•da de presión 
no es ob¡etabte 
La valvula de diafragma Asah, se utiliza 
oara servIcI0 de reducción de flu¡o deb•· 
do al grado de precIsIon con que se 
puede controlar su apertura Tamb1en 
puede ser ut1l1zada como las del tipo 
abierto-cerrado cuando el fluido trans
portado sea part,cularmente corrosivo 
gracias a que el diseño bas,co de la 
valvura incluye un diafragma de diversos 
materiales elastomericos que a,stan los 
componentes func,onales del flwdo 
Las valvulas de retenc,on con cha.-nela 

75"C 

110-'C 

,04 e 
1~ 

1ol9"C 

50 25 R-11~ 

200 40 R-90 

50 2.S R-111 

3 70 
R,101 

40 90 R-113 

• i ra impedir horizontal Asah1 se utit zan pa · n-
. 1 neahonzo 

la reversión del fluJ<;> en una i . ta firme-
tal o vertical. El disco se_ as1enmima de 
mente con una retropres1on m 
0.5 PSI. 

Responsabi I ida des 
Técnicas: 

• 

productos 
ASAHI America garantiza sus o de dise· 
contra defectos de fabnca_c,oan artir de la 
ño por un periodo de u~ ano 1 ~eemplazo 
fecha de entrega Y se limita 8 

de los productos defectuosos 



PLASTICOS REFORZADOS 

El Producto 

ga trata de estane:¡ues de plástico reforza
do con fib•ra de vidn0. PRFV, diseñados 
pa,a r-esponder con máxim~ eficiencia a 
necesidades e:te almacenamiento, proce
so y transporte de líquidos Normalmente 
su fabricación se efe{;tua sobre pediso. 
tomando en cuenta las casi ilim1iadas 
pesibltidades que ofrece tanto el tipo de 
material empleado como su proceso de 
~bricación 

E. STRAUB Y CIA. L TDA. 

. Telex 40501 
Bulnes 1239, Santiago - Fonos 714559. 68839 

Tipos y Variedades: 

FABRICACION. 

Se const~uyen con PRFV, un c0mpuest-o 
muy versatll. obtenido de la combinación 
de resinas de poliester y fibras de vidrio. 
El proceso de fabricación combina los 
métodos de hand lay-up (moldeado direc
to sobre una matriz abierta, realizado 
manualmente) y fi lament winding (deva
nado co0ti~uo de filamentos impregna
dos mecanicamente con las resinas. so-
1:>re una matriz en movimiento gífatorio). 

1702 - 6 

F0RMA DE EN'TREGA Y EMBAl:.AJE: 

Según las caratensticas propias del es
tanque y las condiciones eA que será 
empleado, su entrega puede llegar a in• 
clu1r hasta el montaje e instalación en 
terreno de todos los accesorios. 

VARIEDADES. 

En ri~or, la variedad de 10s estanques 
estarl3 determinada por los requerimien
tos del cliente, consíderand0 la casi ilimi
tada cantidad de tipos que posibilita el 
producto. La tabla a continuación expone 
solo algunos modelos significativos de 
sene, 

EST ANQUES DE PLASTIGO REFORZADO CON FIBRA DE VIDRl0 
(DimensiQneS en mm,) 

SUBTEARANEOS ALGIBES TRANSPORTE €0NO CILINDRICOS 

(') 

~ 
z 
UJ 

z 

: ~ ·; IJiilf UJ 
~ 
:::, 
..:J 
o 
> 

. -• 

0 

0.5 -
1 -
3 1500 
5 1500 

10 2000 
15 2000 
30 2500 
5Q 2500 

Propiedades y 
Características: 

-

L 

-
-

2490 
3080 
3920 
5580 
8750 

10830 

1 / 
o 

. \ 

r 

0 

-
-

1500 
2000 
2000 
-
-

Corresponden en general a las ventjas de 
cualquier producto fabricado con PRFV 
es declr· · 
- Bajo costo de mantención 
-Elevad •· _ Hí . • ~ res1stene:1a_ Cil~1mica. 
_ !11~nicos Y de facll limpieza. 

Atox,oos, = ~levada resistencia espec,fíca 
ª10 peso Y excelente estabilidad di

mensional. 
-Fa ·1·d ci I ad de instalación. 

1 

1- b ·- 7 

-

\ -' 
1 

i ~ 

~- - 1 
¡ 

L 0 H 

- 850 1000 
- 1100 1160 

1930 1600 1700 
2214 1900 2000 
3724 - -
- - -
- - -

Aplicaciones: 

Los estanques sEt uhllzan en el almacena· 
miento, transporte y procesamiento de 
l1q uldos y otr0s productos, incluyendo 
los mas corrosivos. 
Por su inercia qu ,mica y su atoxidad son 
básicos en obras de saneamiento y trata
miento de aguas. construcción civil . 
industria qu1míca y petroqu1mica. alimen
ticia, siderúrgica. agro1ndustria. de la ce
lulosa y el papel, etc. 

VERTICAL FONDO VERTICAL FONDG 
ABULONAPO PLANO 

(!) 

0 

750 
750 

~500 
'1500 
2000 
2000 
-

-- ~ 

{-=- - • 1 ' 
1 

1 " 
1 
• 
1 

~ . 
[ L 

'--

H fi! 

1130 -
3410 -
1520 1500 
2650 1500 
2880 2000 
4450 2500 
- 3000 
- 3000 

Responsabilidades 
Técnicas: 

r o-, 

[ . 

H 

-
-

1700 
2830 
3180 
3GQO 
4240 
7070 

E. STAAUB Y CIA, L TOA., cuenta con un 
equipo de Ingeniería Experímentado en 
las áreas de su atención. En el sistema de. 
control de calidad esiablecido, se consi
deran las normas P.S.15-69. "Voluntary 
Products Standard", conjugá,ndolas con 
sus propias experíencias Se man1ienen 
contactos con el Departamento de Inves
tigaciones Cient,ncas y Tecnológicas de 
la Universidad Católica -OICTUC- para 
atender controles especíl1cos, y con el 
Centro de Estudios y Evaluación de Cali
dad - CESMEC-. 
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PLASTICOS 
FERNANDO MORENO 
CRUCHAGA S.A.I.C. 
A. C1rcunvatac1ón A Vespuc10 044114 - La Granja 
Parad 25 Sta Rosa - Casilla 4236 • Stgo 
Fonos 585351 - 585401 - 585471 
SanI1ago · Chile 

Estanques, cañerías y elementos industriales 

El Producto 

FEMOSA cubre con sus productos una 
amplia gama de necesidades en el área 
industrial. Los estanques. tubenas, ba
teas y piezas especiales hechas a pedido 
satisfacen los requerimientos de la Mine
ría, Industrias Químicas. Alimenticias. 
Agropecuarias. Metahirgicas, Celulosa y 
otras en que sean necesarias algunas de 
las características siguientes: 

1. Resistencia química 
2. Baja conductibilidad ter.mica 
3. Imposibilidad de chispas o electrici

dad estática 
4. Variedad de formas. resistencia mecá

nica y tamaños 
5. Bajo peso y/o facilidad de transporte 
6. Ausencia de efectos contaminantes 

sobre alimentos 
7. Manejo y/o transporte de elementos y 

compuestos qu1micos difíciles o impo
sibles de aoocdar con otros materiales. 

8. Que no requieran mantención r:ii pin
tura 

ESTANQUES 

A pedido, se construyen estani;¡ues de 
tamaños y formas especiales. Indicar en 
cada caso el fluido a contener, rango de 
temperatura, si hay o no agitación, sóli
des en suspensión y fittings requeriaos. 
Sus usos actuales más corrientes son 
para trans¡;iorte y.lo almacenamiento de: 
Acido Sulfúrico. Acido N1trico, Acido 
Clorhídrico, l-llpoclorito, Vino. Leche, 
Agua. Petróleo, Azúcar liquida, etc. y 
Procesos Electrolíticos, El:<tracción por 
Solventes. Plantas de Yodo, Plantas de 
Acido Sulfüricó y otras. 

CAÑERIAS 

Construidas a pedíd0 y certificadas origi
nalmen1e por CESMEC e IDIEM en prue
bas mecánicas. cumplen sus funciones 
en los mismos ámbites industriales que 
los estanques. 
Sus diámetros pueden variar entre unas 
pocas pulgadas hasta varios metros, con 
resistencia para prácticamente cualquier 
presión, pues su construcción (y espesor) 
está ofientada a su función específíca. 
Su bajo peso abarata grandemente los 
costos de instalación (una tira de 4.5 mt. 
de 18 .. Qf ¡;>esa ar;,roximadamente 13 Kg.). 
No requieren pintado ni mar:itel'lción sor:i 
inel'tes a los compuestos químicos ·para 
las que se han diseñado y pueden modifi
carse en su trazado con gran iacilidad: 
basta una rápida operación para sacar un 
ramal de menos diámetro, para unir ti ras 

entre si. y sólo requieren fittings en ángu
los mayores. 
Los flttings (con o sm flanges) son fabri
cados del mismo material. 
En instalaciones de tuberras de gran lon
gitud, puede fabri carse en las cercanías 

del lugar de mor:itaje, con ahorros cons,. 
derables de flete. 
Las tuberías FEMOSA cumplen con las 
Normas Optativas P15-c69 de U.S. Depart
m~nt of C?mmerce y se construyen con el 
metodo F1lament Winding. 

Catálogo Chileno de la Construcción - Edición 1980 



SOCIEDAD INDUSTRIAL 
PIZARREÑO S.A. 

Of · Amunátegul 178 - 7º Piso 
Fono · 715015 

Fábríca . Cam. a Melipille 10803 
Fono: 572144 - Santiago-Chile 
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Tuberias Rocalit 

1 
1 

1 

El Producto 

rUBERIA FIBRO-CEMENTO ROCALIT 

TIPO et.ASES· 

TUBOS AQCALIT AU • 10 

TIPO P8E$1ON AV-15 
AW-20 
Otras Clases a pedido 

roaos AOCAUT Clase 2 .000 
TIPO 

ALCAIITARJLI.ADO 

DF.FINlCION 

Son tuberías fabricadas con fibras de 
asbesto agregadas a cemento PortlanGI 

de alt~ calid,ad. Estas f ibras proporcionan 
la resistencia est.ructural necesaria para 
u~ tubo durable y resistei:1te a la corro
s1on. 

OIAMETROS PRESIONES TIPO OE UNION APLIC,AC10tlEª 

50 Trabajo S Kg/cm2 Super-sm1plox • Conducción do J1quldos y 
a T rabaí<> 7 .S f<g/ cm2 (asbesto•oemento) gases a pres,on 

, 000 mm. Trabe¡o 10 Kg/cm2 G,bault • Rooes ~ agua p01able 
La presión de prueba en (para conexión con • l!npuls,one:; 
lábr1ca es 2 11eoes 10 pre1110n accesorios de lierro • Acueductos 
de ira.bajo indicada lunclido) • Riego y aspe~1ón y goteo 

100 a 400 mm Traba¡o 1 Kglcm2 Tipo AJca1>1a11llado • Redes de a1canta11llado 
Pres,on de prue_ba en {asbcsto-cemen10Í • Oesagues 
f&bnca· 3 Kg cm2 • Drena1es 
Resistencia al aplas111mienI0 
2.000 kg/ml 

Clase AU-10 450 a 1 000 mm. Traba¡Ó 5 Ko/cm2 
Prueba en fabrica. 10 kg/cm2 

Super-.simplex 

(Super-simple.xi !osbosto-cementoJ 

rusos AOCAUT CondUII soa Conduil Conaucc100 ele cables eléctncos 

l1PO CONOUIT 100 rnm (asbesto-cemeoto} y Ielet6,:,iQOS 

Sanitario Oesagues a ta ••sta cualquier 
TUBOS AOCAUT Sanitano soa Traba10 2 S Kg/cm2 

Tll'O SANITARIO 150 rnm Prueba en fabrica 4 Kglcm2 (fierro lundIao) número de pisos. Pueden embu-
tirse en planias y •en11IacIones 

TUBERIA ROCALIT PRESION 
"' 

Dimenslones de la Tubería 
Clase AU 1101 Presion pruel)a en eIase AV c1s1 Presión 11rueba en Cla.sa AW {20) Pres10n ~rueba en 

D<ametro Ni>- L0nQItud Fea 10 kg/cm2 Fea 15 kglcm2 Fea 10 l(g/cm 

rmnal a mm MI$ Pres,on lrab.1110 5. 1<9/cm.2 Pres•on Tr¡¡b.lJO i S KO/ cm? ·o K9/cm1 

Coo1go Es¡;)e$0r Peso Aprox Cod\QO Espesor Peso ~rox Cod190 espesor Peso Aprox 
kg/ml 

mm ~/mi mm. k.glml 

50 4 . 10 5.2 
. 10 5.2 

75 4 . 10 6,8 . 10 6,8 

100 4 311063-0 10 9.2 
.. 10 9.2 

125 r, 31126HI 10 11 2 .. 10 11 2 

tSO 5 311561-5 10 13.9 31 IS71·2 11 15.2 

200 s 312061·9 11 18,5 312071 -6 14 239 

250 5 312561·1 ,2 25 r, 312$71 ·8 IS 32.3 

300 s 313061-4 14 350 313071·1 18 45.4 

350 5 313561-6 IS 441 313571-3 21 62.0 

~ 5 314061·0 16 53 3 314071•7 24 79,7 

( ~ 5 31 456l•t tB 66.0 314671•9 26 96.0 

500 s 315061·5 315071-2 28 113.8 
20 81 f, 

600 s 316061 ··1 24 1 185 316071 -8 34 167.6 

700- s 317061~ 159 O 317071-3 40 226.2 
28 

800 s 3 113061·1 32 2056 31&071-9 45 280.5 

900 s 319061-7 3ti 2S8 1 319071-4 51 363.0 

1000 5 319961-4 40 316.8 319971 1 56 439.6 

El peo,oo llebe 1 .. El II ect~flO 1nd1~nao 1Wd1go AW (201 per 1ra1arse <kll mI1mo 1ubo 
~Ido <lllbe eiec:tuarse ,np<C.Bndo cod100 Clas.e AV (10l pgr traia,gq del mI:.mo Iubo 

Propiedades y 
Características 

TUBERIAS R0CALIT PRESION 

Gran Du b·1 ra 1 •dad-Economías de Opera-
cion-Res1s1 · 
P · enc,a a Golpes de Ariete y 

resIon H.d • 
Aplast .1 raullca Interna-Resistencia al 
dad Tam,ento Y Flexión-Baja Conductivi
Mane 

0
ermica Y Eléctnca-Fae1lidad de 

Coneucc1ón y ba¡o Coeficiente de Rugo· 
s1dad. 
Las Tuberías Rocatit Presión se fabrican 
de acuerdo a la Norma INN 191 01 76, Y 

l 
e 

-- ) 

mm 

310553-9 10 5.2 

3107!,3-1 10 6.8 
3t 1053·2 12 10.5 

31 I is1-9 12 •13.1 

31 1551-8 14 18.4 

312051-1 19 32.9 

312551-!! 20 41.8 

313051•7 23 56.9 

3135S1·9 27 78.1 

314051•2 31 101,1 

314551 -4 35 )272 

315051-3 37 149.7 
45 219,8 3160Sl-3 

3170!)1,9 53 300.0 
385,5 31805 1-4 60 

319051-0 68 4693 

319951-7 75 597 3 

su calidad es controlada perman~nte· 
mente en Fabrica por IDIEM de la Univer-
sidad de Ctiile. 

UNION 
1r . - 7 

. 
• 1 

-■ - d 
. 

1 8 10stªlación-Alta Capacidad de 

Catálogo Chrteno de la Construcción · Edición 
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FUNDICION Y ELABORACION 
DE METALES S.A. "S.G.M. 11 

Planta : Pedro Mira 425 - Fono 81906 
Oficina Comercial : Av. Ub. B. OºHiggins 1555 
Fonos '. 515492 - 519262 - Casilla 176 - San Miguel 
Telex Nº 3520224 - Santiago-Chile 

Productos para redes de agua potable 
PRODUCTOS DE LISTA 

Productos para Redes de Ag ua Potable 

- Piezas Especíales 
- Enchu fe / Cordón / Gibault 
- Uniones Gibault 
- Grifos 
- Válvulas 

Fíttings Fierro Maleable para 150 / 300 
p.s.i. 

- De 3/8" a s··. 
- En negro / galvanizados 
- Hilo Americano (NPT) / Hi lo Europeo 

(8 .S.P .) 

Uniones y Ffttings para Redes de Alta 
Presión 

UNIONES ARTICULADAS UNSA PARA 
TUBERJA DE ACERO O FIERRO FUNDI
DO (SIMILAR VfCTAULIC). 

- En diámetro desde 1" hasta 24·· 
- Para presiones de servicio desde 300 a 

1000 p.s.i. 
- En diversos tipos (Para tubo liso. tubo 
ranurado). 

Fittings para dichas Uniones 

- En extremos ranurados / con brida / 
roscados 

- Pintados / galvanizados. 

UNIONES DE ANILLO Y MANGUITO (SI
MILAR ORESSER) 

- EN diámetros desde 2" hasta 18" 
- Para presiones de servic io desde 500 

hasta 1500 p.s i. 

VALVULAS 

VALVULAS PARA AGUA POTABLE 

- Tipo compuerta / tipo Meplat / tipo 
ventosa 

- Desde 50 mm. hasta 1200 mm. 

VALVULA PARA AIRE DE CONO (TIPO 
VICTAULIC) 

- Desde 3/4" Rf hasta 2·· Rf 
- En terminales brida. ranurado, rosca 

VALVULA DIAFRAGMA (TIPO SAUN
DERS) 

- 2" a 4·· 

VALVULA RECUBIERTA (EBONITADAS) 
PARA FLUIDOS 

UNIONES RAPIDAS PARA REDES DE 
AIRE 

- Uniones tipo Chicago 
- Uniones tipo Boss 

PIEZAS ESPECIALES SEGUN PEDIDO 

Piezas Especiales en fierro Gris I F 
Nodular/ Aleaciones Especiales ,erro 

INDUSTRIA FABRICANTE DE 
MAQUINARIAS 

para· 

- Bombas 
- Filtros 
- Compresores de Retrígeración 
- Anillos de Pis1ón 

REPUESTOS VARIOS PARA LA MINERfA 
E INDUSTRIA 

- Poleas 
-Carcazas 
- Rotores 

INDUSTRIA AUTOMOTRIZ Y DE 
TRANSPORTE 

-Tambores de Freno 
- Múltiples de Escape 
- Discos de Embrague 

Catálogo Chileno de la Construcción - Edición 1980 



MANUFACTURAS 
DE COBRE S.A. 

Ureta Cox 930 - Fono 516613 
Casilla 116-0 - Telex 40510 MADEC. CL. 

Cables: MADECO - Santiago-Chile 

Cañerías ele Cobre sin cestura 

El Proclucto 

Cañerias de cobre sin costura 

Tipos y Variedades 

FABRICACION 

Las cañerlas se fabrica,n a partir de cobre 
desoxidado con fósforo : 
Cobre: 99,90% m!nímo 
Fósforo: 0,04% máximo 

Ampliamente difundidas 
por su versátil manejo en 
instalaciones de la más di
ferente índole, por sus pro
piedades anticorrosivas, 
ductil'idad y fácil coloca
ción. 

Ver propiedades y características 
al dorso. 

FORMA DE ENTREGA 

Dependiendo del temple, se entregan en 
dos f0rmas: 

Temple Tipo de cafterla 

Tiras rectas duro K- L- M - DWV 
rollos blando K-L 

Catálogo Chileno de la Construcción. Edición 1980 
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Largos normales de 
®ápacho Mts. 

5 • 5,5 - 6 
9 • 18 



1702 - 11 MANUFACTURAS 
DE COBRE S.A. 
Ureta Cox 930 - Fono 5166 13 
Casilla 116-0 - Telex 40510 MA0EC. CL 
Cables· MADECO • San t1ago-Ch 1le 

Propiedades y 
Características Cañerías de Cobre sin Costura 

Tipo Carac1eristlcas 0IAMETRO 

Nominal Efectivo Efectivo 
Pulg. Pulg. mm. 

NORMA DE FABRICACION: ASTM·B 88 1/4 3/8 9,52 
3/8 1/2 12,70 

Tiras rectas de: 5-5.S y 6 m t. 1/2 516 15,87 
En rollos de: 9 y 18 mt. 3/4 7/8 22.22 

K 1 1 1/8 28,57 
Recomendables para severas condiciones 1 1/2 1 5/8 41 ,27 
de servicio en la conducción de agua, vapor. 2 2 1/8 53,97 
oxigeno, lubricantes, calefacción • 3 3 1/8 79,37 
Plomeria en general. 4 4 1/8 104.n 

5 5 1/8 130.17 

NORMA DE FABRICACION: ASTM-8 88 1/ 4 3/8 9,52 
3/8 1/2 12,70 

nras rectas de: 5-5.5 y 6 mt. 1/2 5/8 15.87 
En rollos de: 9 y 18 mt. 3/4 7/8 22,22 

L 1 1 1/8 28.57 
Empleados por excelencia en las instala• 1 1/2 1 5/8 41.27 
c iones de redes para agua potable, gases, 2 2 1/8 53,97 
fluidos diversos. tanto entrerrados como 3 3 1/8 79,37 
a la vista. 4 4 1/8 104.n 

5 5 1/8 130.17 

NORMA DE FABAICACION: ASTM-8 88 
3/8 1/ 2 12,70 

Solamente en tiras rectas de: 1/ 2 5/8 15.87 
5 - 5,5 y 6 mt de longitud 3/4 716 22,22 

M 1 1 1/8 28.57 
Se comporta eficazmente 1 1/2 1 5/8 41 :21 
enterrada o protegida en tramos 2 2 1/ 8 53,97 
rectos con uniones por extremo expandido 3 3 1/8 79.37 
ó fittings normales. 4 4 1/8 104.n 

5 5 1/8 130,17 

NORMA DE FABRICACION: ASTM-B 306 1 1/4 1 3/8 34,92 
1 1/2 1 5/8 41 ,27 

DWV Solamente en tiras rectas de : 2 2 1/8 53,97 
5 • 5.5 y 6 mt. de longitud 3 3 1/8 79,37 
Diseñada para drenajes. ventilación 4 4 1/8 104.n 

5 5 1/8 130,1 7 

M 

ESPE- PRESION 
SOR MAXIMA PESO 

PAREO 
mm. Kg/ cm2 Lbs/ puJg~ Kg/mt. 

0,89 85 1.210 0,216 
1,24 89 1.266 0,397 
1.24 70 995 0,508 
1 ,65 66 938 0,950 
1,65 51 725 1,25 
1.83 38 540 2,02 
2.11 34 483 3.06 
2.n 30 427 5,94 
3,40 28 398 9,65 
4.06 27 384 14,34 

0,76 71 1.010 0.187 
0,89 62 882 0.295 
1.02 57 810 0.424 
1. 14 45 640 0,673 
1,27 39 555 0,971 
1,52 32 455 1.69 
1,78 28 398 2,60 
2.29 25 355 4,94 
2.79 23 327 7,96 
3,17 21 299 11,27 

0,64 44 626 0,216 
0,71 39 555 0,304 
0,81 31 441 0,485 
0 ,89 27 384 0,692 
1,24 26 370 1,40 
1.47 23 327 2,16 
1,83 20 264 3,97 
2,41 20 264 6,90 
2.n 18 256 9,91 

1,02 25 355 0.968 
1.07 22 31 3 t21 
1,07 17 242 1.59 
1,14 12 171 2.51 
1,47 12 171 4,26 
1,83 12 171 8,58 

Responsabilidad 
Técnica 

y Laboratorios. Este permite garantlzar 
sus productos los que cumplen estrictas 
Normas de Fabricación. 

normal, a pedido se fabrican otros espe
ciales, en aleaciones. formas de entrega. 
terminación etc. 

MADECO. con 35 años de experiencia, 
cuenta en su organización con Departa
mentos de Control de Calidad, Ingeniería 

Además de los productos de fabricación 

Catálogo Chileno de la Construcción . Edición 1980 
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SOCIEDAD MET ALURGICA "NIBSACO" L TOA 
__...._, Fabrica Vicuña Mackenna 4685 

Fonos 51 92 06 - 51 58 34 Telex 40293 
Distribuidores 

Broncerias NIBSA L TOA. 
Juan griego 4429 Fono 519365 

Vicuña Mackenna 1449 Fonos 56 98 66 - 566231 Telex 40293 
H. Briones. Av. Las Americes Nº 707 Fonos 571744 - 573504 

empresa metal-mecánica organizada y equipada para producir 
pretubos (shells), cañerías, tubos, barras huecas y billets de 
COBRE y aleaciones de COBRE conforme a normas de calidad 
reconocidas internacionalmente. 

r El producto 

1 Prelubos (shells) es materia prima se
mi-elaborada apta a la trefilación. 

2. Cañerías y tubos de cobre conforme a 
normas ASTM 8-88 - 8-75 y B-306 en 
pulgadas o milimetros. 

3. Barras huecas. redondas o hexagona
les en aleaciones de cobre. 

4. Billets de cobre o aleaciones 75 m/m ~ 
largo hasta 6,5 mts. 

5. Cañenas y tubos en aleacioAes de co
bre según especificaciones de los 
clientes. 

6. Largos dimensionados a voluntad del 
cliente. 

CONTROL DE CALIDAD· Supervisado por 
SERCOTEC. Laboratorio reconocido por 
el Instituto Nacional de Normalización 
I.N.N. - afiliado a lnternattonal Standard 
Organization, I.S.O 

Catálogo Chileno de la Construcción. Edición 1980 
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NIBSACO al servicio del mercado consu
midor de cobre elaborado. 
Habit ualmente produce en tíras rígidas 
en largos de: 6 - 5,5 - 5 - 4 y 3 mts. 
Trozos dimensionados diferentes a pedi
do del cliente. 

SOCIEDAD METALURGICA "NIBSACO" L TD·A. 
fábrica Vicuña Mackenna 4685 ----
Fonos 51 92 06 - 51 58 34 Telex 40293 
Distribuidores: 
Broncerías NIBSA L TOA. 
Juan Gr iego 4429 Fono 5'19365 
v. Mackenna 1449 Fonos 569866 - 566231 Telex 40293 
H. Briones. Av. Las Américas Nº 707 Fonos 571744 - 573-504 

Aleación ; Nº 122 (DHP) 
Norma: ASTM 8-88 (K - L - M) y ASTM 8-306 (DWV) 

Oeslgn Oiam. Ext. Espesor Pared Presión Peso 

nación Nominal Toleran• Normal Toleran- de por usos 
c la c ia Ensayo Metro RECOMENDA-

Pulg. m l m mlm m/ m m/ m Kg/cm2 Kg. DOS 

Cañerla Tipo " K" - a pedido 

3/ 8 12,70 0,03 1,24 -o, 10 70 0,400 
1/ 2 15,88 0,03 1,24 o, ,o 70 0,513 
3/4 22,22 0,03 1,65 o, 11 70 0,955 Instalaciones a 
1 28,58 0,04 1,65 o, 11 70 1,250 presión como 
1. 1/ 4 34,92 0,04 1,65 o, 11 65 1,55 gas y vapor. 
1. 1 /,2 41 ,28 0,05 1,83 0,13 60 2,03 Lineas hldrá.ull-
2 53,98 0,05 2, 11 o, 18 55 3,07 cas. 

Cañería Tipo " L'' - producción habitual 

-- -3/ 8 12,70 0,03 0,89 0,09 70 0,29.5 
1/ 2 15,88 0,03 1,02 0,09 70 0,424 
3/ 4 22,22 0,03 1, 14 o, 10 65 0,678 Instalaciones 
1 28,58 0,04 1,27 0,10 60 0,975 para agua ftia 
1.1/ 4 34,92 0,04 1,40 0,12 55 1,317 y calie.nte 
1.1/ 2 4~ ,28 0,05 1,52 o, 12 55 1,70 Linea de gas 
2 53,98 0,05 1,78 o, 15 45 2,60 domés1.icc:,. 

Cañerla Tipo "M" - a pedido 

1/ 2 15,88 0,03 0,71 0,06 60 0,304 
3/ 4 22,22 0,03 0,81 0,08 50 0,488 Instalaciones 
1 28,58 0,04 0,89 0,09 40 0,692 de agua, no 
1.1/4 34,92 0,04 1,07 0,09 40 1,0'16 empotrada. 
1.1/ 2 41 ,28 0,05 1,24 0,10 40 1,40 

Tubos de cobre Tlpo ' 'DWV" 

1.1/ 4 34,92 0,04 1,02 0,08 25 0,968 Instalaciones 
1. 1 /,2 41 ,28 0,05 1

' 1,07 0,08 22 1,21 de drenaje (Al• 
2 53,98 0,05 1,07 o, 10 17 1,59 cantarillácfo): 

l"ubos de cobre Industriales. 

Se fabrican a pedido en los diámetros: 3/8" . 1 / 2" • 5/ 8" . 3/ 4" . 1". 1.114" 1. 1,12" • 
1.3/ 4" - 2" Y. medidas mllimétricas en longitudes y espesores de pared que el 
cliente especifique (entre l m/ m y 6 m/ m de espesor, según el diámetro y hastá 7 
mts. largo). 
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FCA. DE FITTINGS Y 
ARTIC·ULOS SANITARIOS S.A. FAS. 

1702 - 14 

EL Producto 

Fabnca de F,ttings y Art1culos sanitanos 
s.A FAS presenta una muestra de sus 
1,neas de art1culos cromados. 

1º Económica 1001 St~ndard: tradicional 
con manillas cruz e mdicac1on azul y 

Baño-Lavatorio 

• 

CC-3/6001 

rojo 

Avda Bu,eta Nº 3359 
Teléfono 91208 • Santiago Chile 

2° Funcional 6001 • 4001 • 5001 • 8001 • 
~001-J • 8001 -j: todos estos modelos 
tienen las manillas intercambiables 
con vástagos montados en grosella~ 
de suave y seguro funcionamiento y 
de elegantes manillas. 

3° Lineas lujo: 2001 • Mamilas cro
madas O 3001 • Manillas acríltco bico
lor (rojo-blanco); verde-blanco: azul• 
blanco) 0 9001 • Manillas de Piedra 
On1x. 

Cada un1dad de cierre está montada 
en 3 arosellas con cámara de lubrica
ci?n cierre ultrarráptdo. sin desplaza• 
miento vert ical de tos vástagos. entre 
muchos otros adelantos técnicos. 

4° Linea de Grifería en bruto: tales como 
Uaveria. Valvuleria y fittings. Nos es 
muy grato comunicar que hemos 
completado la 1,nea, todo fabricado 
con la más alta tecnología europea y 
de acuerdo a las normas oflc1ales ch1• 
tenas y DIN. 

10212001 • 3001-9001 
Combinación completa. compuesta de 

Linea 6001 • Cromotux Comb1nac1ón para lavatono. 

una combinación lavatorio 2001 CC-3/2001. Una trampa 
LS-2 Dos tubos de surtir TS-1 . Un desague cota larga OS· 
1 Todas las combinaciones pueden ser entregadas con 
sus correspondientes trampas v tubos de surtir , as, 
mismo el 1uego 102 puede ser suministrado con desague 
automatico (A. Pistón) conv,rtiendose en el 1uego 102-E 

Con1un10 Nª 10/1001 
6'"ea 1001 standard compuesto de 
P~~nllaves LC-2. Un desague DS-3 Un 

con cadenilla cromada y tapón PT. ¡ 

CC· 10/6001 ltnea 6001 Cromotux 
Comb1nac1ón tipo centerse1 para lavato· 
no Distancia entre centro: 4 
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FCA. DE FITTINGS Y 1702 - 15 ARTICULOS SANITARIOS S.A. FAS. 
Av. Buzeta Nº 3359 
Telefono 91208 - Santiago Chile. 

• 
Baño-Bidet 

Q 

CC-5/5001 
Liriea funcional 5001 
Combinación bieet. Compuesta de: 

CC-5/6001 Una combinación CC-5/5001 
Un desague DS-7 
Un pitón cadenila cromada PT - 1 

Linea 6001 crom0tux. Con¡unto de mezcladora bidet. 

Baño-Ducha 

CC-1/6001 

CC-1/8001 - i/lmperial Onlx 
Combinación p_ara baño 8001 con chorro. 
reba¡e y desague. 

Combinación completa para baño linea 
cromolux. Compuesta de. 
Una lluvia movible con brazo y flaAge LL-
1. Una combir:iación con chorro con bo
tón CC-1 . Un rebalse. 
Un desagüe DS-1 O. 

Juego de ~eceptáculo de ducha 1001 
cr0molux. Compuest0 de: 
Dos llaves de paso LC-17/6001 standard. 
1 lluvra movible con braz0 y flange LL-1 
1 desagüe de 1 1/2 con rejilla fundida 
QS/11 . 

' 

CC-11 · f Exterior Combinación para baño ducha-tele ono. 
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- FCA. DE FITTINGS y 

ARTICULOS SANITARIOS S.A. FAS. 
1702 - 16 

cocina-Lavaplatos 

CC-7/5001 
Linea 5001 corona comb1nacIon para la· 
vaplato horizontal plana al piso H con 
aireador. 

Baño-WC 

W C Caupohcán 

Avda Buzela Nº 3359 
Telefono 91 208 • San11ago Ch,le 

CC-8/4001-J 
Linea 4001-J-ioya combinación para lava
plato vertical al muro .. V .. con dos excen
tncas regulables. campana fundida. de· 
sague DS-13 

CC-9/6001 
Linea 6001 cromalux 
Combinación para lavaplato compuesta 
de· 
Combinación 3 hoyos. Distancia entre 
centros 8 · 
DS· 13 desague de 4". 

Juego Nº 15/1001 
Compuesto de. 2 llaves LC-6/ 1001 stan-
dard. 1 desague DS-2 

AS• I 

AS·o f 

:::Q l 

AS-10 AS-14 

Accesorios para W C 
AS-1 Valvula para silencioso con tubo 

cebador 
AS-6 manilla completa para s1lenc10s0 
AS-11 tubo de descarga 
AS-13 pernos para s,lenc1oso 
AS-3 descarga para W C ceupolícan 
AS-7 ¡uego dos varillas 
AS-8 sopapa W C 
AS-1 O abrazadera con descarga. 
AS· 12 tuerca de 2 con goma 
AS-14 boya plástica 
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Llaves individuales 

LC-0/5001-J r1 
Llave de lavatorio y lavaplato de lu¡o 

LC-6/1001 
Llave para lavaplato-lavacopas al muro 
modelo patito. 

LC-111001 

Llave recta para lavatorio-lavaplato tipo 
crane 

FCA. DE FITTINGS Y 
ARTICULOS SANITARIOS S.A. FAS. 
Av. Buzeta Nº 3359 
Teléfono 91208 - Santiago Chile 

LC-2/1001 

LC-7/6001 
Llave cromada para maquina de lavar al 
muro. 

llave de lavatorio y lavaplato modelo 
levan·tado. 

LC-8/1001 

Llave de bidet con campana de bronce 
fundido. cromada 

LC-4/1001 
Llave para lavaplato-lavacopas al muro 
con ffange. 

LC-5/6001 al muro 
Llave para lavaplato-lavacopas 
con flange inclinado 
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FCA. DE FITTINGS y 
ARTICULOS SANITARIOS S.A. FAS. 

Avda. Buzeta Nº 3359 
Telefono 91208 - Sanuago Chile. 

1702 - 18 

Desagües-Trampas 
~ DS-7 

OS-13 desagüe oe 4 con canastillo y 
tapon metalice cromado para lavaplato. 

Desagüe de 1 1/4" Para Lavatorio - Videt 
cola cromada ! 5 cms. 

LS-2 trampa tipo botella 1 114•· en bronce 
cromado. 

DS-1 desague de 1 para lavatorio OS-11 desagüe de 1 1 /2" con rejilla fundi
da para receptáculo ducha. 

TS-1 tubo de su rtir angular para lavatorio. 
silencioso o bidet con ílange cromado de 
3/8". 

Uaves de paso 

LC-171600! 
llave SOidar en 
cromaiux. 

LC-17/9001 
Llave de paso soldar embutir 112· con 
campana de bronce fundida cromada en 
linea de lu¡o 9001 

j 

LC-17/4001 
Llave de paso soldar embutir t /2" com 
campana de bronce fundido cromado en 
linea funcional 4001 

LC-11/1001 . .. 
llave de paso soldar embutir 1/2. con 

linea económica 6001-
LC-17/1001 
llave de paso soldar embutir 1 /2" en linea 
económica 1001 - standard. 

superior cromado en linea econom1ca 
1001 • standard. 

Catálogo Chileno de la Construcción - Edición 
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1702 - 19 FCA. DE FITTINGS Y 
ARTICULOS SANITARIOS S.A. FAS. 
Av. Buzeta Nº 3359 . 
Teléfono 91208. Santiago Chile 

Llavería en bronce-Llaves de paso 

LB - 7 
llave de paso soldar. 
LB - 7 en 3/8º 
LB - 7 en 1 /2 · i 
LB - 8 en 3/4 · 
LB• 9 en 1 • 
LB -11 en 1 1/4'" 
LB - 12 en 1 1/2 .. 
LB - 13 en 2 . 

AR· 1 
llave de Jardín sin unión. 
AR - 1 en 1/2" 
AR - 2 en 3¡4 ·· 
AR - 3 en 1 

LB - 10 

llave de paso soldar de 112· compacta 

LB - 4 

LB· 1 
llave de salida 
LB - 1 en 1/2'· 
LB - 2 en J/4· 
LB• 4 en 1 . 

llave de paso M - H 
LB - 4 en 112· 
LB - 5 en 3/4 
LB - 6 en 1 . 

Llavería para arranques domiciliarios 
Línea completa de Fittings 
para cañerías de cobre. 

LO - 1 llave collar 
en 112·· LO • 1 
en 3/4'" LO - 2 
en 1·· 

0

L0 - 3 

7 --
.... 

-' 

AD • l llave arranque domiciliario 
tipo pesada., con cuadro 
en 1/2" AD - 1 
en 3/4 " AD - 2 
en 1" AD • 3 

En Terminales. Tees. Codos, Coplas. 
Codo reducción etc. de 1 /2" a 2". 

. 
'-- ' 

' Tees 

) 

Terminales Codo reducción 

Codos 

Fabricado de acuerdo con Jas normas of1c1ales chilenas Y DIN 
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FITTINGS 

MEDIDAS 

1/2S• x 1/2S 

1/S x 1/2HE 

1l2S x 1/2HI 
~ 

1/2S x 1l2Sx 1/2S 

TEE 
30-8-S.S.S. 

TERMINAL 
30-6-HE 
30-7 HI 

Nº 5901 1/ 2'" 
Y 890t 3/4" 

TEES 

30-8 

CODOS 

30-1 

30"2 

30-3 

METALURGICA ODIS S.A. 
Porto Seguro ~95 - Ouinta Normal 

Fonos ?91822 - 791987. 791571 
Casilla 4688 - Santiago-Chile 

TERMI- COPLAS 
NALES 

30-15 

30-7 

30-6 

Nº 5600 1/ 2" y 8.600 3/4'' 

Catálogo Chileno de la Construcción · Edición 1980 
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CODO 
30-1-S.S. 

tiº 7000 1 /2" 
y Nº 9000 3/4" 

Nº 5331 1/ 2" y 8331 3/4" 
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El Producto 

BF.IONCERIAS NIBSA otrece alrededor de 
500 artículos diferentes agrupados en las 
siguientes líneas de fabricación : 
• Griferie sanitaria cromada: 
• Conexienes para cañería de cobre: 
• Grifena para uso en fontaoeria; 
• Válvulas Industriales de bronce: 
• Piezas y partes para la industria. 

Fab,icación 

Su FUNOICION es una de las más moder
nas de Sudamérica en su tipo y el TALLER 
DE MAQUINAS HERRAMIENTAS, está 
permanentemente modernizando sus 
equipos mediante la incorporaei<f>n de 
maquinaria de alta productividad y efi
ciencia. 
Las aleacienes de bronce se rigen estric
tamente por las especificacienes técnieas 
exigidas por el Instituto Nacional de Nor
malización (I.N.N.) y normas internacio
nales que le permiten exR<:>rtar c0n éxito 
a más de 1 O países. 

BRONCERIAS NIBSA L TOA. 
Télex Nº 40293 
Ventas de Fea. Juan Griego Nº 4429 
Fonos 511217 - 519365. Cas. 132 - Correo 13 
Local de Ventas: Av. Vicuña Maekenna Nº 1449 
Fonos 566231 - 569866 - 514401 
Distribuidor H. Briones y Cía S.A.C.I. Ingenieros Av. b.as Americas Nº 107 ¡; 
Santiago - Chile onos 573504 

TIPOS V VARIEDADES 

1 GRIFE RIA SANfT ARIA CROMADA 

En esta l fnea NIBSA ofrece todos los 
elementos de grifería necesarios para 
alhajar salas de baño y cocina, con varie
dades de manillas que dan una amplia 
posibilidad de eleceión. 
Tanto sus juegos. como llaves y desagües 
son adaptables a cualquier tipo de arte
factos. 
Entre otros elementos de grifería se en
cuentran los siguientes: 

• Juegos para tinas de baño: 
• Juegos para ducha: 
• Juegos para lavatorios: 
• Juegos para bidets ; 
• Juegos para W.C. 
• Juegos para urinarios 
• Juegos para Lavaplatos: 
• Llaves de Lavatorio; 
• Llaves de bidet; 
• Llaves Campana Cromada: 
• Llaves angulares corte al muro; 
• Llaves de lavaplatos; 
• Sifones 
• Desagües: 
-- Quchas Movibles: 
• Duchas Fijas; 
• Vertederos de Baño a botón: 
• Válvulas ¡;,ara W.C. 

i 
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BRONCERIAS NIBSA L TOA. 
T élex Nº 40293 

Venta de Fea. Juan Griego Nº 4429 
Fonos 511217 • 519365. Cas. 132 • Correo 13 

Local de Ventas: Av. Vicuña Mackenna Nº 1449 

1702 - 22 

Fanos 566231 • 569866 • 514401 
. H Briones y Cia S.A.C.I. Ingenieros Av. Las Américas Nº 707 • Fonos 573504 

Distribuidor · Santiago • Chile 

11 
conexiones para cañerías de cobre (Fittings) 

TIPOS DE CONEXIONES 

C ten con las normas: . 
at:erican Nat-ional Standard Ans1 B. 

16-18 1972: 
) DIN 259-59 Rosca Wilworh para tubos. 

~) Esp 1na chílena. 
Las co~exiones son producidas co~ CEA· 
TIFICACION DE CALIDAD. proporcionad~ 

r los labOr~toríos de _SERCOTEC. ~nt1• r d ·nspectiva reconocida por el Instituto 
N~ci~naJ de Normalización ~e Chile • 
Q,N.N.) • afiliado a ISO (lntemat1onal Stan-

dard Organization). 
El uso de las conexion_~s en gas _e~tá 
autorizado por la Direcc1on de Servicios 
Eléctricos y de Gas • G • 196. 
NIBSA asegura la CALIDAD de su pro• 
ducción usando solamente fundición de 
bronce anticorrosivo conforme a la Esp. 
1na. (Aleaciones c. 83600 • C. 83800 Y~-
84400. norma chilena con equ1valene1a 

ASIM). 
El cumplimiento estricto de normas ase· 
gura soldadura por capilaridad y consu· 
mos de aeuerdo a lo indicado en la tabla 
siguiente: 
CONSUMO DE SOLDADURA ESTIMADA 
POR CADA 100 EXTREMOS SOLDA.DOS 

llÜIN(rO 

Conexión K;a. 

318 .rrT 
11'2 ..340 
3/4 .454 

\.0(0 .sao 

CJlmlNbQ 
CcwleXlón Kt,1a. ::.e;_ __ _ 

, . 1(4 .794 
1.lf2 !tttT7 
2.0/ 0 1.134 
2.1 /2. 1 .587 5-4.082 
3.0/0 2.041 
.. Jl/0 2.9'8 

712 

FIGURA 

701 
703 
704 
707 
707-3 
707-4 
707-3-3 
707-3-4 
711 
712 
721 
721 ·3 
721-3-3 
721-4 
721-3-4 
721-4-4 
733 
733-4 
735 
736-3 

• 

707-3 

n, 

DESCRIPCION 

Coplas Soldar X Soldar 
Terminales Soldar X HIio Interior 
Termlnales Soldar X HIio Exterior 
Codos Soldar X Soldar 
Codos Soldar X HIio Interior 
Codos Soldar X HIio Exterior 
Codos Hilo lnt. X HIio lnt. 
Codos HIio lnt. X HIio Ext. 
Tees Soldar X Soldar X Soldar 
Tees Soldar X Soldar X HIio lnt. 
Curvas Soldar X Soldar 
Curvas Soldar X HIio Interior 
Curvas Hilo Interior X HIio Interior 
Curvas Soldar X HIio Exterior 
Curvas Hilo Interior X HIio Exterior 
Curvas Hilo Exterior X HIio Exterior 
Uniones Americanas Soldar x Soldar 
Uniones Americanas Soldar X HIio Exterior 
Cruces Soldar X Soldar X Soldar 
Curvas Unión Americana Solda.r X HIio Interior 

REDUCCIONES 

701 703 

707-4 
707~ 

721·3-3 

PRUEBA DE CALLDA.D 

MEDIDAS 

3/8 a 4'' 
3/8 a 2" 
3/8 a 5" 

• 
• 

3/8 a 5" • 
3/8 a 1" • 
3/8 a 2'' 
3/8 a 3/4" • 
1/2 a 3/ 4" • 
3/8 a 4" • 
3/8 a 3/4" • 
1/2 a 2" 
1/ 2 a 2" 
1/2 a 2'' 
1/ 2 a 2" 
1/2 a 2" 
1/2 a 4'' 
1/2.a4" 
1/ 2 a 2" 
1/2" 
1/2" 

Todos los productos NIBSA cumplen con 
normas de calidad y son sometidos, u~o 

or UNO, a prueba~ con 80 tbs. de aire 
~ajo agua, en posición abierta Y cerrad_a. 
La ruaba del aire bajo agua: segun 
exp~riencla norteamericana. equivale a ~ 
veces ta prueba hidroestética de poros1• 
dad. lo que representa 400 lbs. por pulga
da cuadrada de prueba. 
Hace efectivo el cumplimiento interno d~ 

d CALIDAD personal espec1ah· 
nor~a: r~pado en ~I Departamento de 
~~~idadg que dirige un experto Ingeniero. 

t ·ón • Edición 1980 
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111 VALVULAS DE USO INDUSTRIAL 

En esta linea se encuentran los siguien
tes tipos con las características que se 
indican. 
a) Vá'lvulas de Compuerta (Peet) 
Flg. 1 O Conexión a Hilo 
Fig. 11 eonexlón a Soldar 
Fig. 20 Conexión a Hilo (Vástago no 
ascendente) 125 SWP-200 WOG. 

DIMENSIONES FIG. 10 

BRONCERIAS NIBSA L TOA. 
Ventas de Fea. Juan Griego Nº 4429 - Télex Nº 40293 
Fanos 511217 - 5·19365 - Gas. 132 - Correo 13 
Lecal de Ventas. Av. Vicuña Mackenna nº 1449 
Fonos 566231 - S69866 - 5,14401. 
Distribuidor H. Briones y Cía. S.A.C.I. Ingenieros Av, Las ,l\méricas Nº 707 _ Fonos 57 
Santiago - Chile 3504 

Válvula COmJ)U!lrta filio 

SERVICIO 

- 150 lbs. SWP - 300 lbs. WDG. 
- Cerrar o abrir totalmente : 
- No aptas para regular flujo: 
- Paso directo; 
- Reempacable en funcionamiento. 

COMPUERTAS HILO 

3/ 8" 1/ 2" 3/ 4" , ,. 1.1/4" 1.1/ 2'' 2" 2.1/2 3" 4•· 

L m/ m 
H m/ m 
Om/ m 
Peso/ Kg. 

52 52 
120 l20 
50 50 

.490 .668 

DIMENSIONES 

Lm/ m 
1-f m/ m 
Dm/ m 
Peso en Kgs. 

1/ 2" 

53 
120 

50 
.427 

60 70 71 
140 155 170 
60 75 75 

.952 1.395 2.113 

FIG. 11 

3/ 4'' 1" 1.1 /4" 

68 79 90 
140 155 170 

60 75 75 
.660 .796 1.312 

86 
200 

90 
3.365 

91 
240 
90 

5.556 

110 116 
300 350 
105 125 

7.496 13.000 

COMPUERTAS SOLDAR 

1.1 / 2" 2" 2.1 /2 3" 

92 108 128 134 
200 240 300 350 

90 90 105 125 
1.878 2.949 5.123 6.531 

136 
420 
170 

4" 

174 
420 
170 

12.500 

DIMENSIONES FlG. 20 COMPUERTAS HILO- Vástago no ascendente 
(€onexiones a Hilo) 

3/8" 1/ 2" 

L m/m 43,60 45,50 
Hm/ m 85,00 85,00 
O m/m 52,00 52,00 
Peso en Kgs. 0.39 

d) VAL VULAS DE ESFERA 

Fig. 25 

3/ 4" 

51 ,80 
97,00 
52.00 
0.29 

AU,ORIZAD.AS PAM USO EN GAS OE CAÑERIA 
CORRIENTE HASTA UNA PRESIONOE 21 Kgf/cm2 (2 M 
Pa). POR LA OIREGCION OE SERVIGIOS E.LE€TRJC0S 
Y OE GAS (N" G-642 y G-650) 

, .. 1.1/4'' 1.1 / 2" 2'' 

58,00 62,.00 66,70 74,00 
116,00 131 ,00 147,00 174,00 

63,50 70,00 90,00 98,00 
1,734 

SERVICIO 

- 150 lbs. SWP - 300 WOG ; 
- Paso d.irecto; 
- Cierfa o abre con 1 /4 de giro: 
- Fácil de adaptar a la automatización : 
- Apta para, espacios limitados. 

l 

Vátwla compuertll Hilo 
Vastago no deeple:zable 

o 

'TIPOS DE CONEXION 

- Hilo hembra-hile hemera 
- Hilo macho-hilo macho 
- Hilo macho-tyberia abocinada 

Válvula esfera 

Catálogo Chileno de la Construcción - Edición 1980 
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BRONCERIAS NIBSA L TOA. 

Ventas de Fea. Juan Griego Nº 4429. Telex Nº 40293 
Fonos 511217 · 519365. Cas. 132. Correo 13 

Local de Ventas Av. Vicuña Mackenna Nº 1449 
Fonos 566231 · 569866. 51 4401 

Distribuidor H. Briones y Cía. S.A.C.I. Ingenieros Av. Las Américas Nº 707 • Fonos 573504 
Santiago - Chile 

b) VALVULAS DE GLOBO Fig. 30 

SERVICIO 

_ ¡ 25 lbs. SWP - 200 WDG -Asiento de bronce: 
_ Permite regular flujo: - Operación frecuente. 

DIMENSIONES FlG. 30 VALVULAS DE GLOBO 

3/8" 1/-2" 3/4" 1 ·• 1.1/4 1.1/ 2" 2" 

Lm/m 54 54 58 76 80 90 125 
Hm/m 70 70 75 85 92 100 115 
Dm/m 50 50 50 70 70 90 90 
Peso en Kgs, .280 .340 .340 .710 1.100 1.368 2.370 

e) Válvulas de RetencJón Fig. 40 Horizontal Fig. 42 Vertical 

SERVICIO 

-125 !bs. SWP - 200 WOG : 
-apta para bombas y elevadores de 

agua; 

-da paso al liquido en un solo sentido: - Fig. 40 - Asiento de Teflón. 

DIMENSIONES FIG. 40 VAL V U LAS RETENCION HORIZONTAL 

m/m 1/ 2" 3/ 4" 

Lm/m 54 58 
H m/m (") (") 
Dm/m 45 45 
Peso en Kgs. .262 .235 

DIMENSIONES AG. 42 

1/ 2 ' ' 3/4" 

Lm/m 35 40 
Hm/m 53 57 
Dm/m (·) e·) 
Peso en Kg. .172 .205 

IV GRIFERIA PARA USO EN FONTANERIA 

Dentro de este grupo se encuentran gn• 
los de paso y terminales de d iferentes 
tipos conforme. 
la línea la constituye grifos y llaves de 
Paso de diferentes clases y medidas con• 
lorme se detallan más adelante, incluyent~ _las necesarias para ARRANQUES OO-

CILJARIOS de acuerdo a los prototipos 

1" 1.1/ 4" 1.1/2" 2" 

76 80 90 125 
(") (") e·> (") 
50 60 63 75 

.552 .794 .990 1.871 

VALVULAS RETENCION VERTICAL 

1" 1.1/4" 1.1 /2'' 2" 

so 60 70 86 
67 75 84 95 
(~) {") (") e·> 

.335 .507 .681 .948 

y exigencias de calidad y medidas esta· 
blec1das por EMOS y SENDOS. debida• 
mente CERTIFICADAS por SERCOTEC. 
Las ptincipales figuras que integran la 
l inea son las siguientes: 
• Llaves de paso Soldar X Soldar 3/8 a 2" 
• Llaves de paso Hilo X Hilo 1 /2 a 2" 
• Llaves de manguera angular 1 /2 y 3/4" 

1702 - 24 

VállllJIO Globo 

º 

1 
• 

1 

l 

1 

Retención horll:ontol 

1- ' 

1 
o 

J_ 

, 
, ,, 

Eletencl6n Vertical 
l 

• Llaves de manguera recta 1/2 y 3/4'' 
• Llaves de salida angular 1/2" 
• Llaves de salida recta 1/2" 
• Llaves de tipo EAP 1/2 a 2" 
• Llaves de Collar 1 / 2 a 2" 
• Llaves de Macho Hembra 1 /2" 
• Llaves de Inco rporación 7 /2 a 2" 
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Medidor de agua 

Definición y Componentes 

Medidores de consumo de agua potable 
marca · Ma,po . 
Son medidores de velocidad a chorro 
múltiple y esfera seca aparatos sensibles 
y resistentes que permiten la med1c1on de 
caudales elevados y que soportan sobre
cargas accidentales. 
Están compuestos por una turbina y un 
indicador de agu¡a central que da la 
graduación en litros. de¡ando estas medi
das en et indicador de c,tra saltante, dan
do un control de lectura inmediata del 
consumo 

Fabricación 

Los medidores '·Maipo" son fabricados 
bajo licencia y estricto control de calidad 
de Schlumberger, Francia. 
Más de 1.300.000 medidores eíecutados e 
instalados en Chile aseguran la experien
cia y durabilidad de estos medidores. 
Todo el mecanismo en contacto con el 
agua. a excepción de tos tornillos y ejes 
que son e¡ecutados en acero inoxidable. 
es construido en material plástico. polies
tireno y super-poliamida 
Estos materiales tienen ventajas. Impor
tantes ya que son insensibles a la corro
sión y no detienen depósitos calcáreos. 
permiten obtener piezas de gran preci
sión cuyas superficies pulidas reducen 
las fricciones y el desgaste. 
Por los materiales con que están ejecuta
dos los medidores 'Maipo", pueden ser 
colocados sin inconvenientes al exterior, 
resistiendo la Intemperie y golpes acci
dentales. 

Colocación 

Los medidores ''Maipo" se conectan en 
cañerlas de 1/2", 3/4", 1" y 1 1/2" y, 
como todos los medidores de velocidad, 
deben ser conectados con el indicador 
hacia arriba, colocando la esfera en un 
plano horizontal. 
Antes de instalar el medidor. es necesario 
limpiar la cañería de agua abriendo la 
llave de paso. dejando pasar una fuerte 
cornente de agua. Al no tomar estas 
precaueiones. se corre el riesgo de ver el 
medidor paralizado rápidamente. 

COMPAÑIA CHILENA DE MEDIDORES 

General Freire 725 Telefono 588362 
Casilla 10060 Telex Sgo. 329 

CUADRO DE DIMENSIONES Y PESO 

- ------ A -------1 

- ---- 8------1 

e 

CALIBRE A e e p.._ 

m3 mm pulg mm. mm. mm. Kg. 

3 15 1/2 170 270 1?5 1.15 

S 20 3/4 190 290 1:35 2.15 

7 25 22'0 135 3.05 

20 40 1 1/2 300 404 160 7.15 

Nota Los medidores Ma,po están con
cebidos para la med1cion del caudal de 
agua a una temperatura entre OOC y 50° C 
y con una presión máxima de 15 Kg/cm2. 
Pueden asimismo ser ejecutados para la 
medición de aguas cahent,es cuyas tem
peraturas pueden alcanzar 85° C. 

Garantía y Servicio 

Los medidores " Maipo' están garantiza
dos contra todo defeeto de fabricae,ón 
durante un año. 
S1 el medidor es utilizado normalmente 
cumplirá su servicio por largos años 

En todo caso. los talleres de la Compañia 
Chilena de Medidores quedan a la dispo
sic1on de los usuarios para asegurar esta 
mantención, as, como la reparación de 
los medidores accidentados. 

CARACTERISTICAS TECNICAS 

Olá'™ttro "omlnal de IH tuberi11 mm 
pulg. 

ERROR 2'"• • pe r11r de un gesto 1/hr. 
5'!1. aon un gasto de 1/hr. 

SENSIBILJOAO 
Emplea • marc;ar co" 1/hr. 
Capecldad modl1 dlar1a m3 
Lectura máx. Indicador m3 
Unidad m,nlma graduado 11 

Otros Productos 

• Medidores tipo WOL TMANN desde 50 
mm. hasta 800 mm. de diámetro. 

• Medidores tipo proporcional "MAULE" 
de 100 y 150 mm. 

• Caudahmetros electromagnéticos 
• Detectores de fuga en canenas 
• Bocas de riego con medidores 
• Abrazaderas para reparar roturas de 

cañenas en terreno 
• Medidores especiales para: 

- Petroleo 
-Parafina 
-Acidos 
- Ltquidos industriales 
- Aguas de riego . 

• Cajas de protección aisladas term,ca· 
mente para zonas trias 

CALIBRES 
3 m3 5 m3 7 m 3 20m3 

15 20 25 40 

1/2 3/4 1 1 112 

80 120 190 1.000 
40 60 80 110 

20 is 3S 120 

3 5 9 40 
10.000 t0.000 10.000 100.000 

1 1 10 
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Gas Licuado 
ABASTlBLE S.A empresa fundada el año 
1956 d1stnbuye gas licuado y ejecuta 
1nsIalacIones en todo el terntono com
prendido entre la V y la XI Reg,on 
Cuenta con plantas de almacenamiento y 
llenado en Santiago (Maipú). Tatca y Tal
cahuano (Lenga). 

tNGENIEAIA DE PROVECTOS Y 
EJECUCION DE INSTALACIONES 

El Opto. de Ventas e Instalaciones. con 
sedes en Santtago. v,ña del Mar. Talca y 
Concepc1on proyecta eIecuta y provee 
de equipos a todo el territorio. 

GAS LICUADO ENVASADO 

Las plantas de lenado envasan gas en 
c1hndros de 15 y 45 Kg para abastecer 
directamente a dom1c11to o por medio de 
una red de distribuidores que cubre todo 
el terntorio de conces,on 

GAS LICUADO A GRANEL 

una Ilota de camiones cisterna de 5 600 
Kg netos de gas licuado. abastecen el 
mercado principalmente mdustnat y resI
denc1al que cuenta con centrales de al· 
macenamIento y redes de cañenas de 
propiedad de los usuarios Dichas centra
les estan conformadas por uno o vanos 
estanques de 500. 1000 o 2 000 Kg de 
capacidad 

SISTEMAS DE ABASTECIMIENTO 
GAS ENVASADO 

J3 

DE 
ABASTECEDORA 

COMBUSTIBLES S.A. 
Marcoleta 13 - 20 Piso 

Fonos 228091 • 227752 
Telex 40422 ARCST . Santiago-Chile 

) 

1703 - 1 

Propiedades y 
Características 

PROP.\NO 

formula Ou m,ca C3H8 

~ns,oad 114.' gas 
(8,rP 11 1.522 

Ocns,oad del I-qu,oo o.soe 
Podor calor IICO SUP 
Kcal/Kg 12.000 

Punto dll ebulloe,on (1 
QUldOJ-'C ...ii 

Vo IR I Kg gai ' i l 
•s c, n 3 o~ 

Vol ~ºº 1we para quemar 
' M O<· Qll$ ' at t!, C 
m3 23.8 

L mil<' inI11nor de Inlla-
ma<".on en~ re•. 24 

L,m,tc super o, oe ,nfta-
mac,on en e,rc •• 9,5 

T OfTIP d<' llama en 
n.1rfl e 1925 

v .. •o• ma• de p,opag3• 
c,o,, d« •a uama 
cml, 30.0 

.___ 

PRESIONES GAS LICUADO 

BUTANO 

C4 HIO 

2.006 

osa.a 

11 800 

-0.5 

0407 

3103 

' 9 

84 

1 895 

30 

•L•·HA U::r~G.\ AL TA: 
280 a 1500 kPa (40.6 a 218 psig). 

GAS GRANEL 

C~m,on de S óOO K11 oe cop11e,OijO Mta Largo mi• de 
,- ª"que• 20 m largo <i m Aneno :Z 4 m Alluro m~) 
, .!5 P= cumt0n c.trgado , : 000 Kg ADIIS•<'COII -
fJnques r:1om,e,1ooricn oe !,00 1 000. 2 000 Kq 6 mu~ 

Es la presIon interior de los cilindros o 
estanques Vana con la temperatura am
biente y la proporc,on Propano/Butano 

MEDIA: 
6,9 a 200 kPa (1 a 29 pslg.) 
Se ut11tza generalmente en instalaciones 
1ndustrtales o como presIon intermedia 
entre la central de abastecimiento y pun-
10s de consumo en instalaciones mayo-

res 

BAJA: 
2,25 a 3.33 kPa (229 a 340 mm CA). 
Se uliltza en Chile como presión de traba· 
¡o de todos los artefactos domesucos y de 
algunos equipos industriales. 
También se utthzan artefactos 1ndus1na
tes a 4 91 kPa (500 mmCA) pnnc1palmen· 
te los de origen aleman 

LAS PAESJONES MEDIA V BAJA SON AJlJST.\O.\S 
MEOI.\NTE AEGULAOOAES OE PRIMERA V SEGUNO.\ 
o oe E TM'A UNtCA SEGUN LOS REQUERIMIENTOS 

OEL CONSUMO 

1poctdlld 
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Equipos de Gas envasado 

DIMENSIONES CILINDROS 

Capac,dad Kg 1 1 15 45 
9,as l•cUildO 

Ca:pacidad m3agua 0.022 0.03 0.09 

Peso voc•o (Kg l 12.5 14,5 32.5 

Cotas (mi A 060 0.68 1.205 

B 0,30 0.38 0.38 

DISPOSICIONES GENERALES PARA 
INSTALACIONES DE EQUlPOS DE 
45 KG 

- Los equipos de 45 Kg . deben instalar
se en gabinetes construidos de mate
rial incombustible . 
También pueden protegerse por medio 
de una campana metálica que cubra la 
parte superior de los equipos. 

- Deben ubicarse como mínimo a un 
metro de toda apertura conducente al 
intedor de casa, eeificio, etc. y de 
cámara de alcantarilla.do ; y a dos me
tros como mínimo de cualquier arte
facto eléctrico. 

- Los gabinetes son para uso excJusivo 
de los equipos de gas. 

- Se prohibe el transporte de cilindros 
de 45 Kg . desde la calle a su lugar de 
ubicación a través de lugares habfta
dos. 

DIMENSIONES GABINETE PA.RA INSTALACION 
DE EQUIPOS DE 4S Kg 

Cotas 
(mi 

2 cilindros Vanos cilindros 

c 0.90 ~ Cll. x 0 ,45 
D 1 45 1,45 
E o,s:o o.so 

NOTA Los c,lindros deberán instalarse de a pares. 

ABASTECEDORA 
DE COMBUSTIBLES S.A. 
Marcoleta 13 - 2° Piso 
Fonos: 22809'1 • 227752 
Télex 40422 ABCST • Santiago-Chile 

Dimensiones en mm 

.0' 200 + 8 
- o 

.0' 300 + 2 
B 

.0'380 ± 2 
B 

CILINDRO TIPO 11 CILINDRO TIPO 1 S 

i--------e -------i 
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f¡hle 
ABASTECEDORA 

DE COMBUSTIBLES S.A. 1703 - 3 
Marcoleta 13 - 2º P,$0 

Fonos 228091 - 22ns2 
Telex 40422 ABCST • Santiago-Chile 

Disposiciones generales para la instalación de estanques 

CAPACIDAD DE DISTANCIA OBSERVACIONES ALMACENAMll:NTO Kg Gos MINIMA GENERALES 
Sobre Hasta (ml 

( 

500 500 2 1 • En USO de ISlllnQu«!S 5Ub1Cff1UI- la d lstancra m, 500 1 000 3 n,ma seta do 3 m 1 000 2.000 4 
2 • En c:850$ e1opoc1ales lns medidas Pveden 1educ1154! 2000 3.000 6 

La capacidad máx. de almacenamiento 
de gas licuado sera ~e 12 m3 (6.000 Kg ). 
Todo deposito o con1unto de ellos. debe
rá ser protegido con una re¡a de segu
ndad colocada a una distancia mm. de 1 
m. de los estanques, y de una altura de 2 
m. En caso ee estanques subterraneos. 
esta re¡a vertical se puede reemplazar por 
una honzonlal 

3000 
.¡ 000 

4 000 8 
5 000 10 

conforme o normas SEG 1018 del 7.12 77 
3 · Las med,CIH se duphc:arin s, se conside•an en •olac:,on 

a doJ)os11os combusiobles o a EdJhc,o. aovacen1n 5000 6000 12 constru,dos En Cenirales de uno o más estanques 
deberan considerarse las siguientes d1s
tanc1as de seguridad a lugares de transito 
público (calles. estacionamientos de ve
h culos. aceras. etc.) ed1fic1os y a muros 

Se ptoh,be la 1ns1a1ac1on de ostanQul!S on azotoas y en 1ubt1tt"1ne<>$ de ed,r,c:,os 

medianeros. 

PLANTAS DE ALMACENAMIENTO DOMICILIARIO 
DIMENSIONES DE ESTANQUES PARA 
GAS UCOAOO. BASES Y FOSOS PARA SU INST~LACION 

Cap,1Ctdad Kg gas hC\JlldO 500 1 000 :.>000 

Capac;,oac m3 1,<11erior 1 2 ~ 

Peso Vat.,O Kg. ~,o 770 1 400 

Ji! 0.17 '05 1 OS 

L 228 2 44 4.08 

1 1.30 1 ,10 3..28 

g ~ 0.39 053 053 
11) A 040 OS2 o~ w 
::; 

090 290 o 8 0.90 z 
:s e 1 70 1 70 3 70 (/) 
I.U 

o 290 3 10 580 (/) 

< 
1- 090 1 16 1 lo o 
u 

F 1 70 195 195 

G 1 (XI 1 ?6 1 28 

H º'º o. •s O. •5 

1 Dfloeno,ando de las cono,e,01>es ele 
terreno m,n,m;is O 30 m 

NOTAS: 
1 

En Centraln de CID$ o t'f\lts estanques debflra tn11nU!<U!'1Mll entre e11011 1ma 
!l•stanc,a """' o. 1 m 

2 
Para ti ancia,e de estanqu~ aéreos Sé ut,l,zarán pernos de 314 ~• 7 3 
Par11 'ª 1,¡ac,on de estanques sublonaneos se 11111tzar.t cable de oc.010 Clo 1/4 11 V oancttos do ancla¡e do 314 .. 1 • 7 

a.i.ses PAAA ESTANOIJES AERE.OS 

lo.2L8 _--1 

1 C----1 
t---E---1 

DIMENSIONES GENERALES DE ESTANOUES 

FOSO Y BASE PARA EST ANOUES 
SUBTERRANEOS 

..,e::::: 8 ,r 
e 
D 

DETALLE ANCLAJE 
ESTANQUES AEREOS 
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1703 - 4 ABASTECEDORA 
DE COMBUSTIBLES S.A. 
Marcoletá 13 - 2º Piso 
Fonos: 228091 - 227752 
Télex 40422 ABCST - Santiago--Chi,le 

Disposiciones generales para la instalación de medidores: 

- Los nichos de medidores seran de uso 
exclusivo de est;os y se asegurará el 
acceso direeto. 

- Los nichos deben ser material incom
bustible. 

- Deben construírse con puertas, provis
tas de candado y deben tener abertu
ras de ventilación arriba y abajo de 200 
cm2 en total. para hasta cuatro medi
dores y 400 cm2 sobre cuatro. 

- Los medidores deben tnstalarse a una 
distancia mín. de un metro respecto a 
aberturas de los edificios (puertas. 

~ 

INSTAl,.AC10NES DE POCHOS PARA MEDIDORES 

DIMENSIONES NICHO BATEAIA HOAI~ 
DE : INDIVIDUAL DE n MEDIDORES 

FRENTE so 45 x n ••· 20 
ALTURA 50 50 
PROFUND. 30 30 

ventanas. etc.). Medido en el plano 
paralelo al muro o de dos metros en el 
plano perpendicular a él. 

- Respecto a tuberías sanítadas. cáma
ras de alcantarillados filetes, etc. esta 
distancia será como min. 1 mt. 

- Los medidores de gas licuado deben 
instalarse en el exterior de los edificios 
y departamentos. 

- Los medidores de gas lic1:1ado podrán 
instalarse bajo ventanas, siempre que 
exista entre ventana y medidor una 
distancia de 3 m. mínimo. 

BATEAIA VEAT. BATERIA MIXTA 
DE m MEDIDORES Hoig1z. Y VERT. 

60 45xn • 20 
SOx m 50 X m 

40 40 

NOTA. Otstanc,a min. entre la bau del medl dor y el radler del nicho sera de S cm Distancia m.áx sera de 140 c m 
Entre el 1'1tdier del nicho y el nivel del terreno habra una altura m,nima de. S cm 

MECUOOR GALILEO GB A 

' ' 
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COMPAÑIA DE CONSUMIDORES 
DE GAS DE SANTIAGO S.A. 

Santo Domingo Nº 1061 

Casilla 8-0 
Cables y Telex 352000'1 _ GASCO 

Fonos 82121 - 60173 

GAS DE CAÑERIA REFINADO 
GAS LICUADO DE PETROLEO 

... ....L- __.;.-------: ~ 

NO TODO EL CALOR 

LQ GENERA EL SOL 

PARTE MUY IMPORTANTE ES GASCO 

PROYECTOS INSTALACIONES SERVICIOS 

1703 - 5 

La compañta d Co l')ersonal es .e . nsum1dores de Ga~ de Santiago con su 
necesid d pec,alrz.ado le permite solucionar íntegramente su 

a calonca de gas. 

Consulte al Departamento de Ventas de GASCO. y encuentre la 

solución para su necesidad calórica en · 

• Presta aseso t . . 
instalaciones"ª ecnica en la elaboración de proyectos para 

• Diseña hor . 
quemad nos indust riales. secadores de diversos tipos y 

• Surnin·s~res Para uso domestico y en la Industria 
0 lícu;d;a toda clase de equipos y controles para gas retinado 

• GASCO e cion P Jecuta 1nstalacfones y cuenta con servicio de manten-
ara sus consumidores. 

• Viviendas individuales 
• Conjuntos hab,tacionales_ 
• Esti:iblecirnientos comerciales 
• Industrias 

GAsco OFRECE MAS ALTERNATIVAS PARA su MEJOR SERVICIO 
Catalogo Ch ileno de la Construcción - Edición 1980 
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Gas de Cañería Refinado 

.. 

COMPAÑIA DE CONSUMIDORES 
DE GAS DE SANTIAGO S.A. 
Santo Domingo Nº 1061 
Casilla 8-D 
Cables y Telex 3520001 - GASCO 
Fonos82t21-60173 &Asco 

L_E_I_P_r_o_d_u_c_to _____ ___,¡ 1 Aplicaciones Medidores 

El gas refinado es un combustible que 
satisface las necesidades de calor 

Fabricación 

El gas refinado es producido mediante el 
cracking catahtIco de hidrocarburos 11· 
quIdos. sometidos a altas temperaturas y 
en presencia de vapor de agua 
El cracking es un proceso mediante el 
cual las grandes moléculas que forman 
los hidrocarburos ltqu1dos. se convierten 
en otras mas pequeñas que constituyen 
el gas Este cracking se realiza en pre
sencia de un catalizador 

Forma de Entrega 

La d1stribucion del gas refinado se efec• 
tua, directamente de los gasómetros a los 
usuarios. por medio de redes de cañerías 
matrices de media y bata presion 
La red de media presión alimenta con gas 
a la red de baIa. mediante gobernadores 
Estos han sido ubicados en diferentes 
lugares de la ciudad para entregar un 
flu10 de gas de acuerdo a las necesidades 
del consumo 
La red de ba¡a presIon. forma una verda
dera malla que sigue el trazado de las 
calles. a ellas estan conectados ros em
palmes que entregan el gas a una presión 
nominal de 100 mm. columna de H2O. 
El consumo de gas es controlado por me
didores instalados en los empalmes co
rrespondien tes. 
PROPIEDADES Y CARA '";TERISTICAS 

Componentes 

DIOicldo de Carbono 
Hldrogeno 
N,trogeno 
Oxigeno 
Mon6xldo de Carbono 
Mc111no 
Hldroc:arburos no snturados 
Etano 'I supQrioros 

Poder calort1,co superior 
(0º C • 760 mm Hg • SOCO) 

Densidad 
Condens.bles (•78• C) 
L1rn,1e do inllnmoblhdad 

ln forlor 
Tl!mpera1ura ao llamo 

Porcontajes 
en volumen 

termino 
Formula medio 

C02 9,4 
H2 47,5 
N2 17.2 
02 0,5 
co 15.3 
CH4 0,6 
CnH2n 1.6 
C2 H8~ 79 

5.000 Kcallm3 N 

0.680 (Aire 1 ¡ 
141 91ml N 

5.0 
1 940" c 

- El gas refinado proporciona a los 
usuarios por su facilidad de regula, 
cIon y control. ahorro de ttempo y 
combustible 

- Asimismo proporciona una combus• 
t1ón perfecta por su ef1c1enc1a y fac1l1· 
dad para me.zclarse con el aire obte
niendo mas calor1as útiles que cual• 
quier otro combustible 

- Ademas olrece segundad y comodi
dad en su man,pulac1ón 

- Es usado en los Hogares Industrias y 
Establecimientos Comerciales en 

- Cocc,on de alimentos 
- Calentamiento de agua 
- Caleíacc1on de ambientes 
- En diversos procesos termIcos como 

operaciones de secado moldes de 
fund1c10n. labncacron de v1dflos cera
mIca. porcelana y loza 

- En invernaderos industrias metal.;r-
91cas de ahmento . textiles. etc 

Formas de Instalación 

Los proyectos y la e¡ecucIon de las msta
lac1ones. deberan ser e¡ecutadas por un 
instalador autorizado de acuerdo a las 
Normas Reglamentarias de la Supennten
dencra de Serv1c10s Eléctricos y de Gas 
(SEG) 
Concurra al Departamento de Ventas de 
la Compañia de Consumidores de Gas de 
Santiago para el proyecto y e1ecucIon de 
sus instalaciones de gas ref,nado 

1 

•r ,.. - ,,. 
Sil t. • -

.... 
C11ldrro o g,,s pan, uso en colclucclon y .iguo calicn!I!' 
mat••ada en 11(11!10105 dD depanamcntoa 

- Los medidores se Ins1alaran en recin
tos con puertas no combustibles ven
tilados y destinados exclusivamente a 
ellos 

- En los edifac,os de departamentos 1os 
mencionados recrntos no podrán alo
Iar ca¡as erectncas o de telefonos 
bocas de incineradores n1 útiles de 
aseo 

- Se permite su ub1cac1on en .iescansos 
de escalas sólo cuando el rec,nto de 
los medidores cuenta con veotilac1on 
adecuada al exterior 

Olrnensoones Reanco Medklor•s en cm 

H A p 

lnd..,,duales S9 60 J6 
801ena Ho,izontal 59 56•"+20 36 
Ba1erui Vonlcal 56x_n.+30 80 40 
& tena Mixta S6xn+JO 50lcn+JO .:o 

H Altuni A • Anctio P: Profundidad 

n Numero de rnedldore$ 

Control de Calidad 

GASCO cuenta con un Laboratorio Ou•· 
mico equipado para controlar la cahdad 
de las materias primas y para analizar el 
gas en sus diferentes etapas de produc
cIon 
Ademas presta . a los usuarios del servIcI0 
una eficaz asesona para opt1m1zar los 
procesos de combust,on del gas en la 
industna 

Mantención de Servicio 

GASCO cuenta con personal espec1ahza· 
do que vela por un adecuado y seguro 
suministro de gas a los cor>sum,dores las 
24 horas del dia 
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COMPAÑIA DE CONSUMIDORES 
DE GAS DE SANTIAGO S.A. 

&ASCO 

Gas Licuado de Petróleo 

El Producto 

El gas licuado de petróleo es un combus· 
tibie que satisface las necesidades de 
calor. Esta compuesto de hidrocarburos. 
en su mayor parte Propano y Butano 

Forma de Entrega 

El gas licuado GASCO se d1s1nbuye en 
c1hndros de 11 y 45 kilos As1m1smo se 
reparte a granel en camiones cisternas 
que lo trasvasI¡a a estanques para su 
consumo en industrias ed f1c1os de de
partamentos o grupos hab1tac1onales 

Propiedades y 
Características 

El gas licuado está formado por hidrocar
buros Propano. Prop1leno Butano. lsobu· 
lano y Butileno. provenientes de la desto· 
Iac1on fraccionada de petroleo 
Estos hidrocarburos. a presIon y tempe
ratura normal se presentan en estado 
gaseoso Sometidos a presiones modera· 
das se convierten en I qu1dos disminu
yendo considerablemente su volumen Se 
a
I 
provecha esta propiedad para distribuir• 
os envasados 
En la composIc1on del gas ltcuado predo
mina generalmente el Propano en tos 
cIhndros de 45 kilos Y a granel 
En eslado gaseoso este hidrocarburo 1Ie
~~ una densidad de 1.52 a 2,0 relativa al 

re. dependiendo esta del hidrocarburo 
predominante 
Un k1Iograrn d 
1 

o e gas ltcuado en estado 
•quido ocupa un volumen igual a 1 8 
lttros aproximadamente Al gasificarse 
produce O 53 M3 de gas a pres,on normal 
Yª una temperatura de 15° e 
El poder caloí"fico superior del gas licua 
do e,; en promedio de 1 1 700 k1toca10 
nas Por kilo El limite de inllamab11tdad 
E~~¡Ior del gas licuado es de 1 .6 a 2.4º 

combustible no es tóxico y en su 
estado natural es inodoro 
~n'!i adiciona una sustancia odonzan1t. 
Perc b odb¡et~ de que cualquier escape sea 

1 1 o fac1lmente 

Í Aplicaciones 1 

Santo Domingo Nº 1061 
Casilla 8-0 

Cables y Telex 3520001 - GASCO 
Fonos 82121 • 60173 

El gas licuado. por su comoda y eficiente 
ut1hzac1on tiene un amplio empleo en los 
procesos que requieren calor principal· 
mente en usos residenciales e industria• 
les 
Es usado en 
- Cocción de alimentos 
- Calentamiento de agua 
- Calefacción de ambíentes 
- Hornos para la fabricación de ceramI• 

ca vidrio y for¡a de metales, en cautI· 
nes y sopletes para soldar 

- Instalaciones en zonas rurales dada 
su fac,hdad de traslado, y donde se 
aprovecha venta1osamente en 

- Plantas de incubación 
- Crianzas de aves y cerdos 
- Secado de frutas granos y semillas 

Formas de Uso 
e Instalación 

El gas licuado. se encuentra en estado 
liquido dentro del cilindro. 
Debido a a descompresión se gasifica y 
sale en esa forma para ser usado en los 
ar1efactos 
El regulador de presIon. dentro de sus 
limites de trabajo entrega el gas. para el 
uso en los artefactos, a una presIon cons• 
tanle de 280 mm columna de H20 
Los equipos de gas licuado compuesto 
de dos c llndros de 45 kilos cada uno. se 
n;otalan hab11ualmente en las viviendas 
para ser usados en cocinas y callfonts 
El t>quIpo de cilindros de 45 kilos debe 
estar ubicado, a cIeI0 abierto. en un sitio 
accesible, para fac1htar su recambio en 
un lugar ventilado y ba¡o el resguardo de 
una caseta dr r aterial 1ncombus1,b1t. 
La superficie m1nlma de patio. por 2cada 
equipo de dos cilindros es d1;, 6 m con 
un ancho de 1.30 a lo menol> 
El equipo mencionado debe ubicarse a 
una distancia m,mma de un metro de 
toda abertura del edif1cI0 (puertas. venta· 

CeMto ~ PlanchH Fierro. t.adnllo 

o r.Aolc flal lncombuallble 

Tacho Zinc 

CIiindros 
4S KQI 

Losa Concreto 1 
0.380 

T 
1 120s 

~J 
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nas. ventilaciones. etc.) y a dos metros 
mIn1mo de todo conductor eléctrico o 
artefacto externo (interruptores. quema• 
dores. hornillos etc.). 
Para el suministro de gas licuado a gra
nel, GASCO dispone de estanques desde 
950 a 3.800 litros de capacidad de alma• 
cenamIento. Se pueden instalar sobre la 
superf1c1e o soterrados. Por medidas de 
segundad sólo se llenan en un 80°0 de su 
carga máxima GASCO tambien instala 
estanques de mayor capacidad para ser 
usados en las industrias en edificios o 
grupos hab1tacionales Entre los requen· 
mientos que deben tomarse en cuenta. en 
la ub1cac1ón de los estanQues están 
- Accesib1hdaa para el llenado 
- Las Normas Reglamentarias de insta• 

lación 

Proyectos 

Los proyectos y la e1ecucIon de las insta• 
Iac1ones. deberan ser e1ecutadas por un 
instalador autorizado de acuerdo a las 
Normas Reglamentarias de la Supennten• 
dencIa de Servicios Electncos y de Gas 
(SEG 
Concurra al Departamento de Ventas de 
la CompanIa de Consumidores de Gas de 
Sanuago para el proyecto y e1ecuc1ón de 
sus instalaciones de gas licuado 

Mantención de Servicio 

GASCO cuenta con personal espec1ahza
do que vela por un adecuado y seguro 
suministro de gas a los consumidores las 
24 horas del d1a 

...__L --
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Gas de Canería Refinado 

COMPAÑIA DE CONSUMIDORES 
DE GAS DE SANTIAGO S.A. 
Santo Domingo Nº 1061 
Casilla 8-0 
Cables y Telex 3520001 • GASCO 
Fonos 82121 - 60173 &Asco 

LI _E_I_P_r_o_d_u_c_to _____ ~¡ ¡ Aplicaciones Medidores 

El gas refinado es un combusllble que 
sat isface las necesidades de ealor 

¡ Fabricación 1 

El gas refinado es producido mediante el 
cracking cataht1co de hidrocarburos lí
quidos. sometidos a altas temperaturas y 
en presencia de vapor de agua. 
El cracking es un proceso mediante el 
cual las grandes moléculas que forman 
los hidrocarburos l1qu1dos. se convierten 
en otras más pequeñas que constituyen 
eJ gas. Este cracking se realiza en pre
sencia de un catalizador. 

1 Forma de Entrega 

La distribución del gas refinado se efec
lua. directamente de los gasómetros a los 
usuarios. por medio de redes de cañenas 
matrices de medía y baja presión 
La red de media presion alimenta con gas 
a la red de ba¡a. mediante gobernadores. 
Estos han sido ubicados en diferentes 
lugares de la ciudad para entregar un 
flu¡o de gas de acuerdo a las necesidades 
del consumo. 
la red de ba¡a presión. forma una verda
dera malla que sigue el trazado de las 
calles. a ellas están conec,tados los em
palmes que entregan el gas a una pres1on 
nominal de 100 mm columna de H2O. 
El consumo de gas es controlado por me
didores instalados e.n los empalmes co
rrespondientes. 
PROPIEDADES Y CARA~TERISTICAS 

Componcnt~ Fórmula 

Oíóxido de Carbono C02 
Hidrógeno H2 
Nltrogeno N2 
Oxigeno 02 
Monoxldo de Carbono CO 
Met¡¡no CH4 
1-0drocarburos no so1un,dos CnH2n 
Etano y superiores C2 H6 + 

Porcenta¡es 
en volumen 

termino 
medio 

9.4 
47,5 
17,2 
0.5 

15.3 
0,6 
1,6 

7,9 

Poder calonfico superior . S.000 Kll8llm3, N 
(O" c • 760 mm Hg . soco¡ 
Oenslded ; 0.680 (Alre t) 
Condensables (•78~ C) : 141 gtmJ N. 
L•mile de rnllomabllldnd 

Interior 
Temperatura do llama 

. s.o 
1.9400 e 

- El gas refinado proporciona a los 
usuarios. por su facilidad de regula
c,on y control. ahorro de tiempo y 
combust ible 

-Asimismo proporciona una combus
t,on perfecta por su eficiencia y tacI1t
dad para mezclarse con el aire obte
niendo más calonas úti les que cual
quier otro combustible 

- Además. ofrece segundad y comodi· 
dad en su man,pulacion 

- Es usado en tos Hogares. Industrias y 
Establecimientos Comerc,ales en 

- Cocción de alimentos 
- Calentam,ento de agua 
- Calefaccíon de ambientes 
- En diversos procesos 1erm Icos como 

operaciones de secado. moldes de 
lundic1on. fabncacion de v1dnos. cera
mica. porcelana y loza 

- En invernaderos. industnas metalur
gicas. de alimento. textiles. etc 

Formas de Instalación 

Los proyectos y la e1ecuc1on de las insta
laciones. deberan ser e1ecutadas por un 
instalador autorizado de acuerdo a las 
Normas Reglamentanas de la Superinten
dencia de Servicios Eléctncos y de Gas 
(SEG) 
Concurra al Departamento de Ventas de 
la Compañia de Consumidores de Gas de 
Santiago para el proyecto y ejecución de 
sus mstalac,ones de gas refinado 

1 

.:r -•' -

Goldera a 90.s paro uso en cale!acc,on y agua c;,llente 
instalada en edrllc,os de departemen1os. 

- los medidores se instalarán en recin
tos con puertas no combustibles. ven• 
titados y destinados exclusivamente a 
ellos 

- En lo~ edif1c1os de departamentos. los 
mencionados recintos no poorán alo
Jar ca¡as eléctricas o de telefonos. 
bocas de IncIn~radores ni útiles de 
aseo 

- Se permite su ubicación er. descansos 
de escalas solo cuando el recm10 de 
los medidores cuenta con ventilac1on 
adecuada al extener 

Otmenalonrs Reclnw MedJdores en cm, 

H A p 

Individuales 59 60 3é 
Batena Horiwntal 59 S6lJl.+20 3S 
Satena VertJcal 56xn+l() 80 40 
Batena Mi.ll:ta S6xn+30 ~ 40 

H· Altura A: Ancho P: ProlundJdad 

n: Número de medido,_ 

1 Control de Calidad 1 

GASCO cuenta con un Laboratorio Qu,
mico equ ipado para controlar la calidad 
de las materias pnmas y para analizar el 
gas en sus diferentes etapas de produc
ción. 
Además presta. a los usuarios del servicio 
una eficaz asesona para optimízar los 
procesos de combust1on del gas en la 
Industna. 

Mantención de Servicio 

GASCO cuenta con personal especIallza
do que vela por un adecuado y seguro 
suministro de gas a los consumidores las 
24 horas del dia 
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COMPAÑIA DE CONSUMIDORES 
DE GAS DE SANTIAGO S.A. 

&ASCO 

Gas Licuado de Petróleo 

El Producto 

El gas licuado de petróleo es un combus
tible que satisface las necesidades de 
calor. Esta compuesto de hidrocarburos. 
en su mayor parte Propano y Blilano 

Forma de Entrega 

El gas licuado GASCO. se distribuye en 
c1hndros de 11 y 45 kilos As1m1smo. se 
reparte a granel en camiones cisternas 
que lo trasvas11a a estanques, para su 
consumo. en industrias. edíf1c1os de de
partamentos o grupos hab1tac1onales. 

Propiedades y 
Características 

Et gas ltcuado está formado por hidrocar
buros Propano. Prop1leno Butano lsobu
tano y But1leno. provenientes de ta desti
lación fraccionada de petróleo 
Estos hidrocarburos. a presión y tempe
ratura normal. se presentan en estado 
gaseoso Sometidos a presiones modera
das se convierten en l1qu1dos d1sm1nu
yendo considerablemente su volumen Se 
aprovecha esta propiedad para d1stribu1r
los envasados. 
En la composición del gas licuado predo
mina generalmente el Propano. en 10s 
cilindros de 45 kilos y a granet 
En estado gaseoso este hidrocarburo tie
ne una densidad de 1.52 a 2 .O relativa al 
aire. dependíendo ésta del hidrocarburo 
preaom1nante 
~n kilogramo de gas licuado en estado 
iquido ocupa un volumen igual a 1 8 
htros · · aproximadamente Al gasificarse 
produce o,53 M3 de gas a pres1on normal 
Y ª una temperatura de 15° c 
Et poder calonflco superior del gas licua 
do es en promedio. de 11 700 k1loca10-
ri~s por kilo El hm1te de inllamab1hdad E e•ior del gas licuado es de 1 6 a 2 4° o 

ste combustible no es toxico Y en su 
~ t~do natural es inodoro. 

e e adiciona una sustancia odor1zante 
con etob d perc,b d 1e,1? . e que cualquier escape sea 

1 o ac1lmente 

f l Aplicaciones 

Santo Domingo Nº 1os, 
Casilla 8-D 

Cables y Tetex 3520001 - GASCO 
Fanos 82121 . 60173 

El _gas licuado, por su cornada y eficiente 
util1zac1on, tiene un amplio empleo en los 
procesos que requieren calor, principal
mente en usos residenciales e industria
les 
Es usado en 
- Cocc1on de alimentos 
- Calentamiento de agua 
- Calefacción de ambientes 
- Hornos para la fabricac1on de cerámi-

ca. vidrio y forja de metales, en caut1-
nes y sopletes para soldar. 

- Instalaciones en zonas rurales. dada 
su facilidad de traslado, y donde se 
aprovecha ventajosamente en· 

- Plantas de incubación 
- Crianzas de aves y cerdos 
- Secado de frutas. granos y sern11tas. 

Formas de Uso 
e Instalación 

El gas hcuado. se encuentra en estado 
liquido dentro del cilindro 
Debido a la descompresión se gasifica y 
sale en esa forma, para ser usado en los 
artefactos. 
El regulador de presión. dentro de sus 
1 ,mi tes de trabaJO. entrega el gas. para el 
uso en los artefactos. a una pres1on cons
tante de 280 mm columna de H20. 
Los equipos de gas lrcuado. compuesto 
de dos c11tndros de 45 kilos, cada uno. se 
instalan habitualmente en las v1v1endas 
para ser usados en cocinas y cahfonts. 
El equipo de cilindros de 45 kilos, debe 
estar ubicado. a cielo abierto. en un s1 t10 
accesible. para facilitar su recambio. en 
un lugar ventilado y ba¡o el resguardo de 
una caseta de material incombustible 
La superficie m1n1ma de patio. por cada 
equipo de dos cilindros es de 6 m

2 
con 

un ancho de t .30 a lo menos 
El equipo mencionado debe ubicarse a 
una distancia m1n1ma de un metro de 
toda abertura del ed1f1c10 (puertas. venta-

Coseto de Planchas. Fierro. Ladrlllo 

o Moienol lncombu~llble 

.. '·ºº • 
Techo Zlnc . 
C,llndros I r 
45 Kgs • 

1205 

LoU Concreto , • • ~ 
0.380 
Callen• Cob•• bllJO lle.,. 

º·'º 
,,so 
o 
2,00 

o.'º 
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nas, vent1lac1ones, etc.). y a dos metros 
minlmo de todo conductor eléctrico 0 
artefacto externo (interruptores, quema
dores, hornillos etc.). 
Para el suministro de gas licuado a gra
nel. GASCO dispone de estanques desde 
950 a 3.800 litros de capacidad de alma
cenam!ento. Se pueden instalar sobre la 
superficie o soterrados. Por medidas de 
seguridad sólo se llenan en un 80"1> de su 
carga maxima GASCO también instala 
estanques de mayor capac,dad para ser 
usados en las industrias. en edificios o 
grupos habilacionales Entre los requeri
mientos que deben tomarse en cuenta en 
la ubicación de los estanques astan : 
- Acces1bíhdad para el llenado 
- Las Normas Reglamentarias de insta-

lación. 

Dimensiones Estanques 

Proyectos 

Los proyectos y ta e¡ecución de las insta
laciones. deberán ser e¡ecutadas por un 
instalador autorizado de acuerdo a las 
Normas Reglamentartas de la Superinten
dencia de Servicios Eléctricos y de Gas 
(SEG). 
Concurra al Departamento dP Ventas de 
la Compañia de Consumidores de Gas de 
Santiago para el proyecto y e1ecuc1ón de 
sus instalaciones de gas licuado. 

Mantención de Servicio 

GASCO cuenta con personal espec1ahza
do que vela por un adecuado y seguro 
suministro de gas a los consumidores las 
24 horas del dia 

1 
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COMPAÑIA DE CONSUMIDORES 
DE GAS DE SANTIAGO S.A. 
Santo Domingo Nº 1061 
Casílla ~D 
Cables y Telex 3520001 · Gaseo 
Fanos 82121 • 60173 

Artefactos y Elementos para el uso de gas en la industria 

GA.sco 

1 Productos 11....1 _F_a_b_r_ic_a_c_ió_n _____ ~ Distribución 

Quemadores atmosféricos de Baja y Alta Procedencia Nacional e importados. 
Presión, Quemadores automatizados 

GASCO cuenta con un moderno local de 
exhibición y ventas de equiP-Os, ubicado 
en Rosas Nº 1058. gas-aire, artefactos y elementos de con-

trol. 

REGULA.DORES OE PRESION 
PARA GAS LICUADO OE 

PRIMERA Y SEGUt~OA ETAPA 

VALVULAS 
ELECTRO!>.'AGNETICAS 

AE'GULADORES DE SIMPLE 
ETAPA. MANIFOLD Y PIG• 
TAJL PARA GAS LICUADO 

TERMOSTATOS AIRE. 
LIQUIDO 

MEDIDORES DE GAS DIFERENTES CAPACIDADES 

VALVULAS DE SEGURIDAD 
CON TERMOCUPLA V 
PILOTO 

VALVULAS DE SEGl,IAfOAD 
CON TERMOCUPLA. PI• 
LOTO V TERMOSTATO 

Catálogo Chi leno de fa Const ruccíón - Edición 1980 

DIVERSOS TIPOS DE LLAVE!. 

DE PASO PARA GAS 

MANOMETROS Y 

TERMOMETROS 

ENCENDEDORES ELECTRICO 
CON SEGURIDAD DE 1.LAMA. 
TEI.EOOMANDO CON TELE 
CORTE. CA.lA PROGRAMA 

DORA. PRESOSTATO Y FIL TR 



COMPAÑIA CHILENA DE MEDIDORES 
1704 - 1 

Medidor Eléctrico 

DESCRIPCION GENERAL 

El medidor de energ1a eléctrica monofási
co. tipo FX-221, se caracteriza por su 
robustez, estabilidad y precisión. 

Trabaja conectado a la red de 220 volts, 
50 ciclos/segundo. para consumos desde 
18 watts hasta 11.000 watts 

Este modelo es fabricado en Chile. bajo 
IJcencia y estricto control de calidad de 
nuestra casa rnatriz "Schlumbér' • Fran
cia, lideres mundiales en fabncación de 
medidores. 

Ei medidor FX-221 está aprobado por 
Servicios Eléctricos y cumple con las 
normas NCh 1119-20-21 y 22 y la reco
mendaciórr Nº 43 de C.E.L 

Su estructura y caja. hechas en aluminio. 
lo hacen muy resistente a las cond1c1one-s 
atmosfé~i~. Estas cualidades aseguran 
su pr~c,s_,on durante largo tiempo de 
serv1c10 sin requerir a1ustes. 

.. .. 
1 

1 1 

--+ l 

r-----111 _ _ _ ___¡ 

General Freire 725 Teléfono 588362 

Casilla 10060 Telex Sgo. 329 

Otros Productos 

• Relés protector de motor 

• Medidores trifásicos desde 20 A h 2 ""mp. 8:51~ 1 O Amp. Oon Y sin demanda 
max1ma. 

• Interruptor diferencial desde 25 Amp. 
163 Amp. 

• Relés auxiliares 
Transformadere-s de m d. · · d e 1c1on e c0-
rriente 

• Equipos de lab0ratorío 

• Instrumentos de tablero. 

FG-----------..-J 
UNEA NO---------------l 

............ "••· . .... 
tDMa HOll 'IOA '-IDA lfd2.• . .. '.., .. , ...... .,.. 
-_.., .. 

'------------AF 
CARGA ,__ ___________ -+'IN 

CARACTERISTICA DEL MEDIDOR FX 

Conforme a las e,ogenclas de la recomendación 43 publicada por la 
Comisión Electrotécnica Internacional (CI) clase 2 y de las exigencias de las normas 

COPANT. NEMA y normas nacionales. 

Tensión nominal 
Intensidad nomínal 
Intensidad máxima 
Frecuencia 
Torque motor o c-arga nominal 
Velocídad de rotación 
Peso del elemento móvil 
Pérdidas en la bobina de potencial 

Pérdidas en bobina de corriente 

Corriente de arranque 
Ensayo dieléctrico 
Peso del medidor 

V 
A 
A 

HZ 
cm g 
r p m 

g 
w 
VA 
w 
VA 
In 

KV 
kg 

220 
10 
50 
50 

4,2 
16 2/3 
21 

, .2 
6 

º· 15 
0,22 
0,5% 
2,500 
1,600 



1704 - 2 INGENIERIA ELECTRICA 
RHONA S.A.C. é l. 

Variante Agua Santa 4211 · Fono 61212 
Casilla 30-D · Cabl'es: RHONA 
Viña del Mar • Chile 

Transformadores, Tableros eléctricos, Sub estaciones unitarias Equipos eléctricas. 

El Producto 

TRANSFORMADORES 

- Fabricados por RHONA bajo licencia 
de GENERAL ELECTRIC U.S.A. 
- Además presta ases0ria técnica man
tención y reparación de equipos y confec• 
ciona proyectos. 

Tipos y Variedades 

TRANSFORMADORES DE 
DISTRIBUCION (Trifásioos-monofásicos) 

- Están destinados para ser usados en 
todas las redes de dist ribución del país 
en la industria, urbanización y electrifi
cación rural. 

- Su díseño y construcción los hace 
eficientes y compactes. 

- La producción comprenae la linea 
eompleta de transformadores de distri
bución. 

- Se fabriean de acuerdo a las normas 
de las distintas compañías eléctricas 
del país. 

TRANSFORMADORES DE PODER 

- Están diseñados para ser usados e 
subestaciones primarias, para bajar la 
tensión desee un nivel elevado, nece
sario para la transmisión a distancia, a 
un nivel medio apto para la distribu
ción local. 

- Estan diseñados y f¡3bricados bajo las 
normas existentes de Endesa, Campa· 
ñía Chilena de Electricidad, Compañia 
General de Electricídad Industrial y 
normas ANSI y de acuerdo a las nece
sidades del clíente. 

OTROS TIPOS DE TRANSFORMADORES 

- DE MEDIDA 
-SECOS 
- AUTOTRANSFOAMADORES 
- TIPO SUMERGIBLE 
-TIPO SUBESTACION 

Fab~icados por RHONA bajo licencia 

GENERAL • fLECTRIC 
U.S.A. 

- - - - - A - - - - -~ 

- --E----
---- F 

1 

e 
1 

MEDIDAS (mm) TRANSFORMADORES NORMA NACIONAL 

KVA PESO A 8 e D E F 
15 300 820 500 1000 570 400 700 
30 350 900 580 940 550 600 770 
46 400 960 560 900 560 600 820 
75 520 1050 670 1150 760 600 890 

150 900 930 900 1205 820 600 810 
200 1190 1030 980 2280 940 600 920 
300 1350 1100 980 1620 960 600 1040 
400 2000 1320 1200 1780 1330 600 1130 
500 ~500 1370 1360 1962 1300 600 920 
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360 590 

~80 590 

420 590 

410 590 

420 590 

420 590 

480 590 

420 5~ 



El Producto 

TABLEROS ELECTRICOS 

DE OIS'TRIBUCIC:lN Y CONTROL 

_ Se emplean en la distribución de ener
gía eléctrica desde ~I empalme de la 
compañia hacia las fabricas. ed1ftc10~. 
minas. para fuerza motriz. calefacc,on 
y alumbrado. 

- Estan equipados con elementos aptos 
~re controlar y ~ro~ege~ _los diferent~s 
circuitos en la d1strrbuc1on de energ1a 
dando máicima conflabílídad. 

-Se suministran con equipos de opera
ción manual y/o automático. permi
tiendo satisfacer aún las complejas 
exigencias de la línea de producción 
automáUca 

SUB ESTACIONES UNITARIAS 

- Se han diseñado para responder al 
suministro y distribución de energía en 
los modernos complejos industriales 
en los cuales es necesario ubicar las 
SJ:Jb estaciones lo más cerca posible de 
los centros de coF1sumo. para reducir 
al mínimo las perdidas. permitiendo 

• • 

INGENIERIA ELECTRICA 
RHONA S.A.C.é 1. 

Variante Agua Santa 4211 - Fono 61212 
Casilla 30-D - Cables: RHONA 

Vina del Mar - Chile 

gran flexibilidad y rapidez en la instala
ción y en 1~ operación. 

- Se emplean para distribución de ener
gía en industrias, edificios de departa
mentos. hoteles. hospitales, escuelas. 

Propiedades y 
Características 

- La caliaad de los eE¡uípos esta garan
tizada por el estricto control a que son 
sometidos durante y después de la 
fabricación. aseg.uranao un perfecto 
funGionamiento y una máxima seguri
dad de servicio. 

- Pruebas de recepción en laboratorio. 
según normas ANSI. 

Aplicaciones 

- El adecuado tipo de diseño empleado 
en los diferentes productos. permite su 
aplicación con el máximo rendimiento, 
bajo las condiciones mas severas. tan
to en la industria. minería, como en la 
vivienda. 

• 

-
1 
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1704 - 4 tNGENIERIA ELECTRJCA 
RHONA S.A.C. é l. 
Variante Agua Santa 4211 - Fono 61212 
Casilla 30-0 • Cables: RHONA 
Viña del Mar - Chile 

El Producto 

pilo surtido y stock de equipos eléctricos 
importados. 

- INTERRUPTORES TEAMOMAGNETI-
COS 

EQUIPOS ELECTRICOS - CONTACTORES 
- BOTONERAS 

La industria RHONA dispone de un am- - CONDENSADORES 

TABLA PARTIDORES DE MOTOR 
(PARA MOTORES DE PARTIDA DIRECTA) 

MOTOR380V AflRANCAOOR FUSIBLES MAX 

KW HP TIPO RELE" LENTO RAPIOO 
TERMICO 

0.37 112 0,9 - 6 

0.37 3/4 1 2 - 6 

0,75 1 ' 7 8 'º 
1, 1 1 1/2 2.1 8 16 

1.S 2 MS-C 21 33 10 16 

2.2 3 44 10 20 

3 4 6,S 16 25 

3.7 s 9 20 32 

5.5 7 1/2 11 32 40 

7.5 10 IS 40 so 

11 15 MS-C 35 21 50 80 

1S 20 28 63 100 

18.S 25 MS-C 50 33 80 160 

22 30 40 80 160 

30 40 MS-C 65 5-C 100 200 

37 so MS-C 80 67 160 225 

45 60 MS-C 100 80 160 300 

55 75 MS-C ISO 105 200 350 

• EL VALOR DEL RELE TERMICO ES El V~LOR NOMINAL ESTOS SON AJUSTA• 
BLES ENTRE UN~ Y 120',,, DE ESE VALOR 

CAPACIDAD Y APLICACIONES DE INTERRUPTORES AUTOMATICOS NF 
(BASAf>O EN CAPACIDAD DE RUPTURA A 415 VAC) 

CAPACIDAD soy 75- 150 
TRANSF (KVA 1 Monos 

200 300-500 750-1000 1500 2000-sooo 

CAPACIOAO 
(KA) 2.S 5.0 7.5 10 22 30 45 8S 125 170 

30 NF30-S 

50 NF SO·CA fllF 50-S NF 50-SA NF 50-H NF 50. H 
51-ymeno• 

100 NF 100-cA NF 100-S NF 100-HA NFlOO-RB NF\J 

- 100 
Q; 
:i 

225 NF 255-C NF 225 • S NF 2:2S-RB NFU 
~ 225 B 
o 400 NF 400-CA NF 400-S NF 400-RA NFU ·Z 

~ 400 
< 600 NF 600-cA NF 800-S NF 800-RA 
... 

NFU 
800 

800 NF 800-S NF 
NFU 800-

RA 800 
1000- NF 100-S NF 1200-S. NF 1600. NF 2000, NF 2500 NF 3200 NF .l(IOO 

4000 

' MITSUBISHI 
~ELECTRIC 
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BROWN BOVERI DE CHILE S.A. 

1704 - 5 

BROWN BOVERI 
Vicuña Mackenna 1602 Teléfonos: 50051-2-3. 

Casílla 3555 Santíago de Chile. 

Fabricación de tableros eléctricos 

El Producto 

_ Tableros de Distrifiución y Comando. 
Fuerza Motriz, Calefacción y Alumbra· 
do. 

-Tableros de Media Tensión hasta 24 
KV. 

- Subestaciones unitarias completas. 

1 Fabricación 

- Los equipos y materiales empleados 

en los Tableros Eléctricos provienen 
de las fábricas y filiales del C0nsorcio 
Brown Boveri, y de los cuales conta• 
mos con permanente stock en el pais. 

Tipos y Variedades 

DISPONEMOS ADEMAS DE: 

- Interruptores automáticos termomag
néticos 

- Contactores electromagnéticos y relés 
térmicos 

- Guardamotores 
- Partidores protectores directos y estre-

lla triángulo 
-1:)esconectadores-tusibles y fusibles 

NH 
- Interruptores y conmutadores rotato

rios 

- Relés de tiempo, ímpulso, tensión, fre
cuencia. asimetría, guardanível, alar
ma, etc. 

- Instrumentos y transformadores de co
rriente 

- Lámparas de señaliiaclón y botones 
pulsadores. 

- Protectores diferenciales 
- Condensadores estáticos para mejorar 

factor de potencia. 

- - - SROWN BOVERI :. '.] o -- -- uuuo -
-

□·□ 
••• • • 

111 

,. - - -1 1 1 - -
1 1 1 - - -1 1 1 - - -1 1 1 

-- .. .,., 
. --

■ r r . 
' ' 
~ t 

1 uu•t " 
un" .... --
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1704 - 6 
RITT1G S,A.C.I. 

Los Olmos 3256 Fono 211657 
Casilla 9267 Santiago-Chile 

Industria Nacional de Artículos Eléctricos 

LINEA NOVA: 

Art. Nº 1346 

LINEA DELTA 

Art. Nº 1341 

LINEA I;r ALIANA 

• 

• 

1342 

• 
•••l 

• • • I 

CI 

Art. 1351 1352 

LINEA SOBREPUESTA 

• • • ___, 

Art. Nº 1321 

• • • • • • 

e 

l • • • 
1• • .• , ... 

;.¡¡:e " • 
1353 

Interruptores enchufes hembras 
pulsader Color Marfil 6A·250 V 

l -----

1446 1448 1498 

o ül . .. • • 
CT1 

1445 1441 / 44 1442 1493 

• QJ • • 
- 1 _] • [) • • • • •• 
• • CI 

1356 1455 1495 1452 1451/SA 1453 

Color Marfil 6A • 250 V. 

1425 1421/24 1422 
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@RITTIG s~.c.1. 

RITTIG S,A C.I. 

Los Olmos 3256 Fono 21 l6S7 
Casilla 9267 Santiago-Chite 

Industria Nacional de Artículos Eléctricos 

LINEA MEDIA Y AL TA TENSION 

Art. 3219. 3231 

P0RTALAMPARAS 

Art 1121 1125 1126 

ACCESORIOS 

An 9137 Art. ~391 

OTROS ARTICULOS: 

R1t11g S.A.C f 
SOP0rtes .1. abnca además aisladores. 
uniones · Pasa muros. seccionadores~ 
coneiuo~prensas. conectoras. bornas de 
flos pem · tuercas Y contratuercas tom1-
Por~elan~· remaches. piezas a1sla~tes de 

8tc . Y todos los ariicutos que 

3241 3422 

Cuerpo de porcelana 

1127 1128 

Terminales excentricos 

Cerrados 

las instalaciones electricas requieran. fa
brrcados en tos me¡ores materiales y so
metidos a las pruebas mas rigurosas, 
para entregar al mercado solo productos 
tecn1camente perfectos. 

3472 

Voltaje (V) 

1129 

INTERRUPTORES 
AUTOMATICOS 
TERMO· 
MAGNETICOS 
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Interruptores 

INTERRUPTOR AUTOMA TICO 
MAGNETOTERMICO 
ART. 4001 
Eficaz protector de equipos e instalacio
nes contra cortocircui tos o sobrecargas. 
• LA REPOSICION DE SERVICIO se reali

za con solo accionar la tecla y sin los 
riesgos derivados del cambio de fusi
bles. 

• SIN PARTES QUE REPONER al produ
cirse la desconexión automática causa
da por sobrecargas o corto circuitos. 
Se fabrica en ejecución un,polar estan
do las caracteristicas de desconexión 
ajustadas a las curvas de operación L y 
G de acuerdo con lo especificado en las 
normas CEE publicación 19, exigidas 
por SEGTEL. 
TIPO .. L., para corrientes nominales de 
6, 1 O, 15. 20, 25. 30, 40 Amp. (tecla 
negra). 
TIPO ··G": para corrientes nominales de 
10. 25, 40 Amp. (tecla roja). 

Tableros Modulares 

Para la instalación de los Interruptores 
automáticos (Art. 4001) dependiendo de la 
forma en que esta se efectúa tendremos: 

PARA SOBREPONER 

• Art. 4001-S: Galota (casquete) de Urea 
Formaldehido. con base metálica es
maltada, para la instalación de un inte

rruptor automático. 

PARA EMBUTIR 

• Art. 4021: Caja metálica embutida y 
esmaltada, para la Instalación de hasta 
dos interruptores automáticos. 

SOCIEDAD ANONIMA INDUSTRIAL 
METALURGICA Y ELECTRICA 

Camino a Melipilla 7565 - Fono 573817 
Casilla 2141 - Santíago - Chíle 

CONTACTO 
MOVIL 

CONTACTO 
FIJO 

CAMARA 
DE EXTINCION 

~~1 ~ 
- 1 

• 1 

:l~ 
Art 4001 

Art 4001-S 

TECLA 

o7 

o o o 

78 

[.;J 

o 

AJUSTE 

98 

1~ 

... 
B 

TERMINAL 
DE SALIDA 

DISPOSITIVO 
DESC MAGNET 

DISPOSITIVO 
DESC TERMICO 

19 

1 ' 

1 ,, ; 

' '5 1 

--

,1~ 
• Art. 4041 : caja metálica embutida y 

esmaltada, para la instalación de hasta 
cuatro Interruptores automáticos. 

Art. 4041 L _ -,.,,,_,.. Art. 4021 • 

• Art. 4071 : Caja metálica embutida y 
esmaltada, para la instalación de hasta 
siete interruptores automáticos. o 8888888° 

275 

86BB&88 
(00000000) 

t 
200 

5886 (oooooj 
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SOCIEDAD ANONIMA INDUSTRIAL 
METALURGICA Y ELECTRICA 

Caja de Empalme 

• Art. 7010: Fabricada en acero con ta~a 
embutida en una sola pieza d~ ?}seno 
propio. aprobad-a por la Com1s1on de 
Empalmes. 

Timbre Cempacto 

• Art 5100: Chicharra transformador fusi
ble. 

• Art. 5200: Campanilla transformador fu-
sible. 

Camino a Mellpilla 7565 - Fono 573817 
Casilla 2141 - Santlago - Chile 

• Art 7010 

~ 
} 
~ 

o 
® 
o 

• 200 

• a 
• Art 5300: Chicharra campanilla trans

formador fusible. r:a r!;> 
.. , . 

.... , ••• ••• ••• ••• 

Interruptor Tripolar 

• Art-3253: Interruptor de mando 3x25 
Amp. diseñado para ser usado indistin
tamente embutido o sobrepuesto. Caja 
en fenolformaldehido moldeada. 

-· 

n 

(]'¡ 

• 

C' 
~ 

o 

º8 º 

tZ> [] © 

Multicentro 

Art. 6002: Cóníunto compacto para so
breponer moldea<ilo en urea tormalde
hido prov1sto de ent::hufe. Interruptor y 
portalámparas. 

• Art. 3253 

•Art 6002 

o 
(l) 

o 
[O] 
(o o o) 

l!ll • 

• .. • 
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Línea Modular de 
Seguridad 

MA YOLICA SERIE 8000 

Es una línea fina y de sobria elegancia. 
que da al proyectista la versatilidad nece
saria para que pueda hacer combinacio
nes prácticas y estéticas. 
Por sus características de seguridad, evi
ta riesgos de accidentes eléctricos. 
Solamente 2 pernos se necesitan para 
fijar el chasis a la caja. 
Los demás elementos '"Mayólica··. son 
anclados sóli<:lamente al chasis por sim
ple presión, con el c0nsiguiente ahorro 
de tiempo. 

La placa es de aluminio anodizado tetal
mente aislante. 
El módulo enchufe (Art. 8100) está provis,
to de una nuez de obturación, que Impide 
el paso a cualquier elemento que no sea 
el enchufe macho. 
Las mordazas eléctricas proporcionan 
una unión franca. evitando recalenta
miento PQr contacto defectuoso. 

Modulos 

Los módulos pueden ser instalados tanto 
en paneles, tableros de <:listribución, pér
files de aluminio. etc. 
Estos módulos son totalmente intercam
bjables entre si y pueden ser colocad0s 
indistintamente en forma horizontal o 
vertical. usando el mismo chasis. 

Placas 

• Art. 8001: Combinación. dos módulos. 
• Art. 8002: Combinación, 1 módulo verti

cal. 
• Art. 8003: Combinación, 1 módulo Hori

zontal. 

Caja de Derivación 

• Art. 8010 

• Art. 8010 

SOCIEDAD ANONIMA INDUSTRIAL 
MET ALURGICA Y ELECTRICA 

Camino a Melipilla 7565 - Fon0 573817 
Casilla 2141 - Santiago - Chile 

-2s -

• Art. 8200 

1 

□· D D 

• Art. 8001 • A~t. 8002 • Art. 8003 
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--.. bclnD INDUSTRIA ELECTRO ELECTRONICA TICINO CHILE S.A. 

Oficinas: Seminario 131 - Casllla 2543 
Fonos: 228068 - 228302 - 228411. 
Telex: 40660 Tlchl CI. 
cable: Tlclno - Chile 
Santiago - Chile 

SERIE 

megalikar 
EL PRODUCTO 

1704 - 11 

Esta serie la componen interruptores automáticos termomagnéticos de ejecución en un sólo bloque 
compacto y con posibilidades de regulación térmica y magnética dentro de ciertos intervalos 

y que están destinados a proteger circuitos eléctricos. 

CARACiERISTICA DE 
PLACA: 

Tensión nominal : 5oov~ 250V::: 
Tensión de prueba: 1 minuto - 50Hz - 3.000V. 

• Frecuencia nominal : 50Hz - 60Hz. 
Corriente térmica nominal : 250A. 
Corriente nominal de los desconectadores 
termomagnéticos : 63 - 80 - 100 - 125 - 150 · 
175 - 200 • 225 - 250A. 

10 000 

,, 000 

:'.'000 __ 

500 

200 

100 t---t-+· 
so 1----------

?0 t----t-+ --4-~--+--
'º 

+--+-
05 

¡ __ 

l 

1 ., ? 3 4 

Poder de interrupción simétrico referido a 
diferentes tensiones: 

- 220 v~ 
- 380 V~ 
- 440 v-
..:. 500 V ~ 

40 KA 
25 KA 
20 KA 
18 KA 

coscp 
cos<p 
cos q> 
cos <p 

0,25 
0,25 
0,25 
0,3 

CARACTERISTICA DE 
INTERVENCION: 
Referida a los 9 emperaíes y a una temperatura 
ambiente de 40°C. 

-+ 

:, 11 1 a ~ 'º 
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1704 - 12 
INDUSTRIA ELECTRO ELECTRONICA TICINO CHILES A rn:a..-:-1--.1 

· · u 1c1n 
Oficinas: Seminario 131 • Casilla 2543 
Fonos: 228068 - 228302 - 228411. 
Telex: 40660 Tichi CI. 
Cable: Ticino - Chile 
Santiago • Chile 

SERIE 
- D 

BNI D 
EL PRODUCTO: 

Esta Serie está constituida por interruptores automáticos termomagnéticos de polos modulares 
independientes y componibles (25 mm, de ancho cada polo). del tipo " Moulded Case", destinados 
a proteger circuitos eléctricos de las temperaturas peligrosas que se manifiestan por sobrecargas 

y cortocircuitos. 

Se producen en los tipos uni-bi y tripolares, en once amperajes fijos que cubren desde 6A - 100A en 220V 
y 380V 50Hz - 60Hz, y permiten conductores hasta de 35 mm2. 

CARACTERISTICAS DE PLACA: 
TENSION NOMINAL: 220V para Unipolares 
TENSION NOMINAL: 380V para bi-tri y tetrapolares. 
FRECUENCIA: 50-60Hz. 
CORRIENTE NOMINAL: 6,3 • 10 - 16 - 20 - 25 • 32 • 40 - 50 - 63 - 80 • 100A. 

Las características de intervención termomagnéticas referidas a la temperatura ambiente de 
40° C (partiendo de frío) se ilustran en el gráfico siguiente: 

100 1 
'- ' 

\ ' 10 

' 

" 
... 

1 r--,....,__ 

~ 
, __ 
~ 

10 r--.. i-- h.._ 

,_ --~ -r,,,,, 

1 
-r--

~- 1, 

01 

001 'L 

1 1 5 2 3 • s 6 7 8 9 'º 12 1• 

munw de ia comente nom<riat 

PODER DE INTERRUPCION DE LAS DISTINTAS CORRIENTES NOMINAlES 

CORRIENTE NOMINAL fAl 63 'º 16 1 20 25 

TENSION 
EJECUCION NOMINAL 

Unipolar 220v~ 1 SOOA 3000A 4 OOOA SOOOA 
B,tl<)lar 1 500A 3,000A 4 OOOAI 5000A 
Tr,polar :iaov ~ 1 !>OOA 3000A 4000A 
T cttr apo10, 1 500A 3000A 4000A 

PODERES OE INTERRUPC1ON OBTENIDAS 8AJOS lAS CON(l)ICIONES DE 
PRUEBA ESPECIFICADAS EN LAS NORMAS IEC 151/1 11 ldlcion 

Untl)Olar 814 1/ 

NUMEROS DE LOS AATICULOS Bipolar 8142/ 
Tnl)Olar 814:l/ 
T Cl•Opollilf 8 144/ 

32 40 50 63 

6000A 

6000A 

5000A 

SOOOA 

El nurnoro <Jet ilrtCulc>"' c~leta ilQflN)~nclO ~S!)U!\1 do'º=·" ('l .1mp<,ra1t• que'"''""'·' E1 814o/50A 
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► 11t1c1na INDUSTRIA ELECTRO ELECTRONICA TICINO CHILE S.A. 

Oficinas : Seminario 131 - Casilla 2543 
Fon os: 228068 • 228302 - 228411. 
Telex: 40660 Tichi CI. 
Cable: Ticlno - Chile 
Santiago - Chite 

1704 - 13 

SERIE 
MICROMACIC 

EL PRODUCTO: 
La Serie Micromagic es adecuada para usarse tanto para efectuar instalaciones eléctricas en edificios 

destinados a la vivienda como para montar en aparatos electrodomésticos y electrónicos. 

La característica principa l de la Serie Micromagic de 10A - 250V, es la componibilidad que permite 
realizar puntos de comandos, derivaciones, etc., de acuerdo a las distintas exigencias 

de las instalaciones. 

TIPOS Y VAR IEDADES: 
ARTICULO Nº 1901 Interruptor untpolar. 
ARTICULO Nº 1902 Interruptor unipolar 

con luz piloto neón. 
ARTICULO Nº 1903 Interruptor desviador. 
ARTICULO Nº 1905 Timbre. 
ARTICULO N° 1910 Enchufe hembra 2 P+ T. 

ARTICULO Nº 1924 

ARTICULO Nº 1960 

ARTICULO Nº 1948 
ARTICULO Nº 1988 

PROPIEDADES Y CARACTERISTICAS: 
Los aparatos están construidos en una pleza unitaria de 
material termofraguante. 

Sus propias característícas constructivas. los contactos de 
~la~a cadmio, el sistema del soporte, han permitido obtener 
optimas condiciones eléctricas en dimensiones muy 
reducidas. 

Las perforaciones ovaladas de los bornes de anclaje. permiten 
1~ derivación de dos conductores de 1,5 mm. Los enchufes 
tienen agujeros para clavijas de 4 mm. de diámetro. 

Los bornes de anclaje son del tipo con pernos. 

Las unidades van montadas sobre las placas o en cualquier 
9"Perficíe por medio del correspondiente resorte de fijación 
de diseño funcional , evitando de este modo el empleo de 

Estos artículos pueden ser 
montados, para instalacio 
nes embutidas en placas 
de urea color marii l, 
aluminio anodizado oxidal, 
anodizado bronce (placas 
de 1 - 2 - 3 perioraciones) 

Enchufe hembra universa! (para 
macho normal y americano). 
Piloto luz neón (rojo - verde -
naranía) 
Chicharra 12V. 
Portafusible tipo miniatura TO. 

9 r-,1-
' 
1 
j <D 

l ... 
1 

-29---i 
16,5-+-..- 3.5-
2. 

Pernos para la fijación de la mísma. 
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f INDUSTRIA ELECTRO ELECTRONICA TICINO CHILE S.A. bt1c1na 
1704 - 14 Oficinas: Seminario 131 • Casma 2543 

Fonos: 228068 • 228302 • 228411. 
Telex : 40660 Tich l CI. 
Cable: Ticlno - Chite 
Santiago - Chile 

SERIE 
DOMINO 1100 

SERIE 
SOBREPUESTA 52 

SERIE 
VOLANTE 62 

Estas Series por su sencillez de instalación, están destinadas a satisfacer los requerimientos elementales 
de usos domiciliarios. Están fabricados en urea color marfil. en un sólo cuerpo, para ser 

instalada en forma embutida, sobrepuesta y volante. respectivamente. 

SU CARACTERISTICA ELECTRICA : 6A - 250V:-

SERIE DOMINO 1100 (embutida) 
ARTICULO Nº 1100 Interruptor unipolar (9/12) 
ARTICULO Nº 1101 Interruptor desviador (9/24) 
ARTICULO Nº 1102 Timbre 
ARTICULO Nº 1104 Salidas de cables 
ARTICULO Nº 1105T Enchufe hembra 2 P+ T 
ARTICULO Nº 1200 Interruptor doble (9/15) 
ARTICULO Nº 1203T Interruptor más enchufe 2 P+ 1 

ARTICULO Nº 1208 Enchufe hembra doble 2 P+T 
ARTICULO Nº 1165 Placa cubre caja 

SERIE SOBREPUESTA 52 
ARTICULO Nº 52 
ARTICULO Nº 53 
ARTICULO Nº 54 
ARTICULO Nº 56T 
ARTICULO Nº 59 

Interruptor unipolar (9/12) 
Interruptor desviador (9/24) 
Interruptor doble (9/15) 
Enchu·fe hembra 2 P+T 
Timbre 

SERIE VOLANTE 62 
ARTICULO Nº 62 
ARTICULO Nº 62A 
ARTICULO Nº 65 

Interruptor volante de término 
Interruptor volante de paso 
Timbre volante de término. 

11 
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1111c1na INDUSTRIA ELECTRO ELECTRONICA TICINO CHILE S.A. 

Oficinas: Seminario 131 - Casilla 2543 
Fonos: 22806B - 228302 - 228411. 
Telex: 40660 Tichl CI. 
Cable: Ticino - Chlle 
Santiago - Chile 

SERIE 

EL PRODUCTO: 

1704 - 15 

La Serie magic es una línea completa modular y componible, destinada a solucionar requerimientos 
en usos domiciliarios e industriales según sea la elección de distintos sistemas de instalación. no 

existiendo limitaciones en los esquemas de distribución. 

ALGUNOS TIPOS Y VARIEDADES : 
ARTICULO Nº 5001 
ARTICULO Nº 5005 
ARTICULO Nº 5007 
ARTICULO Nº 5210 
ARTICULO Nº 5100 
ARTICULO Nº 5132 
ARTICULO Nº 5511 

ARTICULO Nº 5060 

Interruptor unipolar 1 SA - 250V. 
Pulsador de cierre (Timbre) 15A - 250V. 
Interruptor bipolar con llave 1 SA - 250V. 
Interruptor unipolar magnetotérmico 10A-250V 
Enchufe hembra de seguridad 10A - 250V. 
Enchufe coaxial de TV. 
Caja plástica antichoque de superficie con 
tapa, para un aparato. 
Piloto para ampolleta tubular 24V - 3W. 

PROPIEDADES Y CARACTERISTICAS: 
SEGURIDAD CONTRA ACCIDENTES: Imposibilidad de que se produzcan contactos accidentales. 

POSIBILIDAD DE COMBINACIONES DIVERSAS: Se obtiene con aparatos de una única medida standard. 

SEGURIDAD EN LAS CONEXIONES: Fijaciones de los conductores con bornes de un nuevo tipo. 

FACILIDAD DE INSTALACION: Acoplamiento de los aparatos sín necesidad de tornillos, abundante 
espacio libre para los conductores. intensidad hasta 15A a 250V. ~ 
FACILIDAD DE UTILIZACION: Se adapta a cualquier instalación de mando, señalización, diSlribución. 

AISLAMIENTO MAXIMO: Todos los aparatos superan la prueba de 1.SOOV. 

ESTETICA: Placas de aluminio anodizadas oxidal. bronce con o sin tornillos Y cajas protegidas. 

E;sta Serie está respaldada por los siguientes Institutos Internacionales de control de calidad Y garantía 
tecnlca. 

Instituto Italiano del Marchio di Qualita - Italia 

Ente Nazionales prevenzione lnfortuni - Italia 

Underwriters Laboratories INC -, Chicago 
New York - U.S.A. 

Union Technique de L 'Electricite - Francia 

Verband Deutscher Elektrotechniker (VDE) 
E.V. Prüfstelle - República Federal-Alemania 

N.V. TOT Keuring van Electrotechnische 
Materialen - Holanda. 

SEG _ Dirección General de Servicios 
Eléctricos y de Gas - Chile. 

Comite Electrotechnique - Beige. 

Canadien Standart Asociation - Canadá. 
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INDUSTRIA ELECTRO ELECTRONICA TICINO CHILE S.A. bt1c1na 

Oficinas: Seminario 131 - Casilla 2543 
Fonos: 228068 - 228302 - 228411. 
Telex: 40660 Tlchl CI. 
Cable: Tícino - Chile 
Santiago - Chile 

SERIE 
DOCIC 

EL PRODUCTO : 
La Serie Dogic está destinada para usarse en instalaciones eléctricas domiciliarias del tipo embutido. 

La característica principal de la Serie de 6A - 250V, es su componibilidad permitiendo realizar 
distintos tipos de combinaciones para asI satisfacer exigencias en las Instalac1ones. La placa soporte 

en esta Serie su fi jación va directamente a la caja, lo que permite la rápidez de su instalación. 
En esta Serie se ha simplificado la 1nstalac1ón de los módulos de comando. evitando sistemas de 

resortes, permitiendo también esto una facilidad y ráp1dez en la instalación de los mismos. 

TIPOS Y VARIEDADES: 
ARTICULO Nº 3901 Interruptor unipolar. 
ARTICULO Nº 3903 Interruptor Conmutador. 
ARTICULO Nº 3905 Timbre 
ARTICULO Nº 3906 Timbre con tirante 
ARTICULO Nº 3911 Interruptor bipolar. 
ARTICULO Nº 3913 Enchufe hembra 2 P+ T. 10A 
ARTICULO Nº 3914 Enchufe hembra 2 P.:..T - 16A 
ARTICULO Nº 3916 Piloto luz neón. 
ARTICULO Nº 503/71 Placa de un puesto (106x75 mm) 
ARTICULO Nº 503/72 Placa de dos puestos (106x75 mm) 
ARTICULO Nº 503/73 Placa de tres puestos (106x75 mm) 
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INDUSTRIA ELECTRO ELECTRONICA TICINO CHILE S.A. 

Oficinas: Seminario 131 - Casilla 2543 
Fonos: 228068 - 228302 - 228411. 
Telex: 40660 Tichi CI. 
Cable: Ticino - Chile 
Santiago - Chile 

1704 - 17 

SERIE 
TICIVOX SYSTEM 

EL PRODUCTO: 
Con el Ticivox System, Ticino ofrece la solución más avanzada para la realización de instalaciones 

de portero eléctrico y de citofonia. El Ticivox System ha creado una serie de elementos que 
rompen con las soluciones tradicionales en el plano de la concepción mecánica, 

electrónica. funcional y estética. Poniéndose en la base de la proyectación los crrterios de 
modularidad y componibilidad. el sistema se ha propuesto también simplificar al máximo las 

técnicas instalativas. 

CARACTE RI STICAS: 
1.- Introduce la citofonía. la tecnología y las 
prestaciones de los componentes electrónicos. 

2.- Sustituye enteramente las viejas cápsulas 
resistivas a carbon, con perfectas cápsulas 
magnetodinámicas. 

3.- Está dotado de estadio de amplificación en 
recepción y en tranmisión. 
4.- Posee un control automático de 
amplificación que compensa la resistencia de 
linea. 
5.- Asegura el secreto de conversación entre 
derivados y centralita de portería. 
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1704 - 20 MANUFACTURAS 
DE COBRE S .. A. 

Ureta Cox 930 - Fono 516613 
Casilla 1·16-0 Telex 40510 Madec. Cf. 
Cables: MADECO - Santiag0-Chile 

ALAMBRES V CABLES 
DE DISTRIBUCION V PODER 

CONDUCTOR NORMA DE CALIBRE 

CLASIFICACION FABRICACION AWG-MCM ó lo'M2 

ALAMBRE 
DESNUDO AEDONQO INN · ASTM H! a 4/0 AWG 

CABLE CLASE A 20AWG. 
ASTM B-8 a 

CABLE CLASE B 1000 MCM 

Mono conductor 
TIPO PI alambre 12AWG 

ANSI-C8-35 a 
TIPO PI cable 500 MCM 

Monoconductor 
TIPO NYA VDE 0250 l a 16 MM2 

Monocondvctor 
TIPO NSYA alambre 

TIPO NSYA cable 
VDE 0250 1.5 a 400 MM2 

Multiconductor 
TIPO TPS Adap. VDE 0250 1 a 2.5 MM2 

Multiconductor 
TIPO NYY-0 alambre 

TIPO NYY-0 cable 
VDE 0271 1.5 a 400 MM2 

Monoconductor 
TIPO THW ala_mbfe 14AWG 

Ul-83 a 
TIPO THW cable 1000 MC:::M -
Multi conductor 
TIPO TM alambre IPCEA 

-

l<i AWG 
a 

l'IPO TM cable S-61-402 600 MCM 
M0noconductor 
TIPO PT alambre 8AWG 

IPCEA a 
TIRO PT cable S-61-402 1000 MCM 
Mon0 conduct0r 
TIPO USE-AHH alambre 12AWG 

Ul-854 a 
TIPO USE-RHH cable 1000 MCM 
Multi e0Aauct0r 
TIPO USE-RHHM alambre 12AWG 

Ul · 854 a 
TIPO USE-RHHM cable 600 MCM -

Mono c0nductor 
TIPO ET alambre IPCEA 12AWG 

a 
TIPO ET cable S-68-516 1000 MCM 
M ulticonductor 
"flPO EMT alambre IPCEA 12 AWG 

a 
l'IPO EMT cable S-68-516 600 MCM 

TEMPERATURA 

ºC 

-

-

75 

70 

70 

70 

70 

75 

60-75 

75 

90 

90 

90 

90 

90 
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TENS10N MAXlMA 

VOLTS. 

-
-

-

1000 

1000 

-
1000 

1.000 

600 

600 

-

--
600 

600 

600 

600 

600 -

600 



Aislante Revestimiento 

TIPO TIPO 

--
-- --

Poliellleno -
negro 

PVC -
PVC -

PVC PVC 

PVC PVC 

PVC -

PVC PVC 

Pohet1leno PVC 

Etileno 
Prop1leno Neopre!'lo 

Etdeno 
Prop,leno Neopreno 

~ 

Etileno 
Prop1leno PVC 

~ 

E11Ieno 
Prop1leno PVC 

c . 

MANUFACTURAS 
DE COBRE S.A. 1704 - 21 

Ureta Cox 930 - Fono 5166, 3 
Casilla 116-D Telex 40510 Madec. CI 

Cables. MADECO - Santiago-Chile 

(FABRICACION NORMAL) 

DIAMETRO PESO TOTAL Aplicaciones 
FINAL MM KG/ KM 

, .02 a 11.68 7,26 a 953 
Lineas aéreas. redes urbanas y suburbanas 

0.92 4.70 Cables desnudos para tendidos aéreos. 
a a ldem clase A. donde se requiera mayor flexibilidad 

29.25 4590 

3,65 36 Tendidos aéreos 

a a Tendidos aereos 

24,7 2450 
Instalaciones interiores de ambiente seco. dentro de 

3.45 a 31.70 15 a 168 tubería embut ida o sobrepuesta o sobre aisladores. 

3.45831 ,70 24 a 4030 
Recintos hümedos y a la intemperie. sobre aisladores. 
lineas de entrada a viviendas (fuera del alcance de la mano). 
tendido f1¡0 para máquinas. herramientas. 

(2 X 1) (3 X 2.5) 
4x6,4 5.1x13.7 47 a 132 

Para ,nstalac1ones a la vista en ín tenores de ed1f1c1os. Se 
puede adaptar a cualquier forma 

Para instalar en recintos secos y hümedos a la 1mtemperie 

Según conduc· Segun conduc· 

sin exponerse a los rayos solares. directamente enterrados 
en el suelo y bajo el agua. 

tores y calibre tores y calibre 

4 .00 33 
Instalaciones de fuerza y alumbrado en interiores de ed1h-

a a 
cIos ambiente seco o hümedo 

35,00 5100 

ldem tipo NYY-0 
Segun conduc- Segun conduc-
tores y calibre tores y calibre 

6.86 106 
Para tendido aéreo o subterraneo en dueto o directamente 

a a 
baI0 tterra. seco o humedo 

36.70 5080 

5,35 58 ldem tipo PT 

a a 
37,75 5260 

ldem tipo NYY•O 

Segun conduc- Segun conduc-
tores y calibre tores y calibre 

4,65 48 ldem 1Ipo PT 

a a 
37.80 5280 

ldem t Ipo NYY-0 

Segun conduc- Segun conduc-
lores y calibre tores y cabhbre 
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1704 - 22 
SODILEC S.A.C.I. 
Oficina Tée::nica y proyectos: Dávila 675 
Fonos: 770941 - 778149 - 772523 
Santiago-Chile 

Iluminación Comercial, Industrial, Hogar 
Los modelos aquí presentados constitu
yen sólo una muestra de nuestra produc
eión. 

A solicitud. proyectamos y asesoramos 
iluminaciones especiales. realizando. sin 
costo. estudios Lumínicos. 

Osadile1 
Entre los artículos que fabricamos, se 
e~cuentr,a u~a com~leta línea de alhaja. 
miento para instalaciones c0merciales. 

EOl!JIPO FLUORESCENTE CON DIFUSOR 
ACRlllCO FS-36 40W EQUIPOS FLUORESCENTES FS-20 

A 8 

2X 210 100 

JX 260 100 FS-36 

4X 310 100 40W 

6X 500 100 largo t .250 

' , 

-
,- A 

_ , 

1) Cuerpo en acero tormo 
es,nattado 0.8 mm espe~or 

21 01rusor ocr,nco moldeedo 
1:1S0S 
a¡ Salas do conlerencra 
b) Harr de edilicios. 
e) Hoteles y usos muttlple$ 

IX 

2X 

3X 

4X 

e 

í. 

A 8 e 
80 125 170 

95 •~o 250 

150 140 295 

200 140 345 

Catálogo Chileno de la C o n str11,- ,-¡,i.,.. _ c .. ,_,~_ 

e 

fS·20 

40W 

lnrgo 1225 

'" :..,i.-...·~ck~' 

r 
2 

1 J GuerPO en acero 1ormo 
esmallado 0,8 mm espesor. 

2) Panralla rettec1ora en ace,o 
1ermoesmalllldo 0,8 mm 
espesor, desarmable. 

usos 
al Galpones indus1r1a1es 
bJ Garages 
cJ Bodegas 
d) Mrnerl8 y usos múltiples 



Sadil11: 
SODILEC S.A.C.I. 

Oficina Técnica y proyectos: Oévlla 675 

Fonos: 770941- 778149 - 772523 

Santiago-Chile 

MODULOS DE ILUMíNACION PARA CIELOS 

f&t11$ moc,uto, penn1tl!n C1Jalqu,er 11po 
de ~ 01ones O hguras geom6tr,cM, 

CramadOS 

15001 - 18 
MODULO BASteo 
18 Luces 

MODULO 4 KEXAGONOS EN UNE.A 
48 Luces 

1704 - 23 

MODULO 7 CUAORADOS EN 
LINEA DE 51 LUCES 

. 
' ' ' 

, 
MODULO RECTANGULAR 
46 LUCES. 

ll00UlO BASICO KEXAGONAl. 
IILl&alhplanla 

MODULO EN ESTIia.LA DE 16 luce$ 
4 HEXAGONOS DE 42 LUCES 15002-16 

EQUIPOS HERMETICOS 26 E5 

fl 
•. 

11 Re,,n1 ptOtecclÓn fanal de Yldrto 
21 Mal\gOdegoma 
J1 Ouetpo de aluminio 

41 Fanal Ot ridrJo 1 1 A 1 8 
5\USOSTem,o 9$11\8lllldo gris amanillado 

l l M,nerfa. b) Talleres 26 ES 100W 380 150 

APLIQUES CROMADOS 4 K276-1 4K 278-2 

Alto Aru:110 Sol)-. 
sal& 

41< 276-1 300 250 300 

41< 278-2 400 350 300 

o 

250 

250-190 

W1115 

100 

100 y 75 

1 Soporte glol)O 
cromlldo 

2 Gtobo esmenlaoo 

r=:=:=======================~ ~==========================í FAROLES JAR.DIN 

r 
A 

Faro, d• /alll•n. ,..,..._ •••· "'1ae base 
1

L ___ .., me..,,co tsmaltado en 
tS!'!lal1aclo ,um1n10 lundl<lo 
01,. . en g11s mart11Jaao. 

Q8 e?1~ ~~la Philo,e de nwe 160 Wlltl!l 
• ...., Wan, 128 e21 J 

A 8 C 

28 e 21 660 1560 400 

28 E 22 50o 1050 400 

Ferol de jard/11 de 2 luces, 
cueroo metálico esmallado 
en verae. posle negro 

500 800 2 X 100 

O 31·2 360 800 2 ll. 75 

26 E31 - 26 E32 
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1704 - 24 

.. 

INGENIERIA INDUSTRIAL INEIN SOC. L TOA. 

Compañia 1068 - Of. 10 10 • Fonos 80915-64897 
Casilla 9133 - Santiago 
Fábrica : Guanaco 2493 • Fono 374913 
Santiago - Ch ile 

Postes de hormigón armado para I íneas eléctricas. 

El Producto 

Los postes de h.a. son los elementos 
soper:tantes de la mayor parte óe las 
redes y lineas de distribución electnca 
que llevan energ ía y comodidaa a todos 
los habitantes de la nación. 
Por este motivo están diseñados para 
resistir los múltiples esfuerzos y las varia
das condiciones climáticas a que están 
sometidos. 

Tipos y Variedades 

Para facilitar la correcta selección del 
poste prectso para cada necesidad pre
sentamos un cl!ladro con la mayoría de 
los postes de uso normal que fabricamos 
y generalmente tenemos en stock en 
Calama. Santiago, Temuco y Osorno. En 
casos especiales, buscanao la econemía 
ofrecemos postes especialmente proyec· 
lados para las solicitaciones determina-
das. 

Adoquines 

El P.rodueto 

Los adoquines son elementos prefabrica
dos de hormigón de alta resistencia que 
permi te la @avimentación rápiaa de calza
das y veredas. playas de estacionamiento, 
etc. 

Propiedades y 
Características 

Además de la rapídez de r,>uesta en servi
cio del f;)avimemto de adequines debe 
considerarse la facilidad y economía eon 
que se puede sacar y volver a emplear, en 
casos de colo<";ación o reparación de 
estanques 0 canerías subterráneas; y la 
posibilídad del aprovechamiento íntegro 
de l0s adoquines en otro lugar, cuando el 
sítio pavimentado se destina a otro us0. 
Nuestros adoquines tlenen doce caras 
laterales lo que asegura su traoazón. son 
de 8 cm. de alto y resisten de 250 a 500 
Kg/cm2 a la compresión. pesan 7,7 Kgs. 
c/u y se necesitan 2·1 por metro cuadra
da. 

TIPOS VARLEDAOES CARAC'fERISTICAS USOS NORMALES 

Largo en m 

8,70 

E 10.00 

N '1.50 
D 
E 15.00 

s 
A 18.50 

8.70 

1-0,00 

e 11.50 
H 
1 6,70 
L 
E 3.50 

e Muertos 

T 
R Sencillos 

A 0obles 

Con,cos 

Peso 7.7 Kg, 
Aosls1enc,a 
25-0 a 500 kg/om2 
O1mons1ones 
Extanore$ 19 x 29 
21 P,Or m2 

Cargas Cl8 ruptura Pe,..o en Kg. SéCCJOn 
&n Kg 

250-350 y 600 630 CyH Redey eléclr.eas en baja tens,on 

250-350 y 600 800 Cy H Transmisión rurales 

350 y 600 900 Cy H Lineas de a.Ita tet'l&lón tJ.2 y 
23Kv 

975 1900 Cy 
rectengular 

Ltneas de So ~v y pasos do 
carreteras y hneas lém,as. 

1,100 K9 . y 2.300 c Lo11eas especiales 
M. 1 300 Kg mi. 

394 750 Doble T Redos eléctncas en ba1a ten,iÓI\ 

394 930 Doble T L,neas rurales 

525 1.100 OobleT Linins de otta tensión y a11a y 
bá¡a cuando es nec,isano. 

1070 Doble T 8ttremos o quie1>ras 

Doble T aa hneas o redes (moz:os) 

Tensión o~ 
admblble cms, 

2080 Kg 36 i)() X 15 X 23 Ancla¡e de trrantes de termino 

4.160 Kg 56 80 x 20x28 ó qu,ebre en tioeas ó redes 

3000 Kg 33 040 x 20 

"--__ ""--.!._., '-_:....~~ ¡¡¡¡,¡ 

• 

~ //f 

r,. 9-: ffi# 

' ·'1' ,0,._,.,,['f .. ~'i, ~ 
N I r::•~ ,'f~Jíi) 
~ ~'f,~. 

8 cm Adoquines _______ _, 

5 cm Cap.a de arena--------' 

10 11 20 crn. Base eatab 1hi 11da -------' 
Te rreno original, firme y perm.able,-----" 
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ELECTRICIDAD 
FLEISCHMANN L TDA. 

Oficinas: General Jofré 337 
Fonos 222082 • 225509 

Bodegas. Curicó 332 - Fono 220755 
Maestranza. Club Hipico 1860 - Fono 98985 

Casilla 9078 • Cables ELFLE • Santiago-Chile 

Instalaciones Eléctricas en alta y baja tensión 

INSTALADORES DE LOS AFAMADOS ARTEFACTOS 
ITALIANOS MOLVENO COMETTI 

VIVIENDAS, EDIFICIOS, CONJUNTOS COMERCIALES, 
INDUSTRIAS, HOSPITA.LES, ETC. 

REQUISITO DE ESPACIO PARA 
EMPALME Y MEDIDORES SISTEMA CHILECTRA 

Tipo empalme Alto Ancho Prof. N.p.t. 

Medidor sencillo o.so 0.30 0,20 •1.30 

2 medidores en 1 fila o.so 0,53 0.20 +1,30 

4 medidores en 2 filas 0.97 0,53 0.20 +0.80 

6 medidores en 3 filas 1.40 0,53 0.20 +0,50 

6 medidores en 3 filas 1 1.40 1,00 0,25 -o.so 
más 1 medidor tnfas1co 1 

' 

12 medidores en 3 filas 1,40 1.44 0,25 ... o.so 
mas 1 medidor trifas1co 

1 medidor tnlás,co de 1,00 1.30 0.30 -t 0.80 

75Kw 

f--ANCH07 NOTAS: 

T 
/ No se permite cercan,a de otros servicios 

• ., ••• • •• ••••• • ••• , .. • ••• • ♦•• 

' ···••·•···••·•••··•··. --.-:, : :::;:~?♦::::::::::::;~::: (gas, agua. basura_. etc.) . 
♦:♦:♦:♦ .-;.:-· .-:,.· .~.-.--••• • Se requiere espacio de 1,00 m libre fren· 
!❖: ❖: ❖:: :-:::::!: :;:-: 

g r,·.,.•.··········· ....... t~ a medidores como vía de escape. 
::::❖:•:❖:❖;-f.:=:•: •: . ·······,,··"·· ········~·•,; En caso de empalmes por píso se nec1:,si-• ✓ •• ~· ••••••••••• ••• -~· .~. 

e{ 
~ ~~:~~~i~=~~;=~=~=~~=~: 1 

ta espacio adicional para paso de cana-
~¡::::::;:;~::::~:::;:::;::: nas matrices . . ~~-• .. •.•.t.•~,·.········~ N.p.t. En las medidas no se consideraron e_spa-

cios para tableros y cajas de conex1on. 
Las medidas anotadas abarcan solamen• 

//////////////// /////, te los casos Indicados y deberá calcular 
su necesidad proporcionalmente 

1704 - 25 

REQUISITO DE POTENCIA EN WATT PARA ARTEFACTOS ELECTRODOMESTICOS TIPICOS 
150 

Aire acondíc,onado 1.300 Rad10-1ocad1sco 350 

Cafetera eléctrica 800 Refrigerador 1.200 
Congelador (Freezer) 300 Sauna individual 300 
Estufa (por elemento) 1.250 Secador de pelo 4.800 

Frazada eléctrica 150 Secador de ropa 250 

Horno micro-onda 1 800 Televisor blanco Y negro 300 

Lavadora platos 1.200 Televisor a color 2.000 

Lavadora ropa 400 Termo mediano 1.100 

Lavadora ropa con calefactor 3.000 Tostador de pan 800 

Quemador petróleo 250 Triturador basura 

ntlremos realizados. 
Si estos datos le ayudan a proyectar. nos se 

Si llene dudas o dificultades, consultenos ... 

Catálogo Chileno de la Construcción • Edició n 
1980 



1705 - 1 

Climat_ización artificial 

El Producto 

DEANICION 

Alfonso Wolf S.A.C.I. realiza instalaciones 
de sistemas de calefacción central, de 
ventilación y de aire acondicionado las 
cuales tienen por objeto mantener en los 
interiores de los edificios una temperatu
ra controlada. conseguir una renovación 
del aire viciado y, a veces. una pureza y 
humedad del aire también controlada. 

Tipos y Variedades 

Se distinguen los siguientes sistemas: 

SISTEMAS DE CALEFACCION CENTRAL 
- Por losas radiantes 
- Por rªdiadores y convectores 
- Por aire caliente 
- También los mismos sistemas con cen-

tral individual por departamentos 

SISTEMAS DE VENTILACION 
- Por inyección de aire 
- Por extracción de aire 
- Por ambos combinados 

SISTEMAS DE AIRE ACONDICJONADO 

REPRESENTANCIONES 
Quemasores a petróleo y gas: 
" WEISHAUPT". AJemania 
Aire Acondicionado : 
' 'WESTINGHOWSE" 
" SINGER" 
" McOUAY-PERFEX INC'' 

Propiedades y 
Características 

SISTEMAS DE CALEFACCION CENTRAi!. 

POF-1 LOSAS RADIANTES 
Es un invento ínglés, introducido hace 
poco más de 40 años en Chile bajo 
patente y marca reg,fstraoa ' 'CAITTALL ... 
Su mayor aceptación radica en la obten
eión ae temperaturas sumamente pare
jas. consumo económico. invisibilidad y 
limp.ieza de los ambientes. 

ALFONSO WOLf S.A.C.I 

Oficinas: Nueva York 53 - Fono 725506 
Casilla 4078 - Telé.x 40088 AWOLF CL. 
Santiago - Chile 

-

LOSA RADIANTE 

POR RADIADORES Y /O C0NVECTORES 
El sistema más antiguo de calefacción 
central es en base a radiadores. 
Ofrece regulación independiente y en la 
actualidad se le usa casi únicamente con 
agua caliente por razones de higiene 
ambier:ital y la facilidad de regulación 
central. 

RADIADOR 

El sistema en base a convectores es pos
terior al de los radiadores. En general se 
usa sin regulación individual. Si bien 
encuentra una mayor acogida por su 
preser:i-tación (más disimulada). ocupa 
mayor largo de muros y es más dificil de 
limpiar que el anterior. 

B1Sae:_=5·s== ==·~=== s-=-:~_-=ea=-::~: -s 
r=::ffi§.:::s=:=mEs=:a.=2 
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CONVECTOR·GUAROAPOLVO 

AUIISI Wlll MCIOWa1 D■>CIQ,W 

POJ;I AIRE CALIENTE 
Se trata de un sistema_ muy usado en los 
EE.UU., para calefacc,onar habitaciones 
en las cuales se quiere regular la hume
dad o haya necesidad de ventilar. 
Permite a veces agregar refrigeración 
para el verano. 

REJILLA Y DIFUSOR 

SISTEMAS DE AIRE ACONDICIONADO 

Se trata de instalaciones que acondicio
nan simultáneamente durante todo el año 
par lo menos la temperatura. humedad y 
movimiento del aire. 
Además controlan la distribución del aire, 
polvo. bacterias. olores y gases tóxicos 
en una búsqueda del logro de ambientes 
más sanos y confortábles. 
Hay sistemas centrales o bien con "apa
ratos ventanales" e individuales. 

UNIOAO FAN COIL 

("FanCoil " e inducción). 

Tosos refrigeran y deshumidifican en 
verano. la mayoría además filtra. caleta -
cciona en invierno oon o sin humidifica
ción. En todo caso siempre ventilan Y 
renuevan el aire. 
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~ CONOENSAOORA ENFRIADO POR AIRE 

Especiales posibilidades ofrece la aplica
ción de la llamada "bomba de calor" 
(heat pump) o ciclo invertido la cual. en 
invierno. saca calor del exterior e introdu· 
ce éste a los ambientes interiores. 

ENFRIADOR DE AGUA COMPRESORA REOPAOCA 

SISTEMAS DE VENTILACION 

POR INYECCION DE AIRE 
Inyección de aire filtrado y precalentado 
en invierno. 

POR EXTRACCION DE AIRE 
Extracción de aire mediante el empleo de 
e~tractores héticos o centrrfugales. ind1• 
viduales o comunes. a través de shafts y 
duetos 

ALFONSO WOLF. S.A.C.I. 

Oficinas: Nueva York 53 • Fono 725506 
Casilla 4078 • Telex 40088 AWOLF CL 

Santiago - Chile 

Aplicaciones 

usos 

Losas radiantes 
Recomendable en todas las construccio
nes con losas de hormigón armado. Colo
cación de los serpentines de preferencia 
en la losa del cielo. porque el piso puede 
quedar expuesto a ser cubierto por al
fombras fuera del mobilíarlo; existen ade• 
más materiales de pavimento que no 
resisten la temperatura necesaria para 
calefaccionar el ambiente. 
Serpentines de muros en casos excepcio
nales o adicionales. 
No recomendable para recintos de carga 
variable y de gran aglomeración como 
teatros, salas de reunión y restaurantes. 

Radiadores y Conve<:tores 
Recomendables para casas existentes y 
construcciones nuevas sin losas de con
creto. Por razones de higiene y facilidad 
de limpieza son preferibles los radiadores 
de acero. pero hay situaciones donde 
convectores guardapolvos dan una mejor 
solución. 

Aire Caliente 
Se recomienda para todos los ambientes 
grandes y con aglomeración de personas 
como teatros, salas de reunión. restau
rantes y fábricas, donde sea necesaria la 
vent,lac,on de los recintos. 

Ventilación por Inyección de aire 
Para ambientes de gran ocupación o 
interiores sin ventilación natural. 

Ventllaclón por extracción de aire 
Especialmente para baños. cocinas, gara• 
ges. industrias, etc. 

1705 - 2 

EXPERIENCIA 

Alfonso Wolf S.AC.I. tiene una acción en 
todo el país, desde Arica a Magallanes, 
aellcando una experiencia de mas de 40 
anos en el ramo de las Instalaciones de 
calefacción y aire acondicionado. 
Hay miles de instalaciones de calefacción 
central realizadas en estos años por 
nuestra firma y entre las múltiples instala
ciones de aire acondicionado cabe seña
lar las del HOTEL TUPAHUE (300 HP). del 
edificio DO~ CARACOLES (140 HP) y del 
CASINO-VINA DEL MAR (125 HP). todos 
los equipos WESTINGHOUSE. 
ALFONSO WOLF S.A.C.I. instala además 
centrales de agua caliente, generadores. 
sistemas de vapor. de liquidos, y de aire, 
de secadores, etc. 

ENFRIADOR oe AGUA COMPRESORA CENTRIFUGA 

OTROS PRODUCTOS 

Ofrece además una linea complete de 
refrigeración comercial e industrial por 
medio de su Opto. Frigo-Térmlca. cerra
duras tubulares FACTOMET (m.r.). guar
darropas y otros muebles metálicos FAC· 
TOMET (m.r.). angules ranurados DE· 
XION (m.r.) para estanterías y estructuras 
y grúas horquillas LANSING-BAGNALL. 

Catálogo Chileno de la Construcción· Edición 1980 
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El Producto 

Proyectos. asesoría, equipamiento, mon
taje y servicio de: 

AIRE ACONDICIONADO 
CALEFACCION 
REFRIGERACION 
VENTILACION 
EXTRACCION 
CENTRALES DE VAPOR 
CENTRALES DE AGUA CALIENTE 

CLIMAWEST L TOA. 

Lo Errázur!z 926 Maipú 
Casilla 16063 Santiago 9 

Teléfonos 576938 - 574796 

Representaciones 

Cllmawest Ltda. representa y distribuye 
equipos de las siguientes marcas: 

• FEDDEAS WORLD THADE 
CORPORATION 
Edison, New Yersey, USA. 

• HOWE CORPORATION 
Ch fcago, USA, 

* KAAMER TAENTON CORPORATION 
TrentoA, New Yersey, USA. 

• SILLCOX, AJA CONDITIONING & 
REFAIGERATING CORP. 
New York, USA. 

• WESTJNGHOUSE ELECTRIC 
INTERNATIONAL CO. 
New York, USA. 

• WORTHINGTON CGRPORATION 
Harrison, New Yersey, USA. 

GALERIAS NACIONAL~S , ión 
Proyecto y ejecución de cllmatizac 
realizado por1 

CLIMA WEST b. TOA. 

Catálego Chileno de la Construcción - Ed ición 1980 
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CLIMAWEST L TOA. 

Lo Errázurlz 926 Maipú 
Casilla 16063 Santiago 9 

Telefonos 576938 • 574796 
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CLIMAWEST TIENE LA SOLUCION PARA CADA TIPO DE CASA 

FlEXAIRE 

- Unidad de calefacción por aire caliente. 
-Fun · 

. ,cionamlento por gas (licuado/ca-• nena) 

- dOiseñado para dístribueión de aire por 
IJCl.os. 

- Encendido automático 
- Capacidad 11.000 • 60.000 Kcal/t:lora. 

REJILLAS RETORNO 

EJEMPLO DE PROYECTO PARA CASA 

DIFUSORES 

REJILLA INYECCION 
FLEX HERMETIC 

rm 111 IIH 1111111 

- Unidad de aire acondicionado tipo 

- ~~~cialmerite diseñada para ser com• 
binada con FLEXAIAE. 

- Unidad condensadora de monta¡e ex· 
terior enfriada por aire t do en 

- Serpentín evaporador mon a 

dueto .. d d 1 5 Tons de refngerac1on. -Capac• a · · 
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CLIMAWEST L TOA. 

Lo Errázuriz 926 Maípü 
Casilla 16063 Santiago 9 

Teléfonos 576938 - 574796 

,..-CCliR & 

CLIMAWEST LE OFRECE MULTIPLES SOLUCIONES DE PROVECTO PARA EDIFICIOS 

CALDERAS PARA AGUA 
CAblENTE 
- Sistema modular formado por unida

des eompactas. 
- Funeionamiento a gas o pefról~o. 
- Completa gama de capacidades. 

§;;,_ _ 
--. . . 

- __ •:----
-- - - -

AIR HANDLER 
Manejadores de aire 
- Unidad, acondiclonadofa de aire, por 

agua fria 0 caliente 1;>roveniente de uAa 
central térmica. 

- Distribución de aire po~ duetos o cá
mara plena. 

- Modelos verticales y horizontales. 
- Capacidad 800 - 36.000 CFM. 

• 

WATER CHILLER 
- Enfriador de agua, refrigerado por aire, 

diseñado para montaje exterior. 
- Elimina la Reeesidad de instalar torre 

de enfríamient,o, bomba de circulación 
de agua del condensador, y ablanda
dor de agua. 

- Compresor tipo industrial, permite un 
óptim0 funcionamiento y máxima ec0-
nomia con carga parcial y completa. 

- G_~paeldad 22 - 9·1 Tons. de retrigera
c1on. 

Y ESTA ES UNA DE ELLAS 

F AN COlb UNITS 
- Unidad individual acondicionador-a de 

aire por agua tria o calíente provenien
te de una central térmica. 

- Permite control individual por recintos. 
- Modelos verticales y horizontales. con 

o sin gabinete. 
- Capacidad 200 - 1.100 CFM. 

/ 



CLIMAWEST L TOA. 

Lo Errazurtz 926 Ma1pú 
Casilla 16063 Santiago 9 

Teléfonos 576938 - 574796 
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CLIMAWEST LE OFRECE MUL TIPLES SOLUCIONES DE PROYECTO PARA 
LOCALES COMERCIALES 

Y ESTAS SON UNAS DE LAS TANTAS 

ADAPTOMATIC 
- Unidad de aire acondicionado autóno

~ª18~ compacta para ser instalada en u, nores e . = R:r~Cldad 3 • 12 Tons. de ref riferación. - o· rt_!lerada por aire 
d~~nada para distribución de aire por 
carc os, se adapta también para des-

- Catgf ª cámara plena 
8 actor eléctnco opcional 

ADAPTOPACK 
- Equipo de aire acondicionado y cale· 

lacc1on . 
- Calefacción por gas. (licuado/cañena) 

electricidad o petróleo. 
- Diseñado para monla¡e exterior enfna-

do por aire. . . 
- Capacidad 2 - 55 Tons de refrigerac1on. 

l 5 000. 200 000 Kcal/hr. de 
calelaccíón. 

LODESTONE sistema SPUT 
- Equipo Spht de aire acondicionado Y 

calefaccIon. 
- Unidad condensadora de '!1ontaje ex

terior. enfriada por aire. Unidad evapo
radora de instatacIon interior. . 

- Calefacción por inversión del ciclo de 
refrigeración (bomba de calor). 

- Capacidad 3 . 100 Tons de refrigera-

ción des-
- 01stribuc1ón de aire por duetos o 

carga a camara piona. 
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Representantes Ex~lu_sivos para Chile· TEBAL 
Av Oriental 6161 (Nunoa) 
Fonos· 268080 - 274579 • 263740 
Cables· Dimplex Chile - Telex SGO. 260 DIMPLEX Dimplex 

Calefacción Oleoeléctrica, Calefacción por Convección, 
Ducha Instantánea de Fabricación Inglesa "OIMPLEX" 

El Producto 

Radiadores oleoelectricos " DJMPLEX" 
proporcionan una forma versatil de cale
facción que es adecuada para. hab1tac10-
nes domesticas. locales comerciales, ho
teles, ed1 licios de apartamentos. etc. Pro
porcionan un calor equilibrado de radía
ción y convección. puede usarse como 
calefacción ambiental o como un servicio 
completo de calefacción. 

FABRICACION 

Estos equipos estan provistos de una 
resistencia con espiral hélicamente en
rrollada, embutida en gránulos bundo de 
óxido de magnesio revesttdo en cobre. 
El aceite va totalmente sellado. no necesi• 
ta cambiarse o rellenarse. ya que no hay 
pérdidas. El elemento calefactor está to
talmente encajado dentro del artefacto. 

Radiador oleoelectñco controlado por termóstato. 

CONTROLES 

-Termostato 
- Interruptor 
- Dos luces piloto 
- Disyuntor de Segundad 
- Resistencia 
- Aceite 

carga ancho 
MO<lelo waus mm. 

A 38 500 S70 
8310 750 705 
C412 1000 ~o 
C220 1000 1373 
EA318 1250 1105 
0416 1500 110S 
E420 2000 1373 

ano 
mm 

515 
SIS 
6S9 
371 
515 
659 
659 

CARACTERISTICAS ESPECIALES 

TERMOSTATO: Controla la temperatura 
ambiente de 10 a 25 centígrados y asegu
ra además gastos reducidos de electrici
dad. 

DISYUNTOR DE SEGURIDAD: Cada mo• 
delo tiene un disyuntor de seguridad el 
cual entra en funcionamiento cortando el 
suministro de energia cuando la tempera
tura excede los 170 C. Lo que asegura 
que el artefacto no puede sobrecalentar
se. no quemará o chamuscará Ie¡1dos 
cercanos. lo cual los hace especialmente 
seguros para ser usados donde hay niños 
o ancianos. 

Radiador de columna ,.u.ne, eon oleo y c.onttolado po< 
tormóatato. 

carga Ancho Alto 
Modelo Watts mm mm 

812 1200 m 580 
81S ,soo 471 580 
820 2000 627 580 
82S 2500 782 580 
B30 3000 1038 580 1 

VENTAJAS 

Totalmente libres de humo y gas. no 
producen olores desagradables. ni emi
ten ruidos. 
Debido a que los termostatos de los 
radiadores reaccionan primeramente a la 
temperatura ambiente. solamente usan la 
energIa que realmente es necesaria para 
calefacc1onar. 

CALEFACCION POR CONVEC
CION TIPO PANEL ADOSADO A 
PARED Y ZOCALOS CON TER 
MOSTATOS. 
Esta moderna y versat1I estufa de convec
ción puede usarse como un calentador 

fac1lmente p~rtátil adosado a la muralla 
para proporcionar una calefacción am
biental 

FABRICACION 

Estos equipos estan provistos de una 
resistencia que cuenta con dos espirales 
de níquel-cromo revestidos en acero ino
xidable o dulce. empacado con óxido de 
magnesio. 

CARACTEAISTICAS ESPECIALES 

Termostato en circuito con res1stenc1a 
termIca y resistor. garantizan el control 
adecuado de temperatura. Desde 5ºC a 
35°C. Vienen con mensula especial para 
muralla con el fin de ahorrar tiempo en su 
Instalac1on. el artefacto se mueve sobre 
bisagras permitiendo su limpieza. los ele
mentos de calefacción están montados 
en bures cerámicos perm111endo que la 
expansión del calor se produzca libre
mente. 
No producen ningun ttpo de ruido. 

t 
..] 

C.letacclon por conveoclóJt adosado en zóc:alo de 
pared conltolada JX" 1!9ffl>OStato. 

Carg.a Anc:no ~to 
Modelo Wans mm. mm. 

SCL6 600 680 210 
SCL8 800 1120 210 
SGL10 1000 1360 210 
SCLl2 1200 1600 210 

Caletocclon poT convec:clon do ~ conlrolad• por 
l.ennostato. 

-

Ca19a Ancho Alto 

Modelo Watts mm mm. 

PCL6 600 520 ,10 
PCL8 800 640 4 10 
PCL10 1000 760 , 10 

PCL12 1200 880 410 
PCLIS 1500 1060 "º PCL20 2000 12~ HO 
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DIMPLEX 
Representantes Exclusivos para Chile: TEBAL 

Av. Oriental 6161 (Ñuñoa) 
Fonos: 268080 - 274579 _ 253740 

eables: Dimplex Chile - Tele-x SGO 260 DIMPLEX 
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BARRAS SEpADORAS PARA 
US© EN SANOS Y COCINAS 

TRC 'itJ/W 
TAS 120/W 

TRC lJGIF 
TRS 17S/F 

" .# 

TAC t'XJ/ W 
TRS 175/W 

' ;I 

TRC 'itJ,W 
TRS t'l!J/W 

TRC l~F 
TRS 175/F 

TRC 100/W 
TRS 175/W 

Barras Secadoras con circulación de 
aceite, es otro producto ··0IMJ:?LEX"'. des
tinadas a secar toallas y prendas meno
res. El secador puede estar permanente
me~te encendido, ya que el calor nunca 
sera tan elevado como para quemar la ro
pa. 

FABRICACION 

éste_ produ·cto viene provisto con resis
•lencia espirar eontenida en plantillas de 
dev~nado de cerámica. Se mantiene el 
espirar en cordel de fibra de vidrio con 
reve t" • t · . s ,mien ° de vidrio impregnado con s1hce. 

CARACTERISTICAS ESPECIALES 

-Mod 1 8 os rellenos de óleo completa-
ment~ sellado. No necesita relleno. ni 
~b,o de aceite. 

- · ~mento calefactor totalmente enea-
- ~ .0 dentro del artefacto. 

Coa¡os costos de instalado· n 
- sto · · · 

lente si min,mos de operación, equiva-
ta ª consumo de una sola ampolle-

- Máxima seg ·d d _ 
y coc· un a para usar en banas 
8 '"~ dando absoluta seguridad de -cd:,~ndtdo permanente. 

ores: cremo o esmalte blanco 

J~~EFACTORES INFRARRO
PRU DE FIJACION MURAL A 
PAR¡~\ DE SA!,.PICADWRAS 
coc,NAS~ EN BANOS y 

FABRICACION 

Resisten . . 
11\an • c,a. elementos 

Quitos de sílice. de espiral en 

Modelos: IRM 750 - IRO 800 -

IAO 1000 A 

Carga: Watts 750 - 800 - 1000 

VENTILADOR-CALEFACTOR 
"DIMPLEX" DE PARED 

FABRICACION 

Resistencia: Ventilador: Tangencial con 
motor sincrónico. 
Elementos 2 X 1 KW, bobi na abiena 
enrrollada hélicamente para mayo~ segu
ridad. 

CARACTERISTICAS ESPECIALES 

Versatilidad : Los controles incluyen: inte
rruptor de tiempo, puede ajustarse J:)ara 
apagar el calentador automáticamente 
después de proporcionar de 1 a 60 min\J• 
tos de CALOR INST ANT ANEO. 
Requiere poco espacio en la pared, de 
manera que es ideal, para ser instalado 
en cocinas, dormitorios, piezas de hote
les, c0nstrucciones portátiles y donde se 
desee calor periódico. 

.... 

Modelo: Flil 200 
Carga: 2000 Wata 

~ 

□ 
1111111 

J 

Modelo: HW 200 
Carg.a: 2000 Wlltt.S 

DUCHAINSTANTANEA 
"DIMPLEX" 

Ducha instantánea eléctríca de 5.5 kw. 
con válvula incorporada anti-sifón. 
Accesorios tipo standard 

1 

----"'"'--1 ' -- ' 
o< _,,.._., 

1 11 
- l 

ESPECIFICACIONES 

Elementos de calefacción 2 x 3 KW (240V) 
aislación antiminerales. 
Estanque de agua en cobre 
Placa montaje a muralla revestida en zinc 
,y acero pintado. 
Cubierta exterior en plástico (A.8.S. celor 
blanco) 
Protección sobrecarga de temperatura 
Presión (agua corriente) 
Conexión entrada 
Extensión cañería entrada 
Conexión energía eléctrica. 
Interruptor automático de corte y partida 
o para operar en forma continuada el 
termostato. al nivel de calor que Ud. le 
agrade. 

FORMA DE OPERAR 

La cantidad de calor es constante de 
modo que a mayor cantidad de agua la 
temperatura será mas fria y a menor 
de agua la ducha será más caliente . ~¡ 
hubiera poca presión d~ agua y con_ el fin 
de prevenir recalenta.m1en~a. un~ valvula 
de seguridad ope.rara de in~e~rato cor
tando el suministro de electnc,dad a los 
elementos hasta que el flujo de agua haya 
aumentado. 

MANTENCION 

La cul::>ierta, cañerías e;ctemas y lla~es. se 
limpian con un paño húmedo. La_ lamina 
del rociador manual puede necesitar una 
limpieza ocasional, basta remove~ el. tor
nJllo central manteniendo la pos1_cion Y 
escobillar suavemente con un cepillo. 

Elementos con aislación anti mineral~~ Y 
revestidos de aleación incaloy (aleaeion OTROS PRODUCTOS ''[:)IMPLEX'' 
níquel-cromo-hierro). . . EN STOCK 
Cañerla de 15 mm. de acero rnox,aab le - Teteras elktrlcas automáticas. 
proporcionada como componente 5tan- _ Secadores de ropa. 
dard. . . -Asaderas eléctricas. 
Presiones operativas: 12 p.s.i. - 150 p.s.1. _ Bandejas calentadoras de platos. 
por minuto 
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El Producto 

Elementos de Climatización 

A • FABRICADOS POR HIDROCML 
B - DISTRIBUIDOS POR HIDROCIVIL 

HIDROCIVIL es una firma establecida 
desde 1961, especiallzada en: 

- CUMA TIZACION E HIDRONICA 
- HIDRAULICA Y ACONDICIONAMIEN• 

TO DE AGUAS 
- AISLACIONES TERMOACUSTICAS 
- CALEFACTORES SOLARES. 

A.- FABRICADOS POR HIDROCIVIL 

Su DEPTO. INDUSTRIAL, en Talleres a 
cargo de Ingenieros especialistas, fabri
ca: 

-CALDERAS 
- GENERADORES COMPACTOS DE VA· 

POR 
- INTERCAMBlAOORES DE CALOR 
- TORRES DE ENFRIAMIENTO 
- RADIADORES Y CONVECTORES 
- VENTILADORES Y EXTRACTORES DE 

AIRE 
- REJILLAS Y DIFUSORES 
- EQUIPOS HIDRONEUMATICOS 
- ESTANQUES AISLADOS CON POLIU -

RET ANO RIGIDO 
- FIL TAOS PARA PISCINAS 
- ABLANOORES DE AGUA 
- COLECTORES SOLARES. 

B.- DISTRIBUIDOS POR HIDROCML 

Su DEPARTAMENTO COMERClAL distri
buye: 

EQUIPO DE AIRE A.CONDICIONADO: 

- Marca "General Electric' ' 
- Marca" lennox Industries" 
- Marca " Me Ouay" 
- Marca "Singer" 

CALDERAS A AIRE CALIENTE: 

- Marca "General Electric" 
- Marca "lennox Industries" 
- Marca " Singar" 

CONTROLES AUTOMATICOS: 

- Marca " Powers Aegulator" 

EQUIPOS PARA PISCINAS: 

- Marca " P1Jrex Corp." 

HIDROCIVIL 

Eduardo Crestá Sepúlveda 
Av. Maratón 3123 - Santiago 
Teléfonos 460139 - 746198 
Santiago de Chile. 

CALDERAS 

Se fabrican para funcionar a: 
- gas licuado 
- gas de cañería, 
- carboncillo; 
-petroleo. 

En capacidades desde 15.000 hasta 
1.500.000 Kcal/h 

APLICACIONES: 

En instalaciones de Calefaccron Central. 
Centrales de Vapor y de Agua Caliente, 
etc. 
Se fabrican en tamaños ideales para Ca
lefacción Independiente en Edificios de 
Departamentos. 

RESPONSABILIDAD TECNICA: 

Todas las calderas se construyen según 
Normas Nch. y son aprobadas por Seguri
dad Industrial del SNS. 
Garantizadas por HIDROCML 

GENERADORES COMPACTOS 
DE VAPOR 

Del tipo escocés. ignitubulares: de cons
trucción compacta. Se fabrican para fun
cionar a: 
-gas licuado; 
- gas de cañería; 
- carboncillo ; 
- petróleo; 

En capacidades desde 100 K/vapor/h. 
hasta 3.000 K/vap./h. 

APLICACIONES: 

De amplia utilización en Instalaciones 
lnd~striales, Clinicas. Hospitales. Lavan
derias, etc. 

RESPONSABILIDAD TECNICA: 

Todos nuestros Generadores se fabrican 
según Normas NCh. y son aprobados por 
el Depto. de Seguridad Industrial de SNS 
y llevan la Garantía de HIDROCIVIL. 

RADIADORES 

HIDROC_l'~'IL se ha especializado en l.a 
fabncacton de radiadores del tipo ZOCA
LO RADIANTE, que consisten en un tubo 
de cobre co~ _aletas de aluminio. para 
lograr una max,ma transferencia dé calor 
y po~ el _que circula agua callante. • 
s,u dtsef_l? funcional permite una óptima 
crrculac,on por convección del aire. Lle
van un resp~do metálico adosado a los 
m~ros, lograndose un mejor aprovecha
miento del calor y por lo tanto. una eco
nomla de combustible. 

APLICACIONES: 

Para instalaciones de calefacción en re
cintos ya construidos. Ocupan un mínimo 
espacio lo que los hace recomendables 
en de~rtamentos pequeños. 

RESPONSABILIDAD TECNICA: 

Rendimientos comprobados y certifica
dos por CESMEC. Garantia de HI0ROCI 
VIL 

ZOCALO RADIANTE 
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HIDROCIVIL 

Eduardo Crestá Sepúlveda 
Av. Maratón 3123 - Santiago 

Teléfonos 460139 - 746198 
Santiago de Chile 
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Elementos de_ Climatización, _Convectore~, lntercambiadores de color, Estanques y 
carrocería~ A1sla~as con poh_uret~~o Rfg1do, Col~ctore~ Solares, Bombas de Calor, 
Climatiza~•ó_n e H1drónica, H1drauhca y Acondic1onam1ento de Aguas, Aislaciones 
rermoacust1cas. 

Aplicaciones 

CONVECTORES 

El tipo FAN--COIL es un elemento d~ cli
matización consistente en una batena de 
serpentines de tubos de oobr'e aletado, 
un ventilador y placas filtrantes de aire. 

APLICACIONES: 

Para calefaccionar grandes recintos que 
requieran controlar la humedad ambien
tal o haya necesidad de ventilarlos (indus
tria textil o laboratorios). En verano pue
den proporcionar aire frío. 

RESPONSABILIDAD TECNICA: 

Construidos según Normas de ASHRAE y 
con garantía de HIDROC1VIL 

INTERCAMBIADORES DE 
CALOR 

Se construyen en carcaza de acero con 
placas torneadas y haces tabulares de 
cobre. En capacidades de hasta 20 m2 de 
superficie de calefacción. 

APLICACIONES: 

Para calentamiento instántaneo de agua 
de Centrales de Agua Caliente de Hoteles. 
Hospitales, Edificios de Departamentos. 
etc. 

RESPONSABILIDAD TECNICA: 

Construidos según Normas de ASHRAE y 
Garantía de HIDROCIVIL. 

ESTANQUES Y CARROCERIAS 
AISLADOS CON POLIURETANO 
RIGIDO 

HI0ROCIVIL fabrica estanques metálicos 
~istados con espuma de poliuretano rigii: aplicado en forma de " spray" o inyec· 

do Y e1ecuta aíslaciones a terceros es
pecialmente a carrocerias y furgones de 
transporte. 

APLICACIONES: 

y bajas temperaturas con el mejor aislan
te térmico conocido: URETHAN. 
Las carrocerías y furgones aislados con 
espuma de poliuretano rígido quedan 
hermeticamente selladas y adquieren ma
yor solidez. 

RESPONSABILIDAD TECNICA: 

Garantía de HIDROCIVIL. 

COLECTORES SOLARES 

Construidos con la más alta tecnología 
en paneles de aluminio y serpentines de 
cobre. 
Cajas de calor científicamente diseñadas. 
Estanques de almacenamiento de agua 
aislados con espuma de poliuretano rígi-
do. 

APLICACIONES: 

ENERGIA GRATIS Y AHORRO DE COM• 
B USTIBLE en Sistemas de Calefacción y 
de Agua Caliente, tanto industriales. co
merciales como residenciales. 

RESPONSABILIDAD TECNICA: 

Todos los colectores solares llevan la 
Garantía de HIDROCIVIL 

BOMBAS DE CALOR - (HEAT· 
PUMPS) 

··weathertron" de GENERAL ELECTRIC, 

USA. 

Este Equipo prop<]rciona Aire Acondicio
nado TODO EL ANO. 

En Invierno extrae el calor del aire exte
(ior (aún a temperaturas de 00) y lo trans
fiere al Interior de los recintos. En Vetano 
saca el calor de los recintos y lo transfie-

re al exterior. 
Se fabrlea en capacidades desde 18.000 
BTUH a 240.000 BTUH. 
Consumo mm,mo de energía por el siste-
ma reversible de refrigeración. 

APLICACIONES: 

En instalaciones de Aire Acondicio~ado 
residenciales, comerciales e in_dustnales 
Su bajo consumo de energ ,a permite 
ahorrar entre un 300/o y un 60o/o_en compa
rac:::ión con un calefactor electrico co-

rriente. 

RESPONSABILIDAD TECNICA: 

Garantía de " General Electric Co." de 
USA. 

EQUIPOS ElECTRO-HIDRONI-
COS 

"SINGER" CLIMATE CONTROL DIV. 

Equipos Acondicionadores de Aire PARA 
TODO EL AÑO con condensador enfríado 
por agua. 
Se instala interiormente. 
NO EN LAS VENTANAS que afecta la 
estética de los edificios. 
Estos equipos utilízan el ciclo inverso del 
sistema de refrigeración, logrando un 
aprovechamiento de un 150% mayor que 
el calor producido por una reslstencia 
eléctrica. 
Se fabrican en capacidades de 7.500 a 
15.000 BTUH. 

APLICACIONES: 

Estas unidades son ideales para oficinas 
donde el silencio es muy Importante. 
Estos acondicionadores dan calor en una 
oficina y simultáneamente fno en otra. 
Cada recinto puede controlar individual y 
automáticamente su temperatura. 

RESPONSABILIDAD TECNICA: 

Garantía de SINGER. USA. 

Otros Productos 

HIDROCIVIL fabrica toda la linea de equi
pos para instalaciones de Aite Acondic,o
nado y Ventílac1ón, como TORRES DE 
ENFRIAMIENTO DE AGUA, VENTILADO
RES y EXTRACTORES DE AIRE¡ REJI
LLAS, DIFUSORES Y TEMPLADORES. 
También construye FILTROS PARA PIS· 
en todos los tamaños y capacidades. 

Conse · · rvac,on de líquidos o gases de altas 
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El Producto 

SISTEMAS DE CALEFACCtON CENTRAL 
a) Losas Radiantes 
b) Radiadores 
c) Tubos atetados o guardapolvos 
d) Aire Calíente. 

SISTEMAS DE AJRE ACONDICIONADO 

a) Expansion directa 
b) Todo-agua 
c) Todo-aire 
d) Aire-agua 
e) Bombas de calor. 

Propiedades y 
Características 

SISTEMAS DE CALEFACCION CENTRAL 

Losas Radiantes 
Consiste básicamente en serpentines pa
ra traspaso de calor de ta red a los 
recintos a calefaccionar. Atendiendo a las 
características arquitectónicas se elige la 
ubicación de los serpentines y el material 
a emplearse. En efecto. las habitaciones 
con tosas de hormigón armado superior. 
se tratan con serpentines de acero pre
embutidos en el concreto, o sea reciben 
calefacción desde et cielo del recinto. En 
los recintos sin losa superior se instalan 
serpentines en el relleno de piso, prefe
rentemente con cañerías de cobre por la 
humedad reinante. Por último si existen 
inconvenientes para alguna de las dos 
soluciones expuestas queda la alternativa 
de instalar serpentines en l0s muros. 
La fuente de calor es obtenida de una o 
más calderas que funcionan a petróleo 
diesel, parafina, gas licuado o gas de 
cañerías, de donde se hace circular agua 
caliente hacia los serpentines por medio 
de bomba eléctríca 

Radiadores 
Consiste en radiadores individuales por 
habitación a calefaccionar, alimentados 
de calor por una red de cañerías aesde 
una central de calor similar a ta indicada 
para tosas radiantes. 

Tubos Aletados. 
Los elementos calefactores están confec
cio~ados por cañerías aletadas que son 
cubiertas por muebles guardapolvos ins
talados en el perímetro de la construc
ción. la fuente de calor es similar a las 
anteriores. 

INGENIERIA INDUSTRIAL 
Y TERMICA LTOA. 
El Comendador 2340 • Casilla 13622 
Fonos 742557 • 742349 • 741487 
Santiago • Chile 

Aire Caliente. 
En este caso el calor es entregado a cada 
recinto por medio de rejillas y-o difusores 
de impulsión de aire caliente instalados 
en el cielo, las paredes o el p,so según la 
arquitectura. Para la alimentación de ca
da una de las rejillas se instala una red de 
conductos de d1strlbución de aire que 
nace en un equipo calefactor de aire. Este 
último consiste en un motoventllador que 
hace circular el aire por los conductos. 
una sección intercamb,ador de calor y 
una sección de filtro~ de aire. El inter
camb1ador de calor puede ser, tanto un 
quemador para petróleo o gas, como un 
serpentín de agua caliente altmentado 
desde una caldera o un calefactor etéctn
co. 

SISTEMAS DE AIRE ACONDICIONADO. 

Expansión directa. 
Consiste en una unidad autónoma situa
da en el espacio acondicionado o próxi
ma a él. con todos los elementos necesa
rios para producir el enfriamiento del 
aire. Según el caso. la calefacción puede 
estar incluida en la unidad o separada. En 
general estas unidades son de dos tipos. 
Autocontenidas o tipo Spht - System· En 
el primer caso todos tos elementos están 
incorporados en un sólo gabinete y en et 
segundo caso los elementos están repar
tidos en dos gabinetes, uno interior y el 
otro exterior, interconectados por tube
nas de refrigerante. 

Todo-agua 
Consiste en el suministro de agua enfri 
da desde una fuente alejada del recinta
la cual se hace circular por los serpen~~ 
nes de las unidades terminales que se 
instalan en cada recinto, unidades llama
das Fan-Coíl . las cuales normalmente 
d~searg~ el aire libremente en el am
biente, sin duetos. También se puede 
hacer llegar agua caliente a estos termí• 
nales con lo cual se obtiene calefacción. 

Todo-aire 
C_onslste en ~na unidad de tratamiento de 
aire que esta aleJada del espacio que 58 
aco~d1c1ona y montada en forma cantral. 
Lo un1co que llega al espacio acondicio
nado es et aire que circula por un sistema 
de conductos y que Sirve lo mismo para 
refrigerar como para calefacc,onar. En 
general estos sistemas pueden dividirse 
en : 

VOLUMEN CONSTANTE· significa sumi
nistro de aíre a volúmen constante y 
temperatura variable para absorber las 
variaciones de carga térmica del recinto. 
VOLUMEN VARIABLE: significa suminis
tro _ de aire a temperatura constante y 
volumen variable a medida que cambie\ la 
carga térmica 
Et segundo caso presenta claras ventajas 
sobre el primero en los siguientes pun
tos : 
- Costos de operación muy inferiores. 
- Flexibilidad de instalaciones y modifi· 

INSTALACION TTPICA BOMBA DE CALOR 

a0MIA ....
DI CAlal 

1~ 
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cacíones futuras. . . . 
-Mejor distribuc1on de aire. . 
_ Mejor control de temperatura ambien-

tal. d" t _ Control indepen 1en e por zonas. 
_ Mejor presentación. 

AllH911L · 1 al . t tod Básicamente es ,gua sis ema o 
agua. pero en vez de un terminal fan~il 
en cada habitación se Instala un terminal 
de Inducción de aire. al cual por un lado 
se le suministra agua fría o caliente y por 
otro un pequeño caudal de aire pretrata
do. proveniente desde una central de 
tratamiento de aire. Este aire primario 
suminis1rado efectúa la ventílación. ade
más de inducir el aire secundario que 
acondiciona el recinto. 

Bombas de Calor 
En realidad este sistema es conceptual
mente igual al sistema ya descrito de 
ex~nsión directa. La diferencia fadica 
en que el mismo equipo es capaz de 
generar calor para invierno sin utilizar 
calderas adicionales o resistencias eléc
tñcas de elevado costo de operación. 
Estos equipos funcionan invirtiendo el 
ciclo básico de refrigeración de verano, 
tomando calor del aire exterior y entre
gando al ambiente que se desea calefac
cionar. Con este sistema se obtienen 
aproximadamente tres kilowatts útiles de 
calefacción por cada kilowatt consumido 
por el equipo, con el consiguiente bajo 
costo de operación y con las ventajas de 
un equipo totalmente eléctrico que no 
P<;>luye el ambíente por no tener combus
tion. 

Aplicaciones 

SISTEMA$ DE CALEFACCION: 

1 nsaa Radiantes 
$_e P~~ especialmente para casas ha
bitac,on o departamentos en que los mo
radores permanecen en forma estable. 
Pues se adquiere un calor parejo y esta
ble, aún habiendo detenciones del siste-1· debido a su gran Inercia Esta instalaf~ n ~ebe ser hecha junto con la cons
los cción de la casa o departamento, pues 

1 serpentines quedan Incorporados en 
a obra gruesa 

Radiado,-
~ :~ especialmente para casas ya 
sinn l\Jtdas, pues permiten su instalación 

9randes roturas que perjudiquen las 
:ructuras existentes. También son re
tra';:.nda_bles para oficinas o recintos de 
n Jo sin gran acumulación de perso
h.1~~pues por su poca inercia permiten el 

•onan,fento intermitente ajustado a 

INGENIERIA INDUSTRIAL 
Y TERMICA L TOA. 

El Comendador 2340 • Casilla 13622 
Fonos: 742557 • 742349 • 741487 

Santiago • Chile 

los horarios de trabajo. 

Tubos Aletados 
Tienen parecidas características a los 
radiadores. con una distribución de calor 
algo mejor. un costo levemente superior y 
un comando por habitación más dificultoso 
so. 

Aire Callente 
En general es el sistema que presenta la 
mayor cantidad de aplicaciones. ya que 
se utiliza desde aplicaciones residencia
les hasta aplicaciones industriales. pa
sando por oficinas. locales comerciales. 
cines, colegios, auditorios, bancos, su
permercados. restaurants, etc. Sus prin
cipales características son : no tiene iner
cia térmica, produce un calor parejo, se 
puede incluir humidificación para impe
dir sequedad del aire, se filtra el aire 
ambiental y finalmente es insustituible en 
recintos de gran afluencia de público que 
requieren ventilación adecuada por hu
mos. olores, etc. 

SISTEMAS DE AIRE ACONDICIONADO 

Expansión directa 
Se prestan especialmente para instalacio
nes pequeñas y medianas es decir para 
oficinas individuales, con equipos de ven
tana. o construcciones algo mayores. co
mo residencias, locales comerciales, ba· 
terias de oficinas. y en general aplicacio
nes no mayores de 50 toneladas de retri-

VA1.0AES UNITARIOS DE CALORJA l/T1L 
PARA DIVERSAS FUENTES EHEJlGETICAS 

Pr8Clos ese oomtluShbles pa,. )unlo de ~ a.fto 
actuaJ,zacsos a mano de 1979 

,, " . 
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geración en un sólo equipo. 

Todo-agua y aire-agua 
Estos sistemas son especialmente ade
cuados en edificios de muchas habitacio
nes, en las cuales cada ocupante desea 
un control individual como son los edifi
cios de oficinas. hoteles. moteles. peque
ños centros médicos, cuartos de hospita
lización. etc. 

Todo-aire 
Las aplicaciones de este sistema son las 
mismas indicadas para la calefacción por 
aire caliente. 

Bombas de Calor 
Las aplicaciones de este sistema son las 
mismas indicadas para expansión direc
ta, con la diferencia que ademas se obtie
ne calefacción en invierno en forma lim
pia y con bajos costos de instalación y 
operación. 

Formas de Uso 
o Instalación 

Para un aprovechamiento integral del 
sistema instalado con un costo menor 
debe tenerse presente las siguientes re
comendaciones: 
- No obstruir la acción del elemento 

acondicionador colocando muebles o 
elementos q1:1e impidan la radiación 
del calor convección o salida de aire. 
ej : alfombras sobre pisos radiantes o 
muebles que tapen un radiador o fan
coil. 

- Aislar térmicamente los recintos acon
dicíonados en toélos los frentes sus
ceptibles de perder y/o ganar calor: 
cielos, pisos o muros especialm.ente 
cuando el piso o cielo d~ al exten?r. 

_ Mantener un funcionamiento pare¡o Y 
estable del sistema evitando tempera
turas demasiado elevadas o demasl~
do bajas. pues el consumo de ener91a 
es directamente proporcional al calor 
entregado o rechazado. 

Responsabilidad 
Técnica 

Nuestras Instalaciones Y comp~nen,tes 
están gafantizados por una orga~c•~g 
técnica con una experiencia de m e 

- en el ramo en el transcurso de los 
~~~1!s se han ~jecutado alrededor d~ 
4 500 Instalaciones a lo lar> o de todo e 
. ·s Contamos con un Dep Jrtament? de 

~~ntención y Servicios que atendera su 
instalación en el momento que sea ~u~: 
rido D a través de contratos de '!'ª" e 
ción que incluye visitas preventivas de 
mantenimiento al sistema. 
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Acondicionadores de Aire 

El Producto 

Los acondicionadores de aire National 
son artefactos destinados a proporcionar 
aire ambiental a temperatura agradable 
por medio del intercambio de calor con el 
exterior. Se fabrican con las tecnologias 
más modernas y se destacan por su 
diseño elegante y funcional. su alta efi
ciencia y su operación silenciosa. Se 
recomiendan especialmente para empleo 
en oficinas. hogares y en general en 

CARACTERISTICAS 

Alimentación 
Consumo (Watt) 
Corriente (Ampere) 
Capacidad (BTU/hr.) 

(Kcal/hr.) 
(Watt) 

Recirculación de aire (m3/min) 
Remoción de humedad (lt./hr.) 
Control autom. de temp. 
Control de extracc. de aire 
Deflectores de aire 
Peso (Kg.) 

66cm 
1 

T 
40 

l 

CW - 90 P235 

MELLAFE Y SALAS LTOA. 

Vicuña Mackenna 1725 
Fono 568001 · Casilla 4133 
Santiago - Chile 

todos los casos en que por la alta tempe
ratura reinante sea necesario crear un 
ambiente más confortable. 

Tipos y Variedades. 

Los acondicionadores National se fabri
can en diversas capacidades calóricas y 
en modelos tanto para enfriar y filtrar el 
aire como también reversibles para en
fnamiento y calefacción por bomba de 
calor. Este último sistema tiene un rendi-

CW • 90 P235 CW-173PS235T 

220 V/50 Hz. 1 Z 220 V/50 Hz. 1 liJ' 
1.080 2.300 

5,0 11 .0 
9.000 17.000 
2.260 4.280 
2.640 5.000 

7.5 12,0 
1,0 1.6 

S1 Si 
S1 ' 

Si 
Si Si 
54 78 

r-66cm 

T 
45 

l 

CW - 173 PS235T 

■National 

miento muy superior al de los calefacto
res convencionales y además significa un 
ahorro de espacio frente a esa mOdali
dad 

Propiedades y 
Características. 

De la amplia linea de producción de 
acondionadores National. se destacan los 
siguientes modelos. 

CW - 120 P22 H5O 
Enfnador Calefactor 

220 V/50 Hz , e 
1.650 1.480 1 

8.0 7,4 

12.000 11500 
3.030 2.900 
3.520 3.370 

8,5 
1.5 
s,· 
Sí 
Sí 
60 

~ 66cm 

T 
40 

1 

CW - 120 P22 HSD 
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MELLAFE Y SALAS LTDA. 

Vicuña Mackenna 1725 
Fono 568001 - Casilla 4133 

Santiago - Chile 

CAAAC'TERISTICAS DESTACADAS DE CADA MODELO 

CW-~ P23S 

_ Funcionamiento extraordinariamente 
silencioso gracias al sistema de doble 
suspensión elástica del compresor. si
lenciadores de aire de admisión y de 
descarga. blindajes y aislaciones acús
ticas, ventilador con suspensión de 
goma. aspas de diseño aerodinámico 
para minimizar ruido de arre y rotores 
balanceados de mínima vibración 

-Alto rendimiento por su potente com
presor y evaporador de gran tamaño. 

-Aislación térmica para evitar conden
sación sobre el gabinete. 

-Fácil acceso al filtro de aire lavable, 
eliminación automática del agua de 
condensación, 

-Control de temperatura automático. 
-Chasis deslizante de fáci l limpieza y 

mantención. 
-Acabado de protección de larga vida. 

CW-173PS235T 

- Sistema de circulación de aire para 
mimm1zar las aspiraciones de aire re
eren acondicionado. 

- Deflectores orientables para d1rig1r el 
81.re en la mejor forma. 

- SiSlema de vaivén de deflectores con 
motor para dístribución óptima del aire 
ª ,tra~és de la habitación. 

- ~•seno de alta ef1cienc1a con evapora
cºr Y condensador de gran tamaño 

-Aontrol de temperatura automático· 
- ISI • . 

sa 
~cron completa para evitar conden-

cron sobre gabinete. 
- ~'1l'º lavable, eliminac,ón automática 
_ e ~ua de condensación. 

Chasis de~lizante de fácil limpieza y 
niantenc1on. 

Catálogo Chileno de la Construcción• Edición 1980 
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CW-120P22H5D 

- Acondicionador-calefactor de alto ren
dimiento para toda estac;ión ; no em-
plea combustible . 

- Calefacción por bomba de calor, inter• 
cambia calor desde el exterior al inte
rior. no produce combustión ni confa
minadón. 
Por ihtermedio de su ventilador y de
flectores orientables distribuye el calor 
uniformemente a través de la habita
ción. filtrando el aire al mismo tiempo. 
Entrega más del doble de calor que un 
calefactor convencional del mismo 
consumo. 

- Operación silenciosa gracias a la do
ble suspensión del com;,resor. silen
ciadores para aíre de admisión y de 
descarga. aisladores acústicos y dise
ño de aspas aerodinámico. 

- Sistema de descongelamiento automá
tico del intercambio de calor exteri0r. 

- Inversión del ciclo calefact0r-acondi
cionador por válvulas solenoide de ac
ción suave y confiable. 

- Chasis deslizante de fácil limpieza y 
mantención, filtro lavable de tácil ac
ceso. 

- Eliminación automática del agua de 
condensación. 

-Aislación térmica para evitar la forma, 
ción de c0ndensación sobre el gabine
te. 

RespoAsabilidad 
Técnica 

GARANTIA 

La garantia para todos los modelos la 
oterga Mellafe y Salas Ltda., y tiene una 
duración de un año que empieza a regir 
del momento en que se efectúa la compra 
entre el usuario y Mellafe y Salas Ltda. 

MELLAFE Y SALAS L TDA. 

vicuña Mackenna 1725 
Fono 568001 - Casilla 4133 
Santiago - Chile 

► 

, 

CONTROL DE CALIDAD 

t 

Todos los productos son cuidadosamen
te comtrolaclos por Mellafe y Salas Ltda., 
antes de salir a la venta. 

SERVICl0 TECNICO. 

El Ser:vicio Técnico es otorgado a t~avés 
de SOLEGTAA L TOA., que cuenta con 
amplio respáldo '1/ experiencia y a su vez 
con una red de ser:vicíos téenicos a través 
de todo el país. 

IINational 

CUMPLIMIENTO DE NORMAS CHILENAS 
Y EXTRANJERAS 

Todos los productos cuentan con la iwr<:: 
bación de la Superintendencia de Serv1-
c10s Eléctrícos y de Gas antes de vender
se. 

Catálogo Chileno de la Construcción - EdJclón 1980 
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ASCENSORES ATLAS 

AS Instalaciones y sus Implementos 
TranspQrte Vertical 

Av. Einstein 810 • Fono 775808 • Santiago-Chile 

El Producto 

Asm mes de Pasajeros marca ATIAS 
A:l>A mes de Carga marca A TlAS 
Moro-Caigas marca ATLAS 
Esca1ea!S Mecánicas marca ATIAS 
Asmwes para Garages, Automáticos 
Asmwes ResO!nciales marca A TlAS 
Los podudbs recién nanbrados se fabrican en 
Sao Paá:> pa- Industrias Villares SA 
las máquinas de traCXi6n de los Asee, ISOi es se 
faaieafi en varias combinaciones de potencia. 
Yelocüad y capaciiad rle transpOrte. 
Se bt,,ica,, élscel ISOl8S CXlO ~ desde 
O.IS n.'s lrnontlKatgasl hasta 5,33 mis 
(asce11sores de pasajeros) y con capaddad de 
llci~ que puede alcanl.ar hasta 10.000 kg 
/asct,1 ISCies de carga). 

Dimensionamiento de la Caja 

Contrapeso al Fondo 
Puerta P,so EJe Vertical 

"' IO 
d . 
m 

11 
.e ª= A -0.40 

. f 
~ A (m,n 1.50) 

~ ...... A 8 a 

6 150 16& 1 10 
7 160 165 1.20 
8 11:i() 1 85 120 
9 1 70 185 1 30 

'º 1 70 1.96 1,30 

CD 

b s,..ab 

1 10 1.21 

110 1 32 

130 1 56 

1 30 1 69 

1,40 187 

Tipos y Variedades 

Se p. ese, rta,, abajo dimensiones de cajas de as
cet 1S01 es (en función a las d"tferentes capacida
des y tipos de pueitaS). dimensiones de salas de 
máquinas para 1 y 2 ascensores de corriente al
terna. y las alturas minimas necesárias para el 
PCJlO. para la sala de máquinas y para la última 
parada. en fvnoión ele la velocidad del ascensor. 
Para que se pueda efeauar el cfimensionamien
o:>, es neoesário que las caraaeiíslicas básicas 
(velocidad, capacidad) de los ascensores hayan 
sido determinadas a través del cálculo de trafico. 
Todos los valoras irr1icados son válidos sólo para 
asoe .. so,es de pasajeros con velocidades hasta 
1,50 rrvs 
Para di~ iamiento de cajas, salas de má
quinas y alruras para OIJ"OS tiPoS de asoenoo,es o 

Contrapeso al Fondo 
Puerta Piso Abertura Lateral 

o ,.... 
ó 
CD CD 
¡¡ 

D a ,. A .0.40 

1. 080 ..¡ 

A(m,n 1.50 1 

Ca¡;-'pe.sonas A 8 a b s ab 

u 150 1 80 1 10 1 10 1 21 

7 1 fj() 180 120 1 10 1 32 

8 1 60 200 1 70 130 1 56 

9 1 70 200 1,30 130 1.69 

10 1 /O 2 1Ó 1.30 140 182 
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para ascensores de pasajeros con velocidades 
mayores, deberá ser hecha c:oosulta especffic:a a 
~ Atlas. 
Ascensores Atlas da asesoria gratuita en proyecr 
tos de Transpon.e Vertical. elaborando estuc6os y 
cálculos de tráfico. CXlO la finalidad de determinar 
las caracteristicas básicas de los ascensores que 
más se amoldan al proyeao en esndo. con el 
objetillo de asegurar no sólo la obtencíón de 
condiciones satisfactorias de tráfico, sino tam
bién instalaciones de asee, 1S01 es lo más ecoró
miCC'l: posil:lles. 

Contrapeso al Fondo 
Puerta Piso. Abertura Central 

<D 
ó 
' a, 

CI) 

-s:, a: A -0.40 

1
• o.so .. ¡ 

A(min 1.80) 

~ A B 11 b s. ab 

1.80 150 140 0.90 1 26 
6 

140 100 1 40 
1 100 160 

140 1 10 15-l 
8 180 1 70 

1 70 1 50 110 I bf> 
9 190 

1 50 120 1 ao 
10 190 1 80 

LAS MEDIDAS SON EN METROS 
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Propiedades y 
Características 

Los ascensores. cuyas velocidades sean hasta 
1,50 ITV's puegen ser trac:aonadQs por máqui
nas de comente alterna. 
Los.~. con veloci:lades iguales o S!.lpa
riores a 1, 7 5 mis deberán ser traeciooados 
por máquinas de corriente continua. 
En edificios de gran flujo de tláfico (como edffi
cios de oficinas, ~ hospitales}, los as:enso
res deben tener máquinas de comente oontínua, 
que proporcionan las sigúientes ventajas en rela
ción a las de corriente a.ftema: 
- equiPQS de más duración por no tener las sollci

taciones provenientes de las partidas y frenadas 
brustas de los ascensores de comente alterna. 

- nívelamlento preciso del coche a ras de piso. 
- mayor raguláridad en el funcionamiento por no 
sufiir influencia ele la variación de voltaje.. 

- menorsobiecatga térmica sobre el motor. 
- menor oonsumo de energía eléctrica 

-

Aplicaciones 

Conforme oon lo ~ por diversas 
Normas, y en considerac:i6n al confort qu.e su 
apficaciór, proporciona al usuáiio, todo eolficlo 
que tenga una altura superior a 1 O m entre el nl
vel del ~~ dé ai::ceso P,lir:icípal y el nivel del últi
mo piso, deb'era contar con seivido adecuado de 
ascensores. 
Cada tipo de. ecf.rficio deberá merecer esturlJos es
pecíflcos, siendo que se deben tomar cuidados 
l!SPeciales en el dimensionamiento de amanso
res de pasajeros para edificios de oficinas, hote
les, hospitales (en estos últimos, las ascensores 
deberán ser proyectados previenso el ~ 
de camillas). 
Ascer:isores de Carga y Montacargas e,4gen es
tud"los para verificar la relación PESO-VOLUMEN 
del mar.erial a ser transportado. 

Las escaleras mecánicas son dimenslor:iadas 
para el transporte igual o superi.or de 5.000 per
sonas por hora. 

ASCENSORES ATLAS 

Instalaciones y sus Implementos 
Transporte Vertical 
Av. Einstein 810 - Fono 775808 - Santiago-Chile 

Corte Esquemático 
Caja/Pozo/Sala de Máquinas 

f 
w 

o 

Ú111ma Parada 

Prunera Perada 

u 

C · Profundidad del P020 
D -Altura de la Últrma Parada 
E - Pié derecho de. la Salá de Máqu¡nas 
P - Recorndo 

VEL (mis) C (m) O (ml E (m) 

0.75 1,50 4,50 2.50 
1.00 1.50 4.70 2.50 
125 1,50 4.70 2.50 
1.50 1,5() 4.70 2,50 

Dimensionamiento de la Sala 
de Máquinas 

.s 
E - al 
I.O 
U) -

Formas de Uso 
o Instalación 

Al ejecutarse el proyecto de un edificlo. es 
conveniente dar una impoTtanda espedal aJ a.ri
dadoso estUdio ele la ubicación y distribución de 
los ascensores en el edilicio y de la~ de 
cada uno de ellos en re!aci6n con los demás. 
pues la cok><:aci6n de los asa.. lSOi & en un mis
mo hall Oado a lado o frente a frente} podrá per
mi1ir la instaJacion de sistemas de oomandos 
múltiplos. con gran benéficio para el flujo de tráf>. 
00 del edífido. 
No se aconseja la instaJaci6n de ascensores oon 
paradas irrtermedlárias o roo paradas paras e im
pares. 
En edíffcios altos se sug'.ere un estudio de zo, iea
mient.o de los ascensores. 

Responsabilidad 
Técnica 

Las productos A TlAS tienen garantia de un t\í\:) 
~ de su inslalacíón. 
La empresa Ascensores Atlas. mediante oontnito 
1imiado con los propietáiios. presta servicio de 
mantenimientD, con piezas de raposíci6r, orig!llél'
les de fábfica y técnicos especiaraados entrena
dos por INDUSTRIAS VIUARES SA 
Este seivício de garantias a los ooño,es proprie
tários de edificios no sólo del mejor funciona
miento de los ascensores. sino también de mayor 
proracdón a su patrimonio. 

~ ~ 

e: 

~ E Q) -
j Ltl 

80Jt2tO (',/ 

:< 
C'\I :o 

LAS MEDIDAS SON EN CENTIMETROS 
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HARNECKER SCHINDLER 
ASCENSORES S.A. 

Oficina y Talleres· Av. Einstein 1169 - Fono 378081/82 
Oficina de Mantención: Olivares 1345 - Fono 80396 

Santiago • Chile 
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Ascensores normalizados de pasajeros para Edificios comerciales,Hoteles y Hospitales 

[ Se9U" proyecto de Normas ISO 1 

1
. l)flffllllnldón de loa dll10I turldamen1.11es . 
~ especlalizadtls deben plan11ar debldemenie 
IOS ascensores ya desde el aom,enzo de tos es1uthos 
ottltnrNJ1!S al proyedo de ul' e<11ficio Por eno de¡ese 
$50f3r a 1,empo por et reprfJ5llntante Schlndter mas 

~,ca!IO· 

Los 11>agr111\15 rnosu.dos aba!O pem111en un enalms 
Lntgnmt1Y'Q de los dalos tundtmentale5 (canlldad de 
,sctnsmM. capaodad y velocidad nom1nalí siempr-e y 
all'lOO se cumplan las cooou:- s;gu,erues 
- dlslam:>a mecha entre ptSO v orso de 2.6 a 3.6 m 
- no seran at61!drdos tos pisoS 1nteno1es a t3 planta 
pnl!Cll)ai ga~s de aparcam,en10. resl.tlurantas y SJ· 

"'"'~ Con ~o al Uempo de ,r.a1e ¡eonco para el recorn· 
dO lc/llify al Intervalo (tiempo promed•o qu-e cranscurre 
e,,119 el a~ de dos cabinas consecu1,vas en la 

0u9rama: 
TitfflPO de ,-ia¡e 1eonco m0.J1 25s 1ntefV11lo mai 31 5s 

f'l$l)S 

Sl4)800'9S 
20 

18 

Veloc;ldad 
nominal 

pl11n1a p1,nc1pall hemos edoplado 0n el diagrama 11 
con11nu11clón el criterio de exigencias med,as El punto 
de corte formado por al numero do pisos supenores lo 
capacidad de 1renspor1e en 5 m1nu10s (PO 51 y el 1O1a1 
de personas en esos p,sos cae en un campo ldenUJ1oa• 
do con un numero de dos crlru Con ta clave del 
diagrama se puedo de1erm1nar la can11daa necesana do 
ascensores y su capac1doa A la Izquierdo del diagrama 
se ve le velocidad nominal 
Valores guias para le capacidad de tronsPorte en 5 
minutos (PO 5) 
12.5% • j¡¡o.¡, Edificios con leve alluencla peak, p e¡ 

edificio para oficinas con varias tlrmas o 
una sola firma con horario fle,cible u hote• 
le:s. 

16"o • 25... Edificios con gran anuencia peak. D e¡ 
ecllhc,o ocupado por una forma con hore• 
no h10 u hosp11a1es {vl.Sltanles\ 

Para la d1spos1cion y medida de 1Os asoensores •éase a 
la derecha 

q 

l--- -~--1---
16 t-------,

1
c-:.fJ2=-..s=-m1..,.s-f----,:--'t,-,,~r-=~:.r.a,~"~'-"--'.....-...,,.,, 

, , i:.:.:.::.~'::.~".:.':'.:.':'.'..j.~::.==:""--'f' ..:;:;:;.>..i... 

_J 

12 '32 

10 

8 t-..:..:...:,.=-:~¡,_-32~~ Q~~~ 
1-

1 ant de ase _, 
6 t--..---1----- + ' ¡ Í Capacidad: 

- 2 • 630kg 

2 

o 

o 10 nv.s~ 22 

l 

~ Ctav8XX ·3 • 800 k9 
-1 4 •1000kg 
j S • 1250kg 

~6· • 1800kg 

Cap. llansporte en 5 minutos PO 5 ( % ) To1a1 da pel$0nas en los pisos supenores 
12,5,r.,--~-,-,-~ ........ ---.:......;..... ____ ~,- .. ---,- -, ~ r""~-,-,,, ~-,- ... 

O 200 400 600 800 1000 1200 1400 1600 1800 2000 2200 2400 2600 
16% ,-.-,---,.-~:_,....:.,::..:;__:;.:.:_:.:,.:_;,:...~ • ...,.- T' • .,-,....,.--, ~ ,-

Q 200 400 800 800 1000 1200 1400 1600 
20%, ___., -"T--.- ,--- 1 ~ T ~ .... .., ~ 1 

O 200 400 600 800 1000 1200 1400 1600 
25% f --, - • T - r- ' ' -, 

O 200 400 600 800 1000 1200 

1800 2000 

2. o.-1c1ona 
Segú1 Clén n I e&nllllad de 11$C$n!IOres se ut1hui, una dlsposl-

del pasillo (BEJ estan dadas en la aiou•onle labtm 
(mod1.C1as en mm.). El unog tnlrente a otros o e11 sene f- ng 11 

~rit:'10 libre (BSG) y la profundidad libre ('TSl dol 
comun. as, como los anchos ma,umos y minlmos 

Ctp • . D1spos1tl6n en sefle 
Cldad 

2 3 4 

Las meclldil del pozo y la c.ab1na 118 tos esc:e1>10,_ 
lndr11iduale5 011t11n dados en 1111 hg 2-

Dispos1ct6n unos enlren1e de otros 

4 6 (5) 8 (7) 
Aseen.sores 

Ascensores Ascensores Ascensores Ascensores Ascensores 

BE 
TS BSG BE BSG BE BSG BE BSG BE BSG BE BSG 

~ mln mín mln mln mln min 

630 2100 3800 2t00 5800 2100 7800 2400 3800 2800 5800 2800 - -
800 2300 4000 2100 6100 2100 8200 2400 4000 2800 6100 2800 8200 3400 

1000 2300 sooo 2100 7600 10200 2400 5000 2800 7600 2800 10200 3400 

1250 
2100 

2300 5400 2100 8200 2,00 11000 2400 5400 2800 8200 2800 11000 3400 

160() 2600 
4200 

~ 6400 2700 8200 2700 11000 2700 6400 3500 8200 3500 11000 

BE mé,11 según criterio BE mélt • 4500 mm 
( debe evifarso el tráloco de paso 
mediante medidas a1qu11ec1ón1cas o 

L de p1ar11hcac1ón) 

Ftg, 1: Dispostclbo y medida• de grupos de ucen
aorea 

... . 
285Qlnsoms 

OJspos1e,&, unos 
enr,erue de otros 

200 ... ,. 

[ololo] 
• • • 

3 -es 
8SG ·- --==--- -[U!LJ] 

" • 1 1 
1 ~~- .loldolol 

.,. .,. l 

rnJr] 
4 asceMOíes 

200 

w 
m 
• 
J 

[oldn] ~~ 
• • • 1 ~ 
• • • 1 ' 

(OJD]Pl ~: 
6(S)econlOfflS 

• • .. • 

4 ilSC8flS0(8S 

ldolol□J 
• • • • 1 

1 
• • • • 1 

(OJOIOJO] 
8 (7)__,es 

Rg. 2: Medldas del pozo y ta c1blna de los aseen.sores 

tnatvlduales 

r 
8 
K, 

' '-..,_ 

-. 

-630 
kg 

~ ....... 
800 .. . 
1100 

'4- .. 

11100 ... 

~ g 
e:.__," 

. ...._ 
1100 
◄ ► 

1600 ... -· 
2•00 

◄ 
... 

◄ 

' 
~ ~ 

• 

' ' 1100 
• ► 

1950 
~ í 2600 

~ 
... 

1 

• 
1 ~ 

1600 
kg 

' ' 1100 
~ ... 
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Escalera móvil SW 35°-K 

MARNEOKER SCMINDLER 
ASCENSORES S.A. 

Oficina y Talleres: Av. E,nsteíA 1169 • Fono 378081/82 
Oficfna de Mantención : Olivares 1345 • Fono 80396 
Santiago - Chi le 

En el modelo .. K · los peldaños son tfilnsportados 400 mm horo'zont~lmen1e 

e Sección A-A 

~ 

" 

T2 
•• :,: 

o 
o - 130 

L • a • 4 o oa •---'-'.;_-'---•.lL.--------1~ 
u.os 

100~ 

u 

.. 
N 

a • H, t,• ie1& 

""'" oªºº 
Ul 

"' 
. o ., 

• • 

4 100 

f:nta lJAduu o loa.a l•Vfl'h1all'f\.ente 
c-on • • Ud• d'• •ou••·. cuoo d • I 
cUent• > 

En U Htdur1 lup.,ior 
(propinlc 16n) 

mln 1-1100 

fntr1da1 de c.ooducto,.., de acoffl.e tlda 
• Oumin1-cl6n, •o el c,~ul aup.,~o, 
Uate ralu d•,.•ch.a o b qule rd• f 

Detalle B / 

r / ••o 

' 
o 1 1 ~, ~~ , 
-~-

' 

Otmenslonos en mm 
Reservado oJ derecho 
a modilicaclón 

-

' 1 
1 
~ 

Nlvef olao oc abwd o 

f Ju"t,•• o r•ri.111, con m11 fll 1 , i,. (o ca rgo del Cll♦nt♦ ) 

' ·, Apoyo o.omoletamel'tt tiorltonul 

Detalle e 

1 

1 

+ 5 T 

Preparact6n para 

el n,ontaje lsuspena16n 

ao poltpastol 

o 
51 

.. 

Tipo 

SW35-
100-K 
9.000 Pers./h 

SW35-
80-K 
6. 7SO Pers.fh. 

SW35-
60-K 
4 500 Pers.lh 

Desnivel 

H on m 

3,0 
3.5 
4 , 0 

4.5 
s.o ·-5,5 

,-

6 ,0 . 
6 , 5 
7 , O m_ax4 
3.0 
3 , 5 
4 , 0 

4 .5 
5 . 0 -S.5 
6 ,0 
!i,5 -~ 7.0ff!u 
3,0 -3, 5 
4 , 0 -----4 . !) 

Dl•t•ncl• n.ec.,u, a 11 
IM I rlenouJo, de 

1 LOO• 

e 

G 

8 

A 

o 
E 

F 

soo 

sw 60 sw 80 sw 100 
A --- - 600 ªºº 100·0 
8 84 O - 104 0 124 0 
e 910 t 1 1 0 131 O 
o 1200 14 00 - 1600 
¡¡ 1260 1460 1660 -¿ 191 O - 211 O 2310 
G 797 997 1197 

Peso Reacciones 
los • propio en apoyos 

en tonet~das TT en IOM~ T z ttn tóneladas 

5.5 5 , 7 !l. o 
5.9 6 , 1 5 . 4 
6.2 - 6,S 5,9 

_ ..§,6 6 . 9 6 , 2 
7,0 7. 3 8.6 
7 ,4 7 . 7 7 , O 

7 .7 e. , 7. 4 -- ... 
8. l 8. S 1.0 

ª·' 8.9 8 , 2 
5 , 2 5.3 4 . 6 

- 5,6 s. 7 5 .0 
5.9 6 , 0 5 ,3 
6.3 6. 4 5,7 
6 . 7 6. 7 8 .0 
7 .o 7, 1 6 .4 
7 . 4 7, 4 6 , 1 

7. 8 7, 8 7 . , 
8' , 8 . 1 7, 4 
4 ,9 4,9 4 , 2 
5 , 3 5 , 2 4 ,5 
5 , 7 5,5 4 .8 
6 . 0 - - 5 , 8 5. 1 

5.0 6 , 4 6 . , 5. 4 
5.5 6.7 8 , 4 5. 7 
8 ,0 7 . 1 6, 7 e.o 
6 , !I 7,S 7 ,0 8 ,3 
7 , O ,ma,x. 7, 8 7 , 3 6.6 

~tnctulao el peao de tas personas transportadas 
Para QScatem móviles SW 30"-K rogamos eonsuttarTIOS 
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FABRIMETAL L TDA. 

El Roble 318 
Teléfono 374254 
Santiago 
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E uipos de Elevación Para aplicaciones especiales. 
s~rnos especílistas en: - Montacargas - Montaplatos - Montacamillas - Plataformas 

EFECTUAMOS PARA . _ . . _ 
U$TED: El proyecto - El d'lseno - La fabr1cac1ón - La instalación - La mantención 

-Ajustamos el diseño del equ!
po estrictamente a _las ne_ces1-
dades de su industna. residen
cia. edificio 1:n proyE:.cto 0 
en construccion. consideran
do el mejor aprovechamiento 
del esp~cio y lamayor eficien
cia del equipo. 

- Utilizamos en la fabricación , 
elementos electrices y mecá
nicos, de primera calidad. 

-Equipamos con dispositivos 
de segundad electrices y me
oanicos o combinados. 

- Suministramos comandos se
mi o totalmente automáticos. 

- Otorgamos garantía escrita a 
nuestros equipos. 

- Ofrecemos servicio post ven
ta: mantención mensual y con
tr0I preventivo de elementos 
de desgaste. 

Fabricamos Montacargas 
de: 

-CABINA CERRADA 
- DOBLE ACCESO OPUESTO 
- DOBLE ACCESO ADYACENTE 
- PLATAFORMA ABIERTA 
- ACCIONAMIENTO SUPERIOR 
-ACCIONAMIENTO INFERIOR 
- PUERTA.$ DE ABATIR DE TIPO 

GUILLOTINA o SIMPLEMENTE BA
ijRERAs DE SEGURIDAD. 

Apl' . , 
. icacion en ttansporte y movi-

y~iento de materiales, elementos 
0 productos a: 

-BooeGAS 
-ALMACENES 

:: ::~EN· [:)E PROBUCCION 
- es DE ENTREGA 

4REAs DE CONSUMO 

• 

1 

16 Edición 1980 
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Utilización en: 

- INC:>WSTRIAS 
- AJ.;MACENES 
-BODEGAS 
- HOSPITALES 
- RESTAURANTES 
-HOTELES 
-CASINOS 
- BIBLIOTECAS 
-OFICINAS 
- SUPERMERCADOS 
- RESIDENCIAS 

MONTACARGA DE TRES 
NIVELES CON DOBLE 
ACCESO AOVACENTE, 
EN SERVICIO EN LAS 
OFICINAS DE IMPUES
TOS INTERNOS. 
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INCIMARCO 

Av. Einstein 1004, esq. La Conquista 
Telefono 378206 - Santiago-Chile 

Empresa Especialista en Sistemas Eliminadores de basuras al servicio de: 

TALLERES DE ARQUITECTURA 

Proyectos de sistemas colectores ylo 
compactadores de basuras domésticas e 
industriales. 

ESQUEMA DE SISTEMAS CONECTOR Y COMPACTADOR DE BASURAS 

Tramitaciones en el S.N.S., para aproba
cion de proyectos y recepclon de obras 

ESTABLECIMIENTOS HOSPITALARIOS 
Y LABORATORIOS DE INVESTIGACION 
CIENTIFICA 

Proyectos, construcción y mantenimiento 
de hornos incineradores de residuos 
contaminados y restos biológicos 

EMPRESAS CONSTRUCTORAS 

Construcción. fabricación y/o instalación 
de: 

- Duetos colectores metálicos 
-Tolvas para vaciado de residuos 
- Aducciones y/o cámaras receptoras 
- Equipos compactadores. 

ADMINISTAACION DE EDIFlCIOS E 
INDUSTRIAS 

Suministro de tachos y receptáculos có
nicos, lutocares y bolsas plásticas. 
Mantenímien·to y reparación de equipos 
compactadores. hornos incineradores. 
cámaras de combustión de calderas, chi
meneas. etc. 

PARTICULARES 

Construcciones retractarras de chime
neas-hogar. Barbacues y fogones de pa
rrillas asaderas. 
Confección e instalación de buzones. ca
setas y tachos para vaciado y acumula
ción transitoria de basuras domésticas. 

SOMBRERIITE 

VENTILACION SOBRE 
TECHUMBRE 

CAJA OE 
CONEXION 

OUCTO MIITALICO 

COMPUERTA 
OE EMERGENCIA 

TOLVA OE 
TRANSICION 

EQUIPO COMPACTAOOR 
VERTICAL 

LLAVE OE 
AGUA 

EXTINGUIOOR 

Catálogo Chileno de la Construcción - Edición 1980 

REJILLA 
METAUCA 

TOLVA OE 
ABATIR. 
EN CLOSET 
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Gerencia Santiago: Nueva Seminario 238-0 
Fonos 236698 - 743727 - Santlago-Chlle 
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CONSOLIDATED. Sistemas y Equipos de manejo y disposición final de residuos 
basuras y desechos. Compactadores y enfardadores Industriales. ' 

El Producto 

DEANJCION 

Los equipos reductores de volumen son 
máquinas destinadas a comprimir diver
sos materiales, mediante el accionamien
to de un sistema hidraúlico constituido 
principalmente por un dlindro, bomba, 
válvulas (solenoide, direccionales. de 
control, alivio, etc.) y sistemas electróni
cos de mando. 

FAS.RICACION 

De procedencia norteamericana. se ar
man en Chile bajo acuerdos y licencia de 
CONSOUOATED BALING MACHINE CO. 
(U.S.A.) 
La parte estructural es de ac.ero CAP. 
soldada eléctricamente y terminada de 
acuerdo a las mejores prácticas y normas 
existentes. 

Tipos y Variedades. 

Estos equipos. de accionamiento manual 
o automático (célula fotoeléctrica/pro
gramador), se distinguen según sea et 
uso final a que se destinen. variando de 
esta manera su forma y presentación: 

• Vtvienaa y Compactadores 
Comercio: SIDS 

• Agricultura: Enfardadores BP 
• Industria General : Enfardadores DHB 
• Metalurgia: Briqueatodores HMB 

Propiedades y 
Características. 

COMPACTA.DORES PARA LA VIVIENDA 
YCOM.EReto 

~os . compactad~>reJ CONSOLIDATED, 
d~~nados a ed1fic1os de altura, están 

sen~dos para comprimir eficientemente 
lodo ltpo de desperdicios o residuos pro
:nlent~ de quehacer familiar o del in
c:cambio comercial (oficinas. supermer
EI dos, locales comerciales, etc.). 
Gh·~Odeto más versátll y conocido en 
.. 

1 e, es el STDS-0, en sus versíones 
manual" o " automática". 

COMPACTADOR STDS-O 

Marca: Consolidated 
Motor: 1.5 H.P .. 380/50/3 
Presión: 2.5 tons. 
Compresión: 5:1 a 12:1 
Capacidad: 2.8 m3/hora 
Comando: Manual o Automático 
Ciclo: 22 segundos 
Cámara 280 Litros 
Envase: Bolsa, fardo o caja 
Opcionales: Reloj-Spray. Sprlnkler, ruedas 
Instalación: Independiente o acoplado a 

dueto 

OTROS MODELOS 

STDS-1 
STDS-2 
VEAT-a-PAK 
DENS-a-PAK 
HMB-3 

~.oc 

(3 H.P.) 
(5 H.P.) 
(1.5 H.P.) 
(5 1-1.P.) 
(15 H.P.) 

,:o,u. • • ~ 
' 

T 

'"' 

,,, f, ,, _ 

r • ~ • • 

5 tons. 
9 tons. 
2.5 tons. 
16 tons. 
70 tons. 

CAJA DE CONEXJON 

/ 
,<P 

) ,,. 

Responsabilidad 
Técnica 

Dos (2) años de garantía, a contar de su 
instalación. 
Servicio técnico y repuestos de stock 
Santiago. 

SISTEMA COLECTOR WILKINSON 

Tanto los duetos. cajas de conex.ión, 
compuertas de admisión (batientes en 
aluminio anodizado), como la compuerta 
de seguridad (sobre rodamientos) y venti
lación superior, están fabricados en ace
ro CAP de 3 mm., conforme a diseños 
WILKINSON CHUTES, INC. (U.S.A.), en 
estricto cumplimiento de las normas del 
S.N.S .. sobre la materia. 

¡¡ 

t 
! 

□ 

TOLVA DE 
TRANSICION 
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LA BANDA 
Planta Afica: Hacienda La Banda, Lluta 
Casilla 701 - Arica 
Gerencia Santiago: Nueva Seminario 238-0 
Fanos 236698 • 743727 • Santiago-Chile 

1:ttGlll 

HAIGH. Sistemas y Equipos para el manejo y disposición final 
de residuos y desperdicios. Trituradores. 

1 El Producto 

OEFINICION 

Los trituradores de desperdici0s son 
equipos electromecánicos que permiten 
la evacuación directa. a través del alcan
tarillado. de desperdicios y basuras pere
cibles. 

FABRICACION 

De origen inglés. se arman er:1 Chile bajo 
acuerdos y licencia de THE HAIGH ENGI
NEERING CO. LTD. (U.K.). desde 1969. 
Aprobados por la 0.0.S., según Resolu
ción Nº 3027 (22-09-70) 

Tipos y Variedades 

Estos equipos, de accionamiento auto
mático. se distinguen según sea el us0 
final a que se destinen, variando de esta 
manera su forma y presentaeión (desde 
domiciliarios hasta hospitalarios) 

TRITURADORES DOMICILIARIOS 

El triturador más con0cido en Chile es el 
m0delo TWEENY DELUXE. 

Marca: 
Tip0: 
Motor: 
Capacidad: 
Comando: 

Haigh 
Tweeny Deluxe 
1/3 H.P., 220/50/1 
25 personas/tumo 
Autemático, con invel'sor de 
marcha 

Instalación: Acoplable o lavaplatos o en 
gabinete autosoportante, 
con tolva de acero inoxida
ble. 

TRITURADORES COMERCIALES 

Equipos de gran cagacidad (para turnos 
entre 150 a 1200 personas) , se entregan 
con todos los elementos de seguridad, 
íncluyendo válvula solenoide, filtro de 
agua, vacuum-braker. e inversores de 
marcha. 
Su presentación es en modelos autoso
portantes, con o sin gabinete de acer0 
inoxidable. 
El modelo más conocido en Chile es el 
OISPOSAMATIC 500-13. 

Marca: 
Típo: 
Motor: 
Capacidad: 

Haigh 
Disposamatic 500-13 
5 H.P., 380/50/3 
750 personas/turn0 

Comando: Automático. con solenoide 
e Inversor de marcha 

Instalación : Acoplable a mesón de tra-
bajo. o en gabinete 

TRITURADORES PATOLOGICOS 

Estos equipos. altamente especializados. 
se utilizan preferentemente en los pabe-

-- fa.""' ,. 9 Wf'.didca 

! ~ ll • 

~ 

!Iones de cirugía o salas de maternidad 
para evacua~ en el lugar de origen, lo~ 
restos patologicos. apósitos, gasas, ven
das, etc., reemplazando con ventaja los 
incineradores patológicos. 
Los modelos más conocidos son: SLUI
CEMASTER, INJECTOMATIC, INCOMAS
TER. SANIMATIC, y BO:rTLE BRAKER A 
8280. 

D E F 
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FUNDICION y MAESTRANZA 
''FUNDICION LAS ROSAS" 
RAAB, ROCHETTE s A I C 
Rosas 2987 - Fono 91039.39.30 • • • • 
Cas,l_la 13640 - Telex 40429 Aaab CI 
Sanuago - Chile 

1708 - 1 

Elementos Cámaras Subterráneas de Calzada y Vereda. 

1 El Producto 

0EFlNICION 
Marcos y tapas que conforman el acceso 
a camaras subterráneas. en las que se 
nstalan controles de circuitos electncos. 
te!efomcos. de agua potable. alcantarilla
do. gas. etc. Estas camaras se construyen 
oa¡o calzadas y veredas de vias públicas o 
privadas. patios. canchas de almacena-
1T1Jento u otros lugares de transito vehicu• 
lar animal y peatonal 

FABRICACION 

Estos elementos se fabrican en nuestros 
lalleres. normalmente en fterro fundido 
gns. Pueden fabricarse en aleaciones de 
caraccerist,cas especiales s1 asi se requie
re. Se entregan recubiertos con una capa 
de pintura bituminosa. 

TIPOS Y VARIEDADES 

ftay dive~s tipos de marcos y tapas 
a) Para camaras de vereda y cámaras de 

calzada 
b) Enteramente de fierro fundido O para 

ser completados con baldosas con
e creto. mortero. etc .• en su instal~c1ón 
1 Segun_norma C1a Chilena de Etectnc1-

da_d, Cia. de Teléfonos de Chile. Direc
~~~ de . Obras Sanitarias. Empresa 

ropohtana de Obras Samtanas o 
de otros organismos de utilidad públi
ca. o segun cualq_ u1er norma que el 
interesado 1 
1 

espect 1que El Instituto Na-
~indal de Normahzación ha normaliza
cal eterminados marcos Y tapas de 

lada en la NCh 1632-78 
Los croquis ad' • · tap ¡untos ilustran marcos y co:ri:n~: vereda_ Y calzada de uso 
indica . por Ch1lectra y CTCH. con 

c,on de sus medidas nominales. 

Propiedades y 
Características 

~ PE eros IMPORTANTES 
n •mp0rtant 

Pectos com ,es en ~stos elementos as• 
a¡ La O os siguientes· 

resisten · soportar cia al peso que pueden 

Marcos y Tapas Camaras de Calzada 

NORMA CHILECTAA 

130 -
111
--.... 

20 7 

Medldas en mm. 

Marco • Pe$O eprox.: 140 l(grs. 

Medldu en mm. e Tep■ - Pno aproL 1&0 KgrL 

b) El calce de la tapa en el marco en el 
plano horizontal y vertical. con la huel
ga necesaria y suficiente 

c) La resistencia al roce provocado por el 
trafico 

d) La res1stenc1a a la intemperie 
e) El acceso fácil a las ore¡as de levante. 
Para efectos de 1dent1f icaclon. las tapas 
pueden llevar inscnpc1ones bajo relieve 

FORMA DE ENTREGA 
Estos elementos se fabrican a pedido en 
cualquier cantidad. y se entregan sin 
embala¡e. Por su peso deben ~er manipu• 
lados de preferencia con medios mecani-
cos. 

NORMA 
CIA. DE TELEFONOS DE CHILE 

~ 
t------693 -~ 

1---590----~ 

Medid.ea en mm. 

Marco• Peso eprox.: &Sl<grs. 

Modlda.s on mm. 
Tape . Puo -i,ror. · 165 Kgrs. 

FORMA DE INSTALACION 

17.S 

N .., -

El marco se empotra en la boca de la 
camara El instalador debe informarse 
sobre el dtseño y construcción de la 
camara misma La tapa es de poner y 
sacar Cuando es suficientemente liviana 
como para ser sustra1da. puede sumin1s-
1 rarse con una cadena con un extremo 
fundido en la tapa to que permite empo
trar el otro extremo en la boca de ta 

camara 
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FUNDICION V MAESTRANZA 

"FUNDICION LAS ROSAS" 
RAAB ROCHETTE S.A.I.C. 

Rosas 2987 . Fono 91038-39-30 
Casilla 13640 - Telex 40429 Raab ?J. 

Santiag0 - Cl'11le 

Elementos Cámaras subterráneas de calzada Y vereda. 

Marcos y Tapas Cámaras de Vereda. 

NORMA CHILECTRA 

Medldu en mm. 

Mari:o • Pero aproJC.. : 35 Kgra. 

' 

- +--

Medldu en mm. 

Tapa • Peso aprox.: 40 Kgr■. 

¡ Experiencia 

Fundición Las Rosas es proveedor habi
tual de Chilectra y Cía. de Teléfonos de 
Chi le desde hace más de 40 años. 

NORMA CIA. DE l'ELEFONOS DE CHILE 

a ,, 

&1-----60-2_1 ~2 a _ __ rfil. 
Medida en mm. 

Mere.o - Pno ■pro.11. : 25 g,._ 

t ' 

Medldu en mm. 

Tape •~ aprox.: 40 K,gra. 

Información 
Complementaria 

Al margen de lo anterior. pedemos pro
veer a la industria de la construcción de 
otros elementos· de su interés. ya qJJe 
d,isponemos también de maestranza y 
f,undición de no ferrosos. Además fabri
camos diversos elementos dec0ratlvos y 
para el hogar como escaños, piletas, 
jardineras. placas de bronce, etc, 

o 
-----0-795 - -

- ---,- 704 -----.¡ 

i--- -=o=--- 641> 
--- 856 -----i 

MedldM en m¡n. 

. 
1 

-¡-· 

Mareo · Pao lgffl!X.: 60 t<gra.. 

t 
~ 

699 - ..,.¡¡ 
•I ~1 

Medida en mm. 

Ta~ • Pno apro1e.: 4D Kgn. 
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COMPAÑIA TECNO 
INDUSTRIAL S.A. 

Alberto Llona 901, Maipu - Fono 572622 
Casilla 2n · Santiago-Chile 

Télex 40749 CL. 

Lavaplatos de acero inoxidable 

El Producto 

Los Lavaplatos de Acero Inoxidable FEN
SA son el producto de la acertada comb1-
nacion de una chapa de acero inoxidable 
de alta calidad. un excelente diseño y la 
ef1cíenc1a de la más moderna maquinaria 
de estampado en fno. 
Su bella apariencia y sus líneas armóm• 
cas. su superfíc1e pulida e hig1en1ca. su 
funcionalidad y larga duración los hacen 
compatibles con cualquier tipo de deco
ración. 

Tipos y Variedades 

FABRICACION 

Se fabncan con chapa de acero inoxida
ble calidad 18/8. y 0,8 mm de espesor 
que se estampa en trio con un matriz de 
caractenst1cas especiales. mediante un 
golpe de prensa de alto tonelaje. Luego 
se somete a un proceso de limpieza y 
pulido y queda listo para ser usado 

1801 - 1 

FORMA DE ENTREGA Y EMBALAJE 

Antes de proceder a su embala¡e final. se 
colocan listones de madera en sus bor
des interiores para evitar abolladuras y 
luego se insertan uno dentro de otro con 
sus . correspondientes separadores de 
carton corrugado. 
Su entrega es inmediata y las ventas se 
efectuan a través de distribuidores autori
zados a través de todo el paIs. 

VARIEDADES 

Se suministran en 5 modelos que ilustra
mos a continuación : 

Catálogo Chileno de la Construcción • Edición 1980 



1801 - 2 

Propiedades y 
Características 

a) La chapa de acero inoxidable calidad 
18/8 de 0,8 mm. de espesor. no se 
mancha y resíste el trato más severo 

b} Todos los modelos se caracterizan por 
su recipiente de gran capacidad y 
amplio escurridero de va¡illa. 

e) Están diseñados con pestaña para 
adosar al muro. 

d) Incluyen desagües de fácil conexión 
manual a la red. 

e) De gran belleza, elegantes e higiéni
cos. 

f) Derechos e izquierdos en los modelos 
de un escurridero. 

5 00 

COMPAÑIA TECNO 
INDUSTRIAL S.A. 

Alberto Llona 901, Maipú • Fono 572622 
Casilla 277 • Santiago-Chile 
Télex 40749 CL. 

Aplicaciones 

Los lavaplatos de acero inoxidable FEN
SA son insustituibles en todo tipo de 
viviendas, escuelas. hospitales, indus
trias, comercio, etc., en cualquier clima o 
región. 

Formas de uso 
o Instalación 

Se instalan sobre cualquier mueble o 
consola para este efecto. de dimensiones 
apropiadas. 

Estampados en un solo golpe. 

500 

S~ P!.!ede in~alar cualquier sistema de 
gnfena y la valvula de desague se con . 
ta manualmente a la réd. ec 

Responsabilidad 
Técnica 

Un severo control de calidad del Departa
mento Técnico de FENSA asegura en sus 
p roductos la garantía de un perfecto 
comportamiento. 

- --- 800---...... 
- - - -- 100 

Modalo F LP 800 
Oime~ó('· BOOx 500x l 60 mm. ( 1 C-1 E ) · Modelo F LP 1.000 

OrmensJbn; l .000x500x 160 mm. ( 1C- 1 E¡ • 

Con pestaña para adosar al muro. 

o o 

ºº 500 

, 
l"I o 

., 
o' 

, o l 
500 

------1.200 -------1 

'- ., '-. ,, 
(,) 

1 
1 1800 

l 
Modelo FLP 1.200 
Dimensión: 1.200x500x160 mm. (2C-1 E) • Modelo FLP 1 .800 

Oimens,On · 1 800x500"160 mm. (2C-2E ) ' 
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COMPAÑIA TECNO 
INDUSTRIAL S.A. 

Alberto Llona 901. Maipú - Fono 572622 
C~illa 277 - Santiago-Chile 

Té'lex 40749 CL. 

Tir:tas de baño y receptáculos de ducha 

VARIEDADES 

El Producto 
-

Las Unas de caño y receptáculos . de 
ducha de acero estampado y porcelan!za
do Fensa, son el resultado de la, aplica
ción de la mas avanzada tecnolog1a en su 
área:, gue perrníte obtener pr·oductos de 
óptima calidad. 

Tipos y Variedades 

FABRICACION 

Se fabrican de una aleación es-peciat de 
acero y aluminio para estampado en frío 
extraprofundo. 

ESTAMPADO 

Mediante presión por golpe de prensa de 
1.600 tons. 

DECAPADO 

La tina ya formada recibe un baño de 
agua caJíente con una solución de acido 
sulfúrico ¡:¡ara eliminar oxidación y gra
sas. 

ESMALTADO DE FONDO 

La tina decapada recibe una aplicación 
de esmalte de fonclo. a base de óxido de 
cobalro y mquel. que se adhiere por 
lus1ón al acero. 

ESMALTADO FlNAL 

Sobre el esmaltado de fondo, s.e aplica la 
capa final de esmalte al titanio que se 
adhrere Indisolublemente al acero, en un 
horno a 850° de temperatura, obtenién
~ose una termin.ación suave y brillante. 
hbre de poros, rugosidad y ondulaciones. 

FORMA DE ENTREGA Y EMBAlAJE 

Se entregan desde una unidad, protegí• 
das con un embalaje espeeia.l de carfón 
corrugaélo. 
En condiciones normales de mercado su 
elltrega es inmediata. 
~ Véntas se efectúan por medio de dis-

pn. uidores autorizado a ·través de todo el a1s, 

Las tinas de baño se suministran en los 
modelos que se ilustran a continuación. 

1801 - 3 

COLORES 

Deberán consultarse a los distribuidores 
o directamente a nuestro Departamento 
de Sanitarios. 

• ' 

16 Edición 1980 
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Propiedades y 
Características 

ALTA RESISTENCIA 

Debido a la estructura monolítica del 
acero y e~celente ingenieria de diseño. 
conjuntamente con la dureza del esmalte 
poroelámico. resisten las más severas 
solicitaciones. 

BELLAS E HIGIENICAS 

La adlcíón de bióxido de Titanio. que 
confiere a las tinas el brillo rnijltera'ble y 
la alta resistencia físico química. sólo es 
posible. si estáA hechas de acero. 

Basta con frotar la superficíe con agua y 
jabón para mantener la tina limpia, libre 
de fldngos y bacterias. Las tinas de acero 
estampado tienen una resistencia total 
centra álcalis, ácidos y ó~idos. 

LIVIANAS 

Pesan la cuarta parte de las tinas tradici0-
nales, por lo cual reducen notablemente 
los costos de transporte. manejo y alma
cenamiento. 

FACILIDAD DE INSTALACION 

Su óafo. peso permite eJecutar oon seguri
df!d y rapidez 1~ mMiobras ele ir:1stala
ción así como la colocacién de acceso
rios. Mejora el rendimiento de mano de 
obra en relación de 4 a 1. 

MAYOR CAPACIDAD 

En dimensiones símílares su capacidad 
de agua es mayor que las tinas tradicio
nales. 

Aplicaciones 

Las tinas de baño y receptáculos de 
duchas FENSA se recomiendan para todo 
tip0 se viviendas, escuelas, hospitales. 
comercio e industrias en cualquier clima 
o región. 

Femas de uso 
e Instalación 

Se montan sobre dos ap0yos de ladrillo o 
SOJ:)ortes prefabrlcaéos de coAcreto. co
locados aproxímadamente a 40 ems. de 
sus extremos. Es muy importante nivelar 
perfectamente la tina para lograr un desa-

COMPAÑIA TECNO 
INDUSTRIAL S.A. 

Alberto Uona 901, Maípú - Fono 572622 
Casilla 277 - Santiago-Chile 
Telex 40749 CL. 

güe completo. 
La junta de la tina con muros se puede 
solucionar de dos formas· 
a) Adosar la tína a muro terminado con 

su revestimiento (azulejos. fórmíca, 
etc.) y sellar la junta con un sellador a 
base de caucho silicona (fig). 

b) Empotrar el borde de la tina af muro 
antes del recubrimiento y luego colo
carla apoyado sobre un cordón de 
sellador previamente extendido a lo 
largo del borde de la tina. (fig.). 
Se emplearán empaquetaduras elásti
cas de 2 mm. de espesor mínimo en 
las coneccíones de desagüe y rebalse, 
evitando apretar en exceso las tuercas 
de fijación para no dañar el esmalte. 

Responsabilidades 
Téenicas 

El Departamento Técnico FENSA somete 
todos sus productos a un riguroso con
trol de calidad en sus propios laborato
rios, proceso que garantiza un perfecto 
comportamiento. 

Instrucciones y sugerencias para el opti
mo resultado de su sanitario FENSA. 
Los SaJlitario& FENSA requieren, como 
cualquier- otro producto, ser manejados 
con Cl.Jidado. Conviene evitar por tanto 
toda clase de goll")es, así como roces con 
otros materiales. 

~as 2on~ más sensibles y al mismo 
tiempo mas _propen~s a recibir golpes 
son las e$q•uinas. anstas y partes curvas 
L;os momentos más probables para av; 
nas son en el transporte y soore todo 
durante el montaje y término de la obra 
Dado el reducldo peso del sanitario de 
acero puede ser manejado por una sola 
persona. Un transportador de horquilla es 
muy conveniente para el manejo o des
carga de varias unidades, pudiendo ha
cerse en grupos de hasta 15 ó 20 unida
des encajadas. El embalaje de cartón se 
debe conservar puesto hasta la instala
ción definitiva. El transporte a distancia 
aconseja la utilización de PALETS. 
L~s tinas, especifícamente, se montan y 
nivelan sobre dos apoyos de ladrillo. ma
dera, hormigón prefabricado y/o metal 
("'Poyos··) colocados 1/4 de distancia de 
los extremos en relación a su longitud 
total. 
Es muy importante que la tina quede 
conve!]ientemente nivelada para que su 
desague sea 0ompleto. 
Si el sanitario no se ha protegido es 
posible que existan en su interior restos 
de materiales. masa, arena, etc .. que de
ben quitarse con cuidado para no dañar 
la superficie vitrificada. Luego limpie con 
detergente o con un paño con agua y 
jabófl y estará listo para su uso. 
NO USE CLORO, ACIDOS NI DETERGEN
TES. !")ara que su brillo natural perdure 
por mucho tiempo. 
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FABRICA DE ENLOZADOS CONDOR S.A. 180~ - 5 
Santa Rosa Nº 6583 

Casilla de Correo Nº 211 Correo Ce!Tltral 
Teléfono 583544 

San'liago 

Sanitarios para baño y cocina en fierro enlozado estampado. 

El Producto 
-

Enlozados Cóndor S.A, produce saníta
ríos ~ara cocina y baños como, lavaplatos 
con escurridor, lavaplatos múltiples sin 
escurridor y rece¡;,táculos para ducha en 
fierre estampado enlozado. 

Fabricación 

Matrízado y corte del fieFro estampado 
enlozado. fundido a 85()0 de temperatura 
lo que asegura sus propiedades. 

I.__P_r_o_p_ied_ a_d_e_s _ ___ ____J\ l 1nstalaclón 

a) Climáticos: los productos enlozados 
son inalter-ables a los camóios de tempe
ratura. 
b) Quimicos: Resisten muy bien a les 
agentes ácidos y alcalinos, a los so,lven
tes y agentes oxidantes. 
c) Adherene::ía: Superficies lisas que impi
den ta adherencia de partículas extrañas, 
duras y exentas de cuarteos. 

Aplicaciones 

En baños. cocinas. lavaderos. etc. 

Versátiles en su colocación por su forma 
y peso 

Responsabilidad 
Técnlea 

Dwral:i>ilídad comprobada de su materlal y 
calidad re~paldada por 38 años de expe
riencia en el mercado. 

· Ed' Ión 1980 
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MEDIDAS 

Capacidad 13 litres (aprox.) 
Profundidad Taza 11.5 cms. 
Diámetro desagüe 4,3 cms. (variable) 
Interior Taza 46.5 cms. (largo) 

32,0 cms. (ancho) 

Ca1:>acidad 23 litros {aprox.) 
Profundidad Taza 13,0 cms. 
Diámetro desagüe 4,3 cms. (variable) 
Interior Taza 56,0 oms. (largo) 

36,5 cms. (ancho) 

Capacidad 17 litros (aprox.) 
Profundidad Taza ~2.0 cms. 
Diámetro desagüe 4,3 ems. (variable) 
Interior Taza 41 .0 cms. (largo) 

41.0 cms. (ancho) 

Pr0f.undidad de 8 cms. a 8.p cms. 
Interior 70 cms. (largo) 

70 cms. (ancho) 
Con ala de 3 cms. 

• 

FABRICA DE ENLOZADOS CONDOR S.A. 
Santa Rosa Nº 6583 
Casilla de correo Nº 217 Correo Central 
Teléfono 583544 
Santiaga de Chile 

DIMENSIONES Y ESPECIFICACIONES TECNICAS 

ARTICULO 

Lavaplatos sin escurridar de 20" x 14 ·· 
Plgs. 
" Múltiple" Estanpados de una pieza. 
Enlozados 

Lavaplatos sin escurridor de 24" x 16" 
Plgs. 
" Múltiple" Estampados de una pieza 
Enlozados. 

Lavaplatos 00n escurridor de 32.5" x 18" 
Plgs. 
Estampaa0s ae una pieza enlozados. 

Receptáculo de Ducfla de 70 cms. x 70 
cms. 
Estampados de una pieza enlozados. 

• 
Lavapla1os sin escurridor de 20" x 14" 
Plgs " Múltiple'' Código 8.30.10 

• 

Lavaplatos sin e-scurrídor de 24" x 16'' 
Plgs. ,;Múltiple" Código 8.30.20 

• 

Lavaplatos con esclJrridor de 32,5" x 18" 
Código 8.30.30 

• 
Diámetr0 desagüe: 4,3 cms. (variable) 

Receptaculo de Ducha de 70 cms. x 70 
cms. Código 8.40. 1 o 
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FABR·ICA NACIONAL DE LOZA DE PENCO SA 

Artefactos Sanitarios y 
Accesorios Fanalo:1a 

Carrascal Nº 6659 - Teléfono 732804 
Santiago - Chile 

-

El Producto 
-

DEF,INICION y COMPONENTES 

Artefactos Sanitarios y Aceesorios 1:>ara 
baños, de cerámica vitrificada, marca Fa-
natoza. 
Los productos cerámicos F~ LO~ es
tán compuestos pe~ maten~les s1hc? _
allimina, en pr,aporc1ones definidas, vitri
ficados a alta temperatura. 
Las materias primas empleadas_ ~on tedas 
de origen nacional, con e~~pc1on de una 
oaja proporción de material 1mportaao de 
alto grado y refinación que se incorpora 
al esmalte para proporcionarle color y 
0pacidad. 

FABRICACION 

La bafbotína (o pasta cerámica), prepara
da y ajustaea a las exigencias del proce
so, se vlett:e en moldes de yeso dende se 
reproduce la forma del producto desea
do; posteriormente el producto 5E: so~~
IJ! a termínaciones, secado. aphcac1on 
del esmalte y cocción (1.2QOOC) en un 
cicla de 24 horas. 
El producto obtenido es altamente resis
tente caracterizándose por absorción 
practicamente nula. 

Tipos y Variedades 

LINEA POPULAR - TRADICIONAL. 

&:... ., 

l!IO 

~ •11 • 

INOOOR0 CAUPOUCAN 
con ESTANQUE UNIVERSAL
'JNARES 
Capacidad. 20 lítr03 

-
-- ----

f 
• 

' 
; tts _,.,_ 

INODOROS: 
lnodoro Tomé: 
Corriente, de sifón d1 recto. 
Inodoro Caupollcán: 
Integrado al estanque Universal y Linares, 
de sifén indi recto con turbulencia. 
Inodoro Tocopllla: 
Integrado al estanQue Universal y euricó 
a través de codo, sifón indi~ecto con 
turbulencia. 
ESTANQUE UNIV ERSAL 
Es tanque Linares: 
Capacidad 20 litros. integrado al inodaro 
Caupolicán. 
Estanque Curlcó: 
Capacidad 20 litros. integrado al inodoro 
Tocopilla. 

BIDET CHAÑARAL 
Sin ducha. 
URINARIO A YSEN 

LAVATORIOS 

Lavatorio Arica : 
Mura.l. con una o dos llaves. 
Lavatorio Población: 
El de mayor tamaño de los lavatorios 
económieos, de soportación mural 00n 
una o dos llaves. 
Lavatorio !quique : 
Artefacto de tipo mediano. mural, con una 
o dos llaves. 
Lavatorio Pisagua: 
De amplia superficie de lavado, puede 
utilizarse sobre pedestal : con dos llaves o 
combinación. 
PEDESTAL UNIVERSAL 
Ampliamente utilizado como soporte del 
Lavatorio Písagua. 

., . .,..--..._ 

..., 

=- .1 

INODORO TOCOPILLA con 
EST ANOUE UNIVERSAL,CURICO 
Capacidad 20 lllros 

- -

. -2.IJ _u,__ 

LINEA VERONA 
Inodoro 

1801 - 7 

Integrado al estanque de la línea. con 
sifón directo. 
Estanque 
eapacídad 20 litros. 
Lavatorio 
Montado sobre peaestal. con respaldo 
mediano. para una o dos llaves o combi
nación. 
Bldet 
Con o Sin ducha. 
Pedestal 
Nominado Andes. 

LINEA VENECIA 

Inodoro 
Integrado al Estanque Universal Venecia, 
de sifón indirecta con turbulencia. 
Estanque 
Nominado Un iversal, de 20 litros. 
Lavatorio 
Montado sobre peaestal, sin respaldo: se 
utiliza con una o dos llaves o combina
ción. 
Bldet 
Cen ducha. 
Pedestal 
Neminado Andes. 
ACCES0RIOS 
Se dispone de 'dos lineas: Tradicional 
(Universal) y Lujo (QELUXE). 
Ambas compuestas ae Jaber:ieras. Porta
vaso, Perchas, Pañeras y Portarrollo. Las 
Jaboneras en ambas líneas pueden ser de 
tamaño mediano o grande con ma~illa. 
La linea de lujo incorpora ademas un 
juego de apliqu~s y una consola como 
elementos optativos. 

• 
"' 

@ 
1 

,.., 

TT - :Pe ,.llL. 

INODORO TOME 
Gapad1dad: ZO hfr0$ 111/m 

1 
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ASPECTO 
Tosas las líneas C:ie artefactos sanitarios 
FANALOZA se fabrícan en colot blanco. 
Los modelos Verona y Venecía pueden 
ser solicitados además en los siguientes 
colores; 
Celeste, Turquesa, Verde, Coralín (Rosa), 
Amarillo tenue, Amarillo fuerte, Beige y 
Marrón. 
Com0 colores que se fabtican a pedido 
especial están el Amarillo Oro. el Verde 
Selva y el Marra.schino. 
PRESENT ACION 
Todo artefacto se entrega embalado en 
jabas de madera. 

Propiedades y 
Características 

RESISTENCIAS MECANICAS 
Desg¡a.ste o abrasión : 0,04 grs/cm2. 
Dureza superficial ; 3-4 escala de Mohs. 
OTRAS PROPIEDADES 
Densidad (peso): 2, 2-2. 3 grs/cm3. 
Absorción de agua: menos del 1%. 
Resistencia al shock térmico: bueno. 
ACCJON DE AGENTES 
Climátrces: Los productos cerámicos son 
inalterables a las heladas. 
Químicos: resisten muy bien a los agen
tes ácídos y alcalinos. a los solventes y 
agentes oxidantes. 
Temperatura: son muy estables al calor. 
Residuos bacterianos: sobre las sul:)erfi
eies da eliminación del bacterío d\3 Coli 
es un 100°/o para losa vitrific~da. 

Nota: Sobre las generalidades de estas 
propiedades informan: 
a} Instituto de Investigaciones y Ensayos 
de materiales IDIEM. 
b) Instituto de Investigaciones y Ensayos 
Farm·acológicos IDIEF. 

ADHERENCIA 
Las superficies que impiden la adheren• 
cía de partículas de suciedad det:>en ser 
lisas. duras, e.xentas de cuarteo y con un 
alto grado de mojabiJi('jad. 

Aplicaciones 

Todos los artefactos sanitarios de la linea 

FANALOZA se pueden usar en viviendas 
económicas. 

ALMACENAJE 
En el diseño de las jaulas de madera para 
el embalaje, se t:ia considerado el peso y 
tarnaflo de los artefactos y la facilidad 
para su almacenamiento, eliminando to
da posibifldad de daño. 

FABRICA NACIONAL DE LOZA DE PENCO SA. 

Artefactos Sanitarios y 
Accesorios Fanaloza 
Carrascal Nº 6659 • Teléfono 732804 
Santiago - Chile 

MANTENCION 
Los artefactos se pueden lavar con todos 
los detergentes en circulación. Además 
se pueden usar estas soluciones: (IDIEM) 
Solución íabonosa al 100/o, solución de 
detergentes al 100/o, solución de ácido 
citrico al 10%. 

LINEA VERON'.A 

__ .) 

... 
IOO 

LAVO.TORIO CON PEDESTAL 
ANDES 
Capacidad: 7,5 litro& 
Oesague: 45 mm 

ACCESORIOS DE LUJO 

""----' ... 
FANALoZA 

INODORO 
Ca.i:>ac~dad Estanque: 20 litros 
~ue· 97mm. 

,.._¡a.. 

a • 

ltO 

_._ ... __ 

BIDET 
con ducha y sln. 
Oesagúe. SO mm. 
capacidad. 4 litros 

ACCESORIOS UNIVERSAL 

-
---
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Artefactos Sanitarios y 
Accesorios Fanaloza 

Carrascal Nº 6659 • Teléfono 73'2804 
Santiago - Chile 

PISAGUA 
Pedestal UNíVEASAL 
Capacidad: 1 1 Litros 
Desagua · 45 mm • 

... 
• , 
L. ._ 

-

BIDET CHANARAL 
Capac,dao· 6 lí1ros 
Dasague 50 mm. 

,,. 
a ' ~ o .. o 

• 

' 

MONACO 
Capacidad 8 lilrOll 
Dosague 45mm. 

• 

di • 

i 
í_'. 

IOUIOUE P081.ACION 
Capacidad. 7,2 li¡ros Capacidad 7 litros 

Desagua , 45mm Desl!gúe 45mm 

T , --

URINARIO AYSEN 
Deaague> 45 mm. 

~ 

!l -
;¡ 

Jl 

l .... ~ 
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FERNAN,[)O MORENO 
CRUCHAGA S.A.I.C. 
A Circunvalación A. Vespuc,o 04A4A · La Gran1a 
Parad. 25 Sta Rosa - Casilla 4236 • Stgo 
Fonos 585351 - 585401 - 585471 
Santiago • Chite 

Sanitarios de Fibrorresifla (P.R.F.V.) 

El Producto 
MODULO DE DUCHA CATALINA MODULO DE ll>UCHA CLAUDIA 

Sanitarios con color incorporado y a elec
ción. Livianos. de muy fáGil instalación. 
No son atacados por microorgan,smos. 
se lavan con detergentes corrientes. Su 
poco pese (úna tina Corvi revestida pesa 
16 Kg ) supone considerables ahorros en 
fletes. lo que agregado e la facilidad y 
rapidez de instalación produce costos 
totales muy inferiores a los sanitarios 
tradicionales 
Sus d1mensi0nes los hacen compatibles 
con otros artefactos. en caso de instala· 
ciones mixtas. Su construcción en una 
sola pieza elimina prácticamente el pro• 
blema de filtraciones. en especial en los 
modulos de tina y dueha que traen fren
tes incorgorados. En esos casos no se 
requiere azulejos, ni tiempo de fr.¡guado 
del pegamento. ni capas de impermeabili
zante. 
Su uso está aprobado por Resolución 36 
del 7 /Enero/71 del Departamento de 
Obras Sanitarias. 

ANCHO FONDO ALTO VOLUMEN PESO 
M. M. M. LTS. KG. 

LAVATORIO 410 

o.~2 0375 0.23 5.5 1.65 

LAVATORIO 510 

0.51 041 0.23 5 2.15 

LAVATORIO AMERICANO 

0.4% 0,42 1 0.20 8 2 

LAVATORIO OVALO CHICO 

0.36 0.504 7 0.185 8 l 1,8 

LAVATORIO OVALO GRANDE 

0,41 0.56 1 0.19 1 1 1,8 

LAVATORIO OVALO CON CUBIERTA 

0.85 0.595 1 o.~s 1 1 6 

LAVACOPA MIAMI 

0.375 1 0.38 1 0,145 1 8 1 1.50 

LAVACOPA MIAMI DOBLE 

o,375 1 o.ns l º· 145 1 16 l 3 

LAVACOPA TIPO RECREO -
0.60 l o.456 1 0.36 1 1 2,70 

LAVAPLATO TIPO TENGLO 

098 1 0.54 1 0,24 1 1 4,20 

LAVAPLATO TIPO TAIT~O 

0,98 1 054 l 0J>4 1 1 4,20 

LAVAPLATO DOBLE 

1.365 1 o.s3e. l 0.235 1 20 1 6 

ANCHO 0,79 
LARGO 0.83 
ALTO 1.995 
PESO 36 K. 

URINARIO MODULAR 

ANCHO 1,55 
LARGO 0.4Ó5 
Al TO 1,12 
PESO 22 I< -_;,.-;::::;-,__.1 

• -
MODULO DE TINA PAULA 

ANCHO 0,835 
LARGO 1,52 
ALTO 1,915 
VOL. 180 Lts. 
PESO 66,5 K. 

RECEPTACULO DE DUCHA 

0.80 1 0.80 1 0 14 1 1 

AECEPT ACULO OE DUCHA CON FRENTE 

0.785 1 0.77 1 0,24 1 1 
LAVAAROPA 

on 
1 0.57 1 0.36 1 1 

TINA TIPO CARTAGENA 

0.65 1 1.01 l 0,38 l 90 1 

4 ,S 

6 

4,5 

7 

ANCHO 0.835 .·, ,x-,,. ""° 
FONDO 0.835 il~\ 
ALTO 1.98 
PESO 31 K. 

TINA CORVI REVESTIDA 

ANCHO 0,72 
LARGO 1.08 
ALTO 0.59 
PESO 16 K. 

TINA TIPO PELLUCO 

0.65 1.45 0,35 

TINA TIPO PUYEHUE 

O 72S 1.535 0.3!>8 

120 

1~0 

TINA TIPO VILLARAICA CON FRENTE 

O 76 1.51 0.35 130 
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Finsa 
FUNDICION 

INDUSTRIAL S.A. 

Vicente Reyes 721 
Fono 575042 - Casilla 167 

Maípu - Santiago de Chile 
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Artefactos Sanitarios y Accesorios 
VARIOS 

El Producto 

DEANICION 

Tinas. lavatorios, lavaplatos y otros arte
factos sani tarios de Fierro Fundido enlo
zado fabricados por FUNDICION INDUS
TRIAL S.A. 

FABRICACION 

La fábrica garantiza la calidad de los 
artefactos, de acuerdo con la norma de 
clasificaciones C.S. 77.40 del National 
Bureau o Standard de U.S.A. 
Su fabricación es en fler-ro fundido enlo
zado, empfeándo.se esmalte de Zirconio, 
elaborado por VITROOUIMICA S.A bajo 
licencia DENCO U.S.A. 

Tipos y Variedades 

ARTEFACTOS DE COCINA 
Lavaplatos - Lavacopas 

ARTEFACTOS DE BAÑO 
Tina 
Receptáculo para ducha 
Pedestal para lavoratorio • Lavatorios 

TINAS 
LLANQUIHUE 
Paso 145 Kg. 
Capacidad· 130 Lts 
Calores ;larde cora1111. ce~ste 

Taza Oriental - Urinario - Lavarropas 

Propiedades y 
Características 

RESISTENCIA 

• AL DESGASTE: El esmalte que recubre 
los artefactos es de gran dureza dándo
le a éstos. una larga resistencia al des
gaste. 

• A SOLUCIONES ALCALINAS: Dada la 
calidad del esmalte los artefactos de 
Fierro Enlozado FINSA no sufre alte
ración con el uso de detergentes y jabo
nes. 

• La absorción de agua es nula en los 
Enlozados FINSA por la compactici -
dad del esmalte y sus cuidados de ela
boración. protegiéndolo de una posrble 
oxidación. 

ESPESOR DE LAS PIEZAS 

Et espesor de las piezas es parejo y de 
acuerdo con cada modelo, característica 
indispensable para obtener un esmalte 
perfecto. 

PUCON DE REVESTIR 5,5' 
Peso 1◄0 Kg 
C.1)8.Cload 210 LIS 
Color blanco 

Aplicaciones 

REPOSICION 

Los artefactos sanítarios FINSA no sufren 
ninguna alteración en la calidad de termi
nación, calor y bnllo, pudiendo combi
narse sin diferencia de aspecto con arte
factos de diferente tipo, variedad y parti
da en caso de reposición. 

ALMACENAJE Y TRANSPORTE 

Las características de los artefactos FIN· 
SA, permiten un sencillo almacenaje sin 
precauciones excesivas y un fácil trans
porte sin temor a pérdidas por quebradu• 
ras o trizaduras. 

Responsabilidad 
Técnica 

EXPERIENCIA 

FINSA. es la heredera de la calidad 
FENSA, empresa con más de 60 años de 
experiencia. siendo hoy la mayor fábrica 
del pais de artefactos para el hogar. arte
factos sanitarios, artefactos para el co
mercio. y diversos productos para la in
dustria automotriz y ferroviaria. 

PELLUCO DE REVESTIR 4,5' 
Peso 8,4 Kg 
Capacidad 120 LIS 
Color blanco 

• 

Catálogo Chileno de la Construcción • Edición 1980 



1801 - 12 

TINAS 

PUYEHUE DE REVESTIR 6' 
Peso. 109 Kg 

Oaoac1dad. 140 Lis 

Color blaf'ICO 

LAVAPLATOS 
COCHAMO 
Peso SS Kg. 
Capacidad 20 LIS. 
Color blanco 

~u•-___ , ___ _ 
STO. DOMINGO 
Secador izquierdo o dececi'lo 
Peso-: 28 Kg. 
Capacidad: 13 LIS. 
Color · blanco 

.; 

-~--____ ..,_ 

-

1 

FUNDICION 
INDUSTRIAL S.A .. 
Vícente Reyes 721 
Fono 575042 - Casilla 1~7 
Maípu . Santiago de Chile 

- • 

• 

CART AGENA TIPO COl=IVI 
?tw>: 73 Kg. 
Capacidad: 90 Lt5 
Color : blanco 

CENTINELA 
Peso. 72 ~ 
Capacldact· 20 Lis e/u 
Color : Blanco 

TENGLO 
Secador izquierdo o derecho 
Peso· 40 kg. 
C6pac1dad; 20 LIS 
Color: blanco 

......... - ftl - _..,. 

\ J sf ~ 
.·no 

RECEPTACULO DE DUCHA LAVARROPAS ,--------------------------, 
ICALMA LAVARROPA FRUTILLAR 
Peso: 55 kgs. Peso: 39 Kg 
Capacidad 46 lts. Capacidad 60 ns. 
Color blanco Color· blanc0 

1 ~ ----•~.- .. ,., 
~ \ ¡ I" 
t = ,.. •"' -
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MAESTRANZA V FUNDICION 
SANTA ELENA L TOA. 

Fábrica y Oficinas: Bernal del mercado 1387 
Fonos: 90790-95978 - Casilla 1910 

Santiago-Chile 
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Artefactos Sanitarios y Accesorios. 

El Producto 

DEFINICION 

Artefactos de hierro fundido enlozado 
para diversos usos sanitarios, fabricados 
por Maestranza y Fundición Santa Elena. 

FABRICACION 

Los artefactos son moldeados por me
dios mecánicos que garantizan una exce
lente terminación y colados en fundic ión 
gris de caracterist1cas apropiadas para 
enlozar. 
El proceso de enlozado se ejecuta en 
hornos eléctricos de control preciso. utili
zando fritas nacionales e importadas de 
alta calidad que garantizan una fina ter
minación de esmalte porcelana. 
Los artefactos Santa Elena se clasifican 
de acuerdo a las normas internacionales 
vigentes. 

Propiedades y 
Características 

GENERALIDADES 

Los artefactos Santa Elena se producen 
en espesores racionales dando como re
sultado piezas resistentes y elásticas. to 
cual tiene gran importancia en la calidad 
y adherencia total del esmalte. Este es
malte no es afectado por el uso de deter
gentes. conservando en forma permanen
te su brillo. 

1 Aplicaciones 

usos 

Los artefactos Santa Elena son aptos 
para el uso sanitario de viviendas indus
trias. laboratorios, colegios, etc. · 

ALMACENAJE Y TRANSPORTE 

Su gran durabilidad y resistencia a los 
golpes los hacen sent:::il los de almacenar 
Y faciles de transportar sin necesidad d~ 
embalajes especiales. 

EXPERIENCIA 

Maestranza y Fundición Santa Elena 
cuenta con treinta años de experiencia en 
la fabricación de este tipo de artefat:::tos y 

con más de cuarenta años en fundiciones 
miceláneas como ser: piezas fundidas 
para uso industrial. para artefactos de 
uso doméstico, para tractores agrícolas e 
Industriales, etc ... 

LAVAPLATOS Y RESPALDO BAJO UN SECADOR 
IZQUIERDO Y DERECHO 

COLOR: BLANCO 
PESO: 35 Kgs. 

TINA DE CORTINA DE 5' 

PESO: 136 Kgs. 

lGO 

' . 
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♦ 

~ 
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ll'ill .-J3!i. l 

• ---~ .. 

i -1 --
llQ 

mo 

Catálogo Chileno de la Construcción ~ Edición 1980 



1801 - 14 

RECEPTACULO DE DUCHA 

PESO: 50 Kgs. 

• 

o 

TINA DE REVESTIR DE 5 1 / 2' 

COLOR: BLANCO 
PESO: 125 Kgs. 

1 
1l S 1 

~ { r~ / 

. 
p,ll /-=-.J \. , 

MAESTRANZA Y FUNDICION 
SANTA ELENA L TOA. 
Fábrica y Oficinas: Bernal del Mercado 1387 
Fonos: 90790-95978 - Casilla 1910 
Sant iago-Chile 

TINA DE REVESTIR DE 4 1 /2 y 5' 

1 

t lilij 
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A B e o 
5' 1520 720 1350 550 

4 1/2' 1440 700 1280 540 

BAÑERA TIPO CORVI 

PESO: 68 Kgs. 

1 ¡I :_}a¡¡ 
N 

111 
1 

' "-.! 46 

il ... 

E 
360 
350 

o 

... 

F 
342 
332 

) 
lllOO 

Catálogo Chileno de la Construcción - Edición 1980 

G 
360 
3SO 

Peso 
H Kgs 

220 102 
2 15 91 



PLASTIX CHILENA SHVF S.A. 

Ventas por Mayor· Dublé Almeyda 1637 
Fonos: 748081 ° 490091 

Planta Central y Gerencia General : 
Dublé Almeyda 1617 - Fono: 748018 ° Santiago-Chile 

Artefactos sanitarios y accesorios 

El Producto 

DEANICION y COMPONENTES 

Asientos plásticos para silenciosos marca 
SHYF. 
Se componen de: 
-Asiento 
-Tapa 
-Acce,sorios 11>ara bisagras 

FABRICACION 

Los asientos plásticos para sHencloso~ 
SHYF. son fabricados en matenal plast1-
co. mediante dos sistemas: 
- Compresión 
-Inyección 

Tipos y Variedades 

Plastix Chilena SHYF fabrica cinco tipos 
de asientos plásticos para silenciosos, 
que son: 

ST ANDAR O A-2329 
Son tabricados en material Fenolformal
dehido Negro. o Urea FormaJdehido en 
colores vanos. 
Es un modelo de asiento Standard para 
cualquier tipo de silencioso. 

VENECIA A-3815 
Son fabricados en material Urea Formal
dehido en colores de la m,sma tonat,dad 
que los Artefactos Sanitarios de la línea 
Venecia. 
Su forma esta especialmente diseñada 
para adaptarse a estos silenciosos. 

VERONA A 4834 
Son fabricados en material Fenolformat
dehido Negro o Urea Formaldehldo. en 
colores de la misma tonalidad que los 
Artefactos Sanitarios de la linea Verona. 

ESPECIAL A-3016 
Son fabricados en matenal Pohpropileno 
en colores vanos. 
Es un modelo de asiento Standard para 
todo tipo de silenc,oso. 

ECONOMICO A·3658 ''CORVI" 
Son l~ricados en matenal Potiprop,leno, 
Polietileno de Alta densidad o Pollest1re
no de alto Impacto en colores varios. 
Es un modelo de asiento Standard para 
lOdo tipo de silenciosos. 

DIMENSIONES 

STANO ... RO A-2329 
E~poso, del mo1or1a1; 7 mm. 

460 

DIMENSIONES 

VENECIA A-3815 
Eapesor del material 7 mm 

• 

445 

• 

~ 

4!1 60 

ASPECTO 

STANOAAO A-2329 
Colores· vanos 

ASPECTO 

venea,., A·3815 
Coloras varlOI 
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Propiedades y 
Características 

CAAACTEAISTICAS 

-Todos los materiales empleados tienen 
excelentes propiedades mecánicas. 

- Son inertes a tos agentes climáticos. 
químicos. etc. 

- No son afectados por la temperatura, 
humedad y cuerpos vivos. 

- Los tipos Standard, Ve,:iecia y Verana 
son Incombustibles. 

- Los tipos Especial y Económico son 
autoextinguibles. 

Aplicaciones 

usos 

Los tipos Standard, Venecia. Verana y 
Especial se emplean en casas de habita
ción de todo tipo. 
El tipo Económico está especialmente 
diseñado para poblaciones. colegios y 
artefactos de servicio, debido a su mate
rial inquebrable y bajo precio. 

PRECAUCIONES 

Para lavar los asientos plásticos SHYF 
deben usarse detergentes que no conten
gan materiales abrasivos que puedan da
rlar la superficie exterior. 

PLASTIX CHILENA SHYF S.A. 

Ventas por Mayor: Dublé AJmeyda 1637 
Fonos: 748081 ° 490091 
Planta Central y Gerencia General : 
Dublé Almeyda 1617 - Fono: 748018 ° Santiago-Chile 

DIMENSIONES 

VERONA A-4834 
Esposar del materia! : d,5 mm. 

458 

,,__430 o 460,_ .. 

• 

DIMENSIONES 

ESPECIAL A-3016 
Espesor del material. 5 mm. 

430 

DIMENSIONES 

ECONOMICO A-3658 " CORVI '" 
Espesor del motertal. 3 mm. 

460 

-__c440 ó 460 __ 

ASPEeTO 

Colo ros· varios 

40 48 

ASPECTO 

Colores. Vanos 

l 

ASPECTO 

Colores varios. 
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SOMAP-FANAMAR 

Fábrica Atahualpa 235, P. 12 Vicuña Mackenna 
Fonos · 213396 • 214536 
Oficina de Ventas Compañia 1068 Of. 609 
Fonos· 67965 • 81505 Santigo de Chile 

1801 .. 17 

Artefactos Sanitarios, Pavimentos y Revestimientos Antiácidos. 

El Producto 

SOMAP-FANAMAR produce un compues
en base a resinas sintéticas y áridos con 
sobresalientes caracterrst1cas mecánicas 
Y qu,m~cas que aplica a la confecc16n de 
san,lanos. placas de recubrimientos y 
pavimentos antiac,dos 

Fabricación 

~a t:nica aplicada ha sido desarrollada y 
/º dada por más de 15 años en Alemania 
un amentalmente consiste en colar ar

gamasa. perfectamente dosificada (resi-
na sintetice · d · molde an os: endurecedores), en 
reacc,o~ara ~rm,trr que se realice la 
obte qu,m,ca de endurec1m1ento para 

ner un Prod t ble uc o insoluble e infusi-

Propiedades y 
Características 

Elevada est bl 
Excelente 8 1 •dad a la intemperie .. 
duetos q comportamiento frente a pro-
G u,m,cos 

ran r · es1stencia mecanice 
R35eso•stenc,a a la flexotracc,ón hasta 

Kg/cm2 
Resisten · 
1.300 Kg~~'!t,~ la compresión hasta 

• • • • • • 

• • 

• • • •• 
• 

BaJa conduct1v1dad 1erm1ca K•O 47 
Excelente aislación eléctrica. Resistivi
dad 3 x 1013 Ohms 
Peso espec1f1co de 1 70 g/cm3 a 2.1 4 
g/cm3 
Los recubrimientos coloreados o trans
parentes. forman parte integral del sus
trato asegurando gran permanencia 

NOTA: Propiedades certif icadas por DIC
TUC. Linea sanitaria aprobada por 
EMOS (7 Enero 79) 

Aplicaciones 

Sannarios Tinas de baño, receptáculos 
de ducha y lavamanos. Las perforaciones 
para grifería y descarga son standard 
Recubnm,entos Para muros efectos már
mol en vanados colores 

• 

Campo Industrial Especialmente para la 
Industria química. canaletas. estanques 
especiales. etc .. inalterables en servicio. 
frente a una gran cantidad de productos 
qu1m1cos. Ej. (H2S04. HCL. Na CLO4. etc). 
En el campo Industrial. la intalacíón de
pende de la necesidad de cada caso 
sujeto a estudio con nuestro Departa
mento Tecmco. 

Responsabilidad 
Técnica 

Contamos con un Departamento Tecnico, 
el cual esta asesorado por firmas alema
nas y se hace responsable en cada caso. 

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE PRODUCTOS 

PRODUCTO 

Tina de baño (5 pies) 
Tina de baño (4 1/ 2 p les) 
Tina de baño (3 3/4 ples) 
Receptáculo de ducha 
Lavamano 
Lavamano 
Lavamano doble 
Ovalm 
Estanque WC 

DIMENSIONES 
CM 

Frente Fondo 
154 X 78 
142 X 64 
112 X 65 
80 X 80 
94 X 56 
66 X 51 

158 X 56 
51 X 41 
49 X 35 

CAPACIDAD PESO 
Lts. Kg. 

Prof. 
160 95 X 36 

X 34 130 62 
115 54 

X 36 
X 14 45 38 

20 45 
X 16 

20 21 
X 16 
X 16 2 X 10 62 

16 20 
X 16 

14 10 
X 15 
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UBALDO R. BISCONTINI Y CIA. LTDA. 
Ureta Cox 1035 Parad. 10 - Gran Averiida 
Casilla 4199 • Fono 514715 - Santiago-Chile 

Estanques para W.C. 

El Producto Tipos y Variedades 

Estanques fabricados en asbesto-cernen- DIMENSIONES 
to Rocalit, bajo la garant,a de Pizarreño 
S.A. TIPO ALTO 

Filtings de bronce de fabricación propia. Aluvión 65 

E 
g -

Avon 65 
Pluvius 34 

1----- Escesor m,nImo del muro 20 cms 

--- Tapa de lnspocc,6n 
Esp11c,o que dobe quedar hb,. de ~tuco 
Botón de descarga 

1-----Superlicae de estuco 

---Ba¡ada plasuca de 1 114 

La curva debe ser suave y sin abolladuras 

AVON 

CORTE DE UN 
ESTANQUE 
INSTALADO 

Estanque para colocar exte
r iormente Lleva tapa supe
r ior de inspección. 
Al tura mínima 1,50 m. de 
suelo hasta la parte superior 
del estanque, ocupa media 
bajada. Se afirma con dos 
tornillos, uno a cada lado de 
la parte de atras. 

ANCHO 

42 
42 
48 

FONDO 

10 
10 
26 

Propiedades y 
Características 

Sólidos. Impermeables. Con la resisten
cia de las cañenas de agua. Silenciosos. 
Instalados en las principales poblaciones 
de la Caja de Previsión. Fuerzas Armadas, 
etc. 

ALUVION 

Estanque para embutir en la 
muralla. 
Para embutir en muros de 20 
cms. de espesor. 
La inspección se hace efecti
va con toda comodidad, por 
la tapa de registro. 
Espesor minimo del muro 20 
cms. Altura mínima 1.50 m. 

PLUVIUS 

Estanque accionado a cade
na silencioso. Contiene 20 
litros de descarga. 
Al ser requerida. descarga 
con facilidad el agua que 
contiene el estanque. 
Altura mínima 2 mts. del sue
lo hasta la parte superior del 
estanque. 
Va montado sobre consolas 
de 30 cms. cada una. 
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COMERCIAL e INDUSTRIAL C.I. L TOA. 
FILIAL DE CIMET-SINDELEN e 1.P.F. 

Hernando de Aguirre Nº 1331 Fono 744894 
Santiago - Chile 
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Lo más moderno en calderas a gas con tecnología europea 
SAUNIER 0UVAL Calefacción y agua caliente 

El Producto 

Las calderas SAUNIER DUVAL son c0ns
truída:s con una tecnologia símilar a la 
utilizada en la industria automotriz. Cada 
una de sus piez~s han sido rigurosamen
te probadas para ur,ia larga duración. 
SAUNIER DUVAL con su vasta experien
cia ha pasado a ser el principal fabricante 
ae Ga.tderas a gas y ha logrado un diseño 
de alta seguridad. econom,a y confort en 
su operación. Este logro se obtiene con 
los diversos elerMntos de control y regu
lacíon incorporados a sus calderas. 

Tipos y Variedades 

SAUNIEA DUVAL fabrica calderas mura
les individuales para gas de cañería y 
llcuado,simples (sólo calefacción) o mix
tas (calefacción y agua caliente) y calde
ras modulares a gas para centrales de 
calefacción. 

' 
1 

1 

Propiedades y 
Características 

El circuito eléctrico está interconectado 
con termocuplas y termistar:icias que per
miten regular y controlar: 

A. Que la temperatura de calefacción no 
sobrepase el 11m1te fíjado ¡;,0r el usua
rio (acuastato y/o termostato ambien
tal). 

B. Que la temperatura del agua en la 
caldera no s0brepase un límite máxi
mo preajustado en fábrica: 90°C. 

C. Que la temperatura C:iél agua caliente 
sanitaria no sobrepase el limite de 
60°C. 

O. Que la caldera se descone.cte si p0r 
cualquier motivo se apague la llama 
piloto. 

La placa independiente para el a<::opla
miento de las cañerías de las redes de 
gas, agua de calefacción y agua caliente 
sanitaria. incluye una válvula de segu~i
dad en el surtidor de calefacción y válvula 
de vaciado, llave de paso en surtidor y 
retorno de calefacción, una llave de 

Los elementos principales de las calderas 
murales individuales son . 

Campana para evitar contra tíraje. 
Cuerpo de calderas de cobre emploma
do con íntercambiadores para el agua 
caliente en circuito indeJa)endiente de la 
calefacción. 
Cubierta de caldera de acero. con aisla
ción térmica refractaria para canalizar 
los gases de combustión. 
Piloto con encendido automático piezo 
eléctr,ico, sistema de seguridad total por 
termocupla. 
Quemador universal autoestabílizado. 
Bomba de dos velocidades y válvula 
desgasificadora automática. 
Mecanismo de regula<::ión de gas con
trolado por una electroválvula 
Acuastato y circuito eléctrico Impreso 
de regulación y control . 
Manómetro y termometro ubicados en 
el tablero de comando, 

• Dispositivo manual de desconexr~n de 
la calefacción (sólo en calderas mixtas) 
en tablero de comando. 

• Vaso de expansión incorporado en la 
parte posterior. _ . , 

• Placa de acoplamiento de canerras in-

dependiente en la parte inferior. 

páso ~n la alimentación de agua sanitaria 
con ~alvula by-pass !!)ara agua ae oale
laccion y de una valvula de c1erre auto
mático de la alímenl'aclón ae gas cuando 
la caldera esta desconectada de la placa. 
Estos disposftivos permiten una instala
ción y conexión muy expedita de las 
ca,ñerías de las diversas redes. también 
dan una gran seguridad. facilidad para 
las r-evislones y mantención del equipo,. 

125 
Í139·•1 ., 71&"""4 

-
• 

i 

802 

' 

_J60__J 

CALDERA M URAL M IXTA. 

CAP ACIOAOES 

C■Jelaccion 
All"ª caU• n ~ 

TIPOS S:lnlt•ri• 
t< D,l:■1/Ht. Lu./Min. 

so 210-20 10 000 13 

so 212·20 12.000 13 

so 220 20000 t3 

SO224 2.4 000 16 

SO 230 30.000 20 

Aplicaciones 

El campo de aplicacíón de estas caldera~ 

1 d. 'duales es iceal para unidades ha~ n 1v1 1- · pnn-
tacionales, comerciales u o icinas Y 
oi almente para departamentos don.de al 
te~e.r cada usuario una central de cale
facción Y agua caliente, control-a pe~o
nalmente su operación y, por tanto. os 

astos de combustible. . . 
g Id ras modulares de calefacc1on Para ca e , ., 
central consultar a · C.I. 
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1802 - 2 COMERCIAL e INDUSTRIAL C.I. L TOA. 

FILIAL DE CIMET•SINOELEN e 1.P.F 
Hernando de Agu,rre Nº 1331 Fono 744894 
Santiago - Chile 

DATOS TECNICOS 
Calderas murales individuales SAUNIER DUVAL 

CARACTERISTICAS ESPECIFICAS DE LOS POTENCIA CALEFACClON 

DIVERSOS TIPOS DE CALDERAS DISPONIBLES 
AUTOMATICAMENTE VARIABLE 
POA TEAMISTANCIA. 

TIPO TIPO TIPO KW Mcal/hr 
CALOEaA SIMPLE CALDERAS MIXTAS DE GAS mln máx min máx 

SO 110/FGV SO 210/20 FGV cañena 11 .6 10 
SD 112/FL SO 212/20FL Hcuado 13 9 - 12 

SO 120/05FGV S0220/0SFGV cañeria 8 .7 23.3 75 20 
SO 120/0SFL SO 220/0SFL licuado 8.7 23.3 75 20 

SO 124/06FGV SO 224/06FGV cañería 8.7 279 75 24 
SO 124/06FL SO 224/06FL licuado 8.7 27 9 7 .5 24 

SO 230/FL SO 230/0SFL licuado 11 6 348 10 30 

CONSUMO DE GAS (1 SºC - 1.0 bar) 

TIPO GAS CAÑERIA GAS LICUADO 
CALDERAS POTENCIA POTENCIA 

MINIMA MAXIMA MINIMA MAXIMA 
m3/hr. m3/hr. Kg/hr. Kg/hr 

SIMPLE 
110 - 3.4 - -
112 - - - 1.34 
120 2.6 6.6 0.89 2.24 
124 2.6 7.9 0.89 2.59 
130 - - 1.19 3.24 

MIXTAS 
210/20 3.4 6,6 - -
212/20 - - 1.34 2,24 
220 2.6 6.6 0.89 2.24 
224 2.6 7.9 0,89 2.59 
230 - - 1, 19 3.24 

CARAC'T'ERISTleAS AGUA CALIENTE SANITARIA 

TIPOS DE POTENCIA CAUDAL CAUDAL PRESION 
CALDERAS VARIABLE MINIMO DE NOMINAL MAX. DE 

AUTOMA· ENCENDIDO MAXIMO SERVICIO 
TICAMENTE TEMP. MAX. PARA 

60°C. AT-25oC. 

Kcal/min. lts/min. lts/min. mts. 

so 210/20 125 a 335 3 13,3 100 
so 212/20 125 a 335 3 13,3 100 
so 220 125 a 335 3 13.3 100 
so 224 125 a 400 3 16.0 100 
so 230 166 a 500 3 20,0 100 

MODULOS PARA CENTRALES DE CALEFACCION 
Capacidad por módulo: 75.000 K cal./hr. gas cañena. 

105.000 K cat./hr. gas licuado 

CAAACTERISGAS ELECTRICAS 

220 volts. 50 e1c los 
RENDIMIENTO SOBRE P,C.I. POTENCIA 

Consumo: 110 w, 5 amp 
Voltaje c1rcu1to interno 38V y 24V 
(Transf. incorporado) 

TIPO DE CALDERAS 

110. 112 210,212 
120. 124. 130,220,224.230 

MAX. MIN. 

83% -
85% 80°/o 

CARACTERISTICAS DEL VA-50 
EXPANSION INCORPORADO PARA 
CIRCUITO DE CALEFACCION. 
Capacidad total· 7 lts. 
Volumen en circuito de calefacc1on por 
vaso 160 lts de agua a 75°C de temp. con 
una presión estática de 3 mts. columna 
agua 
Presión max. de serv1c10 3Q mts. e.a. 

Responsabilidad 
Técnica 

C.I .. ofrece un responsable serv1c10 a 
clientes. como ser· 
- Asesona técnica 
- Mantenc1on y servicio post-venta (a 

cargo de SERVICIO TECNICO CIMET
SINOELEN ) 

- Stock de repuestos. 
- Garant,a de un año 

El representante exclusivo para Chile es 
la sociedad COMERCIAL e INDUSTRIAL 
" C 1 • L TOA., filial de " Ctmet-Stndelen" e 
' I.P.F. Ltda". 
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METALURGICA WINTER S.A. 
DIVl:31O1'1 CAI.OERAS 

Ohcmas y Gerencia 
Caupo11cdn 811-815 • Fonos 237615•257199 

Planta Industrial 
Fray Luis de la Peña 3060 - Fono 90463 Santiago. Chile 

1802 - 3 

Calderas para calefacción y ag~a caliente, a gas licuado 6 corriente, y solares. 
de 7 a 60 mil K.cal./hr. (y mayor capacidad) para uso doméstico (ó industrial) 

CALDERAS VR-LP y VR-MFO • rv ven;c.1 LP oas 1•cuado MFO · · • , gas de u/ler,aJ 

El Producto 

Las calderas a gas WINTER m.r .• en sus 
modelos a nivel internacional, presentan 
los conceptos mas nuevos y la técnica 
más avanzada en generación de agua 
caliente para la calefacción ambiental en 
casas. departamentos ú otros lugares de 
consumo colectivo. 
Estas calderas se instalan en conexión a 
sistema de losas radiantes. radiadores ó 
tipo zócalo radiante. 
Los equipos de control son de las mejo
res procedencias importadas.de funcio
namiento toialmente automallco y con 
temperatura regulable por dispositivos 
externos. 
El sistema de quemadores (Multi-Flame y 
Power·Flame m.r.) hJnciona silenciosa• 
mente y al máximo aprovechamiento de 
las calorias cel gas. 
La construcción de las calderas se basa 
en el sistema ígneo-tubular con freno de 
gases (patentado). lo que resulta en alta 
eficienc,a y economía en el consumo de 
combustible. 
Se fabrican 2 sistemas de calderas en 
capacidades de 7 a 60 mil K. cal /hr. 
como standard.y de mayor capacidad a 
solicitud. 
Un sistem~ es para calefacc,on sólo y el 
otro c?~bma calefacción y agua cahente, 
este _ultimo funcionando separada ó si
multaneamente para uso en verano ó 
mv,er_no Ambos tipos de calderas son de 
!amano compacto y pueden ser instala
dos en Interiores ó exteriores. 
Pue~~n 513r incluidos estanques de ex
pans,on ° estanques generadores con y !'º serpe_ntín, los últimos para proveer 
gua cahen~e en mayores cantidades, 

segun las exigencias individuales. 

Autonz SEGTEL Y CONTROL QE CALIDAD 
PATENTENº 19950 

ACCESORIOS DISPONIBLES 
1. Bombas de aceleracion 
~ ierm~statos de ambiente 
. ermometros/manómetros 

4
· Estanques de expansión 

5 
(Incorporados ó sueltos) 

6 ~~
1
1vulas reduct. de presión 

7 ~ vulas de seguridad 
a xalvulas de ventilación 
. iltros de gas 

1~· ~n
0
c
0
endidos Electrónicos 
ULOS SOLARES 

DEBIDO A N 

SOLO CALEFACCION 
LP 

K cal /hr A e c o E 

12.000 1 47 1 62 4 48 314•• 
15.000 1 47 1 62 4 48 3/4 
18.000 1 47 1.62 5 .. 48 3/4" 
23000 1 47 1 62 5" 48 3/4" 
30000 1 J7 1 62 6 &3 3/4' 
3S000 1 47 1 62 7 S3 3/4 
4S.000 1 47 1 62 e· 56 3/4" 
60.000 1 47 1 62 9· 62 3/4 .. 

COMBI VC-LP y VC-MFD 

CALEF. Y AGUA CALIENTE 

ALTO H ANCHOW 
K CAL /HR UTROS CMS CMS 

7 000 M1n1 80 162 35 
7 000 Standard 100 124 56 

12 000 Standard 130 180 f,7 

1aooo Standard 160 180 57 
23 000 Standard 200 190 60 

CALDERAS SOLARES VS-LP y VS-MFO 
con equ,po au1oha1 de GAS LP o MFO ó ELECTA 

Hemos desarrollado diferentes sistemas 
para las distintas zonas del pa,s. dadas 
las variadas circunstancias climáticas. 
Nuestro Departamento Técnico, una vez 

• 
' .. ' 

- o 

CALDERA 

i 

p c:.a101acc1on 

1 

' -1 

s: 

• 
1 

l 
: 

• 

L-- t....J. - , 

CONSUMO PESO 
MFD KG/Hr M3/Hr KGS 

E F LP MFO 

3/4 1 1/4 1 45 3 56 
3/4 

110 
1 11• 1 82 ,162 110 

3/4 1 1/4 235 510 110 
314 1 1/4" 287 6 78 113 

1 1 t/4 287 888 129 
1 1 1/<1 456 103& l-l6 
1 1/4 1 112· 5.87 13.32 171 
I 1/4" 2· 783 17 76 196 

PROFUNDO CHIM C GASG 
CONSUMO 

KG./Hr M3/Hr PESO 
CMS. POLG PiJLG LP MFO KGS 

3S 4 3/4 1 43 2.46 1-18 
56 4 31◄ 1 43 2 46 156 
64 4' 3/4 145 J.56 179 
64 s 3/4 235 S.10 t88 
67 s· 3/4 280 680 205 

informado de las exigencias. presta su 
asistencia. también en la instalación y la 
puesta en marcha del sistema que se 
cotiza en forma individual 

Folletos especiales a disposición 

' -

-w i 

_ J 

COMBI 
p Qtefac:c,on 
y ogúa ca11en1e 

GR.AMA DE 
0
UESTRO CONTINUO PRO· L ___________ __, 

Tooo D ESARROLLO y MEJORAS. . . 
A VARIAECTOALLE TECNICO ESTA SUJETO Solicite 1nformac1on, I CALDERAS ELECTAICAS. 

1 NES SIN PREVIO AVISO. CALDERAS POR AIRE CALJENTE (a gas • 
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1802 - 4 INDUSTRIAS GENERALES Y 
COMPLEMENTARIAS DEL GAS S.A. 
OFICINAS: Compañ(a 1555 Fono : 83041 / d A 
FABRICA: Logroño 3871 Fono: 795261 SANTIAGO • CHILE ff , UfJ8S UJ 

Calefons de agua a gas licuado, corriente y natural 

1 El producto 

Los Calentadores de agua se fabrican en 3 
tamañ0s 125. 250 y 325 kcal min, para gas 
lie1:1ade y gas comente, además para gas 
natural en pedidos espectales, El tamafle 
W 125 es fabricado en dos tipos diferentes. 
uno oon interceptor y otro sin interceptor 
par-a la evacuación de gases al exterior, 

Fabricación 

lndugas es una induStria que cuenta con 
equipos y maquinarias de avanzado nivel 
tecoológlce, exigidos por la calidad intrfn• 
seca de sus productos, además de licencia 
y asesoría técnica de la firma Aobert Bosc 
GmbH, División Junkers, Wemau, Alemania. 
Los artefactos son fabricados tanto con in• 
legración de piezas nacionales como im
portadas. 

Responsabilidad 
técnica 

1.- Control de Calidas: El prestigio alcanza
do en cuanto a la calidad de los productos 
que entrega lndugas al mercado, se debe 
principalmente a la aplicación de un moder
n0 sistema de Control de Calidad, adecua
do instrumental y a la funcióA contralora de 
un grupo de personal especialízado, cuyos 
objetiV©S son mantener los diferentes pro
cesos, operaciones y centros de trabajo en 
oondiciones estables, a objete de prevenir 
la fabricación de productos defectuosas. 
Este riguroso Control de Calidad ha hecho 
posible que los productos cumplan tanto 
con normas naci0na)es e internacionales 
como también oon las disposiciones im
puestas PQr S.E.G. (Superintendencía de 
Servidos Eléctricos y Gas) 
2,- Servicio Técnico: La Empr~a cuenta 
con una amplia red de Servicios Técnicos a 
10 largo de todo el país, cuya función es 
propercionar la asistencia técnica, la repa
racién y mantenimient0 de los artefactos en 
funcionamiento. 

CALEFON WE 125 

Este calentador es apto para suministros de 
agua calíente en cocinas. lavamanos y lu
gares donde se requiera poco caudal de a
gua, tales como servicios dentales. consul
torios médicos, poliolínicos etc. 
Debe instalarse cerca del lugar de consu
mo. El modelo sín interceptor debe Instalar
se en reclntos oon ventilación adecuada y 
cuyo volumen sea superior a 12 m3. Los 
modelos para gas licuado pueden usarse 
con cilindros de 11 y 15 kg. 
Potencia: A un caudal de 5 1 min se obtiene 
un incremento de la temperatura del agua 
de 25oC y a un caudal de 2 L min se obtie
ne un Incremento de 60oC. 

CALEFON WE 250 

Este artefacto se puede utilizar en todo el 
servicio doméstico, lavaplatos. ducha, baño 
y donde se requiera una cantidad normal 
de agua caliente. 
P0tencia: A un caudal de 1 O L. min de agua 
se obtiene un incremento en la temperatura 
del agua de 25ºC y a una disminución a 5 L. 
min de ot>tiene un incremento de SOOC. 

CALEFON WE 325 

Especialmente apropíad0 para ser usado 
dor:i<f e se requiera gran cantidad de agua 
caliente, como lavanderías, restaurant etc. 
Potencia: A. un caudal de 13 L. min se obtie
ne un incremento en la temperatura del a
gua de 25°C y a una disminución del caudal 
a 6 ,5 L. min se 0btiene un incremento de 
50oe. 

Catálogo Chileno de la Construcción . Edlción 1980 

-
. ¡ 



INDUSTRIAS GENERALES y 
COMPLEMENTARIAS DEL GAS S.A. 

/ndugas& 
OFICINAS: Compañia 1555 Fono: 83041 

FABRICA: Logroi'lo 3871 Fono: 795261 SANTIAGO - CHILE 

características técnicas y forma de instalación 

Modelo We 125 We 250 

Capacidad 125 250 
Consumo de gas 

corriente 2.34 3.80 
licuado 780 1500 
natural 1.0 

Caudal mínimo de agua 1.8 4.5 
Presión mínima de agua 1.2 5.0 
Entrada agua fna 3 8 .. soldar 1 2" soldar 

(lado derecho) (lado derecho) 
Sarda agua caliente 3 8" soldar 3 8" soldar 

(lado izquierdo) (lado Izquierdo) 
Distancia entre conex. aqua 170 170 
Dimensiaies G interc. s interc. 
Frente 270 210 360 
Fondo 175 175 180 
Alto 595 415 660 
o Tubo evacuación gases 90 - 110 
Conexión a la cañeria gas 
licuado 3 8" soldar A 1 2'' 
natural y corriente 1 2 .. soldar A 3 4" 

. 1 ,.. rhll . _ r cclón - Edición 1980 
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-
We 325 

325 keal min 

5.0 m3 h 
2000 gr hrs. 

m3 h 
5.5 L min 
6.0 m CA 
1 2•· soldar 
(lado derecho) 
3 8" soldar 
(lado izquierdo) 
170 

400 mm 
180 mm 
735 mm 
130 mm 

A 1 2" 
A 3 4" 



1802 - 6 METALURGICA WINTER S.A. 
OIVISION TERMOS 

Oficinas y Gerencia · 
Caupolicán a11-a1s - Fanos: 237615-257199 
Plante Industrial: 
fray Luis de la Peña 3060 - Fono: 90463 Santiago - Chile 

Termos a gas licuado, gas natural 6 corriente, eléctricos y solares. 

El Producto 

Los termos WINTER m.r. son productos 
idénticos a los norteamericanos. fabrica
dos en Chile con todos sus implementos 
importados bajo las normas de SEGTEL. 
Entre las grandes ventajas del termo a 
gas o eléctrico se destaca su economia 
en el uso, dada la circunstancia que su 
construcción aprovecha las calorías del 
gas ó la energía eléctrica al máxtmo, 
resultando así la alta efícíencia de estos 
artefactos. 
El funcionamiento de los termos es total
mente automático, igual al de una central 
de agua caliente, y jamás depende de la 
presión del agua ó del gas. 
Un equipo de control termostático conec
ta y desconecta cuando la temperatura 
del agua.llega a su graduación que según 
necesidad es regulable entre 30º y 80º C. 
La temperatura regulada se mantiene 
constar:ite, debida al aislamiento perfecto 
de les termos. Los termos a gas pueden 
ser opcionalmente equipados can encen
dido electrónico del pilote y otros adita
mentos técnicos que el mercado nortea
mericano ofrec;:e. 
La instalación es fácil de efectuar por un 
experto, uniendo los artefactos a las ca
ñerias respectivas y a la ventilación en el 
termo a gas, mientras el terrno eléctrico 
se conecta a la red de corriente, en forma 
reglamentaria y siguíendo a las instruc-
ciones que van con tod0s estos artefac
tos. 

NOTA: Los termos eléctricos se fabrican 
con estanque de acero (TOTAL RUST 
PROOF) no--oxldable ó de cobre, este 
último material r,ecomendable en zonas 
de agwas duras. 

SISTEMA SOLAR: Pida folleto especial 
para fa aplicación en las distlntas zonas 
del país. 

Autoriz. SEGTEL y CONTROL de CALIDAD 

PATENTE Nº 19950 

IMPLEMENTOS OPCIONALES 
PARA TERMOS A GAS: 

Quemador POWER FLAME m.r. 
(de alta potencia) 
Válvula rec!uct. de presii:;n 
Equipo de Alta Temperatura (9ó° C) 
Encendido Electrónica 

Caraoterísticas 

CAPAC ALTO 

LITROS CMS. 

TERMOS A GAS 80 Mural 105 
80 Ple 108 
90 Plé 124 

130 Pie 129 
160 Pié 130 
200 Pié 152 
260 P,é 168 
300 Pie 189 

LP 400 Pié 190 
MFO 400 Pié) 212 

TERMOS 20 Mural 59 
ELECTRICOS 30 Mural 61 

60 Mural 83 
80 Mural 97 
80 Pié 101 

220 Volts. • Co(r. Att 120 Plé 118 
160 Pié 119 

Corr. Tr'ifasica 200 Pié 121 
y mayores po1enclas 250 Pié 148 

a especificación 300 Pié 185 
400 Ple 188 

TERMOS SOLARES 

Sistema dirac10 o 1ndiree10 160 Pié 148 
con equipo auxttiar de 

GAS LP 6 MFD 6 ELECTA. 
260 Pié 183 

TERMO A GAS 

001\íSUMO 

OlAM, CHIM LP MFD (gas 
PUL0 ¡gas licuado\ de cañería,) 

CM!j. KGS./HR. MTR3/HR. 

45 3'º 0.6 1.68 
45 3" 0,6 1.68 
45 3 .. 0,6 1,68 
49 3•- •0,8 1,68 
57 3" 0,6 1,68 
57 4•• 1,0 2,52 
61 4" 1,0 2.52 
61 4" 1,4 3,24 
76 S" 2,2 
63 5· 4,62 

37 2.HlOW.W 
41 1...540 Watt 
45 Ls.10 Watt 
45 1.540 wan 
45 1.540 wan 
49 2.100 wan 
57 a.oao wa:n 
59 3080 Wa:tt 
59 3 .080 Wan 
59 4 ,620 Watt 
66 6 160 Watt 

61 0.62 1,68 
63 1.04 2.52 

TERMO ELECTRICO 

DEBIDO A NUESTRO CONTINUO PRO
GRAMA DE DESARROLLO Y MEJORAS, 
TODO DETALLE TECNICO ESTA SlJJET0 
A VARIACIONES SIN PREVIO AVISO. SOLICITE INFORMACION DE TERMOS Y MODULOS SOLARES. 
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11\ mademsa 

Calefont 

El Producto 

At>50lutarnente nueve. el calefont MA
DEMSA TERM. ha incorporado a su tradi
cional calidad, los adelantos más signifi
cativos de la técnica eu ropea 
Su nuevo quemador apr0vecha al máxi
mo la energía calórica del gas. Sus ele
mentos técnicos le garantizan un funcio
namiento óptimo y s~uro por largo tiem
po con un mínimo de mantención. 
Su moderno sistema de encendido lento 
es silencioso y de fácil regulación. 

Tipos y Variedades 

FABRICACl0N 

La prects1ón de sus piezas exige el 
empleo de una organización técnica alta
mente especializada para su delícada fa
liñcación. MAOEMSA cuenta con la más 
moderna maquinaria y un sistema de 
montaje en línea de alta producción. 

FORMAS DE ENTREGA Y EMBALAJE 

Se entregan desde una unidad en nues
tras bodegas de despacho. debidamente 
embalaélos en caj~s de cartón corrugado. 
Las entregas son inmediatas en condic1O· 
~ normales de mercado. Se venden por 
~termedi~ de distribuidores autoriz.a-
os a traves de todo et pais. 

VA.RlEDADES 

Se_ fabrican para gas licuado y gas a 
caner,a, en colores blanco. naranja y 
~~ar'illo. Sus dimensiones se indican en 

1 trnetr0s en la figura . 

Propiedades y 
Características 

QUEMADOR 

Su diseño d una. excel mo er~o Y avanzado permite 
un altor e~te calidad de combustión y 
dístnb -~nd1mlent0. Su llama c0rta Y bien 
cambl~~ ª no provoca daños en el ínter
es sílencf!ie calor. Su funcionamiento 

COMPAÑIA TECNO 
INDUSTRIAL S.A. 

Alberto Llona 901 - Malpú - Fono 572622 
Casilla 277 - Santiago-ChHe 

Télex 40749 CL. 

INTERCAMBIADOR DE CALOR 

Es de cobre protegido por una aleación 
de plomo y estaño y se encue'ntra integra
mente soldado, asegurando una excelen
t~ ,transmisíón del calor y una larga dura
c1on. 

PILOTO V SISTEMA DE SEGURIDAD 

Su posición permite que se enéienda fá· 
cilmente y sus llamas no dañen los que
madores. La válvula bimetálica de seguri
dad se abre unicamente bajo la acción de 
la llama del pilot0. 

V A.L VULA DE GAS 

Construida con una aleación de cobre, 
zinc y estaño. lleva incorporado un siste
ma de regulación del paso de gas. lo cual 
provoca un encendido lento de la llama 
del quemador. 

CAMARA DE COMBUST10 N 

Constru1da de cobre y protegida por una 
aleación de plomo y estaño. 

CAJA EXTRACTORA 

De acero fondentado. cuyo diseño permi-

-

M mademMI 

l ., 
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te evacuar tetalmente los productes de la 
combustión bajo cualquier c0ndición am
biental e impide que las cerrientes de aire 
afecten las llamas del quemador y piloto. 

ACOPLAMIENTO CHIMENEA 

Apt0 para conectarlo a tueos de 5 pulga
das de diámetro. 

VALVULA DE AGUA 

Construida con una aleación de cobre, 
zinc y estaño. Incorpora una vál1.1ula qe 
encendido retardado del quemad0r. 

CARACTERISTICAS TECNICAS 

- Capacidad nominal: 300 Kcal/min. 
- Consumo de gas licuado: 1,59 Kg/hr. 
- Consumo de gas corriente: 4,27 m3/hr 

aprol(. 
- Caudal nominal de agua con aumento 

de temperatura en 25º C: 12 Lts/min. 
- Caudal nominal de agua con aumento 

de temperatura en SOP C: 6 Lts/min. 
- Presión mínima de agua: 0,3 Kg/cm2. 
- Presión de gas licuado para un correc-

to funcionamiento 280 mm, e.a. 
- Presión de gas corriente para un co

rrecto funcionamiento 100 mm. e.a. 

685 
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Aplicaciones 

Los calefont MADEMSA SE! recomiendan 
para ser usados en todo tipo de viviendas. 
en hospitales. en escuelas e industrias. 

INSTALACION 

Es conveniente encargar la instalacién a 
un SeJViclo Es~cializado. 
Los instaladores deben seguir extricta
mente las normas que se indican a conti
nuación para el buen funcionamiento del 
artefacto : 

a) Fijar el calefoAt al muro 
b) Conectar la entrada de agua ffia y la 

salida de agua caliente a las tuberías 
cor·respondientes. 

c) Aislar termicamente las cañerías de 
agua caliente. 

d) Conectar el gas. 
e) Comprobar que el dueto de salida de 

gases seª autosoportante y esté afian
zado en forma adecuada. 

f) Debe ventilar a los cuatfo 'lientes. 
g) Oaservar una distl.incia mínima de 0.40 

m. entre el sembrerete y el techo del 
edificio. 

h) Sobresalir 1,80 m. sobre el piso de 
terraza, además de C:l.40 m. sobre mu
ros circundantes. 

i) La inclinación de tubo para salida late
ral no debe ser mayor de 45°. La 
distancia mínima entre el tuba vertical 
y la pared será 0, 15 m. 

J) EL largo mínimo entre la salida del 
caletont y un quiebre será de 0.30 m. 

k) El largo ele un quiebre no Qedrá ser 
superior a 5 veces la dlstancia de salida 
de calef0ñt al quiebre. 

AEC0MENDACIONES PARA UN 
€0RRECTO ENCENDIDO 

a) Comproóar que tedas las llaves de 
agua caliente estén oer~adas. 

b) Poner la palanca reguladt:>ra en pesf
ción "Piloto". 

c) Acercar una llama y encender el pilote 
por la mir-illa. 

d) Verificar por la mirilla si encendió el 
pilote. 

e) Antes de abrir una llave de agua calien
te, esperar unes 30 seg1;Jndos para que 
se calíente el bimetal de la válvula de 
seguri<:fad y se abra automáticamente 
el paso del agua. 

f) Poner la palanca en poslcíón " medio". 
g) Al abrir una llave de agua caliente el 

calefont MADEMSA se encenderá en 
forma retardada y automática. 

COMPAÑIA TECNO 
INDUSTRIAL S.A. 

Alberto Llona 901 - Maipú - Fono 572622 
Casilla 277 - Santiago-Chile 
Télex 40749 CL. 

h) Si por alguna causa fortuita el piloto se 
apaga y l:Jd. nota elor a gas. no encien
da el calefont hasta que este elor haya 
desaparecido completijmente. a fin de 
evitar una posible explosión por acu
mulación de gas. 

1 

-
2 
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11, mademsa 

MANTENCION 

El calefont MADEMSA debe limpiarse in
teriormente por lo menos una vei al año 
por un especialista. Su limpieza exterior 
se efectuará sólo con "'n paño húmedo. 

Responsabilidad 
Técnica 

POUZA DE GARANTIA Y SERVICIO 
TECNICO 

Todos los calefont TERM de MADEMSA 
tienen una póliza de garantía de un año. 
que debe ser llenaoa por el distribuidor 
que efectuó la venta. indicando la fect-la 
de la operación. Durante la vigencia de la 
Póliza cualquier desperfecto no ca"'sado 
por mal uso del caJefoAt será reparado 
gratuitamente por el Servicio Técnico 
Mademsa. Con la póliza de garantia se 
adjunta nómina de los Servicios Técnicos 
Autorizado en todo el país. 

El calefont MADEMSA se fabrica de 
acuerdo al reglamento SEGTEL 
GAS LICUADO. G-348 GAS CORRl~NTE G-353 

,.. 
I" 

' ' ... . 
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jl(lfl l llllll FACTOIIIET OEXION 

Estructuras metálicas DEXION 

El Producto 

0EFINICION 

OEXION (M.R .. Patentes Chilenas e lnter-
nacionales), es un sistema de estructuras 
metalicas funcionales. basado en ele-
mentos metálicos standard krefabnca-
dos, destinados a solucionar os proble-
mas de almacenaje, manejo y transporte 
de mercaderias como también los pro-
blemas de mane¡o en los procesos de 
fabricación (en industrias. bodegas, al-
macenes. etc). 

FABRICACION 

Todos los componentes OEXION son fa
bricados de acuerdo a las especialida
des y tolerancias mtemac,onales DEXION 
lo que asegura una alta calidad de los 
productos. 
Los perfiles DEXION se fabrican de acero 
CAP y se someten a un prohJO proce
<11miento de relammac,ón en trio 

La dureza del producto termmado es de 
ROCKWELL B 70-85 (Brinell 123-163). 
Los productos DEXION son fabncados en 
Chile exclusivamente por ALFONSO 
WOLF S.A.C.I. ba¡o la patente y asesoria 
de DEXION INGL.A"fERRA. 

Tipos y Variedades 

- Perfiles DEXION angulares. 
- P~rfiles DEXION especiales para serv1-

c10 extrapesado. 
- Bandejas de acero DEXION. 
- Parrillas de acero DEXION. 
Amplia gama de accesorios: 
Revestimientos. Tabiques. Puertas, Cajo
nes apilables, Góndolas para Supermer
cados. ete. 

DIMENSIONES DE PERFILES 

PERALES MED!DAS LARGO TIPO (mm.) (m) 

Angulo 140 36x36x1.8 0,076 · 3.0& Angulo 160 40 ll 40 X 2,0 0 .076 • 3.05 Angulo ~5 62 X 41 X 2,0 0.076 • 3,81 Angulo 260 66 ll 45 X 2.5 0.076 • 3,81 

ALFONSO WOLF. S.A.C.I. 

Oficinas: Nueva York 53 - Fono 725506 
Casilla 4078 • Telex 40088 AWOLF CL. 

Santiago • Chile 

M R. 
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DIMENSIONES DE BANDEJAS 
DE ACERO 

Largo ancho 
mm. polg mm pulg 

914 38 
762 30 

914 38 610 24 
457 18 
305 l2 

762 30 
610 24 

419 ,s ,n 457 18 
305 12 

ANCHO 

rn i "" 
---+--

___ , l_l. 900 
600 
, .so 
JOO + 

BANDEJAS PORTACABLES 

r 
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RACK PARA PALLETS 

PARRILLAS 
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Propiedades y 
Características 

PROPIEDADES 
PERFILES RANURADOS 

y 
1 
1 

1 
x - -- ·-i-

Angulo 140 

lxx cm4 1,04 

r, cm4 1,04 
cm2 0.162 

Wx CJT)3 1 11 • 0 ,397 
Wy cm3 1.11 • 0 ,397 
ix cm 1.17 
iy cm 1, 17 

-

Angulo 160 

1,95 
1.95 
1,04S 
1.78 · 0,68 
1.78 · 0.68 
1,37 
1.37 

Angulo Angulo 260 

tu cm4 6.00 10,00 
hcy cm4 2.37 3.91 
F cm2 1,43 1.96 
Wx am3 3.36 · 1,39 4,95 • 2.18 
Wy cm3 2.44. o.n 3,65 • 1.16 
IX cm. 2,05 2.25 
ty cm 1.29 1. 4 1 

CARACTERISTICAS 

Termí nación y resistencia a la oxidación 

Todos los productos FAGTOMET tienen 
un acabado de ext~aordínaría calidad y 
resistencia a la oxidación. Sobre 1,1na 
capa de f0sfatización antióxida se aplica 
un esmalte color gris FACTOME7T. cuida
dosamente preparad0 y end1:Jrecido al 
horno. La supeFficie terminada es dura y 
resistente a l Glesgaste pero suficiente
mente elástica a los impactos. 

VERSATILIDAD 

FACTOMET. el primer sistema de ángulos 
ranu rad0s. se distingue ('je otros aparen
temente similares por su modulación pa
tentada de perforaciones. Estas permílen 
armar estructuras metálicas de alta rigi
dez en f9rma rápida y s·encilla. Pueden 
ser transfc:irmadas o desmontadas y su 
versatilicdad permite usar los elementos 
cu-antes veces sea necesario. 

Faeilidad de montaje. 

Por su facilidad de armar, la construcción 
puede hacerse también con el propio 
pefsonal del cliente. 

OTRAS CARACTERISTIGAS 

Las parríllas FACTOMET permiten el paso 
de la luz, reduciendo la ne.cesidad de 
ilum.!naciór:i artificial: scfln fáciles de llm
píar porque las superficies no son absol'-

ALFONSO WOLF S.A.C.I 

Oficinas: Nueva York 5.3 - Fono 725506 
Casilla 4078 - Teléx 40088 AWOLF CL. 
Santiago - Chile 

PARRILLAS 

CARGAS ADMISIBLES 

AUIIU ••v MCICMa'f 0■X10N 

Distancia entre m 0.92 1,07 1.22 1,37 1,52 1,68 1,84 
apevos 

' 

Carga Goncentrada Kg. 173 155 136 118 109 95 86 
Carga Kg. por 360 295 240 190 150 135 125 
distribu ida Parrilla 

Sin refuerzos Ka./m2 1710 1220 880 585 430 340 292 
Re-forzados con Kg . por 435 355 290 254 225 200 184 
ángulos Parrilla 

FACTOMET Kg.Jrn2 2070 14.70 1070 810 635 540 440 

Las cargas indicadas son las máximas admisibles. aun cuando la distancia entre 
apoyos sea inferior a 0.92 m, Las cargas concentradas no deben pesar sobre un 
area de menos de 15 x 15 cm. ( 225 cm2.). 
En todos los casos el coeficiente de segurídad no es menor que 2 y la flecha no 
excede de 1 / 240. 

bentes. Agua y aceite se escurren con 
faci lidad. Son sumamente livianas ya que 
4 parrillas FACTOMET de 915 mm. de 
largo, unicdas por los lados y soportand0 
una carga distribuida de 1.400 k•gs. tienen 
un peso propio de solamente 15 Kg. 

Aplicaciones 

usos 

Angulas ranurados 
FACTOMET (DX) 

Estantes. mesones, altíllos. escaleras, pa
sarelas, rampas, tat>iques. oficinas, cons
trucciones livianas. torres. gradefias. gal
pones. quioscos. carros de transporte. 
et c. 

Parrillas 

Pisos. cubiertas. pasillos, rampas. pasa
relas. escaleras. escapes, contra incen
dio, etc. 
Las PARRILLAS FACTOMET (DX) son es
pecialmente adecuadas para recubrir pa
sillos. escaJeras. et-e. ya que son antidesli
zantes. 

Bandejas portacables. 

Las bandejas portacables FACTOMET 
son una linea de productos que permi
ten resolver todos los ¡9roblemas de fija
ción y conductores en el tendido de 
Gables en altura para la industria, rninena 
y construcción. 
La línea standard dispone de ii:uatro an
chos de bandejas en largos de hasta tres 
metros. Además, para todos los anchos 
se dispone de subidas. bajadas, cruces, 
tees. reducciones, etc., que permiten rea
lizar la instalación que Ud. desee. 
La instalación es sumamente rápi <'ia. Las 
uniones son apernadas y tienen 1:1n fi ja
ción a la estructura acorde con las nece
sidades del cliente. 

Góndolas 

Góndolas y estanterfas para supermerca
dos. autoservicíos. tiendas, dlstribuelón 
racional en locales de ventas y exposi
ción. 
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MANUFACTURAS DE PRODUCTOS 
MET ALURGICOS ACUSTERMIC S.A.C é l. 

Camino El Milagro 365 - Maipú 
Fonos 573247 - 31082 

Casilla 9132 - Santiago-Chile 

Alcantarillas de acero corrugado 

El Producto 

OEANICION 
Las Alcantarillas de acero corrugado 
ACUSTERMIC son tuberías circulares. 

abovedadas, bóvedas semicirculares. al
cantarillas de arco rebajado y en general 
todos los productos de esta linea, que 
ACUSTERMIC realiza mediante planchas 
zincadas corrugadas de 1.6 a 3.2 mm .. 
que son curvadas en diversos diámetros y 
pueden consultarse revestidas con asfal
to. aplicado en bario por inmersión en 

Propiedades y 
Características 
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caliente, para protegerlas de la acc1on 
corrosiva de las aguas y de los terrenos 
agresivos. Además se fabrican con pavl
mento interior asfáltico, para usarlas en 
aguas servidas. También se fabrican con 
fondo pavimentado de asfalto. para pro
tegerlas de la abrasión y mejorar la rugo, 
sidad. 
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Aplicaciones 

Los principales usos de los conductos 
subterráneos flexibles de acero son : 
- Alcantarillas bajo camino, vias férreas, 

aeropuertos y otras vías. 
- Puentes menores 
-Colectores de aguas lluvias 
- Colectores de aguas servidas 
-Abovedamientos de canales y cursos 

superficies de aguas 
- Vertederos para prevenir la erosión en 

terraplenes y otros. 
- Aliviaderos y descargas de tranques. 

embalses y represas. 
- Subdrenes para bajar niyel de napas y 

estabilizar sub-bases, pavimentos, su
perficies de rodado. taludes de terra
olenes, rellenos, fundaciones. muros 
d.e contención y otros. 

- Pasos inferiores y túneles para tránsito 
de peatones, animales y otros. 

- Túfleles para cubiertas de cintas trans
po,rtadoras bajo conos de material de 

TABLAS DE PESOS 

MANUFACTURAS DE PRODUCTOS 
METALURGICOS ACUSTERMIC S.A.C. é l. 

Camino El Milagro 365 - Maipú 
Fonos 573247 - 31082 
<::asilla 9132 • Santiago-Chile 

minas. 
- Conductos aéreos y subterráneos. pa• 

ra circulacíón de equipos y materiales; 
para hacer visitables las tubenas de 
agua, alcantari llado y otras instalacio
nes bajo tierra. 

ALMACENAJE Y l'AANSPORTE 

Con los cascos se forman paquetes com
pactos gue ocupan un espacio reducido 
en los transportes y bodegas. Cuando 
son asfaltados en caliente se debe cuidar 
su cargu ío y descargu10 para no dañar• 
los. Su transporte es en peso y no en 
volumen. 

Responsabi I idad 
Técnica 

EXPERIENCIA 

ACUSTERMIC está respaldado por más 
de 20 años de experiericia en la fabrica
ción de estas estructuras. cuenta con los 

TABLAS DE RESISTENCIA 

más amplios recursos técAícos P 
d . - . ara el 

,seno y asesorra a clientes y con 
1 t d

. - una 
P an a ,senada con la supervisión d 1 
REPUBLIC STEEL ~O., la que esta e;ui 
pada con maquinana moderna especial 
men_te ~f_oduc1da en los EE.UU. para la 
fabncac,on de las estructuras. 
N~estra planta ha producido decenas de 
miles de toneladas y cientos de miles de 
metros de estas estructuras. las gue se 
encue.ntran actualmente proporcionando 
servicios en car,reteras y caminos realiza
~?s p~r la Dirección de Vialidad. Cornpa
nias mineras sel Cobre y otros minerales 
Obras Sa~ítarias. aiego y otros importan'. 
tes usuarios. 

ASESORIA TECNICA 

ACUSTERMIC ha editado una serie de 
catálogos técnieos. en que se detalla 
todos los ti~os de estructuras c0rruga
das, se explica como se determinan di• 
mansiones, durabilidad. condiciones es
tructurales y todo de instalaciones en 
terreno. 
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MANUFACTURAS DE PRODUCTOS 
METALURGICOS ACUSTERMIC S.A.C él. 

Camíno El MIiagro 365 • Malpú 
Fonos 573247 • 31082 

Casilla 9132 • Santiago-Chile 

Floor Grating o Parrillas Metálicas Acustermic. 

El Producto 

Los Ftoor Grating Acustermic son rejillas 
abiertas compuestas por platinas o ba· 
rras metálicas. Las barras soportantes 
que tienen una altura de su sección trans
versal mucho mayor que su ancho, son 
sujetas a distancias regulares. general· 
mente paralelas, mediante: 
- Barras separadoras de sección circu

lar, cuadradas reviradas. hexagonales 
o circulares, en que su eje longitudinal 
es perpendicular a las platinas sopor• 
tantes y a las que se conectan median
te soldadura y/o presión mecánica. 

- Platinas plegadas de conexión que van 
contactando alternativamente a dos 
platinas soportantes adyacentes y las 
que son soldadas en los puntos de 
contacto. 

ACERO: 

Este producto se fabrica normalmente de 
acero al carbono de calidad soldable tipo 
sae 1010/1020 • A 37 24 ES. 

Tipos y Variedades 

Los Grating para uso estructural Acuster• 
m1c, se dividen en tres clases fundamen• 
tales, definidas principalmente por el ele
mento separador. 

Propiedades y 
Características 

Las principales propiedades de los Gra
ting son: 
- La gran variedad de clases. tipos y 

subtipos, que permitan el más adecua
do para el uso y resistencia requerida. 

- Gran resistencia estructural : dentro de 
la gran variedad se puede elegir el tipo 
exacto de acuerdo a tablas de resisten
cia. que aseguran la capacidad sopor
tante requerida para la parrilla o pelda· 
ño seleccionado. 

- Proporcionan seguridad para trabajar. 
caminar y traficar con veh1culos. 

- Son incombustibles 
- No admiten acumulación de polvo o h-

quidos. 
- No interf ieren los sistemas para apagar 

incendios. 
- Son transparentes y antideslizantes. 
- Son protegidos mediante base antico-

rrosiva y pueden ser pintados (en fá· 
brica o terreno) de los colores que se 

desee. En caso de corrosión muy agre
siva se entregan galvanizados por in
mersión en zinc caliente y con la pro
tección de pinturas especiales. 

DIMENSIONES Y PESOS MAXIMOS 
RECOMENDADOS PARA LA 
FABRICACION DE PANELES 

Clase Ancho máx. Largo máx. 
(mm) (mm) 

R.S. 1 300 4.000 
z.z. 1 .500 6.000 
J.P. 1.300 5.000 

1901 - 5 

Para un buen manejo en terreno. se 
recomienda paneles que no pasen más 
de 100 Kgs., y en ningún caso es reco
mendable que excedan tos 180 Kgs. 

Aplicaciones 

Los Grating Acustermic para pasarelas, 
plataformas y peldaños. son empleados 
generalmente en recintos tales como: 
- Plantas industriales. 
- Salas de calderas y ae máquinas. 
-Puentes. 
- Refinerias. 
- Minena 
- Cubiertas de tragaluces y ventilacio-

nes. 
- Pasos inferiores, galerías y ferrocarri

les subterráneos. 
- Armaduras de pisos de concretos u 
otros rellenos. 

Responsabilidad 
Técnica 

ASESORIA 

ACUSTERMIC ha edítado un catálogo 
tecnico especifico de este producto y 
ofrece al usuario la asesoría tecmca que 
permita una correcta aplicacíón. 
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Otros Productos 
Acustermic 

DEFENSA CAMINERA 

La Defensa Caminera ACUSTERMJC se fabrica bajo tas 
Normas de la MSHTO M · 185 

METALP~S 

Se &Ut>-ilMde en tres usos: 
- Molda¡e Colaborante. 
- Cob1e11a Melálica. 
-Paneles. 

MOLDES PARA PAVIMENTOS 

Se usan básíca.ménte en la construc,on de caminos, 
carreteras. autopistas y otros v,es. 

MUROS DE CONTEHCION TIPO CAJON 

EJ muro de contección - tipo Ca/ón esté lormaoo por 
elementos y fijaciones labrlca<1as do acaro que aon 
ensam blados para producir una serte de caja, corredas 
conectadas. 

MANl:JFACTURAS DE PRODUCTOS 
METAL.URGICOS ACUSTERMIC s.~c. é l. 

Camrno El Milagro 365 • Maípú 
Fonos 573247 • 31082 
Casilla 9132 • Santiago-Chile 

SEÑALIZACION 

ACUSTERMIC fabr,ca las placas y postes de 
señaJiuic•ón de acuerdo a res ei11genc1as de la 
Dirección de Vialidad 

PISOS METALlCOS PARA PUENTES 

e1 piso metálico para puentes es usado como un 
sopo11a estruc1ural o cub1e11a. y es normalmente recu
b ierto con un pavimento bitum,noso. Es usado para 
reponer pisos de madera de puenles viejos y pasarelas. 

TABLESTACAS LIVIANAS 

Este pr0<1uc10 es amphamente usado para el control de 
tler(as y aguas. 

~ ----
- · ;::::: 

~Q. 

MUROS DE CONTENC-ION·TIPO ANCLADO 

La 89tlll'ldarlzaclón de las piezas, P11rml1D la ffexJ6n 
necosarla para acoplarse a dltere'1 tes C0'1dlcl0nes. La 
a ltura. de pared se dimensiona desde 800 mm. a 3.000 
mm. de altuia. 

MARCOS CORTALUCES 

Sor, usados eri carremras y caminos de lnteriso tri!,a, 
para e11,1.ar la v,Slón del vehscuto contrar10 y et1cafldi1a
mientos. 

GAlPQN TIPO HANGAR 

Los galpones hpo Hangar ACUSTERMIC. son fabria• 
dos en forma semicircular y ptoporoi Ollan gran ~ 
tenc,a ba¡o sobre <:afSaS Importantes. 

PALLETS 

Se utiliza en el mone¡o de materlates o eleme,i~ en 
Industries. puenos, bodegas, etc. 

ASIS~CIA TECNICA 

ACUSTERMIC SAG. é l. ofreee al usuario 
una completa asesoría técnica en el estu· 
dio de tos proyectos e instalaciones en 
las obras, para cuidar el buen empleo éle 
nuestros productos. Además. contamos 
con la información necesaria en Catálo
gos específicos para propereion!lílos ~I 
usuario que los requ iera. Tambiél'l realt· 
zamos el proyecto de Ingeniería E~t~~ctu· 
ral como asl el montaje y superv1s1on F. 
31082. 
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FUMACOL L TOA. 
Fábrica y ventas: 

Sepulveda Leyton 2948 Fonos 94647 - 97213 
Santiago Chile 

Estructuras Metálicas, Agrícolas e Industriales 
Cubrertas Autosoportantes KALHA. 

El Producto 

DEFINICION 

Cubiertas autosoportantes de acero, mar
ca KALHA, fabricadas y montadas en 
Chile por FUMACOL, bajo patente Nº 
18993 por Decreto 602 del 25 - 5 - 64. 

COMPONENTES 

Planchas de acero decapado. en espeso
res de 1,5 a 32 mm .. plegadas. unidas en
tre si mediante soldadura eléctrica longi
tudinal y transversalmente. El espesor y la 
forma de plegado, se derivan del cálculo. 

TIPOS, VARIEDADES 
Y DIMENSIONES 

En cuarrto a sección y espesor, KALHA se 
fabrica en medidas standard, aplicables a 
fuces de hasta 20 mts. 
Para luces mayores (de 20 a 30 mts.) se 
labnca con secciones especiales 

Ejemplas de luces y dimensiones 

LUCES 

HASTA 
8 rn. 

HASTA 
16m. 

MAYOR 
DE 
16 ITI. 

ltOTA: 

TIPOS DE PERFIL 

r 
H 

~ medJdu • Jlaetaa ee definen cona1ci. 
VOi ta, OOl'ldlelones PIJtleula.~ de luz, 
FlJ~L•~o• Y c:a,gaa, pa,a lo Cllal 
~ 1 P•C>pOrcloN, -.Orla lécnlea 

1 ~ de PTOYectoa. 

En cuanto a la 1 
Qa adaptada ongltud, KALHA se entre-
Preyecto, la aula.medida exacta de cada 
ble. ~fo obstaq e incluso Puede ser varia
de longitud 

0
~8
1 
,
1
es seseable una medida 

rnu t Ple de 2 mts. 

Propiedades y 
Características 

BASES DE CALCULO 

Peso propio: Para luces usuales conside
rar 18 a 25 Kg/m2. 
Sobrecarga: 40 Kg/m.2, ademas del peso 
propio . Para casos especiales, sobrecar
gas mayores o cargas concentradas. es 
preciso hacerlo presente al ordenar el 
pedido. 

Acción del viento: Se considera según 
ubicación zonal. 

Volados: KALHA puede prolongarse en 
volado más allá de la.s lineas de apoyo. 
hasta un 33% de su luz de cálculo sin 
necesidad de refuerzos. 

ACCION DE AGENTES 

Agua y polvo : KALHA es una cubierl'a 
absolutamente estanea dado al carácter 
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rnon0lítico que adquiere la cubierta una 
vez soldada. 

Oxidación: Se entcrega protegida por am
bas caras. Dicha protección puede ser, 
según pedido del cliente, pintura antióxi
do (dos manos) revesti.mientos estabiliza
dores y otros especíales. 

Dilatación: Es el orden de 4.8 mm. por 20° 
de diferencia de temperatura en 20 mts. 
de luz. El montaje incluye un anclaje fiío y 
otro que absorbe la dilatación. 

COSTO 

KALHA es una solución altamente econó
mica de cubierta-estructura para cubrir 
grandes luces con poca inclinación o 
pendiente. 

RAPIDEZ 

Debido a su forma ae fabricación y mon
taje, produce una extraordinaria rapidez 
en la obra. 

SOLDADURA 
EN OBRA 

KALH.A COLGADA 
DE VIGA INVERTIDA 

PREPARACION 
DEL MATERIAL 
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FUMACOL L TDA. 

Fábrica y Ventas: 
Sepúlveda Leyton 2948 Fanos 94647 - 97213 
Santiago - Chile 

Estructuras Metálicas, Agrícolas e Industriales 
Cubiertas Autosoportantes KALHA 

1 Aplicaciones 

USOS RECOMENDADOS 

KALHA es especialmente aP,ta como cu
bierta-estructura para aquellos casos en 
que se necesite: 

- Grandes luces (pocos apoyos) 
- Cubierta y cielos casi horizontales 
A modo de ejemplo. se enumeran los 
siguientes usos t1picos : 
-Gimnasios 
- Grandes halles y pabellones de expo-

sición 
- Supermerc-ados 
- Restaurantes 
- Estaciones de servicio 
-Cines 
- Fábricas. 
Además, reemplaza ventajosamente a las 
losas de hormigón y a los entramados 
metálicos. 

TERMINACION INTERIOR 
DE CIELOS 

A la vista: KALHA puede dejarse a fa vista 
y pintarse en variados tonos y texturas. 
FUMACOL ofrece una completa gama de 
terminaciones. incluso una pintura que 
absorbe posibles condensaciones. 

Con cielo falso : KALHA puede servir de 
sustento a cualquier tipo de cielo (ye!.o. 
madera prensada, etc). Para tal efecto, 
FUMACOL deja soldado al plano vertical 
de cada pliegue un alambrón o "chicote". 
que queda colgando para afianzar el lis
toneado sobre el cual ir-á el cíelo. El 
espaciamiento de los "chicotes" será de
terminado por el listoneado, el que a su 
vez será definido por las características 
del elemento que se use como cielo. 

CANALES 

Las aguas lluvias se pueden extraer por 
medio de canales de borde o de canales 
interiores. 

REMATES 

El plegado de KALHA origina planos tra
pezoidales en el encuentro con paramen
tos verticales. 
Dichos planos pueden cerrarse. si se 
desea, con cualquier material, incluso 
cristal o rejilla. FUMACOL puede proveer 

1 

• 
los pérfiles y j unquillos metálicos Y. los 
detalles correspondientes, para practicar 
dichos remates. 
FUMACOL provee también. a pedido de 
10s arquitectos. frentes o "antetechos" 
metálicos. 

TUBERIAS 

KALHA puede ser atravesada por tubenas 
en cualquier sentido incluso por focos 
··spot-Light ". 

MONTAJE 

Dimensiones. Las partes constituyentes 
de KALHA son unidas en fábrica median
te soldadura eléctrica en tamaños com
patibles con el transporte. Luego en obra, 
se termina ta unión de estos elementos 
entre sí con la misma soldadura. 
Posiciones. Kalha puede apoyarse o col
garse. En este último caso. las vigas 
perpendiculares a las lineas de pliegos 
quedan ocultas (invertidas) producíéndo-

' 

..:.= 

-

se un efecto de gran limpieza y liviandad 
de la estructura. Pendiente minima: 2%. 
Anclajes. KALHA se puede afianzar 

8 
elementos de albañileria, hormigón 

0 acero. 
FUMACOL provee de anclajes en cada 
caso. 

SERVICIO PROFESIONAL 

FUMACOL asesora gratuitamente a los 
proyectistas en todo aspecto, incluso en 
detalles. para propender al me¡or uso de 
KALHA: por otra parte, realiza el cálculo 
de las estructuras y se encarga de su 
montaje. 

EXPERIENCIA 

KALHA fue impuesta en Brasil y Argenti
na. donde se han cubierto con este sist&
ma más de 2.000.000 m2. Junto con la 
patente y llcenc,a KALHA, FUMACOL re
cibe toda la experiencia acumulada er:i 
esos países, mediante una asesoría técni
ca permanente. 
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FUMACOL L TOA. 

Fábrica y ventas: 
Sepúlveda Leyton 2948 F0nos 94647 - 97213 
Santiago-Chile 

Estructuras Metálicas, Agrícolas e Industriales 

Características 

SUS ELEMENTOS: pilares, vigas. costa
neras y aleros van apernados entre si, lo 
que facilita el armado, el desarme y el 
traslado. 

EL TECHADO: puede ser cualquier de los 
normales en plaza: fibrocemento. alumi
nio o hierro galvanizado. 

CIERRES LATERALES Y FRONTALES de 
la estructura puede realizarse en fibroce
m:ento, hierro galvanizado o albañilería. 

LA VENTILACION E ILUMINACION se re
suelven por medio de los sistemas habi
tuales: lucarna medias lucernas. clara
boyas, planchas de plástico, desplaza
miento de techo, etc, 

LAS ESTRUCTURAS son fabricadas con 
acero A 37 - 24 S y el tratamiento de pin
tura depende de las necesidades del 
cliente; el anticorrisivo que comunmente 
se aplica es del tipo ASIMET Nll 2 

- FUMACOL cuenta en su maestranza 
con una sección de MAQUILADO lo que 
permite fabricar cualquier tipo de perfil 
ya sea standard o especiales, 

- FUMACOL entrega los planos y memo
ria de cálculo, responsabilizándose 
de los mismos ante las municipalidades. 

- FUMACOL cuenta con un equipo para : 
el montaje de sus estructuras. En el caso .. , 
que no se haya contratado dicho monta- , ◄¡ ·r:i,~ 

je, daría la asesoría técnica correspon- ~ ~- , • diente. :;....:.IIIL. __ • _ _. 
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- FUMACOL tiene un respaldo de 25 
años de experiencia en el area de las 
estruc1uras metálicas y ofrece una am
plía asesor ía de su d·epartamento tec
nico. 

La línea de fabrícacíón incluye las ESTRUCTURAS STANDARD que se muestran a continuación y ESTRUCTURAS ESPECIALES 
que se ejecutan de acuerdo a las necesidades de cada cliente con la asesoría de nuestro departamento técnico. 

a 

Galpon Standard 
Pérfiles y Fe redondo 

a 

9.00 
10.00 
12.00 
16.00 
25.00 

b 

3.10 
3.10 
3.50 
4 .50 
5.00 

e 

4.37 
4.87 
5.67 
7.50 
8.75 

b 
e 

Distancia entre trames Parabólico Standard 
Estructura Perfiles: 6.05 mts. 
Estructura Fe. Redondo; 5 15 mts. a 

15.00 
20.00 
25.00 
30.00 
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4.00 5.88 
6.00 7.50 
5.00 8.91 
5.00 9.91 

b 



1901 - 10 FERROCRET S.A. 

Planta: Avda. Las Amér.icas 1020 
Teléfonos: 571633 - 575678 
Oficinas: San Antonio 385 Of. 602 
Teléfono: 381 '164 - Santiago-Chile 

lng.eniería y Construcción Metálica 
Estructuras metálicas pesadas y livianas, vigas de puente, caldererfa en general. 

El Producto 

FERROCRET S.A .. empresa industrial de
dicada a la fabricación de bienes de 
capital en el rubro de construcciones 
metálicas, se ha caracterizado en su exls~ 
tencia de más de 35 años por el empuje 
dentro de sus actividades que le ha per
mitido ascender desde un modesto taller 
en sus comienzos a una industria que 
actualmente está colocada en primera 
linea en cuanto a capacidad de fabrica
ción y avance tecnológic0 se refiere. 

Su labor está orientada en tres líneas 
principales que sOT"I: Estructura pesada 

Tratamientos de pr-otección con arenado 
y pinturas epoxicas o especiales. 

Limpieza interior de estanques con cho
rro de arena. Dentro de los pr0cedimien
tos para protección de estructuras y es
tanques metálicos contra la 0xidaci0n. la 
tendencia actual, es efectuar la lim¡;,ieza 
total del material antes de aplicar el ele
mento de protección contra la corrosión. 
El métod0 más eficaz y segur0 de limpie
za es mediante un chorro de arena lanza
do a presión cen aire comprimido contra 
la superficie del metal. En la f0tograf1a 
puede apreciarse esta operación en un 
estanque que posteriormente será prote
gid0 con un procedimiento de galvaniza
do en trio. 

para proyectos específicos. Calderería en 
10 relacionado con estanques. tuberías y 
recipientes de la presión y Galpones pre
fabricados normalizados. 

Su organizacíón actual le permite abor
dar trabajos desde el proyecto general en 
su aspecto de diseño, cálculo y dibujo. 
hasta la ejecución y montaje. 
Esta labor complementada con el estricto 
cumplím iento de normas de fabricación 
ya sean nacionales o internacionales le 
han permitido competir adecuadamente 
en el mercado e·xterno y entregar en el 
pais productos y equipos de reconocida 
calidad. 

Prearmados de estructuias para nave de 
convertidores - Chuqulcamata. 

FEl;;aROCRET 

Arenado de estanques 

Puentes grúas para 1 O a 20 tons. y con 25 mt. de luz. Puente ferroviario en salida Norte Santiago. 
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FERROCRET 

FERROCRET S.A. 

Planta Avda. Las Ameracas 1020 
Teléfonos 571633 - 575678 

Oficinas· San Antonio 385 01. 602 
Telefono 381164 - Santiago-Chile 
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Líneas especiales de producción 
ESTANQUES 

GALPONES NORMALIZADOS 

Luces de 10. 12. 14. 16 18, y 20 Mts 
Tramos de 5.15 y 4.00 Mts 
Calculados para nieve viento y diseñados 
stn columnas interiores 
Instalados desde Arica a Atsen 

Los Galpones FEA AOCAET son fabrica
dos con acero estructural soldable A 37-
24. siguiendo normas estrictas siendo 
sus piezas 1ntercamb1ables 
Son solidos estables. asism,cos y se 
desarman con tanta lac1l1dad como se 
arman. Soportan una carga de 50 Kgs. 
por m2 y un empu¡e de viento de 100 Kms. 
por hora Toda la estructura esta protegi
da con pintura anticorrosiva 
Los apoyos abisagrados permiten econo
mizar en las fundaciones al contrario de 
otras soluciones que usan apoyos empo
trados r1g1damente 

Montaje: 
Facrl y rápido en base a piezas apernadas 
y ba10 d1recc,on de FERROCRET Para las 
fundaciones se entregan planos listas de 
matenates y las piezas de ancla¡e norma
les. FEAROCRET eiecuta las fundac,ones 
a pedido 

Accesorios : disponibles segun demanda. 
Cierres laterales y de frontones Portones 
de corredera. ventanales 

DIVERSOS USOS DE GALPONES 
FERROCRET 
En la Agricultura Pack1ngs Bodegas. 
Lecherias, Establos. Gallineros Porcme
ras. etc. 
En la industria Talleres. Ot,cinas. Bode
gas. Armaduna etc. 
En la minena Salas de maqu inas. Talle
res. Almacenes. etc 
En 1nst11uc1ones Munic1paltdades Serv1-
c,os 
Salas de Reuniones. Gimnasios. Escue
las Salas de Bombas. Mercados. Pollcli
n,cos y muchos otros usos por su faci l 
adaptabilidad , posibles d,v1s1ones interio
res Y traslado con recuperac,on total 

ALE.ROS. 
• 

S 4 10 

1 

Estanque Elevado U.T.E. Estanques soldados para almacenamien
to de petróleo o aceite de pescado • 
!quique. 

Traller tipo " Jlnker" para Industrias fo resta les y construcclon. 
En la foto " J inker" t ransportando estanque de tratamiento. 

..it li ◄.10 / 
• 

___ L_VZDELGA_LPO_N _____ _,,,~ 

ILVZ ALEROI 
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INDUSTRIAS DELANO S.A. 

Vícuña Mackenna 2361 
Fonos 55727 - 567111 
Casilla 9726 
Santiago-Chile 

INDUSTRIAS 

Viviendas Modulares, Prefabricadas 

El Producto 

Características 

El sistema Constructivo Modular E>ELA· 
NO, con 38 af\0s de experiencía continua
da es el resultado de un proceso indus
trial. aue en la forma de paneles modula
res soportantes y elementos constructi
vos adicionales. permite as1:Jmlr el todo o 
parte de la construcción de viviendas. 

ELEMENTOS INDUSTRIALíZADOS 

El módulo base es 0.30 m. 
A partir de él. se fabrican paneles de 
muro exteriores e interiores de hasta 1.20 
m. de ancho, y paneles con puertas y 
ventanas incorporados de hasta 2.40 m. 
de ancho. 
La altura es de 2.34 m. 

,, 

-
EXTERIORES E INTERIOR.ES 

t- 1.20 --t -:t'- 1.10 --,t -1'60 t 

-
VENTANAS 
~1.20 -t ~1.20 -t 1' 60 -r- -t- 1.20 -t ~- - 1.80 ---,r-

..--

160/90 1 E] -U') ..,. 
--fil -

to -li; 20 - 11.50/1.20 

,,-----

-

PUERTAS EXT. 
i-- 1..20¡ . t 

o 

i'-- 2.4D 

i----- -1 t 

l 
Básicamente están constituidos por una 
estructura de madera de Pino Insigne 
elaborado. 

- o .. .... .... 
o 
o, 

1.50/ 2.10 

hoja 
2. 10/ 2. 10 t 

2..3,t, 
N ..... 
U') ,._ 

~ 

PUERTAS INT. 

Los paneles de mure perimetrales, están 
revestidos por su cara exterior con placas 
de asbesto-cemento liso de 6 u. 8 mm. de 
espesor; la cara interior es de Láminas de 
Volcanita, de 10 ó 15 mm. de espesor. 
Entre ambas caras. lleva una colchoneta 
libre de lana mineral aislante. 

\ 1 + 90 -i'- ,t--1 .20 -t ,t-1.20--r-

Los paneles interiores, están revestides 
por ambas caras con Láminas de Vo,IGani
ta, de 10 ó 15 mm. de espesor. 
Los paneles ventanas, están realizados 
con marcos de madera de Coi@Üe o Lau
relia y hojas modulares de madera de 
raulí o Laurelía. 
Los paneles puerta, están constituidos 
por marcos de ColgÜe o Laurelia y hojas 
de puertas Tipo, con revestimientos de 
maGJera terciada o cholguán. 
Se proveen cerchas y frontones medula• 
res, armados en fábrica. 
Se entregan. todos los elementos de ter
mínaclón y fijaciór:i especiales, para el 
montaje de la obra. 
Control de calidad y fabricación: Los ele
mentos índustrializados. están fabricados 
bajo Normas de Control de Calidad y 
<:::umplen con las Normas Vigentes I.N.N .. 
en cuánto a ensayes estructurales, aisla. 
ción termo-acústica y resistencia a la 
eombustié,n. 

DISEÑO V MONTAJE. 

o 
2. 1 O X 1.50 o 

N .... 
o 

ant t ¡ar:ho 
... 

► . 
-

otorga asistencia profesional, tanto en la 
adaptación de Proyectos al Sistema 
Construetivo, como en el montaje en 
obra de los elementos industrializados 
de producción no·rmativa. 

ENSAYES DE LABORATORIO 

Dictuc e ldlem. 

Conductividad Térmica: Equivalente a 
M_uro .~adrill~ Chonchon 52,7 cm. Esp. 
A1slac1on Acustlca: Equivalente a Muro 
Ladrille Estucado 22 em. espesor. 
Resistencia al Fuego: Soportó Tempera
turas de 880 grados centígrados, durante 
1 t:lora sin sufrir deterioros. 
Resistencia Mecánica: Pand

0
eo 9000 Kg. 

Flexión 1000 Kg. Esfuerzo de Corte 1375 
Kg. 

INDUSTRIAS DEL.ANO S.A. ofrece este Relación Montaje: 1 Hombre-Día M2. 
sistema constructivo a Emp~esas GoAs- Transporte 
~ructoras y Arquitectos, para lo cual cuen- Rélací6n Valumen/M2. 0.5 M3./M2. 
a con un de¡:>artamento Técnico, aue Relación Peso/M2 Cons. 130 Kg./M2. 

o 
o 
N .... 
o 
C) 

-
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1NDúSTRIAS 

Impregnación de Maderas 

OET ALLES CONSTRUCTIVOS 

ESOUl>IERO 

OET. UNION PANEl INT. 

PERMAHITABmm. 

· AISLAN 

VOLCANITA 12 mm. 

PLANTA 

Impregnación 

INDUSTRIAS DELANO S.A. cuenta con 
una Planta de Impregnación, de maderas, 
de procedencia Norte Americana; total
mente aut0mática y programada siendo 
la Planta mas moderna que actualmente 
se fabrica; de 42º de largo por 6 de 
diámetro, con capacidad por turno de 
3.000" diarias. que bajo el sistema de 
Vac10-Presión, mediante solución hidro
soluble de sales de Cromo-Cobre-Arseni
co. inmuniza la madera contra el ataque 
de mohos y hongos Cromógenos, hongos 
Xilófagos, insectos (Termitas) y perfora
dores marinos. 
El proceso de impregnación se efectúa 
bajo control estricto y certificado, de 
acuerdo a las normas Chilenas N .Ch. 
1260. of 77 y N Ch 819. of. 77 y las 
normas de la American Wood Preserving 
Association (AW p .A) de EE.UU. de la 
cuál INDUSTRIAS DELANO S A. es miem
bro activo. 
Mediante éste Servicio de Impregnación. 
INDUSTRIAS DELANO S.A. ofreee una 
amplta gama de productos, para la Cons
trucción. la Agricultura. la Agro-Industria. 
Y la Mmeria en la forma de maderas 
dimensionadas, o elaboradas. como tam
bién postes, rodrigones, pallets. binns. 
etc. 

INDUSTRIAS DELANO S.A. 

TAPACAN 

Vicuña Mackenna 2361 
Fonos 55727 • 567111 

Casilla 9726 
Santiago - Chile 

CERCHA 

ALERO 

º • .J :o· -r ¿10: ·.; .o·.:i:o. ' . . '. · ....... ·aC.'· ... 
•• • .:::>· •.• 

ELEV. ANCLAJE TAB. INT. 
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CIELO VOLC. 10 mm. 

1 
1 1 

~ ---, 1 1 ll_ =· -~ 
. o I e • ¡¡: ·' .. -. ''-·.:51 

VEHTAHA 

Maderas 

Las modernas Instalaciones Industriales 
para la elaboracíon de maderas con que 
cuenta INDUSTRIAS DELANO. permiten 
ofrecer a Empresas Constructoras y parti
culares la solución para sus necesidades 
constructrvas, en maderas dimensiona
das, elaboradas a pedido o de acuerdo 
con las Normas I.N.N. 

-

. o. . } o(} • • • • • ~ •• o . .. ·. . : . a· .., ... a. º 
O- ' • 

~ . . ELEV ACION 
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CAP. 2000 ARRIENDO DE MAQUINARIAS 

2001 MAQUINARIAS EN GENERAL 

CAP. 2100 DISTRIBUIDORES DE MATERIALES 

2101 MATERIALES EN GENERAL 
2102 BARRACAS DE PIERRO 
2103 DISTRIBUIDORES DE MADERAS INOUSTRIALIZAOAS 
2104 MATERIAL.ES ELECTRICOS 
2105 VIDRIOS V SUS COMPLEMENTOS 

CAP. 2200 EMPRESAS CONSTRUCTORAS 

2201 CONTRATISTAS GEN"ERALES 
2202 OBRAS PUSUCAS. PFIEFERENTEM~ NTE 
2'203 VIVIENDAS PREFERENTEMENTE 

CAP. 2300 EMPRESAS DE ESPECIALIDADES 

2101 CAPTACIOH DE AGUAS 
2302 INSTALACtoNES ACUSTICAS 
2303 INSTALACIONES EN GENERAL 

CAP. 2400 CONTROL DE CALIDAD 
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EX HOLZ 

Puertas plegables 
Muebles exclusivos 
Instalaciones comerciales 

Av. Vicuña Mackenna 1no 
Fono 52777 Santiago . Chile 

PUERTA PLEGABLE 
EUCALIPTUS C/AL. 
Fiel alternativa a Ptas. de abatir 
e inflexibles paredes 

PRODUCTO: Se fabrican en ho1as verticales optativas de 12 a 20 
cms. de ancho en mas1sa de 10 mm. de espesor, enchapadas a 
pres1on con una condensación de urea formaldehido en 
maderas de Encina Roble Americano. Castaño. Alerce Lingue. 
Mañ,o. Eucaliptus. Raull Nogal Francés o Formalita 
seleccionadas en comb1nac1ón con las vetas y nudos propios d~ 
la madera Articuladas con lona o perl,les de Aluminio Brinell 
6468 anod1zado electrol1t1camente en variados colores. 

MODELOS: Lisas Vidriadas. Caladas Talladas. Apltcaciones 
Orientales 

PROPIEDADES: Adaptables a los ambientes existentes en todas 
sus dimensiones hasta 3 mts. de alto Rapidez en su proceso de 
fabncac,ón. Eftc1ente sistema de func1onam1ento en monta¡e de 
rieles de Fé U-29 con carros ANR-250 

TERMINACIONES: Cierres laterales. Bilaterales. Centrales. Con 
magnéticos y cerradura de llaves Cenefa porta riel y cenefa 
cubre nel Barr)lzadas o tacadas a la p1rox11tna en colores a 
eleccion. E¡ bnllantes. semi bnllantes. opacas. rasguñadas y 
envejecidas 

PUERTA CURVA 
CON MARCO CENTRO 
Modelo San Marco 
en madera de Alerce 

Construcción de alta calidad en puertas exteriores e interiores 
de Renac1 miento Español con cabezales rectos. curvos o de 112 
punto y segun diseños sobre medidas. en tableros planos 0 

diamantes de una pieza. sin aplicaciones elaboradas baJo 0 

sobre relieves en maderas nativas de 1• selección tales como· 
Enema. Roble Amencano. Castaño. Eucaliptus Rauh Y Alerce 
en 2· o 3 .. de espesor 

Finas terminaciones. pulido y armado a mano por artesanos 
altamente calificados. 

Trabajos barnizados e instalados a dom1ciho. 



J. MONTERO Y CIA. L TDA. (RENTAL) 
2001 - 1 

El Comendador 1978 
Casilla 2097 - Fono 96817 

Bodega: Dot0res 666 - Santlag~Chlle 

Maquinarias y Equipos para la construcción 

MANTENEMOS PERMANENTEMENTE EN EXISTENCIA LOS SIGUIENTES EQUIPOS PARA ARHIENDO. 

oispOnemos de un buen surtido de ma
quinaria que constantemente estam0s re
novando y ampliando, para poder ofrecer 
a nuestra clientela equipos en perfectas 
condiciones, para le cual contamos con 
talleres especializados para su repara
ción y mantención. 

AllSADORAS PARA CC>NGRETO 

De 4 aspas, con motor a gaselina 

ANDAMJOS COLGANTES 

Con 50 mt:s. de cable de acero. 

BOMBAS E>E AGOTAMIENTO MARTILLOS ROMPE PAVIMENTOS 

Cor. motor a gasolina, completas. Accionados ¡i)Or aire comprimido. 

CERCHAS VIBRATORIAS SOLDADORAS ROTATIVAS CON MOTOR 
ELECTRICO 

COMPACTADORAS DE PLACAS 
SOLDADORAS ESTATICAS CON 

?or vibración con m0tor a gas0tina. RECTIFICADOR 

GRUA PLUMA SOLDADORAS ROTATIVAS G:C:>N MOTOF-1 
DE COMBUSTION 

Para obras, con 40 mts. de cable y motor 
eléctrico. TRONZADORA SIERRA CIRCULAR 

Para ol:lras circular. Corta maderas, fie
rro, tubos de acere, pizarreño y de con
creto. baldosas. azulejos, etc. 

VIBRADORES CON MOTOR ELECTRleG 

Para concreto, portátiles con motor eléc
trico de 220 y 380 Volts, 

VIBRADORES. 

Para col'lcret0, con motor a gasolina. 

BETONERAS TIPO TROMPO GRUPOS ELECTROGENOS 

Importadas, de 3, 5, 7 y , C:l plés, con Con motor Diesel. 
rpotores eléctrie0s de 220 y 380 Volts. y a 
gasolina. 

ALGUNAS VENTAJAS 0E ARRIENDO 

• o· 
d

ispone de su capital para otras neoesi-
ades. 

• Cancela por el equipo arrendado, sola
mente por el período de uso 

JP 

• Elimina costos ocultes, como: robos. 
tiempo improducilvo. espacio, etc 

• Reduce gastos de mantención Y bode
gaíe. 

• Los gastos de arriendo se cargan a 
gastos generala~. , 

• Ventajas tributarias por disminución de 
activo. 
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Miraflores 138 - Fono 30101 
~posición 1354 - Fono 98468 - 95463 

Antofagasta 3167 - Casilla 14.200 
Santiago - Chile 

AlSlANTE5 "'------ --------1-.... 
BEPOl 

y 
BEPOUT 

ALUMINIO 
INDAU.IM 

puertas 
wntancs 

pe, files 

' ~ ,------>--,-,----. 
ETERSOL ', 

Catálogo Chileno de la Construcción - Edición 1980 

2101 - 1 

,--- - <::ALEFACTORES 
SOLARES 
CAPTASOL 

VIDfPO 
CRISTALES 
ESPEJOS 

SANITARIOS 
FANALOZA 

.~ 
FACTOMET 



2101 - 2 COMERCIAL 
ANTONIO EGUIGUREN S.A.C. 

Apostol Santiago 196 
Fonos: 795352 - 795143 

Santiago 

Distribuidora de productos nacionales e importados 
ACEROS PARA CONSTRUCCION: BARRAS Y ROLLOS 

PRODUCTOS MADECO: CAÑERIA • CONDUCTORES 
ELECTRICOS - PLANCHAS. 

PRODUCTOS PIZARREÑO: 

PLANCHAS ONDULADAS - CA- JARDINERAS • PISCINAS - TU
BALLETES - PLANCHAS LISAS - SERIAS VINILIT - LA V AD EROS -
TEJUELAS - TECHOS CANOA - PLANCHAS ETERGLAS - DEPO-
SUPERFLEXIT - COLORFLEX - SITOS PARA AGUA - PLANCHAS 
REVESTIMIENTOS - TUBOS SA- ETERLUX - ROCALIT. 
NIT ARIOS Y VENTILACION -

VOLCANITA. 
TABIQUE REAL - DUPLEX Y TRIPLEX • ESQUINEROS MET ALICOS 
YESO. 
AISLAN. 
CLAVOS, ALAMBRES Y CLAVOS PARA VOLCANITA. 

HERRAMIENTAS: PALAS, PICOTAS 
CARRETILLAS: CONCRETERAS, COMPENSADAS, DOSIFICA
DORAS. 

PERFILES DE ACERO 
DOBLADO: 

CANALES U - COSTANERAS -
CUADRADOS - RECT ANGULA
RES Y ANGULOS. 

PINTURAS 
CAL HIDRAULICA Y SUPERFINA 

''SOPROCAL" . 

PEGAMENTOS " ELASTOL" . 
PRODUCTOS " SIKA" 

FIELTROS Y ASFALTOS 
GUANTES DE TRABAJO 
ALFOMBRAS ETERSOL -

ARTEFACTOS SANITARIOS 

LAVAPLATOS - TINAS Y CALIFONTS 
FITTING$ Y GRIGERIA 
AZULEJOS BLANCOS Y DE COLORES 
LADRILLOS PRINCESA 
CEMENTO 
BEPOL - POLIESTIRENO EXP-ANDIDO 
BEPOLIT. 
PRODUCTOSINCHALAM 

PIZARREÑO 

MASISA - MASISA ENCHAPADA - PUERTAS 
HERACLIT. 

¡ DINAMICA PARA LA CONSTRUCCION ! 
Catálogo Chileno de ta Construcción - Edición 1980 



MATERIALES DE CONSTRUCCION 
Y SANITARIOS 

COMERCIAL PORTILLO 
MANZANO 233 - FONO: 371831 - STGO 

2101 - 3 

Distribuye artículos de las siguientes empresas: 
PIZARREÑO, FANALOZA, CERESITA, MAf>ECO,. INDUGAS, C. T. l. (FENSA, 
MADEMSA) SHIF, ETERSOL, AVON, NIBSA, FUNDICION INDUSTRIAL, FAS y otras. 

Perfil de la Empresa 

Cuatro años de gran ac!tvidad. colabo
rando en la construcción de con1untos 
habnac1onales y obras sociales la han 
llevado a obtener un bien ganado presti
gio entre sus similares. 

Garantía de Servicios 

Comercial Portillo. cuenta con un perso
nal altamente capacitado para atender 
las necesidades de todos y cada uno de 
sus clientes: ya sea aconse¡ando oportu
namente a pequeñas empresas o brin
dando un solvente y rápido serv1c10 a 
empresas grandes. 

Política de 
Comercialización 

Reunir el mayor conglomerado de pro
ductos de primera calidad de las más 
prestigiosas empresas del ramo de la 
construcción y accesorios para et hogar, 
beneficia enormemente al consumidor, 
quien obtiene un producto de primera 
calidad además de un ahorro significati
vo de t iempo y dinero. 

Catálogo Chileno de la Construcción - Edición 1980 



2101 - 4 DELANO, UNDURRAGA Y CIA. L TOA. 

Oficinas: Bandera 84 • Entrepiso • Of. 104 • 105 • 106 
Fonos 64497 - 88003 - 64227 
Bodega: Exposición 1354 - Fon~. 90700_ . 
Cables y Telegramas· "DELUNO . Sant1ago-Ch1le 

Distribuidores de Productos CAP Barraqueros Autorizados 

OFRECEN PARA ENTREGA INMEDIATA 
DE STOCK DE SUS BODEGAS 

ACEROS LAMINADOS 
ALAMBRES NEGROS RECOCIDOS 

ALAMBRES DE PUAS Y GAL VAN IZADOS 
CAÑERIAS DE COBRE. CAÑERIAS DE FIERRO GALVANLZADO Y NEGRO 

CAL HIDRATADA Y YESO ROMERAL 
CEMENTO BLANCO " CIBRA", IMPORTADO - CEMENTO " POLPAICO" 

CLAVOS DE ALAMBRE 
FIERRO REDONDO 

con resaltes y liso, para construcciones en espesores de 
6, 8, 1 O, 12, 16, 18, 22, 25 , 32, 35, 38 y 50 .mm. 

FIERRO ANGULO - FIERRO PLANO - FIERRO CUADRADO 
FIERRO MEDIA CAÑA - FIERRO DOBLE CONTACTO 

para ventanas, importado 
FIERRO T Y DOBLE T, importado - FIERRO U, importado 

PLANCHAS NEGRAS GRUESAS 
PLANCHAS NEGRAS DELGADAS 

lamiriadas en frío 
PLANCHAS GALVANIZADAS 

lisas y acanaladas 
PIZARREÑO 

TUBOS PARA CALDERAS - TUBOS YODER 6 5/8 - 8 5/8 - 10 3/4 - 12 3/4 

VARIOS: 
carretillas - tarros concreteros - metal desplegado - palas - chuzo 

REPRESENTANTES DE: 
INDUSTRIAS VARIAS DE ACERO 

Carretillas compensadas con ruedas de goma, tarros 
y artículos industriales. 
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~ 
annaval 
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S. l . 

(MADECO l 

Fíttings y Gríferla 
para sanitarios 

CEMENTO 
Y CAL 

MONEDA947 
111q. MATIAS COUSIF:10 

VICU'4A MACKENNA 1048 
IUTACIOHAMIENTO PROPIO) 

SANTIAGO 

FUlt'O!CION INDUS.TIUAL LT'DA. 
Sanllar<:>5 etrn"31t•>ClOS 

blanCOS y de COIO<' 

CALIFONrf 
"J UNK'ERS " 

ESMERALDA 1103 
VALPARAISO 

Material Eléctrico 
también Línea Blanca 

y Electrónica 

DISTRIBUIDORA DELANO S.A. 
Moneda 947 - Fono 384085 · Stgo. 

Vicuña Mackenna 1048 · Fono 222254 · Stgo. 
Esmeralda 1103 • Fono 57939 - Valpara1s0. 

fEn-s-a 
HECHO PARA DURAR 

ASIENTOS 
PLASTICOS 

• PISOS Y 
RE\·F;~l'IM IENTOS 

T1'-1PORTAD0 

ESMERALDA 1103 
VALPARAISO 

~ 
cholguan 

Extractores 
de Aire 

MONEDA947 
esq. MATIAS COUSIIQO 

VICUl'.IA MACKENNA 1048 
!ESTACIONAMIENTO PROl'IOI 

SANTIAGO 

CEMENTO BLANCO 
IMPORTADO 

Catálnoo Chile.na_ dA L::i Cooc;tn1Gr.ión...-J=...rlir.inn :t,Cl8O 

2101 - 5 

,1~ mademsa 

Formalita 

Asfa ltos y Fieltros 
impermeables 



2101 - 6 DISTRIBUIDORA EGA S.A.C. 
Casa Matriz Gran Av. J. M. Carrera 4250 
Fonos 513811 - 513830 - 518686- 519023 
Casilla 11 o San Miguel - Santiago-Chile 

SUCURSAL VALPARAISO 
Independencia 2698 

Fono 52245 

SUCURSAL COOUIMBO 
Av. Videla 201 
Fono 303 

Artículos y Materiales distribuidos por nuestra firma 

MAOECO 

IMABRO 

COMPAC 

ARARCO 

FANAZOLA 

C.T.I. (FENSA-MADEMSA) 

FAS 

CIMETAL 

INDEPP 

FUNOICION INDUSTRIAL 

FAB 

INDUGAS 

FEDER 

C.E.M. 

AIRCAL 

F.V. 

SOQUINA 

Cañerías de Cobre de 3/8" hasta 5" Tipo L-K-DWV. Cañerías en rollos de 3/8" hasta 3/4". 
Tubos de Cobre, Latón y Aluminio en todas sus medidas. Planchas de Cobre. Latón y Alu
minio en todas sus medidas. Planchas de Cobre. Laton y Aluminio en sus medidas standard 
Soldadura de Bo~nce - Barras de Cobre y latón redondos y hexagonales. 

Flttings y llaves de bronce rund1das para cañerias de cobre de 3/8' hasta 4" . 

Cañenas tipo ASTM-ISO negra y galvan,zada-Conduit-Tubos y Perfiles. 

Válvulas de Bronces-Fierro-Acero Inoxidable. para agua. vapor y gas. 

Artefactos sanitarios-Accesorios-Azulejos nacionales e importados. 

Calefonts-Reguladores para gayCocmas-Estufas 

Fittings. Griterias Cromadas 

Soldaduras - Pastas Fundentes 

Flttings de plomo - Pastas Fundentes. 

Sanitarios de Fierro Fundido Enlozado - Muebles Metálicos. 

Accesorios para baño - Duchas teléfono plásticas- Sifones. 

Calefonts Junkers - Calefactores - Cocinas- Reguladores para Gas. 

Muebles de cocinas metáhcos, con cubierta de formalita 

Llaves y accesorios para gas. 

Estufas de Cuarzo-Extractores de aire-Ventiladores. 

Gnferias cromadas de lujo importadas. 

P1nturas-Oleo-Esmalte-latex-Diluyentes-Antióx1dos. 

Solicite un representante, sin ningún compromiso. 
el que le informará de nuestros precios y condiciones de Ventas. 
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COOPERATIV A SOOIMAC L TOA. 
Panamericana Norte 3092 Fono 778506 
Casilla 311 O - Santiago 

SODIMAC 

2101 - 7 

ts .. 

LA CADENA MAS GRANDE DEL PAIS 
La Empresa: Sodimac comercializa 
principalmente materiales para la cons
trucción y es la distribuidora más gran
de del país, destacándose entre las 20 
mayores empresas de Chile. 
Con una larg¡¡ experiencia de 25 años 
operando en el mercado, ha logrado 
consolidar5e como I íder indiscutido en 
su rubro. Diversos factores han sido 
d_e:erminantes en este proceso: su agre
s1v1dad comercial, su preocupación por 
o_frecer un servicio funcional para cada 
tipo de cliente y el hecho de trabajar 
solo con los mejores proveedores na• 
cionales y extranjeros, lo que constitu· 
ye una garantía de calidad. 
Estructura y Servicio : Sodimac se en
cuentra presente en todo el país, a tra
vés de 37 puntos de venta desde Arica 
a Punta Arenas. 
Sus bodegas redistribuidoras de Pana-

mericana Norte en Santiago y de San 
Vicente en Concepción despachan cer
ca de 85.000 toneladas al año de diver
sos materiales. 
La Empresa ha sido estructurada para 
atender tanto ventas al detalle como 
en grandes volúmenes, por medio de 
sus locales o unidades mayoristas espe
cializadas; y está capacitada para tras
ladar los materiales a cualquier punto 
del territorio donde éstos se necesiten. 
Productos: Sodimac distribuye alrede
dor de 5.000 ítems, siendo el rubro 
más importante, el constitu ído por los 
materiales de la construcción prove
nientes de las principales fábricas na
cionales: Aceros CAP; Cementos B10 
B1O, MELON e INACESA; productos 
PIZARREÑO Y VOLCAN; Cobre 
MADECO; Productos 1 NCHALAM; 
Sanitarios FANALOZA; Artefactos 

CTI; Productos MASISA; CHOL· 
GUAN, etc. 
Atención a la Industria: Sod1mac ma• 
nifie-sta también, una gran fuerza co• 
mo distribuidor de aceros especiales 
nacionales e importad os. 
Entre sus clientes se encuentran lndus
trías, maestranzas, astilleros y la gran 
minería del cobre. Esta I ínea de distri
bución se encuentra respaldada por 
una moderna planta de tratamientoS 
térmicos (temple, revenido, nitrura
ción, etc.). 
Además cuenta con una área de comer· 
cialización de maquinaria liviana en 
pleno proceso de expansión. En esta á
rea, las maquinarias para la construc
ción y motores son su 1/nea central; 
con productos chilenos como también, 
productos traídos desde Brasil, U.S.A. 
y Japón. 
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COOPERATIVA SODIMAC L TOA. 

Panamericana Norte 3092 Fono 778506 
Casilla 311 O · Santiago 

SODIMAC: CON OFICINAS A LO LARGO DE TODO EL PAIS. 

CIUDAD DIRECCION TELEFONO CASILLA 

Arica Avda. Santa María 2278 42224-42244 47-D 
!quique San Mart(n 126 22998 433 
Calama Gran Avda. Sur 1207 3010 195 
Antofagasta Balmaceda 2472 23167-22217 1160 

Caut(n 6852 
Copiapó Panamericana s/ n 170-157-563 197 
Vallenar Faes 960 309 
La Serena Feo. de Aguirre 03 594-266 51 
Coquimbo Melgarejo 1564 949 
Ovalle Benavente 375 498 405 
Viña del Mar Limache 3119 883781 547 

883985 
Val para íso Yungay 2063 56125-56126 
Santiago Panam. Norte 3082 772063 3110 

778506 
Esperanza 1555 734511 
Gran Avda. 2826 518456 

514436 
Sazié 2450 (aceros esp.) 90887-97186 
Maipú-Avda. Pajari tos 573354 
241 8 573287 

Rancagua V iña del Mar 330 24011 -25854 
Curicó Camilo Henríquez 253 271 -76 5 
Talca 12 Oriente 960 32324 15€ 

Dos Sur 923 31835 
Chillán Sargento Aldea 960 2333 998 
San Carlos Robles 667 350 107 
Concepción Angof 643 25923-26424 52-C 

Paicav ( 1670 
Talcahuano Colón 1284 41014-42518 
Los Angeles Tucapel 456 22478-22123 747 
Angol P. Aguirre Cerda 601 171 167 
Temuco Aldunate 552 32804-32646 794 

33754 
Caupolicán 1151 33704 
An íbal Pinto 49 34062 

Villarrica Gral. Urrutia 670 46 
Valdivia P. Aguirre Cerda 600 3186 356-V 

Yungay 430 3526-3527 
Osorno Freire 641 4887-4888 72-A 
Puerto Montt Panam ./Pdte. 1 baliez 3401 -3403 24-D 

Antonio Varas/ Talca- 3402 
huano 

Coyhaique Baquedano 421 21728-21576 384 Pta. Arenas Covadonga 28 2198 

Oficinas Generales: Panamericana Norte 3092 Nº 778506 311 o 
Ventas Aceros Especiales : Panamericana Norte 3092 Nº 376349 
778506. 

rltorlo Chi 
ntartl 

SODIMAC 

g 
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SODIMAC COOPERATIVA SOOIMAC L TOA. 
,Panamericana Norte 3092 Fono 778506 
Casilla 311 O • Santiago 

SODIMAC 

2101 - 9 

TODO PARA CONSTRUIR M.R. 

1.· FIERRO REDONDO 
1.1 .· rollo y barra calidad A-37 
12.- rollo y barra calidad A-44 
1.3.- rollo y barra cal idad A-63 

2.- PLANCHAS GRUESAS 
2 .1 .- Laminadas en caliente 
2.2.- Lam inadas en frío 
2.3.- Diamantadas 

:3.- PERFILES, FIERRO PLANO Y 
CAÑERIAS 
3.1 .- Fierro ángulo (65,80, 100 

mm.) 
3 .2.· Fierro ángulo (medidas 

menores) 
3.3 .- Perfiles " U" 
3.4.- Costaneras 
3.5.- Perfil doble contacto 
3.6.· Perfil cuadrado 
3.7 .· Perfil rectangular 
3.8.· Fierro plano 
3.9.· Cañer ía fierro negro 
3.1 O.· Cañería galvanizada 
3.11 .- Cañería yoder 
3.12.- Tubos eléctricos y pulidos 

'ªara muebles 
3.13.- Cañerías de cobre. 

4.- CLAVOS, ALAMBRES Y MA
LLAS 
4.1.- Clavos 
4.2.· Alambres 
4.3.- Mallas 

5.- TECHO ZINC . CAP 
5.1 .- Planchas lisas 
5.2.- Planchas aeanaladas 
5.J.. Planchas acanaladas en 

''V" 
6-· AC·EROS ESPECIALES 

6.1.· lmportaclos 
6.2 .- Nacior:iale-s 
6.3.. Nacionales en plancha 

7.- CEMENTOS 
8.- LADRILLOS Y AGLOMERAN• 

TES 
8.1.- Ladrillos 
8.2.· Yeso 
8.3.- Cal, Cal hidráulica 
8.4.- Cal Superf:ina 

9.- PLANCt-lAS Y TABIQUERIA 
9.1 .- Planchas acanaladas (Piza-

rreño) 
9.2 .- Planchas lisas (Pizarreño) 
9.3.- Volcanita 
9.4.- Fonolitas 
9 .5 .- Techos plásticos 

10.- SANITARIOS 
10.1.· Corrientes 
10.2.- Venecia 
10.3 .- Verana 
10.4.- Azulejos 
10.6.- Califonts 
10.7 .· Dépósitos y Lavaderos 
10.8.· Tubos de cemento vibrado 
10.9.· Artefactos fierro enlozado 
10.10.- Fittings 
10.11 .- Tubería de P.V .C. (vinilít) 
10.12.- Lavaplatos acero inoxida-

ble. 
11.- AISLANTES 

11 .1.· Aislapol 
11 .2 .- Termofor y Termopol 
11.3.· Bepolit 
11.4.- Lana Mineral (Aislán) 

12.- FERRETERIA 
12.1.- Soldadura estaño 
12.2.- Soldadura lndura 
12 .3.- Brochas y rodillos 
12.4.· Cerraduras 
12.5.· Herramientas 

13.- PINTURAS Y PRODUCTOS 

OUIMICOS 
13.1.- Pintur.as 
13.2.- Bar-nices 
13.3.- Anticorrosivos 

14.- PLACAS Y PUERTAS 
14 .1.· Puertas 
14.2.- Masisa 
14 .3.- Cholguan 
14.4.- Durolac 
14.5.- FormaUta 

15.· MADERAS 
15.1.- Pino dimensionado 
15.2.· Pino elaborado 
15.3.- Cuartones de 4 x 4 
15.4.- Tapas de 1·~ 

16.- VIDRIOS 
16.1.- Vidrios 
16.2.· Masilla 

17.- MAQUINARIAS 
17 .1 .- Motores a gasolina impor

tados 
17.2.· Motores eléctricos nacio

nales 
17 .3. - Motores eléctricos impor

tados 
17.4.- Bombas, motobombas y 

acce-Soríos nacionales e im· 
portados 

17 .5.· Maquinarias para construc
ción nacionales e ímporta
das. 

17.6.· Herramientas portátiles 
eléctricas importadas 

18.· VARIOS 
18.1.- Estanques Femoglas 
18.2.· Productos SIKA 
18.3.- Metal aespll¡gado 
18.4.- Broncerías 
18.6.· Oynamie Oil 
18.6.- Guantes, botas. 
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2102 - 1 Oficinas Centrales: 
Santa Rosa 2305 

Sucursal: Sucursal: ro 
Fonos: 568180 - 568047-8-9 

Arturo Prat 1002 
Fono 29005 

Paraguay 851 
Fono 23665 
Antofagasta 

SABIMET S.A. 
Santiago Concepción ab~e Pªr.\ el Progreso. 

SABIMET tiene una gran variedad de materiales para construcción. 

Barras 
para Hormigón Armado 

DEFINICION: 

Son barras de acero de sección usual
mente circular. laminadas en cafiente a 
partir de lingotes y palanqu~tas, que se 
emplean eomo refuerzo en las construc· 
ciones de hormigón. 

CAb.lDADES: 

Se producen barras de acuerdo a la 
norma chilena NCh 204 of. 78. cuyas 
calidades más usuales son: A 44-28 H y A 
63-42 H. 

DIMENSIONES QUE SE PRODUCEN: 

Diámetros nominales expresados en 
mm. : 6 - 8 - l O - 1 2 - 16 - 18 - 22 - 25 - 28 -
32 · 36. 

FORMA DE ENTREGA: 

Las barras de 6. 8. 10 y 12 mm. se 
entregan en rollos o rectas. Las barras de 
16 a 36 mm. sól0 pueden entregarse 
rectas. 

CARACTERISTICAS: 

las barras A 44-28 t,f de 6.0 mm. son lisas. 
Todas las demás deben ser con resaltes. 
Los rollos tienen las siguientes caracte
risticas: Diámetro interior aproximado: 
950 mm. Diámetro exterior aproximado: 
1.100mm. 
El peso aproximado de los rollos, sepen
diendo del diámetro, varía entre 140 k!jl. y 
240 kg. 

Otros Materiales para 
Construcción 

SABIMET. en su Departamento BARRA
CA le ofrece: 

PLANCHA ZINC CAP: 

Zinc CAP Acanaladas Onda Standard 
Zinc CAP Lisas 
Zinc CAP Acar:ialadas en " V" 

PEBFILES Y CAÑERIAS 

CARRETILLAS - PALAS - ALAMBRES -
MALLAS. 

Además, como Barraca CAP autorizada., 
le ofrece: 
Planchas y bobinas laminadas en frío -
Planchas y bobinas laminadas en caliente 
- Planchas gruesas - Planchas diamanta
das para pisos - PlaAchas galvanizadas 
lisas y onduladas - Planchas silicosas uso 
eléctrico (importadas) - Hojalata y chapa -
Barras ángules. cuadradas y planas -
Barras planas para resorte. SAE 5160 
(importadas y nacionales) - Alambrón. 

Preductos para Fundición 

Coque met.alúrgico - Ungotillo de arrabio 
• Ferroaleacíones- Plornbagín•a (importa
da) · Crisoles (importados) _ Bentonita 
(im1a>ortada) - Abrasivos (importados), 

- - --- - -

Otros Productos y 
Servicios 

-

Perfiles UPN e IPN (importados) - Tubos y 
Cañerias - Pérfiles Abiertos y Cerrados -
Fierro redondo y con resaltes DIMENSIO
NADO - Soldadura - Antióxides industria
les • OXICORTE de planchas · Endereza
do y corte de alambrón - IMPORTACIO
NES POR CUENTA DE CLIENTES. 
Solicite est0$ Materiales y mayor lnfarma
ción Técnica en nuestras oficinas en San
tiago o en nuestras sucursales de Con
cepción y Antofagasta. 
Todo este gran servi,cio se lo da una S0la 
empresa: 

SABIMET 
Abastece para el progreso 
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LINEAS DE PRODUCTOS 
BARRAS DE ACERO 
• PARA HOAMIGON RECTAS Y 

EN ROLLOS : Calidad A-44-28H y 
A-63-42H. 

• LISAS: Calidad A-37-24 ES. 
• PLANAS: Calidad Comercial y para 

Resortes SAE 5160 
• ANGULO . Calidad Comercial y otras 

a pedido 
• CUADRADAS: Calidad Comercial. 

PERFILES 
• VIGAS U Y DOBLE T LAfvllNADAS 

IMPORTADAS. 
• CANALES, COSTANERAS. ANGULOS, 

CUADRADOS SOLDADOS, 
RECTANGULARES SOLDADOS Y 
TUBULARES. 

• MARCOS PARA PUERTAS Y 
VENTANAS, 

• PERFILES Y TUBOS DE ALUMINIO EN 
TODAS SUS FORMAS. 

PLANCHAS Y BOBINAS 
DE ACERO 

• LAMINADAS EN FRIO DE 0,4 MM 
A 1,9 MM: Calidad Comercial. 

• LAMINADAS EN CALIENTE DE 
2.0 MM A 4,5 MM: Calidad Comercial 

• GR~ESAS DE 5-,0 MM A 38 MM: 
Calidad A-37-24 ES. 

• DIAMANTADAS PARA PISO: 
Calidad Comercial. 

SAN PABLO 1119 (COSll matriz) 
FONOS· 712757 • 6:'l6'17 • 89120 

V MACl<ENNA 1666 
F ONOS 5-09078 • 561047 • 566485 • S33S9 

EXPOSICJON 1333 
fONOS 90048 • 90829 

GRAN AVENIDA 2772 
FONOS 51754S • 5162&1 

• ZINC-CAP LISAS. 
• ZINC-CAP ACANALADAS 

(STANDARD Y EN V.). 
• FLEJE EN ROLLO PARA CORTINAS 

Y PLANCHAS CANAL CORTINA. 
• HOJALATA USOS VARIOS. 
• PLANCHAS DE METAL DESPLEGADO. 

TUBOS • CAÑERIAS - ACCESORIOS 
• TUBOS YODER (168 MM, 219 MM. 

273 MM, 324 MM DE DIAMETRO) · 
CALIDAD ASTM-A 53-Grado B. 

• CAÑERIAS DE FIERRO TIPO ISO 
Y ASTM; Negras y Galvanizadas. 

• CAÑERIAS DE COBRE TIPOS K Y L · 
Rectas y en Rollo. 

• FITTINGS DE BRONCE Y FITTINGS 
GALVANIZADOS: Codos. Tees. 
Coplas, Niples. etc. 

CLAVOS Y ALAMBRES 
• ALAMBRE NEGRO Y GAL VAN IZADO. 
• ALAMBRE DE PUAS. 
• MALLAS DE ALAMBRE. 
• CLAVOS: Corrientes. para techo y 

para volcanita. 
• PUNTAS Y GRAPAS 

PRODUCTOS PIZARREÑO 
• PLANCHAS PARA TECHO 
• SUPERFLEXIT. 
• ROCALIT. 
• INTEANIT Y PERMANIT. 
• TECHOS CANOA, TEJUELAS. ETC-

2102 - 2 

(CASA MATRIZ) 

PRODUCTOS PROTEXA 
• IMPERMEABILIZANTES: 

lmpermuls. CB-85, Denso. 
• FIEL TAO Y CUÑETES DE ASFALTO. 
• PEGAMENTO PARA SUPERFLEXlT. 
• TAPAGOTERA. 

PRODUCTOS VOLCAN 
• VOLCANITA. 
• YESO : Blanco. Pegamento y Base. 
• HUINCHA PARA JUNTURA INVISIBLE. 
• AISLAN. 

OTROS MATERIALES PAR:A 
LA CONSTRUCCION 
• SANITARIOS Y AZULEJOS FANALOZA 
• CEMENTO 
• PLANCHAS Y PRODUCTOS 

FEMOGLAS. . 
• SOLDADURA EN BARRAS Y ESTANO: 

lndura y Aga. 
• PALAS Y CHUZOS. 
• CARRETILLAS. 
• PINTURAS· Oleo. Latex. Esmaltes. 

Barnices. Ant1corros1vos, etc 

otro nuevo producto: 
COMPACTADORES DE BASURA 
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2103"' 1 DrMENSIONADORA 
DE MATERIALES L TOA. 

Av. Independencia 801 - Stgo. 
Teléfonos 778452 y 371528 

Al servicio de la construcción 
65 Cas, lodos tos productos aqu, olrec1dos figuran on oste Catálogo ~n sus ceractfmshces V dem 

CHOLGUAN USAS 
CHe>LGUAN EXTRA DURAS 
CHOLGUAN ESTAMPADAS 
CHOLGUAN PERFORADO 
DUROLAC UNICOLOR 
DUROLAC AZULEJOS 
DUROLAC MADERAS 
DUROLAC COLONIAL 
PLACAS CARPINTERAS 
PLACAS ENCHAPADAS 
MASISA DESNUDA 
MASISA ENCHAPADA 
SUPER MASISA 
MASISA MELAMINA 
TERCIADOS CORRIENTES 
TERCIADOS ENCHAPADOS 
TERCIADOS MOLDA.JE 
TERCIADOS MARll\!O 
FOAMALITA 

A pedido cortados a la medida incluso 
con CORTES DE FORMA. 
Estudiamos el mejor aprovechamiento de 
las planchas que entrega la industria. 

Adhesivos Agorex 60 • Pegafix 
Aluminio - Perfiles - tubos 
Aislantes Aislapol 
Ventanas de Madera 
Persianas de Madera 
Puertas 
Puertas Cholguán 
P1:1ertas Terciadas 
Puertas Enchapadas en Madera 
Puertas Enchapadas en Formalita 
Puertas Durolac 
Puertas Atableradas 
Amplio surtido de medidas para entrega 
inmediata en DIMA m.r. 
EL SUPER-MERCADO DE LAS PUERTAS 

Madera 
Chapas de madera 
Cajoneras 
Cubiertas enchapadas en Formalita y 
Madera 
Bancos carpinteros 
Asientos y respaldos en terciado encha
pado. 
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FORTUNATO FERNANDEZ DE MIGUEL 

Vicuña Mackenna 1742 Fono 510851 Santiago. 

Maderas dimensionadas 

=·: ~ ..¡,.a.:.: 
• 4 s , 

CONSTRUCTORES INGENIEROS ARQUITECTOS 
CORTAMOS A LA MEDIDA QUE EL CLIENTE 
NECESITA CON MAQUINARIAS ESPECIALES 

Maderas dimensionadas 

MASISA CORRIENTE DIMENSIONADA 

MASISA ENCHAPADA 

TERCIADOS 

CHAPAS 
ASIENTOS TERCIADOS 

PLACA CARPINTERA 

CHOLGUAN,DUROLAC,MADERA 
FORMALITA 
MOSSO PLAC 

. \ 
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-
SENORES 

:...:; . 

: ,.~ ~ ----

MADERAS VALDES S.A.C. 
Franklin 502 • Teléfono 5~51 

Santa Rosa 1998 - Tele1ono 50-265 
Santiago. MADERAS VALDES S.A.C. 

INGENIEROS 
ARQUITECTOS 
CONSTRUCTORES 

• 

A LA MEDIDA QUE EL CLIENTE NECESITA 
MASISA 
CHOLGUAN 
DUROLAC 
TERCIADOS 
FOAMALITA 
MASISA ENCHAPADA 

PUERTAS TERCIADAS 
PLACA CARPINTERA 
SUPER MASISA 
ENCHAPADURA 
ADHESIVO AGOREX 
TRABAJOS EN MAQUINA 
DE PEGAR CANTOS 
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CAP. 2000 ARRIENDO DE MAQUINARIAS 

2001 MAQUINARIAS EN GENERAL 

CAP. 2100 DISTRIBUIDORES DE MATERIALES 

2101 MATERIA.LES EN GENERAL 
2102 BARRACAS DE FIERRO 
2103 OISTRISUlOOAES DE MADERAS INDUSmlALIZADAS 
2104 MATERJALES ELECTRICOS 
2105 VIDRJOS Y SUS COMPLEMENTOS 

CAP. 2200 EMPRESAS CONSTRUCTORAS 

2201 CONTRATISTAS GENERALES 
2202 OBRAS PUBLICAS, PREFERENTEMENTE 
2203 VfVIENDAS 'PREFERENTEMENTE 

CAP. 2300 EMPRESAS DE ESPECIALIDADES 

2101 CAPTACfON DE AGUAS 
2302 INSTALACK>NES A.CUSTJCAS 
2303 INSTALACIONES EN GENERAL 

CAP. 2400 CONTROL DE CALIDAD 
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• 

Puertas plegables 
Muebles exclusivos 
Instalaciones comerciales 

Av. Vicuña Mackenna 1770 
Fono 52777 Santiago - Chile 

PUERTA PLEGABLE 
EUCALIPTUS C/ AL. 
Fiel alternativa a Ptas de abat ir 
e 1nflex1bles paredes 

PRODUCTO: Se fabrican en ho¡as verticales optativas de 12 a 20 
cms. de ancho en masIsa de 1 O mm. de espesor. enchapadas a 
presIon con una condensac1on de urea formaldeh1do en 
maderas de Encina. Roble Americano. Castaño Alerce. Lingue. 
Mañ10. Eucal,plus. Raul1 Nogal Frances o Formahta 
seleccionadas en combinación con las vetas y nudos propios de 
la madera. Articuladas con lona o perfiles de Alumin,o Bnnell 
6468 anodizado electrollticamente en variados colores 

MODELOS: Lisas. VIdnadas Caladas Talladas Apllcac1ones 
Orientales 

PROPIEDADES: Adaptables a los amb1er,tes existentes en todas 
sus dimensiones hasta 3 mts de alto Rapidez en su proceso de 
fabricación. Eficiente sistema de func1onamIento en montase de 
rieles de Fe U-29 con carros ANR-250. 

TERMINACIONES: Cierres laterales. Bilaterales Centrales. Con 
magnéticos y cerradura de llaves Cenefa porta nel y cenefa 
cubre nel Barnizadas o lacadas a la piroxilina en colores a 
elección. Ej : brillantes. semi brillantes. opacas. rasguñadas y 
envejecidas. 

PUERTA CURVA 
CON MARCO CENTRO 
Modelo San Marco 
en madera de Alerce 

Construcc1on de alta calidad en puertas exteriores e interiores 
de Renacimiento Español con cabezales rectos. curvos o de 112 

punto y según diseños sobre medidas en tableros plan~s 0 

diamantes de una p,eza. sin aphcacIones. elaboradas ba¡o o 
sobre relieves en maderas nativas de 1ª se1ecc1on tales~;; · 
Encina Roble Americano Castaño. Eucahptus Raul1 Y A 
en 2 o 3 de espesor 

Finas terminaciones; pulido Y armado a mano por artesanos 

altamente calificados. 

Trabajos barnizados e instalados a domicilio. 



IIICIR& l.&. 
San Pablo 1205 - FOAO 68867 

Morandé 741 - Fono 715516 
Telex 40791 - ELESA - Santiago-Chíle 

2104 - 1 

Los primeros en Equipos y Materiales Eléctricos 

distribuidores de: 

MADECO - TICINO - PHILJPS -
RITTIG - SAIME 

• Aislantes en general 
• Conductores 
• Luminotecnia 
• Interruptores domicíliaríos 
• IAterruptores drferenciales (salvavidas) 
• Tubos y cañerías de distribución 
• Guar,damotores 

distribuidores exclusivos de: 

TELEMECANIQUE (Francia) auto
matización industrial 

FEDERAL PACIFIC ELECTRIC 
OO. (U.S.A.) 
interruptores automáticas de alumbrado 
y fuerza 

SPERRY INSTRUMENTOS (U.S.A.) 
Amperímetros - Voltamperimetres. 

HARTMANN Y BROUN (BRASIL) 
Instrumentos de medición y control 

Para proyectos de automatización y oon
trol Industrial, consultar a nuestro Depar
tamento de Ingeniería. 

FABRICANTES DE TABLEROS DE DISTRIBUCION ALUMBRADO, 
CONTROL Y FUERZA 

i 
ti 
~ 
,ir 

m:p ., 

,. ir 

ENAR VALPARAISO - CONCEPCION 
SUCURSALES EN : ANTOFAGASTA - VALL • 
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DISTRIBUIDORA NACIONAL 
DE MATERIALES 
DINA V AL L TOA. 
Av. Portugal 856 · R. Ph1llipp1 36 · Fono 222212 ffi\n 
Santiago - Chile I.J¿.JjJ 

OINAVAL L TOA, tiene un sistema de cotizaciones para vidrio cortado a 
medida, que le permite evitar el redondeo de ellas en ~I método usual 
de ventas por metro cuadrado, cobrando solo un precio por MEDIDAS 

EXACTAS a un costo apreciable inferior. 

VIDRIOS PLANOS NACIONALES 
Sencillos. Dobles, Triples. 5 mm. 5.7 mm. 

ESPEJOS NACIONALES E IMPORTADOS 
Claros y en color. y con y sin marco. 

CRISTALES IMPORTADOS (FLOAT) 
Incoloros, Bronce y Humo en 5; 6, 8, 10; 15 mm. 

TODOS LOS ANTERIORES SE EXPENDEN 
EN LAMINAS O CORTADOS. ADEMAS: 

VIDRIOS CATEDRALES IMPORTADOS 
Incoloros y en varios colores y diseños 

VIDRIOS FANTASIA ACANALADOS 
Incoloros y en color 

VIDRIOS INASTILLABLES Y PARABRISAS 

MASILLAS: B lanca y Negra 

BOTIQUINES 

Vidrios y Cristales B iscelados. Pulidos y Canteados con ta máxima precisión 

ESPESORES VIDRIOS (en mm.) 
MEDIDAS RECOMENDADAS 
PARA SU COLOCACION 

Sencillo 1,6 a 2,0 hasta 0.20 m2 

Doble 2,6 a 3.0 hasta O.SO m2 
Triple 3.6 a 4,0 hasta 1,50 m2 

Vitrea 5mm 4,8 a 5,2 hasta 4.50 m2 

Para espesores de 6; 8; 10 : 15 mm. según medidas 

MASILLAS 

Consumo promedio por M2 ; según su aplicación: 
En Junquillo ________ , Kg. 
En Fierro _________ 1,5 Kg. 

Nuestros vidrios, cristales y espejos se entregan convenientemente 
embalados en jabas adecuadas para su traslado. evitando posibles deterioros. 

DINAVAL, L TOA. ofrece una amplia variedad en sus productos. que le permiten 
satisfacer todas las necesidades del Constructor moderno en este rubro 
y con la seguridad de una entrega que le evite todo tipo de problemas 

en la realización de sus obras. 
DINAVAL LTDA. ofrece también su SERVICIO DE COLOCACIONES en vidrios . . 

cristales, espejos y MURIGLAS, con las garantías y responsabilidades que 
le corresponden a una Empresa ágil. dinámica y de su envergadura. 

Para cualquier consulta slrvase llamarnos o solicitar 
uno de nuestros representantes y comprobará 

la eficacia de nuestra atención. 
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EMPRESA CONSTRUCTORA 
BELFI S.A. 

San Antonio 255 - OL 1111 - Fono 392657 
Santiago - Chite 

EMPRESA CONSTRUCTORA BELFI S.A. 

30 añ0s de Ingeniería al servicio del Raís. 

OBRAS 
Portaarías. Viales. Túneles. Obras Sanítarías, Hidraúlicas. 

Construcción y Montajes Industriales. Víviendas 

Puerto Guacolda 11 - Planta Pellets CAP 

... 

A 

--
• - ---1:.-::c~~!'i~ 

_,,,,, _ - ....___ 
- .r..._... . = . ...- --
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-ADUANA INTERNACIONAL LOS LIBEATAOOAES 

TUNEL CRISTO AEOENTOA 

• 
TOARE ALTA TENSION LINEA LA SEAENA•VALLENAA 

EMPRESA CONSTRUCTORA 
DELTA S.A. 

Huertanos 812 7° Piso - Fono 381458 
Télex 3520190 TRAOING - Santiago-Chile 

ESPECIALIDADES 
• MOVIMIENTOS DE TIERRA 

Caminos. Aeropuertos Embalses 
• PAVIMENTOS ASFAL TICOS Y DE 

HORMIGON 
Caminos. Aeropuertos 

• OBRAS HIDRAULICAS 
• METRO 

• TUNELES CAMINEROS 
• TUNELES EN OBRAS HIDRAULICAS 

Proyectos h1droelectricos san11anos 
regad1os. 

• EDIFICACION INDUSTRIAL, 
COMERCIAL Y HABITACIONAL 

• LINEAS TRANSMISIONES ELECTRICAS 
Y SUBESTACIONES 

OBRAS REPRESENTATIVAS 

EMBALSE LA PALOMA 
(copart1c1pe) 
M1n11IIct10 Of' ObrRs Pubhcas 

Oot4'<:C• o, R,e:¡ 

CAMINOS EN ASFALTO Y HORMIGON 
>A,n $lf'r• d, Obr_. Pubh .1• 
0irc-cc,on o, v,ahO o 

90 m de alIura de muro 
8 000 000 m3 de mov de tierras 
1 000 000 m3 de enrocado 
40.000 m3 de horm1gon en el vertedero 

938 Km de Long lud 
8 800 000 m3 de mov de tierras 
720 000 m3 de mov de rocas 

ACUEDUCTO LAS VEGAS VALPARAISO 32.6 Km de longitud 
M,n,s1e110 º" Ob,. Publ•CA• 1 4 m de d1ametro (en horm1gon) 
Duf'cc,on º'-" Oc,a~ San,1,1rrM 20.6 Km de acueductos y s tones 

horm gon armado 

METRO DE STGO LINEAS 1 y 2 
Estaciones Franklin Ciudad del Niño 
Tobalaba 
~l.n sre, d Obr Pub• _,1 

Direcc,on G"neral del Metro 

TUNEL INTERNACIONAL CRISTO 
REDENTOR 
Min,sler-o de Obra~ Publica, 

0"ecc•on 01' v,a1ooao 

TUNELES POLCURA Y COMUN 
Aducc1on Polcura (copart1c1pe) 
Central H1droelectrica Antuco-ENDESA 

EDIFICACION 
Promoc1on propia y venta directa 
Servrcro integral al chente 
Contratos de Construcc,on 

LINEA Al NORTE 220 KV 
(copart,crpe) 
la Serena • Vallenar 
ENDESA 

• 

3 4 Km de tuneles 
5,8 Km de sifones de acero 

2 001 m lineales de tunel 
400 000 rn3 de mov de tierra 
J5.000 m3 de horm1gon armado 

1 564 m de longitud 
58 m2 de seccIon media 
O 4 m de espesor de reves11m,ento 

12 300 m de longitud 
50 rn2 Seccron media terminada revesti
da en horm1gon espesor O 40 m 

2 560 vIv1endas con 169 000 m2 
-i 880 vw1endas con 357 000 m2 

253 000 m2 

Construcc1on de 200 Km I nea doble 
e rcuito 
Construcc,on y monIa¡e subestac,ones 

. -
:e 

METRO ESTIICION FAANi\LIN 
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CONSTRUCTORA EDMUNDO PEREZ 

Paseo Ahumada 179 • 4° Piso - Fono 715001 
Casilla 14308 - Correo 21 - Telex: 40710 PERZU CL. 

Santiago - Chile 

PLANTA DE CORRUGADO 
PAPELERA PTE. ALTO 

-
CONJUNTO HABITACIONAL DE 1880 VIVIENDAS - GRAN VIA ANTOFAGASTA 

INGENIERIA Y CONSTRUCCIONES 

2201 - 3 

OBRAS PUBLICAS - INFRAESTRUCTURAS - VIVIENDAS 

Constructora 
Edmundo 

Pérez 
PASEO AHUMADA 179 4° PISO 

TELEFONO: 715001 - CASILLA 14308 - CORREO 21 - TELEX: 40710 PERZU CL 
SANTIAGO - CHILE 
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HARTLEY Y CIA. L TOA. 

Huérfanos 587 . 4° Piso • Fono 381573 
Télex 40961 HARTL CL. 
Santiago - Chile 

HARTLEY Y CIA. L TOA. 
Contratistas Generales 

--, 
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MAQUINARIA y CONSTRUCCION MA veo L TOA. 
2201 - 5 

BANCOS 

Banco de Chile 
Banco del Traba¡o 
Banco O'Higgins 

Oficina: Merced 280 - 6° Piso - Fanos 33486 - 394047 - 395033 
Taller: Américo Vespucio Norte 1940 - Fono 372911 

Santiago - Chile 

SOCIOS 

Mario Navarro Haeussler 
Andrés Navarro Haeussler 
Fernando Tisné Sepúlveda 
Renato Villalobos Rios 

GERENTE 

Fernando Tisné 

CONTRATISTAS GENERALES 

en Obras Viales. Riego. Arquitectura. Al
cantarítlado, Agua Potable. 

OBRA CANAL COIHUECO - CHILLAN DtRECCION RIEGO M.0.P 

OBRA: CAMINO CAJON-VILCUN, TEMUCO. DIRECCION VIALIDAD M.O P 

S 5 C E.E • MINISTERIO DE JUSTICIA 
OBRA. JUZGADO y CENTRO DE REHABIUT ACION • LOS ANDE . 
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CONSTRUCTORA SALFA S.A. 

(SALINAS Y FABRES) FUNDADA EN 1929 
Santiago: Dieciocho Nº 45 - 1° A Fono 712045 

Temuco: Torre Caupollcón Fono 34667 
Punta Arenas: Tres puentes (km. 5 1/ 2) Fono 21106 

♦ 

En 1929 comenzamos 
a construir Chile 

• 

AÑOS CONSTRUYENDO A LO LARGO DE CHILE 

Obras de Ingeniería - Ed ificios 

Conjuntos Habitacionales - Hoteles 

Hospitales - Colegios - Templos etc. 
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PROMOTORA ■ VILLANUEVA 

-■-■ --e 11= 
ONS I R -UCTORA 

JOSE VILLANUEVA 

TJUIUISPOSTU 

lUUf c:mrroú1. 

-
ca-npania t-.:itékra 
CDRl)ll l l·K\ COMUNICACIONES 

PROMOTORA 

forestal 

SUMINISTRA del c01men 

VILLANUEVA 
LOS CONQUISTADORES 1929/1 &LEFONO 23i10 1 l{l ELEX I IO LICOR lS2QJU6/SAN1 IA.GO l Q/(.HIL~ 

~«9on ~ • 
CORI)I LI .ERr\ 

ASESORA 
DE EMPRESAS 

A'TIAS 
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PROMOTORA■ VILLANUEV; 

lOS CONQU&I M'lORC~ 1•1NlllllHl"'lJ i 1ao1,11nu 1;.)1,c011 1~ i'O""'d - ~r .. . 
• --~ ,...,o 1--<♦tllf 

-

PROMOTORA VILLANUEVA 
LOS CONQUISTADORES 1929/TELEl'ONO 238012/TELEX HOLICOR JS20306/SANí lACO 1()/CHILE 

Consorcio o holding de empresas cuyo objetivo principal 
es activar negocios para el grupo de empresas que la 

constituyen y la creación de nuevas sociedades que 
participen del holding. El grupo está formado por las 

siguientes empresas: 

-■-■ 
--CONS I RUCTORA r.t JOSE VILLANUEVA 

Fundada en 1936. es una de las empresas del ramo con mayor 
prestigio y solidez en el país. con especialización en proyectos que 
incluyen residencias de lujo. edificios. fábncas. remodelaciones. 
. hoteles. 

Subsidiaria de Holiday lnn lnc. 
se dedica a la administración de 
hoteles del área andina (Chile. 
Ecuador, Perú y Bolivia) . 

TIIAHWPO■TU 

11AM C■ISTO■IU. 

Especializada en serv1c1os al 
área de la construcción y fores
tal, movimientos de tierra , venta 
de áridos, coneretos premezcla
dos, y transportes en general a 
cualquier lugar del país. 

$(.1'1.lNISTM 

Representa en Chile a lnn Kee
pers Supply lnternatíonal . lama
yor empresa del mundo especia
lizada en diseño. fabricación y 
habilitación de mobiliario y 
equipos para hoteles. restauran
tes y similares. 

1(((( 
lfflEGRA 
h)WrltfllC'CMII) 

Agencia de Publicidad que abar
ca la integridad de las comuni
caciones. incluyendo las rela
ciones públicas, asesoría en 
marketing, y la ayuda a la capa
citación por medio de CINE SIS
TEMAS, su departamento de 
producción audiovisual. 

Asistencia técn ica en arquitec
tura , ingenierra, instalaciones, 
d iseño y planos para hoteles. 
restaurantes y similares . 

~ 
del cntfflej¡ 

Explotación de bosques propios 
y de terceros. Comercialización 
y exportación de madera. 

Evaluación de proyectos. estu
d ios de mercado y asesoria ge
neral en aspectos de organiza
ción administrativos y financie
ros. 



EMPRESA CONSTRUCTORA 
BROTEC S.A. 

Los Urblnas 146 - Pono 237515-236256 
Telex 3520216 Brotee - Santiago-Chile 

ESPECIALIDAD EN: 

• Movimiento de Tierras 
• Pavimentos de Hormigón 
• Pavimentos Asfálticos 
• Obras de Riego 
• Obras Suoterráneas 
• Obras P0rtuarias 
• Obras de Urbanización 
• Edificaciones 

PRINCIPALES OBRAS EJECUTADAS: 

• Aeropuert0 Internacional de Pudahuel 
Dirección de Aeropuertos 

• Autopista Santiago-San Antonio-Dirección de Vialidad 
• Diversos sectores Anillo Circunvalación A. Vespucio 

Dirección Vialidad Urbana. 
• Embalse Aromos-Dirección de Riego. 
• Túnel y Zona de Caídas Central Antuco ¡;>ara ENDESA 

(en Construcción) 
• Reparaciones Embalse El Yeso-Dirección de Riego 

(en Construcción) 
• Pavimentados en Longitudinal Sur-Dirección de Vialídad 

(en Construcción) 
Sectores Mulchén-Esperanza Mininco-Rengo-Pelequén 
Construcción Pueblo del Inglés-Inmobiliaria ByF 
(en construcción) 
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FE GRANDE L TOA. 

FE GRANDE L TOA. esta inscrita en Regis
tro General de Contratistas del M,nisteno 
de Obras Publicas en las s1gu1entes espe
cialidades · 

- Obras de Movimiento de Tie
rras, Primera Categoria 

- Obras de Hormigón Estructu
ral, Segunda Categoría 

- Pavimentos, Primera Catego
ria 

- Obras de Pilotaje y Tablesta
cado, Segunda Categoría 

- Obras de Colocación de Tube
riasl Primera Categoría 

EMPRESA CONSTRUCTORA 

FE GRANDE LIMITADA. 

BIibao Esq. Padre Hurtado • La Reina - Santiago 
Fonos: 203061 • 269975 • 268724 • Telex SGO 260 • MCA CHILE 

- Obras de Arquitectura, Prime
Categorla 

Principales obras en ejecucion al 28 Fe
brero 1979 

1º M.O.P. : Pavimentación as-
fáltica Camino 
Puerto Varas - En
senada; 

2º SERVIU : Caminos de acce
so asfaltados y 
obras de arte, re
modelaclón Cerro 
Blanco; 

3° M.O.P. : Ampliación del 

CAMINO PUERTO VARAS • ENSENADA 

4° M.O.P. 

5° M.O.P. 

6° ENOESA 

O]FeGranae 

Aeropuerto Inde
pendencia en 
Rancagua; 

: Defensas fluviales 
de los Ríos Tin
guirica y Antlvero· 

J 

: Recuperación y 
reparación del 
Puente Nattahua; 

: Aducción Laja -
Antuco - 3 kilóme
tros de canales 
revestidos y abo
vedados; 2,6 kiló
metros de túne
les revestidos, si
fones etc . 

• 



EMPRESA CONS1:'f:lUCTORA LIRA y COX L TDA. 
Oficinas: Agustinas 1291 - 70 Piso - Fono 710169 
Bodegas: Bemal del Mercado 1298 - Fono 98156 

Santiago - Chile. 

EMPRESA CONSTRUCTORA 

LIRA Y COX L TOA. 
Fundada en 1953 

• Obras industriales 
• Hospitales 
• Escuelas 

2203 - 1 

• Edificios públicos 
• Obras de edificación e ingeniería para el 

sector privado. 

FILIAL VIVIENDAS ECONOMICAS 

• Conjuntos Habitacionales para el 
sector público. 

• Urbanizaciones y loteas 

• Promotores y constructores de conjuntos 
residenciales para el sector privado. 

OFICINAS: AGUSTINAS Nº 1291 - 7° PISO 
TELEFONO 710169 

BODEGA: BERNAL DEL MERCADO Nº 1298 
TELEFONO 98156 
SANTIAGO DE CHILE 
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2203 .. 2 CONSTRUCTORA 
JOSE VILLANUEVA 

Los Conquistadores 1929 - Fono 745185 
Santiago 10 - Chile 

--.... 
11.-WcoNSTRUCIOAA. 
-- .JOSE V~• 1 ANUEVA 

• •• •• 

1111 
---= 

• • PROMOTORA ■ VlLLANUEVA 

LOS CONQUISTADORES 1929/TELEFON.O 745185 SANTIAGO 10 
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INMOBILIARIA NEUT LATOUR FORESTAL 

Ahumada 11 · 01 601 • Fono. 718354 - Santiago 

LA EXPERIENCIA APLICADA 
A LA CONSTRUCCION Y COMERCIALIZACION 

DE VIVIENDAS 
Ahumada 11 - Of. 601 - Fono : 718354 - Stgo. 

- -
- -
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EMPRESA CONSTRUCTORA NEUT LATOUR Y CIA. 

Ahumada 11 g · P,so • Fono 714012 · San11ago 

EMPRESA CONSTRUCTORA NEUT LATOUR Y CIA. S.A. 

EMPRESA CONSTRUCTORA DE VIVIENDAS NEUT LATOUR 
Y CIA. LTDA. 

CONSTRUCCIONES DE INGENIERIA NEUT LATOUR Y 
CIA. LTDA. - INELA. 

INGENl~RIA, CONSTRUCCIONES Y MONTAJES INDUSTRIALES Y 
CIA. L TOA. - INCOMET. 

Oficinas: Ahumada 11 - Pisos 8º , go y 11 o -

Teléfonos: 714012 - 84621 (lncomet)-Casílla 4116 - Télex: SGO - 391 



VIVIENDAS BELFI S.A. 
Eleodoro Yáñez 1572 F Oficina Central . 

2203 - 5 
• ono 238197 (Central) 

ENRIQUE BENITEZ B. Clrcunvalacion A Ves I Bodega. Taller, Planta· 
. puco Norte 1931 • Fono 376264 

Empresa Constructora Santiago-Chile. 

EOIACACION 

W.OUINAAJAS 

PREFABRICADO. EDIFICIOS y CASAS 

-7 

CONSTRUCCION OE PUERTOS 

EDIFICACION 
Trad1c1onal • Pretensados • Prefabricados 

OBRAS CIVILES 
• Puertos • Caminos • Puentes • Túneles 

INSCRIPCIONES 1º CATEGORIA 
Ministerio Obras Publicas y Transportes • Ministerio de la Vivienda y Urbanismo 

Constructora de Establecimlentos Hospitalarios • Constructora Establecímíentos Educacionales 
Codelco Chile • Endesa 
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SAACOL, SAAVEDRA Y COBO 
SOCIEDAD CONSTRUCTORA L TOA. 

Mat,as Cous,ño 82 • Of 1107 
Teléfonos 64747 - 713201 

Telex RCA DIMTEC SG0-282 

CAPTACION DE AGUAS SUBTERRANEAS 

•i 
i,rn;=,n:.i"'ll:\1íl ~'-\ ~· 

·•: 1 ~~ (). AGU,\ ~9.T-'A§LE, . A;GUA INDUSTRIAL ~f;; ~- ·~ ... ·- AGlJ,\, S.lJ~~~RANEA 
-ir ' .. ,~-~ -

LE OFRECEMOS 

Captacíones de aguas 
subterráneas. perforaciones 

mineras. pilotajes. 

Sistemas de abastecimiento de 
agua potable. industrial y 
regad10, llave en mano. 

Plantas de abastecimiento de 
agua en todos sus tamaños. 

Instalaciones eléctricas de 
fuerza. 

Servicios de reparación y 
mantención de bombas e 
instalaciones hidráulicas en 

general. 

" ..... ·\ 

Catálogo Chileno de la Construcción - Edición 1980 

2301 - 1 

• ,· 



2302 - 1 
INSTALACIONES ACUSTICA L TDA. 

Evaluación Acústica 

Nuestra modahdad de asesoría, llamada 
"Evaluación Acústica de Proyecto", tiene 
como finalidad entregar el apoyo técnico 
al Arquitecto desde la etapa de antepro
yecto. lo que permite preveer y asegurar 
el optimo confort acústico de los espa
cios. 
En aquellas soluciones complejas con 
gran número de vanables el estudio se 
efectua a traves de sistema de computa
ción acústica. 

MEDICIONES 

En este rubro se ofrece un equipo de 
técnicos e instrumental especializado pa
ra determinar valores tales como: niveles 
sonoros. ruido ambiental. ruido intenso. 
aislación sonora, tiempo de reverbera
ción y otros. 

SALON Fll.ARMONICO TEATRO MUNICIPAL 

Huertanos 1044 - 01 54 - Fono 723308 
Merced 312 - 314 - Santiago - Chile 

DISEÑO 

El conocImIento por una parte de las 
nei::es1dades para el óptimo confort acús
tico y por la otra la caracterIst'tcas de los 
diferentes sistemas nos permiten ofrecer 
soluciones que se adapten a las exigen
cias de los proyectistas. 

ACONDICIONAMIENTO 

Comprende la ejecución o adaptación 
acústicas naturales de un recinto se apor
ta el diseño de sistemas efectroacustícos 
integrado a las condIc1ones acústicas 
existentes. Este servicio está avalado por 
nuestra representada Stemac Electronic 
Hamburgo Alemania Federal. la que nos 
permite ofrecer la linea profesional de 
Audio 

MATERIALES Y ELEMENTOS 

~enta e inst~laciones de materiales acús
t1c_os para cielo, muros y pisos; y provi
s1on de elementos espec,ficos tales como 
ventanas. puertas, sistema de ventilación 
silenciosos. pantallas acustIcas. aseso
nas moviles. planos sonoros. silenciado
res industrrales. apantallamientos de rui
do e1c 

ANAUSIS ESTAOISTICO DE RUIDO URBANO 

SILENO/\OORES INDUSTRIALES 
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f>iCi:UC DEPARTAMENTO 
DE INVESTIGACIONES 

CIENTIFICAS Y TECNOLOGICAS 
U. CATOLICA DE CHILE 
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Vicuña Mackenna 4860 Fonos 511667. 515558-121 
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El Departamento de Investigaciones Científicas 
y Tecnológicas de la Universidad Católica de 
Chile a través del personal y laboratorios de las 
Escuelas de Ingeniería, Construcción Civil y Cen
tro de Ciencias de la Computación que compo
nen la Facultad de Ingeniería, ofrece los siguien
tes servicios en el campo de la Construcción: 

A. - LABORATORIOS DE CONSTRUCCION: 
Escuelas de Ingeniería y Construcción Civil. 
• Aridos para morteros y hormigones: granulo

metrías, densidades, tenacidad , impacto, etc ... 
• Conglomerantes: tiempos de fraguado, ensayo 

de resistencia acelerado, finura. 
• Hormigones y Morteros: control de calidad, 

dosificaciones, extracción de testigos, inspec
ción técnicas en obras, estudios especiales. 

• Prefabricados de hormigó n: ensayos de tubos 
de alcantarillado, pastelones, baldosas, blo-
ques, soleras, tejas, etc... . 

• Maderas: ensayos y determinación de propie-

dades. 
• Asbesto . cemento, ladrillos de arcilla, etc.: 

ensayos y determinación de propiedades. 

'\ \ 
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• Estudios y Proyectos: nuevos materiales, con
trol de calidad de obra gruesa, evaluación de 
obras dañadas por incendio o sismos, repara
ción y refuerzo de obras de hormigón armado, 
evaluación de sistemas industrializados, pro
gramación de obras y control de avance, acon
dicionamiento ambiental en viviendas econó
micas. 

B.- LABORATORIO DE INGENIERIA ES
TRUCTURAL. 
• Pruebas de Carga Vertical, estructuras de te-

chumbre, losas, puentes. 
• Ensayos de Paneles prefabricados, carga verti

cal y horizontal, flexión, impacto, impermea
bilidad y combustión. 

• Ensayos de Uniones: resistencia y ductilidad 
en cerchas de madera, entre paneles prefabri
cados, nudos estructurales, comportamiento 
sísmico. 

• Ensayos Dinámicos, determinación de perío
dos de vibración, coeficientes de amortigua
miento. Comportamiento sísmico de modelos 
y elementos estructurales. 

catalogo Chileno de la Cons1rucclón • Edición 1980 



2401 - 2 DEPARTAMENTO o~c~i1111c 
DE INVESTIGACIONES I l., V 
CIENTIFICAS Y TECNOLOGICAS 
U. CATOLICA DE CHILE 
Vicuña Mackenna 4860 Fanos 511667 - 515558-121 

• Estudios y Proyecto~ estructuras especíaíes 
qu~ requieran de un análisis y diseño no tradf
oional. 

C.- LABORATORIO DE INGENIERIA GEO
TECNICA. 
• Ensay.os de Suelos: dosificación, compacta

ción, densidad , propiedades mecánicas. e hi
dráuli~as, mediciófl de asentamientos, CBR, 
Prot:tor, tria~dal estático y dinámico. 

• :Exploración del Sub-suelo: Sondajes de Mecá
níca de Suelos y de Rocas, marítimos_, de Mi-

, 
nena. 

• Ensayos de penetración normal y de cono di
námico. Obtención de muestras con tuba 
Shelby, cuchara normal, Denison, lwan. 

• Estudios y proyectos en Ingeniería Geotécni
ca. 

D.- LABORATORIO DE ENSAYOS MECANI
COS: 
• En.sayos Mecánicos de Metales: tracción, com

presión, flexión, torsión, doblado, impacto, 
cizalle, pandeo, fatiga. 

• Control visual, dimensional y radiográfico de 
uniones soldadas. 

• Calibración de estanques 
• Calificación de Soldadores 
• Pruebas de estanqueidad y presión hidráulica 

E.- LABORATORIO DE ANALISIS OUIMICO. 
• Análisis de minerales, metales aleaciones ári-, , 

dos, aguas, látex, cauchos, pinturas, barnices, 
pastas, gases, residuos industriales, etc ... 

• Estudios de higiene ambiental. 



A LA VANGUAR"E!IA 

CON TRADICl©N 

INSTllUTO BE INV~,SJ:IGACIONES 
. Y ENSAYES BE MATEF.IIALES 

UNl:VERSllilAD DE CHILE 

Pjaza ÉicO¡g 883 esq. Tupl?er 
Fono 67238 - Casilla 1420 

Sántig_o ;,,CtJ í:l{l' 

Los recursos humanos, los equipos e 
instalaciones con que cuenta lDIEM, le 
permiten efec1uar los ensayes necesarios 
par-a apoyar y asesorar eficieAtemente a 
las empresas de la construcción en_ 

CONTROL DE CALIDAD DE 
MATERIALES 

Aceros, Aglomerantes, Aridos, Hormigo
nes, Cera.micos. Maaeras, Pinturas, Ele
mentos Prefabricados en general, etc. 

CONTROL DE OBRAS 

Hormigón, Hormigón Armado , Estructu
ras de Acero, Pinturas, Suelos. Refracta
rios y otros materiales. 

INGENIERIA AMBIEUTAL 

Caracterist1cas Térmicas, Acústicas y Ae
s1s!encla al Fuego de Materiales y Siste
mas Constructivos 

ESTUDIOS DE ELEMENTOS 
ESTRUCTURALES 

Ensayes Estáticos, Dinámicos y No Des· 
truclivos, tanto en terreno como en labO
ratorio, ln!eracci6n Sualo-Est(uctura, 
Fundaciones y Hormigones Especiales. 

!DIEM, mantiene un sólido prestigio inter
nacional en lo re ferente a· Materiales, 
Elementos y Sistemas de Constn:ccl6n, 
Detección de Fallas Estructurales, Méto· 
dos de Reparación, Corrosión, Desarrollo 
de Aleaciones. Ensayes no Destruct!vos, 
Microscopía E!qctrónlca, etc. Además 
pone a disposición su completa Centro 
de Documentación e lnformé:tloa. 
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AL SERVICIO 

DE LA CONSTRUCCION 

Y DE LA INGENIERIA 
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INSTITUTO DE INVESTIGACIONES 
V ENSAYES DE MATERIALES 
UNIVERSIDAD DE CHILE 

Plaza Erc11la 883 esq. Tupper 
Fono 67238 - Casilla 1420 
San1iago - Chile 

" 1 ti e , , 
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INST I TUT O D E INVESTIGA C IONE S 

Y EN S AYES DE MATERIALES 

UNIVERSIDAD DE CHILE 

SANTIAGO ARICA IOUIOUE C9NCEPCION 

Pli<Zél Erc,tra 883 AnJa COlllanera i• dv Mavo Avda Las Go1on 
es,1 TuprA?r Norte HIOO 1257 A drina• 19+5 
F'ono '>7238 Fono 3HI~ Fono ,.5074 
Oas llr, 1 4l0 ~~11ta 57:, Ca~•lld 7:.-4 
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